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1. Allgemeines

Die Wartung von Gerdten der Dezentralen Datentechnik ist Bestandteil der vorbeugends:
Inatandhaltung. Durch eine plenméBige Uberwachung der Einstellwerte und Gerdtefunkiioner
werden Toleranziiberschreitungen, Drifteracheinungen und Punktionsstfrungen frihzeiviz er-
. kannt und kinnen schneller behoben werden. .

Alle Wartungsarbeiten an den DDT-Gerdten diirfen nur von Technikern durchgefiihrt werden,
die im Besitz eines Befdhigungsnachweiges des Herstellers sind.

Die laufenden Wartungen der einzelnen Gersdte und Baugruppen aind nach dem vorgeschriebe-
nen Wartungszyklus (siehe Tabelle 2.1.) durchzufilhren.

Werden wihrend der Wartung Schiden festgestellt, die in Kiirze zur Hevarie filhren k&nnen,
igt deren Behebung als Havarie zu erfassen., Diese Wartungsvorschrift wurde fiir der mobi-
len Kundendienst erarbeitet.

Die Gersdte gewsdhrleisten im gedffneten Zustand den Schutzgrad IP 10 {Schutz der spanaungs-
filhrenden Teile vor zufdlliger Beriihrung).

Wartungsarbeiten, die an eingeachalteten Gerdten ausgefihrt werden miissen, sind entspre~
chend sorgfaltig durchzufihren, um Schdden und Unfdlle zu vermeiden, Bei allen andaren
Wartungsarbeiten eind die Gerite vom Netz zu trennen.

Bei Arbeiten an der Steuer- und Leistungeselektronik diirfen Metellarmbénder, Uhren und
Ringe wegen KurzschlubBgefahr der kleinspannungefiinrenden Teile nicht getragea werden,

Die Wartungsvorschrift ist baugruppenorientiert.
Bei der Plenung der Wartungsarheiten ist die konkrete susstattung des zu wartenden Geréa=-
tes zugrunde zu legen.

Achtung!

Nach Ablauf von 5 Monaten fiir Transport und Lagerung (vom Zeitpunkt der Werkstattauslie~
ferung an), ist eine Kontrolle der mechanischen Teile, wie Gleit- und Walzlagerpaaruagen
usw, suf Verharzung und Verschmutzung durchsufilhren und gegebenenfalls zu reinigen.
AnechlieBend mub wieder gefettet und eventuell verpackt werden.

ST 1157 - bei Uberschreitung der max., Lagerungsdauer von 3 Monaten ist zusdtziich zu den
Mafnehmen der Montage- und Inbetrisbnahmevorschrift eine technische Durcheicht und War-
tung gemdB Wartungesvorschrift (Punki 4.9, ) durchzufiihren.



2. Wartungsplan

2.1. Zeitnlan{!artuggszxklus {Tabelle I)

Pkt Baugruppe A(%) [O-Wartg. tagll > 1001 *|300 h 1600 h 11200 h | 4800 b 7200 b
Ast1e|Floppy-Disk 100 (7 1 1-10 |1 -12 |1 - 16
MF 3200 15 +16 |15 +16
4.2, |Kassettenmagnet- | 50 |5 5 1=-9 1 - 10
bandgerdat K 5200
4.3.|Drucker SD 1 25 1 -3 1-3 1 - 14 |1 -~ 15
robotron 1152 .
i.4. Kontoeinzu 5 4 1 -10 |1 -1
robotron 561
4,.5. {Druckausgabsein- 10 1, 10 1, 10 1 =10 {1 - 14 1 - 19
heit mit ZFE 14
4.6.|Lochbandeinheit 20 |1, 14 1, ¥4 1-8, |1~10 1 - 23
K 6200 12, 13 |14-21
4.7.|C~-MOS-RAM-Spei- 100 1 1
cher K 3521
4.8, |Stromvergorgung |100 |1, 2 1, 2
4.9, |Prucker SD 2 10 |1 1 1 -4 |1 -7, (1 -4
robotron 1157 10
5.0, [Minifolienspei- [40™* |1~3,5, 15 ~17 |1 « 9 10~ 14
cher K 5600 6,8,3 15, 6 16, 17
5.1, |Floppy~Disk 100 |2-5, 12, 4 + 5 |1-8,12 |1-8,11 1-17
17 14=- 17 [12,14=-17
5.2. |Magnetbandgeriat 50 1,2,4, 1 1, 2 1 - 14 |+ =17 |1 - 21
CM 5300.01 14, 15
5.3.{Schreib-Lege=~ 5 |4, 5 4, 5 1, 2, 1«5 [1=-95
einheit K 6501 4, 5
Handleser .KE 6503 10 10
Sed. | Akku=-Modul 100 [ 1 -5 1«5
Simo-Stitzung bei 2400 h: 1 - 2, ode 6

- Die Liifter sind bei jeder Wartung zu liberpriifen und bei Bedarf auszuwechseln.
- Die mit ® gekennzeichneten Wartungsarbeiten sind von den Bedienkriften auszufithren.

~ h: Die angegebenen Weriungezyklen beziehen sich auf die in dieser Spalte angegehbenen
Auslastungen der Baugruppen. Bel anderer Auslastung veridndern sich die Abstdnde ent-
sprechend.,

9ie Lampen MSKF innerhalb der Fehleranzelige der Taatatur sind bei jeder Wartung zu Hber-
priiten und bei Bedarf auszuwechseln.

- %% pro Folienspeicher K 5600

2.2. Auswechseln von VerschleiBteilen

- Drucker robotron 1152 Typ 251/252

Typenacheibe 05=250-9001 - 1 nach 900 Std.
Typenacheibe 05-250=9499 = 7 nach 900 Std.
Druckmagnet 12-250~1440 = 6 nach 900 Std.
Zugseil, links kpl. 06=251=2013 ~ 6 nach 4800 Std.
Zugseil, kpl. 06-251-2023 -~ 2 nach 4800 5td.
Zugseil, linkse kpl. 06=252~2013 ~ 1 nach 4800 Std.
Zugseil, kpl,. 06=252-2023 = 6 nach 4800 Std.
Fithrungsachsen 05-251-2018 = 0 nach 4800 Std.



Filhrungsachsen 05=251~-2019 -~ 7 nach 4800 8td..
05-251-2018 - 4 nach 4800 8id.
05-251-2019 - 2 nach 4800 3td.
Kleinsignallampe 00~430~3250 - O nach 4800 S8td.
-~ Eontoeinzug 561
Zeilenschaltung nach 10000 Std. L 500 3td.
Klinkenmagnet nech 10000 Std. ¥ 500 Std.
Gesamtmagnet nach 10000 Std. ¥ 500 Std.
Stanzmagnet nack 10000 8td. ¥ 500 Std.
- Operativspeicher K 3521
Enopfzellen KBL 0,225 TGL 22807 nach 1 Jahr
3 Stilok/Speicherplatte
~ Drucker robotron 1157 (SD 2}
Druckkopf nach 600 Std. oder 25 Mio Druckzeichen
Antriebasmotor fiir Farbbandautomat " nach 4800 5td.
(Kohlebiirsten)

3, Empfohlense MeB— und Hilfsmittel

3.1. Dokumeniation

=~ Bedienhandbuch DDT-Geridte
- Bedienungsanleitung Funktionsprtifprogramme

3,2, Hilfemittel

- Mefachniire

- klemmbare MelBspitzen

- Standardwerkzeug

- MeBadapter fiir Spannungs- und Sirommessung &n der Zusatzformulareinrichiung
(nur beim FRT)

- Batist bzw. nicht faserndes Reinigungstuch, Tupfer oder Reinigungsbesteck fir
Kassettengerite

- Steubpinsel

- MeSband vom Typ IBM "Master Skew Tape IBM-MT 3518-800 BPI" cder ansloger Typ

- Diskette und 1/8"-Kassette mit Funkiionaprifprogramm

- 2 Datenkassetter bzw. 4 Datenkassetten (mit Kemneatz Ifir Punktionsprifprogramn)

-~ Riumblech filr Lochbandstanzer

- Rasterlehre fiir Lochbandstanzer

- Feinsicherung 800 mi (nur bel robotron 1156}

} im Zubehdr LBE enthalten

3.3. Mefmittel

- Digitalvoltmeter {Multimeter)

- Vielfachmesser

- Pederwaage O ¥ ... 98 ¥ (0 kp ... 10 kp) (mur fir 1152)

- Fiihllehre (benttigter MeBbereich 0,1 mm ... 1,0 pm in 0,01 pa~Schritten)
(nur filr LBE, KMBG und MF 6400)



- Konstantstromentladegertit 1,5 A/ Konstantstromladegerkt 0,75 A/0,38 A

- Zweistrahloszillograph PFrequenzband 2 10 MHz
Empfindlichkeit 3 10 mV/div. {(pro Teilung)

3.4, Reinigunge~ und Schmiermittel

Reinigung

Reinigungsmittel Symbolbeigplel Baugruppen

Freon (ungiftig) Folienspeicher MF 3200, MF 6400
96%igem Alkohol Minifolienspeicher MFS K 5600
oder

Schreib=Leseeinheit/Handleser
Spiritus Drucker robotron 1152 Typ 251/
252 und Kontoeinzug roboiron 1161
Kassettenmagnetbandgerdt K 5200
Druckausgabeeinheit
Lochbandeinheit, Drucker 1157

Tetrachlorkohlsnstoff Druckausgabeeinheit
Lochbandeinheit
Drucker robotron 1157 (5D 2)

Fitwasser Minifolienspeicher MFS K 5600

ACHTUNG ! Die o. g. Reinigungemittel milspen in deutlich gekennzeichneten

Behdltern aufbewahrt werden.
Beim Umgang mit Spiritus und Alkohol darf weder geraucht noch

offenes Peuar verwendet werden.

Fetten
Fotte Symbolbelspisele Baugruppen
wit 1 g Schmierfett Kapsettenmagnetbandgerdit K 5200
SwA 532 TGL 14819 Druckausgabeeinheit
1 mit 1 g Schmierfett Folienspelcher MF 3200
Liton M21 oder Minifolienspeicher MFS K 5600
od. 08 Liton L252 Folienspeicher MF 6400

(Caritol-Spezial 8076
oder 8046 (DIR))

mit 1 g Depotfett P1 Druokwerk 1156



mit 2 g 1032-01-rust.
nach TGL 10596

mit 1 g Schmierfett
Soviaco C

Druckwerk 1156
Lochbandeinheit

Drucker robotron 1157 (SD 2)

Ein Vermischen des Schmiermittels mit anderen Hquivalenten Schmieratoffen hat zu unter-
bleiben. Beim Wechseln der Schmierstoffsorte muB eine grilndliche Reinigung der mechan.

Teile vorgenommen werden.

Ulen
ble Symbolbeispiele Baugruppen

mit 2 Tropfen Schmierdl
RL 20 PGL 29206, desgl.
RL 36, RL 2, RL 200

mit 5 Tropfen Hydraulik-
61 HLP 46 TGL 17542/03

mit 2 Tropfen Triénkdl
TL 36 TGL 21405

E (%, )
$»
o
-

Drucker robotron 1152 Typ 251/252
Drucker robotron 1157
Kassettenmagnetbandgerdt K 5200
Lochbandeinheit

Polienspsicher MP 6400

Kontoeinzug robotron 561

Lochbandeinheit



4. Arbeitsgiinge der Wartung

Im folgenden werden die Arbeltegiinge beschrieben, die nach Tabelle I an den Baugruppen
entasprechend der Wartungszyklen esuszuflihren sind.

Steckeinheiten und Steckverbinder diirfen nur bei abgeschalieten Gerdien gezogen oder
genteckt werden.

Polgends Baugruppen sind wartungsfrei:

- Gofdld

- Tastatur

« Bildschirmanzeige
- Logiksteckelinheiten

Dag Gefdl® und die Tastatur sind bei Badarf durch die Bedienkraft zu reinigen. Dazu kann
ein mit stark verdianntem Spllmittel getrtnktes, feuchtea, fusselfreies Tuch (z. B. Vis-
xoseachwammtuch 0. d.) verwendet werden. Es ist unbedingt zu vermeiden, deB Wasser in
dis Baugruppen elndringt.

Die Bedienkriafte sind durch das Wartungspersonal bei der Aufstellung der Gerite ent-
sprechend zu belehren,

Der Bildschirm derf nur trocken sbgewischt werden (mlt Antistatiktuch). Verunreinigungen
durch Fett, Hautcreme u. s. diirfen nur durch vorsichtiges Abtupfen bzw. Wischen mit
einem sauberen weichen in Benzin DABT getriénkten Tuch entfernt werden. Keine splritus-

heltigen Reinigungsmittel verwenden!

Die Lackflachen kdnnen mit einem Lackpflegemittel gepflegt werden.

4.1, Folienspeicher MF 3200

Anmerkung: Die im Text erwihnten Teile mit 4-stelligen Nummern sind in Abb, 2 oder 3
abgebildet.
AG 2 Arbeitsgang

AG  Symbol durchzufithrende Arbeiten Arbeitsmitiel
1 Die Schreib-, lLese~ und Kopf~ Reinigungadiskette (Bedien-
fliche ist zu reinigen. kraft)

(Dienstprogramm "Reinigung"
antsprechend Bedienungsan-
leitung eingeben.)

Ist keine Reinigungsdiskette fusselarmes Tuch
verflighar, kann dieser Arbeits-

oder gang von elner speziell ein-
gewiesenen Person manuell aus-

gefiihrt werden.



Symbaol durchzufilhrende Arbeiien Arbeitemittel
Symbel iTongu i onoe. -t DO SR

( Die Zentrierungs~ und Mitnehmerober- weiches, fusselireies
fléchen sind zu reinigen (Abb. 1 Tuch
Teile 15, 16, 21 und 23).

oder

Die Kontaktfllchen der Kopfaniriebs- weliches, fussalfreies
spindel und des Kopfantriebawagens Tuch, Wattetupfer
relnigen.

Die Stecker sind herauszusiehen, die welches fusselfreies
Kontaktflichen 3u reinigen, dise Taoh

Klemmschrauben der Netzklemmleiste Standardwerkzeug

su kontrollieren und wann sie locker

Lsind, anzuziehen.

Site und VerachlelB des Antriebs-

riemens iiperpriifen; dleser ist bel
gtarker Abnutzung unbedingt zu er-
geteen.

Die Antriebespindel des Kopfwagens fusselfreies Tuch,
iat zu reinigen. Mulltupfer
Wihrend der Reinigung ist der Wagen

oder sinige Male durch Drehen derx Schritt=-
motorachas und damit der Spindel nach
innen und auBen zu bewsgen,

Achtung!

Die Spindel darf nicht ge¥lt und ge-
achmiert werden bzw., mit Schmierstof-
fen in Berilhrung kommen,

Die Spindel soll nicht mit der bleden
Hand berilart werden.

Die manualle Drehung der Spindel er-
folgt durch Bewegung des hervorstehen~
den Wellenrades dea Schriiimotora.

Bal der Reinigung des Lese- und Wattesttbchen,
Sohreibkepfes muf durch Drehen des welioches, fusselfreies
Wellenstutzens am Schrittmetor der Tush

Kamm an der Spindel in Mittelstel-

lung gebracht welrden.

Fach Abheben des Andruckhebele ist die

Kopffléche 2zu siubern.

AnschlieBend wird die Kopfflsche

trocken gerishen und nochmals auf

Sguberkeit Uberprift. Druckhebel vor-

sichtig herablasseen.

Digmer AG 1et nur auszufiihren, wenn



AG

Symbal

durchzufiifhrenden Arbeiten

Arbeitamittel

10

oder

beim AG 1 mit Reinigungsdiskette ge~-
arbeitet wurdae.

Achtung!

Wihrend der Reinigungsarbeiten darf
weder der EKopf noch die Spindelflliche
mit der bloflen Hand oder mit harten
Gegenstinden berithrt wexden.

Beim Reinigen des Zentrier- und
Plattanarretier-Mechanismus wird der
Arretlergriff herausgezogen.

Die Andruckfléchen deas Mechanismus an
der Platte sind zu siubern.

Beim Reinigen des Andruckfllzes ist
die Spindel aus der 00-Lage heraus-—
zudrehen, AnschlieBend den Andruck-
hebel anheben und den Filz mit elnem
Pinmsel sdubern.

Achtung!

Sollte der Filz stark oder ungleich-
mifig abgenutzt sein, muB er ausge-
tauscht wexden.

Beim Auswechseln des Fllzelnsatzes

muS der Andruckhebel {0117} angehoben
werdan, Die alte Einlage (0121) ist
mit Pinzette zu entfernen und die
Oberfliche des Andruckhebels von Leim-
resten zu sdubern. Das Schutzpapier
des neuen Filzeinsatzee abnehmsen.

Achtung!

Die Oberfliche, die mlt Klebemittel
versehen ist, nicht berilhren., Die
Haftfliche mit Klebetoff dilnn be-
streichen und durch starken Andruck
die neue Einlage ankleben.

Den Andruckhebel langeam zuriicklassen.

Boim Reinigen des Index~Signalgebers
gind die beiden Elemente {(Diode, Tran~
gistor) mit elnem weichen Pimsel zu
sdubern bzw. auszublasen.

weiches, fuseelarmea
Tuch, Wattetupfer

Pinsel

Pinzette, Pinsel,
Klebatoffe Technikol,
Rapid, Pal, Matex,
Loteite IS 12

Pinael



durchzufiihrende Arbeiten

ATbeltemittel

Bei der Kontrolle des Diskettenan-
triebes und dea Zentriermechanismua
ist der Antriebsriemen abzunehmen und
die Leichtglingigkelit des Synchron-
motors des Zeniriermechanismus zu

Dis treibende und angestriebene Scheiw
be des Riemenantriehes ist zu sHubern.

Den Hub des Klemmkreuzes Teil 0101
priifen und kontrollieren, ob er in
den Grenzen zwischen O,1 mn ...

Bei einem Splel kleiner 0,1 mm wilrde
der Anprefdruck zur Pixierung der Dis-
kette zu klein und die Briicke mit
Kupplung muf ausgetauscht bzw. die
Kupplung mittels der axialen Stell-
gchraube nach Abbau der Briicke nach~

AQ Symbal
11
oder

iberpriifen.

12
0,5 mm liegt,
gestellt werden.

13

Zur Kontrolle der Leger iet der mit-~
nehmende Tell und die Kupplung des
Zentrier- und Pixlermechanismus zu
entfernen., Basi Notwendigkeit diese
Teile von anhaftenden Verunreinl-
gungen mit Pinsel siubern und die
Lager mit Ceritol-Spezisl feiten
bzw, bei Unbrauchbarkeit tauschen.

Abnahme und Einbau des beweglichen
Teils der Diskettenmitnahme (Kupp=-
lung) (0185)

- die vier Befeatigungsschrauben der
Brijcke (0161) ldsen

- die Brilcke mit Kupplung nach oben
abnehmen

- die Sicherungascheibe (0163) ent-
fernen

~ die Brilcke wvon der EKupplung trennen

-~ den Zustand des Lagers kontrollieren

- wenn notwendig, das Lager suswechseln

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

Aus- und Einbau dea mitnehmenden Teils
des Pixler~ und Zentriermechanismus

- die Diskettenaufnahme abnehmern
- die Steuerleiterplatte abbauen;

div. Blekiromechaniker=-
werkzeug

fusselaraes Tuch
Mulltupfer

Fiihllehre

div. Blektromechaniker-
werkzeug, Pinsesel, Spatel



A Symbol durchzufilhrende Arbeiten Arbeitsmittel

mit Hilfe eines Schraubenzishers dis
Befestigungsschraube des Bedienhebels
{0034) leicht ldsen

- vom Ende der Welle den Federring ab=
nehmen

« den Bedienhebel herausziehen

-~ vom Ende der Welle (0067) des Hubhe-
bels (0087) den Federring (0068} ab-
nehmen

- die Welle (0067) herausstoBen

- die Befestigungeschrauben (0065) der
Frontplatte (0003) heraugschrauben

-~ die Pedern (0064) vom Hubhebel (0082)
abnehmen

~ die Befestigungeschrauben (0022) des
Lagerteils (0146) ldsen

- das Lagerteil herausnehmen

- wenn notwendig, dle Baugruppe oder
nur dee Lager auswechseln.

14 Bei der Kontrolle der Betriebespannung Digitalvoltmeter
ist das Laufwerk mit dem Netzteil der fusselarmes Tuch
Ansteuereinheit iiber das Interface-
kabel zu verbinden.

oder {herpriifung der Betriebsspannungen in
den Steckerpunkien des Leiterplatten~
interface und den entsprechenden Prilf~
punkten der Leiterplatte. Bel starkem
Spannungeabfall Kontrolle des Inter-
facesteckers und gegebenerifalls Reini-
gung bzw. Uberpriifung des Interface-
kabels.
Wird dabel kein Fehler festgestellt,
ist die Stromversorgungseinheit zu
priifen (slehe Pkt. 4.B.).
MeBpunkte am Stecker:s
24 P A1, A2, A25

5N A22
5P A23, A24
gegon 00 am Stecker B1 ... B25 gemessen
15 Funktionspriifung
Dieser AG ist nach der Wartung auszu- Funktionspriif programm
fiihren. CFDn
(n=1 ... 4 entepr,

Zweck der Priifung Ausstattung)

- Priifung der PunktionsfBhigkeit der
Laufwerke

10



AG

durohzufiihrende Arbeiten

Arbeitsmittel

16

- Beurteilung der Punktionseicherheit.
Dazu sind die Aufzeichnunge- und
Lesewliederholungen zu reglistrisren.
Bei RW 2 10 und/oder RR 2 10 ist
wihrend eines Durchlaufes das ent-
gprechende Laufwerk auszuwechseln
und im Servicestiitzpunkt mittels Ein-
stelldisketts zu lberpriifen und zu
reparieren (entapr. Reparaturanlei-
tung).

Priifungedurchfihrung:

Es ist pro Laufwerk ein Zyklus des
Funktionspriifprogrammes CFDn abzuar-
beiten,

Achtungl

Bei dieser Priifung ist es erforderlich,
einwandfreie Disketten zu verwenden, da
sonst der Laufwerkezustand niocht beur-
teilt werden kann.

Kompatibilitéteprifung

Zweck der Priifung:

Festatellung der EKompatibilitHt der er-
atellten Disketten zu enderen MF-Laufe
werken.

Priifungsdurchfiihrungs

Es wird auf jedem Leufwerk elne Daten~
diskette mit dem Punktionspriifprogramm
CFDn eratellt und anschlieSend werden
alle erstellten Disketten auf jeweils
anderen Laufwerken gelssen,

{Beachts Bedienanleitung Funktioneprif-
programnm)

Iet nur ein Laufwerk an dem Gerdt vor-
handen, kann dis Pritfung mit sinem an-
deren Geridt erfolgen. Die Disketitien
milesen fehlerfrei gelesen werden.

(RR z#hlt nicht als Fehler)

Im Fehlerfall ist das verursachende
Laufwerk zu ermitteln und auszuwechseln.
Im Servicestiitzpunkt ist mittels Fin-
atelldiskette die Kompatibilitdt wieder
herzustellen.

{entspr. Reparaturanleitung)

n Datendisketten fiir
Funktionapriifprogramm
(mit Kenneatz)

Funktionsprifprogramm
CFDn

(n =1 ... 4)

n Datendiskette

1
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4.2, Kaspettenmagnetbandgerét robotron K 5200

AG Symbol

durchzufithrende Arbelten

Arbeitamitiel

4 <O

AN

2 ‘A 1

Zwischen Schalthebel 1 und Bet#tigunge-
hebel 2 1st Fett aufzutragen.

€

An den Gleitstellen zwiechen Klinke und
Schieber ist jewells auf belden Seiten
dee Laufwerkes Fett aufzutragen.

Die Lagerstellen der Andruckrollen linke
kpl. und rechts, kpl. sind jeweils mit
1 Tropfen zu 8len.

Mit einem spiritusgetriinkten Wattestéb~
chen sind die beiden Andruckrollen 1 zu
reinigen.

Bei der Reinigung des Magnetkopfes imst
der Kopfepiegel mit Hilfe dar Reinigungs-
kasnette zu akubern,

(Hilfeprograms "Reinigung" entapr. Be-
dienanleitung eingeben)

Spatel

Spatel

Ulkanne

Wattestkbchen

Reinigungskassette

17



AG

Symbol

durchzufilhrende Arbeiten

18

Arbeitemittel

Ist keine Reinigungskaseette verfiighar,
iat die Reinigung mit einewm spiritus-
goetrinkten Wattestdbohen von einer ein~
wiesenen Person auszufifhren.

Achtung!

AuBer der Reinigung wihrend des War=-
tungezyklus ist eine Reinigung des
Kopfapiegels durohzuflihren nach Auva-
fall hzw, Reparatur oder Transport bzw.
Lagerung des Gerdtes entspr. der Trans-
portklassen LKL 2 und LKL 3.

Einstellung des Filhrungespieles der

Kopftrigerplatte
(Abb. 4)

Das Pithrungsspiel der Kopfirkgerplaite 5
igt Bo einzustellen, dal ohne spilrbares
Seitenspiel die lLeichtghngigkelt dex
Kopftrigerplatte gewdhrleistet ist.
Zun#chet ist die Kopftrégerplatte 5 mo
suszurichten, daB das Mad 5,25 ¥ 0,075
aingehalten wird. Dabei ist die Lehre 4
entspr. Abbildung aufzulegen, die Kopf-
trigerplatte 5 mittels rechtem Fith-
rungestiick 1 in Pfeilrichtung leicht
gegen die seitliche Anlagefliche A der
Lehre 4 zu dricken und die Schrauben 2
und 3 anzuziehen. Danach isi die Lehre 4
zu entfernen und das linke PFihrungsstilck
1 leicht gegen die seltliche Filhrungs-
fltiche B der Kopfiriigerplatte 5 zu
driicken.

In dieser Stellung werden die Schrauben
2 und 3 angezogen.

Nach dem Anziehen der Schrauben 2 und 3
wird die Kopftridgerplatte 5 entgegen
der Wirkung der Spanufeder 6 bewegt.
Wird dabei kein Klemmen bzw. Schwer-
gingigkeit festgestellt, ist das Zilel
der Einstellung erreicht.

Tritt Klemmen hgw. Schwerghingigkeit auf,
ist der Einstellvorgang zu wiederholen,
ohne dis Kopftrigerplattie nochmals aus=
zurichten.

Tupfer oder Relnigunga-
besteck fir Kessetten=-
magnetbandgarﬂfe
apiritusgetrinktes
Wattestidbchen

Einstellehre fiir Kopf=-
tridgerplatte
Standardwerkzeug
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Symbol

durchzufiihrends Arbeiten Arbeitemittel

Einstellung des Schaltwinkels
{Abb. 5)

Der Schaltwinkel ist derari einzustel=-
len, daB das Ipiel zwischen Schaliwin-
kel 1 und Betdtigungshebel 2 beseitigt
wird.

Der Betdtigungshebel 2 und die Klinken 4 Standardwerkzeug
werden mittels der Federn 3 und 6 sowie
durch den Schiseber 5 in ihrer Endlage
gehalten. Bs ist zu prifen, ob belde
Klinken 4 an der Grundplaitte 9 am An-
sechlag C anliegen. Ist diee nicht der
Fall, aind bel einer gelockerten Mut-
ter 8 die Klinken 4 gegen den Anschlag
C zu driicken und die Mutter 8 danach
wieder anzuziehen. In dieser Endlage
der Klinken ist die Schraube 7 zu
lookera und der Schaltwinkel 1 um die
Achse A zu drehen, bis an der 3telle B
der Schaliwinkel 1 am Bethtigungshebel
2 anliegt.

Justierung der Andruckrollen
{Abb. 6)

Justiervoer 1

Eg ist der Abstand von 0,3 mm t 0,05 mm Piihllehre
zwischen Andruckrolle 1 und Antriebs=- Standardwerkzeug
wella 2 einzuetellen.

Zuniichst sind dle Schrauben 3 und 4 zu
lockern. Danach iet der Anschlag der
Schieber 5 bzw. 6 zu verschieben, bis
das gewiinschte MaB von 0,3 mm -3 0,05 mm
realisiert iet.

Justiervorgang 2

{Abb. T)

Es ist der Luftspalt ven 0,3 mm % 0,1 mm
zwischen dem Hebel rechts 1 bzw. Hebel
links wnd dem Andruckrollenhebeln
rechts, kpl. 6 und linke, kpl. einzu-
stellen.

Der Abstand zwischen Magnetaniker 3 und
Magnetkern 4 ist zunHdohst zu Null zu
machen (Megnetanker 3 wird auf Magnet-
kern 4 gedriickt). Diesen Zusiand bei=-
behaltend wird der Magnet 5 bel ge-
lockerten Schrauben 7 und 8 parallel zu
LancslBchern A verschoben. bis der Abe-

19
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durchzufiihrende Arbeiten

10

20

Arbeitsmittel

stand von 0,3 mm i 0,1 mm zwischen dem
Hebel rechts 1 und dem Andruckrollen—
hebel 2 hergestellt ist.

Der gleiche Einstellvorgang iet am An~-
druckrollenhebel linke kpl. durchzu-
filhren (1.45.001612.0/00).

Funktionsprilfung

Bel der PFunktionspriifung ist pro Lauf~-
werk ein kompletter Zyklus des Funk-
tioneprogrammes CMCR und CMCW abzuar-
beiten.

Aufzeichnungs- bzw., Wiedergabewleder-
holung = 5 (RR S 5, RW = 5) sind zuge-
lassen,

{Achtung! FNur einwandfreie Datenkasset=
ten verwenden, )

Bei RR hzw. RW > 5 18t das entspr. Lauf-
werk auszuwechseln und im Servicestiltz=-
punkt zu iiberholen.

Kompatibilitétepriifung

Es wird auf jedem Laufwerk mit dem Funk-
tionsprifprogramm CMCR/W je ein Zyklus
(bis EQT) abgearbeitet. AnschlieBend
warden die dabel beschriebenen Kassetten
zwischen den Laufwerken ausgetauscht und
mit dem Funktionepriifprogreamm CMCR er-
neut gelesen. Der Austausch kann auch zu
anderen Gerdten erfolgen.Die Kassetten
miissen fehlerfrei gelesen werden (RR
zihlt nicht ales Fehler).

Im Fehlerfall ist das verursachende
Laufwerk zu ermitteln und auszuwechseln.
Die Kombatibilitdt ist im Servicestiitz-
punkt wieder herzustellen (entspr. Repa-
raturanleitung.

Funktionspriifprogramm
CMCR und CMCW
Programmkassette

n Datenkaesetten

{n = Anzahl dex Lauf-
werke)

Funkticonepriifprogramm
CMCR und CMCW
Programmkassette

n Datenkassettisn

(n = Anzahl der Lauf-
werke)
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4,3. Drucker robotron 1152 Typ 251/252

AG Symbol durchzufilhrende Arbeiten Arveitsmittel
1 Entfernen des Paplerstaubes Pinsel
2 Fiihrungsachsen sdubern fusselarmea Tuch
3 Traktoren von Paplerstaub sidubern Pinsel
4 Farbbandgebeln sidubern fusselarmes Tuch
5 Die Lagerung der Schaltwinkel, der Um- Pinseel

lenkrollen und der Achsen der Abtast-
hebel sHubern.

6 Filhrungsachsen leicht Glen. fueselarmes Tuch
Achse am Umscheltmagneten, der Gelenk~ Pinsel
punkte des Gestidnges sowie der senk- fusselarmes Tuch

rechten Filhrung des Umschalibiigels Hlen.

Die Achse des UT=-Schrittmotors leicht Pinsel
dlen. fusselarmes Tuch

Die Lagerstellen der Fixlerhebel und der Pinsel
Papierabfiihleinrichtung leicht 8len.

10 Beim Typ 252 ist die Lagerung des losen Pinsel
Zahnrades auf der rechten Seite der vor-

deren Sechskantachse leioht zu tlen.

11 Die Lagerung der Schaltwinkel, der Um- Pinsel
lenkrollen und der Acheen der Abtasi-

hebel asind leicht zu Ylen.

OO0 OO0 <

12 Die Spannung des Zugseiles ist zu kon- Vorrichtung zum
trollieren und bei Bedarf nachzustellen. Spannen des Seiles
Durch Verdrehen der Mutter am rechten Federwasge O ... 98 N
Trigerwinkel ist eins Seilspannung von (O oo 10 kp)
53,95 § (5,5 kp)} + 2,94 ¥ (0,3 kp)} ein- div, Mechanikerwerk~
zustellen (iiber den gesamien Wagenlauf zZOug
priifen).

13 Das Spiel der Wagenfiihrung ist zu kon- div, Mechanikerwerk-
trollieren (muB iiber den gemsamien Be-~ zoug

reich spielfrei sein) und bel Bedarf
nachzustellen, Die Einetellung erfolgt
mittels der exentrisch gelagerten Kugel-
lager.
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14

15

4.4. Kontoeinzug rohoiron 561

AG

Symbol

durchzufithrends Arbelten Arbeitamittel
Der Druckmaegnet iet auf Verschleil zu
tiberprilfen.
Im Netzteil aind die Spannungen 5 P, Digitalvoltmeter
5 K, 12 P, 12 N und 36 P zu kontrol-
lieren.
Bei Bedarf ist nachzustellen.
Sollwerte: 5 P: 5V k4 0,25 V

12 12vigueov

12 N1 =12V 20,60V

5N: -5V¥o,esv

3% P1 - 36 VEi1,807

durchzufilhrende Arbeiten Arbeitemittel

Im Rahmen der Wartung des Kontoelnzuges.

ist die Stanzmarkierung zu iiberpriifen,
gegebenenfalls ist die Abfilhlkinematik
neu einzustellen,

Zum SHubern der Zeilenschaltung (Mag-
netbremse) ist diese zu demontieren.
Verechmutzte Teile sind mit Spiritus
zu reinigen. Auf den Reibbelag ist
hierbei besonders zu achten, verdltier
und verschmutzter Reibbelag ist 2u
sdubern.

Nach erfolgter Reinigung ist die Zei~

lenschaltung zu iiberpriifen und gegebenen-

falls ist der Zeilenabetand einzustel-
len.

Die GQummiwalzen des Kontoeinzuges 1161
gind von Verunreinigungen wle Papier-
staub und Farbe mit einem weichen in
Spiritus getrinkten fusselarmen Tuch
zu reinigen.

Achtung!

Die Federn der Andruckwalze nicht {lber-
drehen.

Verschmutzte Telle der Verkleidung und
Gestellteile mit Spiritue reinigen.
Die Leichtgiingigkeit der kenngleichen
Teile (Abfiihlkinematik, Andruckwalzen)
ist zu iberpriifen.

div. Mechanikerwerk-
zZeug

div. Mechanikerwerk-
Zeug

Pinsel

fueselarmes Tuch

fusselarmes Tuch

fusselarmes Tuch
Pinsel

23



AG Symbol durchzufiihrende Arbeiten

10

11

24

HPL46

Arbeitamitiel

Achtungl

Auf keinen Fall Ul an Rutschkupplung,
Zellenschaltmegnetkupplung sowie Sin-
terlager.

Die Laiterplatte ist nach Verschmui-
zungegrad zu Uberpriifen und wenn nétig
Zu sdubern,

Zur Olung der Achas flir das Zwischen=-
rad wird die Siocherungsscheibe abge-
Nomumen,

Dies Lagerung der Rolle des Auswerfexr-
hebeles und die GleitflHche der Rolle
ist zu dlen.

Die Achme fiir Stanzhebel ist zu Ylen.

Die Achse des Auswerferhebels und das
rachte und linke Lager der Schwenkhe-
belachse aind zu dlen.

Die Rastradachse muB tiber ihre gesamte
Linge lelcht gedlt werden.

Achtung!

Auf Leichtgingigkeit der Abfiihlmechsnik
ist durch Drehen der Achse zu achten.

Achtung!

Die Wartung des Magnaten erfolgt aller
4800 Betriebsstunden.

Der Magnat wird demontiert und der
Anker und die Lagersitze des Ankers
sind zu sdubern, Dis Einstellung des
Magneten erfolgt nach Einstellvor-
schrift.

Achtung!

Lagerseite nicht 8len (Sinterlager),
ilberpriifen, ob die Gummischeiben zux
Démpfung der Bewsgung des Ankers be-
schédigt sind; ggf. auswechseln.

Pinsel
Reinigungogerit

Pinsel
fusselarmes Tuch

Pinsel

Pinsel

Pinsel

Pinsel



4,5. Druckausgabesinhelt PRT (robotron 1156 miti

Zusaizformulareinrichtung)

AG Symbol

durohzufilhrende Arbeiten

Arbeitsmittel

OB OO0 <

Zusatzformulareinriochiung ZFE

Traktoren von Papiérstaud siubern.

Andruckwellen und Gummibelag der unteren
und oberen Transportwelle von Verunrei=-
nigungen, wie Papierataub und Parbe
reinigen (eanschlieBend bei Bedarf Pkt.4).

Messerleliste und Messer vom Papierstaub
slubern.

Lagerzapfen der unteren und oberen An-
druckrollen leicht tlen.

lagerstellen der Zahnréder (Sprelaflon-
lagerung ausgenommen), den Winkelhebel
links und rechts, dle Exzenterwelle und
die Messerfiihrung lelcht Ylen.

Lagerteile des Schrigetirnrades
083-4=010~058 auf der Exzenierwelle
dlen.

Alle Zahnradpasarungen, Exzenter fir
Messerantrieb und alle Funktionsetellen
der Eintourenkupplung leloht fetten.

.Lagerstelle der Sperr— und Riickschlag-

klinke und der Magnetklappe leicht tlen.

Messerleiste und Messer auf VerschleiR
iberpriifen und bel Bedarf auswechseln.

Pinsel

Pinsel

f1geber

Ulgeber

Olgeber

Pinsge)

Olgeber

Sichtpriifung
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durchzufilhrends Arbeiten

10

11

12

13

26

M082

Arbelismittel

Druskwerk robetron 1156

Achtung!

Die Karten der Steuerelekironik milssen
nach Herausnahme aus dem Gestell grund=-
siitzlich kurigeschlossen werden,

Allgemeine -Reinigung

- Papierstaub enifernsn

~ Farbbandrollen von anhaftenden Ver=-
schmutzungen stubern

~ Papisrreste aus Formulaririger ent-
fernen

Motor fetten
(Achtung! Ein anderea Schaiermittsel
18t unzuldseeig)

Lageratellen und Getriebeteils reini-
gen und schmieren.

Zahnfiachriemen sind auf richtige
Spannung und Laufruhe zu priifen. Lauf-
ruhe wird durch Einfetten mit Mitimol
(M0S2) erreicht.

Farbhandantrieb

Grundplatten vom Staub s#ubiern, Zahn-
flanken der Zahnrider sdubern und auf
Fettlgkeit Hberpriifen.

Lagerstellen der Kllnken leicht Blen,
Magnetkerne sHdubern und leicht Hlen,
Pikrungsrollen (esuch am Druckwagen) vom
Abrieb sHubern und gegebenenfalls Rol-
len abnehmen und Lagerstellen von Farb-
bandresten sdubern und mit Schmierdl

RL 20 8len.

Gegebenenfalls Spulenteller abnehmen und
Reibebellige adubern.

Druckwagen

Kugellager, Zahnstangen, Ritzel, Eur-
venschelben und Fihrungsrohr sdubern
und fetten, Unieres Eopflager nicht
pchmieren (Sinterbronze)}. Das obera
Kopflager wird gefettet.

Pinsel

div. Mechanikerwerk-
zeug

Spatel

Tuch

Tuch
Pinsel

Spatel
Tuoh



AG Symbol durchsufithrends Arbeiten

14

15

16

17

Arbeitasmittel

Druckkopf

Bei Bedar? isi die Spitze des Druck-
kopfes von den anhaftenden Yerschaut-
gungen zu reilnigen, indem diese mit
einem im L¥sungsmittel getriénkten Pin-
sel ausgewaschen und anschliefiend ge-
trocknet (Warmluft) wird.

Drucknadeln leicht geblt mit Schmier-
61 RL 20 einsetzen und eine Berilhrung
des Nadelschaftes mit Hinden vermeiden.

Das Druckbild iet auf Vollsikndigkeit
der Rasterpunkte zu prifen (nech Test-
Progranm ).

Funktionspriifung

Die Funktionspriifung erfolgi mit dem
Funktioneprilfprogramm CPR1.

Die Modifikation und Zyklenzahl iet sc
gu wihlen, daB mindestens 30 Flatzkar=-
ten 3" bedruckt und geschnitien werden
und 30 Zellen euf der rechten Papier=-
bahn gedruckt warden.

Priifung der Logikspannurigsa

Alle Spannungen zind auf O VN bezogen.
AnschluBpunkt fur O VN: BU 6/1 oder
Bu 3/11

+ v
2T M == 2TV _ 5 ¢
+5
'S

+
O N

v
BW =137 ¥ Bu 5/2 oder
Bu 3/5
Die Bucheen 3, 5 und 6 befinden sich

am Netztell.

Prifung der Leistungsspannungen
Messung der Leistungsspannungen
gogen das Potential O VP.
MeSpunkt O VPi Bu. 3/8 oder Bu 3/9

+ 1,5Y¥
12 F =12V _ 2'8 5 Bu3/3 oder

Bu 3/4
2P=42Viazy Bu 3/1 oder
Bu 3/2
v

Q
5 ¥ Bu 3/10
100 PA = 100 ¥ Bu 3/6

100P =100V Y3

Bu 5/1 oder Bu 3/7

Pinsel

Funktionspriif programm
CFR1

div, Mechanlkeywerk-
LOug
Digitalvolimeter

div. Mechanikerwerk-
ZOug
Digitalvolimeter
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18 Kontrolla der Uberspannungasioherung
fur - 27V
Der Einstellreglexr W4 wird an den div. Mechanikerwerk-
rechten Anachlag gedrsht. Die Regel- SeUg
strecke 27 N wird mit W31 auf 29,5V Digitalvoltmeter

% 0,1 Vv eingestellt. Der Binstellreg-

lar W4 wird solange linksherum ge-

dreht, bis die Spannung 27 K zusam-

menbricht.

Danach wird W31 nach links gedreht Peinsicherung 800 mi
und nach Sicherungsweohgel (3i2) wird

dle Spannung 27 N auf 26,9 V£ 0,1 V

eilngestellt.

MeBpunkte Netzteil Bu 6/1 (+)
Bu 5/1 (=)

19 Prifung der Stromverscrgungseinhelt
fir ZFE

Die Spannungen sind auf Einhaliung der Medadapter
Toleranzgrenze mittels MeBadapter zu Digitalvolimeter
priifen.

SP= 4,75V =527
5N = =4,75V=~~5,257
12P= 11,4V ~12,67V
24 Pa 22,8V =25,2V

4,6. Loohbandeinheit
Achtung] Der Einechub ist wegen der grofen Eigenmasse gensrell von 2 Personen ge-
meinsam aus dem Sohrank herauszunehmen. Bei den Wariungsarbeiten isi dar

Stanzer hzw. der Leser aus dem Einschub herauszunehmen.

AG Symbol > durchzufithrends Arbeifen Arbeitsmitiel

1. Lochbandstanzex

1 Reinigung der Stanzeinriochtung.
Nach Durchlauf einer Lochbandrolle bzw. Staubpinsel
eines Lochbandkarten-Stapelsa, sind Piik= fusselarmes Tuch
rungsbahn und Stanzblook bel ausge- Réumblech
schalteten Gerdt mit dem im Zubehdr
enthaltenen Staubpinesel bzw. Réum-
blach zu sdubern. Gegebenenfalls ist
dazu ein faserarmes tetrachlorkehlen-
stoffgetrdnktes Tuoch zZu verwenden.
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durchsufilhrende Arbeiten

U1filxs am Sianzbleck dlen

U1filz an beiden Lagern der Exzenter-
léschachue &len.

Lager der Magnetanker &len

Trnnsportund Pixierklinke asowie alle
Gelenke des Systemes flr Bandiranspoxrt
schmieren.,

'Lagar fiir Zwischenrad ¥len

Olbohrungen der oberen und unteren
Schwingen fiir Druckstilck sowie ULfilze
vor vordere und hintere Schwingen filr
Druckatiicke Hlen.

Vorderes und hinteres Lager filr Eand—
transportachse schmieren.

Es sind sémtliche Schrauben auf Fest-
sitz zu priifen.

Vorderes und hinteres Kugellager fir
Exzenterwelle schmieren.

Kugellager riir Einbaulnduktionsmotorx
Die Kugellager des Moters 1059,5 sind
mit Wdlzlagerfeit zu schmieren.

{lberpriifung der Teilungsgenauigkeit

des Datentrigers

Mit der Iiochbandlehre 251-83-3339-4 ist
die Teilungsgenauigkeit eines gelochten
Datentrigers zu priifen.

(zuldseige Abweichung auf 50 Teilungen
t 0,63 mm)

@egebenenfalls ist die Tellung durch
die Feineinstellung des Tranapertrades
zu korrigieren.

Arbeitemittel

Ulkamne -

Ulkanne

U1geber

Spatel

{Ulgeber

Ulgeber

Ylgeber

div, Mechanikerwerk-
zoug

Spatel

'Spntcl

Tailungslehre
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30

duroh:urggicndo Arheitep : Arhoitlnittcl

Exrprobung

¥ach Beendlgung der Wartungsarbeiten
iat ein Probelauf von 10 m Linge (mit
8 Informationsapuren und der Trans-
portepur versehen) durch Betdtigung
des auf dem Deckel befindlichen Druck=-
knopfes fiir Banddurchiauf szu satanzen.

2. Lochbandleser

Reinigung der FPihrungsbahn und der Lese~  Pinsel

stelle mit Staubpinsel. Jede 5. Reini= fusgelfreies Tuch

gung erfolgt mit Spiritus.

Lagorstellen der Zahnriéder des Umschalt- Ulgaber
getriebes filr Vor— uand Rlicklauf #len.

Uhberpriifung der Rundrismen auf RiBbil-
dung und ggf. auswechaaln.

Uberpriifung der Rasthebel am Oberteil
Das Qberteil muB spielfrei auf dem
Unterteil aufliegen.

{herpriifung der Polyurethanrcllen auf
den Antriebswellen und bel VerschleilB
auswechseln,

{lberpriifung der Lochbandfilhrung

Das Einatellma® hetrhgt in Stellung 8
des Einstellknopfes 25,5 mm + 0,05 mm
zwischen Plhrungskante und Fihrunge-
klotz. Bei Abweichnung ist nachzustel-
len.

Uberpriifung der Antriebsmagnete Plihllehre
Bei niochtangezogenem Magnet muf das MaB

zwischen Andruckrolle und Antriebswelle

0,025 mm - 0,03 mm betragen. Bel Ab-

welchung ist nachzustellen. Auf Paral-

lelitst der Rollen ist zu achten.

Abachmieren aller Lageratellen von be- Olgeber
weglichen Tellen.
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durchezufilhrende Arbeiten

22

23

Arbeitemitiel

Der Liifter LARP 14 Q 18t wie folgt zu
wartens

- Ep iat gu kentrollieren, daB die
Motoroberfllche nieht durch atarken
Schmutzansatz an der Abfilhrung der
Verlustwirme gehindert wird.

So0llte eine Verstaubung eingetreten
g6in, ist eine Relnigung durchiu=-
fiihren, Dabei isi besondere auf das
Treihalten der Liftunged#finungen
der Motorkappe und des Laufrades

zu achten (durchsugsbeliifteter Mo-
tor).

= Unruhiger Lauf des Ventilatore nach
elner bestimmten Betriebszeit lat
oft ein Zeichen fiir bereits einge-
tretenen Staubanwatz an den Lauf-
redsochaufeln,
In diesem Falle imt eine sofortige
Stillegung und Relnigung erforder-
lich,

- Der Lilftermotor ist zum Schutz vor
thermischer iberbelastung mit elner
Thermosicherung ausgeriistet, die im
Havariefall den Motor vom Netz
trennt. Liifter, deren Thermoaiche-
rung auesgelbdst hat, sind prinzi-
plell auszuwechseln.

Die Filzdochte, welche die Nachschmie=
rung der Lager im TrHger gewihrleisten,
8ind nachzutrénken.

Ulgeber

31



4.7. Operativspeicher X 3521
Steckeinheit Typ 012-7131 (012-7012)

AG Symbol durchzufilhrende Arbeiten _Arbeitemittel

Die Vorschrift betrifft die zur Stilt-
zung der Speicherbetiriebsspannung auf
der Steckeinheit befindlichen 3 NK~
Knopfzellen Typ KBL 0,225 TAL 22087.

Die Zellen sind in Einzelgehklusen an
der (Griffseite der Steckelnheit gehal~
tert. Dag Wechseeln ist im gesteckten
Zuptand der Steckeinheit miglich und
kann auch im Betriebszustand der An~
lage erfolgen.

Wiahrend der Lagerung und des Transpor-
tes gind die Zellen auf der Steckein=-
heit nicht zu bestiicken. Bel Neube-
stiickung sind geladene Zellen einzu-
setzan.

1 Uberpriifung folgender Einsatzbedin-
gungent
Das Verhiltnis von Ein- und Ausschalte
zeit der Anlage muB mindestens 1 1 7
betragen; die Anlage darf jedoch nicht
ldnger als 200 Stunden ausgeschsltet
bleiben, d. h., sie mul anschlieBend
29 Stunden lang eingeschalten bleiben,
falle die Zellen nicht entnommen wer-
den.
Bei Ausechaltzeiten von mehr als 200
Stunden sind die Zellen aus der Steck-
einhelt heramuszunehmen.

Nach 500 Stunden Ausschaltzeit ist es
nicht mehr méglich, die Zellen in der
Anlage zu laden, d. h., es ist eine
Neuladung sufBerhalb der Anlage erfor-
derlich.

Das gleiche gilt nach einer lagerzeit Ladegerit

auBerhalb der Steckeinheit von mehr als (im Servicestiitzpunkt)
1/2 Jahr. Die Lsdung muB mit einem Strom

von 22,% mA 14 3tunden lang erfolgen.

Nach einer Lagerzeit von 1 Jahr (Lager-

temperatur 20 °C £ 5 °C) ist 2 bis 3 mal

mit diesem Strom und zwischenzeitlicher

Entladung 2zu laden.,

Die Lebensdauver der Zellen betrégt beil
Betriab im Temperaturbereich bis 45 %
bel zus#dtzlich insgesamt einer Woche
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Spitzentemperatur bie 60 °c 1 Janr.
Besteht die Grenztemperatur wvon 60 e
{iber einen l&ngeren Zeitraum, sc ver-
ringert sich die Lebensdauer auf 3
Monate.
Da am Ende der so definierten Lebens-
dauer die Zellen noch fast die Halfte
der Nennkapazitit besitzen, kbnnen
sie bei Erhthung dea Verhiltnisses
von Ein- zu Ausschaltzeit auf 1 3 3
noch weiter verwendet werden.
Anderenfalls sind sie gegen nsue sus—
zutauschen.
4,8, Stromversorgungseinheit
AG Symbol durchzufithrende Arbeiten Arbeitsmittel
1 Es sind alle Spannungen auf Einhaliung
der Toleranzen zu {lberpriifen.
Die Messungen erfolgen zwlschen der Digitalvoltmeter
Masseschiene und dem jeweiligen Span-
nungeanschluB an der Verteilerplatte.
Spannungsgrenzen:
5P= 4,95V-5|25v
12P= 11,6V =-12,47
5 N==4,85V ==25,15¥
12N == 11,0V = -« 13,07
24 P= 23,3V - 24,7V
15 P = 14,6 V-~ 15,47
15 N = = 14,6 V -~ = 15,4 V
entfdllt bei KMB6-Varienten
entfdllt bei FS-Verianten
2 Uberpriifung der Anzeigeelemente an der Sichtkontrolle

Schaltkassette.
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Arbeitamittel

allgemeine Reinigung

Entfernen dea Papierstaubes, der
Parbbandfusseln und Paplerreata
(aus der gesamten Seilfilbrung)
Fihrungeachse und Supportfihrung
shubern

die Mihrungskugellager sind mit
Pinsel zu sHubern

Fihrungsachse und Supportfilhrung
leicht &len

Schmiereinsttze am Druckkopf bis

zur Aufnahmesdttigung mit Schmierél

RL 2 trénken

Fitlhrungsstifte der Farbbandhthen-
schaltung sédubern und leicht Slen

Druckwalze reinigen

Achtungi
Den Druckkopf nicht mit Lésungs-

mittel bemetzen

Wartung der Einfirbeeinrichtung

Umlenkstifte fir das Parbband
sidubern

Lagerstellen fiir die Bremshehel,
Schalthebel und Sperrhebel &len
Zahnrdder und Schneckengetriebe
sind nachzufetten

Konstantbremse &len

die fir den Farbbandlauf erforder-

liche Bandspennung iet zu ilberpriifen

und wenn erforderlich durch die
Stellwinkel nachzustellen

PFarbbandspannung :
P, =1,28+0,2 0¥
Py= 1,0 + 0,2 N

Pinsel

fusselfreies Tuch

Finsel

fusselfreies Tuch

Ulkanne

fusselfreiea Tuch
Ulgeber .

fuaselfreies Tuch

fusselfreies Tuch
{lgaber
Spatel
Ulgebar

Federwaage O N ... 3 N
(0 P ses 300 p)
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Bei der Messung 1set auf die Farbband-
aufnahme eine mit max. 250 mm Farbband
(chne Umschalt¥se) bewlckelte Farbband-
spule vom Durchmesssr von 82 mm 2u
stecken,

Uberpriifung der Seilspannung filr den Mechanikerwerkzeug
Druckwagenantrieb. Sie ist ausreichend,

wenn die an der linken Seitenwandein-

hdngung befindliche Buchse gegeniiber

der Federaufnahme untersteht. Im ande=

ren Fall ist das Zugseell an der rech-

ten Seitenwandeinhéingung durch Verdreh-

ung der Sechskantmutter nachzuspannen.

Achtung!

Beim Nachepannen Zugseil nicht ver-
drehen.,

Fihrung des Druckwagens und des Supporte
dberpriifen.

Die Plihrungen sind mit Hilfe der an den
Fihrungskugellagern singesetzten Exzen-
ter so einzuatellen, daB sie leicht
ghngig und spielfrei arbeiten.

Reinigung des Druckkopfes

Zur Relnigung ist der Pruckkopf aus der fusselfreies Tuch
Maschine auszubeuen. Dazu glind die Zug- Ulkanne
entlastungen filr die Steckverbinder zu

ffnen, die Steckverbinder zu %iehen

und nach dem Entfernen der Sechskant-

muttern ist der Druckkopf senkrecht

nach oben zu entnehmen,

Ee sind die Schmierfilze, Justagekappen
und Nadeln auszubauen. Die Nadelfiih~
rungen und die Ankerfllhrungen im Magnet
gind vollsténdig von Schmutzteilchen zu
reinigen. Der geskuberte, trockene Druck-
kopf ist mit neuen Drucknadeln und neuen,
getridnkten Schmierfilzen zu bestiicken.
Gegebenenfalla ist der Nesdelaustritt
durch Justieren der Magnete auf 0,45 mm
+0,02 mm zu korregieren. Die Justagekap-
pen sind soweit auf die Magnete aufzu~
schrauben, daB der Abstand zwischen den
Aufnahmeldchern @ 6 G7 und den Spitzen
der Drucknadeln 54,3 mm +0,01 mm betrigt.
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Arbeitemittel

Das Aufsetzen des Druckkopfes auf den
Support erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge der Demontage. Durch Bewegen des
Druckwagens entlang der Druckzeils ist
die Punktion der Farhbandhthenschaltung
zu kontrollieren.

Achtung!
Diessr Arbeitsgang 9 kann nur in der

Werkstatt durchgefiihrt werden.

In Abhi#ngigkeit von der zugrunde geleg-
ten Druckgeschwindigkeit ist bel 10%
AuslaBiung des Druckers nach 600 Ma-
achinenstunden eine Wartung des Druck-
kopfes vorzunehmen, wie im AG 9 der
Wartungsvorachrift beschrieben ist.
Sollte der Anteil der Druckerarbeits-
zeit beim Anwender 10% der Meschinen-
arbeitszeit ilbersteigen, so iet zu be-
achten, da8 der Druckkopf in jedem
Falle nach 25 Mlio Druckzeichen eine
entsprechende Wartung erfahren muB.

Wartuy I vOr ube ic

- Lagerstellen des Ausl¥sehabels fiir den
Papierendekontakt und der Achsen der

Fithlhebel Slen

-~ Lageratellen dea Formularvorachubge-
triebes tlen

Zahnflanken leicht fetten

Papierdickenabfilhlung (Abfilhlrellen

und Laufachiens) reinigen

Anachwenkmechanismua

Die Pilhrungen der Anker in den Magneten

des Anschwenkmechanismus sind zu siubern
leicht zu ¥len und auf Lelchtgingigkeit

zu f{iberpriifen

ilgaber

Ulgeber

fusselarmes Tuch

fusselfreiss Tuch
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Schrittmotor
{Geschwindigkeits

Priifbuchee
IB 130

durohsufilhrends Arbeiten

kontrolle)

“ .
A8 Z¥hler
oder
Oazillo-
graph
MeBgerite Eingang
Re-?-SOOkOhm 0851501;1'
Ul Signal MT
H
L+
.
. T

%V, ZH-Pegel: 2,4 Y S H S 5,25 ¥
OVYSHSO04%V

Spannung auf DVID

Bei Dauerbetrieb des Druckwagens miiglichst
i{ber den gesamten Druckbereich die Druck-
und Tabulationsgeschwindigkeit in beiden

bezogen

Bewegungerichtungen priifen.

Typ 264 -
180 Zeichen/a T
360 Zeichen/s T

Typ 265
360 Zeichen/s T

Typ 264 -

180 Zeichen/s -

360 Zeichen/s -

Typ 265
360 Zeichen/s -~

ohne Pruck
= 560 us

40 na

+
= 280 ns 3 20 ps

(1]

= 280 na

ohne Druck

nur in einer
richtung

Regler R41
T = 560 us
Regler R45
T = 280 po =

"

Regler R41
T = 280 pum -~

20 us
Einstellung suf Steckeinhelit 20-264-6704~6

Bawesgungs-

10 us

5 ne

5 pna

Arbeitamittel

n



5,0, Laufwerk MFS K 5600

Alle Wartungsarbeiten am mechanischen Laufwerk erfolgen bei abgezogenem Stecker und auf-
geklappter Interface-Leiterplatte. '
Achtung! Nach dem Aufklappen der Leiterplatte (STE} zu Wartungs- oder MeBzwecken ist
diege mit ihren Befestigungemitieln (Zylinderschraube M3 und Scheibe) an der
linken Fithrungsleiste fest anzuschrauben, um eine unndtige Belastung des Form-
kabels und der Litstellen zu verhindern.

AG
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Arbeltsmittel

Reinigung des Magnetkopfes

Nach Abheben des Andruckhebels ist die
Kopffliéche mittels eines in Alkohel
getauchten Wattestdbchene zu sdubern.
AnpchlieBend wird die EKopffldche mit
einem weichen, fusselarmen Tuch trocken-
gerieben und nochmals auf Sauberkelt
tiberpriift.

Danach iat der Andruckhebel vorsichtig
herabzulagaen.

Achtung!

Wihrend der Reinigungsarbeiten darf der
Magnetkopf weder mit der blofen Hand
noch mit harten Gegenetdnden beriihri
werden.

Reinigung der Spindel

Reinigung der Andruckfldche und der
Zentrierfliche der Antriebsspindel
mittels eines in Alkohol getrénkten
Tuches.

Reinigung des Andruckfilzes
Reinigung des Andruckfilzes mittels
eines trockenen weichen Pinesels.

Austausch deg Filzes

Sollte der Filz nach l#ngerer Laufzeit
stark abgenutzt oder ungleichmdéBig ab-
genutzt gein, mul er ausgetauscht wer-
den. Dazu ist der Andruckhebel anzuhe~
ben, die Plastaufnghme mit dem Filz
(Aufnahme kpl. 083-4=130-123) aus dem
Hebel herauszudriicken und das neue Teil
einzudriicken.

Der Andruckhebel ist langeam zurfickzu-
laseen.

Wattestdbchen

weiches, fusselarmes
Tuch

Pinsgel

Pinzette
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"

Reinigung der optischen Signalgeber

Beim Reinigen des "Index"- und "Spur Q"- Pinsgel
Signalgebers sind die beiden Elemente

(Diode, Transistor) mit weichem Pinmel

zu sdubern bzw. auszublasen.

Wartung des Diskettenantriebes

Nach Abnshmen des Antrisbsriemens ist fusselarmes Tuch,
die Leichtgingigkeit der Spindel und Wattetupfer

des Antriebsmotors zu kontrollieren.

Bei auftretenden Verklemmungen ist die

betreffende Baugrupps auszutauschen.

Die treibende und die getrisbene Schelbe
des Antriebes eind mlttels angefeuchte-
tem Tuch oder Tupfer zu sHubern.

Nach Trocknung - Riemen wieder auflegen.
Im Bedarfsfall iet auch der Riemen in
der o. g. Art zu reinigen.

Austauach des Riemens

Ein stark gedehnter oder beschiddigter
Riemen ist suszutauschen.

Dazu ist das Megnetkopfkabel an dem
Diskettenberuhigungeturm aue der Plast-
halterung zu nehmen.

Diskettenblockierung
Der Kern des Zugmagneten ist mit Alkohol  weiches, fusselarmes
zu reinigen und anschliefiend zu trocknen. Tuch

Digkettenfiihrung

Die Diskettenfithrungen sind mit alnem weiches, fuseselarmes
angefeuchteten und geeigneten Tuch
nichtmetallischen Hilfemittel zu rei-

nigen.

Zentrierung 083<5-130-007

Die Funktionsfllichen sind auf Beschédi-
gung zu kontrolliseren. Bel Deformierung
iet die Baugruppe komplett auszutauschen.

Mikrotaster

Die Funktion des Mikrotasters ist von
Hand zu kontrollieren. Bei Bsdarf eind
die Schalter auszutauschen.
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Kontrolle der FunktionemaBe
Andruckkissen - Turm 1,0 +0,2 mm Federwaage, Flihllehre
Megnetklappe - Klappenhalter 0,9 ~0,1 mm
Magnetkopf - Andruckfilsz mind. 2,5 mm
Andruckplatte - Andruckhebel mind. 0,7 mm
Andruckhebel an Kopfspiegel (14 ...17 p)
0,14...1,1T K
Im Bedarfsfall Neujustage.

Fetten von Funktionsteilen

Alle sich bewegenden mechanischen Telle Pinsel,

gind in den Gelenk- und Lagerstellen mit fusselarmes Tuch
einem Minimum an Fett zu schmieren.

Gleitstellen sind vor dem Schmieren zu Wattestdbchen
reinigen.

(Entfernen des alten Schmierstoffes
durch angefeuchiete Wattestébchen oder
Lappen)

Achtung!

Alle mechanischen Teile, die beim Ein-
legen, Betrieb oder Entnahme des Daten-
trigers von diesem beriihrt werden konnen,
gind fettfrei zu halten.

Reinigung der Verkleidung

Verkleidungshlende und Griffelement weiches Tuch
gind mit angefeuchtetem Tuch zu rei=-

nigen.

Vorbeugende Wartung

Ea wird empfohlen, die gerdtespezifi- Wattestdbchen
sche Hdufung von Soft-Errors iiber

léngere ZeltrHume zu beobachten und eine

Kopfreinigung entsprechend AG 1 anlédb-

lich gridBerer Wariungen der Gesamtanlage

vorzunehmen.

Funktionspriifung
Dieser AG ist nach der Wartung auszu- Punktionspriifprogramm
filhren. QFDn

Zweck der Priifung:

~ Priifung der Funktionsfdhigkeit der (n = 1~ 4 entspr.
Laufwerke Ausstattung)

~ Beurteilung der Funktionssicherheit. n Datendisketten fiir
Dazu sgind die Aufzeichnungs~ und Funktionspriif programm
Lesewiederholungen zu registriersn. (nit Kennsatz)
Bei RW 2 10 und/oder RR & 10 ist
wghrend eines Durchlaufes das ent-
sprechende Laufwerk auszuwechseln
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und im Servicestiltzpunkt mittels
Einstelldiskette zu iibarpriifen und
zu reparieren {entspr. Reparaturan-
leitung).

Priifungsdurchfiihrung:

Es ist pro Laufwerk ein Zyklus des
Funktionepriif programmes CFDn abzu-
arbeiten.

Achtung!

Bei dieser Priifung ist ea erforder-
lich, einwandfreie Disketten 2zu ver-
wenden, da sonst der Laufwerkszustand
nicht beurteilt werden kann.

Kompatibilitdtapriifung

Zweck der Priifung

Festetellung der Kompatibilitédt der
ergtellten Disketten zu anderen MF-
Laufwerken.

Priifungsdurchfiihrong:

Es wird auf jedem Laufwerk eine Daten-
diskette mit dem Funktionspriifprogramm
CFDn erstellt und anschlieBend werden
alle erstellten Disketten auf jeweils
anderen Laufwerken gelesen.

(Beachte Bedienanleitung Punktionspriif-
programm)

Ist nur ein Laufwerk .an dem Gerét vor-
handen, kann die Prifung mit einem an-
deren Gersit erfolgen. Die Disketten
miisgen fehlerfrei gelesen werden.

(RR z&hlt nicht als Fehler)

Im Fehlerfall ist das verursachende
Laufwerk zu ermitteln und auszuwechseln.
Im Servicestiitzpunkt ist mittels Ein-
stelldigkette die Kompatibilitdt wieder

herzustellen {entepr. Reparaturanleitung).

Funktionspriif programm

4



5.1, Polienspeicher MP 6400

Anmerkung: Die im Text erwhhnten Telle mit 4-gtelligen Nummern sind in Abb. 8 darge-
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Arbeitsmittel

Reinigung der Verkleidung

Verkleidungsblende (0060) und Griff sind
mit einem angefeuchteten Tuch zZu reinigen

Warten der Filhrungsachsen (0165) des Ban-
des {0165) und der Trommel (0187)

Die Teile sind von Schmutz- und Fett-
regten zu befreien

Aghtung!

Das Band darf nicht beriihrt werden. Den
Kopfechlitten (0170) vorsichiig hin- und
herbewegen.

Auf die Fiihrungsachsen ist ein diinner
01film aufzutragen. Dabei ist der Kopf-
schlitten einige Male hin- und hergube-
wegen.

Achtung!

Die Filhrungsachsen nicht mit Fett
achmieren.

Warien des Schreib-Lesekopfes

Unter Verwendung des Dienstprogrammes
"Reinigung" iet der Schreib-Lesekopf

zu warten.

Steht keine Reinigungskassette zur Ver-
figung, kann dieser Arbeitagang von einer
speziell eingewiesenen Person ausgefiihrt
werden. Zum AbschluB der Wartung ist dle
Oberflidche des Schreib~Lesekopfes mit
einem Tuch zu trocknen und die Sauber-
keit 2zu iiberpriifen.

Achtung!

Schreib-Lesekopf und Pilz nicht mit der
Hand anfassen. Kopfandruckhebel versich-
tig herunterlassen.

Austausch Filzeinlage (0172)
Kopfandruckhebel (0171)

~ Pilzeinlage ist bel starker Verschmut-
zung oder einseitiger Abnutzung zu
wechseln

- alten Filz entfernen und Oberfliche des

weichee, fuasselfreies
Tuch

weiches, fusselfreles
Tuch
Wattestiibchen

Pipette

Reinigungediskette
{Bedienkraft)
waiches, fusaelfreles
Tach

Wattesthbchen

Pinzette
Pinsel
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Kopfandruckhebels von Leimresten
befreien

Schutzpapier vom Filz absiehen, dabel
Klebeflichen nicht beriihren

Filz mit Pinzette einpassen und an-
drficken

Kopfendruckhebel lengsam herunter-
lassen

Punktionspriifung nach AG 14 durch-
filhren

Kontrolle und Wartung des Antriebe- und
Zentriermechenismue

Hochachwenken der Steusrkarte (0160)
und Abnahme des Antriebarlemens
(0035)

Kontrolle des Aniriebsriemens - bei
Beschddigung auswechseln

Warten der Lauffléchen des Antriebs-
riemens an Motor und Zeantriermecha-
nismua

Warten der Diskettenmitnshmeflichen
des Zentriermechanismus (0050 u. 00T0)
Bel Sohwerglingigkeit des Lagers des
Antriebsmotors (0017) iat der Motor
zu wechseln,

Zur Kontrolle der Lager sind der
obere (0070) und der untere (0050)
Tgeil des Zentriermechanismus auszu-
bauen. Bel Notwendigkeit diese Teile
von anhaftenden Verunreinigungen
siubern, die Lager fetten baw. bel
Unbrauchbarkeit tauschen.

Aus- und Binbau des oberen Teilm
{Brilcke) dee Zentiriermechanismus

-

Befestigungsschrauben {0057) lisen
Brifjcke (0070) voraichtig nach oben
abnehmen

Sicherungsring (0074) von Buchae
(0063) entfernen

Kupplung (0150) herausziehen

Zuptand des Lagers (0062) kontrol-
lieren und wenn notwendig sustauschen

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Relhen-
folge.

Standardwerkzeug

waiches, fueselfreies
Tuch

Wattestidbchen

Standardwerkzeug

Standardwerkzeug
Pinsel
Spatel

Standardwerkzeug

P e ]
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Aus—- und Einbau des unteren Teils (0050)
des Zentriermechanismus

Steuerkarte (0160) entfernen

Briicke (0070} wie oben beschrieben
ausbauen

Kassettenteile (0125) und (0130) ab-
nehmen

Schwungmasse (0033) durch Losen der
Schraube (0034) abziehen

Feder {010%) aus Aushebearm aushaken
Drehmechanismus {0050) herausnchmen
Zustand des Lagers (0044) kontrol-
lieren und wenn notwendig ersetzen

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge. Dsbei ist der Antriebsriemen
wieder aufzusetzen.

Priifen des Abstandes in der Kupplung

(0068) - sieche Abb, 8

Diskette einlegen und Schacht schlies-
sen

mit Pithilehre Abstand priifen

(0,1 bis 0,5 mm}

Bei Abweichung ist das richtige MaB
mit Hilfe der Einstellschraube (0059)
einzustellen.

Wartungﬁder Steckverbinder

Die Kontaktflichen der Steckverbinder
PTO1 bis PTO8 sind zu warten.

Uberpriifung der Betriebsspannungen

Leufwerk an Ansteuereinheit anschlieBen
(Netzapannunge-, Betriebaspannunga- und

Interfacekabel)
berpriifung der Betriebsapanmungen auf
der Steuerkarte - Steckverbinder PT 09

Anschlud 1: 24 P Y5 4%
AnschluB 5: 5P=9%
AnschluB 2 und 6: Masse

t+ 1

Bei Abweichung der Betriebsapannungen
sind die Kabel und anachlieBend die
Stromversorgungaeinheit zu priifen
(siehe auch Pkt. 4.8.)

Funktiopsorifung
Dieser Arbeitigang ist nach der Wartung
durchzufiihren.

Diskette

Mihllehre

Schraubendreher

woeiches, fusselfreies
Tuch

Digitalvoltmeter
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Zweck der Priifung:

= Priifung der Funktiomsfidhigkelit des
Laufwerkes

-~ Baurteilung der Funktionsmsicherheit.
Dazu sind die Schreib- und Lesewieder-
holungen zu reglistirieren.

Bei je einem Durchlauf der Frogramman-
teile Schreiben/Eontrollesen und Spur-
wechaselprogramm diirfen max. je 2 Wie-

derholungen aufireten.

- Wird dieper Wert uberschritten, ist
das entsprechende Laufwerk auszuwech=
geln und im Servicestiitzpunkt mittele
Einstelldiskette zu tiberpriifen und
entsprechend Reparaturanleitung zu
reparieren.

Priifungsdurchfithrung:

BEs ist pro laufwerk je ein Zyklus des
Programms P 6400 in den Betriebearien
Schreiben und Spurwechsel abzuarbelten.

Achtung!

Bei diemer Priifung iat es erforderlich
sinwandfreie Disketten zu verwenden,

da sonst der Laufwerkssustand nicht be-
urteilt werden kenn.

Wihrend der Abarbeitung der Programme
ipt das Lenchten dexr LED in der Front-
platte und die Verriegelung des Dia-
kettenschachtes su Uberpriifen.

Fompatibill téts fu
Zweck der Prifungt

Festotellen der Kompatibilitdt der er-
atellten Disketten zu snderenm Leufwerken
vom Typ MP 6400

Priifungedurchfiihrungs

Bs wird auf jedem Laufwerk einer Anlage
oine Datendimkette erstellt und an=~
schlieBend werden diese Disketten aul
den jeweils anderen Laufwerken gelesen,
Ist nur ein Laufwerk an dem Geriit vor-
handen, kann die Friifurg mit einem an-
deran GQerit erfolgen. Bei dem Lesevor-
gang dearf kein "hard errer® auftreten.

Prdfprogramm P 6400

Datendiskette fiir das
Priifprogranm

Prifprogramu P 6400
1 Datendiskette/Lauf-
werk

g;heigsgitt.;
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hard error = tberschreitung der suliéssigen
Wiederholungen je Fehlerart
(Anseige auf Bildschirm bel
nioht bestltigtem Selektor1)

Die Ansahl der Lesewiederholungen muf in
oinem vertretbaren MaB liegen.
{hberachreitung: %. B. Wiederholung Jedes
Sekters einer Spur.

Im Fehlerfall ist dae verursachende Lauf-
werk zu ermitteln und auszuwechseln, Im
Servicesatiitzpunkt ist mittels Einstell-
diekette die Kompatibilitlt wieder her-
gustellen (entsprechend Reparaturanlel-
tung)

17 Einetellu am Kopfandrucksystem (0110

An das Kopfandruckaystem werden folgende
Porderungen geatellt:

- Bei gezogenen Kopfandruckmagneten darf
der Kopfandruckhebel (0171) iiber dem
gesamten Spurbereich dem Hebelarm
{0118) nicht beriihren.

- Dor Eopfandruckhebel muf die Diskette Diekette
an den Kopf driicken.
- Bei abgeschwenkten Kopfandruckmagnet HMihllehre

muB der Abstand Kopfandruckhebel zu
Xopf = 2,5 mm sein.

(Diskette darf beim Herausziehen nioht
am Kopfandruckhebel hingen bleiben)
Wird eimer dieser Punkte nicht elnge-
halten, kenn mit Hilfe des Federspan—
ners IXI (0117) der Yehler heseitigt
werden, Der Abstand zwischen Hebelarm
{0118) und Eopfandruckhebel (0171) muB
zwigohen 0,2 mmp und 0,5 mm liegen.

46



Einzetheit Z

ucke 9058

-

Br

0059
0074 7
0062 (o 3

0063 ¢ ] .
00_5_8_ 1: . "

Abb. 8

47



5.2, Magrnetbandgerdt CM 5300,0t%

AG Symbol durchzufilhrende Arbeiten

10

11

12

13
14

48

Arbeitemittel

Reinigung des Bandweges

Das Magnetband ist zu entladen und Schutz-
kappe des Magnetkopfes abzuziehen.
Sauberung von

= Umlenkrollen

Pufferhabel

Fixatoren

Magnetikopf

- Bandreinigaer

mit welchem, fusselarmen Tuch, das mit
Spiritua getrinkt ist.

Trocknung mit anderem, fusselarmen Tuch.
Zur Reiniguong der Antrieberclle wird ein
Tuch mit Waeser angefeuchtet. Die Eolle
wird gedreht und dabei die Gummifliche
gopdubert.

AnschlieBend ist die Oberflidche zu trocknen.

i

Reinigung des Staubreinigers

Die Schutzkappe des Magnetkopfes ist abzu-
nehmen. Der Magnetkopf wird durch ein Stilck
Papier vom Staubreiniger abgeschirmt. Da~
nach wird dieser ausgeblasen.

Der Staubreiniger, der Magnetkopfblock und
die Platte dshinter werdem mit Spiritus ge-
trankiem weichen, fuagelarmen Tuch gerei~
nigt und abgetrocknet.

Kontrolle der stabilisierten Spannungen
Kontrolle des Fotogebers der Fest- und
Wechaelkassette

Kontrolle des Servosyatema der Kassetten-
gntriebssteverung

Kontrolle der Geschwindigkeit der Am~
trieberolle

Kontrolle der Start-Stop~Zelten
Kontrolle des Fotogehers

Bandanfang, Bandende

Kontrolle der Amplitude des Wiedergabe-
signale

Kontrolle der Pagelbegrenzung des
Wiedergabeslignale

Kontrolle der Verzdgerung des Taktim-
pulses der Wiedergabe

Kontrolle des Azimut

Rauschkontrolle

Kontrolle des SKEW-Effektes beim Auf-
zeichnen

wgichea,

Tuch

Tuch

siehe
giehe

aiehe

siehe

siehe
aiehe

siehe

siehe

sishe

sishe
gaiehe

-8ishe

Punkt
Punkt

Punkt

Punkt

Punkt
Punkt

Punkt

Punkt

Punict

Punkt

Punkt
Punkt

fusselarmes

weichens, fusselarmes

4.3.
5.3.1.

S5e3e2a

5¢3.3.2./

Te3e2e
7233
70304.

Te3e5
Tedebs



AG _Symbol durchzufiihrende Arbeiten

15
16
17

18
19
20

21
22

Bemerkung!

A;beitagittel

Reinigung des Spelichers

Kontrolle des Bandtraktes

Kontrolle der Wecheelkassettenbefesti-
gung

Punktionskontrolle der Schreibfreigabe
Kontrolle des Bandzuges

Kontrolle der nichtstabilisierten
Spannungen

Kontrolle des Antriebsmotors

Kontrolle des Kassettenantriebes

giehsa Punkt 3.2-1 .
giehe Punkt 3.2.3.

giehe Punkt 3.2.4.
elehe Punkt 3.2.2.
siehe Punkt 4.3.

Verbrauch der Blirsten
Verbrauch der Biirsten

Die o. g. Punkte {Arbeitemittel) bezishen sich auf die Munktionebeschreibung des Magnet-
bandspeichers CM 5300.01; Herausgeber VEB Robotron~Vertrieb Berlin - Schulungszentrum.

5.3,

AG

1

chreib-Lese-Finheit (SLE) K 6%501/Handleser K 650

durchzufiihrende Arbeiten

Arbeitemittel

Reinigen des Magnetkopfes

Nach Abechrauben des Andruckhebels und
Abschwenken des Kepfes ist die Kopf-
flHche mlittels eines in Spiritus ge=
tauchten Watteatiibchens zu sdubern.
AnschlieBend wird die Kopffliache mit
einem weichen fusselarmen Tuch trocken-
gerieben und nochmals asuf Sauberkeit
tiberpriift. -
Achtung! Kopfepiegel nicht. mit der Hand
oder harten Gegenstiénden berilhren!

Kontrolle des Antriebsriemens auf Risee
und Riemenspannung. Stark gedehnte
Riemen sind auszutauschen.

Priifung der Riemenspannungt

7 bis 8 mm bei 2,5 N

Kontrolle der Funktionamasse:
Kopfandruckkraft 0,75 N o, 05%

Abstand Traneportwelle zum Kopf:
0,5 mm + 0,1 mm; zum Kugellager:
G,5 mm + C,1 mm

Bei Abweichung ist dle Baugruppe
auszutauschen und im Serviceatlitz-
punkt entspr. Einstellvorschrift
new einzustellen.

Kontrolle der Kartengeschwindigkeit
Mittels GeschwindigkeltsmeBprogramm
imt die Kartengeschwindigkeit zu
ermittieln.

Standardwerkzeug
Wattestibchen

Sichtprifung

Faderwaage

Federwaage

Filhllehre
nicht metallisch

Programm fiir (Geschwindig-
keltemessung
MeBXkarte
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AG Symbol durchzufithrende Arbeiten

Arbeitemittel

Sollwert: 80 mm/e * 2 %

Bei Abweichung ist die Geschwindigkeit
mit dem Regler R13 auf der L¥ "Motor-
regler" einzustellen.

Nach allen Bingriffen in das Qerdi ist
eine Funkiionskontrolle wis folgt duroh-
zufiihrens

»

SLE: Abarbeiten von 100 Zyklen Sghreiben Funktionsprifprogramm
und Lesen {3-spurig); es diirfen nicht YPUPR"™
mehr als & Fehler suftireten. CMAC

HLE: Abarbeiten von 20 Lesezyklenjg
o8 darf kein Pehler auftreten
(ca. 50 cm/s Durchzugsgeschwindigkeit)

Bei Uberschreitung der Pehlerraten ist
das Gerdt auszutauschen und im Service-
stiltzpunkt zZu reparieren.

5.4, Akku-Modul Simo-Stiitzung

Anmerkung: Die Batterie des AKM bzw. der Simo=St{itzung besteht aus 10 bzw. 4 Stlick

Achtung!

AG  Symbol
1
2

50

gasdichten HC-Akkus Typ KC 7.5.
Die Wartungsarbeiten beechriénken sich auf Durchftihrung eines Lade=-Entlade-

Uffnen der Zellen oder Nachfilllen von Elektrolyt filhrt zum Totalausfall.

durchzufijbrende Arbeiten Arbeitemittel

Batterie 10 NC bzw. 4 NC vom AKM bzw.
Simo-Stiitzung abklemmen.

Mit I = 1,5 & bis U = (10,0 £ 0,05) ¥

{10 FC) baw. U = (4,0 £ 0,05) ¥ (4 KC)

entladen.

Nachwels der Kapazitidt
Kslm=1i5Aot/h36a3Ah
(t s e Haltﬂ’eit)

Beim Erreichen o. a. Kapaziitét kann
die Batterie weiterverwendet werden.

Laden mit Konstantstrom
I-=1(38025)ma.28h (10 KC) bew.
I« (7505 mA. 140 (4 KC)
LadeschluBepannungen feststellen und
auf der Batterie 10 NC fiir diese ver-
merken.

Wird Kg = 6,3 nicht erreicht, iet

eine Wartung nach A¢ 3/4/5 durchzu=-
fihren.

Konstantstromeniladege-
riat 1,5 A

Digitalvoltmeter
Zeltmesser
{Serviceatiitzpunkt)

Konstantetromladegerdt
0,75 A/0,38 4

Digitalvoltmeter

Zeitmesser

(Servicestiitzpunkt)



AG __ Symbol ggrchsufﬂhronde Arbeiten A;beitsnittel

3

Batterien aus “Batterie 10 EC"™ bzw. Konstantstromentlade~
"Batterie 4 NC" ausbguen. gerit 1,5 4

Batterien entlmden mit I = 1,5 A bis Digitalvoltmeter

U = 40,0 ¥ 0,05) ¥ (10 ¥C) bsw, Zeitmesser

U = (4,0 ¥ 0,05) Vv (4 ¥C) (Servicestlitzpunkt)
Batterie laden - Konstanistroem Eonstantstromladegeriit
28 h I = (380 ¥ 5) mA LademchluB- 0,75 A/0,38 A
spannung U = (14,5 t 9,5) v 10XC Digitalvoltmeter
14hI=(750%5) mA LadeschluB- ‘ Zoitmesser

spannung Uy = (5,6 £ 0,1 )V 4HuC

Einzelzellen mit I = 1,5 A Konstantstromentlade-
(By, = 0,75 Obm) bis U = 1,0 t 0,05} V gordt 1,5 4

entladen

Zellen mit K, = 145 /¢ t % 6,3 Ah

kbnnen weiter verwendet werden. Digitalvoltmeter
Gogebenenfalls lst die Batterie

durch Zellen mit einer Kapaszitét in Zelitmegser

der gleichen GrifSenordnung wie die wel-
ter verwendbarsn zu kompletilieren.

Die Verwendung neuer Zellen iat utglich,
aber unbkonomisch (a. AG 7).

Beim Ausfall von mehr ale 5 Zellen
(10 KC) bzw. 2 Zellen (4 JC) ist die
gesamte Baiterie auszutauschen (8. AG 8).

" Hach einer Transport- oder Lagerzeit Digitalvoltmeter

von jeweils & Monaten sind die Batierien

mit Konstantetrom I = 750 mA iiber t=14h Zeitmesser
bzw. der AKM {iber 60 h, die Simo-Sititzung

gber 14 h in Betrieb zu nehmen.

Es ist dabei szu Begimnm der Ladung zu
kontrollieren, dad geladen wird.
{Spannungsmessung iber Batterie, Spannung
gteigt an).

Die zum Tesusch vorgesehemen Zellen aind

gingeln mit I = 1,5 4 (RL = (0,75 Ohm) Konstantstromentlade-
bie U (1,0 t 0,05) V zu entladen. gerdt 1,5 A

Batterie 10 NC komplettieren entepr. 083=6-022-002
Batterie 4 HC komplettieren entspr, 083-6-022-001

Die zum Tausch vorgesehene Batteris
10 NC ist entapr. Priifvorschrift 083-6-022-002/12
zu priifen.
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durchzufiihrende Arbeiten Arbeitemitiel
AnachluBbelegung:

Kontakt- Signal= belegt mit

Br. bezeichng,

X5 "N Minuspol Batterie, AnschluB HeiSleitex
X6 npe Pluspol Batterie

X7 nxn Anschlufl HeiBleiter

F 1

f L X6 {

!

i J; I X7

{10x KC7.5 T &

| ™M

I =_ 0k

| T 0% |

| & L X5 -~

| T ~

L i

Priifung:

Zwischen den Kontakten X5 und X6 ist eine
Spannung von G = (13,5 ¥ 1,5)V nachzu«
weimen, Pluspol an X6!

Zwischen den Kontakten X5 und X7 ist ein
Widerstand R = 10 kOhm ¥ 1 kOhm nachazu~-
welsen,

Bemerkung:

Sofern der MeBstrom I = 0,2 mA ilberachrei=~
tet, tritt durch Eigenerwirmung des HeiB-
leiters ein Weglaufen des MeBwertes wihrend
der Messung auf.

Batterie 4 KC i1mt entapr. der Prifvorschrift
zu priifen,

Priifung:

Zwipchen den Kontakten "N" und "P" ist eine
Spamnung von U = (4,8 + 0,8) V nachzuweisgen
An der Klemme des Anschlufikabels mit der
RKennzeichnung "P" ist der Pluspol der
Batterie nachzuwelsen,

Die Bedingungen der Priifveorschrift miissen
erfillt werden.

Zuldpesige Abweichung:
Kapazitdt K 2 6,3 Ah

Kennzeichnung der gewarteten Batterien.
Gepriifte Batterien an die entspr. Baugruppe
angschliebBen,

083-6-022-001/12
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