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1. EINLEITUNG

Die technische Dokumentation zum Programmierbaren Mehrkanal-
achreiber mit Mikrorechner PMM 100 umfaBt

~ Bedienungsamleitung - Teil I

- Serviceanleitung - Teil II
sowle

- Priif- und Garantiekarte

Im Teil I "Bedienungsanleitung” wird der Anwender mit dem
Aufbau und der Handhabung des GerHtes vertraut gemacht. Hier-
bel wird hinsichtlich der Bedienung des Gerites auf eine
Software-Variante (A 001.und A 002)*zurlickgegriffen, die fur
die allgemeine Anlagenautomatisierung bedeutungsvoll ist.

Pur das GerHt stehen dariiberhinaus (s. Pkt. 11) eine Reihe
Software—Variantenfor den speziellen Einsatz in der Klima-
technik,in der Klein- und Mittelautomatisierung usw. zur Ver-
fugung. Die variantenspezifischen Ergdnzungen zur Bedienung,
Programmierung und ggfs. zu Hardware-Modifikationen werden

im Anhang zur Standardbeschreibung ergénzt. In speziellen Soft-
ware-Varianten (z. B, A 004)‘wird dem Amvender die Mdglichkeit
gegeben, in einem begrensuten Programmumfang anwenderspezifi-
sche Software selbst zu realisieren. Fir derartige Einsatz-
félle werden die Schnittstellen zur Verfiigung gestellt; eline
direkte Abstimmung mit dem Hersteller ist jedoch anzuraten,

Der Teil II "Serviceanleitung™ ist nicht Gegenstand der Geri-
telieferuns. Fir spezielle Servicewerkstdtten wird diese Doku-
mentation auf Anforderung durch den Hersteller bereitgestellt.
Fir Anwender, die nicht ilber eine vom Herstellerbetrieb zuge-
lassene elgene Servicewerkstatt verfligen, erfolgt der Service
Uber den Herstellerbetrieb.

2. VERVENDUNGSZYECK

Mit dem Programmierbaren Mehrkanalschreiber mit Mikrorechner
PMM 100 steht dem Anwender ein universell einsetzbares, euf
dle Belange der Automatisierungasgeritetechnik zugeschnittenes
Kompaktgerit zur Verfigung.

¥ Sjiehe inderungshinwels Seite 102.
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Die Kopplung zum Prozef wird Uber bis zu sechs analoge und
vier Steuereinginge sowie ilber zwdlf Schaltausginge herge-
atellt., Die Informationsverarbeitung erfolgt softwaregesteu-
ert im Mikrorechner des Gerdtes.

Die vom Rechner ‘gesteuerte Registrierung erfolgt in Form
quasianaloger Schriebe, erginzt durch alphanumerische Ausdrucke.

Diese Form der Darstellung stellt ein exaktes Prozefprotokoll
unter Binbeziehungz so wesentlicher Informationen der wie

programmierte Geréteparameter,

bis zu sechs aktuelle Mefligrden,

ilber die Steuereinginge eingestellte Betriebsart

des Gerites,

Grenzwertilberschreitungen und deren Quittierung,
Uhrzeit und Datum,

progrenalerte FihrungsgrcBen,

Integrationswerte, Fetzspannungsausfell und weiterer
vom Anwendungsfall abhingiger Daten.

Die hohe Zuverlidssigkelt des eingesetzten Thermodruckers als
Registriersystem unterstiltzt die Anwendung des PLM 100 zur
Aufzeichnung von ProzeBprotokollen,

Der Thermodrucker sichert den Ausdruck vom ersten Druckpwunkt
an, auch bel léngerem Stillstand des Registriersystems, der im
Beisplel des Storaschrelbers auftritt.

Das sechs Ziffern umfassende Display kann wahlweise zur Anczige
bel der Progremmierung der Geridteparameter und zur Anzeige von
MeAwerten, Uhrzeit und Datum sowle der Paplervorschubgeschwin-
digkeit genutzt werden.

Besonders vielfiltige Mdglichkeiten der Grerzwertausgabe ble-
tet das komplexe Grenzwertprogramm. {(Software-Variante
A 002,00)

Die Kriterien zur Ausldsung sind frei wihlbare Amplituden-
oder Anderungsgeschwindigieitswerte, die zusitzlich ainer
zeltlichen Verzigerung unterworfen werdea kdnnen. Jeder
Schaltausgané kann als Ober- oder Unterwert und als Grenzwert
oder Sollwert definiert werden.
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Jeder Mefistellekdnnen die Schaltausginge beliebig zugoordnef
werden., Durch Nutzung des komplexen Grenzwertprogramms ist
der PMM zur LSsung unterschiedlichster Steuerungs- und Ubar-
wachungsaufgaben geeignet.

Zusdtzliche Software-Varianten beinhalten:

~ Zeitplansollwertgebar (A 003)
- anwendaerspezifische Programme (A 004)

Der Einsatz des Geridtes erfolgt entsprechend der Einsatsklasse
vorzugsweise unter klimatisierten Wartenbedingungen.

3. LIEPERUMPANG UND ERSATZTEILB

Zum Lieferumfang gehiren das bestellte Gerdt, das Zubehdr, die
Bedienungsanlei tung und die Garantieurkunde. Von Anwendern,
die {iber geeignetes Personal und entsprechende Reparatur- und
Priifeinrichtungen verfiigen, kann die Serviceanleitung ange-
fordert werden.

Das Zubehdr besteht aus:

- 2 Befestigungselemente zur Befestigung des Gardtes
in der Schelttafel

- 2 Schmelgeinsétze T 800 mh TGL 0-41571/03

3 Thermopapierrollen 110/40-1=10

- 2 Dreikantaufsteckschliissel zur Tlrverriegelung

Ergatzteile kbnnen nach folgender Aufstellung je nach Bedarf
bestellt werden:

Paplerkassette 8.1701/002
Aufwickler 8.1701/004
Klemme, kpl. 8.1701/022
Kontaktfeder 8.1701/023
Klemmenksrp er 8.1701/024
Gehdusetilr, kpl, 8.1701/025
Gehdusemantel, kpl. 8.1701/026
Befestigungs-

element, kpl. 8.1701/027
Dreikantaufsteck-

schllissel 8.1701/028
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4. TECHNISCHE DATEN

4.1, Bingangssignale: . 1...6 zwelpolig geschaltete Analog-

einginge fUur Einheitssignale

MeBbereich Eingangswiderstand
Ocee5 md Rp = 200 Ohm
0...20 mA Rg = 50 Ohy
4.,..20 mA Rg = 50 Ohm
0.eel ¥ Rg = 100 KOlm
0...5 V Rp = 100 KOhm
0...10 V Rp = 100 EOhm

4 potentialgetrennte zweipolige Opto-
kopplereinginge filr Steuersignale

+
Ig4euer = MaX. 20 mA 210 %
(externe Steuerstrombegrenzung und
Verpolungsachutz erforderlich, siehe
Punkt 8.8.2.2.)

4.2. Ausgangegrifen: 12 Schaltausginge in 3 Varianten:

. 12 zweipolige, Uber Optokoppler vom Ge~

rédt und untereinander potentlialgetrenn-
te Schalttransistorausginge mit exter-
nem Kollektorwiderstand

(Umax =42V Imax = 100 mA

Py = 200 mW)

6 vierpolige, ilber Optokoppler vom Gerit
und untereinander potentialgetrennte
TTL-Schaltausgédnge, wobel die vier Pole
Jewells mit dem gemeinsamen Minuspol,
zwelmal mit einem TTL-Ausgang und mit
dem VersorgungsspannungsanschluB be-
legt sind.

("0" = 0...0,4 V; "L" = 2,4...5,25 V)

12 Relaisausgdnge zwelpolig als Arbeits-
kontekt an die AnscihluBklemnen zefii:ri.

(Imax = 200 mA; Umax = 42 V; L u, C-frei)



6.1701,001,00:04/5

-9 -

» Uhrensynohronisationsausgang mit poten- -
tialgetrenntem Relaiskontakt

(v

4.3. Kennwerte:
Schreibbrelite:

Druckzeilenbreite:
Punktraster der
Registrierung:
gichtbare Dia-
grammlinge:
Registrierpapier:

Paplervorschubge-
schwindigkeiten:

~

Speicherumfang:

pax = 42 Vs I = 10 md)

100 mm entsprioht 250 Druokpunkten fur
den Bereich vom Nullpunkt bis sum
MeBbereichsendwert

256 Punkte auf 102,4 m

04 mn x 0,4 mm

60 mm .
Thermodruckpapier in Rollenform
(siehe Pkt, 12)

Papierbreite: 110 -0,5 mn

+0,5
Rollenbreite: 110 O mm
max,Rollen- 40 mm (entspricht beli Pa-
durohmesser: pier mit 43 g/m2 einer
aufgewickelten Papler-
linge von 16 m)
Beschichtung: aufen
empfohlene TDP/D-A nach Zepa-Norm
Paplersorte: 33-34 (siehe Pkt. 12)

Lagerung: nach Zepa-Norm 33-34
2 6 12

20 36 60 120

200 360 600 1200

2000 3600 6000 12000%) mm/h ¥5 %

X)Bei 12000 mn/h wird nur 1 MeBstelle
registriert

ROM - 12 oder 24 K Byte

RAM - 2 K Byte, davon 1 K Byte

batteriegepuffert
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4.4, Fehlerkennwerte
Grundfehler 0,5 % ¥1 Digit bei T=23t¥2k, Uyotg™ 220 b Vore

Zusatzfehler zum Grundfehler bei Abweichung von den Bezugs-
bedingungen :

- Temperaturzusatzfehler 0,2 %/10 K

- Betriebsspannungseinflud 0,2 %/10 V

- Ganggenauigkelt der Uhr im Einsatztemperaturbereich 54
pro Tag

Zusatzfehler:

- Zusatzfehler bel MeBwertlinearisierung 0,5 ;5 bei minimaler
Thermoelement espannung vor 5 mV oder minimalen Temneratur-
meBbereich von 40 K am Pt 100, AnschluB des PL:: 100 iiber
MeBumformer.

Zugrundegelegt sind die
TGL 39440 fiir Thermoelemente und
TGL 39438 fiir Widerstendsthermometer
= Zusatzfehler durch die maximal zulZssige Gleichtaktstor-
spannung von 42 V_,, an den MeBeingingen 0,4 3

- Minimale Ddmpfung der Gegentaktstdrspannung an den lieB2in-
gingen 30 4B

4.5, Anschludbedingungen: AnschluBelemente: Schraubkleamen
Leiterquerschnitt: 0,2...2,5 mm2
Wetzspennung: 220 V +10 i5... =15 5
Netzfrequenz: 48,..62 Hz
Leistungsaufnahme: Grundlast P £

30 VA bel Vor-

schub £ 120 mia/h,

Zeilenauslastung

5 /% und EPROM=-

Unfang = 12 K

Bytes

Netzsicherung: 2 x T 800 mA TGL

0-41571/03
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4,6, Elnsatzbedingungen: Einsatzklasse: 0/+40/+25/80//1102

TGL 9200/03

Einsatztempe-

ratur:

mechanische
Belastung:
Einbaulage:
Einbauart:
Frontabmessungens:
Tafelausschnitt:
Einbautiefe:

4.,7. Konstruktive
Ausfiihrung:

+ 0...+ 45 °C
bel Vorschub 2120 mm/h
Zeilenauslastung S 5 %
G 21 TGL 200 —
0057/04
waagerecht 3 ©
Schalttafeleinbau

144 x 144 oo

136 x 136 mm?

500 mm

Schutzgrad GehHu-

se-Frontseite:

IP 54

Schutzgrad GehHu-

! se-Anschlufseite:
Schutzklasse:

Masse:
4,8, lLagerungsbedingungen:
Klimabereich N

4,9, Transnortbedingungen:

Klimabereich N

4.10, Sicherheitsparameter:

IP 20

I TGL 21266
7,0 kg
Lagerort nach
TGL 22500/03:
Temperatur:
Temperatur/
Feuchte-Kopplung: 20/80
Temperatur: +30,...+50 °¢
rel, Luftfeuchte: 95 %
Temperatur/
Feuchte-Kopplung: 25/98
Transportdauver: max. 90 Tage

geheizte REume
10...35 °C

Transportart: geschlossene Laderdume

Prifspannung zwischen Hilfsener-
glekreis und Schutzleiteranschluf
und den mit dem Schutzleiteran-
schlul verbundenen Ein- und Aus-
gangsstromkrelisen

1500 veff
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Priifspannung zwischen Ein- und Aus-
gangsstromitreisen und Schutzleiter-
anschluB
300 veff

Achtung: Die Prilfspennungen diirfen
nur nach Vorbereitung des Gerites
enteprechend der Typprifvorscnrift
angelegt werden,
Netzsicherungen Jje HetzanschluB-
leitung
0,8 A trige
4,11, Elektromagnetische Vertriglichkeit (EMV)

St8rimpulsspannung zwischen NetzanschluBleitung und Schutz-
leiteranschluB
1000 vSS

Stérimpulsspannung auf den iMeB-, Ausgangs- und Stcuerleitungen
8ind nicht zuldssig.

Elektro-statische Entlaedungen an der Bedientastatur sind
nicht zuldssig.

5. WIRKUNGS/BISE
Die Steuerung und Informationsverarbeitung des PNl 100 er-

folgt durch ein liikrorechnersystem auf Basis des Sciaalt-
kreises U 880.

Als Speicher werden bis zu 24 K Byte EPROM unéd 2 K Byte RAM
eingesetzt.

Als Peripherie des Rechnersystems sind vorhanden:

- acht doppelt belegte Folientastaturtasten und eine zu-

sdtzliche Umschalttaste
= sechs Siebensegment LED-Anze;gen
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- vier LED filr Stdrungsanzeige, Vorschubanzeige, Anzeige von
oberer und unterer Grenzwertilberschreitung

- Druckicopf mit 256 Helzpunkten

-~ HeifBleitertemperaturfilhler zur Heizzeitsteuerung des Druck-
kopfes

- HeiBleltertemperaturfiilhler zur Ubertemperaturiiberwachung
des Druckkopfes

- Schrittmotor

- Reflexoptokoppler als Papierendeliberwacher

- vier potentialgetrennte Steuereingtinge

- 12 Grenzwertausginge, die in drei Varianten ausgefliihrt
werden '

~ sechs analoge Einheitssignaleingiinge, die lber Schutzgas-
relais durchgeschaltet werden und mit elner Genauigkeit
von 10 bit digitalisiert werdem

- Uhr

In den EPROM werden die Programme zur Steuerung der GerHdte~
grundfunktionen und die Software-Variant en-abhingigen Pro-
gramne abgelegt. '

Die Gerdtegrundfunktionen sind:

- Initialisierung der Rechnerbaugruppen

- CRC = Test zur Speicherkontrolle

- Tastaturabfrege

- Displayansteuerung

- Schrittmotoransteuerung

- Druckkopfansteuerung

- Ansteuerung des MeBstellenumschalters und Ubernahme der
digitalisierten MeBwerte zur Anzeige und Registrierung

- Anzeige und Ausdruck von Uhrzeit und Datum

Die Software-Varianten-abhingigen Programme sind in der An-
lage dargestellt.

Der RAM-Bereich ist in 1 K Byte gestiitzten CMOS RAM und in
1 K Byte ungestitzten RAM aufgeteilt. Der ungestiitzte RAM
ist der aktuelle Arbeitssveicher des PMM. In den gestiitzten

RAK werden eingelesen:?
- alle Yber die Tastatur eingegebenen Werte der Parameterpro-

grammi erung des PMM
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- die den aktuellen Betriebszustand beschreibenden Daten, wie
- Uhrzeit und Datum

MeBwerte

aktuelle Betriebsart

Vorschubgeschwindigkeit

~ Grenzwertilberschreitungen

6. ALLGEMEINE HINWEISE FUR DIE INBETRIEBNAHME

6.1, Auspacken und Verpacken

Gerdt, Zubehdr, Bedienungsanleitung sowie die Priif-~ und Garan-
tiekarte sind in einer Schaumpolystyrolverpackung (zwei Halb-
schalen) untergebracht.

Nach dem Losen des Tragegurtes und dem Entfernen des Selbst-
klebebandes wird die obere Verpackungshalbschale nach oben ab-
gezogen, Die auf dem Gerdt liegenden, in Wellpappe eingeschla-
genen Befestigungselemente und die seitlich zwischen Geridt und
Verpackung geschobenen Wellpappwickel und Polsterplatten sind
zu entfernen. Nun kann das Gerdt aus der unteren Verpackungs-
halbschale genoben werden. Unter dem Gerdt in der Verpackungs-
halbschale befinden sich noch ein Flachbeutel mit Schmelzein-
sétzen und Dreikantaufsteckschliisseln sowie die Bedienungsan-
leitung, die Priif- und Garentiekarte und zwei Thermopapier-
rollen,

Zum Zwecke des Transports sind Gerit und alle weilteren Telle
in umgekehrter Reihenfolge wieder zu verpacken. Der Versand zu
Reparaturzwecken erfolgt ohne Zubehdr, aber mit Transportsi-
cherung.

6.2, Montage
Das Gerdt ist in eine Schalttafel, vorzugsweise in weagerech-
ter Lage, einzubauen.

Die Abmessungen des Gerdtes und die GroBe des Tafeleusschnit-
tes sind Bild 20 zu entnehmen,

Vor dem Einbau des Gerdtes ist die Transportsicherung heraus-
zuschrauben, Danach i1st der Gerdteeinschub aus dem Gehduse-
tubus zu entfernen, Dazu ist die Gehdusetiir zu 5ffnen, durch
Druck auf den linken Rasthebel die Papierkassette
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auszuschwenken und herauszunehmen. Nun ist die rechts befind-

liche Einschubverriegelung zugiénglich und kann mit Hilfe eines

Schraubendrehers nach links geschwenkt werden, bis der Ein-

schub entriegelt 1st.

Achtung! Vor dleser Bedienhandlung ist das Gerdt in spannungs-
losen Zustand zu versetzen, Eingriffe im Ger#dt dirfen
nur vom Fachmann vorgenommen werden. Nach geldster
Einschubverriegelung 1dB8t sich der Gerdteeinschub
vollstdindlig aus dem Gehdusetubus heraugnehmen., Bei
Einbaulagen von 0...-30° (Geréteansicht nach unten
geneigt) ist nach dem Entriegeln durch Festhalten des
Gerdteeinschubes dafiir zu sorgen, dad dieser niocht
vollstdndig aus dem Gehiduse gleitet, Der Gerdteein-
schub ist festzuhalten, bis der Steckverbinder des
Anschlullkabels gezogen ist und kenn dann vom Gehluse
weggenommen werden,

Der Gehdusetubus wird von vorn in den Tafelausschnitt einge-

schoben, die Befestigungselemente links und rechts oder oben

und unten am Gehdugetubus eingerastet. Die Spindeln der Befe-
stigungselemente sind mit Schraubendreher so welt durch Rechts-~
drehen zu bewegen, bis die Befestigungselemente gegen die

Schalttafel drilicken und der Gehdusetubus fest sitzt.

Durch geelgnete MaBnahmen ist der Gehdusetubus ca. 400 m

hinter der Schalttefel abzustiitzen.

Jetzt kann der Geriteeinschub wieder in den Gehdusetubus ein-

geschoben werden, Dazu ist wiederum die GehHusetilr zu 6ffnen,

der Gerdteeinschub auf die Kante des Gehdusetubus aufzusetzen,
der Steckverbinder des AnschluBkabels mit dem Einschub zu kon-
taktieren, der Einschub so weit einzuschieben, bils die Ein-

schubverriegelung einrastet und die Paplerkassette einzusetzen.

(Siehe Punkt 6.3.)

6.3. Eontrolle der Stiitzbatterie

Zur Datensicherung werden 1 K Byte RAM und die Uhr bei Be-

triebsspannungsausfall aus der auf der RANM~ROM-Leiterplatte

angeordneten Stiltzbatterie versorgt.

Die Lithiumstiitzbatterie LiS 2300 ist absolut wartungsfrei.

Sie besitzt eine Nennkapazitdt von 1,4 Ah bel einem Entlade-

strom von I = 20 /uA und einer EntladeschluBspannung von
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2,2 V. Die volle Batterie ist in der ILage, den Speicher wenig-
stens 5 Jahre zu stiltzen.

So0ll die Batterie bis zur Nutzungsgrenze im Gerdt verbleiben
und die Datensicherung garantiert bleiben, ist nach 5 Jahren
Betriebszelt die Batteriespannung in halbjihrlichen Abstinden
2u messen,

Solange die Batteriespannung groSer als 2,4 V ist, kann dle
Batterie ein weiteres halbes Jahr im Geridt verbleiben.

Die Messung der Spannung der Stiitzbatterie kann emtweder an
der gezogenen RAM/ROM-Leiterplatte oder an den Klemmen 98, 99
des PMM 100 erfolgen. Ausgellefert wird der PMM 100 mit zuge-
schalteter Stlitzspannung (geschlossene Wickelbrilcke nach
Bild 1)

Wickelbrucke
fur Statzspannung

Bild 1 ‘Vickelbrlicke auf RAM/ROU-Leiterplatte
Siehe Bilad 21
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6.4. Inbetriebnahme
Zur Inbetriebnahme des PMM ist erforderlich:

- Uberprifung, ob die Stiitzbatterie angeschlossen 1st (ge-
schlossene Wickelbriicke auf der RAM/ROM-Leiterplatte nach
'Bild 1). Sollte diese Briicke nicht geschlossen sein, ist der
Gertiteeinschub, wie im Pkt. 6.2. beschrieben, aus dem Gehdu-
getubus zu zlehen, die Sicherungsbiigel iiber den Leiterplatten
des Elektronikmoduls zu entfernen, die RAM/ROM-Leiterplatte
zu ziehen (siehe Bild 21) und die Brucke,durcﬁ Wickeln oder
Verldten zu schlieBen., Der Zusemmenbau erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge. Ohne Stiitzbatterie gehen bei Abachalten der
Netzspannung die programmierten Daten verloren.

- Einlegen des Registrierpaplers und Einsetzen der Papierkas-
sette, Ohne eingelegtes Registrierpapler schaltet der Papler-
endabschalter den Paplervorschub ab. (Siehe Punkt 10.2.3.)

Nach dem Anlegen der Netzspannung flihrt der PMM eine interne

Uberpriifung des gesamten Programm- und Arbeitsspeicherberei-

ches durch. Widhrend dieser Zeit ist die Anzeige dunkel. Die

LED A wird debei angesteuert. Ist der Speicherbereich in

Ordnung, ergeben sich fir den weliteren Ablauf im Gerdt grund-

gdtzlich zwel Moglichkelten:

1. der PMM ist berelts programmiert
2, der PMM ist noch nicht programmiert

Im ersten Fall werden Datum und Uhrzeit fir Netzab- und

wiedereinschaltung ausgedruckt, und des Gerdét arbeitet in dem

Betriebszustand welter, der zum Zeltpunkt der Netzabschaltung

eingeschaltet war. Ist der PMM nicht programmiert, wird dies

durch Blinken aller Dezimalpunkte der Anzeige siggalisiert.

Es ist dann notwendig, durch Betdtigung der Taste P die Be-

triebsart Programmieren anzuwidhlen und des Gerdt, wie im

Punkt 8.,10. angegeben, zu programmieren., Demit das Gerdt im

Schreibbetrieb arbeiten kann, muB unbedingt die Skalierung

der MeRbereiche vorgenommen werden (mind. filr MeBst. 1).
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7. SICHERHEITSMASBNAHMEN

Der PMM 100 ist als netzgespeistes Gerdt in Schutzklasse I
nach TGL 14283/07 ausgeflihrt. An der AnschluBseite des Geriites
befindet sich der besonders gekennzeichnete Schutzleiteran-
schluB, Der ordnungsgemiBe AnschluB des Schutzleiters sowie
der einwandfrelie Zustand der Klemnverbindungen sind vom Be-
treiber zu bichern. #ine Zugentlastung flir die Anschludkabel
ist am Gerit nicht vorhanden, Sie ist im Rahmen der Anlagen-
montage vorzusehen, Die Warnzeichen und die betreffenden Vor-
schriften sind zu beachten. Bei LGsen der Arretierung in Zin-
" baulagen von O bis =30 ° (Geriteansicht nach unten geneint)
muf das vollstidndige Herausglelten des Einschubes von and
verhindert werden.

E. BETRIZBSANIZISUNG

8.1. Anordnung der Betitigungselemente

Der PMI 100 wird iUber eine frontseitig angeordnete Folienta-
statur bedient, Die Anzeigeelemente dienen neben der Informa-
tionsdarstellung im laufenden Betrieb sowie bei der Program-
mierung der Arbeitsperameter durch den Betreiber bzw, Anwender
zur Informationsdarstellung. Die Lagze, Bezeichnung und funk-
tionelle Bedeutung der Bedientasten und Jer Anzeigeelemente
18t nachfolgendem 3ild 3 zu entnehmen. Zu beachten ist, da3
die Bedientasten auder den Tasten 3AIPT und £UTEZR ait donpel-
ter Funktion belegt sind und in ihresr Punktionsebene iiber die
Taste SHIFT umgescheltet werden. Bin LéD-Anzeigeelement mncht
die jewells eingeschaltete Funktionsebene kenntlich. Dauer-
licht bei eingeschaitetem Paniervorschub oder Duniel bedeu-
tet Mobere Punktiohsebene" und Blinklicht bedeutst "untere
Punktionsebene" bezogen auf die Beschiiriftung der 3edientasten,

An der Riickseite des Geriites befinden sich die Anscihlul:zle.ente
filr die iinsengs- und Auspgengssignele sowie {lir Jdie ‘fetzgson-
nurggversorgung und deh 3chutzleiter.

Die Lage der einzelnen AnschluBelenente ist in 3ild 2 dox-
gestellt.
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Bild 3 Bedien-

Tagteniibersicht:

P ( PROGRAMME) -
c (CLEAR) -
DISPL. (DISPLAY) -
PRINT -
FEED -
COR. (CORRECTIOXN) -
CHAN,  (CHAKNEL) -
TIME -
' -
CODB -
0- e 9 -
mm/h -

und Anzeigeelemente

Programmierbereitschaft
Riickkehr zur eingestellten Betriebs-
artx)

Hell/Dunkel-Steuerung der Anzeige
Ausdruck der programmierten .JerteX
Programmierinhelt aufrufen

Korrektur der Anzeige von Uhrzeit/
Datun™’

Kenal- bzw, lledstellenanwahl
Anmahl von Uhrzeit bzw, Eatumx)
Unmschalttaste (Prosremmierwverte,
Dezimalpkt.)

Code- bzw. Steuerworteingabe
Ziffereingabe
Paplertrensportgeschvindigkeit

x)

x)
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>E - Start/Stop des Paplertransportes

» - Schnellvorschub des Paplertransportes™)

ENTER - Quittierungstaste (wirkt in beiden
Belegungsebenen)

SHIPT - Wechsel der Belegungsebene -

Anzeigedioden:

[&] (rt) - oberer Grenzwert
[®] (rt) - unterer Grenzwert
m (rt) - Storung des Gerites Bedientasten
D (gn) - Vorschub bzw, Umschaltanzeige

filr Belegungsebene

x),, Belegungsebene der

8.2. Bedienung - Betriebsarten

Die Bedientastatur des Gerites dient der Programmierung der
individuellen Arbeitsparameter durch den Betreiber. Diese
Programmierung oder Parametrierung ist grundsztzlich Arbeits-
voraussetzung fiir jedes Geridt, ohne sie ist es nicht funk-
tionsfdhig,

Nacnfolgend sind die erforderlichen Perametrierkomplexe fir
die Software~Variante A 002 aufgefilhrt:

~ Betriebsart \

- [ledbereichsanzeigenskalierung

- Melkanalauswehl fiir Reglstrierung

- Papiertransportgeschwindigkelit

- Amnlitudengrenzwerte

- Xnderungsgeschwindigkeitsgrenzwerte

- Dimofungsfilter fir Grenzwertsignalauslosung
- Jertebereich fiir Sparbetrieb

- Nachlaufzeit fiir Snarbetriedb

- Grundgeschwindigkeit fiir Sparbetried
- Punktionszuordnung der Steuereinginge
= Stellen der Uhrzeit und des Detums

Dariberhinaus werden iiber die Bedientastatur die Funktionen
- Anzeigesuswahl (UeBwert, Paresmeterwert, Uhrzeit, ...)

- Progremaierwertausdruck

-~ Quittierungshendlung
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= Bin- und Ausschalten des Paplertiransportwerkes
ausgeldst.

8.2.1. PaBwortverriegelung

Die programmierten Arbeitsparameter sind grundsdtzliche und
wichtige Voraussetzungen fir die Arbeltsweise des PMM 100. Zum
Schutz dieser Progremmierwerte vor unbeabsichtigten oder unbe-
fugten Verdnderungen verfligt das Gerit iiber eine Verriegelung
seiner Progremmierbarkeit mittels PaBwort. Als PaBwort ist
eine beliebige 4-stellige Zahl auszuwihlen.

8.2.2, Auswehl der zu verarbeitenden Eingangskanile

Zur Auswahl der Eingangskanile, die im PMM 100 verarbeitet wer-
den sollen, ist ein DIL-Schalter mit 6 Schaltelementen auf der
Leiterplatte "Eingengseinheit" vorhanden,

Jader .ELn,ge.ngskanﬁl, _der verarbeltet werden soll, ist durch
Schliefen des Jeweiligen DII-Schaltelementes zu aktivieren,

Zur lage des DIL-Schalters, der Zuordnung der Schaltelemente zu
den Eingangskenidlen und der Schalterstellung EIN/AUS ist nach-
folgendes Bild 4 zu verwenden.

DIL-Schalter Eingangskanal
oben links

\
eln—  lo 65 &3 2\17

[ ) ﬂJ

Bild 4 Auswehl der Eingengskanile
.Siehe Bild 21
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8.2.3. Registrierbetrieb

Im Reglstrierbetrieb des PMM ist durch Parameterprogrammierung
unter den Funktionen-
- Einfachschrieb

- Mehrfachschrieb und

- Sparbetried
auszuwidhlen,

Innerhelb der programnierten Punktionen kann der, PMM {iber ex-
terne Steuersignale umgesteuert werden fiir

- Storbetriedb oder

- Havariebetrieb
8.2.3.1. Einfachsachreiber

Die Betriebsart "Normalbetrieb-Einfachschreiber" gestattet die
ausschlieBliche Aufzeichnung der MeBgrle nur elnes.Eingangs-
kanals. Die Auswahl des zu registrierenden Eingangskanals er-
folgt Uber die Bedientastatur und kann jederzeit durch einfa-
chen Tastendruck zugunsten jewelils anderer Eingangskanile var-
dndert werden. Es kdnnen nur die Kandle angewihlt werden, die
filr die Registrierung vorgesehen sind. (Siehe Punkt 8,9.)

8.2.3.2., Mehrfachschreiber

Die Betriebsart "Normelbetrieb-Mehrfachachreiber™ zeichnet alle
MeBgrdBen der vom Gerédt verarbeiteten Eingangskaniile auf, die
registriert werden sollen. Die Betriebsart - Mehrfachschreiber -
gestattet die Auswahl von 1...6 zu registrierenden GrdBen. Die
Auswahl der zu registrierenden GridBen erfolgt mittels codierter
Zahlen iiber die Bedientastatur,

8.2.3.3. Sparbetriedb

In der Betriebsart "Sparbetrieb", die Uber die Bedientastatur
eingeschaltet wird, erfolgt eine Registrierung der angeschlos-
senen und zur Aufzeichnung vorgesehenen Eingangskanile, wenn
von diesen EingangsgriBen eine oder mehrere einen bestimmten
Vertebereich seiner Amplitude verlassen haben,mit der Uber die
Tastatur nach Punkt 8,10.13. eingestellten Papiervorschubge-
schwindigkeit. Andernfalls ist die nach Punkt 8.10.11, zu
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programnierende Grundgeschwindigkeit fiir Sparbetrieb wirksam.
Die Grundgeschwindigkeit kann auch Null sein,

Der Wertebereich, dessen Verlassen der Me(grdBe ein Registrie-
ren aller angeschlossenen und zur Aufzeichnung vorgesehenen
Bingangskandle nach sich zieht, ist fiir jeden Singangskanal
individuell iiber die Bedientastatur einstellbar., Der ‘lerte-
bereioh kanh von dem gesamten MeBbereichsunfang bis zum Yert
der maximalen AuflSsung gehen.

Die Registrierung bleibt mindestens fir die Zeit erhalten, in
der sich elne oder mehrere EingangsgrioBen au3erhalb ihres
"Normal-/ertebereiches" befinden.

Gerechnet von dem Zejltpunkt, an dem die letzte EingangsgritfSe
in fhren "Jormal-iertebereich" zuriickkehrt, kann die Registrie-
rung beendet oder fiir eine zu prograamierende Nachlaufzeit bis
255 min weitergefiihrt werden, .

Erfolgt innerhaldb dieser Zeit eine erneute Uberschreitung des
"Normal-iertebereiches" durch eine oder mehrere Eingangsgrifen,
80 beginnt der vorher beschriebene Ablauf erneut. Ist dies
nicht der Fall, so endet die Reglatrierung nach Ablauf der
Nachlaufzeit durch Abschaltung des Papiertrans.)ortes bzw.

durch Umschalten euf die programmierte Grundgeschwindigkeit.
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- — ]
‘_'\‘l“———‘ STOP
1.32.20 X 3 PE.. ! (Ende Nachlaufzsit)
[
NEUSTART
213.... a0t N e Nachlaufreit
‘ / _ t NEUSTART
123... ! { ......... Nochiaufzeit
\ - START
w00 N e Nachiaufzeit (15 min)
a3r.... Iy b e .
m.28.7%1pa. | ) ) £

Unterwert Oberwert
Sparbetrieb

Bild 5 Schriebgestaltung
Sparbetrieb
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8,2.3.4. Storbetried

Die Betriebsart "Storbetrieb” wird gegeniiber den vorher ge-
nannten Betriebsarten lber ein Stromsignal 20 mA am Steuer-
eingang SE 2 (Klgmmen 92 und 93) eingeschaltet, Sie bleibt so-
lange erhalten, wie das Steuerstromsignal am SE 2 anliegt. Im
Stérbetriebsfall registriert der FMM 100 ausschlie3lich die
Eingangskanile 1; 2 und 3 mit einer fest vorgegebenen Papier-
transportgeschwindigkeit von 6.000 mm/h.

Nach Abschalten des Steuerstromsignels erfolgt die Riickkehr
und Arbeitsweise des Gerites in der dem Storbetriebsfall vor-
angegangenen Betriebsart.

Anmerkung Punkt 8,2.3.6. beachten.
8.2.3.5. Havariebetrieb

Die Betriebsart "Havariebetrieb™ wird, genau wie der Storbe-
trieb ilber ein Stromsisgnal 20 mA am Steuereingang SE 2 (Klem-
men 92 und 93) - (Anmerkung im Punkt 8.2,3.6., beachten) -
eingeschaltet.

Im Haveriebetriebsfall registriert und verarbeitet der PLI: 100
ausschlieBlich das Signal des Eingangskanals 1 mit der mexi-
malen Papiertransportgeschwindigkeit 12.000 mm/h, Die Verar-

beitung der iibrigen Einganzskansle wird "eingefroren", Die
dlesbezligliche Signalabgabe des PM.. 100 verbleibt im vor Zin-

treten des lavariebetriebes bestandenen Zustend,

Nach Abschalten des Steuerstromsignals kehrf der PLLI 100 in
die dem Havariebetriebsfall vorengegangene  Betriebsart zurilck.
Die Paplertransportgeschwindigkeit scheltet zuniichst auf
2,000 mm/h und erst nach erfolgter Quittierunssnandlung auf
die der vorangegangenen Betrilebsart zugeordneten.

D.h, fiir den Fell, daB vor Auslosung des Havariebetriebes der
Sparbetrieb bestand, wird dieser erst nach .ibschalten des
Steuerstromsignals und der Quittierung wieder wirisam.
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8.,2.3.6, Integration

Eine Integration der MeBwerte kann fiir den MeSkanal 1 und 2 er-
folgen. Die Integration filr die MeBkanHle erfolgt nur bei den
Papiertransportgeschwindigkeiten 2,.,6000 mm n~1, e Program-
mierung filr die Integration wird bei der Skalierung der MeBbe-
reiche vorgenommen (Pkt. 8,10.5.). Die Zeitbasis fir die Inte-
gration ist mit 8~', min~! oder h~! festzulegen. Der Start der
Integration fiur den MeSkanal wird mit Taste COR. ausgelidst,
wenn der entsprechende MeSkanal angezeigt wird (keine syklische
Anzeige). Ein Riicksetzen (Integrationswert wird O gesetzt) bzw,
Neustart der Integration ist ebenfalls durch Taste COR. mdglich.
Mit Betidtigung der Taste CODE (MeSkanal wird angezeigt) ist ein
Unterbrechen bzw, Fortsetzen mdglich. (Siehe Pkt. 8.3.3.10.),
d.h. der momentane Integrationswert wird eingefroren und bei
Fortsetzung zum eingefrorenen Wert addiert.

Durch Taste ENTER wird der momentane Integrationswert beider
MeBkandle ausgedruckt. (Vorausgesetzt, es ist keine Grenswert-
iiberschreitung zu quittieren,) Durch Progremmierung des Kode-
wortes C, 6 (Pkt. B.10.16.) kann ein zyklischer Ausdruck
realisiert werden, )

Fir den Integrationswert sind maximal 107 Stellen vorgesehen.
Bei Uberlauf des Speicherbereiches wird Integrationswert O
ausgedruckt und der Speicher geldscht.
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8,2.3.7. Anmerkung

Die Funktion des'Steuereingangs SE 2 wird Uber die Bedienta-
statur wahlwelse festgelegt. Sie dient dem externen EIN/AUS-
Schalten des Peplervorschubs in den Betriebsarten

- Normalbetrieb

- Sparbetrieb

oder zum Augldsen der Betriebsart "Storbetrieb™
oder zum Ausldsen der Betriebsert "Havariebetrieb™

8.3. Registrier- oder Schriebgestaltung

Zur ordnungasgemifen Auswertung der registrierten lieBergebnisse
und Erkennung relevanter Ereignisse ist unter Bericksichtigung
des verwendeten Registrierverfaohrens nachfolgend beschriebene
Gestaltung reelisiert worden.

8.3.1, Zeitmarken und Ordinatenmarkierung

Eine Zelitmarke wird auf der linken und rechten Randseite ge-
setzt und hat elne Linge von ca. 12 mm, Der zeitliche Abstend
dieger Zeitmarken ist auf die Jewelils eingestellte Papier-
transportgeschwindigkeit so abgestimmt, daB sich ein glinstiger
hendhabbarer MeBstabsfaktor ergibt.

Bel Ereignismarkierung erfolzen diese zum Zeltpunkt des Ereig-
niseintritts. Zeitmarken beli Ereignismarkierung haben eine
doppelte Liénge und werden nur an einer Rendseite gesetzt und
zwar
links: bei Grenzwertiuberachreitungen und Ereignis-
markierungen
rechts: bei allen Quittierungshandlungen

Uhrzeitangaben erfolgen oberhalb der Zeitmarke in Stunden und
Minuten.

Die Ordinatenmarkierung erfolgt fest beif O, 25, 50, 75 und

100 % des MB, Die Ordinatenmerkierung ist ca. 12 ma lang, Auf
dem sichtbaren Diagrammfeld befinden sich mindestens 2 Ordina-
tenmarkierungen. '

8.3.2. MeBstéllenkennung
Zur Kennzeichnung der Zuordnung der aufgezeichneten Melwert-
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kurven zu den 3ingangskanilen erfolgt an der linken Randseite
der Ausdruck einer Ziffernfolge zur Zeltmarke, die die Reihen-
folge der horizontal durch die gedachte Zeitmarkenverlingerung
geschnittenen Kurvenziige angibt.

Beisgvpiel

426153

26153%

Bild 6 Schriebgesteltung le3dstellenkennzeichnung
5.3.3. Ereignismarkierung
8.3.3.1. Sparbetried

Beim Sparbetrieb erfolgt die Kennzeichnung des entsnrechend
verursechten Registrierbeginns durch eine Zeitmarke euf der
linken Rendseite unter Angabe der Uhrzeit, des sparbetriebs-
ausldsenden Z2ingangskanals und des Symbols PA * Das Ende der
"Sparbetriebsregistrierung" erfolgt durch eine Zeitmarke an
der linken Randseite des Registrierdiagréhms; N

Beispiel 15,12, %6PE

14.52,%3PA
8.3.3.2. Storbetrieb
Ler Begzinn des 3torbetriebsfalls wird durch Zreigniszeitmarke
mit der Angabe: Uhrzeit ® SA an der linken Randselte marxiert

und das Inde des Storbetrizsbsfalles unter Angabe: Uhrzeit ® SE
an Jder linken Rendseite,
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B8.3.3.3. Havariebetried

Der Beginn des Havariebetriebsfalles wird durch Ereigniszeit-
marke mit der Angebe: Uhrzeit m HA an der linken Randseite
und das Ende mit der Angabe: Uhrzeit = HE an der linken Rand-
selte markiert.

8.3.3.4, EIN/AUS des Papiervorschubes durch Steuersignal

Die Kennzeichnung des Papiervorschubstarts erfolgt durch
Zeitmarke mit Angabe: Uhrzeit *E an der linken Rendseite.

8.3.3.5. Anderung der Paplertransnortgeschwindigkeit

Eine Varﬁﬁderung der Paplertransportgeschwindigkeit wird in
Hinblick auf elne spidtere Auswertung als Ereignis gekennzeich-
net. Es erfolgt der Ausdruck einer Zeitmarke, Uhrzeitangabe
und der Ordinatemmarkierung halber Linge, beginnend ab Zeit-
marke,
Beispiel

1838 ... inderung der Paplergeschwindig-

keit/normale Zeitmarke

18,50 .

8.3.3.6. Grenzwertiiberschreitung (Grenzwerteinrichtung kom-
plex Software-Variante A 002)

Die Kennzeichnung der Jberschreitung eines Amplituden- oder
Anderungsgeschwindigkeitsgrenzwertes erfolgt in gleicher ilei-
se durch Ereigniszeitmarke (doppelte Linge gegeniiber norma-
ler Zeitmarke) mit der Angabe

. Uhrzeit

. Bingangskaenal

. Symbol fiir Ober-(l") oder Unterwert ( J)

Belsniel :

13.28. % 3T Kanal 3 / Oberwert

VWierden in kurzer zeitlicher Folge mehrere Grenzwerte ausge-

16st, so riicken die Angaben in der Reihenfolge der Ausldsung
nach rechts innen.
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— Beispiel
6

.4ll.

13.28: n 3f : v

8.3.3.7. Quittierung (Grenzwerteinrichtung komplex)

Die Kennzeichnung von Quittierungshandlungen erfolgt grund-
siitzlich an der rechten Randseite durch Ereigniszeitmarke.
Die Quittierungskennzeichnung eines Grenzwertzustandes er-
folgt durch Angabe: Uhrzeit, Eingangsksnal und Symbol filr
Ober- oder Unterwert.

Beiapiel 20.13. ® 1

Nerden in kurzer zeitlicher Relhenfolge Quittierungen vorge-
nommen, werden bereits vorhandene Quittierungen tiberschrieben.

8.3.3.8. Grenzwertilberschreitung und Quittierung fir die
Grenzwerteinrichtung reduziert (A 001) S

Die Kennzeichnung der Uberschreitung einea Grenzwertes er-
folgt durch die Ereigniszeitmarke mit der Angabe

. Uhrzeit
, . Eingangskanal
. Symbol fiir Ober- und Unterwert

Beispiel
13.28, = 34T Kenal 3
Ober~ oder Unterwert

Die Kennzeichnung von Quittierungshandlungen erfolgt durch
Angabe: Uhrzeit, Eingangskanal, Symbol flir Ober- und Unterwert.

Beispiel
: 20.13 % 14Ir

8.3.3.9. Programmierwerteausdruck

Zur Uberpriifung der dem PM 100 einprogrammierten Arbeltspara-
meter und zur Speicherung dieser Angaben auf dem Informations-
triger, insbesondere nach dem Einlegen einer neuen Registrier-
papierrolle, druckt der Pilli 100 seine aktuellen Arbeitspara-
meter auf Abruf iiber die Bedientastatur aus. !



6.1701.001.00:04/5

~843.3.10, Integration

- 32 -

Der Ausdruck aller Informationen zur Integration erfolgt
gwangsweise, d.h. die Reglstrierung der MeBwerte wird fir die
Dauer des Ausdruckens unterbrochen. Die Information und
guslitzlich eine Leerzeile werden gedruokt. Danach wird die
Registrierung fortgesetzt. Generell werden Uhrzeit, MeSkanal
und das entsprechende Ereignis ausgedruckt.

Ereignis
Start bzw, Neustart
Ricksetzen
Unterbrechung
Fortsetzung

Zyklischer Ausdruck des
Integrationswertes

Ausdruck des Integra-
tionswertes nach Betd-
tigung ENTER

Beisplel fiir Ausdruck
12,20 = 1I ON

13.28 % 1I OFF

15.10 ® 2I STOP

15.45 ® 21 GO

14,35 ®» 11 500,50;
2I 6800,00
(Ausdruck suf linker Schriebselte)

16,00 ® 1I 1250,00;
2I 6900, 25
(Ausdruck hach rechts elngeriickt)
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8.,4. Anzeigefunktion
8.,4.1., Uhrzeit und Detum im Normslbetrieb

Die im Pl 100 eingebaute digitale Echtzeituhr ermglicht die
Anzeige der Uhrzeit und des Datums auf dem 6-stelligen Angeli-
getebleau auf Abruf idber die Bedientastatur., Die Uhrzeitanzei-
ge umfalt die Stunden- und Minutenangabe und Sekunden in
dieser Relhenfolge.

Die Datumsanzeige erfolgt in der Relhenfolge Monat und Tag,

Jahr
z.,B. 03. o7. 86 7. Mirz 86

TIME schaltet wechselseitig von Uhrzeit auf Datum um, Mit
ENTER erfolgt die Rilckkehr zur MeBgriSenanzeige.

8.4.2. MefBgroBenanzeige

Uber das Anzeigetableau erfolgt die MeBgrblenanzeige fir Ein-
gangskandle entsprechend der jJewells programmierten Skalie-
rung. In der Funktion "Einfachschrieb"™ erfolgt die MeSgridBen~-
anzeige des jeweils zu registrierenden Eingangskanals, der
angwihlt wird, mit CHAN,

In der Funktion "Mehrfechschrieb" erfolgt die MeSgrt8enanzeige
entweder stationdr fiir einen angewihlten Eingangskenal oder in
einem zyklischen Umlauf im Rhythmus von ce. 5 s von Eingangs-
kanal zu Eingengskanal. Dabei blinkt der Dezimalpunkt auSen
rechts., Die Anwahl von Einzel- oder zyklischer Anzeige erfolgt
mit CHAN,

In der Funktion "Sparbetrieb" wird analog verfahren, In der
Funktion "Stdrbetrieb" oder "Havariebetrieb™ werden die Ein-
gangskanile 1; 2 und 3 bzw., 1 angezeigt.

8.4.,3. Programmierwertanzeige

In der Phase der Parameterprogrammierung dient das Anzeige-
tableau als Komaunikationsmittel zur Auswahl und Festlegung
der Parameter, .
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8.4.4, Zustendsanseige

Im Angeigetableau des PMM 100 befinden sich vier LED-Anzeige-
elemente sur Zustandserkennung.

= Die swei roten LED-Anzeigeelemente mit der Symbolik Z und
Y dienen der Kennzeichnung der Grentwertzustinde "Ober-

wertilberschreitung® oder "Unterwertunterschreitung". Ist
elner dieser Grengwertszustinde errelcht, so blinkt das
entsprechende Symbol bei MeBwertanzelige des zugehbrigen
Eingangskanals der Digitalanzeige.
Sind mehrere Grenswertzustinde, die verschiedenen Eingangs-
kanfilen zugeordnet sind, eingetreten. 8o blinkt das ent-
sprechende Zustandssymbol bel zugehSrender MeSwertanzeige
in einem gyklischen Umlauf mit 5 & Takt. Es werden dabel
nur die Eingangskenlle im Zyklus erfaBt, demen Uber- oder
unterschrittene Grenzwerte zugeordnet sind. Der MeBwertan-
zeigezyklus wird insofern unterbrochen bzw. eingeschridnkt,

Erfolgt die Quittierung der Grenzwertzustédnde, so geht das
entsprechende Symbol von Blinklicht auf Dauerlicht Uber.
Das Sonderregime der MeBwertgridBenanzeige wird dann wieder
aufgehoben.

- Das rote LED-Anzeigeelement mit dem Symbol [A] signalisiert
eine St¥rung des Gerdtes. Dauerlicht signalislert eine
FPunktionsstdrung des Rechners, Blinklicht signalisiert
Druckkopfibertemperatur oder Paplerende, wobel die Heizzelle
abgeschaltet ist und keine Registrierung erfolgt. Nach Ab-
kithlung des Druckkopfes wird die Registrierung ohne welitere
Bedienhandlungen fortgesetzt.

- Das griine LED-Anzeigeelement ohne Symbol signalisiert den
EIN- und AUS-Zustand des Papiertransportwerkes und die
eingeschaltete Belegungsebene der Bedientastatur. (Untere
Belegungsebene filhrt zum Blinken.)
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8.5. Paplertransport

Fir den Paplertransport der Registriereinrichtung kann fir
den Normal- und Sparbetriebsfall bis auf die Ausnahme

12,000 mn h~! die freiztigige Wahl der Transportgeschwindigkeit
aus der Wertetabelle gem. Pkt. 4.3. erfolgen. Sie wird {iber
die Bedientastatur ausgewidhlt und eingestellt. Durch einfache
Tastaturbedienung ist sie Jederzelt dnderbar. Die Anwahl und
Einstellung erfolgt mit mm/h. Die Rilckkehr zur MeBgrdSeman-
zelge mit ENTER,

Die Papiertransportgeschwindigkeit 12,000 mm h'1 bildet inso-
fern eine Ausnahme, als daB sie automatisch bewirkt, daB>nur
noch die MefgrdBe eines Eingangskanals reglstriert und verar-
beitet wird. Es erfolgt automatisch die Umschaltung auf die
Betriebsart Einfachechrieb,

Mit der gewﬁhlten und programmierten Paplertransportgeschwin-
digkeit erfolgt nach Einscheltung des Paplertransportwerkes
die Registrierung. Das EIN- oder AUS-Schalten des Papier-
transportwerkes kann erfolgen {iber
- die Betdtigung der Testatur - siehe 8,10.13. - am Gerit
oder ilber
- ein Steuereingangssignal von 20 mA am SE 2
(Klemmen 92 und 93) (siehe auch Pkt. 8.2.3.7.)

Beim "Steuersignal - Schalten™ 13t der Papiertransport fur
die Dauer des Anlegens des Stromsignals von 20 mA eingeschal-
tet.

Die Priorisierung beider Bedienmdglichkéiten geschieht so,

daf der Papiertrarsnort iber das Stéuersignal nur denn

EIN- und AUS-geschaltet werden kann, wenn die Handbedienung

auf AUS steht.

- Ist die Handbedienung auf "EIN", ist des Steuersignal
unwirksam.

~ Ist das Steuersignal auf "EIN", ist die Handbedienung
unwirksam,

Im Sparbetriebsfall wird dber die Tastatur nach Punkt B8.10.13.

die bei Grenzwertiiberschreitung wirksame Vorschubgeschwindig-

kelt eingestellt. Ist wihrend des Zinstellens der Vorschub-
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geschwindigkeit ein Grenzwert des Sparbetriebes ilberschritten,
fuhrt das GerHt sofort die eingestellte Vorschubgeschwindigkeit
aus, Erfolgt die Einstellung, solange kein Grenzwert iiberschrit-
ten i8t, wird die Vorschubgeschwindigkelt fiir Grenzwertiiber-
schreitung bei Sparbetrieb gespeichert und erst wirksam bei
Uberschreitung eines Grenzwertes. Das Gerit arbeitet in der nach
Punkt 8.10.11. programmierten Grundgeschwindigkeit.

Neben den vorher beschriebenen Inbetriebsetzungsmdglichkeiten
verfugt der FPMM 100 Uber einen Pepiertransport=Schnell-Vorschub
beli manueller Betdtigung, Er dient dem Zweck des Schnellvorlau-
fes, insbesondere beli Diagrammentnahme, debel erfolgt kein Ausdruck

Beim Erreichen des Papierendes wird durch den Papierendab-
schalter der Vorschub abgeschaltet. So wird verhindert, daB die
Heigpunkte des Druckkopfes sich in die Druckwalgze einbrennen.
Der Abschaltzeitpunkt wird durch einen Ausdruck mit Uhrzeit ge-
kennzeichnet, (Gilt nicht bei A 003) Nach Einlegen des Paplers
ist der Vorschub von Hand neu zu starten.

06,20 = PAPIERENDE

8.6. Grengwerteinrichtung

8.6.1. Grengwerteinrichtung, komplex

Zur Uberwachung, Signalisatioa, Steuerung und Regelung ver-
figt der PMM 100 iiber eine Grenzwerteinrichtung. Sie gestaltet
die flberwachung von 12 Grenzwerten mit einer entsprechenden
Ausgangessignalabgabe in der Signalart:

a) Die 12 Grenzwerte konnen wahlweise sein:
= Amplitudenwerte der MedgridBe
- Knderungsgeschwindigkeiten der MeBgriBe mit der Zeitbasis

min~! oder &'

b) Ob die Uberschreitung gder die Unterschreitung dieser
Grenzwerte durch die MeBgrdBe zur Ausgangssignalabgabe
fithren soll, ist ebenfalls durch ihre Charakterisierung
als Oberwert oder Unterwert wehlweise mdglich, Ober~ und
Unterwert kdnnen jeden beliebigen Wert des betreffenden
MeBbereiches annehmen, Die Hysterese des programmierten
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c)

d)

Grenzwertes betrigt 0,5 % des Me3bereiches.

0%  U-unterwert O-Oberwert  100% MeBbereich

H
L - U~ Unterwert
H L ___ __ _ O - Oberwert
L

Bild 7 Grenzwertausldsung

Die 12 Grenzwerte, gemdB a) und b) freizilgig charakterisiert,
kénnen den 6 Eingangskanidlen des PMil 100 beliebig zugeordnet
werden,
z.,B. 12 Grenzwerte zu einem ausgewidhlten Eingangskanal oder
Je

2 Grenzwerte zu jedem der 6 Eingangskenile
Zur verzigerten Auslosung der Signalabgabe des PAMi 100 in-
folge Grenzwertiiber- oder -unterschreitung ist ein Software-
Dimpfungsfilter vorhanden., (Siehe Punkt 8.10.7.)
3s kann in 10 Stufen von O (unwirksem) bis 9 ausgewihlt
werden.
Die ‘/irkung des Dimpfungsfilters in Stufe 1 bis 9 beruht
auf einem zeitlichen Grenzwertkriterium von 1 bis 9 Mel-
wertabfragezyklen der Eingangskaniile, die bel ununterbroche-
ner Grenzwertilber- oder -unterschreitung noch kelne Ausgangs-



signale zur Folge haben. Erst beim MeBwertfragezyklus

n + 1 erfolgt, . vorausgesetzt, die Grenzwertiiber- oder
-unterschreitung ist noch immer ununterbrochen, die Aus-
gangssignalabgabe,

Dieoe Zeltverzdgerung 1st abhinglg von der eingeschalteten
Papiertransportgeschwindigkeit, weil diese das Zeltregime
des MeSwertabfragezyklus bestimmt. Sie reicht von 240 nms
bis 20 s.

Das gleiche verzigerte Verhalten weist dann die Grenzwert-
einrichtung auch beim “Abfallverhalten”™ der entsprechenden
Ausgangssignale auf,

Alle unter a) bis d) genannten Gebrauchswertvarienten sind
vom Anwender {lber die Bedientastatur zu progremmieren,

8.6.2, Grenzwerteinrichtung, reduziert (A 001)

Die G:enzwe:rtaualtisung erfolgt nur durch die Amplituden der
Mofgrifen, Jedem Mefkanal ist jé ein oberer und ein unterer
Grenzwert fest wie folgt zugeordnet:

MeBgtelle Oberer, Unterer Grenzwert
1 GW 1 GW 2
2 GW 3 GW 4
3 GW 5 GY 6
4 GW 7 GW 8
5 GW 9 GW 10
6 GW 11 GV 12

8.7. Uhrsynchronisation

Zur Gewidhrleistung des zelitsynchronen Laufes der Echtzeit-
uhren mehrerer PMM 100 in einer Anlage ist eine Synchronisa-
tionamsglichkeit vorgesehen. Uber den Steuereingang SE 4
(Klemmen 96 und 97) wird beli Anlegen des Steuerstromsignals
20 mA die Sekundenschnellverstellung der Uhr zu 00 verstellt.

Dies geschiehi.: so, daB bei Sekundenanzeigen bis 29 s die Se-~
kundenanzeige zu 00 verstellt wird, ohne die Minutenanzeige
zu veridndern, E_‘rfolgt die Steuersignalabgabe zum Zeitpunkt
der Sekundenanzeige von 30 bis 59 3, so erfolgt bei Sexunden-
schnellverstellung zu 00 die Erhshung der Minutenanzeige um 1.
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Um einen Gerdteverband von mehreren PMM 100 untereinander su
gynchronisi eren, verfilgen die Geriite iiber ein Synchronisati-
onsrelais (Klemmen 84 und 85), welches genau um 2,00 Uhr tH#g-
lich geschlossen wird.,

Ein PMi 100 Ubernimmt die MASTER-Funktion in einem solchen Ge-
ridteverband und synchronisiert die SLAVE-Gerdte {lber sein
Synchronisationsrelais gem. Zusammenschaltung nach

Punkt 8.8.2.4.1.

8.8. Beschaltung der AnschluBelemente

8.8.1. Anordnung der AnschluBSelemente und AnschlieSen des
Gerites

An der Gerdteriickseite befinden sich die Anscl_:luﬂelanente ur
die Ein-, Ausgangs- und Steuersignale sowlie der Retzspannungs-
anschluf einschlieBlich dem SchutzleiteranschlufB,

Das AnschlieBen des Gerites erfolgt nach AnschluBbelegung
Bild 8. Der zu verwendende Anschlufdraht muB verzinnt sein
und einen Querschnitt von 0,2 bis 2,5 mm2 aufweisen, Die An-
schluBenden sind auf einer Linge von 7 mm abzuisolieren. Bei
Verwendung von Litze ist diese an den AnschluSenden zu ver-
drillen und zu verzinnen. Des AnschluBende wird unter das
Klemmstiick der AnschluBklemme geschoben und mit der Schraube
festgeklemmt, Hierzu ist ein Schraubendreher mit einer Klin-
genbreite und einem Schaftdurchmesser von maximal 3 mm zu
verwenden., Bel grifBeren Klingenbreiten werden die Klemmen-
kdrper beschddigt und damit die Sicherheitsbestimmungen
verletzt.
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8.8.1.1. Klemmenbelegung des PMM 100

Bezeichnung Funktionsbedeutung
alle Varianten Relais Schalt- T I~Ause

transistor gang

04 Netzspannung

05 Netzspannung

11,01 Eingang + MeSstelle 1 )

12,01 " - " 1

11,02 " + " 2

12,02 " - " 2

11,03 " + " 3

12.03 " - n 3 ~

11,04 n + 'n 4

12.04 " - " 4

11.05 n + n 5

12.05 " - " 5

11,06 " + " 6

12,06 " - n 6

60 GW 1 + GW 1 Gw 1

61 G¥ 1 -Gy 1 L

62 GY 2 + GW 2 GwW 2

63 GW 2 - GW 2 + 5V

64 GW 3 + GW 3 GW 3

65 GW 3 - GW 3 L

66 GW 4 + G 4 GW 4

67 G7 4 - G 4 + 5V

68 GV 5 + GY 5 GW 5

69 GW 5 -GN 5 L

T0 GW 6 + GY 6 GW 6

7 B Gw 6 - GY 6 + 5V

T2 GW 7 + GY¥Y 7 GV 7

73 G 7 -Gl 7 L

T4 G/ 8 + GV 8 GW 8

75 GW 8 - GW 8 + 5V

76 G¥ 9 + GV 9 GV 9

77 Gi 9 -GV 9 L

78 GW 10 + GW 10 GW 10
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94
95
96

SE
SE
SE

ext,Papiertr, EIN/AUS
+ externe Quittierung
- externe Quittierung
+ Synchronisation Uhr

Bezeichnung Punktionsbedeutung
alle Varianten Relais Schalt- TTL~-Aus.
transistor gang

79 GW 10 -GT10  +5V

80 G 11 + GW 11 GW 11

81 Gw 1 - GW 11 i

82 oW 12 + GW 12 GW 12

83 G¥ 12 - GW 12 + 5V

84 Synchronisations-

releis Uhr

85 Synchronisations-

relais Uhr

90 SE 1 + externe ireig-
nismarkierung

91 SE1 - externe Ereig- )
nismarkierung ;

92 SE 2 + Havariebetrieb/ ) )
Storbetrieb/ g durch Steuerwort ;
ext.Papiertr. EIN/AUS ) festzulegen )

93 SE 2 - Havariebetrieb/ ; g
Stdrbetrieb/ ; i A 002

)
)
)
3
)

97

99

SE

W

- Syachronisation Uhr
+ externe RAN Stiitz- )
snannung ;
- externe RAM Stiitz- )
gnannung ;

anstelle der Klemme 90, 91

GW = diskreter
Grenzwert

Ausgang
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rur be: externer
g :2 :? Stutzspannung
11.01 65 82 ‘
1201 66 a3
11.02 67 90 -— 98
12.02 66 91 -— 99
11.03 69 92
12.03 70 93
11.04 7 94
12.04 72 95
11.05 73 9%
12.05 74 97
11.06 75 o4
12.06 76 05
60 77
61 7€
62 79 CE? L

Bild 8 Anschlulbelegung
8.8.2. Beschaltung
8.8.2.1., Netzanschlud

Die Netzspennungslelitung wird an die Klemmen 04/05 und der
Schutzleiter an die mit Schutzleiteorzeichen sekennzeichnete
Schraubverbindung angeschlossen. Hach dem Anlegen der Jetz-
spannung ist das Gerit betriebsbereit und zeigt seinen aktu-
ellen Betriebszustand iiber das Disolay =n, Die vor dem Aus-
schalten des Geriites nrozrammierte 3Betriebsert wird wieder
einzenommen. Ist das Gerdt nach dem Anschalten der letzsnan-
nung nicht in Betrieb, sind die Sichefungen zu iberoriifen.

8.8.2.2. Anschlufl der analogen Zingangssicnale

Der Pili besitzt sechs enaloge Iinginge Tiir die Binnheitssig-
nale gemif Punkt 4.1.

Technisch—phyeikalische GréB8en, die in Porm notirlicher Sig-
nale abgebildet sind, missen lber kelunformer in eines der
Sinheitssignale umgeforamt werden.
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Der PMM 100 gestattet die beliebige Wahl der mdglichen Einheite-
signale je Eingangskanal. Die Eingangssignale werden hardware-
seitig im Gerdt festgelegt und sind bel der Gerdtespezifika-
tion anzugeben. Eine Besonderheit stellen die Eingangssignale
0...20 mA und 4...20 mA dar. Sie sind hardwareseitig iden-
tisch und werden iiber die Bedienung mittels Folientastatur un-
terschieden. Im Ablauf der Parameterprogrammierung "MeBberei-
che" ist dle Auswahl zwischen dem Eingangssignal O...X oder
4...20 Je Eingangskanal zwangsldufig,

Die anmlogen Einginge sind auf Grund zyklischer Abfrage mit-
tels Schutzgasrelais vonelnander potentialgetrennt. Bas abge-
fragte Signal wird auf die interne Gerdteerde durchgeschaltet.
Zur Reduzierung von Storeinflilssen durch Gleichtaktspannungen
wird die Verbindung aller sechs Minuseingangsklemmen mit einem
gemeinsaemen Bezugspotential empfohlen. Dabei sind die Minus-
klemmen nicht beschalteter Einginge mit einzubezlehen. Die
Verbindung zum gemeinsamen Bezugspotential darf einen Wider-
stand bis 1 kOhm besitzen, ohne dafl die StSrspannungsempfind-
lichkeit gegeniber den technischen Daten, Punkt 4.4,, steigt.
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a) Spannungseingiinge

PMM 100

e

C520

Ug =1V, 5V oder 10V

Bild 9 Snannungsmessung




6.1701.001.00:04/5 - 45 -

b) Stromeingiinge

MeSstelie " Kiemme

Ne PMM 100
' not %
9 l‘lV = C 520
R
,L‘ 01 s
@ —t —C [
n — e ot
2 a‘:
. s nopl | —
3 —ero T
; )4 208
1.056
6 =
R
L 2 < o
=

Bild 10 Strommessung

Ig = 5, 20 oder (4 bis 20) mA

= Biirdenwiderstand, kleiner gleich 1 kOhm

Hinweis: Bei gezogener Eingangselnheit oder bel gesogenen
Steckverbinder zur flexiblen Leiterplatte sind
die Stromkrelise offem

8.8.2.3. Steuersignaleinginge

Die vier Steuersignaleinginge des PMM 100 werden im Ger:t
{iber Optokopoler realisiert und sind untereinander und von
der Elektronik potentialgetrennt. Sie sind mittels eines
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Stromsignals von
I=20mk %103
anzusteuern,

-B11d 11 Steuersigmaleingang

Die Steuerstrombegrenzung mittels Rv berechnet sich:

U 1,8V

R, = ~E——
20 mA
Die Steuerstrombegrenzung und erforderlichen Falles der Ver-
polschutz mittels der Diode D sind extern vorzusehen,
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8.8.2.4. Ausgengssignale
Als Ausgengssignale des Gerites sind gem. Punkt 4.2. mdglich:

Ic
- [0
R
(=)
max.
[ 210mV
| =
161
MB10%/5B. sc 2374
Ic < ml'l‘IA
Ucg € 42 V

Peot (U = 25°C) « 200mW

Bild 12 Schalttransistorausgang

63
. 59k [ l
- 60 w1
}"' > T —um
39K [1]
- ez w2
}’ > - 1 °Lin
- BV
61
N p
MB 111 -

5ild 13 TTL-Ausgeng
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Jeo
N r v
il VOuY % Ug € 42V DC
L___.o_sz 51079 € [, € 100 mA
: % Jes
RéK 13.1- 11

Bild 14 Relaisausgang

Jede Ausgeangssignalvariaente a, b oder ¢ ist an eine Hard-
ware-Spegzifikation fir alle 12 Ausge.ngska.nale gebunden und
ist bel der GerHitespezifikation anzugeben.
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2.8.2.4.1. Beschaltungsbeisplel
Unrensynchronisation

1. PMM 100
o —— 20mAt10%
6
MASTER
as
Ry
A1+
T. Up
2. PMM 100
96,

n. PMM 100
96
SLAVE n @m l 15..18V

2ild 15 Uhrensyncaronisation

1€ n $10

Ro = Up-n - 18V
v 20 mA

Ug>n-18V
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8.8.2.4.2, Beschaltungsbeispiel filr die Steuerung des FPLIi 100
Uber seine Ausgangssignsale

a) TTl-Ausgang

| +5V
38k 2208
5%
6W; LY 5v
) —
= D SO
MB 111 N
<
ose, 1 =1.6
:|;SZ s K*1.4
— <
MB 104/5
PMM 100

Bi1d 16 ISteuerung voa TTL-Auggangssignal

Der’Steuereingang wird unter Verwenlung einer externen 3»en-
nungsquelle UB = 5 V ohne zusitzliche Bauelemente it dem
TTL~Ausgang verbunden, Die Strombegrenzung libernimat -der ge-
riteinterne Kollektorwiderstend von R = 560 Ohm. Der TrI-
Ausgang liefert in dieser Anordnung, wezen Jer durch den
Snannungscbfell des Steuereinganzges verringerten 3)2naung,
kein T2L-zerechtes Signal.
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b) Grenzwert mit Schalttransistor- oder Relaisausgingen

-——20mA t10%

e O

MB104/5B
-_—
-sg2 ¢2 - *

Ug>18V

R = up- 18V
v 20mA

Bild 17 Steuerung vom lelaisausgangssignal
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8.8.2.4.3. Beschaltungsbeisplel zur Releis- und Schitz-

ansteuerung

Ry + Hu, Ig

R
2.¥),

R

161 c
R6K 13.1-11
#2v [100mA
PMM 100 ) ) o
Dg - Freilaufdiode ( Dimensionie -

rung entsprechend Leistungs-
relaisdaten )

RC - 6lied zum Kontaktschutz
R-10R/1W
C - 01 uF [1000V

-u
RV=£’IR—R

+1 YUn 'In
MB 104 /5B L_—.Im o
210mV V4 1UR
61

-——

S$C 237d

PMM 100

3ild 13 Schiitzansteuerung



8.9, Programmierung der Arbeitsparameter

In der vorliegenden Bedienungsanleitﬁng'wird die Programmie-
rung des PMM 100 mit den Software-Varianten A 001 und A 002
dargestellt. Die Programmlerung weiterer Software-Variantem,
wie A 003, A 004, K 001 wird in gesonderten Anlagen zur Be-
dienungsanleitung dargestellt.

Grundsiétzlich ist zu unterscheiden zwischen einer Parameter-
programmierung bel Erstinbetriebnahme eines Gerites. und einer
Parameterprogremnierung zur Anderung der Arbeitsparameter im
Einsatzfall. h

Bel Erstinbetriebnahme ist die Programmierung nachfolgender
Komplexe unbedingt erforderlich:

- Betriebsart

- MeBsignalert und MeBbereiche

= Auswahl der zu registrierenden MeSkanile

= Uhrzeit und Datum
Papiertransportgeschwindigkelt

Zur Abarbeitung der einzelnen Programmierkomplexe sind die
"HandlungsfluBbilder™ zu Hilfe zu nehmen, Die Zuordnung der
HandlungsfluBbilder zu den Programmierkomplexen enthilt das
Inhaltsverzeichnis unter Punkt 8,10,1. bis 8,11.4.

Zu den einzelnen Programmierkomplexen ist zu beachten:
- Betriebsart
Das Geridt verfigt ilber die Betriebsarten

1 Einkanalschreiber
Auswahl des Eingangskanals erfolgt iiber Einzelanwahl
Registrierung und Verarbeitung der HeBgroBe erfolgt
nur fir einen angewdhlten Eingangskanel

2 MNehrkanalschreiber (Normalbetrieb)
Zyklische Verarbeitung und Registrierung der Melgri-
Ben aller angeschlossenen Kanile 1 bis 6

3 lehrkanalschreiber im Sparbetrieb. Zyklische Regi-
strierung der Me3grdBen der angescalossenen Kanéle
1 bis 6, wenn eine Uber- oder Unterschreitung der
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Grenzwerte fUr Sparbetrieb vorliegt. Zyklische Verar-
beitung der MeBgriBen wird nicht beeinfluBt (wie
Mehrkanalschreiber).

- Mefsignalart und MeBbereiche
Bei der Eingabe der Melbereichsparemeter ist zu Beginn
die Code-Ziffer fiir das an den AnschluBklemmen anliegende
Einheitssignal unbedirigt enzuwihlen, Dabeli bedeutet die
Code-Ziffer
"0" glle Einheitssignele mit O beginnend
(z.B, 0...5/0...20 mA...)
" " das Einheitssignal 4...20 mA (life zero)
- Auswahl der zu registrierenden MeBkanidle
Aus den gem#B Pkt.8.2.2.eingeschalteten Eingangskandlen
sind Jjene auszuwihlaen, die registriert werden sollen, Die
Auswahl kann 1 big 6 Kandle beinhalten.
Die Programmierung erfolgt iilber elne zweistellige Code-
Zahl, Die Bedeutung 1st dem Schema zu entnehmen.

Kanal 6 5 4 3 2 1
Dualzahlen 11 0 0 1 O

(z.B.)

1 = Kanal soll reglstriert werden
0 = Kanal soll nicht registriert werden

Es entstehen gemidB Schema 2 dreistellige Dualzehlen.

Die Pezimalwerte dieser Dualzahlen sind als Code-Zahl
dem Gerdt vorzugeben,
In unserem Beisplel wire dies:

22 21 0
1. 1 1 0 = 6: MeBstelle 5 und 6 wird
reglstriert
2. 0 1 0 = 2: MeBstelle 2 wird regi-

gtriert

In den PMM 13t C.1 - 62 einzugeben.
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Allgemeiner Hinweis

Die Programmierung der Arbeitsparameter des PMM 100 wird durch
Betitigung der Taste "P" eingeleitet. Nach Zinstellen des pro-
grammierten Paldwortes (gilt nicht fiir A 001) und dessen Quit-

tierung mit ENTIR wird das laufende Arbeitsprogramm unterbro-

chen und der Peniervorschub ausgescheltet.

Bine Ausnahme bildet die Progremmierung der Vorschubgeschwin-
‘digkeit des Registrierneplers. Diese wird ohne vorherige Betii-
tigung der Taste "P" vorgenommen, Die Ubernahme der Parameter
in den Speicher und der AbschluB der Programmierung erfolgt
generell iiber die Bettigung der Taste "LIITHR",

Die Perameter-Programiierbereitschaft des Gerites wird durch
das Blinken des Dezimelounktes der 1. Ziffernstelle der Digi-
talanzeige kenntlich gemacht. Bel lbernahme des eingestellten
‘“ertes in den Sneicher durch Betdtigung der Taste "ENTER" geht
der Dezimalpunkt der 1, Ziffernstelle in Dauerleuchten iiber,

Zumn Abschlu3d der Paramneterorogramnierung und zur Kontrolle
der lerte kenn ein iusdruck der Prosramaierwerte erfolgen. Bel
der Parameterprogrammierung zur -inderung der Arbeitsparameter
im Zinsatzfall kann jeder beliebige Projraamierkomplex oder
Programmierunterkomslex einzeln engewihlt und programmiert
werden,
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8.10. Handlungsfluﬂbilder'zur Paremeterorogremnierung
des PMM 100

Verwendete Zeichen:
Anzeige

LI T[]

1. 2. 3. 4. 5. 6. Stelle der Anzeige

Ol EEER

beliebige Ziffer aus 1 bis 9 in der 1. Stelle
(2., - 6. Stelle dunkel)

Bl [ 11 [«

blinkend Ziffer in der 1, Stelle und blinkender
Dezimalounkt in der 6, Stelle

=

bsd [ [ 1 ]

Buchstabe A mit blinkendem Dezimalpunkt in der
ersten Stelle
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8.10,1. Programmieorung bei unprogrammiertem Gerit

Tastenbet'iti- Anzeige Lrliuterungen
sung

llicht programmiertes Ge-

keine ] - . rit an Netz angeschlossen ’
Anzeige Betriebsart
P I;%A J I I1 I | (3infachschrieb)

Fortsetzung wie unter
8.10.4.

8.10.2, Pal%worteingabe zur Freigabe der Programnierung
(Gilt nicht fir A 001)

Tastenbetiiti- Anzeige srliuterungen

Tung

Gerit arbeitet in einer
[+ ] [+ [5]0o[0] ; ;
dar Betriebsarten (:3in-

fach-, liehrfachschrieb

oder Snarbetrieb)
Anzeice einer iieldstelle.

: Diese Anzeige erscheint
P Lad  [x [x [x[x] :
< nur, wenn der Piltl be-

raits programniert ist.
Oas Gerit arbeitet wel-
0.9 ter im Jehreibbetrieb.

Das bercits srosramaier-
te Pa%vort wird einge:;2ben
ENTER [l T 1 Ix] ]| an2 mit s quitstert.

’ B3ei ‘'bereinstinaung wird

dar Schrzibvetrieb un-
tarbrochen und es er-
scheint Jdie Anzeige der
3otrisbsart. Zei fal-
scher Tinzabe wird wieder

din .elist2lle anseceist,
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8.10.3. Programmierung Pafwort (Gilt nicht fiir A 001)

Tastenbetiti- Anzelge irliut erungen
gung
I °[ l l IX I J Anzelge der Betriebsart
o BRI | S
eren |l T T ol ]| farre o
A B DD | A oo oo
0.9 :inderung des Pafvortes
durch Taste 0...9
ENTER=— {A;] [x |x IX Ix J 3;;§;ieren durch Taste
ENTER |A‘°[ | ] Iol ]
ENTER | ol | ] FX| ]

inzelre der Betriebsart
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8.10.4., Auswahl der-Betriebsart

Tastenbetdti-
gung

Anzeige

ErlHuterungen

ENTER-T

| L

ENTER

ENTER

FEED

Led [ [ PE[x]

St5 St6

Lol [ [ Ix[]

bl | 1 [x] |

-Auswahl Betriebsart!

.Anfangsangzeige der be-
reits programm, Be-
triebsart ’

. Anderung mit Taste
0...9
S5t 5: 1: Binfachschriedb
2: Mehrfaohschriebd
3: Sparbatried
St 6: 0: ohne Anwender-
progr. (nur
bei A 004)
1: mit Anwender-
progr.( nur
bei A 004)

Quittierung Betriebs-

art! 5ind fur die ange-

widhlte Betriebsart noch
nicht die notwendigen

Parameter eingegeben,

ist die Quittierung nicht

mdglich. Der DPkt. (1.

Stelle) blinkt weitar.

Ubergang zur programmier-
ten Betriebsart!

Anzeige der MeBwerte
(Mst. 1).

Auswahl Progremmiergrup-
pe durch Taste FEED!
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Tastenbettiti- Anzeige ErlHuterungen
gung
iy A O0: Programmierung Pal-
wort (gilt nicht
fiir A 001)
A 1: Skalierung MeBberel-
che
A 2: Grenzwerte/extern
(A 001 bzw. A 002)
A 3: Grenzwerte/Sparbe—
trieb (nicht bei
A 001)
A 4: Zuordnung/Schaltaus-
girge (nur bel A 003)
A 5: Programmierung Zeit-
plansollwertgeber
(nur bei A 003)
A 6: Ordinatenmarkierung
variebel (aur bei
A 002 und A 004)
AT: Parametefeingabe
Anwendersoftware
: (nur bei A 004)
ENTER IAJ l l |x|74] Quittierung Auswahlanzelge
Programmiergruppel
V¥eiterschalten zum 1. Pro-
grammierschritt In Pro-
N\ gramml ergruppe!

Siehe Programmiervor-—

gchriften fUr entspr.

Progremmiergruppe
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B8.10.5. Skalierung der ielbereiche

Tastenbetdti-
gung

Anzeige

Erlduterungen

o~

ENTER —
FEED

FEED

ENTER

N

s [ [ Ixf |

bad | [ [o] ]
bof | | 0] |
ead | [xo[x|x]

St.1 St4 515 St6

Aufruf der eingestellten
Betriebsart durch Taste P,
ggf. Verdnderung dieser
mittels Taste 0...9. Die
eingestellte Betriebsart
mul die zu programmieren-
den Parameter beinhalten,
Ist diese Bedingung nicht
erfiilllt, ist der Jvergang
zum Normalbetrieb nicht
m&glich (beim Quittieren
der berelits featgeschrie-
benen Betriebsart durch
Taste ENTER beginnt Dezi-
amalpunkt an 1. Stelle
wieder zu blinken).

Quittierung durch Taste
ENTER

Auswehlanz.f,Programm,d.
ieBbereiche

Quittieren d.Auswahlanzeige

Programmierung singangs-
sign,, Fihlertyp
St.1:liefstelle 1...6) mit
Tevs9)Taste
C:IAN,
(nur bei A 004)
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Tastenbetlti~ Anseige Erljuterungen
gung

v -+ St.4:1@:Eing, J...
13 " 4...20 mA
St.5,Mihlertyp: @#¢ ohne
6 Linearisierung
(nicht bei A 001)
#1:Zeltbasis 8!
(ohne Linearisie- | fur
rung) Inte-
#2:Zeitbasie min~'| gra-
(ohne Linearisie- >tion
rung) aur
#31Zeitbasis h™' | Mst.i
(ohne ILinearisie-~ | Met,.2
rung) J
#4:Fe~Ko (mit Line-
_arisierung)
#5:Fe=CuNi (mit Li-
nearisierung)
@6:NiCr-Fidl (mit
Linearisierung)
@7:PtRh10-Pt (mit
Linearisierung)
@8 : PtRh30-PtRh6(mit
Linearisierung)
#9:CH-Ep (mit Linea-
risierung)
19:Pt 100 (mit Li-
nearisierung)
11:Cu53 (mit Linea-
risierung)
12.:Linearisierung Zurch
Anwender (gilt nur

flir A 004;
ENTER'% lﬁ[ lxol )<°] xlx] Quittieren durch ENTER
Durch ein- oder mehrmaliges
CH‘EN' Driicken von CHAN. kann an je-

der beliebigen Stelle die An-
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Tastenbetiti-
gung

Anzeige

- 65 =

Erlduterungen

T T

CHAN.

|

-

(setzend]
. ¥ Dezimal-
punktes,

N

!

JoTololo]

[l Tefoe]o]

b T+ Befo]o]

[ o [ o]

wahl des Eingangskanals
erfolgen. Es erscheint
die Anzeige fiir Program-
mierung Filhlertyp.

Aufruf des Me3bereichsan-
fangswertes durch Druck
der Taste ¥.¥ . Wech-
selnde Anzeige "Nr, des
Singangskanals™ und "A"
in der ersten Ziffern-
gtelle, Wechselnde Anzei-
ge des Vorzeichens in

der zweiten Ziffernstelle
(pos.Vorzeichen — Dun-
kelsteuerung der Ziffern-
stelle)

Festlegen des Vorzeichens
durch Druck der Taste
0...9 im iloment der An-
zeige des gewilinschten
Vorzeichens, Gleichzeitig
daait beginnt die niichste
Ziffernstelle zu blinken
und nach 4 s in ihrem
aUglichen Tertebereich
zyklisch in sec.-Rhythmus
Jurenzulaufen,

Pestlegen des Jertes durch
Truck der Teaste 0...9 im
c.oment der Anzeige der ge-
winschten .‘erte und danit
zleichzeitig Umscheltung
auf die n'ichstfolgende

Siffernstelle, Sie ist in
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Tastenbetdti- Anzeige Erliuterungen
gung
T T’ gleicher Weise festzule~
gen.
» Bin Lezimalpunkt wird N
o's | TR -
I I ] I’j durch Druck der Teste®.¥

in der blinkenden Zif-
fernstelle gesetzt.

SUS 7 KN ENEN Y} Biidicasi v

ste ENTER festagelegt.
Gleichzeltig damit er-
folgt dle Jbernahme der
ilelbereichsanfangswerte
in den Airbeitsspeicher.
Dezlmalpunkt der ersten
Ziffernstelle geht in
Dauerlicht iiber,

T2 Durch Druck der Taste« .Y
o leflofofo]o] >
wlrd der ielbsreichsend-

wert angewihlt., In der
0..9 ersten Ziffernstelle er-

| folgt wechselnde Anzeige.
0..9 "r., des Zingangskanals"
und "an,

Progremaierung des iiefi-
ENTER— %l |3J0 IOOI o I ro.).emn es il
bereichsendwertes erfolgt

annlog der des !leBbereichs~

anfengawertes.
CHAN. F—KJ F*&_I xol X I xJ Zur Prosranaierung der
- L wel3bereichswerte der iibri-

gen cingangskanile sind
diese iiber die Taste CIAN,
A A A4 cnzurithlen und analog der
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Erlduterungen

6.1701.001,00:04/5

L T B
even| LAl 1 | [1] ]

FEED lAn{ L I lej
evien| LA | | (1] |
onen| Lo | | [2] ]
ENTER [1l |X|X|X[X|

oben beschriebenen Art
einzuschreiben.,

Die Beendigung der MeBbe-
reichsprogrammierung erfolgt
duroh Druck der Taste ENTER.

Durch Betiditigung der Taste
FEED kann eine andere Pro-
grammiergruppe ausgewidhlt '
werden (siehe 8,10.4.).

Die Beendigung der MeBSbe-
relichsprogrammierung und
das Versetzen des Gerites
in den Arbeitszustand er-

. folgt durch 3-maligen

Druck der Taste ENTER.

Im Arbeitszustand erfolgt
Anzeige des aktuellen
MeBwertes.

8.,10.6. Auswahl der zu registrierenden Mefkanile (siehe S. 56)

Tastenbetdti-

gung

Anzeige

Erlduterungen

ENTER

CODE

SHIFT

(Gl | Bxix]x]

Aufruf der eingestellten
Betriebsart durch Taste P,

Quittierung durch Druck
auf Taste ENTER,

Wechsel der Belegungsebene
der Tastatur, Taste SHIPT
drilcken.

Anwahl des Codewortes C1
(Codewort fir die Auswahl
der zu registrierenden’
Me3kenile) durch Druck

der Taste C.

Die 5., Ziffernstelle be-
ginnt zu blinken und l4duft



- 68 =~

Erldut erungen

ENTER

ENTER

6.1701.001.00:04/5
Tastenbethti- Anzeige
. gung
0...9 lead 1 [ [x{xEx:
ENTER leol 1] [x[x|x]

in ihrem MeBbereich 0...7
zyklisch durch,

St.4: filr KanHle 7...9, es
kénnen max, nur 6 von 9 Ka-
nélen registriert werden
(nur bei A 004).

Festlegen der 5. Ziffern-
stelle durch Druck der Ta-
sten SHIFT und 0...9 im
Moment der Angzeige des ge-
wilnschten Wertes, Gleich-
zeitig beginnt die 6. Zif-
fernstelle zu blinken und
zyklisch durchzulaufen,
Pestlegung der 6. Ziffern-
stelle durch Druck der Ta-
ste ENTER, gleichzeitig
erfolgt die Ubernahme des
Codewortes C1.in den Ar-
beitsspeicher, Dezimalpunkt
der 1, Ziffernstelle geht
in Dauerlicht uber.
Beendigung der Programmie-
rung durch 2-maligen Druok
der Taste ENTER,

8.10.7. Grenzwerte/extern fur Varianten A 002 und A 004

Tastenbetditi- Anzelge Erlduterungen
gung
b Anzeige quittierte Be-
an [ °| I [ IXJ Al - triebsarti
FEfD IAgI I T Iz l l Auswahlanzelige fiir Grenz-

ol | | 2] ]

werte/extern!

Quittierung Auswahlenzei-
ge/Grenzwerte!
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Tastenbetiti-

Anzeige

- 69 -

Erlduterungen

TT

ENTER

ENTER

CHAN.

Ll T [ Ix] ]
losd (6] x [ x [ |

St.3 St4 StS St6

oo [x[x[x]x]
b0 [x [x [x [x |

St1 St2 St3 Sty St5 5.6

Rickschalten z.Anzeige
der Betriebsart!

Anwahl Steuerwort fur Ak-
tivierung der Ausginge

St 6: Ausgidnge 1...3

St 53 " 4..46

St 4: " Tese9

St 3: " 10...12
Aktivierung nach glel-
chem Schema wie fir Steu-
erwort/Registrierung (C1)

Wenn Ausgang passiviert,
wird fUr diesen keine
Grenzwertauswertung
durchgefUhrt.

Quittierung 4. Aktivie-
rungssteuerwortes,

Zuordnung Schaltausgiingel
Aktivierung d. folgenden
Stelle durch Taste O...9.

Stelle 1: Mefkanal mittela
Taste CHAN, anw.
Mst.1...6 (nur
A 002, A 004)
Mst.7...9 (be-
rechnete GrdGen,
nur A 004)

Es kdnnen nur die
MeBstellen ange-
wdhlt werden, fur
die bereits Skalie-
rung programmiert
ist.
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Tastenbetliti-

Angeige

- 70 -

Erlduterungen

[t 1> x]x] x]

bxalzd x| x [ x[x]

Dl XXX [ X[ x]

Stelle 2:

Schaltausg.1...12 mit Taste
CHAN. anwhlen (1...9; A=10;
E=f1;C=12),

Beim Umschalten mit Taste CHAN.
auf den ndohsten Ausgangs-
kanal, wird in der Stelle 1
der bereits filr diesen Aus-
gang programmierte MeSkanal
angezeigt. Dieser wird im
Wechselbetrieb mit dem MeS-
kanal angezeigt, der vor Be-
titigung von Taste CHAN, in
Stelle 1 festgelegt war, Ist
noch kein NeSkanal fiir den
Ausgang programmiert, wird

in Stelle 1 der MeBkanal an-
gezelgt, der vor Betidtigung
der Taste CHAN. festgelegt
war,

Stelle 3: )
Sollwert/Grenzwert mittels
Taste #...9

@: Grenzwert (Ereignismar-
kierung, Sonderregime/Anzeige)
1: Sollwert (ohne Ereignis-
markierung, ohne Sonderregime/
Anzeige).

Durch Betéitigung der Taste
#...9 wird die Stglle 3 der
Anzeige aktiviert., In Stelle 1
bleibt der MeBkanal gilltig,
der zum Zeltpunkt der Tasten-
betdtigung angezeigt wurde.
Dasselbe trifft fur die Taste

ENTER zu.
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Tastenbetlti-

Anzeige

- T1 =

ErlHuterungen

ENTER

4

-

(ol X X [x[x]x]
I =] < [ x[x]x]

Sté

Stelle 4:

Auswertemodus mittels Taste
0...9 festlegen.

@: Amplitude

1: Xnderungsgeschwindigkeit
Stelle 5:

Zeitbasis fUr Auswertenden
Knderungsgesohwindigkeit
mittels Taste #...9 fest-
legen,

g: min~' (Zeitbasis fir
programm, Grenzwert/Soll-
wert

1: sec™! (Sollwert) (Bei
sec”! sind maximal nur 50 %
bezogen auf Spanne program-
mierbar)

Stelle 6:

Pilterwert (0,..9) mit Ta-
ste 0...9 festlegen, Der
Filterwert wird nach folgen-
der Beziehung berechnet:

t = Filterwert x 1,9 &

(V: 2,..600 mm/h)

t = Filterwert x 480 ms

(V: 1200...2000 mm/h)

t = Filterwert x 400 ms

(V: 3600 mm/h)

t » Pilterwert x 240 ms

(V: 6000 mm/h)

t = Filterwert x 120 ms

(V: 12000 mm/h)

Quittieren der Zuordnungen!

Anwahl des Programmier-
wertesl
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Tastenbetiiti-|

gung

Angeige

-T2 -

Erlduterungen

~

->

0.9 ==~

ENTER

Rt =[x x [ x[x

Stelle 1:

Wechsel der Anzeige zwischen
Br. des Schalteusganges und
Art des Grenzwertes (U: Un-
terwert bzw, O: Oberwert),
Festlegung von Uy bzw, Oy
durch Taste #-\ , wenn
Stelle 2 aktiviert. (Blin-
ken der Anzeige) und wenn

an Stelle 1 die Art des Grens-
wertes (0/U) angezeigt wird.
Umschalten von U auf O und
umgekehrt.

Stelle 2...6:

Wahl des Ziffernwertes mit
Taste d...9, Einstellen des
Dezimalpunktes mit 77\ .
(Analog Programmierung MeS-
bereich). Dezimalpunkteingabe

lan Stelle 2 nur mdglich, wenn

an Stelle 1 Nr. des Schaelt-
ausganges angezelgt wird, Lo-
schen des Grenzwertes durch
Eingabe des MeBbereichsan-
fangs.

St.2 Wechsel von - u. Dun-

kelst.

Quittieren Grenzwert/Soll-
wert! Widerspriichliche Werte
(auBerhalb der MeSbereichs-
grenzen, > 50 %, bezogen auf
Spanne bei sec™" , Talsch ge-
setzter Dezimalpunkt) werden
nicht (bernommen. Nach Quit-
tierung mittels r\ . Wel-

terschalten auf Zuordnungs-
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Tastenbetdti-

gung

Anzelige

-173 -

Erliuterungen

FEED

ENTER

ENTER

ENTER

la | ] 2] |

anzelge fUur folgenden Schalt-
ausgang.

Auswahlanzelige filr Grenzwer-
te/extern (nicht quittiert).
Durch Betiitigung der Taste
FEED kann eine andere Pro-
grammiergruppe angewidhlt

“|werden, (Siehe 8,10.4,)

Auswahlanzeige fUr Grenz-
werte/extern

Anzeige der Betriebsartl!
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8.10.8, Grenswerte/extern filr Variante A 001

Tastenbettti-

gung

Anzeige

Erlduterungen

ENTER

FE

FE

ED

ED

ENTER

CHAN.

CHAN.

ted 1 [ 101 |

bad | [ (2] |

kol [ [ [2] |
bl = [ o ool |

bz [oo]s o]
Joo] o]

Aufruf der eingestellten
Betriebsart.

Quittierung duroh Taste
ENTER

Aufruf der Auswahl der
Parametergruppe durch
Taste FEED (A 1,2,1).

Anwah)l der Parametergrup-
pe A2 = fir "Grenzwerte
extern™ - durch Tasten-

druck FEED. Die Anwahl

A2 {st nur miglioh,

wenn mindestens ein MeB-
kanal skaliert worden
ist. Die Anwahl erfolgt
im unquittierten Zustanad
At,

Quittierung A2 durch Ta-
ste ENTER.

Anwahl zur Programmierung
der "Grenzwerte extern”
durch Testendruck . ¥ ,
1. Ziffernstelle: .Jech-
selnde Anzeige des Ein-
gangskanals und U

(filr Unterwert).

Durch Driicken der Taste
CIIAN. kann Jjeder belie-
bise Sinmangskenal enge-
wﬁhlt werden, voreausge-
getzt, der [lelbereich
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Tastenbetiti-
gung

Angelige

-7 -

Erléduterungen

ENTER

0] 0 |

lal bz

ld Bx[eToTo]
bl Tw.EE[o[o]

Pl [#o]s 3 o]
LT Teo[s o]0}

Lapid+ o Joo[o]

filr diesen Eanal ist pro-
grammiert,

2.-6, Ziffernstelle: Vor-
zeichen und Zehlenwert des
entsprechenden Grenzwertes
(Speicherinhalt).

Festlegen der Werte fur
"Grenzwert extern” Blin-
ken der 2, Ziffernstelle
mit "=" und Dunkelsteue-
rung.

Festlegen des Vorzeichens
durch Tastendruck 0...9
im Moment des gewlinschten
Vorzeichens, Glelchzeitig
wird die nédchste Ziffern-
stelle aktiviert.

Festlegen der Amplituden-
grenzwerte sowle des Dezi-
malpunktes (ilber Taste<¥. ¥
in der entsprechenden Zif-
fernstelle) erfolgt ana-
log der Skalierung der

Medbereiche (siehe 8.10,9.).

Quittierung und Ubertahme
der
den

Programmierwerte in
Arbeitsspeicher, wenn
der Grenzwert innerhalb
des skallerten leBberei-
ches liegt.

wird durch Tastendruck* ¥
in der 1. Ziffernstelle
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Tastenbetdti- Anzelge Erlduterungen
gung
v der Unterwert in Oberwert
i (0) umgeschaltet und durch
0..9 analoge Bedienhandlungen
: der Yert festgelegt.
EN;ER |A [ | ] ] > | | Weitere Quittierung des
2 eingeschriebenen Grenzwer-
tes filhrt zur Anzeige A2
ENTER [ o | 1 lsz und Betriebsart 2.
8.10,9. Grenzwertsignalisation widhrend des Schreibbetriebes
Tagstenbetdti-~ Anzeige Erliut erungen
gung
ENTER |1 I ’2 ]%]8 |5 | Ubergang in den Schreib-
betrieb aus der quittier-
ten Betriebsart "Program-
mieren" durch Tasten-
druck ENTER,
Grenzwertunter - Bel Grenzwertiiber- bzw.

schreitung Kanal 1

[l [2]s[e]s]

AL A4

- rd
- .
7NN
Blinken

-unterschreitung schaltet
der zugeordnete Grenzwert-
ausgang und die Leuchtdio-
de fiir Ober- bzw,
wert blinkt dann, wenn der
angewdhlte lMeBkanal eine
Grenzwertﬁbefschreitung
hat.
bei Grenzwertausldsung

Unter-

Der Vorschub wirad

zwangsweise eingeschaltet.

Gleichzeltig wird am lin-
ken Schriebrand eine ir-
eignismerkierung, beste-
hend aus Uhrzeit (h, min)
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Tastenbetiti-

04/5

- 77 -

Anzeige

arlgut erungaen

gung
T

ENTER -

L] [2]sofs]e]

E

Dauer -
ticht

L] [z [sfs]o]

und Symbole filr Grenz-
wertausldsung (ohne Ken-
nung als Ober- oder Un-
terwert), ausgedruckt
(z.B; 12,36 = 4 ). Die-
ge FEreignismarkierung er-
folgt nur bei der ersten
Grenzwertitberschreitung.

iech Quittierung der
Grenzwertunterschreitung
durch Taste ENTER oder cx-
ternen Steuereingeng er-
folgt der Ausdruck der
oben genannten Ereignis-
markierung, jedoch am
rechten Schriebrend.
blinkende Leuchtdiode
geht in Dauerlicht iber,
solange der Grenzwert
iberschritten ist,

Die

Kehrt der lieBwert in den
Jormalbereich zuriick, er-
lischt die ILeuchtdiode.

Die 3iebensegmentanzeige
wird von der Grenzwert-
auslosung nicht beeinfluit.

8.10.10, Prosr

Tastenbetiiti-
zung

Anzeige

nmnieren der Crenzwerte fir Sparbetrieb

irliuterungen

P

ENTER

[ L[] |

FELD
A

Progrannierung des Gerlites

Anzeige Batriebsart
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Tastenbetiiti- Anzeige Erliuterungen
gung
TI Programnieren der Grenzwer-
FEED te, dreimeliges Betdtigen
FEED lder Taste FSED
Anzeige A 3°
e (fayd [ [ o] |
Quittieren A 3
ot | [l 1 1 T3] ] ,
\ Grenzwerteingabe fir Spar-
¢ M L JO l OLO—J betrieb

1. MeBkanal zuordnen iiber

CHAN. Taste CHAN. (Anzeige-
stelle 1)

2. Zeit fiir Registrierung
nach Untersechreitung
des Grenzw_ertes einge-

0.9 ben iliber Taste 0...9
(Anzeigenstelle 4...6/
Dimension Minuten)
3. Quittieren der programm.
ENTER I1 °] T TO I 1 |5 I Yerte o
" Tegtlesen der ‘ierte flr
" . M o fofo|o] '
AL Sparbetrieb
v 0 G i
0.9==¢ "N M _ I':1:[0 Io Io I Eingabe des Grenzwertes fiir
. Unterwart durch Tasten 0..9
B und V"
(.~ Programmierung ileBbe-
reich)
T 1 _ - Auittieren des program-
ENTER l/él iﬂz J ® l 8 l mierten ‘ertes
Bi be des Grenzwertes
. LA 0 inga
L IA lO l l Tj filr Oberwert
Ll
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Tastenbetiti- Anseige Erliuterungen
gung
oFo _ Eingabe Unterwert
‘ 1 1]2]s]o Quittieren des pro-
ENTER 2 grammierten Wertes
Angelige Programmie-
ENTER tal [ | [3] ] Ee Fro8
rung Grenzwerte/Spar-
betrieb (nicht quit-
tiaert),
FEED Andere Programmiergrup-
pe anwihlen (508010041)
ENTER [AJ L | |3| I Anzeige Programmierung
. Grenzwerte/Sparbetrieb
(quittiert)
ENTER L,J | l lzl ] Anzeige Betriebsart
ENTER Schreibbetriedb

8.10,11, Programmieren der Grundgesc

Tastenbetdti-
gung

Anzéige

hwindigkeit v bel Sparbetrieb

Erljuterungen

ENTER

CODE

CODe

HEER

Anzelge Betriebsart

Programmieren der
Grundgeschwindigkeit
des Paplertransports
durch zweimaliges Be-
tdtigen der Taste CODE,

Eingabe der Grundge~-
schwindigkeit (Kode-
zahl & Tabelle) durch
Taste 0...9. (Die Ge-
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Tastenbetlti- Anzeige Erlduterungen
gung
>
schwindigkeit fiir Pa-
plertransport bei Uber-
schreitung der Grengwer-
te fUr Sparbetrieb wird
entsprechend Pkt. 8.10,13.
programmiert),
Quittieren der Kodezahl
ENTER |Cor2 l I l ! lﬂ .
fir Grundgeschwindigkeit
ENTER
enter I °I I i 13| ] Betriebsanzeige

Zuordnungen £, C2: 0 : 2 mm/h 6

60 mm/h 12 : 2000 mm/h

1: 6mm/h 7 : 120 am/h 13 : 3600 mm/h
2 : 10 mm/h 8 : 200 mm/h 14 : 6000 mm/h
3 :12m/h 9 : 360 mm/h 15 : Vorschubstop
4 : 20 mm/h 10 : 600 mm/h
S ¢ 36 mm/h 11 : 1200 mm/h
8.10.12, Uhrzeit und Datum
Tastenbetlti- Anzeige Erléduterungen
gung
P Anwahl der Uhrzeitprogram-
EN!ER mierung iiber Tastendruok
PEBERED SHIFT und TIME. Blinken
SHiFT der Dezimslpunkte der 1.
TIME und 2, Ziffernstelle,
) IE 32 I‘q_’:{ﬁ Durch Druck der Taste COR,
COR. wird Stellbereitschaft

hergestellt - zusdtzli-
ches Blinken des Dezi-
malpunktes in der
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Tastenbetdti-

Anzeige

Erléduterungen

gung
TTT

TIME

COR.

COR.

COR.

TIME o. COR.

TIME + COR—

[tz > l2a] 0 o |

gt 3 [20]2 [¢ |
LR
[sdvaitilzo] 2 [ 6 |

FraFnn

[radvad 5 [sol:0e %]
|1#|4§J 5 lsol 0 J 1]

[rasdoo] 1 Jeo[ 8 ]6 ]

4., Ziffernstelle sowie
der Anzeige der Sekunden
in 5. u. 6. Ziffernstelle.

®Bei Tastendruck TIME er-
folgt Sekunden-Schnell-
verstellung zu 00, Dabel
wird bel der Sekundenan-
zelge Uber 30 s die Anzei-~
ge der Minuten um 1 er-
hoht,

Bel Tastendruck COR, wird
die Werteinstellung der
Uhrzeit mit dem Stundenwert
eingeleitet. Die Jeweiligen
Werte beginnen zu blinken
und nach 4 s zyklisch
durchzulaufen,

Das Festschreiben der Werte
erfolgt durch Tastendruck
COR, im Moment der Anzeige
des gewilnschten Wertes,

Blinken die 5. u., 6, 2if=-
fernstelle mit 0, ist die
Uhrzeit eingestellt, abér
die Uhr steht. Durch Druck
der Taste TIMB oder COR.

im Yoment der eingestellten
Uhrzeit wird der Uhrlauf
sekundengenau gestartet.

Durch Druck der Taste TIME
und dann zusdtzlich COR,

wird das Datum in Program-
mierbereitachaft versetzt.
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Tagtenbethiti-
gung

Anzeige

drliuterungen

COR.

COR.

TIME 0. COR.

ENTER

P (S04

Tyl 1 |6 8| 6

1 20]%¢ 60 8 [ 6 |

[zl e e ]

13 20] 1 Joo[¥[ ¢ ]
[z [oc e [7]
[slag 5 7ol 2 ¢ |

Die Datumsanzeige beinhal-
tet den lLionat in der 1.
und 2, Ziffernstelle, den
Tag in der 3., und 4. Zif-
fernstelle und das Jahr
*(z.B. 86) in der 5., und

6. Ziffernstelle.

Die Jerteinstellung erfolgt
analog der Verfahrenswelse
der Uhrzeit, beginnend

mit Monat (1..12), Tag-
Zehner (0,1,2,3,0), Tag-
ziner (0...9), Jahr-

Zehner (8,9,0,1,8), Jahr-
Ziner (0...9).

iiach Abschlul der .Jert-
einstellung fir Uhrzeit
und Datum wird durch
uittierung die vorher
eingestellte Betriebs-
art wirksam,
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8.10.13, Peplertransportgeschwindigkeit

Tastenbetldti-
gung

Angzeige

Brlduterungen

SHIFT

mm|h

mmih

mm|h

[ [3]efo]o]

[44 [ [+]2]o]

Anwah]l der eingestellten
Paplertransportgeschwin-
digkeit durch Druck der
Taste mm/h,

Durch ein~ oder mehrmali-
gen Druck der Taste mm/h
wird die gewilinaschte Pa-
plertransportgeschwindig-
keit aus dem Wertebereich
ausgewihlt,

Achtung bel Betriebsart
Sparbetriebl Ist die
Grundgeschwindigkeit
(Progr. mit C2, Pkt.8,10.11.)
wirksam, wird diese bel
Anwehl der Vorschubge-
schwindigkeit angezeigt.
Erfolgt eine Quittierung,
wird die angezeigte Ge-
schwindigkeit eingespel-
chert und wird wirksam,
wenn ein Grenzwert filr
Sparbetrieb ilberschritten
wird, Ist mind. ein Grenz-
wert fir Sparbetrieb ilber-
schritten, wird nach Quit-
tierung die angezeigte Ge-
schwindigkeit sofort wirk-
sam, Die Ruckkehr von der
Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit zur Normal-
anzeige ohne Quittierung
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Tastenbetdti-

gung

Anzeige

- 84 - ,

Erliuterungen

T

ENTER

ENTER

Leo | [+]2]o]

kann mittels Taste C
erfolgen,

Durch Druck der Taste
ENTER erfolgt Ubernahme
des aubigewiihlten Wertes
in den Arbeitsspeicher,
Dezimalpunkt der 1, Zif-
fernstelle geht in Dauer-
licht Uber.

Beendigung der Program—
mierung durch nochmali-
gen Druck der Taste
ENTER., Im Sparbetrieb
ist V = 12000 mm/h
nicht programmierbar.

8,10.14, Programmierwerte - Ausdruck

Tastenbetdti- Anzeige Erlduterungen
gung
[ Lo [ [ [2] ]
ENTER Lo [ [ [2] |
SHIFT
e | COILLI | s e e o
beitsparameter entsprechend
1 der gewdhlten Betriebsart,
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Tastenbetdti- Anzéige Erlduterungen
_gung
’Tl
Durch Druok der Tasate
ENTER nach vollstindigem
Ausdruck wird das Gerdt
in den Arbeitszustand ver-
ENTER setzt.

8.10.15. Programmieren der Funktions

TastenbetHti-

Anzelge

zuordnung der Steuereinginge

Erlduterungen

CODE

ENTER

ENTER

ENTER

Lol | [ ix] ]

s T ¥
EOENELD

Lo [T [x]]

Anzeige der Betriebsart

Programmieren der Punkti-
onszuordnung der Steuer-
elngénge durch dreimaliges
Betdtigen der Taste CODE,

Bingabe der Punktion der
Steuerelnginge (Kodezahl
2 Tabelle) durch Taste
0...9.

Quittieren der Kodezahl
fir die Steuereingangs-~
zuordnung.

Anzeige Betriebsart
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8.10,16., Festlegung fir zyklischen Ausdruck der

Brldut erungen

Integrationswerte
Tastenbekdti- Anzeige
gung

| Lo [ 1 [x] |
CODE .
CODE
CODE
CODE — lgel [ [ IX]
0.9
ENTER EJﬁT | | 1X]

ENTER

Lo [ ] IX |

Anzeige der Betriebsart

Programnieren des Kode-
wortes fiir das zyklische
Ausdrucken der Integra-
tionswerte. (Mir MeBstel-
le 1 und 2 glltig.)

St. 6 O & kein Ausdruok

1 @ Ausdruck nach
4 h

2 & Ausdruck nach
8 h

3 & Ausdruck nach
24 h .

Der zyklische Ausdruck
bezieht sich auf dle zu-
erst gestartete Integra-
tionsberechnung fiir einen
MeBkanal

Quittieren des Kodewortes

Anzeige der Betriebsart
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8.10.17. Ordinatenmarkierung variabel

Tastenbetdti-
gung

Anzelige

- 88 -

Erlduterungen

FEED(5mal)

ENTER

i

ENTER

CHAN.

Lot I 1 Ix] |
A | [ Je] ]

CAERIINES Y
EIEY

N -

N2

CAAN

lod x| [ [x]x]

lox] | [x]x]

Anzeige quittierte Be-
triebsart

Auswahlanzeige filr Ordi-
natenmarkierung variabel.

BEe kbnnen 9 Ordinatenmar-
kierungen variabel von
01...99 % ausgedruckt
werden, Die Ordineten-
markierungen O und 100 %
werden generell gedruckt.
Werden keine Ordinaten-
markierungen programmiert
(Eingabe 0 %), wird der
Ausdruck der Ordinaten-
markierung mit 0,25, 50,
75, 100 % festgelegt.

Anzelge Ordinatenmarkie-
rung Nr. 1 in der Stelle 2.

Mit Taste CHAN, kann sguf
die folgende Markierung
umgeschaltet werden, wenn
Stelle 2 aktiviert ist.

Eingabe der Ordinaten-
markierung in Anzeige-
stelle 5 (10'%) und in
Stelle 6 (100%), Loschen
der Ordingtenmarkierung
durch Eingabe 00 %.

Quittieren der Ordinaten-
markierung
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Tastenbetdti-~

-89 -

Anzelge

Erlduterungen

i

1—— ENTER

.

ad | |

6T ]

Auswehl filr Ordinaten-
markierung variabel
(nicht .quittiert).

Andere Programmiergruppe

FEED '
anwihlen (siehe 8,10.4.).
Quittieren
e | A | | [6] |
‘ Betriebsart
e | Lol | | [x] ]
8.10.18. Korrektur von Eingaben
Tastenbettti- Anzeige Erlduterungen
gung
Beliebige Anzelge beim
X X AX ([ XX
ENTER I °L J J* I I | Programmieren quittiert
1 (Betriebgsart, Auswahlan-
SHIFT zeige, MeBbereichsskalle-
l rung, Grenzwert)
T Durch Taste C wird die
c % D[ > [x] '

D4 [ b [x]

Quittierung aufgehoben
und die Programmierung
kann korrigiert werden.
(Beachte: lledbereichs-
werte und Crenzwerte wer-
den nicht geldscht durch
Betdtigung der Taste C).

Beliebige Anzeige beim
Programmieren nicht
quittiert.
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Tastenbetdti- Anzeige drléduterungen
gung
SJ;T Rit
Ucksprung in die Auswahl-
! [4d | | [x] | |Doeeerne

bzw.

Lol [ 1 Ix] ]

bzw, Betriebsart, wenn
Kodewort programmiert
wurde

8.11. ‘Anzeigefunktionen wihrend des Normalbetriebes

8.11.1, MeBstellenumschaltung

Tastenbetdti-~
gung

Anzeige

Erliuterungen

CHAN.

CHAN.

L = Ix] Dl x ]

EIMIESENEIEY

ESIEIEJEI P

Anzeige Mefkanal 1 (wenn
vom Programmieren in den
Schreibbetrieb iiberge~
gangen wird).

Durch Druck auf Taste

CHAN, kann jeder MeSkanal
angezelgt werden, (Kanii-

le, fur die keine MeBbe-
reichsskalierung erfolg-

te, werden nicht angezeigt).

Wird nach dem letzten
skalierten MeBkanal die
Teste CHAN, betdtigt,
erfolgt eilne zyklische
Anzeige (5 sec) der Ka-
nédle. (Es werden nur die
Kanéle angezelgt, fiir
die Registrierung und
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Tastenbetdti~ Anzeige ‘ Erléduterungen
gung

Skalierung programmiert
ist).

Die zyklische Anzeige
wird durch blinkenden De-
zimalpunkt in Stelle 6
markiert, Bei Einzel-
gchrieb entfallt die zy-
klische Anzeige.

I 1 I_ lx IX ] XI X] Die zyklische Anzeige
= wird durch Betdtigung der
. Taste CHAN, unterbroohen.

CHAN.

8.11.2., Anzeige Uhrzeit/Datum

Tastenbetiti- Anzeige Erlduterungen
gung
‘ [x l - lx Ix Ixol X] Anzeige MeBkanal
SHIFT

I X | XA X I xol x lx l Anzeige der Uhrzeit

TiME (Stunden, Kinuten, Sekunden)

ol NEREAET ERESET | Pl

ENTER IX ’ -]X] X onlx} Anzeige MeSkanal
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8.11.3. Dunkelsteuerung der Anzeige

Tastenbetédtli-~ Anzelige Brléuterungen
gung

I X I— | x l ><| ><°| ><‘| Anzeige MeBkanal

r ‘I ] ] I ‘T J Durch Taste DISPL., kann
die Anzeige dunkel ge-
tastet werden, Die Mar-
kierung fiir Dunkel-
steuerung der Anzeige
erfolgt durch den Dezi-
malpunkt in Stelle 6.

DISPL

_ Aufheb der Dunkel-
[;k[ l><J}<I)%I><I steu:rzzz d:ich Bejﬁti-

gung von Taste DISPL,.
(Die Dunkelsteuerung

der Anzeige wird durch
Grenzwertiiberschreitung,
Havarie- und Storbetrieb-
auslésung, Anwahl Uhr- ’
zeit, Programmierung
Vorschubgeschwindigkeit
und Einlelitung Program-
mierung aufgehoben).

DISPL.
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8.11.4, Bedienhandlung fiir Integration

Tastenbetdti-
gung

!

Anzeige

Erlduterungen

€013

ENTER

CT=[2T2[so]

Anzeige der MeBstelle,
fur die Integrationswert
berechnet werden soll.

Start Integrationswert-

berechnung fiir angeszeig-
ten MeSkanal bzw. Riick-

setzen oder Neustart,

‘wenn Start Integration

bereits aerfolgt 1ist.
(Siehe Pkt. 8,3.3.10.)

Unterbrechung bzw. Fort-
setzung (nach Unterbre-
chung) der Integrations-
wertberechnung fiir den
angezeigten Mefkanal.
(Siehe Pkt. 8.3.3.10.)

Ausdruck des aktuellen
Integrationswertes fur
MeBkanal 1 und MeBkenal 2.
(Siehe Pkt. B.3,3.10.)
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9, UBERPRUFUNG DES GERATES

Das Gerdt wird Uber das Schaltnetztelil mit den Betriebsspan-
nungen filr den Elektronilkmodul, den Schrittmotor und den Druck-
kopf versorgt. '

- Leuchtet kein Anzeigeelement, fehlt die Betriebsspannung des
Elektronikmoduls (+5 V). Als Fehlerursachen sind das Anlie-
gen der Netzspannung, der Zustand der Netzsicherungen sowle
die Kontaktgabe des Steckverbinders zwischen flexibler Lei-
terplatte und Grundleiterplatte zu Uberpriifen., Liegt nach
dieser Uberpriifung die Netzspannung (220 V~) am Schelt-
netztell an, ohne daB die Betriebsspannungen +5 V, +11 V
und :15 V (siehe Bild 19) anliegen, ist das Schaltnetzteil
defekt oder Ulberlastet. Die weitere Pehlersuche ist auf Ba-
8is der Serviceanleitung vorzunehmen.

- Nach dem Anlegen der Netzspannung wird durch Leuchten der
roten E LED die Phase der Uberpriifung des Speichers und
der Initialisierung der Beugruppen angezelgt. Verlischt die

M rEp zugunsten des Aufleuchtens des Displays nicht
nach ca. 5 sec, so arbeitet des Mikrorechnersystem nicht
ordnungsgemifB, Ursache ktnnen die am Rechnerbussystem ar-
beitenden Leiterplatten des Elektronikmoduls und die ihre
Verbindung herstellende Grundleiterplaette sein. Sofern
nicht offensichtliche Fehler durch Verschmutzung der Grund-
leiterplatte oder nicht ordnungsgemdB eingesteckte Lelter-
platten vorliegen, ist die Reparetur nach Serviceanleitung
durchzufithren,

- Blinkt die [A] LED, hat der Ubertemperaturwdichter bei mehr
als 70 °C Zeilentemperatur abgeschaltet oder Papierende
wird signalisiert. Der programmierte Papiervorschub lauft
weiter, die Helzspannung des Druckkopfes ist abgeschaltet.
Alle Gerdtefunktionen suBer der Registrierung arbeiten wei-
ter. Die Heizspannung wird bei Unterschreiten der Grenztem-
peratur des Ubertemperaturwidchters selbsttdtig wieder
zugeschaltet.

- Der Papiervorschub arbeitet nicht, obwohl er nach
Punkt 8,10.13. programmiert ist, dle griine LED leuchtet,
und die Kassette mit Registrierpapier ist eingesetzt.
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In diesem Fall ist das ordnungsgeméBe Ansprechen des Pa-
plerendabschalters zu iUberpriifen, Hat der Papierendabschalter
kein Papler erkannt, blinkt die [ LED. Bei herausgenommener
Paplerkassette kann die Punktion des Papilerendabschalters
durch Vorhalten eines weiBen Paplerstreifens getestet werden.

- Es werden nicht die laut Punkt 8.10.6, programmierten MeBkanid-
le registriert. Der Auswahlschalter der Eingangskanidle (siche
Bild 4) ist in Ubereinstimmung mit der Programmierung einzu-
stellen. '

10, MECHANISCHER AUFBAU
10.1. Aufbau des Gesamtgerites (Bild 21)
Der PMM 100 ist ein in Einschubbauwelse aufgebautes Gerdt, wo-
bel der Gerdteeinschub in einem Gehdusetubus steckt, der hinten
durch die AnschluBtechnik und vorn durch eine Vollplasttiir ver-
schlossen wird.
Der Gerdteeinschub besteht aus folgenden Punktionsmodulen:
- Registriermodul: Eigengtdndige elektromechanische Punktions-
einheit zur Registrierung von MeSwerten
durch Linienschriebe und alphanumerische
Zeichen auf thermosensitivem Papler,
Er beinhaltet als funktionsbestimmende Ele-
mente eine Bedien~ und Anzelgeeinheit, einen
Schrittmotor mit Getriebe, eine Druckeinhelt
und eine Papilerkassette und wird iiber Steck-
verbinder an den Elektronikmodul angeschlossen.
~ Blektronikmodul: Programﬁierbare elektronische Funktionsein-~
heit zum Erfassen und Verarbeiten von MeRwer-
ten und zur Prozeflsteuerung,
Er beinhaltet vier bzw, finf verschiedene
Elektronikbaugruppen in Form von Leiterplatten:

ZRE - Zentrale Rechnereinheit

RAM/ROM -~ Speicher

MZD - Motor-Zeilen- und Displaysteuerung
ROM ~ Speicher

EGE - Eingangseinheilt
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Diese werden in ein Chassis mit Grundlei-
terplatte eingeschoben., Die Grundleiter-
platte stellt alle Querverbindungen zum
Reglstriermodul ,der Elektronikbaugruppen
untereinander ,zum Schaltnetztell und zur
AnschluBtechnik her.

Kompekte Funktionseinhelt zur Spannungs-
versorgung des Registrier- und Elektronik-
moduls, welche durch Schraubverbindungen
mechanisch und ilber flexible Schaltdrdhte
elektrisch mit dem Chassis und Grundlei-
terplatte verbunden ist.

Unmittelbar hinter dem Schaltnetzteil befindet sich, iiber
Steckverbinder mit der Grundleiterplatte verbunden, eine Lei-
terplatte zur Realisierung der 12 Schaltausgdnge.

Der Gerdteeinschub wird mit Steckverbindern iiber eine flexible
Leiterplatte mit der an der Ruckseite des Gehiusetubus be-
findlichen AnschluBklemmenplatte verbunden. -

Die Funktionsfdhigkelt des Gerdtes ist damit auch bel heraus-
gezogenem'Geréteeinschub gewdhrlelstet.

Achtung! Bel Herausziehen des Gerdteeinschubes ohne Entfernen
der Hetzsicherungen besteht im Bereich des Schalt-
netzteils und unterhelb der Grundleiterplatte Gefahr
durch Netzspannung. Vor dem Zntriegeln des Geriite-
einschubs zum Zwecke des Herauszliehens und dem Tren-
nen des Gerdteeinschubs von der flexiblen Leiterplat-
te sind unbedingt die Netzsicherungen zu entfernen!
Bei Einbaulagen von 0...=-30° (Gerdteansicht nach
unten geneigt) i1st nach dem Entriegeln durch Fest-
halten des GerHteeinschubes dafiir zu sorgen, dal
dieser nicht vollstdndig aus dem Gehiusé gleltet.
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10,2, Aufbau, Funktion, Bedienung und Wartung des
Registriermoduls

10.2,1. Konstruktiver Aufbau

Der Registriermodul besteht aus dem Registriermodulchassis
und der herausnehmbaren Paplerkassette.

Beide sind aus jeweils zwel Seitenplatinen aufgebaut.

Das Registriermodulchassis enthdlt (als Bestandteil der Pa-
piertransporteinrichtung) den Schrittmotor sowie ein Zahnrad-
getriebae,

Im oberen Teil ist die Druckeinheit angebracht, die aus zwel
auf einem Kithlkérper aufgeklebten DruckkBpfen besteht. tber
Drehfedern wird die Druckeinheit gegen das ilber die Gummi-
walze laufende Thermodruckpapier gepreBt.

Im vorderen Teil befindet sich die Anzeige- und Bedieneinheit,
bestehend aus einer Folientastatur, sechsstelliger Digitalan-
zeige und vier Leuchtdioden. Die Verriegelungsvorrichtung fur
den gesamten Gerdteeinschub befindet sich im unteren Teil des
Registriermodulchassis. Ein Hebel, der nur beli herausgenomme-
ner Paplerkassette zugidnglich ist, restet in einen entspre-
chenden Haken im Gehiuse ein und verriegelt damit den gesamten
Einschub gegen ungewolltes Herausziehen,

Die Papierkassette ist im Betriebszustand Uber seitliche Zapfen
in des Registriermodulchassis eingehdngt und Uber eine Rast-
feder in der Arbelitsstellung arretiert.

Die Paplerkassette enthdlt els wesentliche Bestandtelle einen
Behdlter zur Aufnahme der Registrierpapierrolle (Vorratsbe-
htilter) und die Gummiwalze.

Danach ist (in Richtung des Paplerlsufs gesehen) ein AbreiB-
lineal angeordnet.

In unteren Tell der Paplerkassette befindet sich eine Kammer
mit dem Aufwickler. Dieser best-ht aus zwel Teilen, die sich
zur Papierentnahme auseinanderziehen lassen. Im Antriebstell
des Aufwicklers ist eine RutschkXupplung angebracht, die auf
ein definiertes Rutschmoment eingestellt ist. Gummiwalze und
Aufwickler sind iiber ein Zahnradgetriebe miteinander verbun-
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den. Die Kopplung zum Motor, der sioch im Registriermodulchassis
befindet, wird ebenfalls iiber Zahnr#der hergestellt, die zum
Eingriff gelengen, wenn die Paplerkassette in die Betrieba-
stellung einrastet,

10.2.2. Punktionsbeschreibung
Reglstrierung

Die Registrierung erfolgt nach dem Thermodfuckprinzip. Der
Druckkopf trdgt in einer Reihe angeordnete Heizpunkte, die
einzeln ansteuerbar sind.

Bine Gummiwalze drilckt das wirmeempfindliche Registrierpapier
gegen diese Heizpunktreihe, Die aktivierten Heizpunkte hinter-
lassen auf dem Registrierpapler einen Abdruck. AnschlieBend
wird des Papier um 0,4 mm weitertransportiert und der nichste
Druckvorgang vollzogen., Auf diese Weise kann ein Punktmosaik
mit 0,4 mm Rasterabstand erzeugt werden, Damit sind sowohl die
analogen MeBwertdarstellungen als auch alphanumerische Dar-
stellungen abzubilden,

Paplertransport

Der Papiertransport erfolgt aus elnem Vorratsbehdlter, in dem
die unbeschriebene Rolle eingelegt ist, liber eine Gummiwalze,
die = wie in Abschnitt Registrierung beschrieben - die Gegen-
lage fiir den Druckkopf bildet, zum Aufwickler.

Die Gummiwalze und der Aufwickler werden iiber ein zwischen-
geschaltetes Zahnradgetriebe von einem Schrittmotor mit der
vorgegebenen Geschwindigkeit angetrieben, Das Papier wird vom
Druckkopf gegen die Gummiwalze gepreBt, diese nimmt durch
Reibschlu das Papler mit und bestimmt so dessen Vorschub-
ldnge pro Zeiteinheit.

Der Aufwickler ist mit Gummileppen versehen, die dazu dienen,
den einlaufenden Papleranfang zu erfassen und um den Wickel-
kern zu ziehen. Nach wenigen Umdrehungen hat sich das Papier
festgezogen, go daB von diesem Zeitpunkt an ein fester
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Der Aufwickler kenn zur Entnehme des bedruckten Papiers aus-
einandergezogen werden.

Um die Umfangsgeschwindigkelt der aufgewickelten Papierrolle
entsprechend der eingestellten Paplergeschwindigkeit auch bel
zunehmendem Yickeldurchmesser konstant zu halten, 1st im
Aufwickler eine Rutschkupolung integriert.

Zwischen dem Vorratsbehilter und der Gummiwalze iSt ein Re-
flexoptokoppler angebracht, der bei fehlendem Papier (Papier-
ende oder herausgenommene Papierkassette) den Paplertransport
und die Druckkopfheizung abschaltet,

10.2.3. Bedienung

Gerdtetir

Zum Offnen der Tir wird der rechts befindliche Schlofdriicker
heruntergedrickt. Die Tir kann jetzt gedtffnet werden. Das
Schliefen eriolgt durch einfaches Zudriicken im Bereich der

Schlo3partie. Die Schlofiklinke rastet dabel selbstdndig in
den Schlo3haken ein,

Zum Verschlieflen ist ein spezieller Schlissel mit Innendrei-
kant zu verwenden., Durch Rechtsdrehung erfolgt das Verschlie-
Bz2n, elne MNiroffnung ist dann nicht mdglich, Es ist zu beach-
ten, da?-die Tiir nicht zugedriickt wird, wenn versehentlich
vorher verschlossen wurde, de dann die Gefahr besteht, daB
die Tiir bazschidigt wird.

Papierkassette

Zur Zintnehme der Pa»rierkassette wird die im linken unteren
Teil befindliche Blettfeder nach untan gcdrickt., Dedurch
wird die Panierkassette entriegelt uni schwenkt nacia vorn.
In diesar 3tellung ist durch Trehen der euf der rechten Sei-
te zuginsglichen Berrenzungsacneibe des Aulwicklers ein ma-
nuelles Auiwicix=ln 18351lich,

intnomnen wird Jie Panierkassette scariig nach oben.

Ors dinsetzen erfolst in umr~ekehrter Reihenfolge.
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Paplereinlegen

Voraussetzung ist die Entnahme der Paplerkaessette. Die Pavnier-
rolle wird in den Vorratsbehidilter eingelegt. Dmzu ist die Ver-~
schlufifeder hochzuklappen. Der Papleranfang wird Ulber die Gum-
miwalze gezogen und unter dem AbreifBlineal durchgefilhrt und
glatt abgerissen., .

Danach kann die Paplerkassette, wle oben beschrieben, wieder
eingesetzt werden.

Nach Einschalten des Paplertransports fidelt sich der Papier-
anfaeng selbgtédndig in die Aufwickelkamner ein und des Papler
wird aufgewickelt.

Entnahme des Paplers

Nachdem die Papierkassette eus dem Gerit entnomunen wurde, wird
die Klappe der Aufwicklerkammer gedffnet, indem mit Daumen und
Zeigefinger der einen Hand die seitlichen Begrenzungen erfafBt
werden und mit dem Daumen der anderen Hand die VerschluBfeder
leicht zuriickgezogen wird.

Danach kann der Aufwickler entnommen werden, Erforderlichen-
falls (wenn sich noch unbeschriebenes Papier in der Kessette
befindet) wird das Papier iiber der Kante der gedffneten Kldppe
abgerissen, Die Antriebsseite des Aufwicklers wird abgezogen,
danach wird das aufgewickelte Papler entgesen der ‘ickelrich-
tung gelockert und dabel die Rolle abgenommen.

Nach dem Wiedereinsetzen des Aufwicklers ist darauf zu achten,
daB8 die Gummileppen beim SchlieBen der Aufwickelkammerklappe
nicht eingeklemmt werden. .

Tastatur

Bei der Bet'itigung der Tasten erfolgt keine fiinlbare Riickkopp-
lung (Knackeffekt 0.4,), die Tastenbetiitigung ist an der An-
zelge zu kontrollieren,

wartung
Der Registriermodul ist wartungsarm.

Nie Zahnriider Jd'irfen nicht g231t oder nmefettet werden. Ver-
schautzuncen des “ruckionfes (z.7., lurch Pajierabrieb) sind
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mit elnem sauberen, mit Spiritus oder Athanol befeuchteten
Tuch zu entfernen,

Der Druckkopf darf nur in abgekilhltem Zustand gereinigt
werden.

11, BESTELLANGABEN R

Die Ausfilhrungsvarianten des Fiif 100 beinhalten eine hard-
wareseltige Spezifikation. Die Bestellangabe spezifiziert

in ihrer Kennzeichnungssystematik hardware- und softwareseitige
Kriterien,

PMM 100: 241-xx0-1x0-00x-913-EL __ _ / J XxX.Xx
I IT
I - Bestellangabe Teil Hardware j

Sie enthdlt die hardwareseitige Spezifikation in einer
5 x J)-stelligen Ziffernfolge mit anschlieflender Angabe des
oder der Eingangssignale,

1, Variante: gleiches Einheitssignal fiir alle 6 Eingangskanidle
Angabe E x

Code-2iffer des Eingangssignals

2. Variante: 2 bis 5 verschiedene Einheitssignale fir die
Bingangskandle
iinzangskanal 654321
Angebe SXXXXXX
Lode-Ziffern fiir Einheitssignale
in Reihenfolge der Eingangskaniile
6 bis 1

ITI - Bestellanzabe Teil Software

Die Bestellangabe Teil II enthilt dle softwareseitige Spezifi-
kation und lert die Gebrauchswertfunktionen des Gerites fest.

Pir den Anwender stehen eine Reihe von Automatisierungsprogram-
men zur Verf'icung, die der Ger itchersteller im Angehot fiihrt.
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Die Bestellangabe Teil Software beinheltet ausschlieB8lich der-
artige Programme., Der Geritehersteller bietet dem Anwender
dartiberhinaus an, eine einsatz- bzw. aufgabenangepaBite Modifi-
kation der Software zu erarbeiten.,

Diese Snezlalsoftware erfordert grundsitzlich eine gesonderte
Abstimnung mit dem Geriitehersteller und zieht eine enge Zugan-
menarbelt bei der srarbeitung der Aufgebenstellung und Soft-
ware nach sich,

Del Spezial-Software erhilt der Kunde die Bestellangnben di-
rekt vom Ger‘itehersteller. Auf eine (bersicht vorhandener Sne-
zlal-Software wird in dieser Unterlage aus Griinden der lom-
sliziertheit unl Komplexitdt verzichtet.

Zur innerbetrieblich vereinheitlichten Softwarebezeichnung
werden ab sofort folgende XAnderungen wirksam:

alt neu
A 001,00 A 100.00
A 002.00 A 200.00
A 002,01 A 201.00
A 003.00 A 300.00
A 003,01 - A 301.00
A 004,00 A 400,00
A 004,01 A 401,00

ir bitten 3ie, bei zukiinftigen Bestellungen die neuen Bezeich-

nungen zu verwenden.
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BESTELLBEISPIEL

Programmierbarer Mehrkanalschreiber mit Mikrorechner Ge-
brauchswertumfang gem. Software A 200,00 (A 002,00)

mit erweitertem Speicherbereich ROM
mit interner RAM-StUtzspannung

>

Eingangssignal: Kanal eee 5 mMA
eee 5 mA
20 mA
eee 20 mA
ees 10V

ees 10V

& Wy -
O O &~ 0 0O O
.

.

.

6
lusgidnge: Schalttransistorauszang
PMM 100: 241 = 110 = 111 = 000 - 913 - E 336655 / A 200.00

wenn alle BEir.gangskan¥le cdas Signal 4...20 mA / 0...20 mA
haben sollen,

PMii 100: 241 = 110 = 111 - 006 = 913 - E 6 / A 200,00

ACHTUNG

Dig Software-Variante A -200.00 (A 002.00), A 300.00 (A 003.00)
und A 400.00 (A 004,00) ziehen die Hardware-3pezifikation
"mit erweitertem Speicherbereich ROM" nach sich.
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12, HINWRISR FUR DIE WARTUNG UND REPARATUR

- Die applikative Beratung zum Einsatz jes PMM 100 erfolgt
durch die Abteilung AM des VEB MeBgerdtewerk "Erich Weinert®,
3011 Magdeburg, StraBe der DSF 69 a, Tel.: 3 40 45.

- Bel Garantielelstungen und Reparaturen wenden Sie sioh bitte
an die Abteilung AK des VEB MeBgerdtewerk "Erioh Weinert",
3210 Wolmirstedt, FabrikstraBe 4, Tel.: Wolmirstedt 202,

- Bel der Einsendung von Gerdten zu Reparaturzwecken ist fol-
gende Versandanschrift zu verweunden:

VEB MeBgeritewerk "Erich Weinert™
Abteilung AK

StraBe der DSPF 124

Magdeburg

301

- Thermopapierrollen ktonnen bezogen werden beim:

Versorgungskontor Pupier- und Birobedarf
Schubertstrale
Industriekomplex West
Frankfurt/Oder
1200
Bezeichnung der Thermopapierrolle: 110/40 - 10 - 10

Achtung!

Es sind rur solche Thermooavierroller zu verwenden, bel denen
gesichert ist, dad das Pavierende nicht mit der Papprolle
verklebt ist.

Bestehen Unsicherheiten, so ist dafiir zu sorgen, Jdafl der Pa-
plertransooert frithzeitig abgestellt wird, da sonst eine Beschid-
digung des Gerites nicit auszuschlieBen ist.

Bel den meisten handelsiblichen Thermopapiersorten wird das
Panierende rechtzeitig Jurzh Partatreifen auf dem Papier
gekennzeichnet.



VEB MESSGERATEWERK ~ERICH WEINERT« MAGDEBURG

Betrieh des Komblaates VEB EAW Berlion-Treplow »Friedrich Ebert«
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Fernsprecher: Fernschreiber: Drahtwort:
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