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VEB Kombinat Baumwolle Karl—Marx-Stadt

VEB Kombinat Doko Plauen

VEB Kombinat Wolle und Seide Meerane

VEB Kombinat Technische Textilien Karl-Marx-Stadt

VEB Kombinat Trikotagen Karl-Marx—Stadt

VEB Textilkombinat Cottbus

VEB Strumpfkombinat "Esda" Thalheim



Öffnungszeiten Grassi-Museum

27. Mai 10.00 Uhr bis

28. M81 9.00 Uhr bis

29. Mai 9.00 Uhr bis

16.00 Uhr

16.00 Uhr

13.00 Uhr

Bitte besuchen Sie weiterhin die Angeboteneseen

im Meesehaus P e t e r e h o f

VEB KOB Berlin, Erfurt, Lößnitz,

VEB TKC, VEB Kombinat Solidor

und im Messehaus 3 K ö n i g e

VEB Kombinat Kunstleder und Pelz-

verarbeitung, VEB Kombinat Schuhe,

VEB Kombinat Iederwaren
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EIPonat-Nr.: 1.25.

unterßruppei 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Stutzrolle für den Antriebsriemen des Luwa-Gerätes TYP D"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei

Reg.—xr. Betrieb: 141/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi155/85
Für Ersatz bzw. Nachrüstung von Luws-Abblasgereten werden
Stutzrollen benötigt, die durch Eigenanfertigung nicht

gleichwertig gefertigt werden können. Eine Rücklaufrolle

der Textnun-Ringspinnmaschine bietet vollen Ersatz.

 

Nutzen: 18.500,-u Aufwand! 60,-M/Rolle
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986

Exponat—Nr.x 1.26.

unterErUPPOI 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerierung von eingedrückten und zerbeulten Absaugrohren

an der Ringspinnmaschine 2102"

Ursprungsbetriebl VEB VBSZ, Baumwollspinnerei ZWiOkflu
Reg.-Hr. Betrieb! 2—1/86 Reg.—Nr. Leit-BfNI10/Bä

Durch das Anfertigen eines Holzes, welches den Quell‘80111311|-\vt
eines Absaugrohres hat, ist es möglich, eingedrHCKtO und
zerbeulte Rohre wieder funktionstüchtig zu machen.

 

Nutzen: 13.824,-M Aufwand! gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986

Exponat-Nr.: 1.27.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Senkung der Materialkosten bei der Instandhaltung von

Kannenstöcken"

Ursprungsbetriebz VEB VBSZ Baumwollspinnerei Zwickau

Res.-Nr. Betrieb: 6-1/86 ' Reg.—Hr. Leit-BfNI11/56
Durch das einstellbare Kugellager ist eine Abnutzung des

Zahnkranzes im Kannenstock DFK 350 351 nicht mehr moglich-

Nutzen: 16.675,-! Aufwand! gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986
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Exponat-Nr.| 1.28.

Untergruppe: 1. Fedenherstellung und Texturierung

"Erhöhung der Grenznutzungsdauer von Ansgangswalzenbezügen"

Ursprungsbetriebl VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Zwickau

Reg.-Nr. Betrieb: 10-V/86 Reg.-Nr. Leit-BfN116/86

Durch des Verlängern der Belastungsbolzen, z. B. Aufkleben

von Unterlegscheiben, läßt sich wieder ein guter Verzug des

Vlieses erreichen. Erhöhung der Nutz szeit der Ausgangs-

walzen an den Strecken 1543/2 und 1544 2 um 50 %-

 

Nutzen: 2.641,—M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986

Exponat-Nr.| 1.29.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerierung der Laufrollen BD 200 S"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Leipzig

Reg.-Nr. Betrieb: 9-v/as Reg.-Nr. Leit-BfN115/86

Durch das häufige Wechseln der Lager aus den Rollen nutzt

sich der Legersitz ab und wird samit unbrauchbar. Durch das

Einpassen einer Plastebuchse in den Lagersitz werden die

defekten Laufrollen wieder einsatzfähig.

 

Nutzen: 3.366,-M Aufwand! gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986

bunt-Nr.1 1.30.

Un ergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Effektive Reinigung der verschmutzten Rücklauf-Plastehülsen"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ Baumwollspinnerei Zwickau

Reg.-Nr. Betrieb: NVe s-v/äs neg.-m-. Leit-BfNHSS/ÜG

Das Neuererkcllektiv entwickelte ein Reinigunssgerät: ÜBE

nach dem Prinzip einer Waschmaschine arbeitet. Es können

hiermit 2 AK eingespart werden.

Nutzen: Einsparung Arb.-Zeit Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 31- 3o 19 7
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Exponet-Nrn 1.31.

Untel‘ßl‘l-IPPGs 1. Fedenherstellung und Texturierung

"Erleichterung des Be- und Entladens von Paletten in der

PS Zwirnerei"

Ursprungsbetriebx VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Zwicksu

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 10-III/86 Rasa-Nr. Leit-BfNI1_22/_86

Durch die Konstruktion einer Hebevorrichtung ist es mÖBIlChv

den Gebelhubwegen durch eine Person in die Waagerechte zu

bringen, um das Be- und Entladen von Paletten leichter und

schneller durchführen zu können.

 

Nützen! 19.156,-)! Aufwand: Bau d. Vorrichtung

Benutth Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat—Nr.: 1.32‚

Untergruppe! 1. Fedenherstellung und Texturierung

"Abziehvorrichtung Lager SAD-Zwirnmaechine"

Ursprungsbetriebx VEB V’BSZ, Baumwollspinnerei Zwicksu

Reg.-Nr. Betrieb: 2-III/66 Rosa-NL Leit-äfmÜ/Bö
Es wurde eine Vorrichtung entwickelt, die es 6113031101115:

Ringrillenlager 6312-Z von der Ankerwelle abzuziehen ohne

diese zu beschädigen.

Nutzen: 4.037,-M Aufwand: Beu d.Vorrichtung

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986

Erponet-Nr.| 1.33.

unterßruppe‘ 1.. Fadenherstellung und Texturierung

"Motortransp ortwagen"

Ursprungsbetriebx VEB VBSZ, Beunwollspinnerei Zwickau

Reg.—Nr. Betrieb: 1-III/86 Reg.—Nr. Leit-BfNHZ/BB

Durch den Bau eines Motortransportwagens für die SAD—Zwirn-

maschinen ist ein erbeiteschutzgerechtes Wechseln der Motoren

gegeben und die Reparaturzeiten werden verkürzt.

Nutzen: 1.950,—M Aufwand: Bau des Wagens

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986
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Exponst-Nr.x 1.34.

Untergruppe: 1. Pedenherstellung und Texturierung

"Weiterverwendung der Lagergehäuse durch lubehren Versehlis'

sener Lagersitze und Einpressen vorgefertigter Gußbuchsen"

Ursprungsbetriebl VEB VBSZ, Pleuener Beumwollspinnerei

Reg.-Nr. Betrieb: NV 4/86 Reg.-Nr. Leit-Bfm 57/86

Die verschlissenen Legersitze für die Antriebswelle und die

Zwischenräder am oberen Getriebe der OE-Meschinen werden auf-

gebohrt und vorgefertigte Gußbüchsen eingepreßt. Durch diese

Methode können die Lagergehäuse weiterverwendet werden.

 

Nutzen: 15.000,-n Aufwand: 3.573,-"

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986

Exponst—Nr.l 1.35.

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Einbau langsemlsufender Stellmotore in die WelzenreEU119r'

strecke 1544"

Ursprungsbetriebx VEB VBSZ, Pleuener Bsumwollspinnerei

Reg.-Nr. Betrieb: 1W 17/35 Reg.-—Nr. Leit-Bffla179/86

Um das starke Pendeln der Reguliereinrichtung an der Walzen-

regulierstrecke 1544 zu verringern und somit entsprechende

CV-Werte zu erzielen und den mechanischen Verschleiß zu ver—

mindern, werden langsemleufende Stellmotore eingebaut.

Nutzen! 3.500,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponst-Nr.: 1.36.

Untergruppe: 1. Fedenherstellung und Texturierung

"Erarbeitung einer Lösung zum schnellen Erkennen von Lager“

schäden an den Auflösewelzen"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ Pleuener Beumwollspinnerei

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 6/86, Reg.-Nr. Leit-BfNI1BO/B6

Durch des mehrmalige Beziehen der Auflösewalzen mit Sägezahn-

dreht werden die Leger Optimal genutzt. Durch die Entwicklung

und den Bau eines Gerätes können mit Hilfe von hohen Touren-

zshlen Schäden exakt festgestellt werden.

Nutzen: 5.000,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! Mai 1986

2‘



Exponet-Nr.x 1.37.

Unterßruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Wiederverwendung defekter Aufsteckhülsen der Zwirnmaschine

Z 2111"

Ursprungsbetriebi VEB VBSZ, Pleuener Baumwolisplnnerei

Reg.-Nr. Betrieb: NV 42/86 Reg.-Nr. Lelt—Ble126/36

Durch des Aufstecken und Abziehen der Garnspulen bzw. Auf-

steckhülsen erweitert sich der Hülsenbund und ein ordnungs-

gemäßer Halt der Aufsteckhulsen ist nicht mehr gewahrleistet-

Durch des Aufschmelzen der Hülsen sowie eine neue Formgebung

können 95 % der defekten Hülsen einer Wiederverwendung zuge-

führt werden.

 

Nutzen: 3.756,—M Aufwand: 227,-]!

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat-Nr.x 1.38.

Untergruppe: 1. Fedenherstellung und Texturierung

"Finden von Lösungen zur Regenerierung von ScheibeEBPulen

an den Doppeldrahtzwirnmeschinen VTS-OB und TM 160

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ Zwirn. u. Nähfedenfeb. Oederan

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 16/35 Reg.-Nr. Leit-BfN=27/86 h

Die durch Transport beschädigten Scheibenspulen werden durc

Einsatz einer, nach neuerungsgemäß beschriebener Technologlei

gefertigten Aluscheibe regeneriert und sind somit Wieder vol

einsatzfähig.

 

Nutzen: 26.000,—m Aufwand: 900.-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6. 1. 1986

Exponat—Nr.x 1.39.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierunß

"Lieferzylinder für SAD-Zwirnmeschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirn. u. Nähfedenfeb. Oederan

Reg.-Nr. Betrieb: NV 10/85 Reg.-Nr. Leit-BfNI72/36

Verschlissene Mitnahmebänder der Lieferzylinder werden durCh

neuerungsgemäße Fertigung der LieferZylinder aus Mirsmid

nach Austausch von Verschleißerscheinungen befreit.

Nutzen: 5.000,4M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: Juni 1986

1?



Exponat-Nr.| 1.40.

Untergruppen 1. Fadenheretellung und Texturierung

"Padenfuhrerbuchse für SAD—Zwirnmaschinen"

Ursprungebetrieb: VEB VBSZ Zwirn. u. Nähfadenfab. Oederan

Reg.-Nr‚ Betrieb: NV St a/äs Reg.-Nr. Leit-Bffls171/86

Die durch die lange Laufzeit verechliesenen Fadenfuhrerbuch-

sen werden aus Schichtpreßetoff gefertigt, wodurch Repßrfl‘

turzeiten gemindert. qualitätegerechte Wickelbildung ge-

sichert und die Servicefreundlichkeit erhöht wird.

 

Nutzen: 5.000,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! April 1986

Exponat-Nr.: 1.41.

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Ausrichten der SAD—Spindel"

Ureprungsbetrieb: VEB VBSZ Zwirn. u. Nähfadenfab. Oederan

Reg.-Nr. Betrieb: nv St 51785 Reg.—Nr. Leit-BfN:170/86

SAD—Spindeln, die mit Unwucht behaftet sind. werden neue-

rungegemäß ausgerichtet, eo daß ein Neukauf vermieden und

Kosten eingespart werden.

 

Nutzen: 25.000,—]! Aufwand: 85,-)!

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: April 1986

Expunat-Nr.: 1.42.

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Austausch der Originalkupplung an der po1n. Karde cz 690"

Ursprungsbetriebx van Lautex, Betrieb Heugeredorf

Reg.-Nr. Betrieb: 46-86-1.1 Reg.-Nr. Leit-BfNI203/86

Fehlende Ersatzteile führten zum Stillstand der Maschinen.

gigtfleuerer fanden eine Möglichkeit zum Einsatz von DDR-Pro-

u en.

Nutzen: 23.000,-u Aufwand: 1o.ooo‚-u

Benutzt im Uraprungebetrieb seit: September 1986

l.



Exponat-Nr.: 1.43.

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Abdrückvorrichtung für Spinnroller"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex‚Betrieb Neusalzs-Sprember

ng.-Nr. Betrieb: 105/85 Reg.-Nr. Leit-BfNI197736

Die Neuerung wird in der Zylindermacherei der Spinnerei

wirksam, wodurch eine beachtliche Arbeitserleichterung und

Steigerung der Arbeitsproduktivität erreicht wird. Gleich-

falls wurde dadurch der Unfallschutz verbessert.

 

Nutzen: 1.500,-! Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 1. 1966

Exgonat-Nr.: 1.44.

Un ersruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Bau einer Vorrichtung zum Richten des Mittelzapfens der

Flyerflugel am Großraumflyer 1505/1"

Ursprungsbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thälmsnn" Leinefelde

Reg.-Nr. Betrieb: 111/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI74/86

Durch diese Vorrichtung wird ohne Demontage des Mittelzapfens

eine Reparatur ermöglicht.

 

Nutzen: 1.545,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 7. 4. 1986

Exponat-Nr.: 1.45.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Höhere Auslastung der Spinnspulautamaten"

Ursprungsbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thälmann" Leinefelde

Res.-xr. Betrieb: xv 271/85 Reg.-Nr. Leit—BfNI1O4a/86

Vor dem Großputz werden zur Reinigung der Autocoro-Msschinen

alle Spulen entfernt. Die Spulen werden auf Spulentransport-

wagen gesteckt, die mit der Spulstellen-Nr. versehen sind.

Nach dem Großputz werden diese Spulen wieder in ihre Spül-

stelle eingesetzt.

Nutzen: 25.000,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 10. 1985
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Exponat-Nr.x 1.46;

Untergruppe! 1. Pedenherstellung und Texturierung

"Veränderung der Abeeugschlitze der Abseugrohre am Abnehmer

Kerde CZ 69"

Ursprungsbetriebl VEB Bw.-Spinn."Ernst Thälmenn"Leinefelde

Reg.-Nr. Betrieb: 26/86 Reg.—Nr. Leit-BrB:237/96

Durch die Veränderung der Abseugschlitze wird die Qualitat

des Kardenbendes und die Arbeitsbedingungen für die Kerdierer

verbessert.

Nutzen: 2.500,-M/112 Kurden Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 15. 6. 1986

Exponat-Nr.| 1.47.

Unterßruppel 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Organisation des Verschleißeustausches des Druckarmes D 304
Rm'l

.. deUrsprunssbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thalnann" Leinefel
Reg.-Nr. Betrieb: 186/85 Rege—Nr. Leit-BfN:24o/86

Durch Regenerierung der defekten Teile des Druckermes D 304

soll die Produktion erhöht werden.

Nutzen: 3,57 M/Druckenm Aufwand: 16.55/Druckam

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 16. 10. 1986

Exponet-Nr.: 1.48.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Ablösung von Antistatiklsck für die Strecken- Kardenober—

wslzen"

Ursprungsbetriebt VEB Vowetex Plsuen _

Reg.—Nr. Betrieb: NVe 15/85 Reg.-Nr. Leit-BfN:35/86 h

Darstellung eines Verfahrens, das die Ablösung eines Anstric -

stoffes zum Inhalt hat.

Vorteile sind: Energieeinsparung Arbeitszeit, Hilfsmaterißl

sowie gute Laufbedingungen und hohe Standzeiten.

Nutzen: 11.249,-M Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986
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Exponat-Hr.x 1.49.

Untergruppe! 1. Padenherstellung und Texturierung

"Regenerierung defekter Lieferwellenlagerung BD 200 HE"

Ursprungsbetriebl VEB Vowetex Plauen

Reg.—Nr. Betrieb: 45—01/55 Reg.-Hr. Leit-BfNI105/86

Darstellung eines Lösungswegee für defekte Lieferwellenla-

gerung.

Nutzen: noch nicht ermittelt Aufwand: noch nicht ermitt.

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986

Exponat-Nr.l 1.50.

Untergruppe! 1. Fadenheretellung und Texturierung

"Veränderung der Lagerung der Stutz-‚ Rücklauf- und Andruck-

rollen der OE-Iaschine BD 200 RCE"

Ursprungsbetrieb: VEB Vowetex Planen

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 5/86 Reg.-Nr. Leit—BthBO/BG

Erreichung einer stabilen Lagerung und beeeere Befestigung

der Rollen. Mit dieser Lösung kann das System der R-Serie

auf RCE übertragen werden. Veränderung bringt Senkung der

Ausfallzeiten.

 

Nutzen: 2.204,-M Aufwand: 720,4M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986

Exponst-Nr.u 1.51.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Einsatz von DDRAMotoren am Autosuk 2007"

Ursprungshetrieb: VEB VBSZ Beumwollspinnerei Flöhe

Reg.-Nr. Betrieb: 340/86 ' Reg.-Nr. Leit-Bfm147/56

Neuanrertigung von Hotorenaufhängungen an den Spuleinhsiten

des Autoeuk Typ 2007 bei Einsatz von Motoren aus der DDR-Pro-

duktion.

Nutzen: 400,-! Aufwand: 20.-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986
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Exponat-Nr.z 1.52.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Regenerierung der Vorreiniger am Autosuk 2006“

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ Beumwollspinnerei Mittweidß

Rege-Nr. Betrieb: NV 27-867111 Reg.-Nr. Leit-BfNI162/36

Durch das Einlaufen der Vorreiniger an den Kreuzspulautama-

ten 2006 kam es beim Spulprozeß zu Störungen und zu erhöhten

Fedenbrüchen. _

Mit Hilfe der Neuerung wird die Funktionstüchtigkeit des

Vorreinigers wieder voll hergestellt.

Nutzen: 25,50 l/Vorreiniger Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! Juni 1986

Exponst-Nr.: 1.53.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Wiederverwendung aller konischen Rücklaufhulsen"

Ursprungabetrieb: VEB VBSZ Baumwollspinnerei Zwickau

Reg.-Nr. Betrieb: 31-111/85 Reg.-Nr. Leit-BfN168/86

Es wurde eine Spannvorrichtung entwickelt und EOUEUto die

ein müheloses Trennen und somit eine Wiederverwenduns aller

Hülsen ermöglicht.

 

Nutzen: 3.942,-M Aufwand! 58,-M

Benutzt im Uraprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Nr.| 1.54.

Untergruppe! 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Einsparung von Importersetzteilen am Autosuk 2008 - Schalt-

red Exzenter -"

Ursprungsbetriebi VEB VBSZ Baumwollspinnerei.Zwicksu

Reg.-Nr. Betrieb: 16-Iv/86’ Reg.-Nr. Leit-Bfflx123/35
Durch die beständigen Schaltzyklen wird das System unbrauchw

bar und muß ausgewechselt werden. Durch die Neuerung wird

das SYstem wieder exakt gerichtet und somit voll funktions-

tüchtig.

Nutzen: Einsp.Importersstzteile Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986
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Exponat-Nr.x 1.55.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Einsparung von Importersatzteilen am Autosuk 2008 - Stift -

Ursprungsbetriebx VEB VBSZ Baumwollspinnerei Zwickau

Reg.-Nr. Betrieb: 17-IV/86' Reg.-Nr. Leit—Bfo124/86

Der Stift ist in einem Exzenter eingeschraubt, der durch die

ständige Belastung schnell zu Bruch geht. Um den stendigen

Wechsel zu venmeiden, wird der Stift durch eine Sechskant-

schraube ersetzt.

Nutzen: Einsp. Importersatzteile Aufwands gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986

Exponat-Nr.x 1.56.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Entwicklung eines Spreizdornes zum Wickeln graßer Knäuel auf

Papphülsen auf dem KW 765"

Ursprungsbetrieb: VEB nsz, Zwirnerei Sachsenring Glauchau

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 38-1/1/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI261/86

Die Knäuelwickelautamaten KW 765 eignen sich nur in begrenz—

tem Umfang zum Wickeln von Knäuel auf Papphulsen. Das Bewik—

keln großer Papphüleen (0 58 mm) in guter Qualität setzt ei-

nen speziellen Wickeldorn voraus. Der KW 765 wurde so veran-

dert‚ daß bei kurzer Umrüstzeit derartig große Knaule auf

Papphulsen hergestellte werden können.

Nutzen: 29.000,-H/Autcmat Aufwand: 180,-M/Aut umat

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2. 5. 1986

Exponat-Nr.| 1.57.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Veränderung der Rolle am Hebelhänger der Fachmaschine RZ 10"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ Zwirnerei Sachsenring Glauchau

Reg.-Nr. Betrieb: 3-4/1/36' Reg.-Nr. Leit:Bst178/86

An den Hebelhängern der Fachmaschine kommt es haufig gum

Verschleiß der Stahlrolle (Importersatzteil). Zur Erhebung

der Lebensdauer des Hebelhängers wird er so umgerüstet, daß

anstatt der Stahlrolle ein Kugellager eingebaut wird.

Nutzen: 1.195,-M/Maschine Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 6. 1986
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Exponat—Nr.: 1.58.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Halterung am Weifbsum der Garnweife Typ Croon ä Lucke -

Doppelweife"

Ursprungsbetriebx VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glau0h8u

Reg.-Nr. Betrieb: \NV 82-1/1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN317'7/86

Durch eine schlechte Absicherung des Weifbaumes fällt diefler

öfters aus der Halterung. Dabei zerbrechen die aus Alu beste—

henden Formteile. Durch fehlende Ersatzteile kamst es zum

Ausfall der gesamten Maschinen. Eine Selbstherstellung der ge-

gossenen Alu-Teile ist nicht möglich. Die Herstellung des Hal-

teflansches ermöglicht eine bessere Absicherung.

Nutzen: 5.000,-M/Msschine Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1987

Exponat-Nr.: 1.59.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Entwicklung einer Überlaufrolle an der Fachmaschine RZ 10“

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glsuchsu

Reg.—Nr. Betrieb: 4-4/1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:176/36

An der Eschmaschine RZ 10 ist ein Porzellanfadenführer als

untere Uberleufrolle angebracht. Bei Minderqualitäten hemmt

es zu hohen Padenbruchzahlen. Die Fadenfuhrung wird so veran—

dert, daß anstelle des Porzellanfadenfuhrers eine kugelselß'

gerte Rolle mit nur einem Kugellager (bis zwei) und zwei ko-

nischen Begrenzungsscheiben zum Einsatz kommen.

Nutzen: 1.270,-M/Maschine Aufwand: 230.-M/M550hine

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 1. 6. 1986

Exponat-Nr.: 1.60.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Ausfall des Dornhebels und Klinkenführungshebels am Autoauk

2007"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glauchßu

Reg.-Nr. Betrieb: NV 38-1/1/86 Reg.-Nr. Leit-BINx175/85

Am Spulkasten des Autosuk 2007 treten häufig Ausfälle auf,

ausgelöst durch defekte Dorn- und Klinkenhebel. An diesen He-

beln, die mit einem Kugellager 624 versehen sind und uber ei-

nen Nocken gesteuert werden, gehen die Lager kaputt. Dies Be-

schieht, wenn K0pse von der Kopsaufsteckung abgeworfen Werden

und sich seitlich unter die Kopsaufsteckung klemmen.

Nutzen: 61.000,-M AZE— Imp.Einsp. Aufwand: 4.800,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 6. 1986
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Exponat-Nr.x 1.61.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Vermeidung von Doppelläufern und Fitz am Autosuk 2005"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring G13u°h5u
Reg.-Hr. Betrieb: 83—1/1/86 Reg.-Nr. Leit-Bf'Na173/35
Es kommt immer wieder zu Reklamationen wegen doppelt anse-

knoteter Fäden und eingespultem Fitz. Verursacht Wird das

durch die Bedienkräfte, die den angesammelten Pitz und Faden-

reste aus dem Fadenreiniger mit der Schere entfernen. Dabei

verstellt sich der feststehende Schenkel des Fadenreiniserflu

Fitz sowie doppelt angeknotete Fäden werden mit aufEBBPUIt'

 

Nutzen: 5.000,-M Aufwand! gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1987

Exponat—Nr.: 1.62.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Schaffung einer Möglichkeit zur Substitution des Original:

Lüftermotors RSA 2/72 durch einen Motor aus DDR-Produktion

Ursprunsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirn. u. Nähfadenfab.0ederan

Rea.-Nr.Betr1ebs 1W Sch 15/86 Reg.-Nr. Leit-Bf‘NIZB/BE

Durch mechanische Veränderung am Hauptaggregat (Antriebsteil

einschließlich Verkleidung) ist es möglich, den aus DDR—Pro-

duktion mit größeren Abmessungen erhältlichen Motor einzu-

setzen.

Nutzen: 2.800,-M/Motor Aufwand: 1.000,-M/Motor
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986

Exponat-Nr.x 1.63.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung _

"Veränderung der Hülsenaufnehmer und Gegendruckspindel am

SPT—Anfspulautamat"

Ursprungsbetriebl VEB VBSZ, Zwirn. u. Nähfadenfab- Cederan

Reg.-Nr. Betrieb: NV 0e 35/86 Reg.-Nr. Leit-Bfo169/86

Die absenutztan Hülsenaufnehmer ergeben bei Toleranzschwan—

kungen der 140 mm Hülse-keinen festen Sitz der Hülse.

Heuerungsgemäß wird durch eine Veränderung der Hülsenaufneh-

mer und der Gegendruckspindel dieser Mangel beseitist und
nötige NSW-Importe werden vermieden.

Nutzen: NSW-Importablösung Aufwandawird noch ermittelt

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Oktober 1986
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Exponat—Nr.: 1.64.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Regenerierung des Zepfens an der Spulenarmhslterung TSD 176"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirn. u. Nähfadenfeb. Oederan

Reg.-Hr. Betrieb: NV Sch 52/86 Reg.—Nr. Le1t-Ban172/86

Die abgebrochenen Plestekugelpfannen (17907-0101-0/0-00 P06 9)

werden neuerungsgemäß regeneriert.

 

Nutzen: 2.000,-M Aufwandzgering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986

Exponat-Nr.: 1.65.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Fadenfänger am UAM/WJ-GRA—Meßkopf auf Ssvio"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex‚ Betrieb Neugersdorf

Reg.-Nr. Betrieb: 79-81-1.3 Reg.-Nr.Leit-BfN:202/86

Der Fedenfänger am UAM/WJ-GRA-Meßkopf verhindert BlnnlOBG

Knotvorgänge.

 

Nutzen: 5.000,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1982

fixponat-Nr.: 1.66.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Eigenenfertigung der Hobel für die Restfedenschere am Sevio-

Kreuzspulautunat"

Ursprungsbetrieb: VEB Lauter Betrieb Neugersdorf

Reg.-Nr. Betrieb: 44-86-1.J ’ Reg.-Nr. Leit-BfN:201/86

Durch diesen NV können Ersatzteilebestellungen aus dem NSW

storniert werden.

Nutzen: 3.000,—M Aufwand: 500,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986
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hponat-Nru 1.67.

Untergruppe: 2 . Textile Flächengebilde

2. 1 . Vorbereitung

"Ersatzteilaustausch an den Peyerfil-Garnreiniger—Anlagen"

Ursprungsbetrieb: VEB Lauter, Betrieb Zittau

Reg.-Nr. Betrieb! 1W Te-20/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1207/86

Die Tastköpfe der Peyerfil-Gsrnreiniger si.nd mit einer Kon-

trollampe ausgerüstet. Um Schwierigkeiten in der Beschaffung

zu beheben, wird vorgeschlagen, Leuchtdioden einzusetzen.

 

Nutzen: 2.659,-M Aufwand: 70,-]!

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Expanat-Nr.: . 1.68.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2 . 1 . Vorbereitung

"Prüfung der elektrischen Schalteinrichtungen an den Spul-

stellen des Kreuzspulautcmaten — Autosuk -"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex‚ Betrieb Neusalza-Sprembol‘s

Reg.-Nr. Betrieb: 104/86 Reg.-Nr. Leit-Bffll183/85

Durch die neuerungsgemäße Prüfeinrichtung sind alle Steuer-

schaltungen der Autosuk-Spulstellen in der E—Werkstatt Pru-f"

bar. Ebenso die hmktionsfähigkeit der Spulkopfmotoren-

Nutzen: 40,-M/Spu1ste11e Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 3. 1986

Exponat—Nru 1.69.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Regenerierung von Scheren - Autosuk -"

Ursprungsbetrieb: VEB laute: Betrieb Neusalza-Sprembel‘s

Heg.—Nr. Betrieb: 216/86 ’ Reg.-Nr. Leit-Bfflt194/85

Neuerungegemäß werden die Scheren für die Antosuk-Spulmaschi—

nen Typ 2006 durch unser Bereich Instandhaltung regeneriert'

Der Einsatz dieser Scheren ist dadurch wieder vollwertis-

Nutzen: 50.-M/Spu1ste11e Aufwand: 5,-ll/SP1115t93-1e
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986
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Exponat—Nr.l 1.70.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Verwendung der Schußspulmaschine Kovo 2053 als Kantenrollen-

zettelmaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Oberoderwitz

Reg.-Nr. Betrieb: 34/0/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI216/86

Zur Herstellung von Scheibenspulen für die Randleiste an den

Picanol—Webautomaten wird eine Kentenrollenzettelmaschine aus

dem NSW benötigt. Den Neuerern ist es gelungen. eine Schuß-

spulmaschine KOVO 2053 für diesen Zweck umzubauen.

 

Nutzen; 50.000,4M Aufwand: 2.700,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986

Exponat-Nr.x 1.71.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Zusätzliche Fadenreinigung am Autosuk 2008"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Textilwerke Elsterberg

Reg.-Nr. Betrieb: NV 131/86 Reg.-Nr. Leit—BszZJE/B6

Die veränderte Anordnung der Fadenbremse am AutOBuk 2008

(im Gegensatz zum Typ 2007) bewirkt, daß sich die Fedenbremse

sehr oft mit Faserabrieb in Verbindung mit Schalen zusetzta

Durch Anbau eines Bügels wurde erreicht, daß der Faden DOCh

einmal um ca. 80° umgelenkt wird.

 

Nutzen: 5.300 ‚ -M Aufwand s gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986

Exponat-Nr.t 1.72.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Veränderung der Laufräder auf Auflaufachiene für BH 13"

Ursprungsbetriebl VEB Wäscheunion, Textilwerke Elsterheää

Reg.-Nr. Betrieb: 149/86 Reg.-Nr. Leit-BthZZB/

Bei dieser Neuerung werden die Kugellager Typ 608. die Einem

hohen Verschleiß unterliegen, eingespart und durch etwas

breitere Miramidbüchsen ersetzt.

Nutzen: 1.500,-u Aufwand: gering

Benutzt um Ursprungsbetrieb seit: September 1986



Exponat-Nr.: 1.73.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Bau einer transportablen Stramvereorgungseinheit für Auto-

maten 2007 und 2008"

Ureprungebetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thälmann" LeiBEfelde

Reg.—Nr. Betrieb: 146/86 Hego-Nr- Leit-Bfflä242/86

Durch die Stromversorgungeeinheit werden die elektrischen

Funktionen an den Spuletellen ermöglicht. Weiterhin ist es.

möglich, in der Werkstatt den Schutzleiter und alle elektri-

schen Leitungen auf Durchgang zu prüfen.

 

Nutzen: 8.554,-M Aufwand: 425.-M

Benutzt im Uraprungebetrieb eeitl 13. 6. 1986

Exponat-Nr.: 1.74.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Erstellung von Putzbändern zur Wartung der E-Reinigunfi an

den Kreuzepulautomaten"

Ureprungebetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thälnann" Leinefelde

Reg.-Nr. Betrieb: 55/86 Reg.-Nr. Leit-Bfo243/86_

Aus dem Verpackungaabfall der PES Verpackung Dederonumreinl—

suns (8 mm) werden Putzbänder für die E—Reinigung herge-

stellt.

 

Nutzen: 3.000,—M Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 13. 3. 1986

Exponat-Nr.x 1.75-

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Einsatz von Schlichtetuch für die Quetschwalzen in der

Schlichtmaechine"

Ureprungebetriebl VEB Vowetex Plauen

Reg.-Nr. Betrieb: 23/108/86 Reg.-Nr. Leit—Brn:250/86

Mit dem Einsatz von Schlichtetuch werden die Kosten für

neue Quetschwalzen sowie der Zeitaufwand des Walzenwechsele

eingespart.

Nutzen: 2.550,-M Aufwand! 966.-“

Benutzt im Uraprungebetrieb seit: Oktober 1986
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Exponst-Nr.| 1.76.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Vereinfachter Wechsel der Kohlebürsten — Krempel"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Reg.—Nr. Betrieb: 3/86/2-EL Reg.-Nr. Leit-BfN1204/86

Durch konstruktive Veränderung macht sich der Kohlebürsten-

wechsel an den Schleifringläufermotoren für den Krempelheupt-

antrieb der Vliesmaschinen leichter möglich.

 

Nutzen: 3.500,—M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986

Exponat—Nr.: 1.77.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Einsatz neuer Federn an der Dreherleisteneinrichtung der

Düsenmaschine P 155"

Ursprungsbetriebx VEB Lautex‚ Betrieb Zittau

Reg.-Nr. Betrieb! NV 4.2-7/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1214/86

Die Dreherleisteneinrichtung wurde völlig überholt und eine

gut geeignete Feder gefunden, die sich bewährt und die Punk-

tionsfähigkeit der Einrichtung wieder gewährleistet.

Nutzen: 14.140,—! Aufwand: 600,4M

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: März 1986

Exponat-Nr.: 1.78.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Reinigung der Luftdüeen der Düsenwebmsschine Jettis"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex Betrieb Zittau

Reg.-Nr. Betrieb: NV 2.2-44/86 Heg.-Nr. Leit-BfN1212/86

Die Neuerung garantiert eine einwandfreie Reinigung der Duaen

auf der Reinigungsmaschine AU 4.

Nutzen 1.750,-M Aufwand: 150,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986

Q.



Exponat—Nr.: 1.79.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Pruf- und Meßgerät für STB-Webschützen"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg

Reg.-Nr. Betrieb: 306/85 Reg.—Nr. Leit—Ble191/85

Mittels der Prüfvorrichtung ist das exakte Sortieren der STB-

Webschützen nach unterschiedlichen Abmessungen gegeben. Da-

durch ist die Möglichkeit gegeben. an der STB-Webmschine 89'

neuere Einstellung an den Brems- und Führungseinrichtungen

vorzunehmen. Das führt zur beachtlichen Verschleißminderung

an den genannten Teilen.

Nutzen: 80,-M/Webmaschine Aufwand: 100,-M

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 1. 12. 1986

Exponat-Nr.x 1.80.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

“Veränderung des Bremsstockes am STB"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberß

Reg.-Nr. Betrieb: 238/86 Rasa-Nr- Leit'BfN'192/86

Durch die neuerungsgemäße Fertigung des Bremsetookes (301-

zsns) erhöht sich dessen Einsatzdauer. Einsatz einer weiche-

ren Stahlsorte ohne Nachhärten.

Nutzenl 4.000,-M/50 MaE Aufwand: gering

Benutzt um Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986

Exponet-Nr.l 1.81.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Wiederverwendung von Randstreifen an den Nähwirkvliesanlagen

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittweida

Reg.-Nr. Betrieb: NV 16-1/1-86 Reg.-Nr. Leit-BfN1226/86

Durch die neue Lösung braucht der Rand nicht mehr Kernadelt

werden. Es werden keine Reißeinrichtungen mehr benotigt, weil

der Rand unmittelbar an der Trennstelle (Messer) abgesaugt

wird.

Nutzen: 63.000,-M/MaE Aufwand! 80,-M/MaE

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Oktober 1986
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Exponat-Nr.x 1.82.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Austausch einreihiges Kugellager 6209 RS gegen Pendelleger

2210 K an Utas-Webmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittweida

Reg.-Nr. Betrieb! 265/83 Reg.-Nr. Leit—BfoZJ4Z86

Durch den Einsatz von Pendellagern 2210 K statt im Origlnßl

von Kugellagern 6209 RS wird ein schnelles Einlaufen der

Kurbelwellen verhindert. Somit werden weniger Kurbelwellen,

Bremsen und Antriebeplatten benötigt. Die Reparaturzelten

verringern sich und folglich auch die Stillstands- und Warte—

zeiten.

 

Nutzen: 51.400,-M Aufwand: 1.400.4M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Nr.: 1.83.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

“Ablösung des Importersatzteiles Tynexbürste"

Ursprungsbetriebx VEB Wäscheunion, Textilwerke Elsterberg

Reg.—Nr. Betrieb: 65/84 Reg.—Nr. Leit-BfNa231/86

Die Tynexbürste wurde in handwerklicher Arbeit selbst herge—

stellt:

- Parallelieierung der Borsten durch Einzug in 2 Webeblätter

- Einspannen und Abkleben der Borsten

— Fassen in Alublech

 

Nutzen: 42.300,-M Aufwand: 11.900,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986

Exponat-Nr.x 1.84.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Einsparung von NSW-Ersatzteilen für Unifilgeräte"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion‚ Textilwerke Elsterbers

Reg.-Nr. Betrieb: 261/84 Reg.-Nr. Leit-BrN:230/86
Der Anbau einer Fühlergabel an die Halterung der Spulenbegren-

zung sowie ein Mikrotaster, welcher mit dem Auetaster.Schuß-

fadenbruch in Reihe geschaltet wurde, bewirken, daß sich

immer 3 Spulen im Schachtmagazin des Unifilgerätes befinden-
Dadurch werden Fehlerquellen wie z. B. Fehlwechsel, Hülsen-

bruch, verbogene Führungsschienen‚ Spulenspitzenklappen “9W.

venmieden.

Nutzen: 9.900,4M Aufwand: 2.000,4M

Benutzt um Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986
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Exponat-Nr.x 1.85.

2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Regenerieren der hinteren Hauptwelle von der WM F 2001"

Ursprungsbetriebx VEB Cottana Muhlhausen

Reg.-Nr. Betrieb: 25-2—2/35 Reg.-Nr. Leit—BfN124B/36

Durch Verschleiß am Lagersitz der hinteren Hauptwelle Stellt

der Webeutomat F 2001 nicht programmgemäß ab. Die hintere

Hauptwelle wird umgekehrt und danach passend abgedreht und

ist wieder voll einsetzbar (Einsparung von Importen):

Nutzen! 13.000,-M Aufwand: 800.4M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4. 1. 1986

Exponat-Nr.: 1.86.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Einsparung von Webblättern durch Reparatur defekter Web-

blätter"

Ursprungsbetrieb: VEB Cottana Mühlhausen

Reg.-Nr. Betrieb: 1-2-1/86 Reg.-Nr. Leit-Bfo247/35

Am ATPR 100 werden defekte Webblätter (durch Bruch) auflße‘

wechselt, indem man durch Kleben und den Einsatz einer Klam-

mer die regenerierten Webblätter verbindet.

Nutzen: 10.000,-]! Aufwand: 4.000,-“

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 8. 1986

EIponat-Nr.a 1.87.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Verhinderung von Stillständen an der Nähwirkmaschine 140153

Ursprungsbetriebx VEB Cottana Mühlhausen

Res.-Nr. Betrieb: 7-1-1/86 Reg.-xr. Leit—BfNI245/86

Die Anbringung einer Luftkühlung am Nähwerk der Vliesfaden-

nähwirkanlage 140155 verhindert Stillstände der Maschine;

die durch Überhitzung während der Sommermonate wiederhol

auftraten.

Nutzen: 3.400,-! Aufwand! 100,4M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2. 1. 1986
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Exponat-Nr.: 1.88.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Änderung des Hauptantriebes der Krempel an der NW-Maschine

140153"

Ursprungsbetrieb: VEB Cottana Mühlhausen

Reg.-Nr. Betrieb: 5-1-1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:244/86

Der NV beinhaltet das Verlängern der Getriebewelle mit An-

bringen eines Stutzlagers zum Abfangen des erhöhten Leistungs-

bedarfes des Winkelantriebes der Krempelanlage Nr. CU 611/2000

zur Verhinderung des starken Verschleißes der Kugellsßer und

der Welle der Krempelanlage.

 

Nutzen: 6.200,—M Aufwand: 700,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986

Exponat-Nr.x 1.89.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"VlieslagenUberwachung an allen Nähwirkvliesanlagen des

Types - Maliwatt -"

Ursprungsbetriebs VEB Cottans Mühlheusen

Reg.-Nr. Betrieb: 9-1-1/86 Reg.-Nr. Leit—BfNI246/86

Mit dem Einbau einer Wechsellichtreflexechraube und dem dazu-

gehörigen Reflektor wird die Legung der Florlagen überwacht.

Die Wickelbildung an den Lattentuchern wird damit verhindert.

Nutzen: 21.000,-! Aufwand: 300,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 1. 4. 1986

Exponat-Nr.: 1.90.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde-

2.2. Herstellung

"Einsparung von Importhilfsschutzen an Bähnirkvliesanllsen"

Ursprungsbetrieb: VEB Vowetex Plauen

Reg.-Nr. Betrieb: 58-01/85 Reg.-Nr. Leit-BfNIJG/BÖ

Das aus PVC bestehende Haltestück in Hilfsschutzen STGL 22709.

„Made in Jugoslawien) wird durch die Spulenwärme porDB und

bricht nach entsprechender Zeitdauer. Damit wird der Schutz

funktionsuntuchtig. Mit Hilfe eines selbstgebauten Beuteiles

ist der Einsatz wieder möglich. Die Lebensdauer dieser Schut-

zen wird mit dieser Iaßnahme 10 mal so hoch.

Nutzen: 1.371,—]! Aufwandl 655.-“

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! November 1985
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Exponat-Nr.x 1.91.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Automatisches Ausschalten der Schneideeinrichtung beim

4-bahnigen Arbeiten an der Halhmumaschine"

Urs rungsbetriebx VEB Malitex Hohenstein-Ernstthal

Rege-Nr. Betrieb: 26/13/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1253/86

Hinter der an der Maschine befindlichen Schneideeinrichtung

wird ein starrer Draht so angebracht, daß er unmittelbar an

der Schnittkante entlang läuft.

Dieser Draht wird bei nicht getrennter Ware nach hinten 89"

druckt, schließt einen Stramkreis und schaltet damit die

Maschine aus.

Nutzen: 4.000,41, 400 h AZE Aufwands gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Dezember 1986

Exponat-Nr.l 1.92.

Untergruppe} 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Veränderung des Kartentransportes an Jacquardmeschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Frottana Großschönau

Reg.-Nr. Betrieb: NV 1/10/85 Reg.—Nr. Leit-Bsz45/86

Durch die Anbringung eines Kastenführungsbleches wird ein

Verkanten und Zerreißen der Musterkarten gleich Jeglicher

Art verhindert. Damit ist eine Erhöhung der Lebensdauer von

Musterkarten, Qualitätsverbesserung der Ware und Verringern

der Musterwechsel zu verzeichnen.

 

Nutzen: 2.500,-M Aufwand: 129,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seithV./1985

Exponat-Nr.t 1.93-

Untergruppet 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Konstruktion zum Abdrücken der Antriebsseite am Stachelbaum"

Ursprungsbetrieb! VEB Frottana Großachönau

Reg.-Hr. Betrieb: NV 1/48/85 Reg.-Nr. Leit-BfNI98/86

Mit der neuen Konstruktion, welche auf die Welle aufgeschoben

und durch einen Stellring nach unten gesichert wird, kann

durch einen Arbeiter in etwa 15 min, durch gleichmäßiges An-

ziehen zweier Gewindespindeln, der Antrieb abgedrückt Werden-

Nutzen: 20.067,-M Aufwand! gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: III./1985
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Exponat-Hr.: 1.94.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Verlängerung der Laufzeiten an GRU—Färbeapparaten"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirn. u. Nähfadenfab. Oederan

Heg.-Nr. Betrieb: NV ZV 46/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI128/36

Durch konstruktive Veränderung wird eine zusätzliche Schmier-

stelle und Silikonsimmerringe am unteren Lagergehäuse einge-

bracht, wodurch Reparaturzeiten eingespart und die Laufzeiten

an den GRU-Färbeapparaten verlängert werden können.

 

Nutzen: 5.000,—M/MaE Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986

Exponat—Nr.x 1.95.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Bestimmung des Aktivchlorgehaltes in der Bleichflotte durch

Natriumthiosulfat"

Ursprungsbetriebx VEB Lauter, Betrieb Neusalza-Spremberg

Reg.-Nr. Betrieb: 481/86 Reg.—Nr. Leit-BfNI187/56

Durch das neuerungsgemäße Verfahren, zur Bestimmung des Aktiv-

chlorgehaltes in der Bleichflotte, wurde das bisheriBe Behr

aufwendige abgelöst. Die Kosten wurden vermindert und die

Arbeitsbedingungen erheblich verbessert.

 

Nutzen: 7.000,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 8. 1986

Exponat-Nr.l 1.96.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Umbau des Gazeantriebes an der Stork RD 16"

Ursprungsbetrieb: VEB Lauter, Betrieb Neusalza—Spremberg

Reg.-Nr. Betrieb: 471/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI188(86

Durch den neuerungsgemäßsn Umbau des Antriebes (Kettenfhhruns)

an der Druckmaschine — Stork RD 16 -‚ wird Reparaturaufwßnd

und damit Standzeit der Maschine vermindert.

Nutzen: 3.000,-M/Maschine Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4. 11. 1986
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Exponat-Nr.x 1.97.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Senkung des Gewebeeinsatzes bei der Husterung"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittweifla

Reg.-Er. Betrieb: NV 28—4-86 Reg.-Nr. Leit-BfNI221/86

Die Anmusterung eines Kundendessins erfolgt unter Produk-

tionsbedingungen. Eine Probe wird nach der Mansarde entnom-

men. Dadurch wird viel Ware pro Versuch benötigt.

Es wurde eine Lösung gefunden, so daß der Gewebeverbreuch,

der sich aus dem Durchlauf durch die Menearde ergibt, ent-

fällt.

 

Nutzen! 33.000,-M ‚ Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponet-Nr.l 1.98.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

“Arbeitserleichterung beim Ansetzen von Chemikalien"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittweida

Reg.—Nr. Betrieb! 1W 4-3-86 Reg.-Nr. Leit-BszZZS/Bß

Es wurde e1n;Flüssigkeitsheber entwickelt, so daß der kor-

perliche Aufwand beim Zugeben von Peroxid aus den 70 kg Be-

hältern wegfällt.

Nutzen! Arbeitserleichterung Aufwand: Baring

Benutzt im Ursprungsbetrieb seitl März 1986

Exponat-Nr.| 1.99.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Spritzdruckeffekte in der Kliecheezeichnerei zum Bedruoken

von textilen Geweben"

Ursprungebetrieb: VEB Wäscheunion‚ Baumwollwerke Mittweida

Reg.-Nr. Betrieb: NV 13-5-86 Reg.-Nr. Leit-BfNI220/86

Da diese Spritzdruckeffekte rein zeichnerisch nicht umsetzbar

sind, hat des Kollektiv der Zeichnerei diese Effekte mittels

einer Spritzpistole sowie dazugehöriger Druckluft erTeichto

Diese Hell— und Dunkelabstimmung ist nur auf dieser Basis zu

erreichen.

Nutzen: Verbesserung d.Hueterung Aufwands 500,-"

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986
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Exponet—Nr.x 1.100.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Beschneiden von Filmen (spez. Raster) auf der Belichtungs-

maschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Beumwollwerke Mittweids

Heg.-Nr. Betrieb: NV 65/5-1/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI21B/85

Durch Schneiden von Rasterfilmen auf der BelichtungsmBBChine

mittels einer umgebauten Reißnadel, kein Anschluß auf der

belichteten Schablone mehr sichtbar (bei den Anschlüssen der

Filme). Retuscheaufwand entfällt fast völlig. Film läßt sich

ohne Risiko auf Stoß schneiden.

 

Nutzen: 25.000,-M Aufwand! gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986

Exponat—Nr.; 1.101.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Verbesserung an der Entwicklungsmaschine bei der Rundschab-

lonenherstellung"

Ursprungsbetrieba VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittweida

Reg.-Nr. Betrieb: NV 64-5-86 Reg.-Nr. Leit-BfN1219/86

Durch Überzug eines 30 cm (defekten) Rohkörper wird vermieden,

daß sich entgegengesetzt von der Pikoseite während des Ent-

Wi°k1un65vorganges‚ kein Lack von der entsprechenden Seite

löst.

 

Nutzen: 50.000,-M Aufwand: gerins

Benutzt im Ureprungsbetrieb seitl August 1986

Exponat-Nr.: 1.102.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben. Drucken

"Gleichzeitiges Ein- und Ausschalten der FDM mit dem Waren-

einlauf" (PDM der Fa. Zimmer/Österreich)

Ursprungsbetriebx VEB Malitex Hohenstein-Ernstthal

Reg.-Nr. Betrieb: 55/IVb/84 Reg.-Nr. Leit-BfN1254/85

Behm Abschalten der Maschine lief bisher der Wareneinlauf wei-

ter, so daß es vorkam, dsß es einen Packen Ware auf die Gum—

miwalze am Einlauf wickelte. Dabei wurde die Ware, die be-

reits bedruckt war, unter den Schablonen zurückgezogen. Durch

Umklemmen der Anschlüsse im Schaltschrank wird der Einlauf

sofort mit dem Ausschalten der Maschine zum Stehen gebracht.

Nutzen: 24.900,—M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 1. 11. 1984
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Exponat-Nr.l 1.103.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Veränderung der Grevuren auf der Druckwalze"

Ursprungsbetriebx VEB Malitex Hohenstein-Ernstthal

Reg.-Nr. Betrieb: 21/IVa/86 Reg.-Nr. Leit-BfB1255/85

Für 2-farbig vorgesehene Muster werden nicht w1e bisher

2 Druckwalzen graviert, sondern es wird eine Halbtongrayur

zum Einsatz gebracht. Dabei wird der gleiche Effekt erZielt

wie bei einem zweifarbigem Muster.

 

Nutzen: 1.600,-M Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 6. 1986

Exponat-Nr.x 1.104.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

“Veränderung an der Vakuumanlage in der Henriksenfärberei"

Ursprungsbetrieb: VEB Laute: Betrieb Neugersdorf

Reg.-Nr. Betrieb: 94/86/3.4 ' Reg.-Nr. Leit—BfNI206/86

Einsatz einer Vakuumpumpe unserer Produktion in der Henriksen-

färberei.

 

Nutzen: 39.600,-M Aufwand! 250,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986

Exponat-Nr.: 1.105.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Ablufttemperaturüberwachnng mit Grenzwertsignalisation an der

Amdes-Kondensation"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Reg.—Hr. Betrieb: NVK 5—117/85 Reg.-Nr. Leit-BfoZOO/Bß

An der Amdes-Kondensation erfolgt das Auskondensieren von

Kunstharzeusrüstungen und Pigmentdrucken. Durch die hohen Be-

triebstemperaturen des Aggregates und anfallenden Faserabrieb

sind wiederholt Brände in den Abzugsschächten aufgetreten.

Die eingebaute Ablufttemperaturuberwachnng löst bei Über-

schreiten eines bestimmten Maximalwertes Alarm aus.

Nutzen: Brandschutz Aufwand: 1.000,-“

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986
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Exponat-Nr.: 1.106.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Wiederverwendung defekter Waschkastenwalzen"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Reg.-Nr. Betrieb: 8/86/2-5 Reg.-Nr. Leit—BfN8205/36

Durch vorschlagsgemäße Behandlung der defekten Waschkasten-

walzen werden diese wieder voll einsatzfähig.

 

Nutzen: 16.000,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986

Exponat-Nr.: 1.107.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Eigene Herstellung der Flammenüberwachungselektroden"

Ursprungsbetrieb: VEB lauter, Betrieb Zittau

Reg.-Nr. Betrieb: NV 5-6/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI211/86

Die Neuerung beinhaltet die Aufarbeitung von Abfallstücken

zu vollwertigen Elektroden.

Nutzen: 96 ‚ -M/Elektrode Aufwand z 15. -M/E1ektrode

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986

Exponat-Nr.: 1.108.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Überwachung der Einführapparate an der Mercerisiermeschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex‚ Betrieb Zittau

Reg.-Nr. Betrieb: NV 5-10/86 Reg.—Nr. Leit-BfN:213/86

Zur besseren Überwachung des Wareneinlaufes wird an die Ein-

fuhrapparate auf Jede Seite eine Wechsellichtschranke zu-

sätzlich installiert.

Nutzen: Vermeidung v.Masch.StillstAufwand: 1.500,4M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986
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Eprnat-Nr.: 1,109.

Untergruppe: 3. Textilvsredlung

3.2. Ausrüstung

"Temperaturüberwschung am Ramisch-Kslender"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalze-Sprembers

Reg.-Nr. Betrieb: 412/86 Reg.-Nr. Leit—BfNI189/36

Mittels der neuerungsgemäßen Temperaturüberwachung der L889?

der Kalenderwalzen am finnisch-Kalender werden Überenspruchun—

gen derselben vermieden.

Nutzent 3.200,—M/Kalander Aufwand: 100,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 9. 3986

Exponst-Nr.z 1.110.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Veränderung der Füllstsndsregelung an der Kondensatpump-

stetion KRA 2320"

Ursprungsbetrieb: VEB Leutex, Betrieb Neusalza-Spremberg

Reg.—Nr. Betrieb: 634/85/1 Heg.-Nr. Leit-BfNI1B4/86

Vorschlagsgemäße Anbringung der Füllstsndsregelung des Konden-

setbehälters außerhalb desselben. Dadurch erhebliche Funk-

tioneverbesserung der Füllstandsregelung, Venminderung des

Instandhaltungseufwandes hierfür und Venminderung von Kon-

densetverlusten.

 

Nutzen: 4.000,-M Aufwand: 200,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 1. 1986

Exponet-Nr.= 1.111.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Ermittlung der wirklichen Rauhenergie"

Urspr sbetriebx VEB Lautex, Betrieb Neuselze-Spremberg

Res--g:€ Betrieb: 410/86 Reg.—Nr. Leit-BfN119O/B6

Die neuerungsgemäße Ablesbarkeit von Umleufgeschwindigkeiten

und Drehzahlen der Rauhwelzen im Verhältnis zur Werenge-

schwindigkeit bewirkt die sofortige Einflußnehme auf die

Qualität und Quantität der Rauhware.

Nutzen: Quali- u. Quantitätssteig.Aufwsndt 300,-M/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 3. 1986
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Exponat-Nr.x 1.112.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Einsparung von NSW—Ersetzteilen für Küsters-QuetSChWerk"

Ursprungsbetriebz VEB Lautex, Betrieb Oberoderwitz

Reg.-Nr. Betrieb: 198/6/85 Reg.-Nr. Leit-BfN3217/95

Durch den Einsatz von DDR-Pumpen und Kupplungen ist es mog-

lich, Ersatzteile aus dem NSW einzusparen.

Nutzen: 2.000,—M/Pumpe Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 5. 1986

Exponat-Nr.| 1.113.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Regenerieren von verbrauchten Fingern der Leistenausroller

am Spannrahmen"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittweida

Reg.-Nr. Betrieb: NV 30-3-86 Reg.-Nr. Leit-Ble224/86

Es wurde eine Möglichkeit gefunden, die verschlissenen

Finger 2 - 3 mal zu regenerieren, so daß diese wieder voll—

wertig einsetzbar sind.

 

Nutzen: 2.800,4M Aufwand! 500,4M

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: August 1986

Exponat-Nr.: 1.114.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Einsparung von Arbeitszeit am 4pwelzen—Kalander beim Wech-

sel der unteren Baumwollwalze"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittwaida

Reg.—Nr. Betriebs NV 41-3-86 Reg.-Nr. Leit-BfN1223/86

Es wurde eine Möglichkeit gefunden, die unterste Baumwoll-

walze direkt hereuszunehmen, ohne dsß eine Demontage aller

darüberliegenden Walzen erfolgen muß.

Nutzen: 750,4M Aufwand: 125.-l

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! Septmnber 1986
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Exponat—Nr.: 1.115.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Verbesserte De- und Montage des Wärmetsuschers an der

Spann—Trocken-Fixiermeschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittwelda

Reg.-Nr. Betrieb: NV 56-3-86 Reg.-Nr. Leit-BfNI222/86

Es wurde eine Möglichkeit gefunden, die Wärmetsuscher im

Spannrahmen (mit Elektroheizung) zu de- und montieren, ohne

deß die Heizetäbe brechen.

 

Nutzen: 800,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Dezember 1986

Exponet-Nr.x 1.116.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Entwicklung einer elektronischen Regelung für die Ansteue-

rung der Stelleinrichtung der Schneidmesser"

Ureprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neuselza-Spremberg

Reg.-Nr. Betrieb: 4118/83 Reg.-Nr. Leit-Bfo186/66
Neuerungsgemäß wird durch eine photoelektronische Stellein-

richtung die Steuerung des Schneidmessers bewirkt. Mit

dieser Schneidemaschine wird Gewebe in Längsrichtung ge-

schnitten.

 

Nutzen: 5.000,—M Aufwand: 300.-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 8. 1986

Exponat—Nr.: 1.117.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Ablösung von NSW-Ersetzteilen am Servocutter SC 1350"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Res.-Nr. Betrieb: 17/3/85 Reg.-Nr. Leit-Bfflx256/86

Durch die Herstellung des Antriebes am Cervocutter SC 1350

aus Pertinax werden NSW—Ersatzteile eingespart und die Lauf-

zeit erhöht.

Nutzen: 5.800,-M Aufwand: 0,70 M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986
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Exponat-Nr.t 1.118.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Automatische Randbeschneidevorrichtung"

Ursprungsbetrieba VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 62/V/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI257/55

Die entwicknlte Vorrichtung ermöglicht am Zeichenplatter der

Fa. Lectra Systemes ein automatisches Abschneiden des Papier-

randes bei Schnittbildern.

 

Nutzen: 9.800,4M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1966

Exponat-Nr.l 1.119.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Rationelle Auslastung der Zeichenplotter"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 50/V/86 Reg.-Nr. Leit—BfN111O/86

Durch Minimierung der Beschriftung der gezeichneten Schnitt-

bilder am Zeichenplotter und Beilegung eines Listenausdruckes

zum Modell des Schnittbildauftrages wird die Abarbeitungszeit

wesentlich verkürzt.

 

Nutzen: 9.600,-M Aufwand! gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! September 1986

Exponat-Nr.| 1.120.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Anbau Zusatzgerät an Zeichenplotter zur vermeidung des Zer-

reißens von Schnittbildern"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 35/V/86 Reg.-Nr. Leit-Bst109/86

Das an den Plottern der Fa. Lectra Systemes verwendete Papier

ist durch Verspannungen sehr wellig, so daß der Zeichenstift

verhakt und die Schnittbilder zerreißt. Der Anbau eines Pa-

pierabweisers beseitigt diese Schwierigkeiten.

Nutzen! 4.400,4M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! April 1986
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Exponat—Nr.x 1.121.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fugen

"Wiederaufarbeitung von Messersätzen“

Ursprungebetriebz VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 122/8/85 Reg.-Nr. Leit—BfN1260/86

Messersätze der serienmäßigen Leerketteneinrichtung der

Masch.-k1. 8515 werden durch die erarbeitete technologische

Regenerierungsveriante mehrmals original nachgeschliffen.

 

Nutzen: 5.500,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986

Exponat-Nr.x 1.122.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4-020 Fügen

"Einsatz Flechriemen an Dürkoppmaschinen K1. 556"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 26/V/86 Reg.-Nr. Leit-Bffll106/86

Auf Grund des hohen Verschleißes von Antriebsflachriemen an

Durkoppmaschinen der K1. 556-5101 werden Chromanid-Flschrie-

men eingesetzt und samit Importe eingespart.

Nutzen: 12.700,-M Aufwand! 200,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! April 1986

I

Exponet-Nr.z 1.123.

Untergruppen 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Verbesserung an der Patteneufnähmaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 9/3/66 Reg.-Nr. Leit-Brm259/86

Konstruktive Unzulänglichkeiten an den Pattenaggregaten Adler

K1. 1962-2 gewährleisten nicht den ordnungsgemäßen Fall der

Schneideebfälle in den Behälter. Durch den NV wird dieser

Zustand behoben.

Nutzen: 6.500,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986
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Exponat-Nr.: 1.124.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.4. Endfertigung

"Einführung von Legekarten für Nadel- und Klammerhemden"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 8/3/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1258/86

Die Einführung von Legekarten für die Twin—Star-Anlagen er-

möglichen eine genaue Vorgabe nach Stück bei Nadel- und

Klammerhemden. Den im Zusammenhang mit der Einführung der

Produktivlöhne neu erarbeiteten Normen kann somit Rechnung

getragen werden.

 

Nutzen: 14.500,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: März 1986

Expsnat-Nr.: 1.125.

Untergruppe! 5.2. Einsparung Energie und Brennstoffe

"Energieeinsparung am 2. Jigger durch Einsatz von Wärmetau-

schern"

Ursprungsbetriebl VEB Wäscheunion, Textilwerke ElsterberE

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 5/86 Reg.—Nr. Leit-BrNs236/86

Die Abwässer von den Jiggern werden nach Temperatur Eetrennt-

Die Abwässer von 90°C bis 40°C werden über eine Kambination

von Platten- u. Rohrwärmetauscher gekühlt. Die Ausführung

der Wänmetauscher erfolgte aus X8CrNiMoTi 18.11 Materialien.

Nutzen: 200.000,-M/2 MaE Aufwand: 43.000,-M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Nr.: 1.126.

Untergruppe: 5.2. Einsparung Energie und Brennstoffe

"Einsparung von Elektroenergie an den Entstaubungsenlaßen

DE V und VI und Verrringerung von Reparaturaufwand'

Ursprungsbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thälmann" Leinefelde

Reg.—Nr. Betrieb: 204/85 Reg.-Nr. Leit-Bst239/86

An den Entstaubungsanlagen befinden sich Zyklone, die die

Aufgabe haben, die Flugasche von den Rauchgasen zu trennen.

Dabei darf keine Falschluft in die Zyklone gelangen. Wir

schlagen das Entfernen der Zellradschleusen zwischen den

Zyklonen und dem Aschetrichtsr vor, und nur die Zellrad-

schleusen unter den Aschetrichtern bleiben.

Nutzen: 1.682,-M Aufwand: gering

Benutzt im UrSprungsbetrieb seit: 1. 5. 1986
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Untergruppe: 6. Sonstiges

Exponat—Nr.: 1.127.
n

"Erhöhung der Betriebezuverläesigkeit der Aufzüge

Ureprungebetrieb: VEB Baumwollepinnerei Karl-Marx-Stadt

 

Nutzen: Ereatzteileineparung Aufwand! Hering
Heg.-Nr. Betrieb: 56/86 Reso-Nro Leit-BfN'251/86

Exponat-Nr.x 1.128.

"Entwicklung eines Handlochetanzgerätee für Bandeisenver—

packungen"
N

Ureprungebetrieb: VEB VBSZ, Baumwollepinnerei Floha

Nutzen: 9.000,-M Aufwand: 30Q‚-M

Reg.-Nr. Betrieb: 081/85w Reg.-Nr. Lelt-Bfo148/86

 

Exponet-Nr.x 1.129. u u
"Fräsvorrichtung zum Fräsen von Begrenzungeflachen

Ursprungebetriebx VEB VBSZ, Baumwollepinnerei Flöhe

 

Nutzen: 8.000 -M Aufwand: 400,4M

Reg.-Nr. Betrieb: 335/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:146/86

Exponat-Nr.: 1.130.

"Erarbeitung einer technischen Lösung zur Venmeidung von

Arbeitsunfällen behm Bündeln von Bandeieen" n
Ureprungebetrieb: VEB VBSZ, Baumwollepinnerei Flohn

Nutzen: Verb. d. Arb.-Schutzee Aufwand: gering

Reg.-Nr. Betrieb: 3/86 Reg.-Nr. Lelt-Bfo149/85

 

Exponat-Nr.x 1.131.

"Erarbeitung einer technischen Lösung zur Verhinderung von n

schweren Arbeitsunfällen durch das Öffnen von_Beunwollballen

Ureprungebetriebx VEB VBSZ, Baumwollepinnerel Flohe

Nutzen: Verb. d. Arb.-Schutzee Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb! 34/35 Reg.-Nr. Leit-Bfo151/36

 

Exponat-Nr.| 1.132.
.

"Umrüeten der Hydraulikenlage am Kran TIH 445 (SH Rumänien)"

Ureprungebetrieb: VEB VBSZ, Feinepinnerei Erzgebirge

Nutzen: 6 h/Reparatur Aufwand! 15 h/Umrüsten

Reg.-Nr. Betrieb! 3/86 Reg.—Nr. Leit-BfN17/86
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Exponat-Nr.s 1.133.

"Verbesserung für das Ein- und Ausbauen des Fahrschslters am

Gabelstapler EFG 1001"
_

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei

 

Nutzen: 1.160 -M Aufwand: gering

Heg.-Nr. Betrieb: 74/86 Reg.-Nr. Leit-BfN158/86

EXponst-Nr.| 1.134.

"Fedenwesge, Typ 104"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei

Nutzen: bessere Ablesemöglichkoit Aufwand: gering

Reg.—Nr. Betrieb: 113/86 Reg.-Nr. Leit-Ble120/86

 

Exponst-Nr.x 1.135.

"Einbau eines 4D V Schützen als Wendeschalter für Gabelstap-

ler EFG 1000"

Ursprungsbetriebl VEB VBSZ. Leipziger Baumwollspinnerei

 

Nutzen: 3.500 -M Aufwands 12,-M/Schalter

Reg.-Nr. Betrieb: 66/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI118/86

Exponst—Nr.x 1.136.

"Stabilisierung der Einsatzbereitschaft der E'p-Stapler
EFG 1000"

_
Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Bäumwoliflplnnerei
Nutzen: Verringerung d. Ausfallz. Aufwsn x gering

Reg.—Nr. Betrieb: 63/86 Reg.-Nr. Leit-BfN3117/36

 

Exponst-Nr.t 1.137.

"Ausrüstung der DE-Anlegen mit Quittiereinrichtungennzur

Sicherung der visuellen Kesselwasserstands-KDntrOlle
Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei
Nutzen: Erhöhung d. Sicherheit Aufwand: 400.-M/DB
Reg.-Nr. Betrieb: 40/86 Reg.-Nr. Leit—BrNa159/86

 

Exponet-Nr.z 1.138.

"Einbau Magnetventil in Kampressoranlsge"

Ursprungsbetriebx 'VEB VBSZ, Bsumwollspinnerei Zwicksu

Nutzen: 1.300,4M Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 7-IV/4/86 Reg.-Nr. Leit-BfN169/86
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Exponat-Nr.a 1.139.
„ _

'flMaterialeinsperung Elektrumagneten 2W/22O V beim Doppelbahn

kreiskettenförderer"
i

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Pleuener Baumwolle?innere

 

Nutzen: 1.693 -M Aufwand: gering

Reg.-Nr. Betrieb: 1W 53/86 Reg.-Nr. Leit-BfNa181/86

Erponnt-Nr.x 1.140.

"Batterien für Standschlepper ET 501"

runs hauUrsp sbetrieb: VEB VBSZ Zwirnerei Sachsenring Gleuc

Nutzen: 4.ooo‚-u/standsch1efaper Aufwand: 1.280,-M/Stm/Jägchlo

Res.-1Ir. Betriebs Nv 55-1/1/86 Reg.-Nr. Leit-Bth174

 

engt—Nr.1 1.141.

Eääu eines Transport- und Montagewagens für Motoren der
Schlepper EN 136-141 und ET 501"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

 

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwands 8°?1n8
Reg.-Nr. Betrieb: 100/86/3.4 Reg.—Nr. Leit—Bth 198/86

Exponnt-Nr.a 1.142.

"Prufadapter für elektron. Bauelemente und Relais des Steck-

systems RELOG"

Ursprungsbetriebl VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Nutzen: AZE bei Fehlersuche Aufwand: gering 86
Reg.—Nr. Betrieb: NV K 5-98/86 Reg.-Nr. Leit-Bth199/

 

Exponat—Nr.: 1.143.
_

"Entwicklung einer Geberscheibe zur Abnahme elektrischer Im

pulse"

Ursprungsbetrieb: VEB Leute: Betrieb Zittau

Nutzen! 2.ooo‚-M ' Aufwand: 300,-M 08/86
Reg.-Nr. Betrieb: NV Te 24/66 Reg.-Nr. Leit-BfNIZ

 

Exponnt-Nr.| 1.144.

"Rechnerprogramm Z—Diodenberechnung" (Rechner MC 80.21)

Ursprungsbetriebx VEB Lautex Betrieb Zittau

Nutzen: AZE ’ Aufwand: 50,-M 86
Reg.-Nr. Betrieb: NV Te 31/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1209/



Exponst—Nr.: 1.145.

"Verbesserung an den Gießöfen in der Nadelrichterei"

Ursprungsbetrieb: VEB lauter, Betrieb Zittau

Nutzen: 10.840,-H Aufwand: 2.280,-!
Reg.-Nr. Betrieb: NV K 3.1-8/86 Reg.-Hr. Leit-BfNI210/86

 

Exponat-Hr.: 1.146.

"Lösung zur stsubfreien Ascheebfuhrung durch Anwendung einer

Spülenteschung"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex‚ Betrieb Neusalzs-Sprembers

 

Nutzen: 207.800,4M Aufwand: 6.645 4M
Reg.-Nr. Betrieb: 4109/85 Reg.—Nr. Leit-BfN1185/35

Exponat-Nr.: 1.147.

"Spezialabzieher für Wasserpumpen an den Klimaanlagen"

Ureprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Sprembers

 

Nutzen: 3.000,—M Aufwand: 80,4M

Reg.-Nr. Betrieb: 233/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI193/35

Exponat-Nr.: 1.148

"Bekohlung Kesselhaus Werk 2.1 — Zweiseitenschsltuns für
Kratzbandantrieb"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Sprembers
Nutzen: 2.000,-M/Anlage Aufwand: 100,-M

Reg.-Nr. Betrieb: 211/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI195/35

 

EIponst-Nr.: 1.149.

"Eigenherstellung von Bandeisenverschlüssen"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex‚ Betrieb Neuselzs-Spremberß

 

Nutzen: 1.000,-M/75 t Material Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 111/86 Reg.-Nr. Leit—BfNI196/86

Exponet-Nr.: 1.150.

"Maschinelles Nachschneiden feuerverzinkter Gewindebolzen"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex‚ Betrieb Oberoderwitz

Nutzen: 3.000,-M Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 32/0/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:215/86

60



onat—Nr.x 1.151.

Eägweiterung der Anwendbarkeit des Perelleldruckers VT 27000

am Kleinrechnersyetem 4201" ‚d

Ursprungsbetriebx VEB Wäscheunion, Baumwollwerke Mittwel 3

Nutzen: 68.200,-M Aufwand: 500.-M

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 5—zv-as Reg--Nr- Leit-BfN‘227/86

 

Exponat-Nr.x 1.152. ‚ .

"Schaffung einer Lösung zur Steigerung der Funktlonfißlcher'

heit des Seriendruckers 1152 am K 1520"

Ursprungsbetriebl VEB Wäscheunion‚ Textilwerke Elsterberg

 

Nutzen: 12.100 4M Aufwand: 132,4M

Reg.-Nr. Betrieb: NV 60/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:235/86

Exponet—Nr. 1.153

"Sicherung am Ketthubwegen 4915"

Ursprungsbetrieb: VEB Wäscheunion‚ TextiIWerke Elsterberg

Nutzen: Verb. d. Arb.-Bedingungen Aufwand: gering /86

Reg.-Nr. Betrieb: 142/86 Reg.-Nr. Leit-BfNIZJB

 

EXPODAt-Nr.x 1.154. _

"Erweiterung Terminal K 8912 oder K 8913 mit zusätzlichen

externem dynamischen Speicher (RAM-Floppy)"

Ursprungsbetriebl VEB Wäscheunion, Textilwerke Elsterberg

 

Nutzen: 10.000 —M Aufwands gering

Reg.-Nr. Betrieb: NV 152/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1229/BG

Exponet—Nr.x 1.155.

"Substitution von SW Importen für Importbulgerfahrzeuge"

Ursprungsbetriebx VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thälmann" Leinefelde

Nutzenl 20.655,-M/72 Fahrzeuge Aufwand: 500,63M 86

Reg.-Hr. Betrieb! 363/85 Reg.-Nr. Leit-BfNI238/

 

Exponst-Nr.z 1.156.

"Minieufziehpreese"

Ursprungsbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thälmann" Leinefelde

Nutzen: 5.892 -|I Aufwand! 170,-!

Esso-Nr. Betrieb: 84/86 Reg.—Nr. Leit-BIN1241/86
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Exponat—Nr.! 1.157.

"Einsparung von Importersatzteilen an den Gabelstaplern

Balcan-Car Typ EV 654.33.12 und EV 654.25.12."

Uraprungsbetrieba VEB Vowetex Plauen

Nutzen: 1.163,—M Aufwand: 99,41

Reg.-Nr. Betrieb: 60-01/85 Reg.-Nr. Leit—BfN137/86

 

Exponat-Nr. c 1.158. n

"Eigenbau eines digitalen Spannungs- und Strmeßgerätes

Ureprungabetrieb: VEB Vowetex Planen

 

Nutzen: 2.257,4 Aufwand: 363,-!!!

Heg.-Nr. Betrieb: 22-01/86 Reg.-Nr. Leit—BfN:249/85

Exponnt-Nr.: 1.159.

"LED-Anzeige für Mikrorechner K 1510"

Ursprungebetrieb: VEB Prottana Großachönau

 

Nutzen: 2.100 -M Aufwand: ‘54.-M

Heg.-Nr. Betrieb: NV z/e/es Reg.-Nr. Leit-Bfflx135/86

Erpanat-Hru 1.160.

"Temperaturregelung für Colorentwicklungebildor"

Uraprungsbetrieb: VEB Wäschekonfektion Lößnitz

 

Nutzen: 4.000,-H Aufwand: 187,—M

Reg.-Nr. Betrieb: 53/Z/86 Reg.-Nr. Leit-RFNHO'HBG

Exponat-Nr.x 1.161 .

"Wiederverwendung des Lift—of—Bandae an Schreibmaschinen"

Ursprungebetriebl VEB Wäschekonfektion Lößnitz

Nutzen: 1.500,-]! Aufwand! gering

Reg.-Nr. Betrieb: 66/V/86 Reg.—Nr. Loit-BfNHOB/aö
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VEB Kombinat Deko Plnuen

Stammbetrieb: VEB Plauener Gardine

VEB Plauener Gardine, Werk Plauen

Holbeinstraße 33, Pleuen, 9900

Telefon: 3950

VEB Plauener Gardine, Werk Falgard

Bahnhofstraße 12, Falkenstein, 9704

Telefon: 320

VEB Plauener Gardine, Werk Gardeko

Werdauer Straße 18, Zwickeu, 9500

Telefon: 8760

VEB Tiechdeckanwerk

Hauptstraße 28, Kottengrün. 9701

Telefon: Bergen 251

VEB Möbeletoff- und Plüschwerke Hohenetein-Ernetthal

Werk 1.00 ‘

Hennecke-Aktivisten—Straße 4, Hohenetein-Ernetthel, 9270

Telefon: 660

VEB Möbelatoff- und Plüschwerke Hohenetein-Ernetthal

Werk 2.00

Straße der Nationen 99. Karl—Marx-Stadt. 9000

Telefon: 46331

VEB Möbeletoff- und Iflüschwerke Hohenetein-Ernstthal

Werk 3.00

Ernet—Thälmann-Straße 21. Kirchberg. 9512

Telefon: 254

VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Straße der Einheit 6, Oelsnitz‚ 9920

Telefon: 420

VEB Thüringer Teppichfabriken Münchenbernedorf

Akazienetraße 1, Münchenbernedorf‚ 6505

Telefon: 90

VEB Zweizylinderepinnereien Werdau

Werdauer Straße 1, Ruppertsgrün. 5625

Telefon: 430

VEB Plauener Spitze

Weetetraße 21. Planen. 9900

Telefon: 2960

VEB Plauener Spitze, Werk Auerbach

Hofau 2, Auerbach, 9700

Telefon: 2205

VEB Plauener Spitze, Werk Leipzig

Neumburger Straße 12 - 22. Leipzig, 7031

Telefon: 44736



Exponat-Nr.: 2.1

1.Untergruppe: Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerierung Pendelträger an ESP—X-Effektzwirnmeschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Zweizylinderspinnereien Werdau

Reg.—Nr. Betrieb: 149-13/86/6 Reg.—Nr. Leit—BfN: 63-37/67

Die Pendelträger der Spinnteller unterliegen durch häufiges

Auf— und Zuklappen einem hohen Verschleiß. Dadurch lösen sich

die vermieteten Verbindungen und ein Reparieren ist nicht mehr

möglich.

Durch eine breitere Auflage der Bolzen wird der Pendelträger

wieder funktionsfähig und die Nutzungsdauer verdoppelt.

Nutzen: 850.—- M/Maschine Aufwand: 100,—- H/HaBChine

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponat-Nr.: 2.2

1.Untergruppe: Fadenherstellung und Texturierung

"Reinigung der Siebe an ESP—X—Effektzwirnmaschinen"

Ursprungsbetrjeb: VEB Zweizylinderspinnereien Werdau

Reg.—Nr. Betrieb: 73-5/86/6 Reg.—Nr. Leit—BfN: 63-38/87

Die Reinigungsarbeiten an den Motoren und Schaltschränken ent-

sprechend der Betriebs— und Wartungsanweisung müssen bei Stillstand

der Maschinen durchgeführt werden. Entsprechend dem Vorschlag

erfolgen die Reinigungsarbeiten durch Auswechseln der Siebe bei

laufender Maschine.

Nutzen: 7 840,—- M/Maschine Aufwand: 100,—— M/Mcschinc

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Hai 1986

Exponat-Nr.: 2.3

1.Untergruppe: Fadenherstellung und Texturierung

"Vorrichtung zum Trennen ineinanderverklemmter konischer Spulkörper"

Ursprungsbetrieb: VEB Zweizylinderspinnereien Werdau

Reg.-Nr. Betrieb: 147-7/86/3 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63—39/87

Das Trennen von ineinandergesteckten Plastehülsen mit Hand erfordert

viel Kraft und ist bei Anwendung von lerkömmlichen Werkzeugen

meist mit einer Beschädigung der Hülsen verbunden.

Vorschlagsgemäß erfolgt das Trennen mittels einer entwickelten

Vorrichtung, die eine Beschädigung der Hülsen ausschließt und Eine

wesentliche Arbeitserleichterung darstellt.

Nutzen: 400,—— M/t Hülsen Aufwand: 150.-- H/Vorrichtunä

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986
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Exponat—Nr .: 2.4

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

"Anfertigung von Führungsschienen für Spulmaschinen Dietze und

Shell"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 284/84 Reg.—Nr. Leit-Bffl: _63-31/57

Zur Substitution der Import-Fuhrungsschienen wurde von den

Neuerern eine Lösng zur Eigenherstellung vorgeschlagen.

Nutzen: 51 236.-- u Aufwand: 3.70 I/Stuck
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1965

Exponat-Nr.: 2.5

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

"Substitution von Gummidichtlippen für Spulmeschinen Dietze und

Shell"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Reg.—Nr. Betrieb: 192/85 Reg.-Nr. Loit—Bffl: 63-32/87

Die Gummidichtlippen (NSI—Import) wurden vorschlegsgemäß durch

Gummidichtlippen aus der DDR—Produktion ersetzt.

Nutzen: 3 981.-— I Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1985

Exponent-NL: 2. 6

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

"Neue Spulspindel für Dietze— und Shell-Spulmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Thüringer Teppichfebriken IUnchenbernsdorf

Reg.—Nr. Betrieb: 102/85 Reg.-Nr. Leit-Bffl: 63-34/87

Für die Ferti ng von zylindrischen Kreuzspulen wurden bisher

zylindrische gindeln mit eingebauter exzentrisch gelagerter lit—

nehlnerrolle eingesetzt. Beschädigte, ebgenutzte Hülsen lassen 81011

meistens nicht mehr verwenden. f t d1 h vom

Es wird vor schle n, Spulspindeln zu er 15'811, e nec

konisch augufen.seDadurch läßt sich jede beschädigte Hülse leicht

aufstecken.

Nutzen: 13 000,—— l Aufwand: —

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1985 _

‘5’



Exponat-Nr.: 2.7

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

"Einsparung von NSW-Ereetzteilcn am Spulautomet 'Autoconer'"

Ursprungsbetrieb: VEB Möbelstoff- und Plüschwerke H.-Ernsttha1

Werk 3.00 Kirchberg

Reg.—Nr. Betrieb: 3—113/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 63-21/87

An den Knotköpfen der Wanderknoter sind Porzellanecken eingeleimt.

die einem hohem Verschleiß unterliegen.

Durch Einsatz eines anderen Materials konnte dieser Bengel

vorschlagsgemäß beseitigt werden.

 

Nutzen: 1 965,—- H Aufwand: 5.-- M/StÜCk

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986

Exponat-Nr.: 2.8

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

"Veränderung an der Fachmaschine 4004 F"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Heg.—N:-. Betrieb: 32/86 Reg.-Nr. Leit—BEN: 63-23/87

Materialbedingt entstanden an der Fachmaschine 4004 F oft Spülen

schlechter Qualität, die nicht verarbeitet werden konnten.

Durch technische Veränderungen an der Maschine wurde ein besserer

Abzug des Materials ermöglicht und somit eine bessere Qualitat

der Spulen erreicht.

Nutzen: Qualitätsverbesserung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986

Expcnat—Nr.: 2.9

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

"Ersatz für Kreuzgelenk an der Chenillemaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Möbelstoff— und Plüschwerke H.-Ernstthal

Werk 3.00 Kirchberg

Reg.-Nr. Betrieb: 3-92/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 63—20/87

Die Kreuzgelenke an der Chenillemaschine (NSW-Import) unterliegen

einem hohem Verschleiß. „

Neuerungsgemäß wurde eine Lösung zur vollständigen Ablösung der

Kreuzgelenke erarbeitet.

Nutzen: 1 080.-- M Aufwand: 6,-— M/Stuck

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986



Exponet-Nr.: 2.10

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2 Herstellung

"Regenerierung von Projektilen für STB—Webmaschinen"

Ureprungsbetrieb: VEB Pleuener Gardine, Werk Pal ard

Reg.-Nr. Betrieb: 32/86 Rag.—Nr. Leit—B : 63-11/87

Vbrschlagegemäß wird die Zangenfeder, das Hauptverschleißteil

der Schützenprojektile. regeneriert. Damit kann die Nutzungs-

dauer der Projektile bedeutend verlängert werden und Ersatzteil-

importe verringern sich.

Nutzen: 50 000,-- M Aufwand: 2 000,- H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Dezember 1986

Exponat-Nr.: 2.11

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2 Herstellung

"Vermeidung von Schutzeneinechlägen beim Webautomaten Typ 4205"

Ursprungsbetrieb: VEB Tischdeckenwerk Kottengrün

vertreten durch VEB Plauener Gardine

Reg.-Nr. Betrieb: 168/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 63-17187

Ein Schutzeneinschlag kann entstehen, wenn die Außenschere beim"

Spulenwechsel den Faden nicht erfaßt. Es wurde ein "Fedeneucher

entwickelt, der vom Sehützenstellungsgreifer betätigt wird und

unter das loee Fadenende greift. Das Fadenende wird herausgerisflefl

und kann vom Schützen nicht mehr erfaßt werden.

Nutzen: Qualitätsverbesserung Aufwand: 220.-- M/‘BBChine

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponet—Nr.: 2.12

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2 Herstellung

"Spezialzange zum Aufziehen von Ölschläuchen an Textima—

RAschelmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Gardeko

Reg.-Nr. Betrieb: 110/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-15/87

Hendelsübliche Schläuche werden für das Zentralschmierungssystem

an Textima-Haschelmaschinen eingesetzt.

Zum Aufziehen der Schlauchenden auf die Abgänge der Ölleitunsen

wurde eine Spezialzange entwickelt.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986
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Exponat-Nr.: 2.13

Untergruppe: 2. Textile Plächengebilde

2.2 Herstellung

"Regenerierung von Musterredtromel und -we11e an Raschelmeechinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plsuener Spitze, Werk Leipzig

Reg.—Nr. Betrieb: 10/86-1075 Reg.-Nr. Leit—Bi’N: 63-49/87

Es wurde eine Methode entwickelt, die verschlissenen Husten-ed-

tromeln und -wellen der Reechelmaschinen so zu regenerieren.

daß sie fest wieder Neuwert erreichen und Fehlerbildungen in der

Iere verhindert werden .

Nutzen: 9 000,—-I/SttIck Aufwand: 500,— I/Stück

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponst-Nr. : 2. 14

Untergruppe: 3. Textilveredlung

> 3.1 Färben, Drucken

'Eigenherstellung von Zwischentellern für die Interialträger

der Kreuzspulfärbeepperete" '

Urspr‘tmgsbetrieb: VEB Plsuener Gardine, lerk Pegel-d

Reg.—Nr. Betrieb: 74/85 Reg.-Nr. Leit-B : 63-9/87

Die vorschlsgsgemäße Herstellung der Zwischenteller eus WA-

Stehl in zwei unterschiedlichen Atmessungen beseitigt Produktions-

und Qualitätsprobleme in der Färberei und führt außerdem zu

einer Importmittele insperung.

Nutzen: 12 000,— I Aufwand: 4 000.- I

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986

Exponst-Nr . 2 2 . 1 5

Untergruppe : 3. Textilveredlung

3.1 Färben, Drucken

'Iiederverwendung von benutzten Flachdruckscheblonen"

Ursprungsbetrieb: VEB Planener Gardine, Werk Gerdeko

Reg.-Nr. Betrieb: 64/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 63—-12/87

Bisher wurden nicht mehr benötigte Plachfilmdruckscheblonen

abgerissen und nur der Rahmen zur Herstellung neuer Schablonen

wieder verwendet.

Es wurde eine Methode gefunden, bestimmte Schablonen wieder für

neue Muster zu verwenden.

Nutzen: 5 800,-- I Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986



Exponent-Nr. x 2.16

Untergruppe x 3. Textilveredlung

3.1 Färben ‚ Drucken

I'Verbesserung der Laufeigenschaften von 15/3 und 10/3 Vollkamsarn'

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Reg.—Nr. Betrieb: 68/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 63-24/67

Durch den Einsatz von DDR-Farbstoffen traten bei Iollkamngarn

beim Spulen starke Abfaserungen und in der Weberei schlechte

Laufeigenschaften auf.

Durch eine Veränderung beim Pärbevorgang konnten diese negativen

Erscheinungen beseitigt und gleichzeitig Energie eingespart werden.

Nutzen: 9 800,-— ll Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986

Exponat-Nr. : 2 .17

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1 Färben, Drucken

"Verbesserung des Transportes der Essigsäure zu den Parbansatz—

behältern"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond—Teppiche Oelsnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 209/83 Reg.-lh'. Leit—BfN: 63-22/87

Der bisherige Transport der Essigsäure zu den Ansatzbehältern

entsprach nicht den sicherheitstechnischen Forderungen der TGL

30362. Vom Neuererkollektiv wurde eine den sicherheitstechnischen

Forderungen entsprechende Lösung zum Transport der Essigsäure

erarbeitet.

Nutzen: Verbesserung des GAS Aufwand: 22 000.-- I

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: März 1986

Exponat—Nr . : 2.18

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1 Färben, Drucken

"Einsparung von Ih-uckgrundstoff durch Ansteppen von Iitläufern"

Ursprungsbetrieb: VBB Plauener Gardine. Werk Gardeko

Reg.—Nr. Betrieb: 122/85 Reg.—Nr. Leit-BfN: 63-10/87

DurCh AnfltePPen mehrfach einsetzbarer Mitläufer aus Ausschußware

am Anfang der Decken wird erreicht, daß bei Dockenwechsel an der

Druckmaschine die Standatellen nur auf dem Iitläuferstoff ent-

stehen und keine quelitätsgeminderte lare anfällt.

Nutzen: 52 800,—— H Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986



Exponat-Nr.: 2.19

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrüstung

“Veränderte l’lottenstandsregelung'l

Ursprungsbetrieb: VEB Möbelstoff- und Plüschwerke H.-Ernstthel

Werk 2.00 Karl—Iarx-Stadt

Reg.-Nr. Betrieb: 2—158/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 63-19/87

Es wurde eine neue störsichere Regel des Flottenstsndes an der

Spann—h-ocken-Fixiermsschine 6597 und 593 entwickelt.

Mit Hilfe einer Winkelreflexlichtschranke und einer elektronischen

Regeleinrichtung wird die Flottenstendshöhe über den Reflexlicht-

strahl gesteuert.

Nutzen: Qualitätsverbesserung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1986

Exponat—Nr.: 2.20

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrüstung

"Einsatz von gummierten Ringen als Krumpfrollen an Brückner-

Spannmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Planen

Reg.-flr._Betrieb: 58/86 Reg.—Nr. Leit—BYN: 63-4/87

Durch diese Maßnahme ist es möglich, sofort durch den Einbau

von gummierten Ringen bei Gummiabriß die Krumpfrollen an den

Seiten der Brückner—Spannmeschine zu ersetzen.

Nutzen: 5 000,-- H Aufwand: 200.-- N

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat—Nr.x 2.21

Untergruppe: 3. Textilqeredlung

3.2 Ausrüstung

"Ersatz von Kantenfuhlern an BrUCknerLSpsnnmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Planen

Reg.—Nr. Betrieb: 14/86 Reg.—Nr. Leit—BIN: 63—1/87

Es wurde möglich, durch die Verwendung in der DDR produzierter

Kantenfühler die Importe abzulösen.

g

Nutzen: 15 000,—- u » Auf and: 8ÖO‚-— M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Magenber-1986

J .
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Exponat—Nr.: 2.22

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrüstung

"Berührungsloses Temperaturabtastsystem zur Kontrolle der Ware

an Spann—Trocken—Pixiermaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Falgard

Reg.—Hr. Betrieb: 4/85 Heg.-Nr. Leit—BfN: 63—6/87

Die kontinuierliche Temperaturabtastung der am Gerät vorbei—

laufenden Ware verhindert sicher, daß überheizte Ware auf d?“

Stapel gelangen und eine Selbstentzündung auslösen kann. Der

Temperaturverlauf wird außerdem mittels Disgrammschreiber

registriert.

Nutzen: 70 000,-- M Aufwand: 5 000,—— H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponet-Nr.: 2.23

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrüstung

"Vorrichtung zur Bewieklung von Kleinksulen für Stücklängen bis

400 m an der Spann-Trocken—Fixiermaschine Troverms"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Falgard

Reg.-Hr. Betrieb: 9/85 Reg.—Hr. Leit-BfN: 63-7/87

Die entwickelte Vorrichtung gestattet das qualitätsgerechte

Bewickeln von K1einkaulsn, obwohl die Troverms—Maschine nur

mit einer Großdockenwicklung ausgerüstet ist.

Nutzen: 20 000,-— l Aufwand: 2 000,- I

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Nr.: 2.24

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3. 2 Ausrüstung

"Vbrrichtung zum Teilen von Konfektionswsre an der Troverma-

Spannmaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Fal srd

Reg.—Nr. Betrieb: 10/85 Reg.—Nr. Leit-B : 63-8/87

Elektrische Teilerscheren, verstellbar am Auslauf der Maschine

angebracht, teilen die Ware in Längsrichtung.

Damit wird belastende körperliche Arbeit beseitigt, Arbeitszeit

eingespart und die Qualität verbessert.

Nutzen: 30 000,-— H Aufwand: 2 000,—— M

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: Juni 1986
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Exponst-Nr.: 2.25

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3 . 2 Ausrüstung

“Verbesserung der Kantenschneideinrichtung an der Beschichtunge—

enlsge und Verlängerung der Lebensdauer"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond—Teppiche Oelsnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 46/84 Heg.-Hr. Leit-BfN: 63-29/87

Zur Verbesserung der Qualität am Kantenschnitt der Malimo-Ware

wurde eine Veränderung an der Kentenschneideinrichtung vorge-

nommen. Dadurch wurde ein qualitätsgerechter Kantenschnitt und

eine längere Lebensdauer der Messer erzielt.

Nutzen: 4 800,-— l Aufwand: Eering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Härz 19B

Exponst-Nr.: 2.26

Untergruppe: 4. Konfektionierung

"Einbau einer Transportanlege in der Gardinenkonfektion"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Plsuen

Reg.—Nr. Betrieb: 40/86 Heg.—Nr. Leit-BfN 63-42/87

Durch den Bau eines sequentiellen Transportsystems‚ d. h. durcb

die Montage einer Transportbahn in Form einer geschlossenen

Kreisbahn ist es möglich, den Arbeitsprozeß in der Gerdinenkon—

fektion wesentlich zu verbessern.

Nutzen: 20 %ige Effektivitäts- Aufwand: 30 000,- l

steigerung

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1966



Untergruppe : 6. Sonstiges

Exponat-Nr. = 2.27

"“Bhrmaliger Einsatz von Cerbonbsnlkassetten für Schreibmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plsuener Spitze, Werk Pleuen

Reg.—Nr. Betrieb: 22/86 Reg.-Nr. Icit-Bfl: 63—41/87

Nutzen: 700.-— ll Aufnend: 50.— I

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986

 

Exponat—Nr. : 2.28

"Wiederverwendung von Korrekturbändern für elektronische

Schreibmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plsuener Gardine. Werk Gardeko

Reg.—Nr. Betrieb: 81/86 Reg.—Hr. Leit-Bffl: 63-14/87

Nutzen: 600,— I . Aufwand: 9

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

 

Exponet—Wr. | 2. 29

"Bessere Ausnutzung der Themokopiergeräte'

Ursprungsbetrieb: VEB Planener Spitze Werk Plsuen

Reg.-Nr. Betrieb: 142/86 Ing.- r. Leib-BH: 63-44/87

Nutzen: 6 800,-- I Aufwand: -

Benutzt in Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986

Exponst—Nr. : 2. 30

"Ersetzen von Blindpsneelen am Iikrorechner K 1600 "

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze Werk I’lsuen

Reg.-Nr. Eetrieb: 109/86 Reg.-Nr. Loit—BfN: 63—45/67

Nutzen: 3 600,—— I Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetricb seit: Oktober 1986

Exponet-Nr.: 2.31

"Verbe sserung Abrechnung E igenverbreuch"

Ursprungsbetrieb: VEB Planener Spitze Werk Planen

Reg.—Nr. Betrieb: 76/86 ' neg._fir. Leit—BfN: 63-43/67

Nutzen: 10 000,— M Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat—Nr.: 2 o 32

"Verbesserung der Reinigung des Dempferzeugers KW'K 01"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond—Teppiche Oelsnitz

Reg.—Er. Betrieb: 63/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 63-27/57

Nutzen: 672,—— u Aufwand: 550.- H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986
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Exponat-Nr.: 2.33

"Vermeidung von Kondensatverlust an ICRA-Ststionen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Leipzig

Reg.—Nr. Betrieb: 34/86-1099 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-47/87

Nutzen: 5000.-— ll Aufwand: 1 000.— ll

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986

Exponet-Nr .: 2. 34

"Rutschk-upplung an Entescherkettenantrieb"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Leipzig

Reg.-Nr. Betrieb: 1a/es.1053 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-48/87

Nutzen: 1 000,-- I Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat—Nr.: 2.35

"Einbau von Lenkrollen am stationären Gurtbandförderer"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Reg.—Nr. Betrieb: 101/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 63-25/87

Nutzen: 14 297.-- M Aufwand: ering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 198

Exponat-Nr.: 2.36

"Installation einer elektronisch vorprogrammierberen Zähleinrich-

tung am Förderband bei Stückgutversand"

Ursprungsbetrieb: VEB Thüringer Teppichfabriken Münchenbernsdorf

Reg.—Nr. Betrieb: 78/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 63-33/87

Nutzen: 7 000,—- Il Aufwand: ca. 5000,-— H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1986

Exponat-Nr.: 2.37

"Sichere Verankerung der ’I‘ransportroller im Warenverkehr"

Ursprungsbetrieb: VEB Planener Gardine, Werk Plauen

Reg.—Hr. Betrieb: 72/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 63—5/87

Nutzen: 3 000,—- H Aufwand: 250,—— H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponst-Nr.: 2.38

"Anbringung eines Schutzes für Hydraulikzylinder am Mobillader

TIH 445"

Ursprungsbetrieb: EB Plauener Gardine, Werk Gardeko

Reg.—Nr. Betrieb: 66/86 Regaflr. Leit-BfN: 63-13/87

Nutzen: 1 300,-- M Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986
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Exponet-Nr.: 2.39

"Verstellbare Palettenflberdachung"

Ursprungsbetrieb: VEB Möbelstoff— und rluschwerke H.-Ernsttha1

Werk 2.00 Karl-Isrx-Stadt

Rog.-Nr. Betrieb: 2-117/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-50/87

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986

Exponat-Nr.x 2.40

"Kinder des Verschleißes der Halte- und Schließteile am

Greifer es Portalkrenes"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 261/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-26/87

Nutzen: 844,-— M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986

Exponat-Nr.| 2.41

"Einsparung von Importersatzteilen an Flurfördergeräten"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 169/84 Reg.—Nr. Leit-BfN: 63-30/87

Nutzen: 1 438,-— M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit:_Januar 1986

Exponat-Nr.: 2.42

"Einsparung von Anschlüssen am Gabelstapler EV 654"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmontheppiche Oelsnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 70/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-28/87

Nutzen: 3 920,-- M Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

 

Exponat-Nr.: 2.43

"Fertigung eines pneumatischen Abphasgerätes"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Plauen

Reg.-Nr. Betrieb: 26/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-2/87

Nutzen: 10 000.-— M Aufwand: 500.-- H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986

Exponat—Nr.: 2.44

"Universell einsetzbares Egalisierwerkzeug für pneumatisches

Abphasgerät"

Ursprungsbetrieb: VEB Planener Gardine, Werk Plauen

Reg.-Nr. Betrieb: 27/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-3/87

Nutzen: 5 000.—- M Aufwand: 500,-- M

Benutzt im Ursprungsbetrieh seit: August 1986
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Exponat-Nr.1 2.45

"Steuergerät zur Alermierung bei Bränden und Havarien"

Ursprungsbetrieb: VEB Ihbeleteff— und Plüschwerke H.-Ernstthal

lerk 2.00 Karl-IarI-Stadt

Heg.—Nr. Betrieb: 4/85 Reg.—Nr. Leit-BfN: 63-18/87

Nutzen: Verbesserung GAB Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Hai 1986

Exponet-Nr.: 2.46

"Abstoßgerät für Garnreete'I

Ursprungsbetrieb: VEB Thüringer Teppichfabriken Iflnchenbernederf

Reg.—flr. Betrieb: 93/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 63-36/87

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: ca. 300.-- u

Benutzt im Ureprungebetrieb seit: November 1986

Exponat—Nr.= 2.47

"Vorrichtung zum Schleifen der Messer für die Kettelei"

Ursprungsbetrieb: VEB Thüringer Teppichfabriken IMnchenbernedorf

Reg.-Nr. Betrieb: 101/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 63-35/87

Nutzen: Qualitätsverbesserung Aufwand: ce. 500.-- I

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1986

Exponat-Nr.: 2.48

"Temperaturuberwechung am Destillationegerät"

Ursprungsbetrieb: VBB Planener Gardine, Werk Gardeko

Reg.—Nr. Betrieb: 121/86 Reg.—Hr. Leit—Bffl: 63-16/87

Nutzen: Punktionsverbesserung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986

Exponet—Nr.: 2.49

"Ablösung von Glühlampen für Nähleuchten"

Ursprungebetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Auerbech

Reg.-Nr. Betrieb: 40/56 Reg.-Nr. Leit-BfN:‚63-46/B7

Nutzen: 5 000,-— I Aufwand: 9,00 H/Stflck

Benutzt im Ursprungsbetrieb eeit: Dezember 1986

Exponat-Ir.: 2.50

"Rechnergestützte Überwachung dee Produktionsablaufee im

Bereich Verecllung'l

Ureprungebetrieb: VEB Plauener Spitze, lerk Planen

Re5.-Nr. Betrieb: 12/86 Reg;-Nr. Leit—BIN:

Nutzen: 45 000,-- I Au and: 8 000,-- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1966
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VEB Kombinat Wolle und Seide Heerane

Stammbetrieb VEB Textilwerke Pella

VEB Leipziger Wollkämmerei

Volbedingtetr. 2

Leipzig - 7024

Te1.-Anech1.| Leipzig 2417410

VEB Buntgarnwerke Leipzig

Nonnenetr. 17 - 21

Leipzig - 7031

Tel.—Ansch1.| Leipzig 49150

VEB Buntgernwerke Leipzig, Werk Coeemannedorf

An der Spinnerei B

Freital — 8212

Te1.—Anech1.| Dresden 882501

V‘EB Altenburger Wollepinnerei

Poetenhließfaeh 170

Altenburg - 7400

Tel.-Anech1. Altenburg 5510

VEB Altenbur er Wollepinnerei, Werk Amerika

Amerika - 92 1

Te1.—Anachl.| Penig 217

VEB Altenburger Wollepinnerei, Werk Brandenng

Neuerdorferetr. 71-76

Brendenbur 1800

Te1.—Anech .I Brandenburg 521112

VEB Zwiekauer Kammgarnepinnereien

Kirchberger Str. 5

'ilkau—Haßlau - 9533

Tel.-Anech1.| Zwickel: 718 339

VEB Glauehauer [umgunspinnerei

An der Spinnerei 8

Glauchan - 9610

Ie1.-A.n9eh1.: Glauchau 630

VEB Garnveredlungeverke Sehne

Febriketr. 91

Sehne - 9317

Te1.—Anseh1.| Annaberg-Buchholz 870

VEB Weetthüri er Kammgernepinnereien Mühlheueen

Thomas-Münzer tr. 28

Mühlhaueen — 5700

'1'e1.—Aneeh1.s Hühlheueen 830

m Textilverke Pulle GIauchan

Stmbetrieb des VEB Kombinat Wolle und Seide

Otto—Behi-nehstr. B

Gleuehsu - 9610

Te1.-Anech1.| Glauchau 460



VEB Textilwerke Mülsen

Nebenstr, 18

Mülsen St. Jacob

Te1.-Anschl.: Mülsen 281

VEB Vogtlandstoffe Reichenbach

Dr.-Külz—Str. 6

Reichenbach—9800

Te1.-Ansch1.z Reichenbach 590

VEB Greika Greiz

Mollbergstr. 22

Greiz — 6600

Tel.—Ansch1.| 72 2004‚Groiz

VEB Volltuchwerke Crimmitscheu

Sepp—Dirnberger—Str. 21

Crimmitschau - 9630

Tel.—Ansch1.s Crimmitschau 710

VEB Textilwerk Wedru Bärenstein

Postachließfach 21, Dr.—W11h.-Külz Str. 12

Bärenstein - 9303

Te1.—Ansch1.: Bärenstein 395

FC



Exponat-Nr.l 3.1

Untergruppen 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerierung Textimaspinnkannenrollen"

Urspru abetrieba VEB Leipziger Wollkämmerei

Reg.-N:? Betriebl 37/66 Reg.-Nr. Leit-BINI 1-01/87

Mit Hilfe alter Shaperdro11enhalterungen. die eine h°h°

Steifigkeit besitzen. werden abgebrochene Textimaspinn-

kannenrollen wieder einsatzfähig gemacht und weisen eine

wesentlich längere Lebensdauer auf.

Nutzen! ca. 40,0 TM HIE Aufwand! ca. 2i0 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 986

Exponet—Nr.| 3,2

Untergruppe! l. Fadenherstellung und Texturierung

"Veränderung Spinnkannenkreuze"

Ursprungsbetriebl VEB Leipziger Wollkämmerei

Reg.—Nr. Betriebl 55/86 Reg.-Nr. Leit—ngI 2-01/87

Die regenerierten Textimespinnkannenrollen k0nnen nur an

einem Teil der vorhandenen Spinnkannen angebracht werden-

Durch Veränderung der Kreuze können diese Rollen an allen

Spinnkannen eingesetzt werden und es können auch Kreuze

verwendet werden, die bereits als Schrott ausgescndert

wurden.

Nutzen: ca. 10,0 IM Aufwand! ca. 2,0 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1955

 

Exponat—Nr.a 3.3

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Veränderung des elektr. Antriebs an den Cognetex-Strecken"

Ursprun sbetriebl VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-Nr% Betrieb: 41/86 Reg.—Nr. Leit—Bst 3-02/37

Die Bremsbeläge des Originalantriebe - Norton—Wechselgetrie—

be mit Bremsmotor — unterliegen einem hohen Verschleiß.

Neuerungsgemäß wurde ein DDR-Antriebsmotor mit einer hohen

Lebensdauer und vergleichbarer Innktionstüchtigkeit einge-

setzt.

Nutzen: 12,4 TM Aufwand: 8,8 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 1.3.86

79



Exponat—Nr.| 3.4

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Veränderte Räderbefestigung an den Kelanderwalzen der

HF—Strecken 1660/61“

Ursprungsbetriebl V'EB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betrieb: 131/86 Reg.-Nr. Leit-Bflh 4—02/57

Bei Erschütterungen während des Haschinenlaufs löst sich

die Befestigun der Räder und es kommt zur Beschädigung

des Gehäuses. ie veränderte Befestigung schaltet d es

aus.

Nutzen: 1.4 'm/Ilaech. Aufwandl Oil 'nl/llasch.

 

Benutzt im Ursprungebetrieb seit! ‚10.36

Exponat-Nr.l 3.5 4
Unt ergruppea 1. Fadenherstellung und Terturierung

"Putzpletten an Druckroller des Ausgangazylinders der

Flyer 1505/6“

Ursprungebetriebl VEB Buntgarneerke Leipzig,

Werk Coßmannedorf

12:33.41. Betriebu c 13/65 Reg.—Nr. Leit-Brm 5-02/87

Zur Vermeidung von Wickelbildung am Aue a szylinder wur-

den am Druckern mi Putzphtten eingehgnä.

Nutzen: 3,2 'lll/Ilasch. Aufwand: 0.2 'nl/Ilasch.

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.4.86

 

Exponat—Nru 3.6

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Beseitigung "auftretender Störungen am Knoter Autosuk"

Ursprungebetrieba VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.—Nr. Betriebl 127/66 Reg.-Nr. Leit-Bflh 6—02/3'7

Der Auswerfer und Nachziehmechanismus am Knoter werden

sehr häufig beim Knotvorgang deformiert. .

Durch Herstellung einer stabileren Verbindung wird die

Störenfa'lligkeit beseitigt.

Nutzen: Aufwand! geri

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.11. 6

N



Exponat-Nr.: 3,7

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Lösen verklemmter Autoeuk-Hüleen"

Urspru sbetrieb: VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-N:% Betrieb: 50/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 7—02/87

Es wurden zwei verschiedene Vorrichtungen geschaff°D‚Eit

denen verklemmte Autoeukhülsen wieder voneinander gelost

werdena Damit kann der Bedarf an neuen Hülsen gesenkt wer—

den.

 

Nutzen: 0,7 TM Aufwand: 0,2 TH

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 1.7.86

Exponet-Nr.: 3.8.

Untergruppe: l. Fadenherstellung und Texturierung

"Ablösung der mechanischen Schalter an Luwaanlegen"

Ure rungebetrieb: VEB Buntgarnwerke Leipzig

Regg—Nr. Betrieb: 96/86 Eeg.—Nr. Leit-BfN: 8-02/57

Die mechanischen Schalter für Park- und Ausstellung der

Luwa—Anlegen haben nur geringe Haltbarkeit. Neuerunsfise'

mäß wurden elektronische Schaltelemente mit einer hohen

Lebensdauer eingesetzt.

Nutzen: 1,9 TM/Maech. Aufwand: 0,3 TM/Maach.

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.7.86

 

Exponat-Nr.: 3.9

Untergruppe: 1. Fedenheretellung und Texturieruns

"Substitution von NSW—Ereetzteilen“

Ure ru sbetrieb: VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg?-N:% Betrieb: NVe 12/86 Reg.-Nr. Leit-Bffl: 9-02/87

Für folgende Maschinen wurden Verschleißteile eubetitu—

iert: Konverter MST 19„Cognetexetrecken Typ MVC und BVG:

Hochverzugenitecheletrecken II u '

Nutzen: 37 m Aufwand:

Benutzt im Ureprungebetrieb seit: 1.9.36;

U1



Exponat-Nr.: 3.10.

Untergruppe: l. Fadenherstellung und Texturierung

"Erleichterung des Walzentransportes an der Krempel"

U

Ursprungsbetrieb: VEB Altenburger Wollepinnerei,

Werk Amerika

Reg.—Nr. Betrieb 3/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 10-03/87
Beim Beziehen der Krempel fällt vie1 Walzentransport an.

Neuerungsgemäß wurde ein Transportroller entwickelt, der

eine wesentliche Transporterleichterung erzielt.

 

Nutzen: 1 IM, ALB Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/86

Exponat-Nr.: 3.11

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Kombiniertes Arbeitsgerät”

Ursprungsbetrieb: VEB Altenburger Wollepinnerei,

Werk Brandenburg

Reg.—Nr. Betrieb: 54/10/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 11-03/87

Entwicklung einer Vorrichtung zum Abdrucken und Aufziehen

von Mantelhülsen auf Druckrollerachsen der Effektzwirn-

maschinen ESP—S und ESP—I.

Nutzen: Qualitäteverb. AufWand: ca. 0,5 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/86

 

Exponat-Nr.: 3.12

UnterSIuPP01 l. Fadenherstellung und Texturierung

"Veränderung der Schaltung für die Abeaugung an den

NSC-Spinnmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Altenburger Wollepinnerei.

Werk Brandenburg

Reg.-Nr. Betrieb: 40/7/86 Reg.—Nr. Leit-BfN| 12—03/87

Es wurde eine Schaltung entwickelt, die ein automatisches

Abschalten der Absaugung bei laufender Maschine ermoglicht.

Nutzen: 9,3 EM Aufwand: ca. 50.- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/86

.8



Exponat-Nr.| 3.13

Untergruppen 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Presse für Hülsen— und Kopagreifer"

Ureprungsbetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Reg.-—Nr. Betrieb: 011-28/86 Reg-Nr. Leit-Bflh 13—04/87

Die Presse ermöglicht ein Wechseln der Manschetten ohne

Ausbau der Kopa— bzw. Hülsengreifer am Kopswecheel.

Nutzen: 0,9 TM AufWandl 0.1 TH

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 7/86

 

Exponat-Nr.| 3.14

UDterBIUPPOI 1. Fadenherstellung und Texturierung

”Ersatzteileblöeung am Savio—Kreuzapulautomaten RSA 2“

Ursprungebetriebt VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Reg.—Nr. Betriebl NVe 011-12/85 Reg.—Nr.Leit-BfN|14—04/87

Folgende Ersatzteile wurden abgelöst (lt.Ketalog)

 

F15. 11a Teil 9 F15. l5 Teil 15

Fig. 15 Teil 32 Fig. 15 Teil 42

Fig. 15 Teil 43 Fig. 21? Teil 4

Fig. 216 Teil 20

Nutzen: 37,2 TM Aufwand: 19.3 TM

Benutzt im Ureprungebetrieb seitl 6/86

Exponat-Nr.| 3.15 .

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Einsatz von Bremeband als Friktioneradbelag am

Savio-Kreuzepulautomat'

Urapru ebetrieb: VEB Zwickeuer Kammgarnspinnereien

Reagan? Betrieb: 02-42/86 Reg.-Nr. Leit-Bflh 15-04/67

Durch den Einsatz eines geeigneten Klebera und einer Spann-

vorrichtung ist es möglich, Bremebend als Beleg für die

Friktionsräder zu verwenden.

Nutzern 1.0 m Aufwand! 1.0'1'M

Benutzt im Ureprungsbetrieb eeitl 9/86

U5



Exponat—Nr.t 3.16

UnterSIUPP°| 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Neue Ausführung Friktionsrad Savio"

Ursprungsbetriebl VEB Zwickauer Kammgernspinnereien

Reg.-Nr. Betrieb! Reg.-Nr. Leit-BfNI 16-04/87

Es wurde eine Möglichkeit gefunden, des Iriktionsrad kom—

plett in Eigenfartigung herzuetellen. Dazu wurden einige

technische Veränderungen getroffen, die eine längere Lauf-

zeit garantieren sollen.

Nutzen: 40,0 TM AufWenda 4,0 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 7/86

 

Exponat-Nr.| 3.17

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Aufziehen eines neuen Kupplungerollenbelages am

Schlafhorst-Autoconer"

Ureprungsbetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnspinnareien

Reg.—Nr. Betrieb: 02-14/86 Reg.-Nr. Leit—Bfflt 17-04/8'7

Durch die Neuerer wurde eine Möglichkeit gefunden. den

abgelaufenen Kupplungsrollenbelag zu erneuern.

Nutzen: 9,0 TM Aufwand! 0.5 T"

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 6/86

' Exponat-Nr.| 3.18

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

 

”Einbau einer Verzögerungseoheltung en den OE4Meechinen

HD 200“ '

Ursprungsbetriebl VEB Zwickeuer Kammgernspinnereien

Reg.—Nr. Betrieb: 04-13/66 Reg.—Nr. Leit—BINI 18—04/37

An den Verriegelungen der OE-Ieschinen wurde eine Verzö-

gerungsschaltung eingebaut. die bis zu 25 eee nach dem

Stromausfall die Dreieckechütze (Verriegelung) überbrückt-

Wenn innerhalb der 2-3 eeo der Strom wiederanliegti laufen

die Maschinen normal weiter. Die Nottester funktion eren

wie vorher.

Nutzen: 2.0 II Aufiandt 0.2 IM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 7/86

0'



Exponet-Nr.t 3.19

Untergruppe! 1. Padenherstellung und Texturierung

"Entspannen des Konusriemene am Textima-Flyer 1505/6"

Ursprungebetrieba VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Reg.-Nr. Betrieb: 04-1/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI 19-0ü/87

Die Konusriemen standen nach Schichtschluß immer unter Span-

nung. Das führte zur Dehnung und bei Schichtbeginn mußten

die Riemen nachgespannt werden.Vorsch1agsgemäB werden Jetzt

die Riemen zum Schichtschluß entspannt. Das Entspannen bzw.

Spannen erfolgt durch einen Taster in der Antriebsstation

des Konusriemens.

Nutzen! 1,0 TM Aufwand! 0,1 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

 

Exponat-Nr.| 3.20

UDteIEIuPPGI 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Absaugschläuche am Textima-Flyer 1505/6"

Ursprungsbetriebl VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Reg.—Nr. Betrieb: 04-18/86 Reg.—Nr. Leit-BINI 20—04/87

Als Absaugschläuche für das Streckwerk wurde durchsichti-

ger Plasteschlauch von 1 Zoll Durchmesser eingesetzt. Somit

sind Verstopfungen im Schlauch sofort sichtbar.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/86

 

Exponet-Nr.| 3.21

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Anbringen eines Sichtfensters an der linken Seite des

Textima-Flyers 1505/6"

Ursprungsbetriebn VEB Zwickauer Kammgernspinnereien

Reg.-Nr. Betriebl 04-23/86 Reg.-Nr. Leit-Bffll 21-04/87

Durch das Anbringen eines Sichtfenstere 250 x 250 mm in

das linke Maschinenteil ergaben sich folgende Vorteilen

— Bessere Wartung der Umlenkscheibe und deren Leger

— Verringerung von ReparaturaufWand bei Verschleiß v.Welle

u.Lager sowie beim Wechseln des Zahnriemene d. Gegense-

wichtes

Nutzen: 1.5 TM AufWandI 0,3 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 10/86

08'



Exponat-Nr.: 3.22

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturiarung

"Arbeitsmittel zum Anheben der Flyerspulen"

Ursprungsbetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnapinnereien

Reg.-Nr. Betrieb: 061—20/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI 22-04/37

Auf Grund der Mitnehmernaee an den Flyerspindeln kann man

die Spule beim notwendigen Abwickeln von Vorgarnlunte

nicht drehen. Mit dem neuen Arbeitsmittel läßt sich die

Flyerspule anheben und kann gedreht werden.

Nutzen: 2,0 EM Aufwand: 0,2 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

 

Exponat—Nr.: 3.23

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Senkung der durch Verschmutzung aufgetretenen Stillstände

am Flyer 1505/6“

Ursprungsbetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Reg.-Nr. Betrieb: 061-16/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI 23-04/87

Am Flyer wird die Abluft aus dem Abeaugschrenk unter den

Flyer geblasen. Das führte zum Verechmutzen von laufenden

Teilen und in der Folge zu erhöhten Ausfallzeiten.

Duäghgänbringen einer Trennwand wird dieser Zustand be-

ae .

Nutzen: 2,3 TM Aufwand: 0,1 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

 

Exponat—Nr.: 3.24

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Arbeitsmittel zum Reinigen der Abstraiflippen, Riemchen-

spanner und Zylinder am Flyer 1505/6"

Ursprungebetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Reg.-Nr. Betrieb: 061—25/86 Reg.-Nr. Lait-BfN: 24-04/87

Mit diesem Arbeitsmittel ist ee möglich, die Abstreiflip—

pen, Riemchenspenner und Zylinder gefahrenlos während des

Laufee der Maschine zu reinigen. Damit wird die Wickel-

bildägg an diesen Teilen vermindert und die Lebensdauer

erhö .

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/86

l6



Exponat-Nr.: 3.25

UntergruPPOl 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Einbau einer Rückhaltesicherung an den RSM 2111 K"

Urspru sbetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Reg.—N?% Betrieb: 04-24/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 25—04/67

Neuerungsgemäß wurde eine Lösung entwickelt, die es er-

möglicht, daß bei der stufenlosen Farbschaltung ein un-

regglmäßiges und unkontrolliertes Zurücklaufen verhindert

wir .

Nutzen: 2,0 TM Aufwand: 0.2 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

 

Exponet-Nr.: 3.26

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

“Vorrichtung zur Unterbrechung der ZUfuhI °1n°s Faseaver—
bendes en Textilmaschinen vorrangig RSM (Lunt909t°P)

Ursprungsbetrieb: VEB Zwickeuer Kammgarnspinnereien

Reg.-Nr. Betrieb: WP 239 Oll Reg.-Nr.Lsit-BfN: 26-04/87

Durch diese Vorrichtung ist es möglich, das in das Strecx-

werk der Ringspinnmeschine einlaufende Inserband bei Faden-

bruch zwischen Vorderzylinder und Kops zu stoppen.

Die Erfindung ist eine Teillösung für das bedienarme Spin-

neu.

Nutzen: AP-Steigerung Aufwand:

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

 

Exponat-Nr.: 3.27

Untergruppe: l. Fadenherstellung und TexturieIUDS

“Herstellung einer Exzenterwelle mit Ausgleichsgewicht

für rumänische Deckelkarde"

UISPIungsbetrieb: VEB Glauchsuer Kammgarnspinnerei

Reg.-Nr. Betrieb: 16/85 G Reg.—Nr. Leit-BfN: 27305/87

Die eigene Herstellung der erforderlichen Teile ermog—

licht die Weiternutzung der Hackergetriebe

Nutzen: 3,5 TM/5 Stck. Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4/85

U7



Exponat-Nr.: 3.28

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Neuanfertigung von F1ockebeschickungsklappen an den

Kardenschächten des Chemiefaeersortimentes"

Ursprungsbetrieb: VEB Glauchauer Kemmgarnspinnerei

Reg.—Nr. Betrieb: 18/86 L Reg.—-Nr. Leit-Bflh 28-05/87

Durch Verstärkung mittels Flecheisen über die gesamte

Breite der Flockebeschickungsklsppe werden RiBbildungen

an diesen Verschlußeinrichtungen vermieden.

Nutzen: 5,8 TM Aufwand: 2,4 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 3/86

 

Exponat—Nr.| 3.29

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerierung des Tellerrandes an der Ringspinnmaschine

Typ 2202"

Ursprungsbetrieb: VEB Glauchauer Kammgarnspinnerei

Peg.—Nr. Betrieb: 7/86 L Reg.—Nr. Leit-Bflh 29-05/87

Neuerungsgemäß wurde eine Lösung gefunden, die des se-

sprungene Tellerrad wieder einsetzfähig macht.

Nutzen: 2,8 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

 

Exponst-Nr.| 3.30

Untergruppe: 1. Fadenllerstellung und Texturierung

"Schraubverbindung von Saugschläuchen für die

Luwa—Geräte“

Ursprungebetrieb: VEB Glauchauer Kammgarnspinnerei

Reg.-Nr. Betrieb: 24/86 G Reg.-Nr. Leit-Bf‘N: 30-05/87

Das spiralförmige Aufschweißen einer Windung auf ein Plast-

rohr mittels PVC—Dreht gewährleistet besser des Zusammen-

fügen der beiden Schlauchstücke.

Nutzen: 3,5 IM Aufwand: 128,- M

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 5/85

CO



Exponet—Nr.| 3.31

Untergruppe! 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Abschaltsutomatik für voreinstellbsre Fadenlängen

an der IX 200 i“

Ursprungsbetriebn VEB Garnveredlungswerke Sehma

Reg.-Nr. Betriebl 25—IV/86 Reg.-Nr. Leit-Bflh 31—06/37

Speziell für die Herstellung von Nähfaden sind gleich-

mäßige Ihdenlängen erforderlich.

Es wurde eine Lösung gernden. die mittels Voreinstell-

zähler entsprechende Fedenlängen wählen kann.

Nutzen: Aufwand: 1.3 TN/MESCD-

Benutzt im Ursprungsbetrieb seitl 10/86

 

Exponat-Nr.| 3.32

Untergruppen 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Hilfsvorrichtung zur De- und Montage der 3. Hand an

den TI 6004Msschinen"

Ursprungsbetriebl VEB Garnveredlungswerke Sehme

Reg.-Nr. Betrieb: 32-V/86 Reg.—Nr. Leit:Eth 32-06/37

Bei der Montage und Demontage der 3. Hand mussen Kohle-

bürsten und Abstreifbürsten unter Federdruck gehalten

werden

Durch die entwickelte Hilfsvorrichtung wird dies erreicht-

Nutzenl Arbeitser1.‚ AZE AufWendl gerins

Benutzt im Ursprungsbetrieb seitl 7/86

 

Exponst-Nr.| 3.33

Untergruppei 1. Fedenherstellung und Texturierung

“Veränderung der Anker der elektrischen Scheren

Typ mts 001 mit pilzförmigem Anker"

Urspru sbetriebl VEB Gernveredlungswerke Sehme

Reg.-N:? Betriebl 33—VI/86 Reg.—Nr. Leit—Bffll 33-06/37

Durch jahrelangen Betrieb sind die Anker der elektr.Schs-

ren so glatt eingeschlagen, daß die Funktionstüchtigkeit

nicht mehr gewährleistet ist.

Um Ausfälle zu vermeiden, wurden die Anker durch Umpressen

des Ankerpilzes verändert.

Nutzen: 1.6 TM/Mesch. AufWand: 0.6 TM/MEBCho

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 8/86

'CQ



Exponat-Nr.: 3.37

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"SchleifVorrichtung für stumpfe Messer von Webereivor-

bereitungs— und Webmaechinen"

Ursprungsbetriebt VEB Textilwerke Pelle Glauchau

Reg.-Nr. Betrieb: 64/85/III Reg.-Nr. Leit—BfNI 37-08/87

Es wurde eine Vorrichtung entwickelt und gebaut, die das

mehrmalige Schleifen von Messern der Webkettenanknupfma-

schinen, Schußspulmaschinen und Scheren der Webautomaten

ermöglicht.

Nutzen: 2,3 TM u.Verr.Prod.St.Aufwend: 5.6 TM/vOrrichtuns

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/87

 

Exponat—Nr.| 3-33

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Umrüsten von 3 Entleerungsfräeen T 7053"

Ureprungsbetrieba VEB Volltuchwerke Crimmitschau

R6g.—Nr. Betrieb: A 68/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI 36—12/87

Ablösung von Import-Metallattentüchern durch Eigenkon-

etruktion.

Nutzen: 20 TM Aufwand: 8 TN/LattentUCh

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 11/86

Exponet-Nr.s 3.39

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

“Verringerung des Produktioneeusiallee beim Werten der

Förderbänder am Autoeuk"

Urs run sbetriebl VEB Textilwerke Pella Glauchau

Reg?—Nr€ Betrieb: 36/86/11 Reg.-Nr. beit—BfNI 39-08/33

Durch die neuerungsgemäße Veränderung können Maschine un

Förderbänder separat geschaltet werden.

Die Wertung der Förderbänder iet bei laufenden Autoeuc

möglich.

Nutzen: Verring.d.Prod.—Auefalle Aufwand! 114.- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb eeitl 7/85
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Exponat-Nr.l 3.40

Untergruppe: 2. Textile Flächengabilde

2.1. Vorbereitung

"Senkung der Ausfallzeiten beim Säubern des Hülsen-

trensportes am Autosuk”

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla Glauchau

Reg.—Nr. Betrieb: 37/86/III Reg.—Nr. Leit-Bfli: 40-08/8'7

Durch die neuerungsgemäße Veränderung kann die Säuberung

der Umlenkrollen für den Hülsentransport bei laufenden

Autosuc erfolgen.

Nutzen: Verring.d.Prod.-Ausfalls Aufwand: 61.— M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 7/86

 

Exponet-Nr.: 3.41

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Kosteneinsparung bei elektronischen Fadenreinigern"

Ursprungsbetrieb: VEB Vogtlandstoffe Reichenbach

Reg.-Nr. Betrieb: 7/85 Reg.-Nr. Leit-Bffl: 41—10/87

Die elektronischen Fadenreiniger an den Kreuzspulmaschinen

Elite: 2000. 6-7 sind mit Elektronenröhren bestückt.

Es werden kostengünstigere und funktionssichere inte-

grierte Schaltkreise eingebaut.

Nutzen: 17,8 TM Aufwand: 1,0 TM

Benutzt im Ursprungsbetriab seit: 4/86

 

Exponat—Nr.: 3.42

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Importablösung von EMU-Litzenmagazinen und Trennfinser-

haltern"

Ursprungsbetrieb: VEB Vogtlandstoffe Reichenbach

Reg.—Nr. Betrieb: 56/86 Reg.—Nr. Leit-BiN: 42—10/57

Produktionsbedingt wurde eine Umstellung der EHU-Anlege

von 330-er Litzen auf Zerher Litzen notwendig.

Die für diese Umstellung benötigten NSW-Importteile werden

durch Eigenfertigung eingespart.

Nutzen: 17,6 TM Aufwand: 10,7 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4/86



Exponat-Nr.| 3.43

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Veränderung der Spannerführung am Autoeuk 2008"

Ureprungebetriebl VEB Greika Greiz

Reg.-Nr. Betrieb: 8/86/7 Reg—Nr. Leit-Bflh l+3-11/8'?

Die häufigen Schadensfälle beim Wechseln der BObiDeD

verursachen Arbeitsausfall der Spulstellen.

Vorschlagegemäß wurde eine Lösung gefunden. die die Aus-

fallzeiten beachtlich senkt.

Nutzen: AufWand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

 

Exponat-Nr.| 3.44 ‚

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

“Senkung der Fadenbruchhäufigkeit an den Fadenführunßs-

elementen der Fächmaechine RZ 10“

Ursprungebetriebl VEB Volltuchwerke CrimmitSChau

Reg.—Nr. Betrieb: K 24/86-1/4 Reg.-Nr.Leit-Bflh 44—12/87

Bei den eingeleufenen defekten Fadenführungselementen kommt

es durch die Aufreibung des Fadens zur Erhebung der Faden-

bruchhäufigkeit. Neuerungsgemäß_werden diese Nachteile

beseitigt.

Nutzen: AZE u.Qualitäteverb. Aufwand:

Benutzt im Ursprungsbetrieb seitl 2/86

 

Exponat-Nr.| 3.45

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Mechanisierung Kartenschlagmaechine"

Ureprungebetrieb: VEB Volltuchwerke Crimmitschau

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 14/86 Reg.—Nr. Leit-Bflh l+5-12/8'7

Die Kertenschlagmaschine MKR 14 wurde vom Handbetrieb auf

elektromechanischen Antrieb umgestellt. Die einzelneE Funk—

tionen der Kartenschlagmaschine werden nicht beeintrach—

t gt.

Nutzen! Arbeiteerleicht.u.AZE Aufwandl

Benutzt im Ureprungebetrieb seit: 11/86



Exponat-Nr.| 3.46

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Ablösung von NSW-Flachstahlwebelitzen durch

SW—Flachstehlwebelitzen für Düsen WA"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla Glauchau

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 16/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI 46—08/87

Durch den Umbau der Webschäfte gelang es, kostengünsti-

gere polnische Flachstahlwebelitzen zum Einsatz zu brin—

gen.

Nutzen: 128.0 IM Aufwand: 255 M/Umbau ‘Wobsmhaf‘t

Benutzt im Ursprungsbetrieb seitI 11/86

 

Exponat—Nr.: 3.47

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Aufwicklung der Abfalleiste am FG-WL"

Ursprungsbetriebl VEB Textilwerke Pella Glauchau

Reg.—Nr. Betrieb: 50/85/1 Reg.—Nr. Leit-BfNI 47-08/87

Ein ordnungsgemäßes Abführen und Aufwickeln der Abfelleiste

war bisher an den älteren FG—Jecquard-IA nicht vorhanden.

Neuerungsgemäß wurde dieses Problem gelöst.

Nutzen: AZE‚0rd.u.Sicherheit Aufwands ca. 55 M/WA

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 5/86

 

Exponet-Nr.| 3.48

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

'Re enerierung der Freiläufe des Kettspenners am Flug?

gre fer—Jaequsrd-WA“

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Pelle GlauChau

Reg.-Nr. Betrieb! 33/36/1 Reg.-Nr. Leit-Bffll 48-08/87

Verschlissene Freiläufe des Kettspenners vom älteren Flug-

greifer-Jecquard-WL werden neuerungsgemäß regeneriert.

Nutzen: 3,4 In Aufwand! 35.75 M/Stück

Benutzt im Ursprungsbetrieb seitl 9/86
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Exponat—Nr.: 3.49

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Veränderter Antrieb der Schicht- und Stücklängenzähler“

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palle Glaucheu

Reg.—Nr. Betrieb: 74/86/1 Reg.-Nr. Leit-BfN: 49-06/37

Schicht— und Stücklängenzähler werden separat angetrieben.

Durch die neuerungsgemäße Veränderung werden Antriebs-

aggregate eingespart.

Nutzen: Aufwand: /

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: I/B?

 

Exponat-Nr.: 3.50

Untergruppe: 2. Tertile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Senkung der Ausfall- und Reparaturzeiten an den hydrau-

lischen Düsen-W1"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla Gleuchau

Reg.—Nr. Betrieb: 77/66/1 Reg.-Nr. Leit-Bflh 50-08/8'7

Es kommt vor, daß sich das Gewebe auf die Zugwalze luf-

wickelt, wodurch die beiden Lager der Druckwelze zu Bruch

gehen. Tritt die beschriebene Situation ein, wird der

Webautomat nach der Neuerung stillgesetzt.

Nutzen: AufWand:

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/87

 

Exponat-Nr.: 3.51

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2q Herstellung

"Ablösun des Import-Steuertreneformators an den hydrau—

lischen ‘sen-WA

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla Gleucheu

Reg.—Nr. Betrieb: 78/86/1 Re .-Nr. Leittßflh ‚51-08/8'7

Die Original—Steuertrafos (IOCTägj) sind storanfällig.

Neuerungsgemäß konnte ein anderer Trafo hergestellt und

eingesetzt werden.

Nutzen: AufWand:

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/87

95’



Exponat—Nr.| 3.52

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Volle Musterkarte in der Anwendung als Bindungsring

für weitere Musterbilder"

Ursprungsbetriebl VEB Textilwerke Palla Glauchau

Reg.—Nr. Betrieb! 88/86/ZL Reg.-Nr. Leit-Bffll 52-08/57

Sehr häufig werden mehrere Musterbilder angewendet, bei

denen ein kleinmotiviger Fond die Grundlage bildet und

dieser auch als selbständiges Muster angefertigt wird.

Mit einem bestimmten Patronier- und Kartenschlagver-

fahren (Dractyliseuse-Kartenschlagmaschine) können alle

nachfolgenden Patronen vereinfacht gefertigt werden.

Nutzen! AZE/Zeichnen u.Kartenschlagen Aufwand:

Benutzt im Ursprungsbetrieb seitl 1/82

 

Exponat—Nr.s 3.53

Untergruppel 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Regenerieren der Druckregler an der pneumatischen

Düsenwebmaschine P 155 ZA 8"

Ursprungsbetriebt VEB Textilwerke Mülsen

Reg.-Nr. Betriebl 5/10/86 Reg.—Nr. Leit—BfNI 53—09/87

Der Vorschlag beinhaltet den Druckregler Katalog-Nr.773505

Nutzen: 306.4M/Stck. AufWandn 14.— M/Stck-

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 5/86

 

Exponat-Nr.| 3.54

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

'Einsparung von Abaaugschläuchen an der pneumatischen

Düsenwebmaschine P 155 ZA B“

Ureprungsbetrieb: VEB Textilwerke Hülsen

Reg.—Nr. Betrieb! 5/1/86 Reg.-Nr. Leit-Bffll 54-09/87

Durch den Vorschlag können'50 ß der benötigten Absaug-

schläuche Katalog-Nr. 61-663425 eingespart werden.

Nutzen: 1,3 EM Aufwand: 0,14 IM

Benutzt 1m Ureprungsbetrieb eeitl 2/86



Exponat—Nr.: 3.55

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Veränderung des Übertragungshebels am Farbsteuer—

gerät STB 4-180"

Ursprungsbetrieb: VEB Vogtlandstoffe Reichenbach

Reg.-Nr. Betrieb: 8/86 Reg.-Nr. Leit—BIN: 55—10/37

Die Lagerung des Übertragungshebels erfolgt durch Messing—

büchsen. Die hohe Belastung führt zu starkem Verschleiß.

Nutzen: 5,4 IM AufWand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4/66

 

Exponat-Nr.: 3.56

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Importablösung des STB—Ersatzteiles Bürste 260. 136b 2-1”

Ursprungsbetrieb: VEB Vogtlandstoffe Reichenbach

Reg.—Nr. Betrieb: 1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 56—10/37

Die Bürste dient der ständigen Sauberheltung der Transport-

kette zwecks einwandfreiem Transport der Projektile.

Die Haltbarkeit der Bürste ist gering.

Nutzen: 22 TM Aufwand: 0.3 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

 

Exponat—Nr.: 3.57

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Anpassungsglied Schaftmaechine/Farbsteuerung am 5TB

4 — 180

Ursprungsbetrieb: VEB Vo tlandstoffe Reichenbach

Reg.—Nr. Betrieb: NVe VI 1/86 Reg.-Nr.Leit-Bflh 57—10-57

Das Anpassungsglied besteht im Originalzustand aus Guß-

eisen und ist nur einseitig gelagert. Daraus resultiert

eine hohe Ausfallquote. Durch konstruktive Veränderung

wird dies wesentlich eingeschränkt.

Nutzen: 6,5 TM/Masch. Aufwand: 1,1 TM/MBBCho

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 5/86

9’



Exponat—Nr.: 3.53

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Erhöhung Lebensdauer des Verbindungsstückes zur Zugstange

am 5TB 4—180"

Ur5prungsbetrieb: VEB Vogtlandetoffe Reichenbach

Reg._Nr. Betrieb: 10/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 58-10/87

Die Verbindung erfolgte vom Hersteller mittels zwei Metall-

ringe und einer Niete. Durch die auftretende hohe Belastung

entstand ein großer Verschleiß.

Nutzen: 7,2 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4/86

 

Exponat-Nr.: 3.59

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

“Anfertigung von Spannrollen an MAV—Webautometen"

Ursprungsbetrieb: VEB Greika Greiz

Reg.—Nr. Betrieb: 30/85/7 Reg.—Nr. Leit—BfN: 59—11/87

Die Kattenspannrolle der Scheftmaschine unterliegt einem

hohen Verschleiß.

Es wurde eine Rolle aus Miramid und DDR—Kugellager ent-

wickelt, die hohe Laufzeiten erbringt.

Nutzens Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/86

 

Exponat—Nr.: 3.60

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Eigenfertigung von Motor-Ankerwellen für Schaftmaschine

am MAV—WA"

Ursprungsbetrieb: VEB Greika Greiz

Reg.—Nr. Betrieb: 2/86/7 Reg.—Nr. Leit-BfN: 60-11/87

Die Ankerwellen unterliegen einer hohen Belastung. Es

kommt häufig zum Bruch derselben.

Neuerungsgemäß'werden in Eigenfertigung die Ankerwellen

wieder ersetzt.

Nutzen: 34,7 TM AufWand: gering

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 4/86
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Exponat-Nr.| 3.6l

Untergruppen 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

“Verbesserte Aufwicklung des Kantenabfalls an der

Düsenwebmaschine H 175 RA"

Ursprungsbetrieb: VEB Greika Greiz

Reg.—Nr. Betrieb: 1/86/4 Reg.—er Leit-Bfl‘h 61-11/87

Es wurde eine AufWickelvorrichtung entwickelt, die es er-

möglicht, deanantenabfall unabhängig von Gummibaum und

1. Druckwalze abzuziehen.

Daraus resultieren Einsparungen von Gummibäumen und Tech—

nischen Ausfallzeiten sowie Qualitätsverbesserung.

Nutzent 536,- M/Masch. Aufwand: 24,—M/Masch-

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/86

 

Exponet—Nr.x 3.62

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Verbesserung der Halterung der Kettbaumlager am STB"

Ursprungsbetriebl VEB Volltuchwerke Crimmitschau

Reg.—Nr. Betriebs 11/86 Reg.-—Nr. Leit-BfN: 62-12/8'7

Das Gewicht der Kette. der Vierkantwelle und des Kettbaum—

antriebsrades führten zur Verstellung der Kettbaumlager'

halterung. Dadurch veränderte sich der Zahneingriff des

Kettbaumantriebes und es kam zu Schäden am Antriebsrad-

Neuerungsgemäß wurde eine Stabilisierung der Lager-

halterung erreicht. .

Nutzen: 390.— M/WA Aufwand! 14.50 M/WA

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 3/86

 

Exponat-Nr.i 3.63

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

“Änderung der Färbetechnologie — Farbe bordo - im

Sortiment 25 PE—F/ 75 VI—F“

UrSprungsbetriebn VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.—Nr. Betrieb! 118/86 Reg.-Nr. Leit—BfNI 63-02/37

Durch Änderun der Färbetechnologie für den VI—F - Anteil

und gezielte berarbeitung der Rezeptur konnte der tech-

nologische AufWand reduziert und Importfarbetoffe einge-

spart werden.

Nutzenx 35 TM/a Aufwand:

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 9/86



Exponat-Nr.| 3.64

Untergruppen 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Regulierung des pH—Wertes der Färbereiebwässer"

Ursprungsbetrieb: VEB Garnveredlungswerke Sehne

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 3/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 64-06/87

In der Färberei des Werkes Sehma traten auf Grund eines

umfangreichen Produktionssortimentes häufig Spitzen bei

der Ableitung von Säuren und Laugen auf. Ziel der NVe

war es, Zusammenhänge zwischen Produktionsablauf und

pH-Wert zu ergründen und Möglichkeiten zur Regulierung

des pH-Wertes zu finden.

Nutzen: Abbau v.Umweltbelastungen AufWandl ca. 30 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4/87

 

Exponet—Nr.| 3-65

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

“Einführung eines neuen Textilhilfsmittels zur Verbesserung

der Gleichmäßigkeit der PE—Texturseidenfärbungen"

Ursprungsbetriebu VEB Garnveredlungswerke Sehma

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 7/86 Reg.-Nr. Leit—Bth 65—06/87

Zwecks Beseitigung aller negativen Faktoren, die bei der

derzeit angewandten Eärbetechnologie auftraten. bestand

die Aufgabe darin, den Einsatz eines neuentwickelten Pro-

duktes auf Basis einheimischer Grundstoffe vorzubereiten.

Nutzen: Verb.Quelität‚Laufeig. AufWendI gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86

 

Exponet—Nr.: 3.6G

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1 Färben, Drucken

"Einsparung von Importfarbstoffen bei der Ausfärbung der

Farbe thymian im Sortiment PE—FYVI—F 70/30 Kreuzspulen"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palle Glauchau

Reg.—Nr. Betrieb: 2/86/Iv Reg.—Nr. Leit-BfN: 66-08/87

Für die Grundkomponente wurde statt eines Importproduktes

ein Inlandsprodukt eingesetzt. Bei den anderen Komponenten

kommt es auch zu einer wesentlichen Verringerung von einge-

setzten Importfarbstoffen.

Nutzen: 35,4 TM Aufwand:

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/86

410°



Exponat-Nr.| 3.67

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Einsatz anderer Heizregister an den Schnelltrocknern

der HT-Anlagen aus der BRD"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla Gleuchau

Reg.—Nr. Betrieb: u/ee/Iv Reg.—Nr. Leit-Bflh 67-08/87

Bei der Erneuerung der Heizregister kann auf Importe ver-

zichtet werden. Es werden Veränderungen vorgenommen. die

den Einsatz von Heizkörpern aus der Inlandsproduktion er—

möglichen.

Nutzem 51.9 m Aufwand: 260,- M/Heizkörper

Benutzt im UrSprungsbetrieb seit: 9/66

 

Exponet-Nr.| 3.68

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Kostengünstigeres und Umweltfreundlicheree Färben von

Viskoseflocke

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla Glauchau

Reg.-Nr. Betrieb: 6/86/IV Re .-Nr. Leit-BfNa 68-08/87

Bei der Ausfärbung der Farbe enz an auf Wollflocke wird

durch Rezeptumetellung eine Kosteneinsparung, Verringerung

der Umweltbelastung und Echtheiteverbesserung erreicht.

Nutzen: 8,6 TM Aufwand:

Benutzt im Ursprungebetrieb seit! 12/86

 

Exponat-Nr.| 3.69

Untergruppel 3. Textilveredlung

3.1. Färben. Drucken

"Umbau der Zusatzpumpe für die Jetfärberei"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla

Reg.—Nr. Betrieb: 96/85/V Reg.-Nr. Leit-BfN: 69—08/37

An den Zusatzpumpen der Ansatzbehälter für die BRD—Jet?

färbemaschinen gab es in der Vergangenheit öfters Ausfälle.

Durch Veränderung der Laufräder wurden diese Ausfälle mini—

miert.

Nutzen: Verring.Rep-Zeü‚Verb‚Qualität AufWandI gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/85

407



Exponat—Nr.: 3.70

Untergruppe! 3. Textilveredlung

3. 1. färben, Drucken

"Importeblöeung bei Techogeneratoren an Krentz-Färbame—

schine 4, Bauj. 1977"

Ursprungsbetrieb: VEB Greika Greiz

Reg.-Nr. Betrieb| 56/86/6 Reg.-Nr. Leit—Bflh 70-11/87

An den Krantz-Färbemaschinen sind Tachogeneratoren zur

Geschwindigkeitsanzeige'und Überwachung der Funktion der

Magnetkupplung eingesetzt.

Diese Generatoren wurden durch eine photoelektrische Ab—

tastung mit elektronischer Auswertung ersetzt.

 

Nutzen: 2,4 TM AufWandI O 3 IM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

Exponet—Nr.: 3.7l

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben. Drucken

"Veränderung des Antriebes am Aufwindekopf des Streng—

öffnere Bauj. 1983, 1980"

Ursprungsbetriebn VEB Greike Greiz

Feg.-Nr. Betrieb: 8/86/6 Reg.-Nr. Leit—Bth 71-11/87

Neuerungsgemäß wurde die Motoranbringung verändert und

der Antrieb vereinfacht. Die Störenfälligkeit wurde ver-

ringert und der Zugang bei Reparaturen wurde verbessert-

Nutzenx 2,2 TM Aufwand: 0,3 IM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/86

 

Exponat-Nr.t 3.72

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"NSW—Ablösung von Null—Ringen an der Krantz-Färbemaschine 5

Bauj. 1980, Krantz-Färbemaschine 4, Bauj. 1977"

Ursprungsbetriebl VEB Greika Greiz

Reg.—Nr. Betriebl 29/86/6 Reg.—Nr. Leit-BfNI 72—11/87

An den Krantz-Färbemaschinen KIM 4 und 5 sind zur Abdich-

tung der Düsen des Deckels zur Siebkammer und des Behal-

terdeckels Nullringe aus Silikongummi NSW eingesetzt.

Durch Erarbeitung einer Klebetechnologie können diese Null-

ringe aus Silikonrundschnur (DDR—Aufkommen) in Eigenfer—

tigung hergestellt werden.

Nutzen: ca. 2,5 TM AufWandI 0,6 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit! 11/86
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Exponat—Nr.: 3.73
Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Veränderte Rundbürsten am Einlauf der BRD-Trockenmaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.—Nr. Betrieb: 122/85/V Reg.—Nr. Leit—BfN: 73708/87
Die Rundbürsten. die am Einlauf der Maschine das Flachenm

gebilde auf die Nadelkette drücken, haben einen Plastkor-

per und werden aus der BRD importiert. Neuerungsgemaß

werden die Bürsten so verändert, deß auf einen Import ver—

zichtet werden kann.

Nutzen: Einsparung v.Devisen AufWandn gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 5/86

 

Exponat—Nr.| 3.74

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"PIV—Getriebe für Krumpfunä en Brückner-Rahmen HN 18/7
und HN 18/6, Bauj. 1969, 7 ‚ 73“

Ursprungsbetriebl VEB Greika Greiz

Reg.—Nr. Betrieb: 57/86/6 Reg.—Nr. Leit—Ble 74-11/87
Durch Umbau am Maschineneinlauf wurde es möglich, die Ori-

ginalgetriebe durch PIV—Getriebe aus DDR—Produktion zu er-

setzen.

Nutzenx 3.600,- VM/Masch. Aufwand: ca. 3.900,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

 

Exponat—Nr.a 3-75
‚Untergruppe: 3. Textilveredlung

‘ 3.2. Ausrüstung

“Eigenfertigung der Spann- und Umlenkwalze für das

Transportband an Kesseldekatur decoclav 4. B3. 1979"

Ursprungsbetrieb: VEB Greika Greiz

Reg.—Nr. Betrieb: 39/86/6 Reg.-Nr. Leit—BfNI 75-11/87
Die Spann— und Umlenkwalze für das Transportband besteht

im Originalzustand aus Alu—Rohr. Bei einer Maschinenha-

varie wurde diese Walze deformiert.

Neuerungsgemäß wurde eine verbesserte Walze eingesetzt.

Nutzen: ca. 2,5 TM Aufwand! ca. 0,3 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/86
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Exponet-Nr.: 3.76

Untergruppe: 4. Konfektion

4.ü. Endfertigung

"Säumer für Damentaschefltücher"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Wedru Bärenstein

Feg.—Nr. Betrieb: NVe 7/86 Reg.-Nr. Leit-Bflh 76-15/87

Konstruktive Veränderung der vom VEB Nähmaschinenwerk Alten-

burg hergestellten Säumer für die Verwendung zur Konfektion

von Damentaschentüchern (Baumwollgewebe mit einer Saum-

breite von 3 - 4 mm).

Nutzen: Bessere Gebrauchseigensch. Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 1/87

 

Exponat-Nr.: 3.77

Untergruppe: 5.2. Einsparung v.Energie u.Brennstoffbn

"Nutzung der Abwärme aus der Abluft der Trockner"

Ursprungsbetrieb: VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 14/81 Heg.—Nr. Leit—BfN: 77—02/67

Die Wärmeenergie der Abluft der Textima-Siebtrommeltrockner

wird nach dem Wärmeteuscherprinzip Luft - Wasser einer Nut-

zung zugeführt.

Nutzen: 48 TM/a Aufwand: 3,4 TH/B

Benutzt im Ursprungsprinzip seit: 1/87

 

Exponat—Nr.: 3.78

Untergruppe! 5.2. Einsparung v.Energie u.Brennstoften

"Nutzung d.Abwärme aus d. Entgasungsprozeß einsch1.Entealz.

u. Abschlämmung v. Kesselinhaltswesser”

Ursprungsbetrieb: VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 11/85 Beg.-Nr. Leit- fN: 78—02/87

Durch technische und technologische Lösungen wird die

Abwärme der Aufheizung des Kesselspeisewassers genutzt

und damit eine Brennstoffeinsparung erzielt.

Nutzen: 40 TM Aufwand: 10 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 7/86
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Exponat—Nr.= 3.79

Untergruppe! 5.2. Einsparung v.Energie u.Brennstoffen

"Dr uckabhängige Dampfme nge nr egelung"

Ursprungsbetrieb: VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.—Nr. Betrieb: 70/86 Reg.-Nr. Leit-BIN: 79-02/87

Zur Gewährleistung einer rationellen und sicheren Febr—

weise der Dampferzeuger wird in die Zuleitung der Fär—

berei eine entsprechende Regeleinrichtung eingebaut.

Nutzen: Energieeinsp.‚techn.Sicherh. AufWand: ca. 15 T“

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4/87

 

Exponat—Nr.t 3.80

Untergruppel 5.2.Einsparung v.Energie u.Brennstoffen

”Ablösung des elektro-pneumet. Temperatur—Reglers am

Trockner

Ursprungsbetrieb: VEB Buntgernwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betrieb: NV 155/86 Reg.-Nr. Leit-BfNI 80—02/87

Zur Gewährleistung einer gleichmäßigen Temperatur im

Trockner wurde eine Regeleinrichtung auf mikroelektro—

nischer Basis entwickelt, die entsprechend des einge-

stellten Sollwertes die Dampfzufuhr regelt.

Nutzen: Energieeinsp.‚technol.0ptim. Aufwand: 1,8 TM/Gel'ät

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 3/87
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Untergruppe: 6. Sonstiges

Exponat—Nr.z 3.81

"Umbau von Ablochgeräten Typ O71 zur Additionsmaschine

mit Tippstraifen"

Ursprungabetrieba VEB Buntgarnwerke Leipzifih „

Nutzen: 16,1 EM Aufwand: 4. (7 Gerflt°)
Reg.—Nr. Betrieb: 132/86 Reg.-Nr. Leit-Ble 81-02/87

 

Exponat-Nr.z 3.82

"Veränderung des Antriebes Lüfter/Lichtmaschine am

Multicar M 22"

Ursprungsbetriebt 'VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Nutzen: 0,7 TM/Arbeitaerl. Aufwands 0,1 TM

Reg.-Nr. Betrieb: 011-37/86 Reg.-Nr. Leit—BfNI 82-04/87

 

Exponat-Nr.| 3.83

"Umstellung des CARS-Assemblers auf Arbeit mit Parallel-

drucker VT 2 7000"

Ursprungsbetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien

Nutzen: 58,0 TM Aufwand: gering

Reg.—Nr. Betrieb: Bv;14/86 Reg.-Nr. Leit—Bth 83-04/87

 

Exponat—Nr.| 3.84 „ '

"Verbesserung der Technologie an den Transportbandarn"

Ursprungsbetrieb: VEB Glauchauer Kammgarnspinnerei

Nutzen: 10,3 TM Aufwand: 0,6 TM

Reg.—Nr. Betrieb: 55/86 M Reg.-Nr. Leit—Bfo 84-05/87

 

Exponat-Nr.| 3.85

"Sicherheitssystem für Doppeltüxen mit Stangenvarrie—

gelung 'Außen'"
U

Ursprungsbetrieb: VEB Westthüringer Kgap.1Muh1hausen

Nutzen: Erhöh.d.S1cherhait Aufwand: gar

Reg.—Nr. Betrieb: 3—22-86 Reg.-Nr. Leit-EäNI 85-07/87

 

Exponat—Nr.s 3.86

“Sicherheitssystem für Doppeltüren mit Innenverrie—

gelung Exzenter"

Ureprungsbetrieba VEB Weetthüringer Kgsp. Mühlhausen

Nutzen: Erhöh.d.SicheIheit AufWands gering

Reg.—Nr. Betrieb: 3-23—86 Reg.—Nr. Leit—Bth 86-07/87
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Exponat-Nr.t 3.87

"Verbesserung der Musterlagerung"

Ursprungsbetrieba VEB Textilwerke Mülsen

Nutzen: Arbeitserleichteru Aufwand! 5 3 TM

Reg.—Nr. Betrieb: 90/71/8 Reg.-Nr. Leit—BiN: 87—09/87

 

Exponat—Nr.i 3.88

"Transportables Prüfgerät für Düsenwebtechnik P 165"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Mülsen

Nutzen: Aufwand: 1,4 TM

Reg.-Nr. Betrieb: 10/1/87 Beg.—Nr‚ Leit—Ble 88-09/87

 

Exponat-Nr.: 3.89

"Bau einer Drahtschneidevorrichtung"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke Mülsen

Nutzen: 5,- TM AufWand: O 4 TH

Reg.—Nr. Betrieb: 90/52/86 Reg.-Nr. LeIt-BfN: 89-09/87

 

Exponat-Nr.| .3.90

"Abziehvorrichtung für Stahlspreizdübel bei der

Verankerung an Bauwerken"

Ursprungebetrieb: VEB Greika Greiz

Nutzen! 14,0 TM Aufwand: 10,— M

Reg.—Nr. Betrieb: 84/86/2 Reg.—Nr. Leit-BINI 90—11/87

 

Exponat—Nr.| 3.9l

“Substitution eines Importersetzteilee an der Ballen-

zsnge des Gabelstaplers BVH 1622 S CSSR"

Ursprungsbetriebi VEB Volltuchwerke Crimmitschsu

Nutzen: 2 TM / 150 h AZE Aufwand: 0,5 TM

Reg.—Nr. Betrieb: A 107/86 Reg.- Nr. Leit-Ble 91-12/87

 

Exponet—Nr.: 3.92

"Bretterspanner"

Ursprungsbetriebl VEB Textilwerk Wedru Bärenstein

NutzenxAZK Qual.-Verb.‚Arb.—Erl. Aufwand: gering

Reg.-Nr. Betrieb: 56/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 2-15/37

10?



Exponat-Nr .1 3 . 93

"Entwicklung einer fahrbaren Montagebühne für Wartun und

Reini ung d.LUG (Luftübersättigungsger.) u.Leuchtbl er in

der W rkerei"

Ursprungebetriebn VEB Textilwerke Mülsen

Nutzen: 14,4 T1! Aufwand: 2 4 'm

Reg.—Nr. Betrieb: 2/20/66 Reg.—Nr. Lei‘E-Bflh 93—09/87

400



VEB Kombinat Technische Textilien Karl—Harx-Stadt

IE3 Technische Textilien Meerane

Außere Crimmitschauer Str. 80

Meerane

9612

VEB Textile Verpackungsmittel Weida

Quellenstr. 2

Weida

6508

VEB Vliestextilien Lößnitztal

Post Hohenrichte

Lößnitztal

9335

VEB Vereinigte Grobgarnwerke Kirschen

Hauptstr. 31

VEB Vereinigte Ieinenindustrie

Großpostwitz

Fabrikstr. 30

Großpostwitz

8603

VEB Vereinigte Netz- und

Seilwerke Heidenau

Hauptstr. 103

Heidenau

8312

VEB Folieerzeugnisse Brandenburg

Straße der Freundschaft 29

Brandenburg

1800

VEB WolldeckenIabrik Aschersleben

Tuchmacherweg 1

Aschersleben

4320

Tel.-Anschl.: 570

Te1.-Anschl.: 2433

Te1.-Ansch1.:

Augustusburg 371

Tel.-Anschl.: 50-

Tal.-Anschl.: 80

Tel.—Anschl.: 25766

Tel.—Anschl.: 24726

Tel‚-Anschl.: 7111



Exponat—Nr.: 4.1.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Optische Signalisierung bei Störungen an den BEFAMA-

Krempeln"

Ursprungsbetrieb: VEB Wolldeckenfabrik Aschersleben

Reg.-Nr. Betrieb: 43/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-1/87-26

Im Bedienpult des Krempelsortimentes wurde ein Schlüssel—

taster zur Überbrückung der Wechsellichtreflex-Schranke

und eine Kontrollampe eingebaut. Am Schaltverstärker wur-

de_ein Relais installiert, welches den Steuerkreis des

Hauptschutz unterbricht, wenn der Lichtkontakt Zwischen

Wachsellichtreflex-Sohranke und Reflektor durch fehlendes

Material hergestellt wird.

Nutzen: Aufwand: 0,2 TM/Maschine

Exponat-Nr.: 4.2.

Untergruppe: 1. Padenherstellung und Texturierung

"Ablösung von Relais für Ringspinnmaschinen PG 5A"

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte Grobgarnwerke Kirschau

Res.-Nr. Betrieb: 12/4/86-41 Reg.—Nr. Leit-BfN: L64717/87-26

An den polnischen Ringspinnmaschinen PG 5A traten Störungen

auf, verursacht durch die elektronischen Relais U 1 und U 2.

Eine Reparatur ist nicht möglich, da die Relais in Kunst—

harz eingegossen sind.

Neuerungsgemäß werden Bausteine aus der DDR—Produktion ein—

gesetzt.

Nutzen: 1,4 TM Aufwand: 0,4 5M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 8/86

Exponat-Nr.: 4.3.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Umbau von Schwertern für MAV-Webautomaten"

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte Grobgarnwerke Kirschau

Reg.-Nr. Betrieb: 13/1/86—2 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64—2/87-26

An den MAV-Webmaschinen sind auf Grund der unterschiedli-

chen Baujahre Greiferschwerter verschiedener Form einge-

setzt.

Es wird vorgeschlagen, einen Flanch entsprechend des er—

forderlichen Lagerdurchmessers anzufertigen.

Nutzen: 8 TM Aufwand: 0,02 TM/Schwert

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit? 5/86
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Exponat-Nr.: 4.4.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Senkung des Abfalls an der Maliwattmaechine 14 O 12 N 2400"

Urs rungsbetrieb: VEB Textile Verpackungsmittel Weide

Reg?-Nr. Betrieb: 14/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: L64-3/B7-26

Bei der Herstellung von Vliesfadennähgewirke auf Maschinen

Modell 14012 ist ein Kantenbeschnitt erforderlich. Das auf—

bereitete Material konnte dem Verarbeitungeprozeß nicht wie—

der zugeführt werden. Durch des Absaugen des Rendstreifens

an der Schnittstelle kann der entstehende Randstreifen wie—

der voll dem Produktionsprozeß zugeführt werden.

Nutzen: Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 7/86

Exponat—Nr.: 4.5.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Regenerierung und Eigenherstellung von Ersatzteilen für

Greiferwebautomat"

Ursprungsbetrieb: VEB Technische Textilien Meerane

Reg.-Nr. Betrieb: 7/85 Reg.—Nr. Ieit-BfN: L64-4/87—26

Für 86 verschiedene Teile, die im eigenen Rat.-Mittelbau Se-

fertigt wurden, sind Fertigungstechnologien und Zeichnungen

vorhanden.

Nutzen: 526 TM Aufwand: 62,5 ’IM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/86

Exponat—Nr.: 4.6.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Anfertigung von Lagerböoken für Zentrifugalpumpe 6 und 7

an Färbe- und Bleichanlagen"

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte Leinenindustrie GroßPOBtvutz

Reg.—Nr. Betrieb: 3/86-1/3 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-5/87-26

Infolge Verschleiß der gußeisernen Lagerbdoke erfolgt keine

exakte Halterung des Pumpenkörpers. und die Neulageruns d0?

Welle ist nicht mehr möglich.

Die Neuerung ermöglicht eine bederfsmäßige Fertigung der

Gußrohlinge.

Nutzen: Einsparung Valuta-M Aufwand: 6 TH/PumPo

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/85

011



Exponat-Nr.: 4.7.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Fertigungstechnologie für die Zellstoff-Vlies-Kompresse"

Ursprungsbetrieb: VEB Vliestextilien Iößnitztal

Reg.-Nr. Betrieb: 01/21/84 Reg.-Nr. Ieit-BfN: L64-6/B7-26

Von dem Neuererkollektiv wurde eine elektronisch gesteuerte

Bendnesserschneidemaschine entwickelt. Die Kompressen werden

in Bobinenform der Eingangswalze zugeführt. Die Schnittlan—

ge ist vorwählber. Nach Ablauf der eingestellten Strecke

stoppt der Vorschub, und der Schnitt erfolgt. Die Maschine

eignet sich zum Schneiden von Materialien bis 600 mm Breite

und zwischen 60 mm und 1000 mm Länge.

Nutzen: 245 TM Aufwand: ca 10 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/85

Exponat-Nr.: 4.8.

Untergruppe: 5 . Aufbereitung Sekundärrohstoffe/

Einsparung Energie und Brennstoffe

"Drehzahlregelung für Saugzug und Unterwind bei Dampfer—

zeuger Typ KWK 2 W 6,5"

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte Leinenindustrie Großpostwitz

Reg.-Nr. Betrieb: 1/86—1/3 Reg.-Nr. Ieit-BfN: L64—7/87-26

Die Einstellung der Zugverhältnisse mit Drosselklappe er-

möglicht nur schwer eine automatische Zugregelung. Durch den

Einsatz von je einem Thyristor-Frequenzumrichter für Saug-

zug und Unterwind wird der Aufbau einer automatischen Feuer-

zugregelung wesentlich vereinfacht.

Nutzen: ca. 15 IM Aufwand: ca. 35 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86



Untergruppe: 6. Sonstiges

Exponat—Nr.: 4.9.

"Regenerierung von Heizregietern“

Ureprungsbetrieb: VEB Textile Verpackungemittel Weide

Nutzen: O 5 TM/Regieter Aufwand: gering

Reg.-Nr. äetrieb: 34/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-e/87-26

Exponet-Nr.: 4.10.

"Kaseettenband statt Transportband“

Ureprungebetrieb: VEB Vliestextilien Lößnitztal

Nutzen: 17 TM/Anlage Aufwand: 0,6 nM/Anla e

Reg.-Nr. Betrieb: 7-17—35 Reg.-Nr. Leit—BIN: L 4-9/87-26

Exponat-Nr.: 4.11.

"Einfache Auewuchtvorrichtung“

Ureprungsbetrieb: VEB Folieerzeugniese Brandenburg

Nutzen: ce. 4,8 TM/Stüek Aufwand: 0,9 TM

Reg.-Nr. Betrieb: 11/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64—10/87-26

Exponet-Nr.: 4.12.

“Tragbare Entladeeinrichtung"

Ureprungebetrieb:VEB Vegro Kirschen

Nutzen: 2 TM Aufwand: gering

Reg.—Nr. Betrieb: 36/4—86-6 Reg.—Nr. Leit-BIN: L64-11/87-26
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VEB Kombinat T R I K 0 T A G E N

VEB Obertrikotagen Mülana

Thälmannstraße 36/37

Mühlhausen

5 7 O O
Tal.-Anschluß: 5850

VEB Thüringer Obertrikotagen—

werk Apolda

Buttstädter Straße 50

Apolda

5 3 2 0
Te1.-Anschluß: 770

VEB Strickwarenfabriken "Aktivist"

Uthmannstraße 1

Zwickau

9 5 7.0
Tel.-Anschluß: 880

VBB Strickwaren "Stola"

Stollberger Straße 13

Jahnsdorf

9 1 6 2
Tel.—Anscb1uß: 423

VEB Erstlings- und Kinderbe-

kleidungswerk Oachatz

Strehlaer Straße 18'- 20 Tel.-Anschluß: 880

VEB Kinderstrickwaren Ebersbach

Bergstraße 6

Ebersbach

B 7 0 5
Tel.—Anschluß: 5343

VEB Obertrikotagen "Ernst Lück"

Wilhelm-Pieck-Straße

Wittstock/Dosee

1 9 3 0
Tel.-Ansch1uß: 60

VEB Polar

Oberfrohnaer Straße B4

Karl-Marx-Stadt

9 0 3 3
Tel.—Ansch1uß: 850236

VEB Strickwaren Oberlungwitz
.

Karl—Marx—Straße 166

Oberlungwitz

9 2 7 3
Tel.—Anschluß: 630



VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Stammbetrieb des VEB Kombinat Trikotagen

Südstraße 8

Limbach-Oberfrohna

9 1 0 2 Te1.—Anschluß: 730

VEB Textilwerke "Clara Zetkin"

Karl—Marx—Straße 92

Burgstädt

9 1 1 2 Tel.-Anschluß: 620

VEB Wirkwaren "Eminett"

Fabrikatraße 5

Cranzahl

9 3 O 4 Tel.-Ansch1uß: 421

VEB Trikotex

Karl—Marx—Straße 36/38

Wittgensdorf

9 1 2 7 Tel.—Anschluß: 70

VEB Trikotagenwerk Crimmitschau

Amselstraße 19

Crimmitschau

9 6 3 Tel.—Anschluß: 3467

VEB Untertrikotagen Artiseda

Wilhelm—Pieck-Struße 6

Limbach—Oberfrohna

9 1 O 2 Tel.-Anschluß: 3251

VEB Bunttrikotagen Callenberg

Südstraße 34

Callenberg

9 2 7 1 Tel.-Ansch1uß: 244

VEB elastic—mieder Zeulenroda

Heinrich—Heine—Straße 2

Zeulenroda

6 5 7 0 Tel.-Ansch1uß: 410

VEB Texturseidenwerke Flöha

Heinrich-Heine—Straße 5

Flöhe

9 3 8 O Tel.—Ansch1uß: 440
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Exponat-Nr.: 5.1.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Entwicklung einer mobilen Bedienhilfe für Falschdraht—

maschinen der Typen TK 600/610"

Ursprungsbetrieb: VEB Texturseidenwerke Flöhe

Heg.—Nr. Betrieb: 192/86/1 Reg.-Nr. Leit-Bfflx 62725/87

Es wurde ein Trittbrettrollwagen entwickelt, der für die

Arbeitsgänge Anknoten der Reservespulen sowie zur Faden-

bruchbehebung benutzt wird. Die Bedienkraft kann Arbei-

ten bis in eine Höhe von 2.10 m ausführen.

Nutzen: Verbesserung Aufwand: ca. 40,- M/Stück

der A + L

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86

 

Exponat-Nr.: 5.2.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Kontinuierliche Materialeingangskontrolle an Spul—

automaten Typ Autosuk“

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Leit-BfN: 62—59/87

Das Wirkungsprinzip beruht auf Erfassung, Verarbeitung

und Ausgabe der Garnreiniger-Schnittanzahl als Maß fur

die Dickstellenhäufigkeit des Garnes bezogen auf eine

definierte Padenlänge von 100 km.

Nutzen: 13 TM/Gerät Aufwand: 6 TI

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/87

 

Exponat-Nr.: 5.3.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Einführung einer neuen Qualitätsentlohnung in der

Spulerei"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Reg.—Nr. Betrieb: NVe 9/85/2 Reg.-Nr.Leit—BfN: 62-28/87

Es wurde eine völlig neue Qualitätsentlohnung im Bereich

der Spulerei entwickelt. wobei 0,5 % Materialeinsparunß

durch Qualitätsverbesserung im Bereich der Stoffproduk—

tion eintreten. Anhand einer erarbeiteten Matritze ist

der Qualitätszuschlag ablesbar.

Nutzen: 0.5 % Mat.—Einsp. Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/86

11‘



Exponat-Nr.: 5.4.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Einsparung von Elektro—Ersatzteilen am Autosuk 2008“

Urs rungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau

Reg?-Nr. Betrieb: 36/86 Reg.—Nr. Leit-Bfflz 62—43/87

An den Spulautomaten kam es infolge lockerer Steckver—

bindungen der Netzstecker zu Kontaktschwierigkeiten und

Kontaktabbrand. Dieser Vorschlag zeigt die Möglichkeit

auf, den Einschaltmechanismus an den einzelnen Spulein-

heiten zu blockieren.

Nutzen: 3.75 h pro Reparatur Aufwand: gering

 

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 08/86

Exponat-Nr.: 5.5.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Umformen von Paraffinringen"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau

Reg.-Nr. Betrieb: NV 55/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62—41/87

Nach der Ausscnderung der alten Varioconer-Spulmaschinen

befinden sich noch Bestände an Paraffinringen Typ 1180

am Lager. Die Neuerung sieht vor. diese Paraffinringe

auf Typ 1192 umzuformen und für die Autosuk-Spulautoma-

ten Typ 2007 und 2008 einzusetzen.

Nutzen: 4,0 TM/l Autosuk Aufwand: ca. 0.5 TM

 

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

Exponat-Nr.: 5.6.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1. Vorbereitung

"Ersatz der Antriebsrollen an Gilbos-Spulmaschinen“

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola"

Reg.—Nr. Betrieb: 22/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62-48/87

Die Antriebsrollen werden aus Hartgewebe gefertigt und

haben gegenüber den Aluminium-Rollen eine erheblich

längere Lebensdauer.

Nutzen: 5 TM Aufwand: 1 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/85

19’



Exponat-Nr.: 5. .

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Entwicklung neuartiger Strickdessinlösungen"

Ursprungsbetrieb: VEB 0T Mülana

Reg.—Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.—Nr. Leit-BfN: 62-8/87

Durch die Systemkombination von Materialien extrem ab—

weichender Feinheiten ist es möglichI auf Maschinen

feiner Teilung, die RL-Grundbindung in ihrer Basismssse

zu reduzieren. Bei großer Teilung wird der Effekt durch

gezielte Auswahl von Umhängefunktionen erreicht.

 

Nutzen: 168,0 TM Aufwand: gering

10,0 Th

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

Exponat—Nr.: 5.8.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Herstellung eines flachstrickgerechten Umhängemusters

auf Textima-FKW—Maschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB 0T Mülana

Reg.-Nr. Betrieb: F/E—Thema Reg.—Nr. Leit—BfN: 62—9/87

Durch die Entwicklung einer entsprechenden Wirk- und

Konfektionstechnologie — durch Imitation bestimmter

Umhängemuster (Maschenverspannung) können Erzeugnisse

mit Flachstrickcharakter auf PKW—Maschinen hergestellt

werden.

 

Nutzen: 48,0 TM Aufwand: gering

3,2 Th

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

Exponat-Nr.: 5.9-

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Einschweißen der Bolzen der Wendeklinken an den Model—

len Kars und DFA 2 A bzw. DFA 1 U"

Ursprungsbetrieb: VEB Thüringer Obertrikotagen Apolda

Reg.—Nr. Betrieb: 0/0262/85 Reg.-Nr. Leit-Bsz62-124/86

Die Wendeklinken werden sehr stark beansprucht. Dadurch

reißen die hart gelöteten Stellen und die Bolzen fallen

heraus. Durch Binschweißen der Bolzen werden diese Nach-

teile beseitigt.

Nutzen: 2 h/Rep. Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 02/86

11'



Exponat—Nr.: 5.22.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Veränderung am Sprühölgerät der Großrundstrick-

maschine Typ MB?"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betrieb: 80/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62—3/87

Durch die Wärme der Maschine wird der flexible Druck-

luftschlauch hart und die Druckluft tritt an den An-

schlußstellen aus. Vorschlagsgemäß werden diese

Schläuche durch ein Präzisionsstahlrohr ersetzt.

gutzen: Reduzierung Ausfallzeiten/Aufwand: 65.- M/HEBCh-

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

 

Exponat-Nr.| 5.23.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

“Gestrickkontrollgerät für Großrundstrickmeschinen

Multisingle 567T

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.—Nr. Betrieb: NVe 1/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62-4/87

Bei der Herstellung von Single—Jersey entstehen längere

Fallmaschen. Durch Einsatz des Gestrickkontrollgerätes

wird die Länge der Fallmaschen auf max. 15 cm begrenzt.

Nutzen: 150 TM/Jahr Aufwand: 2.500.— H/Gerät

Materialeinsparung

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86

 

Exponat-Nr.: 5.24.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Umbau der Aufrollung an Großrundstrickmßechinen

Typ MBF"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betrieb: 137/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62—1/87

An den o. g. Maschinen wird die Aufrollung mit Zahn—

riemen angetrieben, welche einem großen Verschleiß

unterliegen. Vorschlagsgemäß wird auf Kettenantrieb

umgebaut.

Nutzen: Importeinsparung Aufwand: 170,- M/Maschine

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/86

12!



Exponat-Nr.: 5.25.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Entwicklung von Dessinierungen für 0T aus Scherplüsch"

Ursprungebetrieb: VEB Thüringer Obertrikotagen Apolda

Reg.—Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Leit-BfN:62-123/86

Modalfasergarne wurden auf Spezielgroßrundstrickmaschi—

nen Typ MPX zur Herstellung von Plüsch speziell Scher—

plüsch eingesetzt. Durch das Scheren wird eine Glanz-

optik erzielt. die bei der Verarbeitung von Modalfaser-

garnen mit Baumwolle in Mettglanzoptik übergeht.

Nutzen: noch nicht errechenbar Aufwand: gering

 

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

Exponat—Nr.: 5.26.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

'Querstange für Baumwalle an der Flachkettenwirk-

maschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.-Nr. Betrieb: 199/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62—62/87

Durch das Anbringen einer Querstange wird verhindert,

deß die Baumwalle beim Herausziehen aus der o. g.

Maschine auf den Boden fällt und beschädigt wird.

Nutzen: 880,— M Aufwand: ca. 100,- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/86

 

Exponat—Nr.: 5.27-

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Verkürzung der Einlesezeiten an der Kettenwirkmaschine

Typ Kokett 5236"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag“

Reg.-Nr. Betrieb: 194/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 6 -55/B7

Um ein schnelleres Einlesen an der Kettenwirkmaschine

vom Typ "Kokett" 5236, 168 Zoll zu erreichen. wird ein

Versetzen des Kammes der Legeschiene 2 vorgenommen'

Nutzen: 1,5 TH Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87

41’



Exponat—Nr.: 5.28.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Einsatz eines Hischgarnes mit Wolprylahochschrumpf—

faser für Flächengebilde - vorzugsweise für Maschen-

Ware"

Ureprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola"

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 17/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-46/87

Durch den Einsatz des im Titel genannten Materials tritt

ein erhöhter Schrumpf der PAN-Anteile im Mischgarn auf.

wodurch ein beuschiges, boucleartiges Aussehen der Ha-

schenware entsteht.

 

Nutzen: 9 TM Aufwand: 1 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/87

Exponat-Nr.: 5.29.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

“Regenerierung oder Einsatz der Einscheibenkupplung am

Flachstrickautomaten Ribomat“

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola“

Heg.-Nr. Betrieb: 64-65/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62-47/87

Eine Regenerierung kann einmalig durch Auftragsschweißen

und Glattdrehen erfolgen.

 

Nutzen: 11 TM Aufwand: 3 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/86

Exponat-Nr.: 5-30-

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Bau einer Hebevorrichtung für Demontage und Montage

an GRSM“

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau

Reg.—Nr. Betrieb: 11/86 He .-Nr. Leit—BfN: 62-42/87

Das Abheben der Maschinenköpge war bisher mit körperlich

schwerer Arbeit verbunden. Durch den Bau einer Hehevor-

richtung wird die Demontage und Montage der Maschinen—

köpfe erheblich erleichtert und es tritt dabei noch eine

Reduzierung des Arbeitsaufwandes ein.

Nutzen: 2 TM Aufwand: 1,3 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/86

42‘



Exponat-Nr.: 5. 31-

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Entwicklung einer neuen Qualität mit guter Optik und

verbessertem Gebrauchswert"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clara Zetkin"

VEB Buntfärberei Limbach-Oberfrohna

Reg.—Nr. Betrieb: NVe 11/85 Reg.-Nr.Leit—BfN: 62—74/97

Durch die Entwicklung eines qualitativ hochwertigen Mo-

belstoffes unter optimaleren Produktionsbedingungen wer-

den die Produktionskosten gesenkt und die bisherigen

Importe zur Herstellung des Höbelstoffes eingespart.

 

Nutzen: 750 TM Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/85

Exponet-Nr.: 5y32.

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2. Herstellung

"Einsatz einer konischen Hülse zum Aufziehen von Simme—

ringen an Kokettmsschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB elastic—mieder Zeulenroda

Reg.-Nr. Betrieb: 4/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62—12/87

Das Aufziehen von Simmeringen bereitete bisher große

Schwierigkeiten. Es wurde eine konische Hülse ange—

fertigt, mit deren Hilfe der Simmering schnell aufge-

zogen werden kann.

Nutzen: 1 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/85

 

Exponat—Nr.: 5-33-

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Schleppschalter für Pendelzentrifuge PFZ 1200"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.—Nr. Betrieb: 190/85 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62—6/87

Vorschlagsgemäß wird in das Gehäuse des Schleppschalters

eine Nut eingefräßt und der Bolzen mit einem Kerbstift

versehen. Durch die Rotation des Motors kann sich der

Bolzen nun nicht mehr mit drehen und der Schalter arbei-

tet ohne Störung.

Nutzen: Reduzierung d. Stillstandszeiten/Aufwand= gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 09/85

11‘



Exponat—Nr.: 5.34.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Änderung der Weißtechnologie für Single-Jersey"

Ursprungsbetriebx VEB Peinväsche “Bruno Freitag“

Reg.—Nr. Betrieb: 192/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62—64/87

Durch eine neue Technologie für das Bleichen und opti—

sche Aufhellen von Bw-Gestricken‚ ergeben sich Ein—

sparungen an Arbeitszeitl Dampf und den zu verbrauchen—

den Chemiekalien.

Nutzen: 13 T! Aufwand? keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

 

Exponat-Nr.: 5.35.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Kontinuierliches Aufhellen von PA—S 2,2 tex"

Ursprungsbetrieb: VEB Peinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.—Nr. Betrieb: 199/85 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62-65/87

Die Stoffqualität PA—S 2,2 tex wird kontinuierlich auf-

gehellt, dadurch können verschiedene Arbeitsgänge ent—

fallen.

Nutzen: 83 TM Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 02/86

Exponat-Nr.: 5.36.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Änderung der Behälterinnenbeleuchtung am HT—Färbe-

apparat "soft-stream"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäscha "Bruno Freitag"

Reg.-Nr. Betrieb: 143/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62—69/87

Mit dem Einschalten des Maschinenhauptschalters am HT-

Färbeapparat werden zwei Halogenlampen zur Beleuchtung

des Behälterinnenraumes bedient. Es wird vorgeschlagen.

diese Lampen durch einen zusätzlich eingebauten Schal-

ter am Bedienpult abschaltbar zu machen.

Nutzen: Energieeinsp. Aufwand: ca. 50.- M

500,- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86

417



Exponat—Nr.: 5.37.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Zusätzliche Signalisierung am HT—Färbeapparat“

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag“

Reg.—Nr. Betrieb: 128/86 Reg.—Nr. Leit-Bffl: 62-68/87

Neuerungsgemäß wurde über dem HT-Färbeapparat eine weit-

hin sichtbare und mit der Kleinsignallampe gekoppelte

zweite Signallampe angebracht, um Stillstandszeiten zu

verkürzen und die Arbeit zu erleichtern.

Nutzen: 30 Std./Masch. = 500.— M Aufwand: ca. 20,— M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86

 

Exponat—Nr.: 5.38.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Transflockapplikationen"

Ursprungsbetrieb: VEB Peinwäeche "Bruno Freitag"

Reg.—Nr. Betrieb: F/E—Thema Reg.—Nr. Leit—BfN: 62-58/87

Auf einem Zwischenträger werden im Siebdruckverfahren

mittels eines Haftklebers partiell und gekontert ein oder

mehrere Motive aufgebracht. Die Kolorierung des MotiVeB

wird bestimmt durch die ausgewählte Farbe des beflockten

Basispapiers.

Nutzen: 0,60 I/Erzeugnis Aufwand: gering

 

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86

Exponat—Nr.: 5.39-

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Veränderung der Färbetechnologie beim optischen Auf—

hellen von PA—S—t“

Ursprungsbetrieb: VEB Texturseidenwerke Flöha

Reg.-Nr. Betrieb: 175/56/1 RegnNr. Leit-BfN: 62-24/87

Durch veränderte Aufhelltechnologie entfällt der Einsatz

eines Reduktionsmittels. Der Weißgrad bleibt erhalten.

Außer Verbesserung der Laufeigenschaften werden Energie»

Wasser und Textilhilfsmittel eingespart.

Nutzen: 350,- M/t Färbeproduktion Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit? 11/86

f2?



Exponat—Nr.: 5.40.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben/Drucken

"Bedienung des Siebtrommeltrocknere in der Flächen-

veredlung"

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen "Ernst Lück" .

Reg.—Nr. Betrieb: 407/85/2a Reg.-Nr.Leit—BfN: 62-77/87

Durch das Anbringen eines Spiegels konnte zwischen dem

Arbeitsbereich der AK am Maschineneinlauf und dem Aus-

lauf ein Sichtkontakt geschaffen werden. Somit kontrol-

liert Jetzt eine AK sowohl Ein- als auch Auslauf des

Siebtrommeltrockners und greift bei Notwendigkeit in

den Prozeß ein.

Nutzen: Einsparung einer AK Aufwand: Anbringen eines

pro Schicht Verkehrsspiegels

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86

Exponat-Nr.: 5.41.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Reinigung der Kette an Strangtrockenfixiermaschinen

im eingebauten Zustand"

Ursprungebetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz

Reg.—Nr. Betrieb: 3/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62—21/87

Durch die Entwicklung einer Vorrichtung zum Reinigen

der Kette entfällt das aufwendige Ausbauen. Mit Dampf

werden die Paser—Olansätze von der Kette entfernt und

gelangen über ein Prallblech in einen Auffangbehälter.

Nutzen: 6 TM/a Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 02/86

129



Exponat-Nr.: 5.42.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Einsparung des AG Vortrocknen an der STFM Pamatex"

Ursprungsbetriebx VEB Thüringer Obertrikotagen Apolda

Reg.—Nr. Betrieb: 0/0157/86 Reg.-Nr. Leit—Bfo 62-23/87

Bisher erfolgte das Vortrocknen schwerer Ware auf der

Strangfixiermaschine Pamatex. Neuerungsgemäß erfolgt

die Vortrocknung auf dem Siebtrommeltrockner.

Nutzen: AZE - 10 min/100 kg Ware Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

 

Exponat-Nr.: 5.43.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Kettenschiene für Planomat aus Miramid"

Ursprungsbetrieb: VEB Thüringer Obertrikotagen Apolda

Reg.-Nr. Betrieb: 0/0002/86 Heg.—Nr.Leit-BfN: 62—122/86

Die original Messinglegierungsschiene wurde bisher bei

Verschleiß aus Stahl St 3B gefertigt. Dabei ergaben sich

Schmierungsprobleme. Durch den Einsatz von Miramidschie—

nen wurden diese Nachteile beseitigt.

Nutzen} wird noch ermittelt Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86

 

Exponat-Nr.: 5.44.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Umrüstung der Stoffschleifmaschine (Fa. Menschner)"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren “Eminett”

Reg.-Nr. Betrieb: 169/85 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62-7/87

Vorschlagsgemäß werden die Motoren der Stoffschleifma-

schine durch DDR-Motoren Typ KMR 80 G 6 ersetzt und da-

mit gleichzeitig eine Leistungsverbesserung erreicht.

Dazu erfolgte ebenfalls eine spezielle Anpassung.

Nutzen: Reduzierung der Stillstands- Aufwand: 240.- M/

zeiten Motor

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 08/85



Exponat-Nr.: 5.45.

Untergruppe: 3. Textilweredlung

3.2. Ausrüstung

"Anbringen einer Ausrollwalze an der Rauhmaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.—Nr. Betrieb: 41/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62-66/87

Zur Vermeidung von Nacharbeit wurde eine Ausrollwalze

vor den letzten Zugwalzen oberhalb der Vertafelung an

der Rauhmaschine angebracht.

Nutzen: 14 TM Aufwand: ca. 1.8 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/86

 

Exponat—Nr.:
5.46.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

“Verbesserung der Handhabung beim Benutzen der Rund—

messer—Handschneidemaschine zum Quertrennen“

Ursprungsbetrieb: VEB Peinwäsche "Bruno Freitag“

Reg.—Nr. Betrieb: 124/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62—63/87

Um einer Verletzungsgefahr vorzubeugen wird ein Griff

mit zwei Schellen am Gerät angebracht. Über einen He-

belmechanismus wird der Schalter durch eine Feder ein—

und beim Ablegen des Gerätes automatisch ausgeschaltet.

Nutzen: ca. 1 TM Aufwand: 50,— I

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/66

 

Exponat-Nr.: 5.47.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Umrüstung der Maag—Rollmaschine"

Ureprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clara Zetkin"

Reg.—Nr. Betrieb: NVe 6/86 Reg.-Nr. Leit—Bfo 62—114/86

Durch Anbringen einer Schneideinrichtung und Montage

eines Fehlermarkierungsgerätes können Qualitätsmängel

an der Stoffqualität besser erkannt und früher abge—

stellt werden.

Nutzen: 90 TM/Jahr Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

"9



Exponat—Nr.: 5.48.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Veränderung der bisherigen Erzeugnisform - Unterhemd

mit langem oder kurzem Armel"

Ursprungsbetrieb: VEB Peinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.—Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Leit—BfN: 62—57/67

Auf der Basis einer neuen Schnittkonstruktion konnte

eine wesentliche Verbesserung der Paßform erzielt war—

den. Die Veränderungen liegen im Armausschnitt, Schulter-

schräge— und —breite sowie vorderem und hinterem Hals—

ausschnitt.

Nutzen: Verbesserung der Paßform Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86

Exponat—Nr.: 5.49.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Veränderung der bisherigen Erzeugnisform v Unterhose

lang"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr.Leit-BfN: 62—56/87

Die Veränderung erfolgte gegenüber dem Standard-Erzeug—

nis Typ 110. Durch die neue Zwickelform wird eine Ver-

besserung der Paßform und eine Erhöhung des Gebrauchs—

wertes erzielt.

Nutzen: 11 t Material; 342,5 TM Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/85

 

Exponat—Nr.: 5.50.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Einführung des Kleinechablonenverfahrens in der Arbeits—

stufe — Zuschnitt —"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Reg.—Nr. Betrieb: NVe 3/85/2 Reg.—Nr.Leit-BfN: 62-26/87

Auf Grundlage des Kleinschablonenverfahrens werden UT-

Erzeugnisse aus Gestricken untereinander kombiniert zu—

geschnitten. Durch entsprechende Produktionsorganisation

ist es möglich. einen kontinuierlichen Produktionsdurch—

lauf zu sichern.

Nutzen: 2 % Materialeinsparung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86
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Exponat—Nr.: 5.51.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Einführung des K1einschablonenverfahrens"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clera Zetkin“

VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.—Nr. Betrieb: F/E—Thema Reg.-Nr. Leit—BfN: 62-73/87

Durch die Einführung des K1einecheblonenverfahrens

konnte eine Senkung der Materialkosten bei den Er-

zeugnissen "Damen— und Kindertrikotagen“ bereits in

der Stufe der Zuschnittvorbereitung erzielt werden.

Nutzen: 318,9 TM/Jahr Aufwand: 80 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

Exponat—Nr.| 5.52.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

“Markierungsgerät für den Zuschnitt"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clara Zetkin"

Reg.-Nr. Betrieb: NV 89/86 Reg.-Nr. Leit-BIN: 62-72/87

Durch Umbau eines handelsüblichen Stoßmeeeere als Mar-

kierungsgerät können bei Einschnitten in die Stofflagen

Quelitätenängel verndeden werden.

Nutzen: ca. 5 TM Aufwand: 100,- I

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/66

Exponat-Nr.x 5.53.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Einsparung von Grundmaterial - Veränderung der Schnitt—

form bei Vollschselhenden"

Ursprungebetrieb: VEB Untertrikotagen Artieeda

Reg.-Nr. Betrieb: 51/36 Reg.-Nr. Leit-Bflh 62—39/87

Die Schnitte der Vollachselhemden für Damen. Mädchen

und Knaben wurden so gestaltet, daß die Schnitteile in-

einandergeschoben werden - Einsparung von Grundmaterial.

Nutzen: J - 4 g/Hemd Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87
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Exponat—Nr.: .54.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Technologische Veränderung an der Doppelsteppstich—

nähmaschine der Klasse 8331"

Ursprungsbetrieb: VEB 0T Mülana

Reg.-Nr. Betrieb: 78/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62—10/87

Nahrverriegelung (Vor— und Rückwärteschaltung des

Transporteurs) wird mit einer Fußschaltung betätigt.

Damit kann das Nähgut mit beiden Händen gehalten und

geführt werden.

Nutzen: 0,3 TM/O‚1 Th Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87

 

Exponat—Nr.: 5-55-

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

“Anbauaggregat für Vereinzelung textiler Zuschnitteile"

Ursprungsbetrieb: VIB Trikotex

Reg.—Nr. Betrieb: PWT-Maßnahme Reg.—Nr.Leit-BfN:62-30/87

Zur Einführung des bedienungsarmen Arbeitens an In-

dustrienähmaschinen wurde in Zusammenarbeit mit der TU

Karl-Marx—Stadt ein Aggregat entwickelt, des zur Ver-

einzelung von textilen Zuschnitteilen an einen inte-

grierten Näharbeitsplatz für kurze Interlocknähte ange-

baut wird.

Nutzen: Einsp. von AK Aufwand: ca. 8 TM/Arbeiteplatz

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87
 

Exponat-Nr.: 5.56.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Integrierter Näharbeitsplatz für kurze Interlocknähte“

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Reg.—Nr. Betrieb: PWT-Maßn. Reg.-Nr.Leit—BfN: 62-29/87

Der integrierte Näharbeiteplatz dient zur Kantenver—

Säuberung des unteren Ärmelabschlusses bei Kleinkinder-

bindehemden bzw. -schlupfhemden.

Nutzen: ‘Einsp. von 2 AK Aufwand: 50 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87
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Exponat-Nr.: 5.57.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Regulierter Ablauf der Börtchenrolle"

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen "Ernst Lück"

Reg.—Nr. Betrieb: 27/86/16c Reg.-Nr. Leit—BfN: 6g—76/87

Um eine gleichmäßige Spannung bei der Börtchenzufuhrung

zu gewährleisten, wird der Abzugeteller beweglich auf

eine Feder gelagert. Bei Beginn des Börtchenabzuges.wird

die Feder zunächst gespannt und der Abzugsteller gleitet

über die gespannte Feder. Beim Anhalten der Nähmaschine

zieht die vorgespannte Feder den Teller der Börtchen—

rolle zurück und das Börtchen bleibt gespannt.

 

Nutzen: 12 TM Aufwand: 1,2 TI

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 06/86

Exponat—Nr.: 5.58.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

PAnwendung der Schutztrennung an betriebeeigenen

Elektrogeräten bei der Heimarbeit"

Ureprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag“

Reg.-Nr. Betrieb: 3/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-103/86

Bei dieser Schutzmaßnahme wird der Betriebsstromkreis

durch einen Transformator galvanisch vom Netz getrennt.

Dabei entfallen genullte oder geerdete Schutzleiter.

Nutzen: ca. 800,— l Aufwand: ca. 600,- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87

 

Exponat—Nr.: 5.59.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Umbau der Netzteile der Singer—Kurznahteutomaten"

Ureprungsbetrieb: VEB elastic-mieder Zeulenroda

Reg.—Nr. Betrieb: 8/85 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62—13/87

Der Umbau der Netzteile erfolgte vom Selenplatten-

gleichrichter auf Silizium—Leistungedioden‚ wobei eine

Verringerung der Störenfälligkeit und Senkung der Aue—

fallzeiten erreicht wurde.

Nutzen: 1 TH Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/85
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ExponatmNr.: 5.60.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Umbau eines ungarischen Kurznahtautomaten Typ CS 600"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren “Eminett”

Heg.-Nr. Betrieb: 100/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-5/87

Vorschlagsgemäß wurde der Kurznahtautomat Typ CS 600

durch Eigenfertigung von zwei Haltebacken zum Einnähen

von Rundgummi verwendet.

Nutzen: Einsparung Importmittel/Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 08/86

 

Exponat-Nr.: 5.61.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Arbeitszeiteinsperung durch Zusammenlegen der Arbeits—

gänge Interlock—Reihen und Börtchenannähen“

Ursprungsbetrieb: VEB Untertrikotsgen Artiseda

Reg.—Nr. Betrieb: 28/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62—37/87

Bei modischen Kinder-Schlafanzügen/Nachthemden wurden

bisher die Arbeitsgänge Interlock-Reihen und Börtchen—

annähen einzeln ausgeführt. Neuerungsgemäß wird der

Stoff beim Börtchennähen gleichzeitig gerieben - Ein-

sparung AZ.

Nutzen: 12.96 min/1OSt. / Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/86

 

Exponat-Nr.: 5.62.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Verbesserung der Näheigenschaft der 2HS—Union-

Börtchen—laschine Klasse 57700 XA"

Ursprungsbetrieb: VEB Untertrikotagen Artiseda

Reg.—Nr. Betrieb: 04/86 Reg.-Nr. Leit-Bflh 62-36/87

Bisher war es nicht möglich alle Börtchenqualitäten

auf der ZNS-Union-Börtchen—Iaschine Klasse 57700 XA

zu nähen. Durch Veränderung der Druckfeder im Nähfüß—

chen können alle Qualitäten genäht werden.

Nutzen: 2000,- l Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/86
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Exponat-Nr.: 5.63.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Veränderte Walzen für die 9-Nede1konfektions-

nähmaschine“

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz

Reg.-Nr. Betrieb: 191/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-19/87

Die o. g. Maschinen sind mit Hartgummiwalzen ausge—

stattet, welche einem erheblichen Verschleiß unter-

liegen. Neuerungsgemäß werden diese Walzen aus Hart—

papier in eigener Regie hergestellt.

Nutzen: 1oo‚— I/Ilaschine / Aufwand: 2o.- M/Maachine

 

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86

Exponat-Nr.: 5.64.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Drucken von Streifen für Trainingsbekleidung“

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz

Reg.-Nr. Betrieb: 163/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62—22/87

Bei Trainingsjacken werden Armstreifen und Streifen im

Vorderteil ein— oder mehrfarbig gedruckt, damit ent-

fällt das Einnähen von Streifen. Der modische Effekt

wird durch den Aufdruck erzielt.

Nutzen: Erweiterung Konsumgüterangebot/Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/87

 

Exponat—Nr.: 5-65-

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Vereinfachung beim Annähen des Paspel an Boxershorts"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz

Reg.—Nr. Betrieb: 143/85 Re .-Nr. Leit-BfN: 62—20/87

Bisher wurde der Einrollstreiäen an der Seitennaht bis

zum Bund besetzt und dann der Bund mit Interlock ange-

näht. Nach der neuen Technologie endet der Einroll-

streifen am Beinausschnitt, die Seitennaht wird mit

Interlock geschlossen und der obere Rand gesäumt.

Nutzen: 3,50 M/10 Stück Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/85
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Exponat-Nr.: 5.66.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.4. Endfertigung

"Bündelgestell für Obertrikotagen"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola'|

Reg.-Nr. Betrieb: 11/86 Reg.-Nr. Leit—BfNa 62-90I86

Mit Hilfe eines Bündelgestells können im Versand einge-

beutelte Obertrikotagen in größeren Stückzahlen zusam-

mengestellt und verschnürt werden.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

 

Exponat—Nr.: 5.67.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.4. Endfertigung

"Einbau von Sicherungsautomaten am Verpackungsgerät

Ampag"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Reg.-Nr. Betrieb: 229/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62-54/87

Durch den Einbau von Sicherungsautomaten und Bau einer

neuen netzgetrennten elektronischen Steuerung, die

leicht austauschbar und reperaturfreundlich ist, wird

eine schnelle Fehlererkennung ermöglicht.

Nutzen: 200,— M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87

Exponat-Nr.: 5-68-

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.4. Endfertigung

"Stempeln von Exportkartons"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotsgenwerk Crimmitschau

Reg.—Nr. Betrieb: 48/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62—45/87

Durch den Einsatz von Gummirillenmaterial bzw. durch

Gummizahlen und -buchstaben wird eine neue Methode des

Kartonstempelns geschaffen, wodurch eine Arbeitszeit—

einäparung und Arbeitserleichterung entsteht.

Nutzen: 5,5 TM Aufwand: M1 5 T

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oä/BG
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Exponat-Nr.: 5.69.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.4. Endfertigung

"Entwicklung und Bau eines Verpackungstischee für

Kartonagen mit Klebeeinrichtung“

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen Mülana

Reg.—Nr. Betrieb: - Reg.—Nr. Leit-BfN: 62—11/87

Durch den verstellbaren Seitenenschlag eignet sich der

Verpackungetisch für unterschiedliche Kertongrößen und

läßt sich an jeden Tisch anpassen. Die Kartons werden

nicht mehr angehoben sondern nur noch gedreht.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: 0.3 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87

Exponat—Nr.: 5.70.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.4. Endfertigung

"Automatisierung des Belleneinhebegerätes"

Ursprungsbetrieb: VEB Kinderstrickwaren Ebersbach

Reg.—Nr. Betrieb: II—12/85 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62—33/87

In der ursprünglichen Form war der Einsatz des Ballen—

einhebegerätes mit großem Aufwand verbunden. Vom Neue-

rerkollektiv wurde eine technische Lösung gefunden. um

die Arbeitsgänge am Balleneinhebegerät zu automati-

sieren. Das Ein- und Ausheben der Ballen Wird Vom Gerät

übernommen.

Nutzen: 15 TM Aufwand: 2 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/86
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Exponat-Nr.: 5.71.

Untergruppe: 5.2. Einsparung Energie und Brenn-

etoffe

"Primärregelungsänderung am Dampf/Wasserumformer

durch Einbau einer 2-Punktregelung"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz

Reg.—Nr. Betrieb: 179/85 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62-18/87

Mit dieser Nachrgatung ist es möglich. die vorgegebene

Heizkurve 110/70 C in Abhängigkeit der Außentemperatur

zu betreiben. Ein Überheizen aller gleichgeschalteten

noch ungeregelten Heizkreise wird dadurch vermindert.

Nutzen: 6000,— M/Jahr Aufwand: 1000,— H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 09/86

Exponat—Nr.: 5.72.

Untergruppe: 5.2. Einsparung Energie und Brenn—

stoffe

 

"Gleichmäßige Dosierung und Förderung der Kohle am

Abzugsplattenband"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz

Reg.—Nr. Betrieb: 54/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62-17/87

Neuerungsgemäß wurde eine Zeitsteuerung, mit der die

Lauf— und Stillstandszeit einstellbar ist, eingebaut.

Dadurch wurde eine bessere Anpassung der Bekohlungs—

anlage auf die verschiedenen Kohlequalitaten erreicht.

Nutzen: 4 DB zur NVO Aufwand: 800,- H

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/86

Exponat-Nr.: 5.73-

unterSTUPPN 5.2. Einsparung von Energie und

Brennstoffe

"Bau einer wassergekühlten Luftlanze für Gußglieder—

kessel"

Ursprungsbetrieb: VEB Bunttrikotagen Callenberä

Reg.—Nr. Betrieb: 7/85 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62- 4/86

Durch das Einbringen von Zusatzluft in den unmittel—

baren Glutbereich sollen die Abbrandverhältnisse von

Rohbraunkohle in Gußgliederkesseln so verbessert wer—

den. daß der Anteil von Braunkohlenbriketts bis auf

Null reduziert werden kann.

Nutzen: 160 t BB 21,6 TM Aufwand: 3.0 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/85
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Untergruppe: 6. Sonstiges

Exponat—Nr.: . 4. u

"Eigenbau einer Abaaugvorrichtung für die Tischlerei

Uraprungsbetrieb: VEB Kinderstrickwaren EbersbBCh

Nutzen: 7 TM Aufwand: 1.100,- M

Reg.—Nr. Betrieb: I-26/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: 62—34/87

Exponat—Nr.: 5.75. n

"Umrüaten der Leuchtstoffröhren von 37,5 mm auf 32 mm

Ursprungsbetrieb: VBB Strickwaren Oberlungwitz

 

Nutzen: 200 - M/Leuchte Aufwand: gering

Reg.—Nr. BeEriebx 87/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62-16/87

Exponat—Nr.: 5.76.

"Bau von Preßzangen für elektrische Leiter"

Uraprungabetrieb: VEB Trikotex

Nutzen: 5 Tl Aufwand: gering

Reg.—Nr. Betrieb: NV 181/86 Reg.—Nr. Leit—BfN: 62-32/87

Exponat-Nr.: 5.77- _ n

"Problemlösung zu durchgängigen Betriebsdatensystem

Uraprungsbetrieb: VEB Strickwaren “Stola“

 

Nutzen: 16 T! Aufwand: 2 TM

Reg.—Nr. Betrieb: 49/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62—49/87 _

Exponat-Nr.: 5.78„

"Rationalisierung der Arbeit im BfN durch den Einsatz

des Bürocomputere A 5120"

Uraprungebetrieb: VFB Trikotex

Nutzen: 5,0 TM Aufwand: 17.7 TM Program'‚

mieraufwand

Reg.-Nr. Betrieb: PWT-Maßnahme/Reg.—Nr.Leit-BfN: 62-27/87

Exponat—Nr.: 5.79.

"Anwendung einer Lohnform, die an die Leistungsentwick-

1ung der Abteilung gebunden ist"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitachau

Nutzen: 3 S Ap.—Stei . Aufwand: ca. 100.- M

Res.-Hr. Betrieb: 79 86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62—44/87
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Exponat—Nr.: 5.80.

"Rationalisierung des Arbeitsganges Rechnungslegung

durch den Einsatz von elektronischer Rechentechnik

PC 1715"

Ursprungsbetriebx VEB Bunttrikotagen Callenberg

Nutzen: Arbeitszeiteinsp. 1 VbE Aufwand: 30 T”

Reg.-Nr. Betrieb: - Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-40/87

Exponat-Nr.: 5.81.

"Sicherheitsschaltung an der Abkantbank KM 4 der Firma

RAFAMET (VR Polen)"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwäsche "Bruno Freitag"

Nutzen: 2,5 TM Aufwand: 0,2 TM

Rog.—Nr. Betrieb: 183/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 62-67/87

 

Exponat—Nr.: 5.82.

"Umbau der Uhrenzentrale von Elektromechanik auf

Elektronik“

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen "Ernst Lück"

Nutzen: Senkung des Wartungs— Aufwand: 1 T!

aufwandes

Reg.—Nr. Betrieb: #gEt/jßö/ Reg.-Nr. Leit—BfN: 52-75/87
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VEB Textilkombinat Cottbus

VEB Textil- und Konfektionebetrieb Cottbue

Stammbetrisb des VEB Textilkombinat Cottbus

PSF 252/IV

C o t t b u e

7500

Telefon; 60 4284

VEB Forstsr Tuchfabriken

Parkstraße 14

F o r e t /Lau31tz

7570

Telefon: 9141

VEB Tuchfabrik Cottbus

Ostrower Damm 17/18

C o t t b u e

7500

Telefon: 30271

VEB Sprsmbergsr Textilwerke

Berliner Straße 58

S p r e m b e r g

7590

Telefon: 5141

VEB Gubener Wolle

Cyrankiswiczetraße 5-10

w.-P.-Stedt G u b e n

7560:

Telefon: 4141

VEB Fe1ntuch Finsterwalde

Brunnenstraße 9

F 1 n s t e r w a 1 d e

7980

Telefon: 5171

VEB Oberlausitzer Volltuchfsbr1k Gör11tz

G ö r 1 1 t z - L u n 1 t z 10

8900

Telefon: 6610
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Exponat-Nr. 6.1

untergrUPP°= 1. Fedenheretellung und Texturierung

"Materieleingengekontrolle auf Beeie Kennwertermittlung‘

Ureprungebetrieb: VEB Textil- und Konfektionebetrieb Cbe.

Reg.-Nr. Betrieb: F/E Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Die vom VEB CFw-Guben gelieferte glatte Polyeetereeide wird

mit Hilfe der Kennwertmethode im Labor überprüft. Auf Baeis

der Kennwerte wird die Technologie in der Spinnerei und

Texturierung optimiert.

 

Nutzen: 1000,0 TM/15‚0Th Aufwand: 515,0 TM

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 04/84

Exponet-Nr. 6.2

untergrUPPG: 1. Fedenheretellung und Texturierung

'Umreifungeeinrichtung für Pelette1mittele Kunstetoffband"

Ureprungebetrieb: VEB Textil- und Konfektionebetrieb Cbe.

Reg.—Nr. Betrieb: F/E Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Die Einrichtung dient zum Umreifen von Paletten mittele

Kunststoffbend. Das Verechließgerät ist keine Eigenent-

wicklung und muß von entsprechenden Verpackungemittelher-

stellern bezogen werden.

 

Nutzen: 6,7 TM Aufwand: 50,0 TM

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 02/87

Exponet-Nr. 6,3

untergrUPPB: 1. Fedenherstellung und Texturierung

"Anbau einer.Abepu1vorrichtung an der Ringzwirnmeechine

TK 2001“

Ureprungebetrieb: VEB Textil- und Konfektionebetrieb Cbe.

Reg.-Nr. Betrieb: 159/III/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Um die im Labor geprüfte Garnprobeepule weiter zu verwenden,

wurde eine spezielle Halterung an der Maschineneeite (Mo-

tor) der TK 2001 angebracht und die Probeepule auf Einen

Kops gezwirnt. Nach dem Konen kann dieee Spule in der

Strickerei verarbeitet werden.

Nutzen: 23.0 TM Aufwand: 800.00 M

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 11/85

4V.



Exponat-Nr. 6.10

U"tergrUPFm: 1. Fadenheretellung und Texturierung

"Materialsineperung an der Kettenkupplung dee Krempel,

Typ CR 613, Befame'

Ursprungebetrisb: VEB Gubener Wolle

Reg.-Nr. Betrieb: 27/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Die Zähne der Kettenkupplung unterliegen einem hohen Ver—

schleiß. Die aufwendige Neuanfertigung wird durch die

Neuerung vermieden. Verechlieeene Zahnkränze werden abge-

dreht und durch neue ersetzt.

 

Nutzen: 2,0 TM Aufwand: 0,3 Th

Benutzt im Ureprungebetrieb seit: 11/86

Exponet-Nr. 6.11

untergruppe= 1. Fedenheretellung und Texturierung

"Retionellee Beechlegen der Krempelwalzen"

Ureprungsbetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 10/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Die unter Verwendung von Distanzbuchsen durchzuführenden

Beechlagerbeiten sind sehr zeitaufwendig. Der vorgenommene

Umbau dee Aufzugeepparetee führt zu einer vereinfachten

Handhabung, einem quelitätegerechten Auflegen dee Kratzen-

bandee und einer Reduzierung der Maschineneuefellzeit.

 

Nutzen: 4,1 TM 0,5 Th Aufwand: 100,00 M

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 03/86

Exponat-Nr. 6.12

Untergruppe: 1. Fedsnheretellung und Texturierung

"Auswechseln der Riffelwelzen an den Ringzwirnmeechinen

PG 7A"

Ureprungebstrieb: VEB Oberl. Volltuchfebrik Görlitz

Reg.-Nr. Betrieb: 20/65 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Des Auewscheeln der Riffelwelzen bei Defekten iet eehr auf-

wendig. Durch die Neuerung wird se mö lieh, mittels ent-

eprechender Werkzeuge die Walzen prob emlos ein- und auszu-

echreuben. Damit werden wertvolle Meechinenstunden für die

Produktion erhalten, Material eingespart eowie die Arbeite—

bedingungen verbessert.

Nutzen: 2,0 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 08/85

1'?



Exponat-Nr. 6.13

Untergruppe: 1. Fadenheretellung und Texturierung

"Sicherungeeinrichtung für Befame-Krempeln"

Ureprungsbetrieb: VEB Oberl. Volltuchfabrik Görlitz

Reg.-Nr. Betrieb: 54/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Zur Verhinderung von Unfällen und um die Möglichkeit zu

schaffen, Lehrlinge en diesen Meechineneinrichtungen euezu—

bilden, wurde eine Sicherungeeinrichtung gegen dae Uffnen

der Meechinenverkleidungetüren während dee Maachinenlaufe

an den Krempeln geschaffen.

 

Nutzen: Verbeeeerung GAB Aufwand: 400.00 M/ME

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 02/86

Exponet-Nr. 6.14

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

'Kluppengummi für Andrehmaechine Fiecher und Poege"

Ureprungebetrieb: VEB Forater Tuchfabriken

Reg.-Nr. Betrieb: 70/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Durch die Neuerung wird der hohe natürliche Verschleiß

an Kluppengummi eingeschränkt.

 

Nutzen: 5.8 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 04/86

Exponet—Nr. 6.15

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.1 Vorbereitung

"Regenerierung der Bremehebel em Autoeuk 2006 und 2007'

Ureprungebetrieb: VEB Tuchfabrik Cottbue

Reg.-Nr. Betrieb: 95/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Die Bremehebel am Autoeuk unterliegen einer hohen Bean-

spruchung. Ee wurde eine Möglichkeit gefunden, die ver-

echlieeenen Hebel zu regenerieren. Dadurch wird eine höhere

Lebensdauer erreicht.

Nutzen: 2.4 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 11/86

47'



Exponat—Nr. 6.19

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2 Heretsllung

"Veränderung der Schußwächternadel bei Schlingenartikel'

Ureprungsbetriäb: VEB Spremberger Textilwerke

Reg.-Nr. Betrieb: 13/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Durch ständiges Einhaken der Schußwächternadel der Greifer-

webmaechinan 4405 in dae Schlingengern wurden Veränder-

ungen an der Nadel vorgeschlagen und damit erhebliche Aue-

nähkoeten und -zeiten eingespart.

 

Nutzen: 4,6 TM Aufwand: eehr gering

Benutzt im Ureprungebetrieb eeit: 04/86

Exponat-Nr. 6-20

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2 Herstellung

"Spennvorrichtung für Kettablaßgetriebs an STB-Webmaechinen'

Ureprungsbetrieb: VEB Spremberger Textilwerke

Reg.-Nr. Betrieb: 17/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Das Aue- und Einbauen des Kettablaßgetriebee erfolgte unter

starkem Druck‚und ee wurden oft mehrere Mechaniker dazu be-

nötigt. Mit der neuen Spannvorrichtung kann dies leicht ein

Mechaniker bewältigen. Körperlich schwere Arbeit und Unfall-

gefahren werden damit abgebaut. ‘

 

Nutzen: 1,6 TM Aufwand: sehr gering

Benutzt im Ureprungebetrieb seit: 09/86

Exponat-Nr. 6.21

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2 Herstellung

"Eliminierung der Webleiete beim Heratellen tsxtilar

Flächen auf der Webmaechine Acutie SvL"

UFeprungebetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

R°Q.-Nr. Betrieb: 13/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: —

Die neuerungegemäße Umstellung der Artikel, die keinerlei

negative Auewirkungen in den weiteren Bearbeitungeetufen

zeigt, zeichnet sich vor allem durch eine verbesserte Ma—

terialökonomie aus.

Nutzen: 54,0 TM/O‚6 Th Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungebetrieb eeit: 02/86

13b



Exponat-Nr. 6.22

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2.2 Herstellung

"Kontinuierlich arbeitender Kettnechlaß an der Webmaechine

Acutie SvL"

Ursprungsbetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 27/86 Reg.-Nr. Leit-Bfo —

Bei der vorschriftsgemäßen Schmierung der Schnecke gerät

Ul in den Bereich des Antriebsksilriemene. Daraus resul-

tierende Nachteile werden durch die Neuerung beseitigt.

 

Nutzen: 30,0 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/86

Exponat-Nr. 6.23

Untergruppe: 2. Tsxtile Flächengebilde

2.2 Herstellung

"Erhöhung der Verschleißfestigkeit des Kettableßgetriebes

der Webmeechine Acutis SVL 11223'

Ursprungsbetrieb: VEB FeintuCh Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 50/86 Reg.—Nr. Leit-BfN: -

Bereits kurzzeitiger Einsatz der Acutis-Webmaschinen brach-

te speziell bei Schneckenrädsrn einen erheblichen Verschleiß.

Die vorgeschlagene Lösung reduziert diesen nahezu vollstän-

dig.

 

Nutzen: 5,1 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

Exponet—Nr. — 6.24

Untergruppe: 2. Textile Flächengebilde

2. 2Herstellung

"Treiningegerät für die Schußfadsnführung an 3TB Webme-

echinsn'

Ursprungsbetrieb: VEB Oberl. Volltuchfebrik Görlitz

Reg.-Nr. Betrieb: 24/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Für die praktische Berufsausbildung in der Abteilung Webe-

rsi wurde ein Trainingsgerät mit konkreten fachlichen Ziel—

etellungen entwickelt. Dadurch wird die Ausbildungsmöglich-

keit der Lehrlinge an STB-Webtechnik wesentlich verbeeaert-

Nutzen: Verb. Ausbildung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86
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Exponat-Nr. 6.25

Untergruppe: 3. Textilvsredlung

3.1 Färben, Drucken

"Schnellentleerung am Siebtrommeltrockner und Kondensatver-

teiler'

Ursprungsbetrieb: VEB Forster Tuchfabriken

Reg.-Nr. Betrieb: 17/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Verhinderung von Kondensatstau beim Arbeiten in der Farbe-

rei.

 

Nutzen: 17,3 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86

Exponat-Nr. 6.26

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1 Färben, Drucken

"Verlängerung der Betriebsdauer des Schrägsitzventilss am

HT-Färbeapparat duo-bloc P, Typ 1400 kB'

Ursprungsbetrisb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 14/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Das den Kühlwasserrücklauf regelnde pneumatisch gesteuerte

Ventil wird bei Korrosion der Druckfeder durch Wasser und

Chemikalien unbrauchbar. Als Substitut findet eine den ge-

forderten Drücken und Abmessungen entsprechende Feder aus

dem DDR-Standard Verwendung.

 

Nutzen: 1,3 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 04/96

Exponat-Nr. 6.27

Untergruppe: 3. Textilvsredlung

3.2 Ausrüstung

"Pessagenzählgerät für die Rollkarden- und Kretzenrshhsrei'

Ursprungsbetrisb: VEB Forster Tuchfabriken

Reg.-Nr. Betrieb: 17/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Um eine genaue Pessagenzshl vorzugehen und manuelle Fehler

durch Bedienungspersonal auszuschließen, wurde dieses Ge-

rät entwickelt. Nach Erreichung der eingestellten Passagen-

zahl wird die Maschine stillgseetzt.

Nutzen: 5,0 TM Aufwand: 1,5 TM

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 01/66

4C!



Exponat—Nr. 6.28

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrüstung

"Neue Kennzeichnung der Stücke für Welk-Waschmaschinen,

Typ MBG-W, Import SU'

Ureprungebetrieb: VEB Gubener Wolle

Reg.-Nr. Betrieb: 14/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Die neu eingesetzten Welk-Waschmaschinen erfordern eine

unbedingte Einhaltung der Stücklänge. Unterschiedliche

Stücklängen führen zu Disproportionen im Produktionsab-

lauf. Die Neuerung sieht vor, neben der Webetuhl-Nr. die

Stücklänge zu kennzeichnen.

 

Nutzen: 1,0 TM/O,2 Th Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungebetrieb seit: 07/86

Exponat-Nr. 6.29

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrüstung

"Neuartiger Kettbaummitnehmer an derKSchlrmaechine 4126"

Ureprungebetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 40/86 Reg‚-Nr. Leit-BfN: -

Mittels konstruierter Aufnahme wird das Brechen dee Baum-

armes und das Auslaufen des Schwenklagers verhindert; Ar-

beitserschwernisse beim Einlegen bzw. Herausnehmen des

Kettbaumes sind weitestgehend abgebaut.

 

Nutzen: 2,6 TM' Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungebetrieb seit} 09/86

Exponat-Nr. 6.30 .

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrüetung

”Änderung des Schneidzeugantriabee für die Schermaschine

6714"

Ureprungebetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 25/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Die gehabte Antriebeert begünstigte einen unruhigen Lauf

des Scherzeuges, vorzeitige Verschleißerscheinungen und

damit verbundene Qualitätsprobleme sowie einen verhältnis-

mäßig hohen Geräuschpegel. Der Jetzige Antrieb garantiert

den Wegfall der genannten Nachteile.

Nutzen: 1,6 TM Aufwand: gering

Benutzt im Ureprungebetrieb seit: 04/86

1C]



Exponat-Nr. 6.31

"Rationalisierung der Organisations- und Entwicklungsarbei-

ten im Ratiozantrum durch den Einsatz einee‘PC robotroniZE"

 

Ursprungebetrieb: VEB Textil- und Konfektionebetrieb Cbe.

Nutzen: 44,5 TM Aufwand: 22,6 TM

Reg.-Nr. Betrieb: F/E Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Exponet-Nr. 6.32

"Thermofixierechtheiteprüfg
erät zur Ermittlung der Thermo-

fixierechtheit für textile Flächen"

Ureprungebetrieb: VEB Textil- und Konfektionsbetrieb Cbs.

 

Nutzen: 28,0 TM Aufwand: 30,0 TM

Reg.-Nr. Betrieb: 168/III/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Exponet-Nr. 6.33

"Veränderung der Lenkachee am Sitzechlepper" ET 506

 

Ureprungsbetrieb: VEB Textil- und Konfektionebetrieb Cbs.

Nutzen: 6,3 TM Aufwand: 800,00 M

Reg.-Nr. Betrieb: 18/11/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

Exponat-Nr. 6.34

"Halterung für Lankkette beim Elektro-Gabeletapler Typ

654/25/12"

Ursprungsbetrieb: VEB Textil- und Konfektionebetrieb Cbe.

Nutzen: Verbesserung GAB Aufwand: gering

Reg.-Nr. Betrieb: 60/11/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -
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Exponat-Nr.: 7.10,

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

“Chemische Reinigungsmethode für Trommelfärbemaschinen"

Ursprungsbetriebt VFB Feinstrumpfwerke Esda Thalheim —Stammb.-

Reg.-Nr. Betrieb: 25/36/3 Heg.—Nr. Ieit—Bfo 7—10-87

Beim Färben auf Trommelfärbemeschinen entsteht ein Belag in der

Maschine durch Rückstände von Polymeren in Farb— und Hilfsstof-

fen, durch Feserrückstände, Öl und Präparationen.

Mit der Neuerung wird eine Beinigungsmethode angeboten, die oh-

ne Demontage von Baugruppen oder manueller Nachhilfe alle be-

troffenen Teile der Trommelfärbemaschine erfaßt.

Nutzen: 300.- M/Eeinigung Aufwand: 25.- M/Reinigune

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 1.7.1966

 

Exponet—Nr.= 7.11.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrüstung

"Veränderung an der Henriksen—Presse"

Ursprungsbetrieb: VEB “Gelkida” Gelenau

Reg.—Nr. Betrieb: 83/84 Heg.—Nr. Leit—BfN: 7-11—87

Die in den Henriksen-Preseen befindlichen Stempel und Gegenstuk—

ke unterliegen einem großen Verschleiß.

Von dem Neuererkollektiv wurde eine Technologie zur Regenerie—

rung erarbeitet, um die Verschleißteile funktionsfähig zu er-

halten.

Nutzen: 10 TM Aufwand: 500,— M/Maschine

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.3.1986

Bxponst-Nr.x 7.12.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Färben, Drucken

"Wegfall der Vorwäsche mit Präwozell WON 100'I

Ursprungsbetrieb: VEB Textilveredlung Oberlungwitz

Reg.—Nr. Betrieb: 52/86/2.1. Reg.-Nr. Leit—BfN: 7-12-87

In unserem Betrieb werden Materialsorten Wolle/Acryl lt. Tech—

nologie bzw. Standardrezepturen mit Präwozell WON 100 VOIEGWB‘

flohen.

Durch den Wegfall der Vorwäsche werden Chemikalien-‚ Wasser—

u. Energiekosten eingespart.

Nutzen: 2.9 TM Aufwand: keiner

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986

15’



Exponat-Nr.: 7.13.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

"Anbringen eines Halters am Kettelkranz des Rosso-Robot"

Ursprungsbetrieb: VBB Strumpfwerke "Max Roseher" Gornau

Reg.—Nr. Betrieb: 23/85-ZV Reg.—Nr. Leit—BfN: 7-13-87

Beim Ketteln auf dem Rosso-Robot fällt die Strickware zum

Teil schon vom Kettelkranz, bevor sie vom Abzug der Wende-

einrichtung erfaßt wird. Durch das Anbringen eines zusatz—

lichen Halters wird das Abfallen der Ware verhindert, ohne

daß die Punktion der Maschine beeinträchtigt wird. Damit

ist ein störungsfreier Arbeitsablauf gegeben.

Nutzen: 637.— M/Gerät Aufwand: 6,- M/Gerät

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.5.1986 _

Exponat—Nr.: 7.14.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.2. Fügen

“Wärmeableitung am Rosso—Robot“

Ursprungsbetrieb: VEB Strumpfwerke "Max Roscher“ Gornau

Reg.—Nr. Betrieb: 7/86—1 Reg.-Nr. Leit—BfN: 7-14-87

Das Wohlbehagen des Bedienpersonals beim Ketteän auf dem Rosso-

Robot wurde durch eine Wärmeentwicklung von 32 C bis 35°C en

dem Gerät negativ beeinflußt. Mit der Ableitung der entstehen-

den Wärme am Bosso-Eobot konnten die Arbeits- und Lebensbedin—

gungen für des Bedienpersonel verbessert werden. Gleichzeitig

wurde eine positive Auswirkung auf die Leistung des Bedienper-

sonals erzielt.

Nutzen: 500,— M/Gerät Aufwand: 50.- M/Gerät

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 21.5.1986

Bxponat-Nr.: 7.15.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.4. Endfertigung

"Veränderung der Grifftechnologie an der Verpackungsmaschine

FC 30"

Ursprungsbetrieb: VBB “Gelkida” Geleneu

Reg.—Nr. Betrieb: 48/85 Eeg.-Nr. Leit-BfN: 7-15-81

Die zu verpackende Ware wurde vom Greifer nicht ordnungsgemaß

in den Verpackungsschacht gezogen.

Die Folge waren oftmals Leerschachteln bzw. wurde nur ein

Strumpf erfaßt.

Vorschlagsgemäß wurde eine Vorrichtung angebracht, damit die

Ware qualitätsgerecht in den Schacht gelangt.

Nutzen: 3.- M/TP Aufwand: 200.— M/Meschine

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.1.1986
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6. Sonstiges

Exponat—Nr.: 7.16.

"Klein-Putzkabine zur achweißtechnischen Ragenerierung

von Ersatzteilen"

Ursprungsbetrieb: VBB Feinstrumpfwerke Bade Thalheim -Stammb.—

Nutzen: 49 TM Aufwand: 20 TM

Reg.-Nr. Betrieb: 69/83/KL Reg.—Nr. Ieit—Brn: 7—16-87
—--_--_——__-————-_-—„_..—_-——____——._..- -..--—_-_—____—«-__————

Exponat—Nr. 7.17.
„ .

"Rationelle Handhabung von Plastband-Verachweißaeraten'

Uraprungebetrieb: VEB Feinstrumpfwerka Bade Thalhaim -Stammb.-

 

Nutzen: ca. 1 TM/Gerät Aufwand: ca. 400.- H /G€1'ät

BeB.-Nr. Betrieb: 70/86/3 Reg.-Nr. zeit-arm: 7-17-87___

Exponat-Nr.: 7.18.

"Schleiftechnologia für Hartmetallmfieeer"

Uraprungsbetrieb: VHB Feinatrumpfwerke Oberlungwitz

Nutzen: 6,4 TM Aufwand: Bau der Vorrichtung

Raß.-Nr. Betrieb: NVe 3/86 Reg.—Hr. Lfiit—BfN: 7-18-8? _-

Exponat—Nr.= 7.19.

"Regenerierung der Nadeln an der Kleinrundstrickmaschine R 850"

Ursprungabetrieb: VBB Feinstrumpfwerke Obarlungwitz

Nutzen: 900.- M/TNadeln Aufwand: 50.— M/TNadeln

Reg.—Nr. Betrieb: NVe 2/86 Reg.-Nr. Leit—BfN: 7-19-87 _

Exponat—Nr.x 7.20.

”RLZ 4-Verpackungsautomat für schmale Foliebeutel“

Ursprungsbetrieb: VEB Feinatrumpfwerke Oberlunßwj-tz

   

Nutzen: 8.45 M/TP Aquand: 230.- M/Gerät

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 18/86 Rege-Nr. Leit—BIN: 7-20-87

Bxponat—Nr.x 7.21e

“Obermnsser für Kleinrundatrickmaachinen"

Uraprungsbetrieba VEB Feinatrumpfwerke Obarlungwitz

 

Nutzen: 176,51 u/Stok Aquand: 53.75 M/StCk
Reg.— Betrieb: 104/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-21-87

szonat—Nr.z 7.22.

"Gebindeumxeifungagerät 25002"

Ursprungabetrieb: VBB Strumprwerke “Max Roschar“ Gornau

Nutzen 6,2 TM Aufwand: 12 TM/Gerät

Heg.-Hr. Betrieb: 40/85-1 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-22-87

4‘1



6. Sonstiges

Bxponat-Nr.: 7.23.

“Vorrichtung zum Aushalsen von Rohren"

Ureprungebetrieb: VBB "Gelkida" Gelenau

 

Nutzen: 10 TM Aufwand: 2 Tl

Reg.-Nr. Betrieb: 136/86 Reg.—Nr. Leit-BIN: 7-23-87

Bxponat-Nr.: 7.24.

“Aufzeigen der Möglichkeit zur Eigenheretellung von Plattfe-

dern für den Nähfuß Maueerlock"

Ursprungebetrieb: VBB Thüringer Strumpfwaren

Nutzen: 40,— M/Maechine Aufwand: 4.50 M/Paar Plattf.

Reg.-Nr. Betrieb: 23/86/ZV Reg.-Nr. Leit-BfN: 7—24-87

Bxponat—Nr.: 7.25

"Umachleifen von Nadelzylindern DJVe"

Uraprungabetrieb: VEB Thüringer Strumpfwaren

 

Nutzen: 710,- M/Maechine 40,- H/Meechine

Reg.-Hr. Betrieb: BB/BG/ZV Heg.-Nr. Leit—BIN: 7-25-87

Exponat-Nr.: 7.26.

"Testgerät für SIF-1000 Peripherie“

Ureprungabetrieb: VEB Thüringer Strumpfwaren

Nutzen: 4 TM/a Aufwand: 1.2 TM

Heg.-Nr. Betrieb: - Reg.-Nr. Init-BfN: 7-26-87

4'62.


