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Offnungezeiten Grassi-Museum

o
27. Mai 10.00 Uhr bis
28, Mai 9,00 Uhr bis
29, Mai 9,00 Uhr Dbie

16.00 Uhr
16.00 Uhr
13.00 Uhr

Bitte besuchen Sie welterhin die Angebotsmessen

im Messehaus Petershot

VEB KOB Berlin, Erfurt, L&Onitsz,
VEB TKC, VEB Kombinat Solidor

und im Messehaus 3 Konige

VEB Kombinat Kunstleder und Pelz-
verarbeitung, VEB Kombinat Schuhe,
VEB Kombinat lLederwaren



Inhaltsverzeilchnlils

Exponat-8r.

Konsultationspunkt

"L3gungen zu Schllisseltechnologien™ 0.1. 0.17.

VEB Kombinat Baumwolle Karl-Marx-Stadt

1. Fadenherstellung und Texturierung 1.1. - 1.50.
2. Textile Fléchengebilde

2.,1. Vorbereitung 1.51. = 1.75.
2,2. Herstellung 1.76. = 1.93
3. Textilveredlung

3.1. Fidrben, Drucken 1,94, - 1.103.
3.2. Ausristung 1,104, - 1,115,
4, Konfektionierung

4.1. Trennen 1.116. - 1.120.
4.2, TFlgen 1.121. - 1.123.
4.4. Endfertigung 1.124.

5. Aufbereitung Sekunddrrohstoffe/
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6. Sonstiges 2.27. = 2.50
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Exponat-Nr.: 1.25.
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Stlitzrolle fUr den Antriebsriemen des Iuwa-Gerktes Typ D"

Ursp sbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei
Reg.fgﬁf Betrieb: 141/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:158/86
Plir Ersatz bzw, Nachristung von Luwa-Abblamgerdten werden
StUtzrollen bendtigt, die durch Eigenanfertigung nicht
gleichwertig gefertigt werden kinnen. Eine Ricklaufrolle
der Textima-Ringspinmmaschine bietet vollen Ersatz.

Rutzen: 18.500,-M Aufwand: 60,-M/Rolle
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986
Exponat-Nr.: 1.26.

Untergruppe: 1. Padenherstellung und Texturierung

"Regenerierung von eingedrlickten und zerbeulten Absaugrohren
an der Ringspinmmaschine 2102"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Zwiakau
Reg.~Kr. Betrieb: 2-I/86 Reg.~Nr. Leit-Bfo10/8§
Durch das Anfertigen eines Holzes, welches den Querschnitt
eines Absaugrohres hat, ist es moglich, eingedrlickte und
zerbsulte Rohre wieder funktionstlichtig zu machen.

Nutzen: 13.824,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Januar 1986
Exponat-Nr.: 1.27.

Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Senkung der Materialkosten bei der Instandhaltung von
Eannenstscken'

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ Baumwollspinnerel Zwickau
Reg.-Nr. Betrieb: 6-I/86 Reg.-Br. Leit-BfN:111/86
Durch das einstellbare Kugellager ist eine Abmutzung des
Zehnkranzes im Kannemstock DFK 350 351 nicht mehr mbglich.

Nutzen: 16.875,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mirz 1986
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Exponat-~Nr.: 1.28.
Untergruppet 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Erhthung der Grenznutzungsdauer von Ausgangswalgzenbezligen"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollapinnerei Zwickau
Reg.-Nr. Betrieb: 10-V/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:116/86
Durch das Verldngern der Belastungsbolzen, z. B. Aufkleben
von Unterlegacheiben, 1ldBt sich wieder ein guter Verzug des
Vliieses erreichen. Erhthung der Nutz gzelt der Ausgangs-
walzen an den Strecken 1543/2 und 1544/2 um 50 %.

Nutzen: 2.641,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mirz 1986
Exponat-Rr.: 129

Untergruppe: 1. Padenherstellung und Texturierung

"Regenerierung der Laufrollem BD 200 S"

Ureprungsbetrieb: VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Leipzig
Reg.~Nr. Betriebs 9-V/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:115/86
Durch das hdufige Wechseln der Lager aus den Rollen mutzt
8ich der Lagersitz ab und wird somit unbrauchbar. Durch das
Einpassen einer Plastebuchse in den Lagersitz werden die
defekten Laufrollen wieder einsatzfihig.

Butzens 3.366,-M Aufwandt gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mdrz 1986

onat-Nr.: 1.30.
Untergruppes 1., Fadenherstellung und Texturlerung

"Effektive Reinigung der verschmutzten Rlcklauf-Plastehiilsen"

Ursprungebetrieb: VEB VBSZ, Baumwollspinnerel Zwilckau
Reg.-Fr. Betriebs NVe 5-V/86 Reg.-Rr. Lelt-BfN:155/86
Das Neuererkollektiv entwickelte ein Reinigungsegerst, das
nach dem Prinzip einer Waschmaschine arbeitet. Es kidnnen
hiermit 2 AK eingespart werden.

Nutzen: Einsparung Arb.-~Zeit Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit:s 31. 3. 1987

2»



Exponat-Nr.: 1.31.
Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Erleichterung des Be~ und Entladens von Paletten in der
PS Zwirmerei"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Zwickau
Reg.-Nr. Betriebs NVe 10~III/86 Reg.-Kr. Leit-Ble1?2/§6
Durch die Konstruktion einer Hebevorrichtung ist es mdglich,
den Gabelhubwagen durch eine Person in die Waagerechte zu
bringen, um das Be- und Entladen von Palettem leichter und
achneller durchfllhren zu kbnnen.

Nutzen: 19.156,-M Aufwand: Bau d. Vorrichtung
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: Juli 1986

Exponat~KNr.: 1.32.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Abzlehvorrichtung Lager SAD-Zwirmnmaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Baumwollepinnereli Zwickau
Reg.-Nr. Betrieb: 2-II1/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN113/86
Es wurde eine Vorrichtung entwickelt, die es ermiglicht,
Ringrillenlager 6312~Z von der Ankerwelle abzuziehen ohne
diese zu beschiédigen.

Nutzen: 4.037,-M Aufwand: Bau d.Vorrichtung
Benutzt im Ursprungsbetrieb meit: Januar 1986

Exponat-Nr.: 1.33.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Motortransportwagen"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Zwickau
Reg.-Nr. Betrieb: 1-II11/86 Reg.~Nr. Lelit-BfN:112/86
Durch den Bau eines Motortransportwagens fUr die SAD~Zwirn-
maschinen iet ein arbeitsschutzgerechtes Wechseln der Motoren
gegeben und die Reparaturzeiten werden verkirzt.

Rutzen: 1,950, -¥ Aufwand: Bau des Wagens
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Mirz 1986

s



Exponat-Nr.: 1.34,
Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Welterverwendung der Lagergehluse durch aufbohren verschlis-
gener Lagersitze und Einpressen vorgefertigter GuSbUchsen"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Plauener Baumwollspinnerei
Reg.-Br. Betrieb: KV 4/86 Reg.-Nr. Lelit-BfN157/86

Die verschlissenen Lagersitze flir die Antriebswelle und die
Zwischenrdder am oberen Getriebe der OE-Maschinen werden auf-
gebohrt und vorgefertigte GuBblchsen eingeprefSt. Durch diese
Methode konnen die LagergehHuse weiterverwendet werden.

Nutzen: 15.000,-M Aufwands 3.573,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: April 1986
Exponat-Nr.s 1.35.

Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Einbau langsamlaufender Stellmotore in die Walzenreguliler-
strecke 1544"

Ursprungsbetrieb:s VEB VBSZ, Plauener Baumwollspinnerel
Reg.-Nr. Betrieb: NV 17/86 Reg.-Nr. Leit=-BfN1179/86
Un das starke Pendeln der Reguliereinrichtung an der Walzen-
regulierstrecke 1544 zu verringern und samit entsprechende
CV-Werte zu erzielen und den mechanischen VerschlelB zu ver-—
mindern, werden langsamlaufende Stellmotore eingebaut.

Nutzens 3.500,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponat-Nr.,: 1.36.
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturlerung

"Erarbeitung einer Ldsung zum schnellen Erkennen von Lager—
schiiden an den Aufl&sewalzen"”

Ureprungsbetrieb: VEB VBSZ, Plauener Baumwollspinnerel
Reg.~Nr. Betrieb: NVe 6/86' Reg.-Nr. Leit-BfN1180/86
Durch das mehrmalige Bezlehen der Aufltgsewalzen mit SHgezahn-—
draht werden die Lager optimal genutgt. Durch die Entwicklung
und den Bau eines Gerdtes konnen mit Hilfe von hohen Touren-
zahlen Schidden exakt festgestellt werden.

Nutzens 5.000,-M Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Mai 1986
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Exponat-Nr.: 137
Untergruppe: 1. Padenherstellung und Texturierung

"Wiederverwendung defekter Aufsteckhlilsen der Zwirnmaschine
Z 211

Ureprungsbetriebi: VEB VBSZ, Plauener Baumwol}splnnerei
Reg.~Nr. Betrieb:s NV 42/86 Reg.-Nr. Leit~BfN:126/86
Durch das Aufstecken und Abzlehen der Garnspulen bzw. Auf-
steckhlilaen erweitert sich der HEUlsenbund und ein grdnunas-
geméBer Halt der Aufsteckhlilgen ist nicht mehr gewihrleistet.
Durch das Aufschmelzen der HUilsen sowle eine neue Formgebung
konnen 95 % der defekten Hllsen einer Wiederverwendung zuge-
fuhrt werden.

Nutzen: 3.756,-M Aufwands 227,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb eeits Juli 1986
Exponat=Nr.i 1.38.

Untergruppes 1, Fadenherstellung und Texturierung

"Finden von Losungen zur Regenerierung von Scheibeﬁﬂpulen
an den Doppeldrahtzwirnmaschinen VIS-08 und TM 160

Ureprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirn. u. Ndhfadenfab, Oederan
Reg.-Nr. Betrieb: NVe 16/85 Reg.-Nr. Leit-BfN:27/86 N
Die durch Transport beschldigten Scheibengpulen werden durc
Einsatz einer, nach neuerungsgeméB beschriebener TeghnolOElei
gefertigten Aluscheibe regeneriert und sind somit wieder vol
einsatzfdhig,

Nutzens 26.000,-M Aufwand: 900,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: 6. 1. 1966
Exponat=Nr.: 1.39.

Untergruppes: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Lieferzylinder fUr SAD-Zwirnmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirn. u. Néhfadenfab. Cederan
Reg.~Nr. Betrieb: NV 10/85 Reg.-Nr. Leit-BfN172/86
Verschlissene Mitnalmebknder der Lieferzylinder we;den durch
neuerungsgemiéiBe Pertigung der Lieferzylinder aus Miramid
nach Austausch von Verschleiferscheinungen befreit.

Rutzen: 5.000,-M Anfwands gering
Benutzt im Ursprungebetrieb seits Juni 1986
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Exponat~Nr.: 1.40.
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Fadenflihrerbuchse fdr SAD-Zwirnmaschinen"

Ureprungsbetrieb:s VEB VBSZ, Zwirn. u. Nihfadenfab. Oederan
Reg.-Nr. Betriebs NV St 8/86 Reg.-Nr. Leit~BfN:171/86
Die durch die lange Laufzeit verschlissenen Fadenfllhrerbuch-
sen werden aus SchichtpreBstoff gefertigt, wodurch Repara-
turzeiten gemindert, qualitdtegerechte Wickelblldung ge-
sichert und die Servicefreundlichkeit erhtht wird.

Nutzen: 5.000,-M Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986
Exponat-Hr.: 1.41.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Ausrichten der SAD-Spindel™

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Zwirn. u. Nihfadenfab. Oederan
Reg.-Nr. Betrieb: NV St 51/85  Reg.-Nr. Lelt~BfN:170/86
SAD-Spindeln, die mit Unwucht behaftet sind, werden neue-
TungsgemiB ausgerichtet, so daB ein Neukauf vermieden und
Kosten eingespart werden.

Nutzens 25.000,-M Aufwand: 85,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986
Exponat-Nr,: 1.42.

Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Austausch der Originalkupplung an der poln. Karde CZ 690"

Ursprungsbetrieb:s VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Reg.~Nr. Betrieb: 46-86-=1.1 Reg.-Nr. Leit-BfN1203/86
Fehlende Ersatzteile flUhrten zum Stillstand der Maschinen.
gi‘e(tNeuerer fanden eine Mtglichkeit zum Einsatz von DDR-Pro-
ukten.

Nutzen: 23.000,-M Aufwands 10.000,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986

2@



Exponat~KNr.: 1.43.
Untergruppe: 1. Padenheratellung und Texturierung

"AbdrlUckvorrichtung fir Spinnroller"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex,Betrieb Neusalza-Sprember
Reg.-Nr. Betriebs 105/85 Reg.~Nr. Leit—Ble197786
Die Neuerung wird in der Zylindermacherei der Spinnerel
wirksam, wodurch eine beachtliche Arbeitserleichterung'und
Steilgerung der Arbeitsproduktivitdt erreicht wird. Gleich-
falls wurde dadurch der Unfallsclhmtz verbessert.

Nutgen: 1.500,-M Aufwand:s gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1. 1. 1986
Exgonat-Nr.l 1.44.

Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturilerung

"Bau einer Vorrichtung zum Richten des Mittelzapfens der
Flyerfllgel am GroBraumflyer 1505/1"

Ursprungsbetriebs VEB Bw.-Spinn. "Ernet Thilmann" Leinefelde
Reg.-Br. Betriebs 111/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:74/86
Durch diese Vorrichtung wird ohne Demontage des Mittelzapfens
eine Reparatur ermdglicht.

Futzen: 1.545,-¥ Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit:s 7. 4. 1986
Exponat=Nr.: 1.45.

Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Hohere Auslastung der Spinnspulautomaten™

Ursprungsbetriebs VEB Bw,=-Spinn. "Ernst Thilmann" Leinefelde
Reg.-Nr. Betrieb: KV 271/85 Reg.-Nr. Leit-BfNi1104a/86
Vor dem GroBputz werden zur Reinigung der Autocoro-Maschinen
alle Spulen entfernt. Die Spulen werden auf Spulentransport-
wagen gesteckt, die mit der Spulstellen-Rr. vgrsehen 8ind.
Nach dem GroBputz werden diese Spulen wieder in ihre Spul-
stelle elngesetzt.

Futzen: 25.000,-M Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1. 10. 1985
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Exponat=Nr.: 1.46.
Untergruppe: 1., Fadenherstellung und Texturierung

"Verdnderung der Absaugschlitze der Absaugrohre am Abnehmer
Karde CZ 69"

Ursprungsbetriebs VEB Bw.-Spinn."Ernst Thilmann"Leinefelde
Reg.-Nr. Betrieb: 26/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:1237/86
Durch die Verdnderung der Absaugschlitze wird die Qualitdt
des Kardenbandes und die Arbeitsbedingungen flir die Kardierer
verbessert.

Nutzen: 2.500,-M/112 Karden Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 15. 6. 1986

Exponat~Nr.: 1.47.
Untergruppes 1., Fadenherstellung und Texturierung

"Organisation des VerschleiBaustausches des Druckarmes D 304
RSM"

I de
Ursprungsbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernet Thilmann" Leinefel
Reg.-Nr. Betrieb: 186/85 Reg.-Nr. Leit-BfN1240/86
Durch Regenerierung der defekten Teile des Druckermes D 304
goll die Produktion erhsht werden.

Nutzen: 3,57 M/Druckarm Aufwand: 16.55/Druckarm
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 16. 10. 1986

Exponat-Nr.: 1.48.
Untergruppes 1, Fadenherstellung und Texturierung

"AblUsung von Antistatiklack flir die Strecken- Kardenober—
walzen"

Uraprungasbetriebs VEB Vowetex Plauen .

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 15/85 Reg.~Rr. Leit-BfN135/86 B

Darstellung eines Verfahrens, das die Ablosung eines Anstrich-

stoffes zum Inhalt hat.

Vortelle sind: Energieeinsparung, Arbeitszeit, Hilfematerial
sowle gute Laufbeéingungen und hohe Standzeiten.

Nutzen: 11.249,-M Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mirz 1986

Jo



Exponat=Kr.: 1.49.
Untergruppe: 1. Padenherstellung und Texturierung

"Regenerierung defekter Lieferwellenlagerung BD 200 RE"

Ureprungsbetriebs VHEB Vowetex Plauen

Reg.~Nr. Betrieb: 45-01/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1105/86
Dargtellung elnes Losungsweges fUr defekte Lieferwellenla-
gerung .

Butzens noch nicht ermittelt Aufwands noch nicht ermitt.
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: September 1986

Exponat-Nr.: 1.50.
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Vertinderung der Lagerung der Stltz-, RlUcklauf- und Andruck-
rollen der OE-Maschine BD 200 RCE"

Ursprungsbetriebs VEB Vowetex Plauen

Reg.~Nr. Betriebs XNVe 5/86 Reg.-Kr. Lelt-BfN180/86

Erreichung einer stabilen Lagerung und bessere Befestigung
der Rollen. Mit dieser Ltsung kann das System der R-3erie

auf RCE Ubertragen werden. Vertinderung bringt Senkung der

Ausfallzeiten.

KNutzens 2.204,-M Aufwand: 720,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb eseits Mirz 1986
Exponat-Nr.: 1.51.

Untergruppe: 2. Textile PlHéchengebilde

2.1. Vorbereitung
"Eineatz von DDR-Motoren am Autosuk 2007"

Ursprungshetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Floha
Reg.-Nr. Betrieb: 340/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN:147/86
Neuanfertigung von Motorenaufhiingungen an den Spuleinheiten
des Autosuk Typ 2007 beli Einsatz von Motoren aus der DDR=P1 0=
duktion.

Rutzens 400,-M Aufwand: 20,-M
Benutzt im Ursprungsebetrieb seit: Auguat 1986

»



Exponat-Nr.: 1.52.
Untergruppe: 2. Textile Fléchengebilde
2+1. Vorbereitung

"Regenerierung der Vorreiniger am Autosuk 2006

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Baumwollspinnerel Mittweida
Reg.-Nr. Betrieb: NV 27-86/III Reg.-Hr. Leit-BfN1162/86
Durch das Einlaufen der Vorreiniger an den Kreuzspulautama-
ten 2006 kam es beim SpulprozeS zu Stdrungen und zu erhthten
Padenbriichen. .

Mit Hilfe der Neuerung wird die Funktionstlichtigkeit des
Vorreinigers wieder voll hergestellt.

Nutzen: 25,50 M/Vorreiniger Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Juni 1986

Exponat-Nr.i 1.53.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.1, Vorbereitung

"Wiederverwendung aller konischen Rlicklaufhlleen"

Ureprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Zwickau
Reg.-Nr. Betriebs 31-III1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:168/86
Es wurde eine Spannvorrichtung entwickelt und gebaut, die
ein milheloses Tremnen und somit eine Wiederverwendung aller
Hilsen ermbglicht.

Nutzen: 3.942,-M Aufwand: 58,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Mail 1986
Exponat-Nr,: 1.54.

Untergruppes 2. Textile Flichengebilde

2+.1. Vorbereltung

"Einsparung von Importersatzteilen am Autosuk 2008 - Schalt-
rad Exzenter -"

Ureprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerel .Zwickau
Reg.-Nr. Betrieb: 16-IV/86 Reg.=Nr. Lelt-BfNi1123/66
Durch die beatdndigen Schaltzyklen wird das System unbrauch~
bar und muB ausgewechselt werden. Durch die Neuerung wird
das System wieder exakt gerichtet und somit voll funktions-
tlUchtig.

Nutzen: Einsp.Importersatzteile Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Auguast 1986

2



Exponat-Nr.: 1.55.
Untergruppe: 2. Textlle Fldchengebilde
2.1+ Vorbereitung

"Einsparung von Importersatzteilen am Autosuk 2008 - Stift -

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Baumwollepinnerei Zwlickau
Reg.-Nr. Betriebs 17-IV/86 Reg.-Nr. Lelit—BfN:124/86
Der Stift iet in einem Exzenter eingeschraubt, der gurch dle
oténdige Belastung schnell zu Bruch geht. Um den sténdigen
Wechsel zu vermeiden, wird der Stift durch eine Sechskant-
schraube ersetzt.

Butzen: Einsp. Importersatzteile Aufwand: gering
Benutzt im Uraprungsbetrieb seits August 1986

Exponat=Nr.: 1.56.
Untergruppe: 2. Textile PFldchengebilde
2.1. Vorbereitung

"Entwicklung eines Spreizdornes zum Wickeln groBer KnHuel auf
Papphllsen auf dem KW 765"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs NVe 38-1/1/86 Reg.=Nr. Leit-BfN1261/86
Die KnHuelwickelautomaten KW 765 eignen sicp nur in begrenz-
tem Unfang zum Wickeln von Knduel auf Papphlilsen. Das Bewik~-
keln groBer Papphlilsen (# 58 mm) in guter Qualltidt setzt el-
nen speziellen Wickeldorn voraus. Der KW 765 wurdq 80 Vveridn-
dert, das bel kurzer UmrUstzelt derartig grofSe Kndule auf
Papphlllsen hergestellte werden ktnnen.

Nutzen: 29.000,-M/Autamat Aufwand: 180,-M/Automat
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2. 5. 1986

Exponat-Nr.: 1457
Untergruppet 2. Textile Flichengebilde
2+.1. Vorbereitung

"Verdinderung der Rolle am Hebelhidnger der Fachmaschine RZ 10"

Uresprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 3-4/1/86 Reg.~Nr. Leit=BfN:178/86
An den Hebelhkngern der Faclmaschine kammt es hiuflg zum
VerachleiB der Stahlrolle (Importersatzteil). Zur ErhShung
der Lebensdauer des Hebelh#ingers wird er so umgeriiatet, daB
anstatt der Stahlrolle ein Kugellager eingebaut wird.

Nutzen: 1.195,-M/Maschine Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 6. 1986
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Exponat-Nr.s: 1.58.
Untergruppe: 2. Textile FlHchengebilde
2+.1. Vorbereitung

"Halterung am Weifbaum der Garnweife Typ Croon & Lucke -
Doppelweife"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glauchau
Reg.~Nr. Betrieb: NV 82-1/1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:177/86
Durch eine schlechte Absicherung des Weifbaumes f#llt dieser
ofters aus der Halterung. Dabei zerbrechen die aus Alu beste-
henden Formteile. Durch fehlende Ersatzteile kommt es zum
Ausfall der gesamten Maschinen. Eine Selbstherstellung der ge-
gossenen Alu-Telle iat gpicht moglich. Die Herstellung des Hal=-
teflaneches ermdglicht eine bessere Absicherung.

Nutzen: 5.000,-M/Maschine Aufwand: gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Januar 1987

Exponat-Nr.: 1.59.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2e1. Vorbereitung

"Entwicklung einer Uberlaufrolle an der Fachmaschine RZ 10"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 4-4/1/866 Reg.-Nr. Lelt-BfN:176/86
An der Fachmaschine RZ 10 ist ein Porzellanfadenflihrer als
untere Uberlaufrolle angebracht. Bei Minderqualittten kommt
es zu hohen Fadenbruchzahlen. Die Fadenflihrung wird so verédn-
dert, daB anstelle des Porzellanfadenfllhrers eine kugelgela-
gerte Rolle mit nur einem Kugellager (bis zwei) und zwel ko=
nischen Begrenzungsscheiben zum Einsatz kommen.

Nutzens: 1.270,-ki/Maschine Aufwand: 230,-M/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seitt 1. 6. 1986

Exponat-fr.: 1.60.
Untergruppe: 2. Textile Fléchengebilde
2+1e Vorbereitung

"Ausfall des Dornhebels und Klinkenflihrungshebels am Autosuk
2007"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirnerel Sachsenring Glauchsu
Reg.-Nr. Betrieb: NV 38~1/1/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN:1175/86

Am Spulkasten des Autosuk 2007 treten hiufig Ausfdlle auf,
ausgeldst durch defekte Dorm- und Klinkenhebel. An diesen He-
beln, die mit einem Kugellager 624 versehen sind und Uber ei-
nen Nocken gesteuert werden, gehen die Lager kaputt. Dies ge—
achieht, wenn Kopse von der Kopsaufsteckung abgeworfen werden
und sich seitlich unter die Kopsaufsteckung klemmen.

Nutzens 61.000,-M AZE- Imp.Einsp. Aufwands 4.800,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 6. 1986
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Exponat-Nr.: 1.61.
Untergruppe: 2« Textile Fldchengebilde
2.1. Vorbereitung

"Vermeidung von Doppelldufern und Fitz am Autosuk 2005"

Ursprungsbetrieb:s VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glauchau
Reg.-Nr. Betrieb: 83-1/1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:173/86
Es kommt immer wieder zu Reklamationen wegen doppelt ange-
Imoteter Féden und eingespultem Fitz. Verursacht wird das
durch die Bedienkrifte, die den angesammelten Fitz und Paden-
reste aus dem Fadenreiniger mit der Schere entfernen. Dabei
verstellt esich der feststehende Schenkel des Fadenreinigers,
Fitz sowle doppelt angeknotete Fiden werden mit aufgespult.

Nutzen: 5.000, M Aufwands gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Jamuar 1987
Exponat-Nr.: 1.62.

Untergruppet 2. Textlle Fldchengebilde

2.1. Vorbereitung

"Schaffung einer Moglichkeit zur Substitution des Original:
Luftermotors RSA 2/72 durch einen Motor aus DDR-Produktion

Ursprunebetrieb: VEB VBSZ, Zwirn. u. Ndhfadenfab.Oederan
Reg.-Nr.Betrieb: KRV Sch 15/86 Reg.-Kr. Leit-BfN:128/86
Durch mechanische Verdnderung am Hauptaggregat (Antriebsteil
einschlieBlich Verkleidung) ist es moglich, den aus DDR~Pro-
duktion mit grtBeren Abmessungen erhiéltlichen Motor einzu-
gsetzen,

Nutzens 2.800,-M/Motor Aufwands 1.000,-M/Motor
Benutzt im Urasprungsbetrieb seltt Mdrz 1986

Exponat=Nr.: 1.63.

Untergruppe: 2. Textlle Fléchengebilde
2.1. Vorbereitung .,

"Veridnderung der Hillsenaufnehmer und Gegendruckepindel am

SPT-Aufspulautomat”

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirn. u. Nihfaedenfab, Oederan
Reg.~Nr. Betriebs NV Oe 35/86 Reg.-Nr. Leit-BfN31169/86
Die abgenutzten HUlsenaufnehmer ergeben bei Toleranzachwan-
kungen der 140 mm Hlilse -keinen festen Sitz der Hillse.
NeuerungsgemiiB wird durch eine Verdinderung der Hulgennufneh-
mer und der Gegendruckspindel dieser Mangel beseitigt und
notige NSW-Importe werden vermieden.

Butzen: NSW~Importabldeung Aufwandswird noch ermittelt
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Oktober 1986
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Exponat-Nr.: 1.64.
Untergruppes 2. Textile FlHchengebilde
2+1. Vorbereitung

"Regenerierung des Zapfens an der Spulenarmhalterung TSD 176"

Ursprungsbetrieb:s VEB VBSZ, Zwirn. u. Nihfadenfab. Oederan
Reg.-Nr. Betrieb: NV Sch 52/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNs172/86
Die abgebrochenen Plastekugelpfannen (17907-0101-0/0-00 Pos 9)
werden neuerungsgemiB regeneriert.

Nutzen: 2.000,-M Aufwand s gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: Oktober 1986
Exponat-Nr.s 1.65,

Untergruppe: 2. Textile FlHchengebilde

2+.1. Vorbereitung
"Padenfédnger am UAM/W3-GRA-MeBkopf auf Savio"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf
Reg.-Nr. Betrieb: 79-81-1.3 Reg.-Nr.Leit-BngZOZ/BG
Der Fadenflinger am UAM/W3-GRA-MeBkopf verhindert sinnlose
Knotvorgdnge.

Nutzen: 5,000,-M Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: Januar 1982
ﬁxpunat-Nr.x 1.66.

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebllde

2.1. Vorberelitung

"Eigenanfertigung der Hebel flir die Restfadenachere am Savio=
Kreugspulautamat"

Ursprungsbetrieb:t VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf
Reg.-Nr. Betrieb: 44-86-1.) ’ Reg.-Nr. Leit-BfN:1201/86
Durch diesen NV kinnen Ersatztellebestellungen aus dem NSW
gstorniert werden.

Butzen: 3.000,-M Aufwands 500,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Juli 1986
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Exponat-Nr,: 1.67.
Untergruppe: 2. Textile Fléchengebllde
2¢1. Vorbereltung

"Ersatzteilaustausch an den Peyerfil-Garnreiniger-inlagen"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Zittau

Reg.~Nr. Betriebs NV Te-20/86 Reg.-Nr. Leit=-BfN:1207/86
Die Tastkipfe der Peyerfil-Garnreiniger sind mit einer EKon-
trollampe ausgeriistet. Um Schwierigkeiten in der Beschaffung
zu beheben, wird vorgeschlagen, Leuchtdioden einzusetzen.

Nutzen: 2.659,-M Aufwand: 70,-M
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Juni 1986
Exponat-Nr.: . 1.68.

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde

2+1. Vorbereitung

"Prifung der elektrischen Schalteinrichtungen an den Spul-
stellen des Kreuzspulautomaten = Autosuk ="

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza=-Spremberg
Reg.~Nr. Betrieb: 104/86 Reg.~Kr. Leit-BfN1183/86
Durch die neuerungsgemiBe Prlifeinrichtung sind alle Steuer-
schaltungen der Autosuk-Spulstellen in der E~Werkstatt prif-
bar. Ebenso die Funktionsfdhigkeit der Spulkopfmotoren.

Nutzen: 40,-M/Spulstelle Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1. 3. 1986

Exponat-Nr.: 1.69.
Untergruppe: 2« Textlle Fllchengebilde
2.1. Vorbereitung

"Regenerierung von Scheren - Autosuk ="

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Reg.-HEr. Betrieb: 216/86 Reg.-Rr. Leit-BfN:1194/86
Neuerungsgemif werden die Scheren flr die Autosuk-Spulmaschi-
nen Typ 2006 durch unser Bereich Instandhaltung regeneriert.
Der Einsatz dieser Scheren ist dadurch wieder vollwertig.

Nutzen: 50,-M/Spulstelle Aufwand: 5,-M/Spulstelle
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986
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Exponat-Nr.: 1.70.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.1+ Vorbereitung

"Verwendung der SchuBspulmaschine Kovo 2053 als Kantenrollen-
zettelmaschine"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Oberoderwitz

Reg.-Nr. Betrieb: 34/0/86 Reg.-Nr. Leit-BfN!216/86
Zur Herstellung von Scheibenspulen fir die Randleiste an den
Picanol-Webautomaten wird eine Kantenrollenzettelmaschine aus
dem NSW benttigt. Den Neuerern ist es gelungen, eine Schuf=
spulmaschine XOVO 2053 fur diesen Zweck umzubauen.

Nutzen: 50.000,-M Aufwand: 2.700,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986
Exponat=Nr.: 1.71.

Untergruppes 2+ Textile Fldachengebilde

2.1. Vorbereitung
"Zusdtzliche Fadenreinigung am Autosuk 2008"

Ureprungsbetrieb: VEB Wdscheunion, Textilwerke Elsterberg
Reg.-Nr. Betrieb: NV 131/86 Reg.-Nr, Lelt-BfN3232/86
Die vertinderte Anordnung der Fadenbremse am Autosuk 2008

(im Gegensatz zum Typ 2007) bewirkt, daB sich die Fadenbremse
sehr oft mit Fagerabrieb in Verbindung mit Schalen zusetzt.
Durch Anbau eines BUgels wurde erreicht, daB der Faden noch
einmal um ca. 80° umgelenkt wird.

Nutzen: 5.300,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986
Exponat-Nr.s 1.72.

Untergruppes 2. Textille Fldchengebilde

2.1, Vorberelitung
"Vertinderung der Laufréder auf Auflaufschiene flr BH 13"

Ursprungsbetrieb: VEB WHsecheunion, Textilwerke Elsterhegg
Reg.-Nr. Betriebs 149/86 Reg.~Nr. Leit-BfN:1228/

Bei dieser Neuerung werden die Kugellager Typ 608, die einem
hohen Verschleif unterliegen, eingespart und durch etwas
breitere Miramidblcheen ersetzt.

Nutzen: 1.500,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seits September 1986



Exponat=Nr.: 1.73.
Untergruppe: 2. Textile Flachengebilde
2.1. Vorbereitung

"Bau einer transportablen Stramversorgungseinheit fir Auto-
maten 2007 und 2008"

Ursprungsbetrieb:s VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thilmann" Leinefelde
Reg.-Nr. Betrieb: 146/86 Reg.~Nr. Leit=-BfN:242/86
Durch die Stromversorgungeeinheit werden die elek?rlachen
Funktionen an den Spulstellen ermbglicht. Weiterhin iat es
moglich, in der Werkstatt den Schutzleiter und alle elektri-
schen Leitungen auf Durchgang zu prifen.

Nutzens: 8.554,-M Aufwand: 425,-H
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 13. 6. 1986
Exponat~Nr.,: 1.74.

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebllde

2.1+ Vorbereitung

"Erstellung von Putzbdndern zur Wartung der E-Reinigung an
den Kreuzspulautomaten"

Ursprungsbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thdalmann" Leinefelde
Reg.-Nr. Betrieb: 55/86 Reg.-Nr. Le1t-Bfo243/86.
Aue dem Verpackungsabfall der PES Verpackung Dederonumreini-
gung (8 mm) werden Putzbiénder flir die E-Reinigung herge-
stellt.

Nutzen: 3.000,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 13. 3. 1986
Exponat=Nr.s 1.75.

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde

2+.1. Vorbereitung

"Einsatz von Schlichtetuch flr die Quetschwalzen in der
Schlichtmaschine

Ursprungsbetriebs VEB Vowetex Plauen

Reg.-Nr. Betrieb: 23/108/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:1250/86
Mit dem Einsatz von Schlichtetuch werden die Kosten flr
neue Quetachwalzen sowle der Zeitaufwand des Walzenwechsels
eingespart.

Nutzen: 2.550,-M Aufwandi 966,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Oktober 1986
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Exponat-Nr.s 1.76.
Untergruppes 2. Textile Flichengebilde
2.2+ Herstellung

"Vereinfachter Wechsel der Kohleblirsten - Krempel”

Ursprungsbetrieb:s VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Reg.~Nr, Betriebs 3/86/2-EL Reg.-Nr. Leit-BfN1204/86
Durch konstruktive VerHnderung macht sich der Kohleblrsten-
wechsel an den Schleifringldufermotoren flir den Krempelbaupt-
antrieb der Vlieamaschinen leichter moglich.

Nutzen: 3.500,-M Aufwands gering
Benutzt im Ursprungebetrieb seits 1. 7. 1986
Exponat=-Nr.: 1774

Untergruppes: 2. Textile Fldchengebilde

2.2. Herstellung

"Einsatz neuer Federn an der Dreherleisteneinrichtung der
Dilsenmasachine P 155"

Ursprungebetriebs VEB Lautex, Betrieb Zittau

Reg.-Nr. Betriebt NV 4.2-7/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1214/86
Die Dreherleisteneinrichtung wurde vollig Uberholt und eine
gut geeignete PFeder gefunden, die sich bewidhrt und die Punk-
tionsfédhigkelt der Einrichtung wieder gewdhrleistet.

Nutzen: 14.140,-M Aufwandt: 600,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: MHrz 1986

Exponat-Nr.: 1.78.
Untergruppe: 2+ Textlle Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Reinigung der Luftdlsen der Dlisenwebmaschine Jettis"
Ursprungsbetrieb:s VEB Lautex, Betrieb Zittau
Reg.-Nr. Betriebs NV 2.2-44/é6 Reg.-Nr. Leit-BfN1212/866

Die Neuerung garantiert eine einwandfreie Reinigung der Dlisen
auf der Reinigungamaschine AU 4.

Rutzen 1.750,-M Aufwand: 150,~M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986
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Exponat-Nr.: 1.79.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebllde
2.2+ Herstellung

"Pruf- und MeBgerdt flir STB-Webschlitzen"

Ursprungabetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza=Spremberg
Reg.-Nr. Betrieb: 306/85 Reg.~Nr. Leit=—BfNi191/86
Mittele der Priifvorrichtung ist das exakte Sortieren der STB-
WebschUtzen nach unterschiedlichen Abmessungen gegeben. Da=
durch ist die Mdglichkeit gegeben, an der STB~Webmschine ge-
nauere Einstellung an den Brems- und FUhrungselnylchtungen
vorzunehmen. Das filhrt zur beachtlichen VerschleiBminderung
an den genannten Teilen.

Nutzen: 80,-M/Webmaschine Aufwand: 100,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 12. 1986

Exponat-Nr.: 1.80.
Untergruppe: 2., Textile Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Verdnderung des Bremsstockes am STB"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Reg.~Nr. Betrieb: 238/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1192/86
Durch die neuerungsgemiBe Fertigung des Bremsstockes (Bol-
zens) erhtht eich dessen Einsatzdauer. Einsatz einer weiche-
ren Stahlsorte ohne Nachhidrten.

Rutzen: 4.000,-4/50 MaE Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986

Exponat-KNr.: 1.81.
Untergruppes 2. Textile Flédchengebilde
2.2, Herstellung

"Wiederverwendung von Randstreifen an den Niéhwirkvliesanlagen

Ursprungsbetriebs VEB Wdascheunion, Baumwollwerke Mittweidae
Reg.-Nr. Betrieb: NV 16-1/1-86 Reg.-Nr. Leit-BfN1226/86
Durch die neue Losung braucht der Rand nicht mehr vermadelt
werden. Es werden keine ReilBeinrichtungen mehr benotigt, well
der Rand unmmittielbar an der Trennstelle (Measer) abgesaugt
wird.

Nutzen: 63.000,-M/MaE Aufwands 80,-M/MaE
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986
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Exponat~Nr.: 1.82.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Austausch einreihiges Kugellager 6209 RS gegen Pendellager
2210 K an Utas-Webmaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Wdecheunion, Baumwollwerke Mittwelda
Reg.-Nr. Betriebs 265/83 Reg.-Nr. Leit-BfN1234/86
Durch den Einsatz von Pendellagern 2210 K statt im Original
von Kugellagern 6209 RS wird ein schnelles Einlaufen der
Kurbelwellen verhindert. Somit werden weniger Kurbelwellen,
Bremsen und Antriebsplatten benotigt. Die Reparaturzeiten
verringern esich und folglich auch die Stillstands- und Warte-
zeiten.

Nutzen: 51.400,-M Aufwand: 1.400,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986
Exponat-Nr.: 1.83,

Untergruppe: 2. Textile Flidchengebilde

2.2. Herastellung
"Ablosung des Importersetzteiles Tynexblirste®

Ursprungsbetriebs VEB Wdscheunion, Textilwerke Elsterberg
Reg.-Nr. Betrieb: 65/84 Reg.~Nr. Leit-BfN:1231/86
Die Tynmexbirste wurde in handwerklicher Arbeit selbst herge-
gtellt:

- Parallelisierung der Borsten durch Einzug in 2 Webebldtter
- Elnspannen und Abkleben der Borsten

~ Fassen in Alublech

Nutzen: 42.300,-M Aufwand: 11.900,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986
Exponat=Nr.: 1.84.

Untergruppe: 2. Textile Fliichengebilde

2.2+ Herstellung
"Einsparung von NSW-Ersatzteilen flir Unifilgertite"

Ursprungsesbetrieb: VEB Wdecheunion, Textilwerke Elsterberg
Reg.~Rr. Betrieb: 261/84 Reg.-Nr. Leit-BfN:230/86
Der Anbau einer Flihlergabel an die Halterung der Spulenbegren-
zung sowie ein Mikrotaster, welcher mit dem Auetaster.SchuB-
fadenbruch in Reihe geschaltet wurde, bewirken, da8 sich
immer 3 Spulen im Schachtmagazin des Unifilger&tes befinden.
Dadurch werden Fehlerquellen wie z. B. Fehlwachsel, Hulsen-
bruch, verbogene Filhrungeschienen, Spulenspitzenklappen usew.
vermieden.

Nutzen: 9.900, =M Aufwands 2.,000,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Jamar 1986

42



Exponat-Nr.: 1.85.
2. Textile Fldchengebilde
2.2+ Herstellung

"Regenerieren der hinteren Hauptwelle von der WM F 2001"

Ursprungabetrieb: VEB Cottana Mihlhausen

Reg.-Nr. Betrieb:s 25-2-2/85 Reg.~Nr. Leit-BfN1248/86
Durch VerschleiB am Lagersitz der hinteren Hauptwelle stellt
der Webautomat P 2001 nicht programmgem#f ab. Die hintere
Hauptwelle wird umgekehrt und danach passend abgedreht und
ist wieder voll einsetzbar (Einsparung von Importen).

Nutzen: 13.000,-M Aufwand: B0O,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 4. 1. 1986

Exponat=Nr,: 1.86.
Untergruppe: 2. Textile Pliéchengebilde
2.2+ Herstellung

"Einsparung von Webbldttern durch Reparatur defekter Web~-
bldtter"”

Ursprungsbetrieb: VEB Cottana Milhlhausen

Reg.-Nr. Betrieb: 1-2-1/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1247/86
Am ATPR 100 werden defekte Webbldtter (durch Bruch) ausge-=
wechselt, indem man durch Kleben und den Einsatz einer Klam=-
mer die regenerierten Webbldtter verbindet.

Hutzen: 10.000,-M Aufwands 4.000,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 8. 1986

Exponat-Nr.: 1.87.
Untergruppes 2. Textile Flichengebilde
2.2, Heratellung

"Verhinderung von Stillstdnden an der Nedhwirkmaschine 14015a

Urasprungsbetriebs VEB Cottana Mlihlhausen

Reg.~Nr. Betrieb: 7-1-1/86 Reg.-Br. Leit-BfN1245/86
Die Anbringung einer LuftkUhlung am Nihwerk der Vliesfaden-—
nihwirkanlage 14015a verhindert Stillstdnde der Mﬂachina%
die durch Uberhitzung widhrend der Scmmermonate wiederhol
auftraten.

Nutzen: 3.400,-M Aufwand: 100,-M
Benntzt im Ursprungsbetrieb seits 2. 1. 1986
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Exponat=Nr.: 1.88.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.2+ Herstellung

"Anderung des Hauptantriebes der Krempel an der KW-Maschine
14015a"

Ursprungsbetrieb: VEB Cottana Milhlhausen

Reg.-Nr. Betrieb:s 5-1-1/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1244/86
Der NV beinhaltet das Verliéngern der Getriebewelle mit An-
bringen elnes Stlitzlagers zum Abfangen des erhthten Lelstungs=-
bedarfes des Winkelantriebes der Krempelanlage Nr. CU 611/2000
zur Verhinderung des starken VerschleiBes der Kugellager und
der Welle der Krempelanlage.

Nutzent: 6.200,~M Aufwands 700,=M
Bermtzt im Ursprungebetrieb seit:t 1. 7. 1986
Exponat-Nr,s 1.89.

Untergruppe: 2. Textile FlHchengebllde

2+2. Herstellung

"Vlieslagenliberwachung an allen Niahwirkvlieeanlagen des
Types = Maliwatt ="

Ursprungsbetriebs VEB Cottana Mlihlhausen

Reg.-Nr. Betrieb: 9-1-1/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN1246/86
Mit dem Einbau einer Wechsellichtreflexsechraube und dem dazu=
gehtrigen Reflektor wird die Legung der Florlagen Uberwacht.
Die Wickelbildung an den Lattentlchern wird damit verhindert.

Rutzen: 21.000,-M Aufwands 300,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 4. 1986

Exponat-Nr.: 1.90.
Untergruppes: 2+ Textlle FlHchengebilde -
2.2, Herstellung

"Einsparung von Importhilfsschliitzen an Nihwirkvliesanlagen”

Ursprungsbetriebs VEB Vowetex Plauen

Reg.=Nr. Betriebs 58-01/85 Reg.-Nr. Leit-BfN136/86

Das aus PVC bestehende Haltestlick in HilfeschUtzen (TGL 22709,
.Made in Jugoslawien) wird durch die Spulenwirme pOros und
bricht nach entsprechender Zeitdauer. Damit wird der Schiltz
funktionsuntlichtig. Mit Hilfe eines selbstgebauten Bauteiles
it der Einsatz wieder moglich. Die Lehensdauer dieser Schlit-
zen wird mit dieser MaBnahme 10 mal so hoch.

Nutzen: 1.371,-M Aufwands 655,-M
Benutzt im Ureprungsbetrieb seits November 1985
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Exponat-~Nr.: 1.91.
Untergruppe: 2. Textile Flichengebilde
2.2. Herstellung

"antomatisches Ausschalten der Schneideeinrichtung belm
4=-bahnigen Arbeiten an der Malimomaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Malitex Hohenstein—Ern@tthal
Rege-Nr. Betriebs 26/IH/86 Reg.-Nr. Leit=-BfN1253/86
Hinter der an der Maschine befindlichen Schneideeinrichtung
wird ein starrer Draht @o angebracht, da8 er ummittelbar an
der Schnittkante entlang lHuft.

Dieser Draht wird bei nicht getremnter Ware nach hi..nten ge=
drlickt, echlieBt einen Stromkreis und schaltet damit die
Maschlne aus.

Nutzen: 4.000,-M, 400 h AZE Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: Dezember 1986

Exponat-Rr.: 1.92.
Untergruppes 2. Textile Fldchengeblilde
2.2+ Herstellung

"Verkinderung des Kartentransportes an Jacquardmaschinen”

Uresprungsbetrieb: VEB Frottana GroBschonau

Reg.-Nr. Betriebs NV 1/10/85 Reg.-Nr. Leit-BfN:45/86
Durch die Anbringung eines Kaatenflihrungsbleches wird ein
Verkanten und Zerreifen der Museterkarten gleich jeglicher
Art verhindert. Damit 18t eine Erhdhung der Lebensdauer von
Musterkarten, Qualitdtsverbesserung der Ware und Verringern
der Musterwechgel zu verzeichnen.

Nutzen: 2.500,-M Aufwand: 129,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seeit:IV./1985
Exponat-Nr.s 1.93.

Untergruppe: 2. Textile Fliéchengebilde

2.2. Herstellung

"Konetruktion zum Abdrlcken der Antriebsseite am Stachelbaum"

Ursprungsbetriebt VEB Prottana GroBschonau

Reg.~Hr. Betrieb: NV 1/48/85 Reg.-Nr. Lelt-BfNi198/66
Mit der neuen Konetruktion, welche auf die Welle aufgeschoben
und durch einen Stellring nach unten gesichert wird, kann
durch einen Arbeiter in etwa 15 min, durch gleichméBiges An-
ziehen zweier Gewindespindeln, der Antrieb abgedrickt werden.

Rutzen: 20.067,-K Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb aseit: III./1985
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Exponat-Nr.: 1.94.
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.1. Fdrben, Drucken

"VerlHdngerung der Laufzeiten an GRU-Firbeapparaten"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Zwirn. u. Nihfadenfab., Oederan
Reg.~Nr. Betrieb: NV ZV 46/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1128/86
Durch konstruktive Verdnderung wird eine zusiitzliche Schmier-
stelle und Silikonsimmerringe am unteren LagergehHuse einge-=
bracht, wodurch Reparaturzeiten eingespart und die Laufrzeiten
an den GRU-Farbeapparaten verldngert werden kdnnen.

Nutzen: 5.000,-M/MaE Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Oktober 1986
Exponat-Nr.t 1.95,.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1, Fdrben, Drucken

"Bestimmung des Aktivchlorgehaltes in der Bleichflotte durch
Natriumthiosulfat"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza=-Spremberg
Reg.~Nr. Betrieb: 481/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1187/86
Durch das neuerungsgemiiBe Verfahren, zur Bestimmung des Aktiv-
chlorgehaltea in der Bleichflotte, wurde das bisherige sehr
aufwendige abgeltst. Die Kosten wurden vermindert und die
Arbeltsbedingungen erheblich verbessert.

Nutzens 7.000,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungabetrieb seit: 1. 8. 1986
Exponat-Nr.s 1.96.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Pdrben, Drucken
"Umnbau des Gazeantriebes an der Stork RD 16"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Reg.-Nr. Betriebs 471/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:188/86
Durch den neuerungsgemiiBen Umbau des Antrilebes (Kettenflihrung)
an der Druckmaschine - Stork RD 16 -, wird Reparaturaufwand
und damit Standzelit der Maschine vermindert.

Nutzen: 3.000,-M/Maschine Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4. 11. 1986
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Exponat—=Nr.: 1.97.
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.1. Fdrben, Drucken

"Senkung des Gewebeeinsatzes bel der Musterung"

Ursprungsbetrieb: VEB Wischeunion, Baumwollwerke Mittwelda
Reg.-Nr. Betrieb: NV 28-4-86 Reg.-Nr. Lelt-BfN1221/86
Die Ammusterung eines Kundendessins erfolgt unter Produk-
tionsbedingungen. Eine Probe wird nach der Mansarde entnom-
men. Dadurch wird viel Ware pro Versuch benttigte.

Es wurde elne Ldsung gefunden, so daf8 der Gewebeverbrauch,
der sich aus dem Durchlauf durch die Mansarde ergibt, ent-
fHl1lt.

Nutzens 33.000,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seits: Mai 1986
Exponat-Nr.: 1.98.

Untergruppes 3. Textilveredlung

3.1, Fdrben, Drucken
"Arbeitserleichterung beim Ansetzen von Chemikalien"

Ursprungsbetriebs VEB Whscheunion, Baumwollwerke Mittwelda
Reg.~Nr. Betrieb: NV 4~3-86 Reg.-Nr. Leit-BfN:1225/86
Es wurde ein FlUssigkeitsheber entwickelt, so daB der kdr-
perliche Aufwand beim Zugeben von Peroxid aus den 70 kg Be~-
hHltern wegfdllt.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: Mirz 1986

Exponat-Nr.: 1.99.
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.1. PFdrben, Drucken

"Spritzdruckeffekte in der Klischeezeichmerei zum Bedrucken
von textilen Geweben"

Ursprungsbetrieb:s VEB Whscheunion, Baumwollwerke Mittweida
Reg.-Nr. Betrieb: NV 13-5-86 Reg.-Nr. Leit-BfN1220/86

Da diese Spritzdruckeffekte rein zeichmerisch nicht umsetzbar
sind, hat das Kollektiv der Zeichnerei diese Effekte mittels
einer Spritzpistole sowie dazugehidriger Druckluft erreicht.
Diese Hell- und Dunkelabstimmung ist nur auf dieser Basis zu
errelchen.

Nutzens Verbesserung d.Musterung Aufwand: 500,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986
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Exponat-=Nr.: 1.100.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Pdrben, Drucken

"Beachneiden von Filmen (spez. Raster) auf der Belichtungs-
maechine"

Ursprungsbetrieb: VEB Wdscheunion, Baumwollwerke Mittwelda
Reg.-Nr, Betriebs NV 65/5-1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1218/86
Durch Schneilden von Rasterfilmen auf der Belichtungamaschine
mittels einer umgebauten Reifnadel, kein AnschluB auf der
belichteten Schablone mehr sichtbar (bei den Anechllssen der
Filme). Retuscheaufwand entfd#llt fast v5llig. Pilm 1H8t sich
ohne Risiko auf StoBf schneiden.

Nutzen: 25.000,-M Aufwands gering
Beputzt im Ursprungsbetrieb seit:s September 1986
Exponat-Nr.s 1.101.

Untergruppes 3. Textilveredlung

3.1. Fdrben, Drucken

"Verbesserung an der Entwicklungemaschine bel der Rundschabe
lonenherstellung"

Ursprungsbetriebs VEB WHscheunion, Baumwollwerke Mittwelda
Reg.-Nr. Betrieb: NV 64~5-86 Reg.-Nr., Lelt-BfN1219/86
Durch Uberzug eines 30 cm (defekten) Rohkdrper wird vermieden,
da8 sich entgegengesetzt von der Pikoseite widhrend des Ente-
wicklungsvorganges, kein Lack von der entsprechenden Seite
1lost.

Nutzen: 50.000,-M Aufwands gering
Benutzt im Uraprungsbetrieb seits August 1986
Exponat-Nr.: 1.102.

Untergruppes 3. Textilveredlung

3.1, Fdrben, Drucken

"Gleichzeitiges Ein- und Ausschalten der FIM mit dem Waren-
einlauf”" (PDM der Pa., Zimmer/Usterreich)

Ursprungsbetrieb: VEB Malitex Hohenstein-~Ernstthal

Reg.-Nr. Betrieb: 55/IVb/84 Reg.~Nr. Lelt-Bf§1254/86
Beim Abschalten der Maschine lief bisher der Wareneinlauf wei-
ter, 80 daB es vorkam, daB es einen Packen Ware auf die Gum-
miwalze am Einlauf wickelte. Dabei wurde die Ware, die be=-
reite bedruckt war, unter den Schablomen zurlickgezogen. Durch
Unklemmen der Anschllsse im Schaltschrank wird der Einlauf
sofort mit dem Ausschalten der Maschine zum Stehen gebracht.

Nutzen: 24.900,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 11. 1984
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Exponat=Nr.: 1.103.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Pdrben, Drucken

"Verdnderung der Gravuren auf der Druckwalze"

Ursprungsbetriebs VEB Malitex Hohenstein-Ernstthal
Reg.-Nr. Betriebs 21/IVa/86 Reg.-Nr. Lei?-Bf31255/85
Fiir 2-farbig vorgesehene Muster werden nicht wie bisher

2 Druckwalzen graviert, sondern es wird eine Halbtiongravur
zum Eineatz gebracht. Dabei wird der gleiche Effekt erzielt
wie bel einem zweifarbigem Muster.

Nutzen: 1.600,-M Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 6. 1986
Exponat-~Nr.: 1.104.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrlstung

"Verdnderung an der Vakuumanlage in der Henriksenfarberei

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Reg.-Nr. Betriebs 94/86/3.4  Reg.-Nr. Leit-BfN1206/86
Einsatz einer Vakuumpumpe unserer Produktion in der Henriksen—
fdrberei.

Nutzen: 39.600,-M Aufwands 250,-M
Benutzt im Uresprungsbetrieb seit: August 1986
Exponat-Nr.: 1.105.

Untergruppes 3. Textilveredlung

3.2. Ausriisbtung

""Ablufttemperaturllberwachung mit Grenzwertsignalisation an der
Amndes-Kondensation"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Reg.-Nr. Betriebt NVK 5-117/85 Reg.~Nr. Leit~BfN31200/86

An der Amdes-Kondensation erfolgt das Auskondensieren von
Kunstharzausrlistungen und Pigmentdrucken. Durch die hohen Be-
triebstemperaturen des Aggregates und anfallenden Faserabrieb
eind wiederholt Brédnde in den Abzugsschichten aufgetreten.
Die elngebaute Ablufttemperaturliberwachung 16st bei tUber-~
schreiten eines bestimmten Maximalwertes Alarm aus.

Nutzen: Brandschutz Aufwands 1.000,-H
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: Oktober 1986
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Exponat-Nr.s 1.106.
Untergruppet 3. Textilveredlung
3.2, Ausristung

"Wiederverwendung defekter Waschkastenwalzen"

Ureprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf
Reg.-Nr. Betrieb: 8/86/2-S Reg.-Kr. Leit—BfN:1205/86
Durch vorschlagsgemifie Behandlung der defekten Waschkasten-
walzen werden diese wieder voll elnsatzfHhig.

Nutzens: 16.000,-M Aufwands gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 1. 7. 1986
Exponat=Nr.: 1.107.

Untergruppe: 3. Textilveresdlung

3.2. Ausristung
"Eigene Heratellung der Flammeniberwachungselektroden"

Ursprungsbetrieb:s VEB Lantex, Betrieb Zittau

Reg.-Nr. Betriebs NV 5-6/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1211/86
Die Neuerung beinhaltet die Aufarbeitung von Abfallstlcken
zu vollwertigen Elektroden.

Nutzen: 96,-M/Elektrode Aufwand: 15,-M/Elektrode
Benutzt im Ursprungsbetrlieb seit: Midrz 1986

Exponat-Nr.s 1.108.
Untergruppes 3. Textlilveredlung
3.2, Ausristung

"Uberwachung der Einfllhrapparate an der Mercerisiermaschine"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Zittau

Reg.~Nr. Betrieb: NV 5-10/86 Reg.-Kr. Lelt-BfN:213/86
Zur besseren Uberwachung des Wareneinlaufes wird an die Ein-
fuhrapparate auf jede Seite eine Wechsellichtechranke zu-
sdtzlich installiert.

Nutzen: Vermeidung v.Masch.StillstAufwand: 1.500,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mirz 1986
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Exponat-Nr.: 1.109.
Untergruppes 3¢ Textilveredlung
3.2. Ausrlstung

"Temperaturllberwachung am Ramisch-Kalander"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza~Spremberg
Reg.-Nr. Betrieb: 412/86 Reg.~Nr. Leit~BfN3i189/86
Mittels der neuerungsgemiBen Temperaturlberwachung der Lager
der Kalanderwalzen am Ramisch-Kalander werden Uberanspruchun-
gen derselben vermieden.

Nutzent 3.200,-M/Kalander Aufwands 100, ~M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 9. 1986

Exponat=-Nr.s 1.110.
Untergruppes 3. Textilveredlung
3e2. Ausrlstung

"Vertinderung der FUllstandsregelung an der Kondensatpump=-
station KRA 2320"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Reg.~Nr. Betrieb: 634/85/1 Reg.~Nr. Leit=-BfN1184/86
Vorschlagsegemtife Anbringung der Plllstandsregelung des Konden-
satbehiilters auBerhalb desselben. Dadurch erhebliche Funk=-
tionsverbesserung der Flillstandsregelung, Verminderung des
Instandhal tungsaufwandes hierflir und Verminderung von Kon-
densatverlusten.

Nutzen: 4.000,-M Aufwand: 200,-M
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 1. 1. 1986
Expornat-Nr.: 1.111,

Untergruppes Je Textilveredlung

3.2+ Ausrlstung
"Ermittlung der wirklichen Rauhenergie"

Urspr sbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
ReE--ﬁ?% Betrieb: 410/86 Reg.~Nr. Leit—BfN:190/§6
Die neuerungsgemiBe Ablesbarkeit von Umlaufgeschwindigkeiten
und Drehzahlen der Rauhwalzen im Verhiltnis zur Warenge-
echwindigkeit bewirkt die sofortige EinfluBnahme auf die
Qualitdét und Quantitdt der Rauhware.

Nutzen: Quali- u. Quantititssteig.Aufwands JOO,-i/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 3. 1986
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Exponat-Nr.: 1.112.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2+ Ausrlistung

"Eingparung von NSW-Ersatzteilen fir Kisters-Quetschwerk"

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Oberoderwitz
Reg.-Nr. Betrieb: 198/6/85 Reg.-Nr. Leit-BfN:217/86
Durch den Einsatz von DDR-Pumpen und Kupplungen ist es mog-=
lich, Ersatzteille aus dem NSW einzusparen.

Nutzen: 2.000,-h/Pumpe Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 5. 1986

Exponat~Nr.1 1.113.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2, Ausrlstung

"Regenerieren von verbrauchten Fingern der Leistenausroller
am Spannrahmen''

Ursprungsbetriebs VEB WHhscheunion, Baumwollwerke Mittwelda
Reg.-Nr. Betrieb: NV 30-3-86 Reg.-Nr. Leit-BfN1224/86
Es wurde eine Moglichkeit gefunden, die verschlissenen
Finger 2 = 3 pal zu regenerieren, so daB diese wieder voll=-
wortig einsetzbar sind.

Rutzen: 2.800,=M Aufwands 500,=-M
Benutzt im Urseprungsbetrieb seit: August 1986
Exponat-Nr.: 1.114.

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2. Ausrlistung

"Einsparung von Arbeitszeit am 4-Walzen~Kalander beim Wech-
gel der unteren Baumwollwalze"

Ursprungsbetrieb: VEB Wischeunion, Baumwollwerke Mittweida
Reg.~Nr. Betriebs NV 41-3-86 Reg.-Nr. Leit-BfN1223/86

Es wurde elne Moglichkeit gefunden, die unterste Baumwoll-

walze direkt herauszunehmen, ohne daB eine Demontage aller

darlUberliegenden Walzen erfolgen muS.

Nutzen: 750,-M Aufwand: 125,~M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits September 1986
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Exponat~Nr.,: 1.115.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3+2. Ausrlistung

"Verbesserte De- und Montage des Wdarmetauschers an der
Spann-Trocken-Fixiermaschine"

Ursprungabetriebs VEB Widscheunion, Baumwollwerke Mittweida
Reg.=-Nr. Betrieb: NV 56-3-86 Reg.=-Nr. Leit-BfN:1222/86
Es wurde eine Mdglichkeit gefunden, die Wdrmetauscher im
Spannrahmen (mit Elektroheizung) zu de- und montieren, ohne
daB die Heizsetkbe brechen.

Nutzen: 800,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Dezember 1986
Exponat-Nr.: 1.116.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.,1. Trennen

"Entwicklung einer elektronischen Regelung flr die Ansteue-
rung der Stelleinrichtung der Schneidmesser"

Ureprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Reg.-Nr. Betrieb: 4118/83 Reg.-Nr. Leit~BfN1186/66
NeuerungsgemdB wird durch eine photoelektronische Stellein-
richtung die Steuerung des Schneidmessers bewirkt. Mit
dieser Schneidemaschine wird Gewebe in Ldngesrichtung ge-
schnitten,

Nutzen: 5.000,-M Aufwand: 300,-M
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 1. B. 1986
Exponat-Nr.: 1.117,.

Untergruppes 4. Konfektionierung

4.1, Trennen

"AblUsung von NSW-Ersatzteilen am Servocutter SC 1350"

Ursprungsbetrieb: VEB Wischekonfektion LoBnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 17/3/85 Reg.=Nr. Leit-BfN:i256/86
Durch die Herstellung des Antriebes am Cervocutter SC 1350
aus Pertinax werden NSW-Ersatzteile eingespart und die Lauf-
zelt erhoht.

Nutzen: 5.800,~M Aufwands 0,70 M
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Juni 1986
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Exponat-Nr.s 1.118.
Untergruppes 4. Konfektionierung
4.1. Trennen

"Automatische Randbeschneidevorrichtung"

Uraprungabetrieb: VEB WHachekonfektion LoBnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 62/V/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1257/86
Die entwickelte Vorrichtung ermtglicht am Zeichenplotter der
Pa. Lectra Systemes ein automatisches Abschnelden des Papler-
randes bel Schnittbildernm.

Nutgen: 9.800,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Oktober 1986
Exponat-Nr.: 1.119.

Untergruppe: 4. Konfektionierung

4.,1. Trennen

"Rationelle Auslastung der Zeichemplotter"

Ursprungsbetrieb: VEB WHschekonfektion LoBnitz

Reg.-Kr. Betrieb:t 50/V/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN:110/86
Durch Minimierung der Beschriftung der gezeichneten Schnitt-
bilder am Zeichenplotter und Beilegung eines Listenausdruckes
zum Modell des Schnittbildauftrages wird die Abarbeitungszeit
wesentlich verklirzt.

Nutzens 9.600,-M Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits September 1986
Exponat~Nr.s 1.120.

Untergruppes 4. Konfektionierung

4.1. Trennen

"Anbau Zusatzgertit an Zeichenplotter zur Verme idung des Zer-
reifens von Schnittbildern"

Ursprungsbetrieb: VEB Wdachekonfektion LoBnitz

Reg.~Nr. Betrieb: 35/V/86 Reg.-Nr. Leit-BfN3:109/86
Das an den Plottern der Fa., Lectra Systemes verwendete Papier
ist durch Verspannungen sehr wellig, so da8 der Zeichenstift
verhakt und die Schnittbilder zerreiBft. Der -Anbau elnes Pa~
plerabweisers beseitigt diese Schwierigkeiten.

Nutzens 4.400,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986
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Exponat-Nr.: 1.121.
Untergruppes 4. Konfektionierung
4.,2. Figen

"Wiederaufarbeitung von Messersitzen"

Ursprungabetriebs VEB Wischekonfektion LoSnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 122/8/85 Reg.-Nr. Leit—BfN1260/86
Mesoersitze der serienmiifigen Leerketteneinrichtung der
Masch.-kl. 8515 werden durch die erarbeitete techmologische
Regenerierungevariante mehrmals original nachgeschliffen.

Hutzen: 5.500,-M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986
Exponat-HNr.: 1.122.
Untergruppe: 4., Konfektionierung

4,2 Fllgen

"Einsatz Flachriemen an Diirkoppmaschinen K1l. 556"

Ursprungsbetriebs VEB WhHschekonfektion L6Bnitz

Reg.-Nr. Betriebs 26/V/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1106/86
Auf Grund des hohen VerschleiBes von Antriebsflachriemen an
Durkoppmaschinen der Kl. 556-5101 werden Chromanid-Flachrie-
men eingesetzt und somit Importe eingespart.

Nutzens 12.700,-M Aufwands 200,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986
7
Exponat-Nr.: 1.123.
Untergruppe1 4., Konfektlonierung
4,2, Flgen

"Verbesserung an der Pattenaufnilmaschine"

Ureprungsbetriebs VEB WHachekonfektion LoSnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 9/3/86 Reg.-Nr. Leit~BfN1259/86
Konstruktive Unzullinglichkeiten an den Pattenaggregaten Adler
Kl. 1962-2 gewHhrleisten nicht den ordnungsgeméBen Fall der
Schneideabfdlle in den Behilter. Durch dem NV wird dieser
Zustand behoben,

Nutzen: 6.500,~M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Midrz 1986
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Exponat-Nr.: 1.124.
Untergruppes 4. Konfektionierung
4.4, Endfertigung

"Einflhrung von Legekarten flir Nadel- und Klammerhemden'

Ursprungsbetriebs VEB Wdschekonfektion LoBnitz

Reg.-Nr. Betrieb: 8/3/86 Reg.=Nr. Leit-BfN1258/86
Die Einflihrung von Legekarten filr die Twin~Star—Anlagen er=-
moglichen eine genaue Vorgabe nach Stlick bei Nadel- und
Klammerhemden. Den im Zusammenhang mit der Einfilhrung der
Produktivlchne neu erarbeiteten Normen kann somit Rechnung
getragen werden.

Nutzen: 14.500,-M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seits Mdrz 1986

Exponat-Nr.1 1.125.

Untergruppes 5.2. Einsparung Energie und Brennstoffe

"Energieeingparung am 2. Jigger durch Einsatz von Warmetau-
schern"

Ursprungsbetrieb: VEB WHscheunion, Textilwerke Elsterbersg
Reg.-Nr. Betrieb: NVe 5/86 Reg.~Nr. Leit-BfN1236/86
Die Abwisser von den Jiggern werden nach Temperatur getrennt.
Die AbwHaser von 90°C bis 40°C werden iUber eine Kambination
von Platten- u. Rohrwdrmetauscher geklinlt, Die Ausfllhrung
der Wirmetauscher erfolgte aus X8CrNiMoTi 18.11 Materialien.

Nutzens 200.000,-M/2 MaE Aufwand: 43.000,-M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Nr.: 1.126.
Untergruppes 5.2. Einsparung Energie und Brennstoffe

"Einsparung von Elektroenergie an den Entataubungsﬁnlasen
DE V und VI und Verrringerung von Reparaturaufwand’

Ursprungsbetrieb: VEB Bw.-Spinn. "Ernst Thdlmann" Leinefelde
Reg.~Nr. Betrieb: 204/85 Reg.-Nr. Leit-BfN:1239/86
An den Entstaubungsanlagen befinden sich Zyklone, die die
Aufgabe haben, die Flugasche von den Rauchgasen zu trennen.
Dabei darf keine Falschluft in die Zyklone gelangen. Wir
achlagen das Entfernen der Zellradechleusen zwischen den
Zyklonen und dem Aschetrichter vor, und nur dle Zellrad-
schleusen unter den Aschetrichtern bleiben.

Nutzen: 1.682,-M Aufwandt: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1. 5. 1986
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Untergruppe: 6. Sonstiges

Exponat-=Nr.: 1.127. "
"Erhohung der Betriebszuverlissigkeit der Aufzlige

Ursprungsbetrieb: VEB Baumwollspinnerel Karl-Marx-Stadt

Nutzen: Ersatzteileinsparung Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 56/86 Reg.~Nr. Lelt-BfNi1251/86
Exponat-Nr.: 1.128.

"Entwicklung eines Handlochstanzgerdtes fiir Bandeisenver—
packungen" .
Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Floha
Nutzen: 9.000,-M Aufwand: 300,-M
Reg.-Nr. Betrieb:s 081/85W Reg.-Nr. Leit-BfN:148/86

Exponat-Nr.: 1.129. . "
"Fréasvorrichtung zum Fridsen von Begrenzungseflédchen

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Floha

Nutzens 8.000,-} Aufwands: 400,-M
Reg.-Nr. Betriebs 335/86 Reg.-Nr. Leit~BfN:146/86
Exponat-Nr,: 1.130.

"Erarbeitung einer techmischen Losung zur Vermeidung von
Arbeitsunfédllen beim Biindeln von Bandeisen" .
Ursprungsbetrieb:s VEB VBSZ, Baumwollspinnerel Fltoha
Nutzen: Verb, d. Arb.-Schutzes Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betriebs 3/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1149/86

Exponat-Nr.: 1.131.

"Erarbeitung einer technischen Losung zur Verhinderung von "
schWeren Arbeitsunféllen durch das Offnen von Baumwollballen
Ureprungsbetriebs VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Floha

Nutzen: Verb, d. Arb.-Schutzes Aufwand: gering

Reg.-Nr. Betriebs 34/85 Reg.-Nr. Lelt-BfN:151/86

Exponat-Nr.: 1.132. .
"UnrUsten der Hydraulikanlage am Kran TIH 445 (SR Rumiinien)"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Feinspinnerei mrzgebirge

Nutzen: 6 h/Reparatur Aufwandt 15 h/Umrlsten
Reg.-Nr. Betriebs 3/86 Reg.~Nr. Leilt-BfN17/86
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Exponat=Nr.: 1.133.

"Verbesserung flir das Ein~ und Ausbauen des Fahrschalters am
Gabelstapler EFG 1001" .
Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei

Nutzen: 1.160,-M Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 74/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:58/86
Exponat-Nr.: 1e134.

"Fadenwaage, Typ 104"

Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei
Nutzen: bessere Ablesemtglichkeit Aufwandt gering
Reg.~Nr. Betrieb: 113/86 Reg.-Nr., Lelt-~BfN1120/86

Exponat-Rr.: 1.135.

"Einbau eines 40 V Schiitzen als Wendeschalter fur Gabelstap~-
ler EPG 1000"

Ursprungsbetriebs VEB VBSZ., Leipziger Baumwollepinnerei

Nutzens 3.500,-M Aufwands 12,~M/Schalter
Reg.-Nr. Betriebs 66/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:118/86
Exponat-Nr.: 1.136.

"Stabilisierung der Einsatzbereitschaft der E-Stapler

EFG 1000" ,
Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Leipziger Bgumwol;splnnerei
Nutzen: Verringerung d. Ausfallz. Aufwand: gering
Reg.~Nr. Betrieb:s 63/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:117/86

Exponat-Nr.: 1.137.

"AusrUstung der DE-Anlagen mit Quittiereinrichtungen"zur
Slcherung der visuellen Kesselwasserstandg-Kontrolle
Ursprungsbetrieb: VEB VBSZ, Leipziger Baumwollspinnerei
Nutzen: Erhthung d. Sicherheit Aufwand: 400,-M/DE
Reg.-Nr. Betrieb: 40/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1159/86

Exponat-Nr.: 1.138.
"Einbau Magnetventil in Kanpressoranlage"

Uraprungsbetrieb: VEB VBSZ, Baumwollspinnerei Zwickau

Nutzen: 1.300,-M Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb:s 7-IV/4/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN169/86
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Exponat-Nr.: 1.139. . -
"Materialeinsparung Elektromagneten 2W/220 V beim Doppelbahn
kreiskettenfsrderer" i
Ursprungsbetriebs VEB VBSZ, Plauener Baumwollspinnere

Nutzen: 1.693,-M Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betriebs NV 53/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:181/86
Exponat-Nr.: 1.140.

"Batterien flr Standschlepper ET 501"

rung hau
Ursp sbeirieb:s VEB VBSZ, Zwirnerei Sachsenring Glauc
Nutzen: 4.,000,-M/Standschlepper Aufwands 1.280,-M/Stm/aggchl-
Reg.-Nr. Betriebs NV 55-1/1/86 Reg.-Nr. Leit=BfN1174

onat-Nr.s 1.141.
Egzu elnes Transport- und Montagewagens fir Motoren der
Schlepper EN 136-141 und ET 501"
Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwands gering
Reg.-Nr. Betriebs 100/86/3.4 Reg.~Nr. LeitBfN:198/86
Exponat-Nr,: 1.142.

"Prifadapter fUr elektron. Bauelemente und Relais des Steck-
gyesteme RELOG"

Uraprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neugersdorf

Rutzen: AZE bei Fehlersuche Aufwand: gering 86
Reg.~Nr. Betrieb:s NV K 5-98/86 Reg.-Nr. Lelt~BfN1199/

Exponat-KNr.: 1.143. _
"Entwicklung einer Geberschelbe zur Abnahme elektrischer Im
pulse™

Ureprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Zittau

Rutzens 2.000,-M Aufwand: 300,-M 08/86
Reg.-Nr. Betrieb: NV Te 24/86 Reg.=-Nr. Leit-BfNi2

Exponat-Nr.: 1.144.
"Rechnerprogramm Z-Diodenberechnung” (Rechner MC 80.21)

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Zittau
Nutzens AZE ! Aufwand: 50,-M 86
Reg.-Nr. Betriebt NV Te 31/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:1209/



Exponat~Rr.3 1.145.
"Verbesserung an den GieBifen in der Nadelrichterei"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Zittau

Nutzen: 10.840,-M Aufwands 2,280,-M
Reg.-Nr. Betriebs KNV K 3.1-8/86 Reg.-Nr. Lelt=-BfN1210/86

Exponat~Br.: 1.146

"LOsung zur staubfrelen Ascheabfiihrung durch Anwendung einer
Spilentaschung™

Uraprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Nutzen: 207.800,-M Aufwands 6.645,-M
Reg.-Nr. Betrieb: 4109/85 Reg.-Nr. Leit—BfN:185/86
Exponat=Nr.: 1.147.

"Spezialabzieher flir Waeserpumpen an den Klimaanlagen"
Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza~Spremberg

Nutzen: 3.000,-M Aufwand: 80,-M
Reg.~-Nr. Betrieb: 233/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN1193/86
Exponat-Nr.: 1.148

"Bekohlung Kesselhaus Werk 2.1 - Zweiseitenschaltung fUr
Kratzbandantrieb"

Ursprungsbetriebs VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Nutzen: 2.000,-M/Anlage Aufwands 100, -M
Reg.~Nr. Betriebs 211/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1195/86

Exponat-Rr.: 1.149.
"Eigenherstellung von Bandeisenverschllissen™

Ureprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Neusalza-Spremberg
Nutzens 1.000,-M/75 t Material Aufwands gering
Reg.-Nr. Betrieb: 111/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN:196/86

Exponat-Nr,: 1.150. "
"Maschinelles Nachschneiden feuerverzinkter Gewindebolzen

Ursprungsbetrieb: VEB Lautex, Betrieb Oberoderwitz

Nutzens: 3.000,-M Aufwands gering
Reg.-Nr. Betrieb: 32/0/86 Reg.-Nr, Leit-BfN:215/86
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onat-Nr,: 1.151.
Eggweiterung der Anwendbarkeit des Paralleldruckers VI 27000
am Kleinrechneraystem 4201" i
Ursprungsbetrieb: VEB Wédscheunion, Baumwollwerke Mittweida
Nutzenr 68,200,-M Aufwandi 500,-M
Reg.=Nr. Betrieb: NVe 5=ZV-86 Reg.~-Nr. Leit-BfN1227/86

Exponat-Nr.: 1.152. . .
"Schaffung einer Ltsung zur Stelgerung der Funktionssicher-
heit des Seriendruckers 1152 am K 1520"

Ursprungsbetrieb: VEB Whscheunion, Textilwerke Elsterberg

Nutzen: 12.100,-M Aufwand: 132,-M
Reg.~Nr. Betrieb: NV 60/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:235/86
Exponat=Nr. 1.153

"Sicherung am Ketthubwag;n 4915"

Ursprungsbetriebs VEB Wiéscheunion, Textilwerke Elsterberg
Nutzent Verb, d. Arb.-Bedingungen Aufwand: gering /86
Reg.-Nr. Betrieb: 142/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:1233

Exponat-Nr.: 1.154. .
"Erweiterung Terminal K 8912 oder K 8913 mit zusdtzlichen
externem dynamischen Speicher (RAM~Floppy)"
Uresprungsbetrieb: VEB Weéscheunion, Textilwerke Elsterberg

Butsen: 10.000,~M Aufwands gering
Reg.-Nr. Betriebi NV 152/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1229/86
Exponat-Nr.1 1.155.

"Substitution von SW Importen flir Importbulgarfahrzeuge"

Ursprungabetrieb:t VEB Bw.-Spinn., "Ernet Thilmann" Leinefelde
Nutzen: 20.655,-M/72 Fahrzeuge Aufwands 500,63M o6
Reg.-Nr. Betrieb: 363/85 Reg.~Nr. Leit=BfN:1238/

Exponat-Rr.: 1.156.
"Miniaufziehpresse”

Ureprungsbetriebs VEB Bw.=-Spinn., "Ernst Thilmann" Leinefelde

Nutzen: 5.892,-M Aufwands 170,-M
Reg.-Nr. Betrieb: 84/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1241/86
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Exponat-Nr,? 1.157.

"Einsparung von Importersatzteilen an den Gabelstaplern
Balcan-Car Typ EV 654.33.12 und EV 654.25.12."
Ursprungsbetrieb:s VEB Vowetex Plauen

Rutzen: 1.163,-M Aufwand: 99,-=M
Reg.~Nr. Betrieb: 60-01/85 Reg.~Nr. Leit—BleJ?/BG

Exponat-Nr.: 1.158. "
"Eigenbau eines digitalen Spannungs~ und StrammeBgerdtes

Ursprungabetriebs VEB Vowetex Plauen

Nutzens 2.257,-M Aufwands 363,-M
Reg.-Nr. Betrieb: 22-01/86 Reg.-Nr. Lelt~-BfN:1249/86
Exponat=-Nr,:

1.159.
"LED-Anzeige fir Mikrorechmer K 1510"

Ursprungsbetrieb: VEB Prottana Grofschonau

Nutzens 2.100,-M Aufwand: 54,-M
Reg.-Nr. Bavelabs WV 2./8/85 Reg.-Nr. Leit-BfN1135/86
Exponat-Nr.: 1.160.

"Temperaturregelung fiir Colorentwicklungsbilder"
Ursprungsbetriebs VEB Wdachekonfektion Lanitz

Nutzens 4.000,-M Aufwand: 187,-M
Reg.-Nr. Betrieb:s 53/2/86 Reg.~Nr. Leit-RfNHO?/BG
Exponat-Nr.: 1.161.

"Wiederverwendung des Lift-of-Bandes an Schreibmaachinen"
Urspru.ngsbetriebl VEB WHachekonfektion LbtfSnitz

Butzen: 1.500,-M Aufwand: gering
Reg.~Nr. Betriebs 66/V/86 Reg.~Br. Leit-BfN1108/86
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VEB Kombinat Deko Pleuen
Stammbetrieb: VEB Plauener Gardine

VEE Plauener Gardine, Werk Plauen
HolbeinstraBe 33, Plauen, 9900
Telefon: 3950

VEB Flauener Gardine, Werk Palgard
BahnhofstraBe 12, Palkenstein, 9704
Telefon: 320

VEB Plauener Gardine, Werk Gardeko
Werdauer Strafe 18, Zwickau, $500
Talefon: B760

VEB Tischdeckenwerk
HauptstreBe 28, Kottengriin, 9701
Telefon: Pergen 251

VEB Mdbelstoff- und PlUachwerke Hohenstein-Ernstthal
Werk 1,00 *

Hennecke-Aktivisten-StraBe 4, Hohenstein-Ernatthal, 9270
Telefon: (0O

VER iWibelstoff- und Flilechwerke Hohenstein-Ernstthal
Werk 2.00

StrafBe der Nationen 99, Kerl-Marx-Stadt, 9000
Telefon: 46331

VEB Mtbelstoff- und PlUachwerke Hohenstein-Ernstthael
Werk 3.00

Ernst-Thélmann-Strage 21, Kirchberg, 9512

Telefon: 254

VEE Ilelbtmond-Teppiche Oelgnitz
StraBe der Einheit 6, Oelsnitz, 9920
Telefon: 420

VEB Thilringer Teppichfabriken Milnchenbernsdorf
Akazienstrafe 1, Minchenbernsdorf, 6505
Telefon: 90

VEB Zwelzylinderspinnereien Werdau
Werdauer Strage 1, Ruppertsgriin, 5625
Telefon: 430

VEB Fleuener Spitze
Westetrafe 21, Plauen, 9900
Telefon: 2960

VEB Plauener Spitze, Werk Auerbach
Hofau 2, Auerbach, 9700
Telefon: 2205

VEB Plauener Spitze, Werk Leipzig

Neumburger StraBe 12 - 22, Leipzig, 7031
Telefon: 4473€



Exponat-Nr,: 2.1
1.

Untergruppe: Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerijerung Pendeltréger an ESP-X-Effektzwirnmaschinen®

Ursprungsbetrieb: VEB Zwelzylinderspinnereien Werdzu
Reg.~Nr., Betrieb: 145-13/86/6 Reg.-Nr, Leit-BfN: 63-37/67

bLie Pendeltréger der Spinnteller unterliegen durch h#ufiges
Auf- und Zukleppen einem hohen VerschleiB. Dedurch l8men sich
dle vernieteten Verbindungen und ein Reparieren ist nicht mehr
m8glich,

Durch eine breitere Auflage der Bolzen wird der Pendeltréger
wieder funktionsfdhig und die Nutzungsdeuer verdoppelt.

Nutzen: 850,-- M/Maschine Aufwend: 100,-- M/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponat=Nr.: 2.2
1.

Untergruppe: Fadenherstellung und Texturlerung

"Reinigung der Siebe an ESP-X-Effektzwirnmaschinen"

Ursprungsbetrijeb: VEB Zwelzylinderspinnereien Wercdau
Reg.-Nr. Betrieb: 73-5/86/6 Reg.-Nr, Leit-BfN: 63-38/87

Die Reinigungearbeiten an den Motoren und Schaltschrénken ent-—
sprechend der Betriebs- und Wartungsenweisung missen bei Stillstend
der Maschinen durchgefilhrt werden., Entsprechend dem Vorschlag
erfolgen die Reinigungsarbeiten durch Auswechseln der Siebe bel
laufender Maachine.

Nutzen: 7 840,-- M/Maschine Aufwand: 100,-- M/Leschine
Benutzt im Ursprungsbetricb scit: Hei 1586

Exponat-Nr.: 2.3
1.

Untergruppe: Fadenherstellung und Texturierung

"Vorrichtung zum Trennen ineinanderverklemmter konischer Spulkdrper”

Ursprungsbetrieb: VEB Zweizylinderspinnereien Werdau
Reg.-Nr. Betrieb: 147-7/86/3 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-39/87

Das Trennen von ineinandergesteckten Plastehlilsen mit Hand erfordert
viel Kraft und 1st bei Anwendung von lerkdmmlichen Werkzeugen
meist mit einer Beschddigung der Hiilsen verbunden.

VorschlagsgeméB erfolgt das Tremnnen mittels einer entwickelten
Vorrichtung, die eine Beschfdigung der Hillsen eusschlieft und eine
wegentliche Arbeitserleichterung darstellt.

Nutzen: 400,-- M/t Hillsen Aufwand: 150,-- M/Vorrichtung
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Julil 1986
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Exponat-Nr.: 2.4
Untergruppe: 2. Textlile Fllchengebilde
2.1 Vorbereitung

"Anfertigung von Pluhrungsschienen fiir Spulmaschinen Dietze und
Shell"™

Ursprungsbetrieb: VEB Haltmond-Teppiche Oelsnitz
Reg.-Nr. Betrieb: 284/84 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-31/87

Zur Substitution der Import-Fihrungsschienen wurde von den
Neuerern eine LYsung zur Eigenherstellung vorgeschlagen.

Nutzen: 51 236,-- M Aufwand: 3,7C M/Stiick
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Juni 1985

Exponat-Nr.: 2.5
Untergruppe: 2. Textile PlHchengebilde
2.1 Vorbereitung

"Subgtitution von Gummidichtlippen fiir Spulmaschinen Dietze und
Shell"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond~Teppiche Oelsnitz
Reg.-Nr, Betrieb: 192/85% Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-32/87

Die Gummidichtlippen (NSW—Import) wurden vorschlagsgemlf durch
Gummidichtlippen aus der DDR-Produktion ersetzt.

Autzen: 3 981,~- M Aufwand: -
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1985

Exponat-Nr.: 2.6
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.1 Vorbereitung

"Neue Spulspindel fir Dietze- und Shell-Spulmeschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Thilringer Teppichfabriken Miinchenbernsdorf
Reg.~Nr. Betrieb: 102/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-34/87

Fir die Fertigung von zylindrischen Kreuzspulen warden bisgher
zylindrische g;indeln mit eingebauter exszentrisch gelagerter Mit-
nehmerrolle eingesetzt. Beschldigte, ebgenutzte Hilsen lassen eich
meistenes nicht mehr verwenden. ert a1 h vorn

Es wird vorgeschlaegen, Spulspindeln zu fertigen, e nac

konisch aua%:ufen.s;adurch 148t mich jede beschHdigte Hilse leicht
aufstecken.

Nutzen: 13 000,-— M Aufwend: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1985 _

(13



Exponat-Nr,: 2.7
Untergruppe: 2., Textile Fléchengebilde
2.1 Vorbereitung

"Einsparung von NSW-Ersatzteilen am Spuleutomat 'Autoconer'n

Ursprungsbetrieb: VEB Mddelstoff- und Pliischwerke H.-Ernsetthal
Werk 3.00 Kirchberg
Reg.~Nr. Betrieb: 3-113/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-21/87

An den Knotkdpfen der Wanderknoter sind Porzellanecken eingeleimt,

dle einem hohem VerschleiB unterliegen.
Durch Eingatz eines anderen Materials konnte dieser Mengel

vorschlagsgeméf beseitipt werden,

Nutzen: 1 965,-- H Aufwend: 5,-- M/Stilck
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986
Exponat-Nr.: 2,8

Untergruppe: 2. Textile FlHchengebllde

2.1 Vorbereitung

"Vertinderung en der Pachmaschine 4004 F"

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelegnitz
Reg.-Nr, Betrieb: 32/86 Reg.-Nr, Leit-BfN: 63-23/87

Materialbedingt entstanden an der Fachmaschine 4004 F oft Spulen
schlechter Qualitét, die nicht verarbeitet werden konnten.

Durch techniache Verénderungen an der Maschine wurde ein besserer
Abzug des Materials ermdglicht und somit éine bessere Qualltdt
der Spulen erreicht.

Nutzen: QualitHtsverbesserung Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986

Exponat-Nr,: 2.9
Untergruppe: 2. Textile FlHchengebilde
2.1 Vorbereiltung

"Ersatz fUr Kreuzgelenk an der Chenillemaschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Msbelstoff- und PlUschwerke H.-Ernstthal
Werk 3.00 Kirchberg
Reg.-Nr. Betrieb: 3-92/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 63~20/87

Die Kreuzgelenke an der Chenillemaschine (NSW-Import) unterliegen

einem hohem VerschleiR. i
NWeuerungsegem# wurde eine L¥sung zur vollstédndigen Abldsung der

Kreuzgelenke erarbeitet.

Nutzen: 1 080,~- M Aufwend: 6,-- M/Stlick
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: August 1986



Exponat~Nr.: 2.10
Untergruppe: 2. Textile FlHchengebilde
2.2 Herstellung

"Regenerierung von Projektilen flir STB~Webmaschinen”

Urasprungsbetrieb: VEB Plauener Gerdine, Werk Falgard
Reg.-Nr. Betrieb: 32/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-11/87

VorschlagsgemtB wird die Zangenfeder, das Hauptverschleifteil
der Schiitzenprojektile, regeneriert, Damit kann die Nutzungs-
dauer der Projektile bedeutend verllingert werden und Ersatztell-
importe verringern eich.

Nutzen: 50 000,-~ M Aufwand: 2 000,— M
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Dezember 1986

Exponat-Nr,: 2.11
Untergruppe: 2. Textile Flhchengebilde
2.2 Herstellung

"Vermeidung von Schitzeneinschllgen beim Webautomaten Typ 4205"

Ursprungesbetrieb: VEB Tischdeckenwerk Kottengriin
vertreten durch VEB Plauener Gardine
Reg.-Nr, Betrieb: 168/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-17/87

Ein Schiitzeneinschlag kann entstehen, wenn die AuBenschere beim“
Spulenwechsel den Faden nicht erfaBt. Es wurde ein "Pedensucher
entwickelt, der vom Schiltzenstellungsgreifer betltigt wird und
unter das lose Padenende greift. Das Fadenende wird herausgerissen
und kann vom Schiitzen nicht mehr erfeBt werden.

Nutzen: Qualitétsverbesserung Aufwand: 220,~- M/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponat-Rr.: 2.12
Untergruppe: 2. Textlle Fldchengebilde
2.2 Herstellung

"Spezialzange zum Aufziehen von Ulschliuchen an Textima-
RAschelmeschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Gerdeko
Reg.-Br. Betrieb: 110/86 Reg.-Nr, Lelt-BfN: 63-15/87

Handelsiibliche Schliuche werden fiir das Zentralschmierungseystem

an Textime-Raschelmaschinen eingesetzt.
Zum Aufziehen der Schleuchenden auf die AbgHnge der Ulleitungen

wurde eine Spezialzange entwickelt.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering
Benutzt im Uraprungebetrieb seit: Oktober 1986
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Exponat-Nr.: 2.13
Untergruppe: 2. Textile PlHchengebilde
2.2 Herstellung

"Regenerierung von Musterradtrommel und -welle an Reschelmeschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Leipzig
Reg.-Nr. Betrieb: 10/86-1075 Reg.-Nr. leit-BfN: 63-49/87

Es wurde eine Methode entwickelt, die verschlissenen Musterred-
trommeln und -wellen der Raschelmaschinen so zu regenerieren,
daf eie fast wieder Neuwert erreichen und Fehlerbildungen in der
Ware verhindert werden.

Nutzen: 9 000,--M/Stilck Aufwand: 500,-- M/Stilck
Benutezt im Ursprungsbetrieb seit: Juni 1986

Exponat-Kr,: 2.14

Untergruppe: 3. Textilveredlung
L4 J.1 Phrben, Drucken

"Eigenherstellung von Zwischentellern fiir die Materialtriger
der Kreuzspulflrbeapparate" ’

Urgprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Pu%ﬁard
Reg.-Nr, Betrieb: 74/85 Reg.~-Nr. Leit-BfN: 63-9/87

Die vorschlagegemife Herstellung der Zwischenteller aus V4A-
Stahl in zwel unterschiedlichen Atmessungen beseitigt Produktione-
und QualitHéteprobleme in der Pirberei und fihrt auBerdem zu

einer Importmitteleinsparung.

Nutzen: 12 000,— M Aufwand: 4 000,— M
Benutzt im Ursprungsbetrieb meit: September 1986

Exponat-Rr.: 2.15
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1 Fdrben, Drucken

"Wiederverwendung von benutzten Flachdruckschablonen"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Gardeko
Reg.-Nr, Betrieb: 64/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-12/87

Bigher wurden nicht mehr benstigte FPlechfilmdruckscheblonen
abgerissen und nur der Rehmen zur Herstellung neuer Schablonen

wieder verwendet.
Ee wurde eine Methode gefunden, bestimmte Schablonen wieder fUr

neue Muster zu verwenden.

Nutzen: 5 800,-~ M Aufwend: -
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oktober 1986



Exponat-Nr,: 2.16
Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1 Pdrben, Drucken
"Verbeaserung der Laufeigenschaften von 15/3 und 10/3 Wollkemmgern”

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitiz
Reg.~Nr. Betrieb: 68/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-24/87

Durch den Einmatz von DDR-Farbatoffen traten bei Wollkammgarn

beim Spulen starke Abfamerungen und in der Weberei schlechte
Laufeigenschaf ten auf.

Durch eine Verlnderung beim Firbevorgang konnten diese negativen
Erscheinungen beseitigt und gleichzeitig Energie eingespart werden.

Nutzen: 9 800,~~ M Aufwand: -
Benutzt im Ursprungsbetrieb mseit: April 1986

Exponat-Rr,: 2.17
Untergruppe: J., Textilveredlung
3.1 Pdrben, Drucken

nVerbesserung des Transportes der Essigsiiure zu den Farbansatz-
beh#ltern®™

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond~-Teppiche Oelsnitz
Reg.-Nr. Betrieb: 209/83 Reg.-Nr. leit-BfR: 63-22/87

Der bisherige Transport der Eesigsliure gu den Ansatzbehiltern
entsprach nicht den sicherheitstechnischen Porderungen der TGL
30382. Vom Neuererkollektiv wurde eine den sicherheitstechnischen
Porderungen entsprechende Lésung gzum Transport der Essigsture
erarbeitet,

Nutzen: Verbesserung des GAS Aufwand: 22 000,-- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mirz 1986

Exponat-Nr,: 2.18
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1 FHrben, Drucken

"Eineparung von Druckgrundetoff durch Anateppen von Mitldufern"”

Ursprungsbetrieb: VEB Fleuener Gardine, Werk Gardeko
Reg.-Nr. Betrieb: 122/85 Reg.~Nr. Leit-BfN: 63-10/87

Durch Ansteppen mehrfach einsetzbarer MitlHufer aus AusschuBware
am Anfang der Docken wird erreicht, deB bei Dockenwechsel an der
Druclmeschine die Stendstellen nur auf dem Mitlhuferstoff ent-
stehen und keine qualitdtsgeminderte Were anflllt.

Nutzen: 52 800,-~ K Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: April 1986



Exponat-Rr.: 2.19
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2 Ausriistung

"Vertinderte Plottenstandsregelung”

Ursprungebetrieb: VEB MSbelstoff- und FlUschwerke H.-Ernstthal
Werk 2.00 Karl-Merx-Stadt
Reg.~Nr. Betrieb: 2-158/86 Reg.-Rr, Leit-BfN: 63-19/87

Es wurde eine neue gtSrsichere Regel des Flottenstandes an der

Spann-Trocken~Fixiermaschine 6597 und 6593 entwickelt.

Mit Hilfe einer Winkelreflexlichtschranke und einer elektroniechen
Regeleinrichtung wird die FlottenstandshBhe Uiber den Reflexlichi-

strahl gesteuert,

Nutzen: Qualitifsverbesserung Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1986

Exponat-Ar.,: 2.20
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2 Ausrlistung

"Eingatz von gummierten Ringen als Krumpfrollen an Brilckner-~
Spannmaschinen™

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Plauen
Reg.~Nr, Petrieb: 58/86 Reg.~-Nr. Leit-BfN;: 63-4/87

Durch diege MaBnahme ist es mglich, sofort durch den Einbau

von gummierten Ringen bei GummiebriB die Krumpfrollen an den
Seiten der Brlickner-~-Spannmeschine zu ersetzen.

Nutzen: 5 000,-- K Aufwand: 200,-~ K
Benutzt im Ureprungsgbetrieb seit: Juli 1986

Exponat-Nr.: 2.21
Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.2 Ausrilstung
"Ersatz von Keantenfilhlern an Briékner-Spannmaschinen®
Ureprungsbetrieb: VEB Plaeuéner Gardine, Werk Plauen
Reg.-Nr. Betrieb: 14/86 Reg.-Nr, Leit-BfN: 63-1/87

Eg wurde mdglich, durch die Verwendung in der DDR produzierter
Kentenfiihler die Importe abzulbsen,

3

Nutzen: 15 000,~- M . Aufwand: 800,-- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: No;embér'1986
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Exponat-Nr,: 2.22
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2 Ausriistung

"Berihrungsloses Temperaturebtastsystem zur Kontrolle der Ware
an Spann-Trocken~Fixiermeschinen™

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk PFalgard
Reg.-Nr. Betrieb: 4/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-6/87

Die kontinuierliche Temperaturebtastung der em Gerlit vorbei-
laufenden Ware verhindert sicher, daf {lberheizte Were auf den
Stapel gelengen und eine Selbsetentzlindung ausltsen kanne Der
Temperaturverlauf wird auBerdem mittels Diagremmschreiber
registriert,

Nutzen: 70 000,-- M Aufwand: 5 C00,~— M
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Nr.: 2.23
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2 Ausristung

"Vorrichtung zur Bewicklung von Kleinkeulen fUr StlicklEngen bie
400 m an der Spann-Trocken-FPixiermeschine Troverma"

Ursprungebetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Felgard
Reg.-Nr. Betrieb: 9/85 Reg.-Nr, Leit-BfN: 63-7/87

Die entwickelte Vorrichtung gestettet das qualitlitsgerechte
Bewickeln von Kleinkaulen, obwohl die Troverma-Meschine nur
mit elner Grofdockenwicklung ausgerilistet ist.

Rutzen: 20 000,-- M Aufwand: 2 000,— K
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Nr,: 2.24
Untergruppe: 3. Textillveredlung
3.2 Ausriistung

"VYorrichtung zum Teilen von Konfektionsware en der Troverma-
Spantmaschine”

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Fa}gard
Reg.-Nr. Betrieb: 10/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-8/87

Elektrische Teilerscheren, verstellbar em Auslauf der Maschine

engebracht, teilen dle Ware in LEngsrichtung.
Demit wird belastende kBrperliche Arbeit beseitigt, Arbeitszelt

eingespart und die Qualitlt verbessert,

Nutzen: 30 00C,=— i Aufwand: 2 000,-- K
Benutzt im Ursprungebetried seit: Juni 1986
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Exponat-Nr.: 2.25
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2 Ausrilstung

nVerbesserung der Kantenschneideinrichtung an der Beschichtungs-—
enlage und Verliéngerung der Lebensdauer”

Ursprungsbetrieb: VEB Halbtmond-Teppiche Oelsnitz
Reg.-Nr, Betrieb: 46/84 Reg.-Nr. Leit-DfN: 63-29/87

Zur Verbesserung der Qualitdt am Kentenschnitt der Malimo-Ware
wurde eine Verénderung en der Kantenschneideinrichtung vorge-
nommen. Dedurch wurde ein qualitiitegerechter Kantengchnitt und
eine lingere Lebensdauer der Messer erzielt.

Nutzen: 4 B800,— M Aufwand: Eering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Wirgz 198

Exponat-Kr.: 2.26
Untergruppe: 4. Konfektionierung

"Einbau einer Transportanlage in der Gardinenkonfektlon”

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Flauen
Reg.-Fr. Betrieb: 40/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-42/87
Durch den Bau eines sequentiellen Transportisyatems, d. h. durch
die Montage einer Tramsportbahn in Form einer geschlossenen
Kreisbehn ist es mtiglich, den ArbeitsprozepB in der Gardinenkon-
fektion wesentlich zu verbessern.

FNutzen: 20 %ige Effektivitlite—-  Aufwand: 30 000,— K

steigerung
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986



Untergruppe: 6. Sonstiges
Exponat-Rr.: 2.27

"Mehrmeliger Einsatz von Carbonbanikaesetten fir Schreibmaschinen®

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Flauen
Reg.-Nr. Betrieb: 22/86 Reg.~Nr. Leit-BfN: 63-41/87
Rutzen: 700,~ M Aufwand: 50,— M

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: September 1986

Exponat-Rr.: 2.28

"Wiederverwendung von Korrekturbkndern flir elektronische
Schreibmaschinen”

Ursprungsbetrieb: VEB Flauener Gardine, Werk Gardeko
Reg.-Nr. Betrieb: 81/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-14/87
Rutgen: 800,~ M . Aufwand: «~

Bermtzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1966

Exponat~-Nr.: 2.29
"Bessere Auenutzung der Thermokopiergertte®

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Flauen
Reg.~Nr. Betrieb: 142/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-44/87
Nutzen; 6 800,-- M Aufwend: -

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Oktober 1986

Exponat~Rr,: 2.30
"Ersetzen von Blindpaneelen em Mikrorechmer K 1600 ™

Ursprungasbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Plauen
Reg.-Nr, Betrieb: 109/6 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-45/87
Rutzen: 3 600,-~ M Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetricb seit: Oktober 1986

Exponat-Hr.: 2.3
"Verbesgserung Abrechnung Eigenverbreuch®

Ursprungsbetrieb: VEP Flauener Spitze, Werk Plauen
Reg.-Rr. Betrieb: 76/86 - Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-43/87
Rutgen: 10 000,— M Aufwend: -

Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat-FRr.: 2.32

"Verbesserung der Reinigung des Dempferzeugers KWK 01"
Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelenitz

Reg.-8r. Betrieb: 63/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-27/87
Nutzen: 672,— M Aufwand: 550,— M

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: April 1986
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Exponat-Kr,: 2.33
"VYermeidung von Kondensatverlust an KRA-Stationen”

Ursprungsbetrieb: VEB Flauener Spitze, Werk Leipzi

Reg.-Nr. Betrieb: 34/86~1099 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63—47/87
Nutzen: 5000,~- M Aufwand: 1 000,=-— N
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: Oktober 1986

Exponat-Nr.: 2.34
"Rutechkupplung an Enteascherkettenantrieb"®

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Leipzi

Reg.-Rr. Betrieb: 18/86-1083 Reg.~Nr. Leit-BfN: 63-48/87
Nutzen: 1 000,-- M Aufwands -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat~Nr.: 2.35
"Einbau von Lenkrollen em stationdren Gurtbandférderer®

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz
Reg.-Nr. Betrieb: 101/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-25/87

RNutzen: 14 297,-- M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: Juni 198

Exponat-Nr.: 2.36

"Installation einer elektronisch vorprogresmmierbaren Zihleinrich-
tung am Ftrderbend bei Stlickgutversand®

Ursprungsbetrieb: VEB Thiringer Teppichfabriken Minchenbernsdorf
Reg.-Nr. Betrieb: 78/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-33/87
Nutzen: 7 000,~- M Aufwend: ca. 5000,~ M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1986

Exponat-Nr.: 2.37

"Sichere Verankerung der Transportroller im Warenverkehr"®

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk FPlauen
Reg.-Nr, Betrieb: 72/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-5/87
Nutzen: 3 000,-- M Aufwand:; 250, M

Benutzt im Ursprungebetrieb eeit: Juni 1986

Exponat-Nr,: 2.38

"Anbringung eines Schutzee fir Hydraulikzylinder am Mobillader
TIH 445"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Garde

Reg.-Nr. Betrieb: 66/86 Reg.~Nr. Leit-BfN: 63 13/87
Nutzen: 1 300,~- M Aufwand: -

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986
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Exponat-Nr,: 2.39
"Verstelldbare Paletteniiberdachung”

Ursprungsbetrieb: VEB MYbelastoff- und Plischwerke H.-Ernstthal
Werk 2,00 Karl-Marx-Stadt

Reg.~Rr, Betrieb: 2-117/86 Reg.-Fr. Leit-BfN: 63-50/87

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungabetrieb seit: August 1986

Exponat-Nr,: 2.40

"Minder des Verschleifes der Halte- und Schlieftelle am
Greifer des Portalkranes"™

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond~Teppiche Oelsnitz
Reg.-Nr, Betrieb: 261/85 Reg.-Nr., Leit-BfN: 63-26/87
RNutzen: 844,— M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungebetrieb seit: Januar 1986

Exponat=Nr,.: 2.41
"Einsparung von Importersatzteilen an Flurfdrdergertten”

Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelenitz

Reg.-Nr. Betrieb: 169/64 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-30/87
Rutzen: 1 438,— M Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Januar 1986

Exponat-Rr,: 2.42

"Eilnsparung von Anschliiesen am Gabelstapler EV 654"
Ursprungsbetrieb: VEB Halbmond-Teppiche Oelsnitz

Reg.-Fr. Betrieb: 70/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-28/87

Nutzen: 3 920,~= M Aufwand: -
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986

Exponat-Nr.: 2.43

"Fertigung eines pneumatischen Abphasgertites"

Ursprungsbatrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Plauen
Reg.-Nr, Betrieb: 26/86 Reg.-Rr. Leit~BfN: 63-2/87
Nutzen: 10 000,-- M Aufwand: 500,-- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seilt: August 1986

Exponat-Rr.: 2.44

"Univeraell einmsetzbares Egalisierwerkzeug fiir pneumeatisches
Abphaggerttn

Ursprungsbetrieb: VEB Flauener Gardine, Werk Flauen
Reg.-Nr. Betrieb: 27/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-3/87
Nutzen: 5 000,-- M Aufwand: 500,-- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: August 1986
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Exponat-Nr.: 2.45
nSteuergerlit zur Alermierung bei Briinden und Mavarien”

Ursprungsbetrieb: VEB Mibelstoff- und Pliischwerke I.-Ernstthal
Werk 2.00 Karl-Marx-Stadt

Reg.-Nr, Betrieb: 4/85 Reg.-Fr. Leit-BfN: 63-18/87

Nutzen: Verbesserung GAB Aufwend: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Mai 1986

Exponat-Rr.: 2.46
"Abstofgerdt fiir Garnreste”

Ursprungsbetrieb: VEB Thiringer Teppichfebriken Mitnchenbernsdorf
Reg.-Nr. Betrieb: 93/86 Reg.-Fr. Leit-BfN: 63-36/87
Nutzen: Arbeitmerleichterung Aufwand: ca. 300,-~ M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1986

Exponat-Nr.: 2.47
"Yorrichtung zum Schleifen der Messer flr die Kettelei®

Ureprungsbetrieb: VEB Thiiringer Teppichfebriken Miinchenbernsdori
Reg.-Rr. Bstriseb: 101/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 63-35/87
Nutzen: QualitHteverbesserung Aufweand: ca, 500,-- M

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: November 1986

Exponat~Nr,: 2.48
"Temperaturiiberwachung am Destillationsgerit”™

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Gardine, Werk Gardeko
Reg.-Nr. Betrieb: 121/86 Reg.-Br. Leit-BfN: 63-16/87
Nutzen: Punktionsverbesserung Aufwend: gering

Benutzt im Ursprungsebetrieb seit: Oktober 1986

Exponat-Nr.,: 2.49
nAbl¥sung von GlUhlampen fiir N&hleuchten®

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Auerbach
Reg.-Nr. Betrieb: 40/86 Reg.-Kr. Leit-BfN:.63-46/87
Nutzen: 5 000,-- M Aufwand: 9,00 M/Stlick
Denutzt im Ursprungsbetrieb seit: Dezember 1986

Exponat-HEr, : 2,50

"Rechnergestiitzte Uberwachung des Produktionsablaufes im
Bereich Veredlung"

Ursprungsbetrieb: VEB Plauener Spitze, Werk Plauen
Reg.-Nr. Betrieb: 12/86 Reg.-Nr, Leit-BfN:
Nutzen: 45 000,-- M Aufwand: 8 000,-- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Juli 1986



VEB Kombipnat Wolle und Seide Meerane
Stammbetrieb VEB Textilwerke Pallas

VEB Leipziger Wollkiémmerei
Volbedingtstr. 2

Leipzig - 7024

Tel.-Anschles Leipzig 2417410

VEB Buntgarnowerke Leipzig
Nonnenstr. 17 = 21

Leipzig -~ 7031
Tel.~-Anschl.: Lelpzig 49150

VEB Buntgernwerke Leipzig, Werk Cossmannsdorf
An der Spinnerei 8

Freital - 8212

Tel.-Anschl.s Dresden 882501

VEB Altenburger Wollspinnerei
PostsehlieBfach 170
Altenburg - 7400
Tel.-Anschl, Altemnburg 5510

VEB Altenburger Wollspinnerei, Werk Amerika
Amerika - 9291
Tel.-Anschl.s Penig 217

VEB Altenburger Wollspinnerel, Werk Brandenburg
Neuerdorferstr. 71-78

Brandenburg 1800

Tel.-Anschl.s Brandenburg 521112

VEB Zwickauer Kemmgarnspinnereien
Kirchberger Str. 5

Wilkau-HaBlau - 9533
Tel.-Anachl.s Zwickau 718 339

VEB Glauchsuer Ksmmgarnspinnerei
An der Spinnerei 8

Glauchau - 9610

Tel.-Anschl.s Glauchau 630

VEB Garnveredlungswerke Sehma
Fabrikstr. 91

Sehma - 9317

Tel.-Anschl.s Annasberg-Buchholz 870

VEB Westthiiringer Kammgarnspinnereien Miihlhausen
Thomas-Minzer-Str. 28

Mihlhausen — 5700

Tel.~Anschl.s Mihlhausen 830

VEB Textilwerke Palla Glauchau

Stammbetrieb des VEB Kombinat Wolle und Seide
Otto-8chimmel-9tr, 8

Glauchau = 9610

Tel.-Anschl.: Glauchau 460



VEB Textilwerke Miilsen
Nebenstr, 18

Miilsen St. Jacob
Tel.-Anschl.: Miilsen 281

VEB Vogtlandstoffe Relchenbach
Dr.-Kiilz-Str. 6
Reichenbach-9800
Tel.-Anschl.t Reichenbach 590

VEB Greika Greiz
Mollbergstr., 22

Grelz - 6600

Tel.-Anschl,s 72 2004,Greliz

VEB Volltuchwerke Crimmitschau
Sepp-Dirnberger-Str. 2
Crimmitschau = 9630
Tel.—-Anschl.s Crimmitschau 710

VEB Textilwerk Wedru Bdrenstein
PostschlieBfach 21, Dr.-Wilh,-Kilz Str. 12
Bdrenstein - 9303

Tel.-Anschl.t Birensteln 395

re



Exponat-Rr.1 3.1
Untergruppes 1, Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerierung Textimaspinnkannenrollen"

Ursprungsbetriebs VEB Leipziger WollkEmmerel

Reg.-N?F Betriebs  37/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 1-01/87
Mit Hilfe alter Shapardrollenhalterungen, die eine hohe
Steifigkeit besitzen, werden abgebrochene Textimaspinn-
kannenrollen wieder einsatzféhig gemacht und welsen eine
wesentlich ldngere Lebensdauer suf,

Nutzen: ca. 40,0 TM HME Aufwands ca. 210 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits September 1986

Exponat-Nr,1 3.2
Untergruppes 1, Fedenherstellung und Texturierung

"Veriénderu Spinnkannenkreuze™
ng Sp

Ursprungsbetriebs VEB Leipziger Wollkiémmerel

Reg.-Nr. Betriebt 55/86 Reg.-Nr. Leit-—BfNi 2-01/87
Die regenerierten Textimaspinnkannenrollen kdnnen nur an
einem Teil der vorhandenen Spinnkannen angebrecht werden.
Durch Verédnderung der Kreuze kdnnen diese Rollen an allen
Spinnkannen eingesetzt werden und es ktnnen auch Kreuze
verwendet werden, die bereits als Schrott susgesondert
wurden.

Nutzent ce. 10,0 ™ Aufwand: ca. 2,0 ™

Benutzt im Ursprungsbetrieb seits November 1986

Exponat-Nr,s 3.3
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Veré@nderung des elektr. Antriebs an den Cognetex-Strecken™

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.—Nr% Betriebs 41/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1 3-02/87
Die Bremsbelige des Originalantriebe - Norton-Wechselgetrie-
be mit Bremsmotor - unterliegen einem hohen VerschleiB.
Neuerungsgem&il wurde ein DDR-Antriebsmotor mit einer hohen
Lebensdauer und vergleichbarer Funktionetiichtigkeit einge-
setzt,

Nutzen: 12,4 T4 Aufwands 8,8 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seitt 1.3.86
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Exponat-Nr.t 3.4
Untergruppet 1. Fadenherstellung und Texturlerung

"Veriinderte Ridderbefestigung an den Kalanderwalzen der
HF-Strecken 1660/61"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Lelpzig

Reg.-Nr. Betriem 131/86 Reg.=Nr. Leit-—BfNs 4=02/87
Bei Erschiitterungen widhrend des Maschinenlaufs 1lost sich
dle Befestlgung der Réder und es kommt zur Beschidigung
des Gehiusea, Die veranderte Befestigung schaltet dles
aus,

Nutzens 1,4 ™/Masch. Aufwandi Oil ™/Masch,

Benutzt im Ursprungsbetrieb selts «10.86
Exponat-Nr.s 3.5 ]
Untergruppes l. Fadenherstellung und Texturlerung

"Putzplatten am Druckroller des Ausgangszylinders der
Flyer 1505/6"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzig,

Werk CofSmannsdorf
Reg.-Nr. Betriebs C 13/85 Reg.-Nr. Leit-BfN1 5-02/87
Zur Vermeidung von Wickelbildung am Ausgangszylinder wur—
den am Druckarm swel Putzplatten eingehgngé.

Nutzent 3,2 ™/ Masch, Aufwands 0,2 T/Masch.
Benutzt im Uresprungsbetrieb selts 1,4.86

Exponat-fr.s 3.6
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturlierung

"Beseltigung auftretender Stdrungen sm Kpoter Autosuk”

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betriebs 127/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNs 6-02/87
Der Auswerfer und Nachzlehmechanismus am Kpoter werden
sehr hdufig beim Enotvorgang deformliert, .

Durch Herstellung einer stablleren Verbindung wird die
Storanfidlligkeit bveselitigt.

Nutzent Aufwends geri
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1.11,86
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Exponat=Nr,.1 3.7
Untergruppes: 1. Fedenherstellung und Texturlerung

"Losen verklemmter Autosuk-Hiilsen"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-N?% Betriebs  50/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-02/87
Es wurden zwel verschiedene Vorrichtungen geschaffen, mlt
denen verklemmte Autosukhiilsen wieder voneinander gelSst
werden. Damit kann der Bedarf an neuen Hiilsen gesenkt wer-
dene

Nutzens 0,7 ™ Aufwands 0,2 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1.7.86

Exponat-Nr.s 3.8
Untergruppet l. Faedenherstellung und Texturlerung

"Ablésung der mechanischen Schalter an Luwaanlagen"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg?—Nr. Betrieb: 96/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi 8-02/87
Die mechanischen Schalter fiir Park- und Ausstellung der
Luwa-Anlagen haben nur geringe Haltbarkeit. Neuerungsge-—
mé&8 wurden elektronische Schaltelemente mit elner hoben
Lebensdauer eingesetzt.

Nutzent 1,9 TM/Masch., Aufwends 0,3 TM/Masch.
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1,7.86

Exponat-Nr,.s 3.9
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Subastitution von NSW-Ersatzteilen™

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Lelpzig

Res?-NE? Betriebs NVe 12/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi1 9-02/87
Fir folgende Maschinen wurden Verschleifiteile substitu-
ierts Konverter MST 19, Cognetexstrecken Typ MVC und RVC,
Hochverzugsnitechelstrecken B 4 :

Nutzens 37 ™ Aufwands
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1.9.86:
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Exponat-=Nr.t 3.10.
Untergruppes l. Fadenherstellung und Texturierung

"Erleichterung des Walzentransportes an der Krempel"™

[ 4
Ursprungsbetriebs VEB Altenburger Wollspimnerei,
Werk Amerika
Reg.~Nr. Betrieb 3/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNs 10-03/87
Belm Beziehen der Krempel fiéllt viel Walzentransport an.
Neuerungsgem&B wurde ein Transportroller entwickelt, der
eine wesentliche Transporterleichterung erzielt.

Nutzens 1 ™, ALB Aufwands gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/86

Exponat-Nr,.t J.11

Untergruppes 1, Fadenherstellung und Texturlerung

"Kombiniertes Arbeitsgerdt"

Ursprungsbetriebs VEB Altenburger Wollspinnerei,

Werk Brandenburg
Reg.=Nr. Betriebs 54/10/86 Reg.-Nr. Leit-BfNs 11-03/87
Entwicklung einer Vorrichtung zum Abdrucken und Aufziehen
von Mantelhiilsen auf Druckrollerachsen der Effektzwirn-
maschiner ESP=~S upd ESP-X.

Nutzens Qualitétsverb. Aufwands ca. 0,5 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 9/86

Exponat-Nr,s Je.12
Untergruppes 1, Fadenherstellung und Texturlerung

"Veridnderung der Schaltung fiir die Absaugung an den
NSC=Spinnmaschinen"

Ursprungsbetriebs VEB Altenburger Wollspinnerei,

Werk Brandenburg
Reg.-Nr. Betriebs 40/7/86 Reg.-Nr. Leit-BiNs 12-03/87
Es wurde eipne Schaltung entwickelt, die ein automatisches
Abschalten der Absaugung bel laufender Maschine ermdglicht.

Nutzent 9,3 ™ Aufwands ca. 50— M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 9/86
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Exponet-Nr,s 3.13
Untergruppe: le Fadenherstellung und Texturierung

"Presse fiir Hiilsen- und Kopsgreifer"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien
Reg.-Nr. Betriebs Oll~28/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNi 13-04/87
Die Presse ermdglicht ein Wechseln der Manschetten ohne
Ausbeu der Kops- bzw. Hiilsengreifer am Kopswechsel.

Nutzens 0,9 ™ Aufwands 0,1 T™
Benutzt im Ureprungsbetrieb selts 7/86

Exponat-Nr.s 314
Untergruppes l. TFadenherstellung und Texturierung

"Ersatzteilabl§sung am Savio-Kreuzspulautomaten RSA 2"

Ursprungsbetriebs VEB Zwicksuer Kammgsrnspinmereien
Reg.-Nr. Betriebs NVe Oll-12/85 Reg.-Nr.Leit—BfNs1l4-04/87
Folgende Ersatztelle wurden abgeldst (lt.Katalog)

Flg. 1la Teil 9 Flg. 15 Teil 15
Fig. 15 Tell 32 Plg. 15 Teil 42
Fg. 15 Teil 43 Flg. 21F Teil &4

Flg. 21G Teil 20

Nutzens 37,2 ™ Aufwands 19,3 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 6/86

Exponat-Nr,.s 3.15 .
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Einsatz von Bremsband als Friktionsrsdbelag am
Savio-Kreuzspulautomat™

Ursprungsbetrieb: VEB Zwicksuer Kammgernspinnereien
Reg.-N?? Betriebs 0O2-42/86 Reg.-Nr. Leit-BiNi1 15-04/87
Durch den Einsatz eines geeigneten Klebers und elper Spann-—
vorrichtung 1st es mdglich, Bremsband als Belag flir dle
Friktionsrédder zu verwenden.

Nutzems 1,0 T™ Aufwands 1,0 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/86
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Exponat-=Nr.t 3.16
Untergruppet 1. Fedenherstellung und Texturierung

"Neue Ausfiihrung Friktlonsrad Savio™

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kammgarnspinnereien
Reg.-Nr. Betriebs Reg.-Nr. Leit—BfNt 16~04/87
Es wurde eine Mdglichkeit gefunden, das Friktionsrad kom-—
plett in Eigenfertigung herzustellen. Dazu wurden elnige
technische Verdnderungen getroffen, dle eine léngere Lauf-
zelt garantieren sollen.

Nutzent 40,0 ™ Aufwapds 4,0 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 7/86

Exponat-Nr.1 3,17
Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturlerung

"Aufziehen eines neuen Kupplungsrollenbelages am
Schlafhorst-Autoconer"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kammgarnspinnerelen
Reg.~Nr, Betriebs  02-14/86 Reg.-Nr. Lelt-—BfNs 17-04/87
Durch die Neuerer wurde eine Mdglichkeit gefunden, den
abgelaufenen Kupplungsrollepbelag zu erneuern.

Nutzens 9,0 ™ Aufwands 0,5 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

" Exponat-Nr.1 3,18
Untergruppes 1. TFadenmherstellung und Texturierung

"Einbau einer Verzdgerungsschaltung an den OE-Maschinen
BD 200" :

Ursprungsbetriebs VER Zwickauer Kammgarnspinnereien
Reg.-Nr. Betriebs 04-13/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi 18-04/87
An den Verriegelungen der OE-Maschinen wurde eine Verz3d-
gerungsschaltung eingebaut, die bls zu 25 sec_nach dem
Stromausfall die Dreieckschitze (Verriegelung) fiberbricit,
Wenn innerhaldb der 2-3 sec der Strom wieder_anliegt{ laufen
die Maschinen normal weiter. Die Nottaster funktionleren
wie vorher.

Nutzen: 2,0 ™ Aufwands 0,2 T™

Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 7/86
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Exponat-Nr.1 3.19
Untergruppet le Fadenherstellung und Texturierung

"Entspannen des Konusriemens am Textima-Flyer 1505/6"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kesmmgarnsplnnerelen
Reg.-Nr. Retrieb: O4-1/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi1 19-04/87
Die Konusriemen standen nach Schichtschluf immer unter Span=—
nung. Das flihrte zur Dehnung und bei Schichtbeginn muBten
die Riemen nachgespannt werden.VorschlagsszemiéB werden jetzt
die Riemen zum SchichtschluB entspannt. Das Entspannen bzw.
Spannen erfolgt durch einen Taster in der Antriebsstation
des Konusriemens.

Nutzens 1,0 ™ Aufwands 0,1 ™

Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 6/86

Exponat-Nr.: 3420
Untergruppes 1, Fadenherstellung und Texturlerung

"Absaugschléduche am Textima-Flyer 1505/6"

Ursprungsbetriebi VEB Zwickauer Kammgarnspinnerelen
Reg.-Nr. Betriebs 04-18/86 Reg.-Nr. Lelt—Bft1 20-04/87
Als Absaugschlduche flir das Streckwerk wurde durchsichti-~
ger Plasteschlauch von 1 Zoll Durchmesser elngesetzt. Somit
sind Verstopfungen im Schlauch sofort sichtbar.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwandt gerlng
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 10/86

Exponat-Nr,1 3,21
Untergruppes 1., TFadenherstellung und Texturlerung

"Anbringen eines Sichtfensters an der linken Selte des
Textima~Flyers 1505/6"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kammgarnspinnerelien
Reg.-Nr. Betrieht O4-23/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNs 21-04/87
Durch das Anbringen eines Sichtfensters 250 x 250 mm in
des linke Maschinenteil ergaben sich folgende Vortelles

~ Bessere Wartung der Umlenkscheibe und deren Lager

-~ Verringerupg von Reparaturaufwapd beli Verschleif v.Welle
u,Lager sowie beim Wechseln des Zahnriemens d. Gegenge=
wichtes

Nutzens 1,5 TM Aufwands 0,3 TM

Benutzt im Urasprungsbetrieb seits 10/86
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Exponat-Nr.s j.22
Untergruppes 1, TFadenherstellung und Texturlerung

"Arbeitsmittel zum Anheben der Flyerspulen"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kammgarnspinnerelen
Reg.=-Nr. Betriebs 061-20/86 Reg.-Nr. Leit=BfN1 22-04/87
Auf Grupd der Mitnehmernase an den Flyerspindeln kann man
die Spule beim notwendigen Abwickeln von Vorgarnlupte
nicht drehen. Mit dem neuern Arbeitsmittel 1ldBt sich die
Flyerspule anheben und kann gedreht werden.

Nutzent 2,0 ™ Aufwand:s 0,2 T
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 6/86

Exponat-Nr.: 3.23
Untergruppes le Fadenherstellung und Texturlerung

"Senkung der durch Verschmutzung aufgetretenen Stillsténde
am Flyer 1505/6"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kammgarnspinnerelen
Reg.-Nr. Betriebt 061-16/86 Reg.-Nr. Leit-BfNs 23=04/87
Am Flyer wird die Abluft aus dem Absaugschrank unter den
Flyer geblasen. Das fiihrte zum Verschmutzen von laufenden
Tellen und in der Folge =u erhdhten Ausfallzelten.
Duiggs:nbringen einer Trennwand wird dieser Zustand be-
se .

Nutzens 2,3 TM Aufwapds 0,1 T™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 6/86

Exponat-Nr, 324
Untergruppes le Fadenherstellung und Texturlerung

"Arbeitsmittel zum Reinigen der Abstreiflippen, Riemchen=—
spanper und 2ylipder am Flyer 1505/6"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickauer Kammgernsplnonereien
Reg.-Nr. Betriebs 061-25/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNs 24-04/87
Mit diesem Arbeitsmittel ist es méglich, die Abstreiflip-
pen, Riemchenspanpner und Zylinder gefahrenlos wdhrend des
Laufes der Maschine zu reinigen. Damit wird die Wickel-
bildg:g ap diesen Tellen vermindert und die Lebensdauer
erhdht,

Nutzenit Arbeitserleichterung Aufwands gering
Benutzt im Ursm ungsbetrieb seits 9/86
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Exponat-Nr,.s 3.25
Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Einbau einer Riickhaltesicherung an den RSM 2111 K"

Ursprungsbetrieb: VEB Zwickauer Kammgarnspinnerelen
Reg.-N?§ Betriebs  04-24/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 25-04/87
NeuerungsgemidB wurde eine Ldsung entwickelt, dle es er—
méglicht, daB bei der stufenlosen Farbschaltung ein un-
!egglmﬁﬂiges und ankontrolliertes Zuriicklaufen verhindert
wird.

Nutzen: 2,0 ™ Aufwands 0,2 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 11/86

Exponat-Nr.s 3.26
Untergruppes 1. TFedenherstellung und Texturierung

"Vorrichtung zur Unterbrechung der Zufuhr eines Faserver—
bandes an Textilmaschinen vorrangig RSM (Luntenstop)

Ursprungsbetriebs  VEB Zwicksuer Kammgarnspinnereien
Reg.-Nr. Betriebs WP 239 011 Reg.-Nr,Leit-BfNs 26-04/87
Durch diese Vorrichtung ist es méglich, das in das Streck-
werk der Ringspinomeschine einleufende Faserband bei Faden—
bruch zwischen Vorderzylinder und Kops zu stoppen.

Die Erfindung 1st eine Teilldsung fiir des bedienarme Spin-
nen.

Nutzens AP-Steigerung Aufwands
Banutzt im Ursprungsbetrieb seits 11/86

Exponat-Nr,t 3.27
Untergruppet 1, Fadenherstellung und Texturierung

“Herstellung einer Exzenterwelle mit Ausgleichsgewicht
fir rumédnische Deckelkarde™

Ursprungsbetriebs  VEB Glauchauer Kammgarnspinnerel
Reg.=Nr. Betriebs 18/85 G Reg.-Nr. Lelt-BfNi 27-05/87
Die eigene Herstellung der erforderlichen Teile ermdg=—
licht die Welternutzung der Hackergetriebe

Nutzen: 3,5 T™/S Stck. Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seitt 4/85
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Exponat-Nr.s 3.28
Untergruppet 1., Fadenherstellung und Texturierung

"Neuanfertigung von Flockebeschickungsklappen an den
Kardenschichten des Chemiefasersortimentes”

Ursprungsbetrieb VEE Glaucheuer Kemmgarnspinnereli
Reg.~Nr., Betriebs 18/86 L Reg.-Nr. Leit-BfNs 28-05/87
Durch Verstidrkung mittels Flecheisen iiber die gesamte
Breite der Flockebeschickungsklappe werden RiBblldungen
an diesen VerschluBeinrichtungen vermieden.

Nutzens 5,8 T™ Aufwends 2,4 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 3/86

Exponat-Nr.t 3.29
Untergruppes 1., Fadenherstellung und Texturierung

"Regenerierung des Tellerrandes an der Ringspinnmaschine
Typ 2202%

Ursprungsbetriebs VEB Glauchsuer Kammgarnspinnerei
Reg.~-Nr. Betriebt 7/86 L Reg.-Nr. Lelt-Bfi1 29-05/87
Neuerungsgemiéf wurde eine Ldsung gefunden, die das ge-
sprungene Tellerrad wieder einsatzféhig macht.

Nutzen: 2,8 TM Aufwends gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb selts 6/86

Exponat-Nr.t 3.30
Untergruppet 1o Fadenherstellung und Texturlerung

"Schraubverbindung von Saugschlduchen fiir die
Luwa—Gerite"

Ursprungsbetriebs VEB Glauchauer Kammgarnspinnerei
Reg.-Nr. Betrieb: 24/86 G Reg.-Nr. Lelt-—BfNi1 30-05/87
Das spiralférmige AufschwelBen einer Windung suf ein Plast-~
rohr mittels PVC-Draht gewdhrleistet besser dess Zusammen—
fligen der belden Schlauchstlicke.

Nutzens 3,5 T Aufwapnds 128,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb selts /85

L



Exponat~Nr.s 3.31
Untergruppes 1. Fedenherstellupng und Texturierung

"Abschaltautomatik fiir voreinstellbare Fadenliéngen
an der TK 200 1"

Ursprungsbetriebs VEB Garnveredlungswerke Sehma
Reg.-Nr. Betriebs 25..IV/86 Reg.-Nr. Leit-BiN: 31-06/87
Speziell fiir die Herstellung von Nidhfsden sind glelch-
mdBige Padenliingen erforderlich,

Es wurde eine Ldsung gefunden, die mittels Voreinstell=-
zEhler enteprechende Fadenliéngen wihlen kann.

Nutzens Aufwands 1,3 TM/Masch,
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 10/86

Exponat-Nr,s J3.32

Untergruppes 1. Fadenherstellung und Texturlerung

"Hilfsvorrichtupg zur De- und Montage der 3, Hand an
den TK 600-Maschinen”

Ursprungsbetriebs VEB Garnveredlungswerke Sehma
Reg.-Nr. Betriebs 32-V/86 Reg.-Nr. Leit—BEfNi 32-06/87
Bel der Montage und Demontage der 3. Hend miissen Kohle-
biirsten und Abstreifbiirsten unter Federdruck gehalten
werden

Durch éie entwickelte Hilfsvorrichtung wird dles erreichte.

Nutzens Arbeltserl., AZE Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seitt 7/86

Exponat=Nr.s 333
Untergruppes 1. " Fadenherstellung und Texturlerung

"Verdnderung der Anker der elektrischen Scheren
Typ mts 001 mit pilzférmigem Anker™

Ursprungsbetriebs VEB Garnversdlungswerke Sehma
Reg.-N:§ Betriebs 33-VI/86 Reg.-Nr. Leit-BfNt 33-06/87
Durch jahrelangen Betrieb sind die Anker der e}ektr.Sche-
ren so glatt eingeschlagen, daB die Funktionstiichtigkelt
nicht mehr gewihrlelstet ist,

Um Ausfiélle zu vermeiden, wurden die Anker durch Umpressen
des Ankerpilzes veréndert,

Nutzens 1,6 TM/Masch, Aufwapnds 0,6 TM/Masch.
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit:r 8/86
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Exponat-Nr.1 3.37
Untergruppet 2e Textile Flachengebilde
2.1, Vorbereltung

"Schleifvorrichtung fiir stumpfe Messer von Weberelvor-
bereitungs- und Webmaschinen"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchsu
Reg.-Nr, Betrieb: 64/85/TI1 Reg.-Nr. Leit-3fNi 37-08/87
Es wurde eine Vorrichtung entwickelt und gebaut, die das
mehrmalige Schleifen von Messern der Webkettenankniipfma-
schinen, SchuBspulmaschinen und Scheren der Webautomaten
erm6glicht.

Nutzent 2,3 TM u.Verr.Prod.St.Aufwand: 5,6 TM/Vorrichtung
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: 1/87

Exponat-Nr.t 3.38
Untergruppet 2. Textile Fliéchengebilde
2+1le Vorbereitung

"Umriisten von 3 Entleerungsfridsen T 7053"

Ursprungsbetriebs VEB Volltuchwerke Crimmitschau
Reg.-Nr. Betriebs A 68/86 Reg.-Nr. Leit-BfNs 38-12/87
AblSsung von Import-Metallattentiichern durch Elgenkon-
struktion.,

Nutzens 20 T™ Aufwapds 8 TM/Lattentuch
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 11/86

Exponat-Nr.t 3.39
Untergruppet 2e Textile Fldchengebllde
2.1. Vorbereltung

"erringerung des Produktionsasusislles beim Warten der
Forderbdnder am Autosuk™

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg?—Nr? Betriebs 36/86/II Reg.-Nr. Leit-BfNi 39—08/83
Durch die neuerungsgemiBe Verdnderung kénnen Maschine un
Férderbiénder separat geschaltet werden.

Die Wartung der Férderbdnder ist bei laufenden Autosuc
méglich.

Nutzent Verring.d.Prod.-Ausfalls Aufwands 114,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb selts  7/86
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Exponat-Nr.1 .40
Untergruppes 2. Textile Fldchengebllde
2.1. Vorbereitung

"Senkung der Ausfallzelten belm Sdubern des Hiilsen-
transportes am Autosuk®™

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 37/86/I11 Reg.-Nr. Leit-BfN3 40-03/87
Durch die neuerungsgemiBe Verdnderung kann die Siéuberung
der Umlepnkrollen fiir den Hiilsentransport bei laufenden
Autosuc erfolgen.

Nutzent Verring.d.Prod.-Ausfalls Aufwands 61,— M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 7/86

Exponat-=Nr,s J.41
Untergruppes 2e Textile Fldchengebilde
2.1ls Vorbereitung

"Kosteneinsparung bel elektronischen Fadenreinigern"

Ursprungsbetriebs VEB Vogtlandstoffe Reichenbach
Reg.-Nr. Betriebs 7/85 Reg.-Nr. Leilt-BfNs 41-10/87
Die elektronischen Fadenreiniger an den Kreuzspulmaschipen
Elitex 2000. 6-7 sind mit Elektronenrdhren bestiickt,

Es werden kostengiinstigere und funktionssichere inte-
grlerte Schaltkreise eingebaut,

Nutzens 17,8 T™  Aufwands 1,0 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 4/86

Exponat-Nr,.t 3.42
Untergruppei 2. Textile Fléchengebilde
2+1. Vorbereitung

"Importablésung von EMU-Litzenmagezinen und Trennfinger-
haltern"

Ursprungsbetriebs VEB Vogtlandstoffe Reichenbach
Reg.-Nr. Betriebs 56/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN1 42-10/87
Produktionsbedingt wurde eine Umstellung der EMU-Anlage
von 330-er Litzen auf 280-er Litzen notwendig.

Die fiir diese Umstellung bendtigten NSW-Importteile werden
durch Eigenfertigung eingespart.

Nutzens 17,6 TM Aufwapds 10,7 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 4/86



Exponat=Nr.i 3.43
Untergruppet 2e Textile Flachengebilde
2.1le Vorbereitung

"Verdnderung der Spannerfiihrung am Autosuk 2008"

Ursprungsbetriebs VEB Greika Grelz

Reg.-Nr. Betriebs 8/86/7 Reg.-Nry Leit-BfN: 43-11/87
Die hiufigen Schedensfille belm Wechseln der Bobinen
verursachen Arbeitsausfall der Spulstellen.
VorschlegsgeméB wurde eine Ldsung gefunden, die die Aus-
fallzelten beachtlich senkt.

Nutzen: Aufwandt gering
Benutzt im Uraprungsbetriedb seits 6/86

Exponat=Nr.t J.44 .
Untergruppes 2. Textile Fldchengebilde
2.1, Vorbereitung

"Senkung der Fadenbruchhiéufigkeit an den Fedenfiihrungs—
elementen der Fachmaschine RZ 10"

Ursprungebetriebs VEB Volltuchwerke Crimmitschau
Reg.-Nr. Betrieb: K 24/86-I/4 Reg.-Nro.Lelt=BfNi 44-12/87
Bei den eingeleufenen defekten Fadenflihrungselementen kommt
es durch die Aufreibung des Fadens zur Erhohung der Faden-
bruchhiufigkelt. Neuerungsgemi werden diese Nachtelle
beseitigt.

Nutzen: AZE u.Qualitéitsverb, Aufwandi
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 2/86

Exponat-Nr.i 345
Untergruppes 2. ~ Textile Fldchengebilde
2.1, Vorbereitung

"Mechanisierung Kartenschlagmaschine"

Uraprungsbetriebs VEB Volltuchwerke Crimmitschau
Reg.-Nr. Betrieb:t NVe 14/86 Reg.-Nr. Leit—BfN1 45-12/87
Die Kartenschlagmeschine MKR 14 wurde vom Handbetrieb auf
elektromechanischen Antrieb umgestellt, Die einzelpen Funk-—
tionen der Kartenschlagmaschine werden nicht beeintréch-

tigt,

Rutzeni Arbveitserleicht.u.AZE Aufwands
Benutzt im Ureprungsbetrieb seits 11/86



Exponat-Nr,.s 3.46
Untergruppet 2. Textile Fliéchengebilde
2.2, Herstellung

"Abl8sung von NSW-Flachstahlwebelitzen durch
SW-Flachstahlwebelitzen fiir Diisen WA"

Ursprungsbetriebs VEB Textlilwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betrileb: NVe 16/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 46-08/87
Durch den Umbau der Webschiéfte gelang es, kostengiinsti-
gere polnische Flachstahlwebelitzen zum Einsatz zu brin-
gene

Nutzens 128,0 ™ Aufwepdir 265 M/Umbau Webschaft
Benutzt im Ursprungsbetrieb seiti 11/86

Exponat-Nr.s 3.47
Untergruppet 2e Textile Flichengebilde
2.2+ Herstellung

"Aufwicklung der Abfalleiste sm FG-=WA"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 50/85/I Reg.-Nr. Leit-BfNs 47-08/87
Ein ordnungsgemiifes Abfiihren und Aufwickeln der Abfalleiste
war bisher an den #lteren FG-Jacquard-WA nicht vorhanden.
NeuerungsgemdB wurde dieses Problem geldst.

Nutzen: AZE,Ord.u.Sicherheit Aufwand:i ca. 55 M/WA
Benutzt im Ursprungsbetried selts 5/86

Exponat-Nr.s 3.48
Untergruppet 2e Textile Fliichengeblilde
2.2, Herstellung

®Regenerlerung der Freildufe des Kettspanners am Flug-
greifar—Jacquard-wA"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betrieb: 33/86/1 Reg.-Nr. Leit-BfNs 48=08/87
Verschlissene Frelldufe des Kettspanners vom &lteren Flug-
greifer-Jacquard-Wi werden neuerungsgemif regeneriert.

Nutzeni 3,4 T™ Aufwands 35,75 M/Stiick
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits  9/86
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Exponat~Nr.1 3449
Untergruppes 24 Textile Fldchengebllde
2.2+ Herstellung

"Veriéinderter Antrieb der Schicht- und Stiickldngenzéhler®

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.~Nr. Betriebs 74/86/I Reg.-Nr. Leit-BfNs 49-08/87
Schicht— und Stiickliingenzdhler werden separat angetrieben.
Durch die neuerungsgemiéBe Verknderung werden Antriebs-
aggregate elngespart.

Nutzens Aufwands e
Benutzt im Ursprungsbetrieb seiti 1/87

Exponat-=Nr,s 3.50
Untergruppet 2 Textile Flichengebilde
2.2, Herstellung

"Senkung der Ausfall. und Reparasturzeiten an den hydrau-—
lischen Diisen~WA"™

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 77/86/1 Reg.-Nr. Leit-Bf1 50-08/87
Ee kommt vor, daB sich das Gewebe auf dle Zugwalze suf-
wickelt, wodurch die beiden Lager der Druckwalze zu Bruch
gehen. Tritt die beschriebene Situstion ein, wird der
Webautomat nach der Neuerung stillgesetzte

Nutzens Aufwandi
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/87

Exponat-Nr.1 3.51
Untergruppet 2e Textlile Fldchengebllde
2.2+ Herstellung

"AblSsung des Imgort-Steuertransformators an den hydrau-
lischen Diisen-WA

Ursprungsbetriebs VEB Textllwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 78/86/I Reg.-Nr. Lelt—BfNi 51-08/87
Die Original-Steuertrafos (IOCTégj) sind storanfdllig.
NeuerungsgeméB konnte ein anderer Trafo hergestellt upd
elngesetzt werden.

Nutzens Aufwands
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits I/87

.2



Exponet-Nr.s 3.52
Untergruppet 2. Textlile Flidchengebilde
2.2, Herstellung

"Volle Musterkarte in der Anwendung als Bindungsring
fiir weltere Musterbilder"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Pslla Glauchau
Reg.-Nr, Betriebs 88/86/Z2L Reg.-Nr. Leit-BfNi 52-08/87
Sehr hi#ufig werden mehrere Musterbilder angewendet, bel
denen ein kleinmotiviger Fond die Grundlege bildet und
dieser auch als selbstidndiges Muster angefertigt wird.
Mit einem bestimmten Patronier- und Kartenschlagver-
fahren (Dractyliseuse-Kartenschlagmaschine) kdnnen alle
nachfolgenden Patronen vereinfacht gefertigt werden.

Nutzent AZE/Zeichnen u.Kartenschlagen Aufwands
Benutzt im Ursprungsbetrieb selts 1/872

Exponat-Nr.s 3.53
Untergruppet 2e Textile Flichengeblilde
2.2+ Herstellung

"Regenerieren der Druckregler an der pneumatischen
Diisenwebmaschine P 155 ZA 8"

Ursprungsbetriebt VEB Textilwerke Miilsen
Reg.~Nr. Betriebs 5/10/86 Reg.-Nr. Leit-BfN:t 53-09/87
Der Vorschlag belnhaltet den Druckregler Katalog-Nr.?773505

Nutzens  306.-M/Stck. Aufwand:  14,- M/Stck.
Benutzt 1m Ursprungsbetrieb seits 5/86

Exponat~Nr.1 3.54
Untergruppes 2. Textile Flichengebilde
2.2. Herstellung

"Einsparung von Absaugschléuchen an der pneumatischen
Diisenwebmaschine P 155 ZA 8"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Milsen

Reg.-Nr. Betriebs 5/1/86 Reg.-Nr. Lelt=BfN1 54-09/87
Durch den Vorschlag kdnnen*50 % der bendtigten Absaug-
schlduche Katalog-=Nr., 61-663425 eingespart werden.

Nutzens 1,3 ™ Aufwands 0,14 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 2/86



Exponat=Nr.1 3.55
Untergruppes 2e Textlle Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Verdnderung des Ubertragungshebels am Farbsteuer—
gerdt STB 4-180"

Ursprungsbetrieb: VEB Vogtlandstoffe Reichenbach
Reg.-Nr., Betriebs 8/86 Reg.-Nr. Leit—BfF1 55-10/87
Die Legerung des Ubertragungshebels erfolgt durch Messing-
biichsen. Die hohe Belastung fiihrt zu starkem VerschleiB.

Nutzen: 5,4 TM Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 4/86

Exponat-Nr, 3.56
Untergruppes 2e Textile Flédchengebilde
2.2, Herstellung

"Importabl8sung des STB-Ersatzteiles Biirste 260, 13sb 2-1"

Ursprungsbetriebs VEB Vogtlandstoffe Reichenbach
Reg.-Nr. Betriebs 1/86 Reg.~Nr. Leit~BfNi 56-10/87
Die Biirste dient der stidndigen Sauberhaltung der Transport-
kette 2wecks einwandfreiem Transport der Projektile.

Die Haltbarkelt der Biirste ist gering.

Nutzent 22 ™ Aufwapnds 0,3 T
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 6/86

Exponat-Nr.s 3.57
Untergruppet 2e Textile Flédchengebilde
2.2. Herstellung

"Anpassgngsglied Schaftmaschine/Farbsteuerung am STB
4 - 180

Ursprungsbetriebs VEB Vogtlandastoffe Reichembach

Reg.-Nr. Betriebi Nve vIII/86 Reg.-Nr.leit-BfNi1 57-1G-87
Das Anpassungsglied besteht im Originalzustand sus GuB-
elsen und ist nur einseitig gelagert. Daraus resultiert
eine hohe Ausfallquote. Durch konstruktive Verdnderung

wird dies wesentlich eingeschrénkt.

Nutzens &,5 T™/Masch. Aufwands 1,1 T™™/Masch,
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 5/86

"



Exponat-Nr.s 3.58
Untergruppes 2e Textlle Flidchengebilde
2.2. Herstellung

"Erhdhung Lebensdauer des Verbindungsstiickes zur Zugstenge
am STB 4-180"

Uraprungsbetriebs VEB Vogtlandstoffe Reichenbach
Reg.-Nr, Betriebs 10/86 Reg.-Nr. Leit-BfNs 58-10/87
Die Verbindung erfolgte vom Hersteller mittels zwel Metall-
ringe und einer Niete. Durch die auftretende hohe Belastung
entstand ein groBer VerschleiB,

Nutzens 7,2 T Aufwand:s gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 4/86

Exponat=Nr.i 359
Untergruppes 2e Textile Flidchengebllde
2¢2. Herstellung

"Anfertigung von Spannrollen an MAV-Webautomaten"

Ursprungsbetriebs VEB Greika Greiz

Reg.-Nr. Betriebs 30/85/7 Reg.-Nr. Leilt-BfN: 59-11/87
Die Kettenspannrolle der Schaftmaschine unterliegt elnem
hohen VerschlelB,

Es wurde eine Rolle aus Miremid und DDR-Kugellager ent-—
wickelt, die hohe Laufzelten erbringt.

Nutzens Aufwands gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seilts: 1/86

Exponat-Nr,1 3.60
Untergruppes 2e Textile Flachengebilde
2.2, Herstellung

"Eigenfertigung von Motor-Ankerwellen flir Schaftmaschine
am MAV-WA"

Ursprungsbetriebs VEB Greika Greiz

Reg.-Nr. Betriebs 2/86/7 Reg.-Nr. Leit-BfNi 60-11/87
Die Ankerwellen unterliegen einer hohen Belastung. Es
kommt hdufig zum Bruch derselben.

NeuasrungsgemiB werden in Eigenfertigung die Ankerwellen
wleder ersetzte

Nutzens 34,7 ™M Aufwendt gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb selts 4/86
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Exponat-Nr.i 3.61
Untergruppes 2, Textile Fldchengebilde
2.2+ Herstellung

"Verbesserte Aufwicklung des Kantenabfalls an der
Diisenwebmaschine H 175 RA™

Ursprungsbetriebs VEB Grelka Greiz

Reg.~Nr. Betriebs 1/86/4 Reg.-Nre Leit-BfN: 61-11/87
Es wurde eilne Aufwickelvorrichtung entwickelt, dle es er-—
méglicht, den Kantenabfall unabhdngig von Gummibaum und
le. Druckwalze abzuziehen,

Daraus resultieren Einsparungen von Gummibdumen und Tech-
nischen Ausfallzeiten sowle Qualitdtaverbesserung.

Nutzent 536,~ M/Masch. Aufwands 24,- M/Masch.
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1/86

Exponat-Nr. J.62
Untergruppes: 2. Textile Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Verbesserung der Halterung der Kettbaumlager am STB"

Ursprungsbetriebs VEB Volltuchwerke Crimmitschau
Reg.~Nr, Betriebs 11/86 Reg.-Nr. Lelt=-BfN: & -12/87
Das Gewicht der Kette, der Vierkantwelle und des Kettbaum-
antriebsrades fiihrten zur Verstellung der Kettbaumlager-—
halterung. Dadurch verdinderte sich der Zahneingriff des
Kettbaumantriebes und es kam zu Schiden am Antriebsrad.
NeuerungsgemdB wurde eine Stebllisierung der Lager=—
halterung erreicht. .

Nutzens 390,- M/WA Aufwands 14,50 M/WA
Benutzi im Ursprungsbetrieb selts 3/86

Exponat-Nr,i 3.63
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.1l. Fdrben, Drucken

"Xnderung der Firbetechnologle — Farbe borde - im
Sortiment 25 PE-F/ 75 VI-F"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzlg

Reg.=Nr. Betriebi 118/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNi1 63-02/87
Durch Knderung der Firbetechnologie fiir den VI-F - Antell
und gezlelte Uberarbeitung der Rezeptur konnte der tech-
nologische Aufwand reduziert und Impertferbstoffe einge-
spart werden,

Nutzens 35 T™/a Aufwands
Benutzt im Ursprungsbetrieb seiti 9/86



Exponat-Nr,s 3.64
Untergruppes 3¢ Textilveredlung
3.1, Firben, Drucken

"Regullerung des pH~Wertes der Firbereisbwdsser"

Ursprungsbetriebs VEB Garnveredlungswerke Sehma
Reg.-Nr. Betriebs NVe 3/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi 64-06/87
In der Fdrberel des Werkes Sehma traten auf Grund elnes
umfangreichen Produktionssortimentes hidufig Spitzen bei
der Ableltung von Sduren und Laugen auf, Ziel der NVe
war 68, Zusammenhéinge zwischen Produktionsablauf und
pH-Wert zu ergriinden und M8glichkeiten zur Regulierung
des pH-Wertes zu finden.

Nutzens Abbau v.,Umweltbelastungen Aufwands ca., 30 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 4/87

Exponat-Nr.1 3.65
Untergruppes ER Textilveredlung
3.1ls Fdarben, Drucken

"Einflihrung eines neuen Textilhilfemittels zur Verbesserung
der GleichméBigkeit der PE-Texturseidenfdrbungen”

Ursprungsbetriebs VEB Garnveredlungswerke Sehma
Reg.-Nr. Betriebs NVe 7/86 Reg.-Nr. Leilt-BfNs 65-06/87
Zwecks Beseitigung aller negativen Faktoren, die bel der
derzelt angewandten Firbetechnologle auftraten, bestand
die Aufgabe darin, den Einsatz eines neuentwickelten Fro-
duktes auf Basis einheimischer Grundstoffe vorzubéreiten.

Nutzen: Verb.Qualltét,Laufeig., Aufwapd: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seilt: 12/86

Exponat-Nr.: 3.66
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1 Fdrben, Drucken

"Elnsparung von Importfarbstoffen bei der Ausfidrbung der
Farbe thymian im Sortiment PE~F/VI-F 70/30 Kreuzspulen"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glesuchau
Reg.-Nr, Betriebs 2/86/IV Reg.-Nr. Leit-BfN: 66-08/87
Fir dle Grundkomponente wurde statt eines Importproduktes
eln Inlandsprodukt eingesetzt. Bel den anderen Komponenten
kommt es auch zu einer wesentlichen Verringerung von einge—
setzten Importfarbstoffen.

Nutzent 35,4 ™™ Aufwands
Benutzt 1m Ursprungsbetrieb seits 2/86

oo



Exponat-Nr.s 3.67
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.1l. Fdrben, Drucken

"Einsatz anderer Helzregister an den Schnelltrocknern
der HT-Anlagen aus der BRD"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 4/86/IV Reg.-Nr. Leit~BfN: 6€7-08/87
Bel der Erneuerung der Heizregister kann auf Importe ver—
zichtet werden. Es werden Verdnderungen vorgenommen, dle
den Einsatz von Helzkdrpern aus der Inlandsproduktion er—
méglichen.

Notzent 51,9 ™ Aufwands 260,- M/Helzkdrper
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/86

Exponat=-Nr.s 3.68
Untergruppe: 3. Textilveredlung
J.1l, Fdirben, Drucken

"Kostengﬁnstiﬁeres und Umweltfreundlicheres Fexrben von
Viskoseflocke

Ursprungsbetriebs VEB Textllwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr. Betriebs 6/86/IV  Reg.-Nr. Leit-BfNy 68=08/87
Bel der Ausférbung der Farbe enziaen auf Wollflocke wird
durch Rezeptumstellung eine Kostenelnsperung, Verringerung
der Unweltbelastung upd Echtheitsverbesserung erreicht.

Nutzens 8,8 ™ Aufwandi
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit:s 12/86

Exponat-Nr,1 J.69
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.1, Farben, Drucken

"Umbau der Zusatzpumpe fiir die Jetférberel®

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla

Reg.-Nr. Betriebs 96/85/V Reg.-Nr. Lelt-BfNi1 69-08/87
An den Zusatzpumpen der Ansatzbehidlter flir die ERD-Jet-
fdrbemaschinen gab es in der Vergangenheit &fters Ausfélle.
Durc¥ Verdnderung der Leufridder wurden diese Ausfiélle mini-
miert,

Nutzens Verring.Rep.-Zeit,Verb.Qualitdt Aufwand:s gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/85
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Exponat-Nr.: 3.70
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.1, Férben, Drucken

"Importabldsung bei Tachogeneratoren an Krantz-Firbema-
schine 4, Bauj. 1977%"

Ursprungsbetrieb: VEB Grelka Greiz

Reg.-Nr. Betriebs 56/86/6 Reg.-Nr. Leit-BfNi1 70-11/87
An den Krantz~TFdrbemaschinen sind Tachogeneratoren zur
Geschwindigkeitsanzeige ‘und Uberwachung der Funktion der
Magnetkupplung eingesetszt.

Diese Generatoren wurden durch eine photoelektrische Ab-
tastung mit elektronischer Auswertung ersetzt,

Nutzen: 2,4 TM Aufwands 0,3 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 11/86
Exponat-Nr,t 3.71

Untergruppes 3. Teztilveredlung

3.1, Firben, Drucken

"Verdnderung des Antriebes am Aufwindekopf des Strang-
6 ffners Bauj. 1983, 1980"

Ursprungsbetriebs VEB Grelka Greiz

Reg.-Nr, Betriebt 8/86/6 Reg.-Nr. Leit-BfNs 71-11/87
NeuerungsgemdB wurde die Motoranbringung verdndert und
der Antrieb vereinfacht. Die Stdranfélligkeit wurde ver~
ringert und der Zugang bel Reparaturen wurde verbessert.

Nutzens 2,2 ™ Aufwends 0,3 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 1/86

Exponat-Nr,s 3.72
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Fdrben, Drucken

"NSW-Abldsung von Null-Ringen an der Krantz-Fiirbemaschine 5
Bauj. 1980, Krantz-Fdarbemaschine 4, Bauj. 1977"

Ursprungsbetrieb: VEB Greika Grei:z

Reg.-Nr. Betriebs 29/86/6 Reg.-Nr. Leit-BfN: 72~11/87
An den Krantz-Férbemaschinen KM 4 upnd 5 sind zur Abd}ch-
tung der Diisen des Deckels zur Siebkemmer und des Behdl-
terdeckels Nullringe aus Silikongummi NSW eingesetzt.

Durch Erarbeitung einer Klebetechnologie kipnen diese Null~
ringe aus Silikonrundschnur (DDR-Aufkommen) in Eigenfer-—
tigung hergestellt werden.

Nutzent ca. 2,5 ™ Aufwapds 0,6 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 11/86

#02



Exponat-Nr.: 3.73
Untergruppes 3. Textilveredlung
3.2. Ausriistung

"Verénderte Rundbiirsten am Einlauf der BRD-Trockenmaschine"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Palla Glauchau
Reg.-Nr, Betriebs 122/85/7 Reg.-Nr. Leit=-BfN: 73-08/87
Die Rundbiirsten, die aa Elnlauf der Maschine das Fldchen-
gebllde auf die Nadelkette dricken, haben einen Pleﬁtkor-
per und werden aus der BRD importiert. Neuerun;sgemiB
werden die Blirsten so verdndert, daB auf einen Import ver—
zichtet werden kann.

Nutzens Einsparung veDevisen Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 5/86

Exponat-Nr.t 3.74
Untergruppe: 3. Textllveredlung
3.2+ Ausriistung

"PIV-Getriebe fur Krumpfung an Briickner-Rahmen HN 18/7
und HN 18/6, Bauj. 1969, 70, 73"

Ursprungsbetriebs VEB Greika Greiz

Reg.-Nr. Betriebe 57/86/6  Reg.-Nr. Lelt-BfN1 74-11/87
Durch Umbau am Maschineneinlauf wurde es moglich, dle Ori-
ginalgetriebe durch PIV-Getriebe aus DDR-Produktion zu er-—
setzen.

Nutzen: 3.600,- VM/Masch, Aufwand:s ca. 3.900,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 11/86

Exponat-Nr.s 3.75
Untergruppes 3. Textilveredlung
' 3.2. Ausriistung

"Eigenfertigung der Spann- und Umlenkwalze fiir das
Transportband an Kesseldekatur decoclav %, Bj. 1979"

Ursprungsbetrieb: VEB Grelka Greilz

Reg.-Nr. Betriebs  39/86/6 Reg.-Nr. Leit-BfNi 75-11/87
Die Spann- und Umlenkwalze fiir das Transportband besteht
im Originalzustand sus Alu-Rohr. Bel einer Maschinenha-
varle wurde diese Walze deformiert.,

NeuerungsgeméiB wurde eine verbesserte Walze eincesetzt.

Nutzens ca. 2,5 ™ Aufwands ca. 0,3 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 10/86
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Exponat-Nr.s 3.76
Untergruppes 4, Eonfektion
4.4, Endfertigung

"Sdumer fiir Damentascheftiicher"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Wedru Bdrensteln
Reg.-Nr. Betriebs NVe 7/86 Reg.-Nr. Leit-BfNs 76=15/87
Konstruktive Verdnderung der vom VEB Nihmaschinenwerk Alten—
burg hergestellten Sdumer fiir dle Verwendung zur Konfektlon
von Damentaschentiichern (Baumwollgewebe mit einer Saum-—
breite von 3 - 4 mm),

Nutzens Bessere Gebrauchseigensch, Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/87

Exponat-Nr.: 3.77
Untergruppe: 5.2+ Einsparung v.Energie u.Brennstoffen

"Nutzung der Abwidrme aus der Abluft der Trocknper"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betriebs NVe 14/81 Reg.-Nr. Leit-BfN: 77-02/87
Die Wérmeenergle der Abluft der Textima-Siebtrommeltrockner
wird nach dem Wdrmetauscherprinzip Luft - Wasser einer Nut-
zung zugefiihrt,

Nutzen: 48 TM/a Aufwands 3,4 TM/ae
Benutzt im Ursprungsprinzip seits 1/87

Exponat-Nr.s 3.78
Untergruppes 5.2. Einsparung v.Energle u.Brennstoffsn

"Nutzung d.Abwdrme aus d. Entgasungsprozef einschl,Entsalz.
u. Abschlémmung v. Kesselinhaltswasser"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betriebs NVe 11/85 Reg.-Nr. Leit-BfNi1 78-02/87
Durch technische und technologische Lisungen wird die
Abwdrme der Aufheizung des Kesselspeisewassers genutzt
und demit eine Brennstoffeinsparung erzielt.

Nutzen: 40 T™ Aufwandt 10 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 7/86
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Exponat-Nr,: 3.79
Untergruppes 5.2 Einsparung v.Energie u.Brennstoffen

"Druckabhidngige Dampfuengenregelung"

Ursprungsbetriebs VEB Buntgarnwerke Leipzlg

Reg.-Nr. Betriebs 70/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi 79-02/87
Zur Gewidhrleistung einer rationellen und sicheren Fahr-
welse der Dampferzeuger wird in die Zuleitung der Fdr—
berel eine entsprechende Regeleinrichtung eingebaut.

Nutzens Energieeinsp.,techn.Sicherh. Aufwands ce. 15 ™™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seits 4/87

Exponat-Nr.s 3.80
Untergruppes 5.2.Einsparung v.Energle u.Brennstoffen

"AblBsung des elektro—pneumgt. Temperatur-Reglers am
Trockner

Ursprungsbetriebs VEB Buntsarnwerke Leipzig

Reg.-Nr. Betrieb: NV 155/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi1 80-02/87
Zur Gewdhrleistung einer gleichmiéBigen Temperatur im
Trockner wurde eine Regeleinrichtung auf mikroelektro-
nischer Basis entwickelt, die entsprechend des einge—
stellten Sollwertes die Dampfzufuhr regelt.

Nutzen: Energieeinsp.,technol,Optim, Aufwands 1,8 T™M/Gerdt
Benutzt im Ursprungsbetried seity 3/87
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Untergruppe: 6o Sonstiges

Exponat-Nr.s 3.81

"Umbgu von Ablochgerdten Typ 071 zur Additionsmaschine
mit Tippstreifen™

Ursprungsbetriebs VEB Buntgaernwerke Leipziﬁh .
Nutzens 16,1 TM Aufwands 4,9 TM (7 Gerdte)
Reg.-Nr. Betriebs 132/86 Reg.-Nr. Leit-Bfii1 81-02/87

Exponat-Nr.t .82

"Verinderung des Antriebes Lifter/Lichtmaschine am
Multicar M 22"

Ursprungsbetriebs 'VEB Zwickauer Ksmmgernspinnerelen
Nutzens 0,7 TM/Arbeitserl. Aufwands 0,1 TM

Reg.-Nr. Betriebt  011.37/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi 82-04/87

Exponat-Nr.t 3.83

"Umstellung des CARS—Assemblers auf Arbeit mit Parallel-
drucker VT 2 ?7000"

Ursprungsbetriebs VEB Zwickeuer Kammgarnspinnereien
Nutzens 58,0 TM Aufwands gering

Reg.-Nr. Betriebs BV-14/86 Reg.-Nr. Leit-BfNi 83-04/87

Exponat-Nr,.: 3.84 " ;
"Verbesserung der Technolcgie an den Transpor tbdndern®

Ursprungsbetriebs VEB Glauchauer Kammgarnspinperel
Nutzent 10,3 TM Aufwand: 0,6 ™
Reg.-Nr. Betriebs 55/86 M  Reg.-Nr. Leit-BfNi 84-05/87

Exponat-Nr.s 3.85

"Sicherheitssystem fir Doppeltiiren mit Stangenverrie-
gelung 'AuBen'™

Ursprungsbetriebs VEB Westthiiringer Kgsep. Miihlhausen
Nutzens Erhdéh.d.Sicherheit Aufwands gerinﬁN

Reg.~Nr. Betriebs 3-22-86 Reg.-Nr. Leit-Bill1 85-07/87

Bxponat-Nr.s 3.86

"Sjcherheitssystem fir Doppeltiiren mit Innenverrie—
gelung Exzenter"

Ursprungsbetriebs VEB Westthiiringer Kgspe. Miihlhausen
Nutzen: Erhdh.d.Sicherheit Aufwands gering

Reg.~Nr. Betriebs  3-23-86 Reg.-Nr. Leit-BfNt 86--07/87
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Exponet-Nr.t 3.87
"Verbesserung der Musterlagerung"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Miilsen
Nutzens Arbeitserleichteru Aufwands 5,3 ™
Reg.~Nr. Betriebs  90/71/85 Reg.-Nr. Lelt-BfNs 87-09/87

Exponat-Nr.t 3.88
"Transportables Priifgerdt fiir Disecwebtechnik P 165"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Miilsen
Nutzent Aufwand: 1,4
Reg.-Nr. Betrieb:  10/1/87 Reg.-Nr. Leit—BfN 88-09/87

Exponat-Nr.3 3.89
"Bau einer Drahtschneidevorrichtung"

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Miilsen
Nutzens S,- ™ Aufwands 4 ™
Reg.-Nr. Betriebs  90/52/86 Reg.-Nr. Lelt-BfNi 89-09/87

Exponat-Nr.t 3.90

"Abziehvorrichtung fiir Stahlspreizdiibel bei der
Verankerung an Bauwerken"

Ursprungsbetriebs VEB Grelka Greiz

Nutzens 14,0 ™ Aufwapds 10,-

Reg.-Nr. Betriebs  84/86/Z Reg.-Nr. Lelt-BiNl 90-11/87

Exponat-Nr.s 3.91

"Substitution eines Importersatzteiles an der Ballen=—
zange des Gabelstaplers BVH 1622 S CSSR"
Ursprungsbetrieb:s VEB Volltuchwerke CrirmLtschau

Nutzens 2 TM / 150 h AZE Aufwands 0,5 TM

Reg.-Nr. Betriebs 107/86 Reg.- Nr. Lelt-BfNs 91-12/87
Exponat-Nr.s 3.92

"Bretterspanner"

Ursprungsbetriaebs VEB Textilwerk Wedru Barenstein
Nutzen: AZE, Qual.-Verb.,Arb.-Erl, Aufwands Dg
Reg.-Nr. Betriebs 56/86 Reg.-Nr. Leit-Bst 2-15/87
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Exponat-Nr,t 3.93

"Entwicklung einer fahrbaren Montagebilhpe fiir Wartung und
Reinigung d.L0G (Luftiibersdttigungsger.) u.Leuchtbiinder in
der Wirkerei"®

Ursprungsbetriebs VEB Textilwerke Miilsen

Nutzeny 14,4 TM Aufwands 2,4 ™

Reg.-Nr. Betriebs 2/20/86 Reg.-Nr. Leit-BfNs 93-09/87

10¢



VEB Eombinat Technische Textilien Karl-Marx-Stadt

VEB Techniasche Textilien Meerane
AuBere Crimmitschauer Str. 80

Meerane
9612

VEB Textile Verpackungsmittel Weida

Quellenstr, 2
Welida
6508

VEB Vliestextilien L&Bnitztal

Post Hohenfichte
I50Anitetal
9385

VEB Vereinigte Grobgarnwerke Kirschau

Hauptstr, 31

VEB Vereinigte leinenindustrie

Grofpostwitz
Fabrikstr. 30
GroBpostwitz
8603

VEB Vereinigte Netz- und

Seilwerke Heidenau
Hauptstr, 103
Heidenau

8312

VEB Polieerzeugnisse Brandenburg
StreBe der Preundschaft 29

Brandenburg
1800

VEB Wolldeckenfabrik Aschersleben

Tuchmacherweg 1
Aschersleben
4320

Tel.-Anschl.: 570
Tel.-Anschl,.: 2433
Tel,-Anschl, :

Augustusburg 371

Tel.,-Anschl. : 50—

Tel.-Anschl,: 80

Tel.-Anschl.: 25766

Tel,-Anschl.: 24726

Tel,-Anschl,: 7111



Exponat-Nr.: 4.1,
Untergruppe: 1. Padenherstellung und Texturierung

"Optische Signalisierung bei St¥rungen an den BEFAMA-
Krempeln"

Ursprungsbetrieb: VEB Wolldeckenfabrik Aschersleben
Reg.-Nr. Betrieb: 43/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-1/87-26
Im Bedienpult des Krempelsortimentes wurde ein Schllissel-
taster zur Uberbriickung der Wechsellichtreflex-Schranke

und eine Kontrollampe eingebaut., Am Schaltverstidrker wur-
de_ein Relais inamtalliert, welches den Steuerkreis des
Hauptschlitz unterbricht, wenn der ILichtkontakt zwischen
Wechmsellichtreflex-Sohranke und Reflektor durch fehlendes
Material hergestellt wird.

Nutzen: Aufwand: 0,2 TM/Maschine
Exponat-Nr,: 4,2,
Untergruppe: 1. Padenherstellung und Texturierung

"Ablssung von Relais fiir Ringspinnmaschinen PG 5A"

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte Grobgarnwerke Kiraschau
Reg.-Nr. Betrieb: 12/4/86-41 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-17/87-26
An den polnischen Ringspinmnmaeschinen PG 5A traten StSrungen
auf, verursacht durch die elektronischen Relais U 1 und U 2.
Eine Reparatur ist nicht myglich, da die Relais in Kunst-
harg eingegossen sind.

NeuerungsgemidB werden Bauateine aus der DDR-Produktion ein-
gemetzt.

Nutzen: 1,4 ™ Aufwand: 0,4 T
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 8/86
Exponat-Nr, : 4.3.

Untergruppe: 2. Textile Flachengebilde

2,2. Herstellung

"Umbau von Schwertern fir MAV-Webautomaten"

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte Grobgarnwerke Kirschau
Reg.-Nr. Betrieb: 13/1/86-2 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-2/87-26
An den MAV-Vebmaschinen sind auf Grund der unterschledli-
chen Baujahre Greiferschwerter verschiedener Form einge-
setzt.

Es wird vorgeschlagen, einen Flanch entsprechend des er-
forderlichen Lagerdurchmessers anzufertigen.

Nutzen: 8 ™ Aufwand: 0,02 TM/Schwert
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit/ 5/86
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Exponat-Nr, : 4.4,
Untergruppe: 2, Textile Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Senkung des Abfalle an der Maliwattmaschine 14 0 12 N 2400"

Ursprungsbetrieb: VEB Textile Verpackungsmittel Weida
Reg?-Nr. Betrieb: 14/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-3/87-26
Bel der Herstellung von Vliesfadenndhgewirke auf Maschinen
Modell 14012 1st ein Kantenbeschnitt erforderlich. Das auf-
bereltete Material konnte dem Verarbeitungsproze( nicht wie-
der zugefilhrt werden. Durch das Absaugen des Randstrelfens
an der Schnittstelle kann der entstehende Randstreifen wie-
der voll dem ProduktionsprogzeB zugefilhrt werden.

Nutgen: Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 7/86
Exponat-Nr.: 4.5,

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde

2.2. Herstellung

"Regeneriserung und Eigenherstellung von Ersatzteilen fir
Greiferwebautomat"

Ursprungsbetrieb: VEB Techniasche Textilien Meerane

Reg.-Nr, Betrieb: 7/8%5 Reg.-Nr, Leit-BfN: L64-4/87-26
PUr 86 verschiedene Teile, die im eigenen Rat.-Mittelbau ge-
fertigt wurden, sind Fertigungstechmologien und Zeichnungen
vorhanden,

Nutzen: 526 TM Aufwand: 62,5 ™
Benutgzt im Ursprungsbetrieb seit: 1/86
Exponat-Nr, : 4.6,

Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. PFdrben, Drucken

"Anfertigung von LagerbBoken fiir Zentrifugalpumpe 6 und 7
an Pérbe- und Bleichanlagen”

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte Leinenindustrie GroBpostwite
Reg.-Nr. Betrieb: 3/86-1/3 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-5/87-26
Infolge VerschleiB der guBeisernen LagerbBiocke erfolgt keine
exakte Halterung des Pumpenkrpers, und die Neulagerung der
Welle iet nicht mehr mglich.

Die Neuerung ermSglicht eine bedarfsmiBige Fertigung der
GuBrohlinge.

Nutgen: Einsparung Valuta-M Aufwand: 6 TM/Pumpe
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/85

1,19



Exponat-Nr.: 4.7.
Untergrupps: 4. Konfektionierung
4,.,1. Trennen

"Fertigungstechnologie fir die Zellstoff-V1ies-Kompresse"

Ursprungsbetrieb: VEB Vliestextilien Is6nitztal

Reg.-Nr. Betrieb: 01/21/84 Reg.-Nr, Leit-BfN: 164-6/87-26

Von dem Neuererkollektiv wurde eine elektronisch gesteuerte

Bandmesaserschneidemaschine entwickelt. Die Kompressen werden

in Bobinenform der Eingangswalze zugefilhrt. Die Schnittlén-

ge ist vorwdhlbar. Nach Ablauf der eingestellten Strecke

stoppt der Vorschub, und der Schnitt erfolgt. Die Maschine

elignet sich zum Schneilden von Materialien bis 600 mm Breite

und gwischen 60 mm und 1000 mm Linge,

Nutzen: 245 T Aufwand: ca 10 T™™

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 9/85

Exponat-Rr.: 4.8,

Untergruppe: 5, Aufbereitung Sekundérrohstoffe/
Einsparung Energie und Brennstoffe

"Drehzahlregelung fir Saugzug und Unterwind bei Dampfer-
zeuger Typ KWK 2 W 6,5"

Ursprungsbetrieb: VEB Vereinigte lLeinenindusirie GroBpostwite
Reg.-Nr. Betrieb: 1/86-1/3 Reg.-Nr, Leit-BfN: 164-7/87-26
Die Einstellung der Zugverhiéltnisse mit Drosselklappe er-
mbglicht nur schwer eine automatische Zugregelung. Durch den
Einsatz von je einmem Thyristor-Frequenzumrichter fixr Saug-
gug und Unterwind wird der Aufbau einer automatischen Feuer-
zugregelung wesentlich vereinfacht.

Nutzen: ca. 15 ™ Aufwand: ce. 35 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86



Untergruppe: 6. Sonstiges

Exponat-Nr.: 4.9.
"Regenerierung von Heizregistern"

Ursprungsbetrieb: VEB Textile Verpackungemiitel Weida

Rutzen: 0,5 T™M/Register Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 34/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN: L64-8/87-26
Exponat-Rr,: 4.10.

"Kassettenband statt Transportband”

Ursprungsbetrieb: VEB Vliestextilien L¥3nitztal
Nutzen: 17 TM/Anlage Aufwand: 0,6 T™/Anlage
Reg.-Nr. Betrieb: 7-17-85 Reg.-Nr. leit-BfN: L64-9/87-26

Exponat-Nr,: 4,11,
"Einfache Auswuchtvorrichtung"

Uraprungsbetrieb: VEB Folieerzeugnisse Brandenburg

Nutzen: ca. 4,8 THM/Stlck Aufwand: 0,9 ™
Reg.-Nr. Betrieh: 11/86 Reg.-Nr, Leit-BfN: 164-10/87~26
Exponat-Nr, : 4.12.

"Tragbare Entladeeinrichtung"

Ursprungsbetrieb:VEB Vegro Kirschau
Nutgen: 2 ™ Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 36/4-86-6 Reg.-Nr. Leit-BfN: L64-11/87-26
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VEB Kombinat TRIKOTAGEN

VEB Obertrikotagen Miilana

Thélmennstrade 36/37

Miihlhausen

5700 Tel.-AnschluB: 5850

VEB Thilringer Obertrikotagen-

werk Apolda

Buttstddter StraBe 50

Apolda

5320 Tel.-Anschlu8: 770

VEB Strickwarenfabriken "Aktiviaet"

UthmennstreBe 1

Zwickau

9 5 740 Tel.-AnschluB: 880

VEB Strickwaren "Stola"

Stollberger StraBe 13

Jahnsdor?f

9 162 Tel.-AnschluB: 428

VEB Erstlings- und Kinderbe-
kleidungswerk Oschatz
Strehlaser StraBe 18 - 20 Tel,-AnschluB: 880

VEB Kinderstrickwaren Ebersbach

BergstraBe 6

Ebersbach

8705 Tel.-AnschluB: 5343

VEB Obertrikotagen "Ernst Lick"
Wilhelm-Pieck-Strale

Wittastock/Dosse

1930 Tel.-AnschluB: 60

VEB Polar
Oberfrohnaer Strafe 84
Karl-Marx-Stadt

9033 Tel.-AnschluBs 850236
VEB Strickwaren Oberlungwitz .
Karl-Marx-StraBe 166

Oberlungwitz

9273 Tel.-AnschluB: 630



VEB Feinwdsche "Bruno Frelteg"

Stammbetrieb des VEB Kombinat Trikotagen
SudstraBe 8

Limbach~Oberfrohna

9102 Tel.-AnschlufB: 730

VEB Textilwerke "Clara Zetkin"

Karl-Marx-StraBe 92

Burgstddt

9112 Tel.-AnschlufB: 620

VEB Wirkwaren "Eminett"

FabrikstragBe 5

Cranzehl

9 3014 Tel.-Anschluf: 421

VEB Trikotex

Karl-Marx-StraBe 36/38

Wittgensdorf

9127 Tel.-AnschluB: 70

VEB Trikotagenwerk Crimmitscheu

AmselstrafBe 19

Crimmitschau

9 6 3 Pel.-AnschluB: 3467

VEB Untertrikotagen Artiseda
Wilhelm-Pieck-StraBe 6

Limbach-Oberfrohna

9102 Tel.-AnschluB: 3251

VEB Bunttrikotagen Callenberg

StdstraBe 34

Callenberg

9271 Tel.-AnschluB: 244

VEB elastic-mieder Zeulenroda
Heinrich-Heine-StraBe 2

Zeulenroda

6570 Tel.-Anschluf3: 410

VEB Texturseidenwerke Fldha
Heinrich-Heine-StraBe 5

Flsha

9 380 Tel.-AnschluB: 440
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Exponat=Nr.: 5.1.
Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Entwicklung einer mobilen Bedienhilfe fiir Falschdraht-
maschinen der Typen TK 600/610"

Ursprungsbetrieb: VEB Texturseidenwerke Fl&ha

Reg.-Nr, Betrieb: 192/86/1 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-25/87
Es wurde ein Trittbrettrollwagen entwickelt, der fir die
Arbeltsgdnge Anknoten der Reservespulen sowie zur Faden-
bruchbehebung benutzt wird. Die Bedienkraft kann Arbei-
ten bis in eine Hshe von 2,10 m eusfilhren.

Nutzen: Verbesserung Aufwand: ca. 40,- M/Stick
der A + L
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86

Exponat-Nr.: 5.2,
Untergruppe: 2. Textile FPlachengebilde
2.1. Vorbereitung

"Kontinuilerliche Materialeingangskontrolle an Spul-
automaten Typ Autosuk"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwdsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-59/87
Das Wirkungsprinzip beruht euf Erfassung, Verarbeltung
und Ausgabe der Garnreiniger-Schnittanzahl als MaB8 fir
die Dickstellenhdufigkeit des Garnes bezogen auf eine
definierte Padenléinge von 100 km.

Nutzen: 13 TM/Gerdt Aufwand: 6 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/87

Exponat-Nr.: 5.3.
Untergruppe: 2. Textile Flachengebilde
2.1, Vorbereltung

"Einfidhrung elner neuen Qualitdtsentlohnung in der
Spulerei”

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 9/85/2 Reg.-Nr.Leit-BfN: 62-28/87
Es wurde eine v5llig neue Qualitdtsentlohnung im Bereich
der Spulerel entwickeit, wobei 0,5 % Materialeinsparung
durch Qualititsverbesserung im Bereich der Stoffproduk-
tion eintreten. Anhand einer erarbeiteten Matritze ist
der Qualitdtszuschlag ablesbar.

Nutzen: 0,5 % Mat.-Einsp. Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/86
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Exponat-Nr.: 5.4.
Untergruppe: 2. Textile Pldchengebilde
2.1. Vorbereltung

"Binaparung von Elektro-Ersatzteilen am Autosuk 2008"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau
Reg?-nr. Betrieb: 36/86 Reg.-Br. Leit-BfN: 62-43/87
An den Spulautomaten kam es infolge lockersr Steckver-
bindungen der Netzstecker zu Kontaktschwierigkeiten und
Kontaktabbrand. Dieser Vorschlag zeigt die Moglichkelt
auf, den Einschaltmechanismus an den einzelnen Spulein-
heiten zu blockieren.

Nutzen: 3,75 h pro Reparatur Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetriedb selt: 08/86
Exponat-Nr.: 5.5.
Untergruppe: 2. Textile Flachengebilde

2.1. Vorbereitung

"Umformen von Paraffinringen®

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau
Reg.-Nr. Betrieb: NV 55/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-41/87
Nach der Aussonderung der alten Variocomer-Spulmaschinen
befinden sich noch Bestande an Paraffinringen Typ 1180
am Lager. Die Neuerung sieht vor, diese Peraffinringe
auf Typ 1192 umzuformen und filr die Autosuk—Spulautoma-
ten Typ 2007 und 2008 einzusetzen.

Nutzen: 4,0 TM/1 Autosuk Aufwand: ca. 0,5 TM

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87
Exponat-Nr.: 5.6,
Untergruppe: 2. Textile PFlachengebilde

2.1. Vorbereitung

"Ersatz der Antriebsrollen an Gilbos-Spulmaschinen®

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola"

Reg.-Nr. Betrieb: 22/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-48/87
Die Antriebsrollen werden aus Hartgewebe gefertigt und
haben gegeniiber den Aluminium-Rollen elne erheblich
léngere Lebenadauer.

Nutzen: 5 TM Aufwend: 1 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/85
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Exponat-Nr,.: 5.7.
Untergruppe: 2. Textile Flidchengebllde
2.2. Herstellung

"Entwicklung neuartiger Strickdessinl@sungen”

Ursprungsbetrieb: VEB OT Miilana

Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-8/87
Durch die Systemkombination von Materialien extrem ab-
weichender Peinheiten ist es mdglich, auf Maschinen
feiner Teilung, die RL-Grundbindung in ihrer Basismasse
zu reduzieren. Bei groBer Teilung wird der Effekt durch
gezlelte Auswahl von Umhdngefunktionen erreicht.

Nutzen: 168,0 TM Aufwand: gering
10,0 Th

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

Exponat-Nr.: 5.8.

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebllde

2.2, Herstellung

"Herstellung eines flachstrickgerechten Umhdngemusters
auf Textima-FKW-Maschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB OT Miilana

Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-9/87
Durch die Entwicklung einer entsprechenden Wirk- und
Konfektionstechnologie —~ durch Imitation bestimmter
Umhiéingemuster (Maschenverspannung) kdnnen Brzeugnisse
mit Flachstrickcharakter suf FKW-Maschinen hergestellt
werden.

Nutzen: 48,0 TM Aufwand: gering
3,2 Th

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

Exponat-Nr.: 5.9.

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde

2.2, Herstellung

"EinschweiBen der Bolzen der Wendeklinken an den Model-
len Kars und DFA 2 A bzw, DFA 1 U"

Ursprungsbetrieb: VEB Thiuringer Obertrikotagen Apolda
Reg.-Nr. Betrieb: 0/0262/85 Reg.-Nr. Leit-BfN:62-124/86
Die Wendeklinken werden sehr stark beamsprucht. Dadurch
reiBen die hart geldteten Stellen und die Bolzen fallen
heraus. Durch EinschweiBen der Bolzen werden diese Nach-
telle beseitigt.

Nutzen: 2 h/Rep. Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 02/86
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Exponat-Nr.: 5.22.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Verdnderung am SpriihSlgerdt der GroBrundstrick-
maschine Typ MBF"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betrieb: 80/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-3/87
Durch die Warme der Maschine wird der flexible Druck-
luftschlauch hart und die Druckluft tritt an den An-
schluBstellen auas. VorschlagsgemiB werden diese
Schliduche durch ein Pridzisionsstahlrohr ersetzt.

Nutzen: Reduzierung Ausfallzeiten/Aufwand: 65,- M/Masch.
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

Exponat-Nr,s 5.23.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.2. Herstellung

“Gestrickkontroll;erat fir GroBrundstrickmaschinen
Multisingle 5673

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 1/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-4/87
Bei der Herstellung von Single-Jersey entstehen langere
Fallmaschen. Durch Einsetz aes Gestrickkontrollgerdtes
wird die Linge der Fallmaschen auf max. 15 cm begrenzt.

Nutzen: 150 TM/Jahr Aufwand: 2.500,- M/Gerdt
Materialeinsparung
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86

Exponat-Nr.: 5.24.
Untergruppe: 2. Textlile Fldchengebilde
2.2, Herstellung

"Umbau der Aufrollung an GroSrundstrickmeschinen
Typ MBF"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betrieb: 137/85 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-1/87
An den o. g. Maschinen wird die Aufrollung mit Zahn-
riemen angetrieben, welche einem groBen Verschlei
unterliegen. VorschlagsgemiB wird auf Kettenantrieb
umgebaut.

Nutzen: Importeinsparung Aufwand: 170,- M/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/86
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Exponat-Nr.: 5.25.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.2, Herstellung

"Entwicklung von Dessinierungen fiir OT eus Scherplisch"

Ursprungsbetrieb: VEB Thiiringer Obertrikotegen Apolda
Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Leit-BfN:62-123/86
Modaelfasergarne wurden auf Spezislgrofrundstrickmeschi-
nen Typ MPX zur Herstellung von Plilsch speziell Scher-
pliisch eingesetzt. Durch das Scheren wird eine Glanz-
optik erzielt, die bel der Verarbeitung von Modelfaser-
gernen mit Baumwolle in Mattglanzoptik ibergeht.

Nutzen: noch nicht errechenbar Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87
Exponat-Nr.: 5.26.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde

2.2. Herstellung

"Querstange fir Baumwelle an der Plachkettenwlrk-
maschine"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwische "Bruno Freiteg"
Reg.-Nr. Betrieb: 199/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-62/87
Durch das Anbringen einer Querstange wird verhindert,
daB8 die Beaumwelle beim Herausziehen aus der o. g.
Maschine auf den Boden f#llt und beschiddigt wird.

Nutzen: 880,- M Aufwand: ca., 100,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/86

Exponat-Nr.: 5.27.
Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde
2.2. Herstellung

"Verkilrzung der Einlesezeiten an der Kettenwirkmaschine
Typ Kokett 5236"

Ursprungsbetrlieb: VEB Feinwdache "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: 194/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-55/87
Um ein schnelleres Einlesen an der Kettenwlrkmaschine
vom Typ "Kokett" 5236, 168 Zoll zu erreichen, wird eln
Versetzen des Kammes der Legeschiene 2 vorgenommen.

Nutzen: 1,5 TM Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87
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Exponat-Nr,: 5.28.
Untergruppe: 2. Textile Flachengebilde
2.2, Herstellung

"Einsatz elnes Mischgarnes mit Wolprylahocpschrumpf-
faser flir FPlichengebilde - vorzugsweise fir Maschen-
ware"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola"

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 17/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-46/87
Durch den Einsatz des im Titel genannten Materials tritt
ein erhdhter Schrumpf der PAN-Anteile im Mischgarn auf,
wodurch ein bauschiges, boucleartiges Aussehen der Ma-
schenware entsteht.

Nutzen: 9 TM Aufwand: 1 IM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/87
Exponat-Nr,: 5.29.

Untergruppe: 2. Textile Fliéchengebllde

2.2, Herstellung

"Regenerierung oder Einsatz der Einscheibenkupplung am
Flachstrickautomaten Ribomat"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola"

Reg,-Nr. Betrleb: 64-65/86 Reg.-Nr. Lelt—BfN: 62-47/87
Eine Regenerierung kann einmalig durch Auftragsschweifen
und Glattdrehen erfolgen.

Nutzen: 11 TM Aufwand: 3 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/86
Exponat-Nr,: 5.30.

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebllde

2.2. Herstellung

"Bau einer Hebevorrichtung filr Demontage und Montage
an GRSM"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau
Reg.-Nr. Betrieb: 11/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-42/87
Das Abheben der Maschinenkﬁp%e war bisher mit korperlich
schwerer Arbeit verbunden. Durch den Bau einer Hebevor-
richtung wird die Demontage und Montage der Meschinen-
kSpfe erheblich erleichtert und es tritt dabei noch eine
Reduzierung des Arbeitsaufwendes ein.

Nutzen: 2 TM Aufwand: 1,3 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 2/86
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Exponat-Nr.: 5. 31.
Untergruppe: 2. Textile Flichengebilde
2.2. Herstellung

"Entwicklung einer neuen Qualitdt mit guter Optik und
verbessertem Gebrauchawert"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clara Zetkin"

VEB Buntfidrbereli Limbach-Oberfrohna
Reg.-Nr. Betrieb: NVe 11/85 Reg.-Nr.Leit-BfN: 62-74/87
Durch die Entwicklung eines qualitativ hochwertigen Mo-
belstoffes unter optimaleren Produktionsbedingungen wer-
den die Produktionskosten gesenkt und die bilsherigen
Importe zur Herstellung des Mobelstoffes eingespart.

Nutzen: 750 ™ Aufwand: kelner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/85
Exponat-Nr.: 5032,

Untergruppe: 2. Textile Fldchengebilde

2.2. Herstellung

"Einsatz einer konischen Hiilse zum Aufziehen von Simme-
ringen an Kokettmaachinen"

Ursprungsbetrieb: VEB elastic-mieder Zeulenrode
Reg.-Nr. Betrieb: 4/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-12/87
Das Aufziehen von Simmeringen bereitete bisher groBe
Schwierigkeiten. Es wurde eine konische Hiilse ange-
fertigt, mit deren Hilfe der Simmering schnell aufge-
zogen werden kann.

Nutzen: 1 TM Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetriedb seit: 12/85

Exponat-Nr.: 5.33.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Fdrben/Drucken

"Schleppschalter fiir Pendelzentrifuge PFZ 1200"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betrieb: 190/85 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-6/87
VorschlagsgemiB wird in des Gehduse des Schleppschalters
eine Nut eingefriBt und der Bolzen mit einem Kerbstift
versehen. Durch die Rotation des Motors kann sich der
Bolzen nun nicht mehr mit drehen und der Schalter arbei-
tet ohne Storung.

Nutzen: Reduzierung d. Stillstandszeiten/Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 09/85
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Exponat-Nr.: 5.34.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Pdrben/Drucken

"Kinderung der WeiBtechnologie fiir Single-Jersey"

Ureprungsbetrieb: VEB Pelnwische "Bruno Freitag"
Reg.~Nr. Betrieb: 192/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-64/87
Durch eine neue Technologie filr das Bleichen und opti-
sche Aufhellen von Bw-Gestricken, ergeben sich Ein-
sparungen an Arbeitszeit, Dampf und den zu verbrauchen-
den Chemiekalien.

Nutzen: 13 TM Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

Exponat-Nr.: 5.35.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Pirben/Drucken

"Kontinuierliches Aufhellen von PA-S 2,2 tex"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwidsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: 199/85 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-65/87
Die Stoffqualitdt PA-S 2,2 tex wird kontinuierlich auf-
gehellt, dadurch kdnnen verschiedene Arbeitsgdnge ent-
fallen.

Nutzen: 83 TM Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb selt: 02/86

Exponat-Nr.: 5.36.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Pdrben/Drucken

"Anderung der Behdlterinnenbeleuchtung am HT-Pirbe-
apparat "soft-stream"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwdsche "Bruno Preitag"
Reg.~Nt, Betrieb: 143/86 Reg.-Nr. Leit-BfN1 62-69/87
Mit dem Einschalten des Maschinenhauptschalters am HT-
Péarbeapparat werden zwei Halogenlampen zur Beleuchtung
des Behdlterinnenreumes bedient. Es wird vorgeschlagen,
diese Lampen durch einen zusdtzlich eingebauten Schal-
ter am Bedienpult abschaltber zu machen.

Nutzen: Energieeinsp. Aufwend: ca. 50,- M

500,- M
Benutzt im U;sprungsbetrieb selt: 07/86
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Exponat-Nr.: 5.37.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Pdarben/Drucken

"Zusdtzliche Signalisierung am HT-Fdrbeapparat”

Ursprungsbetrieb: VEB Peinwdsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: 128/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-68/87
NeuerungsgemiB wurde iiber dem HT-Firbeapparat eine weit-
hin sichtbare und mit der Kleinsignallampe gekoppelte
zwelte Signallampe angebracht, um Stillstandszeiten zu
verkiirzen unéd die Arbeit zu erleichtern.

Nutzent 30 Std./Masch. = 500,~ M Aufwand: ca. 20,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86

Exponat-Nr.: 5.38.,
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Fdrben/Drucken

"Transflockapplikationen"

Ursprungsbetrieb: VEB Peinwdsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr, Betrieb: F/E-Thema Reg.~Nr. Leit-BfN: 62-58/87
Aurf elnem Zwischentrdger werden im Slebdruckverfahren
mittels eines Raftklebers pertiell und gekontert ein oder
mehrere Motive aufgebracht. Die Kolorierung des Motives
wird bestimmt durch die ausgewidhlte Farbe des beflockten
Basispapiers.

Nutzen: 0,60 M/Erzeugnis Aufwand: gering

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86
Exponet-Nr.: 5.39.
Untergruppe: 3. Textilveredlung

3.1. Fdarben/Drucken

"Verdnderung der Farbetechnologie beim optischen Auf-
hellen von PA-S-t"

Ursprungsbetrieb: VEB Texturseidenwerke Fldha

Reg.~Nr. Betrieb: 175/86/1 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-24/87
Durch veridnderte Aufhelltechnologie entfdllt der Einsatz
eines Reduktionsmittels. Der WeiBgred bleibt erhalten.
AuBer Verbesserung der Laufeigenschaften werden Energie,
Wasser und Textilhilfsmittel eingespart.

Nutzen: 360,- M/t Parbeproduktion Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/8¢€

FER



Exponet-Nr.: 5.40.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.1. Fdrben/Drucken

“"Bedienung des Siebtrommeltrockners in der Fldachen-
veredlung"

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen "Ernst Luck" .
Reg.-Nr. Betrieb: 407/85/2e Reg.-Kr.Leit-BfN: 62-77/87
Durch das Anbringen eines Spiegels konnte zwischen dem
Arbeitsbereich der AK am Maschineneinlauf und dem Aus-
lauf ein Sichtkontekt geschaffen werden. Somit kontrol-
liert jetzt eine AK sowohl Ein- als auch Auslauf des
Siebtrommeltrockners und greift bei Notwendigkeit in
den ProzeB ein.

Nutzen: Einsparung einer AK Aufwand: Anbringen eines
pro Schicht Verkehrssplegels

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86

Exponat-Nr,: 5.41.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2. Ausristung

"Reinigung der Kette an Strangtrockenfixiermaschinen
im eingebauten Zustand"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz
Reg.-Nr. Betrieb: 3/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-21/87
Durch die Entwicklung einer Vorrichtung zum Reinigen
der Kette entfillt das aufwendige Ausbauen. Mit Dampf
werden die PFaser-Ulansitze von der Kette entfernt und
gelangen liber ein Prallblech in einen Auffangbehdlter.

Nutzen: 6 TM/a Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 02/86

729



Exponat-Nr.: 5.42.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2. Ausristung

"Einsparung des AG Vortrocknen an der STFM Famatex"

Ursprungsbetrieb:s VEB Thiiringer Obertrikotagen Apolda
Reg.-Nr. Betrieb: 0/0157/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-23/87
Bisher erfolgte das Vortrocknen schwerer Ware auf der
Strangfixiermeschine Famatex. NeuerungsgemiB erfolgt
die Vortrocknung auf dem Siebtrommeltrockner.

Nutzen: AZE - 10 min/100 kg Ware Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

Exponat-Nr.: 5.43.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2, Ausristung

"Kettenschiene fir Plenomat aus Miramid"

Ursprungsbetrieb: VEB Thiiringer Obertrikotagen Apolda
Reg.-Nr. Betrieb: 0/0002/86 Reg.-Nr.Leit-BfN: 62-122/86
Die original Messinglegilerungsschiene wurde bisher bel
Veraschleif3 aus Stahl St 38 gefertigt. Dabei ergaben sich
Schmierungsprobleme. Durch den Einsatz von Miramidschie-
nen wurden diese Nachtelle beselitigt.

Nutzen: wird noch ermittelt Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86

Exponat-Nr,: 5.44.,
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2, Ausristung

"Umriistung der Stoffschleifmaschine (Pa. Menschner)"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betrieb: 169/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-7/87
Vorschlagsgemi werden die Motoren der Stoffschleifma-
echine durch DDR-Motoren Typ KMR 80 G 6 ersetzt und da-
mit gleichzeitig eine Leistungsverbesserung erreicht.
Dazu erfolgte ebenfalls eine spezielle Anpassung.

Nutzen: Reduzierung der Stillstands- Aufwand: 240,- M/
zeiten Motor
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 08/85



Exponat-Nr.: 5.45.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2. Ausriistung

" Anbringen einer Ausrollwalze an der Rauhmaschine”

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwdsche "Bruno Freltag"
Reg.-Nr. Betrieb: 41/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-66/87
Zur Vermeidung von Nacharbeit wurde eine Ausrollwalze
vor den letzten Zugwalzen oberhalb der Vertafelung an
der Rauhmaschine angebracht.

Nutzen: 14 TM Aufwend: ca. 1,8 TM
Benutzt im Ursprungsbetried seit: 05/86

Exponat-Nr,: 5.46.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2. Ausriistung

"Verbesserung der Handhabung beim Benutzen der Rund-
messer-Handschneidemaschine zum Quertrennen"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwdsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: 124/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-63/87
Um einer Verletzungsgefahr vorzubeugen wird ein Griff
mit zwel Schellen am Gerdt angebracht., Uber elnen He-
belmechanismus wird der Schalter durch eine Feder ein-
und beim Ablegen des Gerdtes automatisch ausgeschaltet.

Nutzen: ca. 1 TM Aufwand: 50,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

Exponat-Nr.: 5.47.
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2. Ausristung

"Unristung der Masag-~-Rollmaschine™

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clara Zetkin"
Reg.-Nr. Betrieb: NVe 6/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-114/86
Durch Anbringen einer Schneideinrichtung und Montage
eines Pehlermarkierungsgerdtes konnen Qualitédtismingel

an der Stoffqualitdt besser erkannt und frilher abge-
stellt werden.

Nutzen: 90 TM/Jahr Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87
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Exponat-Nr. : 5.48.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.1. Trennen

"Veridnderung der bisherigen Erzeugnisform - Unterhemd
mit langem oder kurzem Armel"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwdsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-57/87
Auf der Basis einer neuen Schnittkonstruktion konnte
eine wesentliche Verbesserung der PaBform erzielt wer-
den. Die Verdnderungen liegen im Armausschnitt, Schulter-
schrige- und -breite sowie vorderem und hinterem Hala-
ausschnitt.

Nutzen: Verbesserung der PaBform Aufwand: kelner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86

Exponat-Nr.: 5.49.
Untergruppe: 4. Konfektionlerung
4.1, Trennen

"Verdnderung der bisherigen Erzeugnisform ~ Unterhose
lang"

Ureprungsbetrieb: VEB Feinwidsche "Bruno Freiltag"
Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr.Leit-BfN: 62-56/87
Die Verdanderung erfolgte gegeniiber dem Standard-Erzeug-
nis Typ 110. Durch die neue Zwickelform wird elne Ver-
besserung der PaBform und eine Erhshung des Gebrauchs-
wertes erzielt.

Nutzen: 11 t Material; 342,5 TM Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/85

Exponat-Nr.: 5.50.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.1, Trennen

"Einfihrung des Kleinschablonenverfahrens in der Arbeits-
stufe - Zuschnitt -"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Reg.-Nr. Betrieb: NVe 3/85/2 Reg.-Nr.Leit-BfN: 62-26/87
Auf Grundlage des Kleinschablonenverfahrens werden UT-
Erzeugnisse aus Gestricken untereinander komblnlert zu-
geschnitten. Durch entsprechende Produktionsorgenisation
ist es mdglich, einen kontinuierlichen Produktionsdurch-
lauf z2u sichern.

Nutzen: 2 % Materialeinsparung Aufwend: gering
Benutzt im Ureprungsbetriedb seit: 01/86
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Exponat-Nr.: 5.51.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.1, Trennen

"Einfiihrung des Kleinschablonenverfahrens"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clare Zetkin"

VEB Feinwische "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: F/E-Thema Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-73/87
Durch die Einfiihrung des Kleinachablonenverfahrens
konnte eine Senkung der Maeterialkosten bei den Er-
zeugnissen "Damen- und Kindertrikotagen" bereits in
der Stufe der Zuschnittvorbereitung erzielt werden.

Nutzen: 318,9 TM/Jahr Aufwand: 80 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

Exponet-Nr.1 5.52.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.1. Trennen

"Markierungsgerdt fiir den Zuschnitt"

Ursprungsbetrieb: VEB Textilwerke "Clara Zetkin"
Reg.-Nr. Betrieb: NV 89/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-72/87
Durch Umbeau eines handelsilblichen StoBmessers als Mar-
kierungsgerdt ktnnen bei Einschnitten in die Stofflagen
Quelitdtesmiingel vermieden werden.

Nutzen: ca. 5 ™™ Aufwand: 100,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 12/86

Exponat-Nr.: 5.53.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.1. Trennen

"Einsparung von Grundmaterial - Verdinderung der Schniti-
form bel Vollachselhemden"

Ursprungsbetrieb: VEB Untertrikotagen Artiseda
Reg.-Nr., Betrieb: 51/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-39/87
Die Schnitte der Vollachselhemden fiir Damen, MHdchen
und Knaben wurden so gestaltet, daB die Schnitteile in-
elnandergeschoben werden - Einsparung von Grundmaterial.

Nutzen: 3 - 4 g/Hemd Aufwend: -
Benutzt im Ursprungsbetriedb seit: 01/87
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Exponat-Nr,: 5.54,
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2. Figen

"Technologische Verdnderung an der Doppelsteppstich-
ndhmaschine der Klasse 8331"

Ursprungsbetrieb: VEB OT Milana

Reg.~-Nr. Betrieb: 78/86 Reg.-Nr. Leit~BfN: 62-10/87
Nahtverriegelung (Vor- und Riickwidrtsschaltung des
Transporteurs) wird mit einer PuBschaltung betdtigt.
Damit kann des Nihgut mit beiden Hinden gehalten und
gefihrt werden.

Nutzen: 0,3 TM/0,1 Th Aufwend: gering
Benutzt im Ursprungsbetried selt: 01/87

Exponat-Nr,: 5.55.
Untergruppe: 4. Konfektionlerung
4.2, Figen

"Anbauaggregat filr Vereinzelung textiler Zuschnitteile"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Reg.-Nr. Betrieb: PWT-MaBnahme Reg.-Nr.Leilt-BfN:62-30/87
Zur Einfihrung des bedlenungsarmen Arbeltemns an In-
dustrienihmaschinen wurde in Zusammenerbeit mit der TU
Kerl-Marx-Stadt ein Aggregat entwickelt, das zur Ver-
einzelung von textilen Zuschnittellen an einen inte-
grierten Naherbeitsplatz fir kurze Interlocknidhte ange-
baut wird.

Nutzen: Einsp. von AK Aufwend: ca. 8 TM/Arbeitsplatz
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87

Exponat-Nr.: 5.56.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2. Figen

"Integrierter Niharbeitsplatz flir kurze Interlockndhte”

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Reg.-Nr. Betrieb: PWI-MaBn. Reg.-Nr.Leit-BfN: 62-29/87
Der integrierte Néharbeitsplatz dient zur Kantenver-
sduberung des unteren Armelabschlusses bel Kleinkinder-
bindehemden bzw. -schlupfhemden.

Nutzen: * Einsp. von 2 AK Aufwand: 50 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/87
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Exponat-Nr.: 5.57.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2, Fiigen

"Regulierter Ablauf der Bortchenrolle™

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen "Ernst Liick"
Reg.-Nr. Betrieb: 27/86/16c Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-76/87
Um eine gleichmiBige Spannung bel der Bortchenzufihrung
zu gewiihrleisten, wird der Abzugsteller beweglich auf
eilne Feder gelagert. Bei Beglnn des Bortchenabzuges -wird
die Feder zunidchst gespannt und der Abzugsteller gleltet
iiber dle gespannte Feder. Beim Anhalten der Ndhmaschine
zieht die vorgespannte Feder den Teller der Birtchen-
rolle zuriick und das Bortchen bleibt gespannt.

Nutzen: 12 TM Aufwand: 1,2 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seilt: 06/86
Exponat-Nr.: 5.58.
Untergruppe: 4. Konfektionierung

4,2, Pigen

"Anwendung der Schutztrennung an betriebseigenen
Elektrogerdten bei der Heimarbeit"

Ursprungsbetrieb: VEB Peinwdsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: 3/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-103/86
Bel dieser SchutzmaBnahme wird der Betriebsstromkreis
durch einen Transformetor galvanisch vom Netz getremnnt.
Dabei entfallen genullte oder geerdete Schutzleiter.

Nutzen: ca. 800,- M Aufwand: ca. 600,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87

Exponat-Nr.: 5.59.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2, Figen

"Umbau der Netzteile der Singer-Kurznahtautomaten”

Ursprungsbetrieb: VEB elastic-mlieder Zeulenroda
Reg.-Nr. Betrieb: B8/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-13/87
Der Umbau der Netzteile erfolgte vom Selenplatten-
gleichrichter esuf Silizium-Leistungsdioden, wobei eine
Verringerung der Storeanfdlligkeit und Senkung der Aus-
fallzeiten erreicht wurde.

Nutzen: 1 TM Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/85

735



Exponat--Nr.: 5.60.
Untergruppe: 4. Konfektionlerung
4.2. Fiigen

"Umbau eines ungarischen Kurznahtautomaten Typ CS 600"

Ursprungsbetrieb: VEB Wirkwaren "Eminett"

Reg.-Nr. Betriebs 100/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-5/87
VorschlagsgemtiB wurde der Kurznahtautomat Typ CS 600
durch Eigenfertigung von ®wei Haltebacken zum Einnihen
von Rundgummi verwendet.

Nutzen: Einsparung Importmittel/Aufwend: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 08/86

Exponat-Nr.: 5.61.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2. Figen

"Arbeltszelteinsparung durch Zusammenlegen der Arbeits-
ginge Interlock-Reihen und Bértchenanndhen®

Ursprungsbetrieb: VEB Untertrikotagen Artiseda
Reg.-Nr. Betrieb: 28/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-37/87
Bel modischen Kinder-Schlafanziigen/Nachthemden wurden
bisher die Arbeltsgiinge Interlock-Reihen und Bértchen-
annihen einzeln ausgefithrt. NeuerungsgemdB wird der
Stoff belm BOrtchennhihen gleichzeitig geriehen - Ein-
sparung AZ.

Nutzen: 12.96 min/10St. / Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/86

Exponat-Nr.: 5.62.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2, Plgen

"Verbesserung der KNdheigenschaft der 2ES-Union-
Bdrtchen-Maschine Klasse 57700 XA"

Ursprungsbetrieb: VEB Untertrikotagen Artisede
Reg.-Nr, Betrieb: 04/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-36/87
Bisher war es nicht mdglich alle Bértchenquelitditen
auf der 2KS-Union-Birtchen-Maschine Klasse 57700 XA
zu nihen. Durch Verinderung der Druckfeder im N&hfilB-
chen kdnnen alle Qualithten genkht werden.

Nutzen: 2000,- M Aufwanad: gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 2/86

43¢



Exponat-Nr. : 5.63.
Untergruppe: 4, Konfektionierung
4.2, Plgen

"Verdnderte Walzen fiir die 9-Nadelkonfektions-
ndhmaschine™

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz
Reg.-Nr. Betrieb: 191/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-19/87
Die o. g. Maschinen sind mit Hartgummiwalzen ausge-
stattet, welche einem erheblichen VerschleiB unter-
liegen. NeuerungsgemiB werden diese Walzen aus Hart-
papler in eigener Regie hergestellt.

Nutzen: 100,- M/Maschine / Aufwand: 20,- M/Maschine

Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86

Exponat-Nr.: 5.64,

Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2. Piigen

"Drucken von Streifen fir Trainingsbekleidung"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz
Reg.~Nr. Betrieb: 163/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-22/87
Bel Trainingsjacken werden Armstreifen und Streifen im
Vorderteil ein- oder mehrfarbig gedruckt, damit ent-
fdllt das Einndhen von Streifen. Der modische Effekt
wird durch den Aufdruck erzielt.

Nutzen: Erweiterung Konsumgilterangebot/Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/87

Exponat-Nr.: 5.65.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2, Filgen

"Vereinfachung beim Annéhen des Pauspel an Boxershorta"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz
Reg.-Nr. Betrieb: 143/85 Reg.-Nr., Leit-BfN: 62-20/87
Bisher wurde der Einrollstreiﬁen an der Seltennaht bis
zum Bund besetzt und dann der Bund mit Interlock ange-
ndht. Nach der neuen Technologie endet der Einroll-
Streifen am Belnausschnitt, die Seitenneht wird mit
Interlock geschlossen und der obere Rand gesdumt.

Nutzen: 3,50 M/10 Stiick Aufwand: keiner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/85

13%



Expoﬁat-Nr.: 5.66.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.4. Endfertigung

"Bindelgestell fir Obertrikotagen"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola"

Reg.-Nr. Betrieb: 11/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-90/86
Mit Hilfe elnes Biindelgestells k&nnen im Versand einge~
beutelte Obertrikotagen in groBeren Stilckzahlen zusam-
mengestellt und verschnirt werden.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 06/86

Exponat-Nr.: 5.67.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.4. Endfertigung

"Einbau von Sicherungsautomaten am Verpackungsgerat
Ampag"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwdsche "Bruno Freitag"
Reg.-Nr. Betrieb: 229/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-54/87
Durch den Einbau von Sicherungsautomaten und Bau einer
neuen netzgetrennten elektroniaschen Steuerung, die
leicht austeuschbar und reparaturfreundlich ist, wird
eine schnelle Fehlererkennung ermdglicht.

Nutzen: 200,- M Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seilt: 01/87

Exponat-Nr.: 5.68.
Untergruppe: 4. Konfektionlierung
4.4. Endfertigung

"Stempeln von Exportkertons"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau
Reg.~Nr. Betrieb: 48/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-45/87
Durch den Eineatz von Gummirillenmaterial bzw. durch
Gummizehlen und -buchstaben wird eine neue Methode des
Kertonstempelns geschaffen, wodurch eine Arbeitszeit-
elnsparung und Arbeitserleichterung entsteht.

Nutzen: 5,5 TM Aufwand: M

1,5 T
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: Oé/86

13¢



Bxponat-Nr.: 5.69.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.4. Endfertigung

"Entwicklung und Bau eines Verpackungstisches fir
Kartonagen mit Klebeeinrichtung"

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen Milana

Reg.~Nr. Betrieb: - Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-11/87
Durch den verstellbaren Seitenanschlag eignet sich der
Verpackungstisch fir unterschiedliche Kartongriden und
148t sich an jeden Tisch anpassen. Die Kartons werden
nicht mehr angehoben sonderm nur noch gedreht.

Nutzen: Arbeitserleichterung Aufwand: 0,3 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/87

Exponat-Nr.: 5.70.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.4. Endfertigung

"Automatisierung des Balleneinhebegerdtes”

Ursprungsbetrieb: VEB Kinderstrickwaren Ebersbach
Reg.-Nr. Betrieb: II-12/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-33/87
In der ursprilnglichen Form war der Einsatz des Ballen-
einhebegerites mit groSem Aufwand verbunden. Vom Neue-
rerkollektiv wurde eine technische Losung gefunden, um
die Arbeitsgkinge am Balleneinhebegertit zu automati-
sieren. Das Ein- und Ausheben der Ballen wird vom Gerdt
Ubernommen.

Nutzen: 15 TM Aufwand: 2 TM
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/86

439



Exponat-Nr.: 5.71.
Untergruppe: 5.2. Binsparung Energle und Brenn-
stoffe

"Primirregelungsinderung em Dempf/Wasserumformer
durch Einbau einer 2-Punktregelung"

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz
Reg.-Nr. Betrleb: 179/85 Reg.-Nr. Leit-BfKN: 62-18/87
Mit dieser Nachrilstung 1st es mdglich, die vorgegebene
Heizkurve 110/70°C 1in Abhingigkeit der AuBSentemperatur
zu betreiben. Ein Uberheizen aller gleichgeschalteten
noch ungeregelten Helzkreise wird dadurch vermindert.

Nutzen: 6000,- M/Jahr Aufwand: 1000,—- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 09/86

Exponat-~Nr.: 5.72.
Untergruppe: 5.2, Einsparung Energie und Brenn-
stoffe

"GleichmiBige Dosierung und Fsrderung der Kohle am
Abzugsplattenband”

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz
Reg.-Nr. Betrieb: 54/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-17/87
NeuerungsgemidB wurde eine Zeitsteuerung, mit der die
Lauf- und Stillstandszeit einstellbar i1st, eingebaut.
Dadurch wurde eine bessere Anpagssung der Bekohlungs-
anlage auf die verschiedenen KohlequalitHten erreicht.

Nutzen: 4 DB zur NVO Aufwand: 800,- M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/86

Exponat-Nr, : 5.73.
Untergruppe: 5.2. Einsparung von Energie und
Brennstoffe

"Bau einer wassergekiihlten Luftlanze fiir GuBglieder-
kessel"

Ursprungsbetrieb: VEB Bunttrikotagen Callenberg
Reg.-Nr. Betrieb: 7/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-64/86
Durch das Einbringen von Zusatzluft in den unmittel-
baren Glutberelch sollen die Abbrandverhdltnisse von
Rohbraunkohle in GuBgliederkesseln so verbessert wer-
den, daB der Anteil von Braunkohlenbrikette bis auf
Null reduziert werden kann.

Nutzen: 160 t BB 21,6 ™ Aufwand: 3,0 T™M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 10/85

4190



Untergruppe: 6. Sonstiges
Exponat-Nr.: 5.74. .
"Eigenbau einer Absaugvorrichtung filr die Tischlerei

Ursprungsbetrieb: VEB Kinderstrickwaren Ebersbach

Nutzen: 7 T Aufwand: 1.100,~ M
Reg.-Nr. Betrieb: I1-26/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-34/87

Exponat-~Nr., : 5.75. .
"Umristen der Leuchtstoffrdhren von 37,5 mm auf 32 mm

Ursprungsbetrieb: VEB Strickwaren Oberlungwitz

Nutzen: 200,- M/Leuchte Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 87/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-16/87
Exponat-Nr,: 5.76.

"Bau von PreBzangen fiir elektrische Leiter"
Uraprungsbetrieb: VEB Trikotex

Nutzen: 5 TM Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: NV 181/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-32/87

Exponat-Kr.: 5.77. . n
"Problemldsung zu durchgingigem Betriebsdatensystem

Uraprungsbetrieb: VEB Strickwaren "Stola”

Nutzen: 16 TM Aufwand: 2 TM
Reg.~Nr. Betrieb: 49/86 Reg.-Nr. Leit-BfNK: 62-49/87 _
Exponat-Nr.: 5.78.

"Rationalisierung der Arbeit im BfN durch den Einsatz
des BlUrocomputers A 5120"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotex

Nutzen: 5,0 TK Aufwand: 17,7 TM Program-,
mieraufwand

Reg.-Nr, Betrieb: PWT-MaBnahme/Reg.-Nr.Leit-BfN: 62-27/87

Exponat-Nr.: 5.79.
"Anwendung einer Lohnform, die an die Leistungsentwick-
lung der Abtelilung gebunden ist"

Ursprungsbetrieb: VEB Trikotagenwerk Crimmitschau

Nutzen: 3 % Ap.-Steig. Aufwand: ca. 100,- M
Reg.-Nr. Betrieb: 79/86 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 62-44/87

2197



Exponat-Nr.: 5.80.

"Rationalisierung des Arbeitsganges Rechnungslegung
durch den Einsatz von elektronischer Rechentechnik
PC 1715"

Ursprungsbetrieb: VEB Bunttrikotagen Callenberg
Nutzen: Arbeitszeiteinsp. 1 VbE Aufwand: 30 TM
Reg.-Nr. Betrieb: - Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-40/87

Exponat-Nr.: 5.81.
"Sicherheitsacheltung an der Abkantbank KM 4 der Firma
RAFANET (VR Polen)"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinwdsche "Bruno Freitag
Nutzen: 2,5 ™™ Aufwand:
Reg.-Nr. Betrieb: 183/86 Reg.-Nr. Leit-BfN 62 67/87

Exponat-Nr.: 5.82.
"Umbau der Uhrenzentrale von Elektrompechanik auf
Elektronik"

Ursprungsbetrieb: VEB Obertrikotagen "Ermst Liick”

Nutzen: Senkung des Wartungs- Aufwand: 1 TM
aufwandes

Reg.-Nr. Betrieb: #?54%/ Reg.-Nr. Leit-BfN: 62-75/87

192



VEB Textilkombinat Cottbus

VEB Textil-= und Konfektionsbetrieb Cottbus
Stammbetrieb des VEB Textilkombinat Cottbus
PSF 252/IV

Cot tbue

7500

Telefon: 60 4284

VEB Forster Tuchfabriken
ParketraBe 14

For st /Lausitz

7570

Telefon: 9141

VEB Tuchfabrik Cottbus
Ostrower Damm 17/18
Cot tbus

7500

Telefon: 30271

VEB Spremberger Textilwerke
Berliner StraBe 58
Spremberg

7590

Telefon: 5141

VEB Gubener wolle
CyrankiewiczstraBe 5-10
W.=-P.=Stadt G u b e n
7560.

Telefon: 4141

VEB Felntuch Finsterwalde
BrunnenstraBe 9
Finsterwalde
7980

Telefon: 5171

VEB Oberlausitzer Volltuchfabrik Gérlitz
Gdrlitz=-Lunitzl1io

8900

Telefon: 6610

493



Exponat=Nr., 6.1
Untergruppe : 1. Fadenherstellung und Texturierung

“Materialeingangskontrolle auf Basis Kennwertermittlung™

Ursprungsbetrieb: VEB Textil- und Konfektionsbetrieb Cbs.
Reg.-Nr. Betrieb; F/E Reg.=Nr. Leit-BfN: -
Die vom VEB CFW-Guben gelieferte glatte Polyesterseide wird
mit Hilfe der Kennwertmethode im Labor Gberpriift. Auf Basis
der Kennwerte wird die Technologie in der Spinnerei und
Texturierung optimiert.

Nutzen: 1000,0 T™M/15,0Th Aufwand: 515,0 ™
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 04/84

Exponat-Nr, 6.2

Untergruppe : 1. Fadenherstellung und Texturierung

“Umreifungseinrichtung fir Palettenmittels Kunststoffband"

Ursprungsbetrieb: VEB Textil- und Konfektionsbetrieb Cbs.
Reg.=Nr. Betrieb: F/E Reg.=Nr. Leit=BfN: =
Die Einrichtung dient zum Umreifen von Paletten mittels
Kunststoffband. Das VerschlieBgerédt ist keine Eigenent-
wicklung und muB von entsprechenden verpackungsmittelher=-
stellern bezogen werden,

Nutzen: 6,7 ™ Aufwand: 50,0 T™
Benutzt im Ursprungsbetrisb seit: 02/87

Exponat=Nr, 6.3

Untergruppe : 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Anbau einer.Abspulvorrichtung an der Ringzwirnmaschine
TK 2001*"

Ursprungsbetrieb: VEB Textil- und Konfektionsbetrieb Cbs.
Reg.~Nr, Betrieb: 159/111/85 Reg.=-Nr. Leit=-BfN: -
Um die im Lebor gepriifte Garnprobespule weiter zu verwenden,
wurde eine spezielle Halterung an der Maschinenseite (Mo-
tor) der TK 2001 angebracht und die Probespule auf einen
Kops gezwirnt. Nach dem Konen kann diese Spule in der
Strickerei verarbeitet werden,

Nutzen: 23,0 ™ Aufwand : 800,00 M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/85

19¢



Exponat=Nr, 6.10
Untergruppe: 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Materialeinsparung an der Kettenkupplung des Krempel,
Typ CR 613, Befama"

Ursprungebetrieb: VEB Gubener Wolle

Reg .~Nr. Betrieb: 27/86 Reg.-Nr. Leit=BfN: -
Die Zdhne der Kettenkupplung untarliegen einem hohen ver-
schleiB. Die aufwendige Neuanfertigung wird durch die
Neuerung vermieden. Verschlissene Zahnkrinze werden abge-
dreht und durch neue ersetzt.

Nutzen: 2,0 T™™ Aufwand: 0,3 Th
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 11/86

Exponat=Nr, 6.11

Untergruppe : 1. Fadenherstellung und Texturierung

"Rationelles Beschlagen der Krempelwalzen"

Ursprungsbetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 10/86 Reg.=-Nr., Leit-BfN: -
Die unter Verwendung von Distanzbuchsen durchzufihrenden
Beschlagarbeiten sind sehr zeitsufwendig. Der vorgenommene
Umbau dee Aufzugsapparates fihrt zu einer vereinfachten
Handhabung, einem qualititegerechten Auflegen dee Kratzen-—
bandes und einer Reduzierung der Maschinenausfallzeit.

Nutzen: 4,1 ™ 0,5 Th Aufwand: 100,00 M
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 03/86

Exponat-=Nr. 6.12

Untergruppe : 1., Fadenherstellung und Texturierung

“Auswechseln der Riffelwalzen an den Ringzwirnmaschinen
PG 7A"

Ursprungsbetrieb: VEB Oberl. Volltuchfabrik Gorlitz
Reg.-Nr, Betrieb: 20/85 Reg.-Nr. Leit-BfN: =
Das Auswechseln der Riffelwalzen bei Defekten ist sehr auf-
wendig. Durch die Neuerung wird ees moglich, mittels ent-
eprechender werkzeuge die Walzen problemlos ein- und auszu-
schreuben, Damit werden wertvolle Maschinenstunden fir die
Produktion erhalten, Material eingespart sowie die Arbeits-
bedingungen verbessert.

Nutzen: 2,0 ™ Aufwand : gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 08 /85

193



Exponat-Nr. 6.13
Untergrupps : 1. Fadenheretellung und Texturierung

“Sicherungseinrichtung fir Befama-Krempeln”

Ursprungsbetrieb: VEB Oberl, Volltuchfabrik Gorlitz

Reg .-Nr, Betrieb: 54/85 Reg.=Nr. Leit-BfN: -
Zur Verhinderung von Unféllen und um die Moglichkeit zu
schaffen, Lehrlinge an diesen Maschineneinrichtungen auszu-
bilden, wurde eine Sicherungeeinrichtung gegen das Uffnen
der Maschinenverkleidungstiiren wahrend des Maschinenlaufe
an den Krempeln geschaffen.

Nutzen: Verbesserung GAB Aufwand: 400,00 M/ME
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 02/86

Exponat=Nr. 6,14

Untergruppe : 2. Textile Fléchengebilde

2.1 Vorbereitung

“Kluppengummi fir Andrehmaschine Fischer und Poege”

Ureprungsbetrieb: VEB Forester Tuchfabriken

Reg.=Nr, Betrieb: 70/86 Reg.=-Nr. Leit-BfN: -
Durch die Neuerung wird der hohe natirliche VerschleiB
an Kluppengummi eingeschrénkt.

Nutzen: 5,8 ™ Aufwand : gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/86
Exponat=Nr. 6.15

Untergruppe : 2. Textile Fliachengebilde

2.1 Vorbereitung

"Regenerierung der Bremshebel am Autosuk 2006 und 2007°

Ureprungebetrieb: VEB Tuchfabrik Cottbus

Reg.-Nr. Betrieb: 95/86 Reg.=Nr. Leit-BfN: -
Dis Bremshebel am Autosuk unterliegen einer hohen Bean-
epruchung., Es wurde eine Miglichkelt gefunden, die ver=-
echliesenen Hebel zu regenerieren. Dadurch wird eine héhere
Lebensdauer erreicht.

Nutzen: 2,4 ™ Aufwand : gering
Benutzt im Ursprungebetrieb seit: 11/86

Ave



Exponat-Nr. 6.19
Untergruppe: 2. Textile Fléchengebilde
2.2 Herstellung

"Verénderung der SchuBwichternadel bei Schlingenartikel®

Ursprungsbetrieéb: VEB Spremberger Textilwerke

Reg.=Nr. Betrieb: 13/86 Reg.-Nr. Leit=-BfN: =
Durch sténdiges Einhaken der SchuBwiachternadel der Greifer-
webmaschinen 4405 in das Schlingengarn wurden Verander=
ungen an der Nadel vorgeschlagen und damit erhebliche Aue-
ndhkoeten und -zeliten eingespart.

Nutzen: 4,6 TM Aufwand : sehr gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/86

Exponat-Nr. 6.20

Untergruppe : 2. Textile Fléchengebilde

2.2 Herstellung

“Spannvorrichtung fir KettablaBgetriebe an STB-Webmaschinen™

Ursprungsbetrieb: VEB Spremberger Textilwerke

Reg.-Nr. Betrieb: 17/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: =
Das Aus- und Einbauen des KettablaBgetriebes erfolgte unter
starkem Druck, und es wurden oft mehrere Mechaniker dazu be-
nétigt, Mit der neuen Spannvorrichtung kann dies leicht ein
Mechaniker bewiltigen. Kérperlich schwere Arbeit und Unfall-
gefahren werden damit abgebaut. ®

Nutzen: 1,6 ™ Aufwand : sehr gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 09/86

Exponat=Nr. 6.21

Untergruppe : 2. Textile Flachengebilde

2.2 Herstellung

"Eliminierung der Webleiete beim Herstellen textiler
Flachen auf der webmaschine Acutis SvL"

Ureprungsbetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 13/86 Reg.=-Nr. Leit-BfN: -
Die neuerungegeméBe Umstellung der Artikel, die keinerlei
negative Auswirkungen in den weiteren Bearbeitungsstufen
zeigt, zeichnet sich vor allem durch eine verbeeserte Ma-
terialékonomie aus.

Nutzen: 54,0 ™/0,6 Th Aufwand : gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 02/86

1%e



Exponat=Nr, 6.22
Untergruppe : 2, Textile Flachengebilde
2.2 Heretellung

"Kontinuierlich arbeitender KettnachlaB an der Webmaschine
Acutis SviL*

Ureprungsbetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.=-Nr. Betrieb: 27/86 Reg.=Nr. Leit-BfNj -
Bel der vorschriftsgemé&Ben Schmierung der Schnecke gerét

Ol in den Bereich des Antriebekeilriemens. Daraus resul-
tierende Nachteile werden durch die Neuerung beseitigt.

Nutzen: 30,0 ™™ Aufwand: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 05/86
Exponat=Nr, 6.23

Untergruppe : 2. Textile Fléchengebilde

2.2 Herstellung

“Erhdhung der VerschleiBfestigkeit des KettablaBgetriebes
der Webmaschine Acutis SvL 11223"

Ureprungsbetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr., Betrieb: 50/86 Reg.-Nr, Lelt-B8fN: =
Bereite kurzzeitiger Elnsatz der Acutis-Webmaschinen brach-
te speziell bei Schneckenrédern einen erheblichen VerschleiB.
Die vorgeschlagene Lésung reduziert diesen nahezu volletén-
did.

Nutzen: 5,1 ™ Aufwand: gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 11/86
Exponat~Nr, T 6.24

Untergruppe : 2. Textile Fléchengebilde

2. 2Herstellung

“Trainingsgerat fur die SchuBfadenfilhrung an STB Webma-
schinen*”

Ureprungsbetrieb: VEB Oberl. volltuchfabrik Goérlitz
Reg.-Nr. Betrieb: 24/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -
Fir die praktische Berufsausbildung in der Abteilung Webe=
rel wurde ein Trainingsgerat mit konkreten fachlichen Ziel-
etellungen entwickelt, Dadurch wird die Ausbildungsméglich-
keit der Lehrlinge an STB-Webtechnik wesentlich verbessert.

Nutzen: Verb., Ausbildung Aufwand: gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 06 /86

457



Exponat-Nr. 6.25
Untergruppe : 3. Textilveredlung
3.1 Férben, Drucken

"Schnellentleerung am Siebtrommeltrockner und Kondensatver-
teiler~

Ursprungsbetrieb: VEB Foreter Tuchfabriken

Reg.-Nr, Betrieb: 17/86 Reg.=Nr. Lait-BfN: -
Verhinderung von Kondensatstau beim Arbeiten in der Férbe-
rei,

Nutzen: 17,3 ™ Aufwand : gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 07/86
Exponat~Nr, 6.26

Untergruppe : 3. Textilveredlung

3.1 Farben, Drucken

“Verlangerung der Betriebsdauer des Schrigsitzventiles am
HT-Férbeapparat duo=bloc P, Typ 1400 kB*"

Ursprungsbetrieb: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.=Nr. Betrieb: 14/86 Reg.~Nr. Leit-BfN: =
Des den Kuhlwassaerricklauf regelnde pneumatisch gesteuerte
Ventil wird bei Korrosion der Druckfeder durch Waeser und
Chemikalien unbrauchbar. Als Substitut findet eine den ge-
forderten Dricken und Abmessungen entsprechende Feder aus
dem DDR-Standard Verwendung,

Nutzen: 1,3 ™™ Aufwandi: gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 04/86
Exponat=Nr. 6,27

Untergruppe: 3, Textilveredlung

3.2 Ausristung

“Passagenzihlgerst fir die Rollkarden- und Kratzenrauherei®

Ureprungebetrieb: VEB Forster Tuchfabriken

Reg.=-Nr. Betrieb: 17/85 Reg.=Nr. Leit-BfN: -
Un eine genaue Passagenzahl vorzugeben und manuelle Fehler
durch Bedienungspersonal auszuschlieBen, wurde dieses Ge-
rét entwickelt, Nach Erreichung der eingestellten Passagen-
zahl wird die Maschine stillgesestzt,

Nutzen: 5,0 T™M Aufwand: 1,5 ™
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 01/86
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Exponat-Nr, 6.28
Untergruppe : 3. Textilveredlung
3.2 Ausristung

"Neue Kennzeichnung der Sticke fir walk-waschmaschinen,
Typ MBG=-W, Import SU"

Ureprungsbetrieb: VEB Gubener Wolle

Reg.=Nr. Betrieb: 14/86 Reg.-Nr. Leit=BfN: -
Die neu eingesetzten Walk-Waschmaschinen erfordern eine
unbedingte Einhaltung der Sticklange. Unterschiedliche
Stiuckléngsen fUhren zu Disproportionen im Produktionsab-
lauf. Die Neuerung sieht vor, neben der webstuhl-Nr. die
Stlcklénge zu kennzeichnen.

Nutzen: 1,0 T™M/0,2 Th Aufwand: gering
Benutzt im Ureprungsbetrieb seit: 07/86
Exponat=Nr, 6.29

Untergruppe : 3. Textilveredlung

3.2 Ausristung

"Neuartiger Kettbaummitnehmer an der-Schiirmaschine 4126"

Ursprungsbetriab: VEB Feintuch Finsterwalde

Reg.-Nr. Betrieb: 40/86 Reg,=Nr. Leit-BfN: -
Mittels konstruierter Aufnahme wird das Brechen des Baum-
armes und das Auslaufen des Schwenklagers verhindert; Ar=
beitserechwernisse beim Einlegen bzw, Herausnehmen des
Kettbaumes sind weltestgehend abgebaut.

Nutzen: 2,6 TM’ Aufwand : gering
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 09/86
Exponat-Nr. 6,30 .

Untergruppe : 3. Textilveredlung

3.2 Ausristung

"Anderung des Schneidzeugantriebes fir die Schermaschine
6714"

Ursprungsbetrieb: VEB Feintuch Finaterwalde

Reg .~Nr, Betrieb: 25/86 Reg.-Nr. Leit=BfN: -
Die gehabt® Antriebsart beginetigte einen unruhigen Lauf
des Scherzeuges, vorzeitige VerschleiBerecheinungen und
damit verbundene Qualitétsprobleme sowie einen verhaltnis-~
mabig hohen Gerauschpegel. Der jetzige Antrieb garantiert
den wegfall der genannten Nachteile.

Nutzen: 1,6 ™™ Aufwand : gering
Benutzt im Ursgprungsbetrieb seit: 04 /86
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Exponat-Nr. 6.31

"Rationalisierung der Organisations- und Entwicklungsarbel-
ten im Ratiozentrum durch den Einsatz eines’ PC robotronlZB”

Ursprungebetrieb: VEB Textil- und Konfektionsbetrieb Cbe.
Nutzen: 44,5 ™ Aufwand: 22,6 ™
Reg.=-Nr, Betrieb: F/E Reg.=-Nr, Leit-BfN: =
Exponat-Nr. 6.32

"Thermofixierechtheiteprifgeradt zur Ermittlung der Thermo=

fixierechtheit fir textile Fléchen"

Ursprungsbetrieb: VEB Textil- und Konfektionsbetrieb Cbs.
Nutzen: 28,0 ™™ Aufwand: 30,0 ™
Reg.~-Nr, Betrieb: 168/111/86 Reg.=Nr. Leit=-BfN: -
Exponat=Nr., 6.33

“varanderung der Lenkachse am Sitzschlepper” ET 506
Ursprungsbetrieb: VEB Textil- und Konfektionsbetrieb Cbs.
Nutzen: 6,3 TM Aufwand: 800,00 M
Reg.-Nr. Betrieb: 18/I1/86 Reg.-Nr., Leit-BfN: =~
Exponat=Nr, 6.34

"Halterung fur Lerikkette beim Elektro=Gabslatapler Typ
654/25/12"

Ursprungsbetrieb: VEB Textil- und konfektionsbetrisb Cbs.
Nutzen: Verbesserung GAB Aufwand: gering
Reg.-Nr. Betrieb: 60/11/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: -

1¢9



Exponat-Nr.: T10,
Untergruppe: 3« Textilveredlung
3.1. PFédrben, Drucken

"Chemische Reinigungsmethode filr Trommelfiérbemaschinen"

Ursprungsbetrieb: VEB Feinstrumpfwerke Esda Thalheim ~-Stammb.-
Reg.-Nr, Betrieb: 25/86/3 Reg.-Nr. Leit-BfN:; 7-10-87
Beim Pdrben auf Trommelférbemaschinen entsteht ein Belag in der
Maschine durch Riicketinde von Polymeren in Farb— und Hilfsstof-
fen, durch Faserriickstande, 01 und Préparationen.

Mit der Neusrung wird eine Reinigungsmethode angeboten, die oh-
ne Demontage von Baugruppen oder manusller Nachhilfe alle be-
troffenen Teile der Trommelflirbemaschine erfaBt.

Nutzen: 300,- M/Reinigung Aufwand: 25,- M/Reinigung

BExponat-~-Nr,: Telle
Untergruppe: 3. Textilveredlung
3.2, Ausrilstung

"Verlinderung an der Henriksen-Presse"

Ureprungsbetrieb: VEB "Gelkida" Gelenau

Reg.-Nr, Batrieb: 83/84 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-11-87

Die 1in den Henriksen-Pressen befindlichen Stempel und Gegenstilk-
ke unterliegen einem groBen Verschleif,

Von dem Neuererkollektiv wurde eine Technologle zur Regenerie-
rung erarbeitet, um die VerschleiBteile funktionasfdhig zu er-
halten,

Nutzen: 10 TM Aufwand: 500,- M/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.3.1986

Exponat-Nr.: T.124
Untergruppe: Je Textilveredlung
3.1. Firben, Drucken

"Wegfall der Vorwdsche mit Priawozell WON 100"

Ursprungsbetrieb: VBB Textilveredlung Oberlungwitz

Reg.~Nr. Betrieb: 52/86/2.1. Reg.~Nr., Leit-BfN: 7-12-87
In uneerem Betrieb werden Materialsorten Wolle/Acryl lt. Tech-
nologle bzw, Standardrezepturen mit Pridwozell WON 100 vorgewa-
schen.

Durch den Wegfall der Vorwideche werden Chemlkalien-, Wasaer-
u. Energiekosten eingespart.

Nutzen:s 2,9 TM Aufwand: kelner
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: September 1986
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BExponat-Nlr,.: Te13.
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.2. Figen

YAnbringen eines Halters am Kettelkranz des Rosso-Robot"

Ursprungsbetrieb: VEB Strumpfwerke "Max Roscher" Gornau
Reg.~Nr. Batrieb: 23/85-2V Reg.-Nr. Leit-BfN: T7-13-87
Beim Ketteln auf dem Rosso-Robot f&llt die Strickware zum
Teil schon vom Kettelkranz, bevor sie vom Abzug der Wegde-
einrichtung erfaBt wird. Durch das Anbringen eines zusdtz-
lichen Halters wird dae Abfallen der Wara verhindert, ohne
daB die Funktion der Maschine beeintrichtigt wird. Damit

ist eln storungsfreier Arbeitsablauf gegeben.

Nutzen: 637,- M/Geridt Aufwand: 6,- 4/Gerdt
Banutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1.5.1986 :
Exponat-Nr,: T.14.
Untergruppe: 4. Konfektionierung

4,2, Fiigen

"Warmeableitung am Rosso-Robot"

Ursprungsbatrieb: VEB Strumpfwerke "Max Roscher" Gornau
Reg.-Nr, Batrieb: 7/86-I Reg.~Nr, Leit-BrN: T7-14-87
Das Wohlbehagen des Bedienpersonals beim Ketta%n auf dem Rosso-
Robot wurde durch eine Warmeentwicklung von 32°C bis 35°C an
dem Geridt negativ beeinfluBt. Mit der Ableitung der entstehen-
den Widrme am Rosso-Robot konnten die Arbeite~ und Lebensbedin-
gungen fuUr das Bedienpersonal verbessert werden. Gleichzeitig
wurde eine positive Auswirkung suf dle Leistung des Bedienpar-
sonals erzielt.

Nutzen: 500,- M/Gerit Aufwand: 50,~ M/Gerdt
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 21.5.1986

BExponat-Nr,: Te154
Untergruppe: 4. Konfektionierung
4.4, Endfertigung

"Verdnderung der Grifftechnologie an der Verpackungesmaschine
FC 30"

Ursprungsbetrieb: VBB "Gelkida" Gelenau

Reg.-Nr, Betrieb: 48/85 Feg.-Nr. Leit-BfN: T-15-87
Die 2zu verpackende Ware wurde vom Greifer nicht ordnungsgemiB
in den Verpackungsschacht gezogen.

Die Folge waren oftmals Leerschachteln bzw. wurde nur ein
Strumpf erfaBt,

VorschlagsgemdB wurde eine Vorrichtung angebracht, damit die
Ware qualitdtsgerecht in den Schacht gelangt.

Nutzen: 3,- M/TP Aufwand: 200,- i/Maschine
Benutzt im Ursprungsbetrieb seit: 1,1,1986
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6. Sonstiges

Bxponat-Nr.: Te16s
"Klein-Putzkabine zur schweiBtechnischen Regeneriarung
von Ersatzteilen®

Ursprungsbetrieb: VEB Feinstrumpfwerke Hsda Thalheim -Stammb.-
Nutzen: 49 TM Aufwand: 20 TM
Reg.-Nr. Betrieb: 69/83/KL Reg.-Nr., Lelt-BfN: 7-16-87
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Exponat-Nr, TelTe i "
"Rationelle Handhabung von Plastband-VerachweiBgeréten'

Ursprungsbe trieb: VEB Felnstrumpfwerke BEede Thalheim -Stammb.-

Nutzen: ca. 1 TM/Gerdt Aufwand: ca. 400,- M /Gerdt
Reg.-Nr, Betrieb: 70/86/3 Reg.-Nr. Lelt-BfN: 7-17-87
Exponat-Nr.: T.18.

"Schleiftechnologie fiir Hartmetallme sser”
Ureprungsbetrieb: VHB Peinstrumpfwerke Obsrlungwitz

Nutzen: 6,4 TM Aufwand: Bau dar Vorrichtung
Reg.-Nr. Betrieb: NVe 3/86 Reg.-Nr. Lait-BfN: 7-18—87 .
Exponat-Nr.: 7.19,

"Regenerierung der Nadeln an der Kleinrundstriskmaschine R 850"
Ursprungsbetrieb: VAB Fainstrumpfwerke Oberlungwitz

Nutzen: 900,- M/TNadeln Aufwand: 50,— M/TNadeln
Reg.-Nr. Betrieb: NVe 2/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-19-87 _
Bxponat-Nr.: 7.20.

"RLZ 4-Verpackungsautomat filr schmale Foliebeutel™
Ursprungsbetrieb: VEB Peinstrumpfwerke Oberlungwitz

Nutzen: 8,45 M/TP Aufwand: 230,- il/Gerdt
Reg.-Nr. Betrieb: NVe 18/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-20-87
Bxponat-Nr.: T.21

.,
"Obermesser fiir Kleinrundstrickmaschinen"

Ureprungsbetriebs VHB Felnstrumpfwerke Oberlungwitz

Nutzen: 176,51 U/Stok Aufwand: 63,75 M/Stck
Reg.- Batrieb: 104/86 Reg.~-Nr, Leit-BfN: 7-21-87
Bxponat-Er.: Te22

"Gebindeumreifungegeréat 25002%
Ursprungsbetrieb: VBB Strumpfwerke "Max Roscher™ Gornau

Nutzen 8,2 TM Aufwand: 12 Tif/Gerht
Reg.~Nr. Betrieb: 40/85-1 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-22-87

161



6. Sonstiges

BExponat-Nr.: Te.23.
"Vorrichtung zum Aushalsen von Rohren"

Ursprungsbetriab: VEB "Gelkida" Gelenau

Nutzen: 10 TM Aufwand: 2 TM
Reg.-Nr. Batrieb: 136/86 Reg.-Nr. Leit-BfN: 7-23-87
Bxponat-Nr,: Te24.

"Aufzelgen der Moglichkeit zur Bigenherstellung von Plattfe-
darn fur den N&hfuB Mauserlock"

U}sprungsbetrieb: VEB Thilringer Strumpfwaren
Nutzen: 40,- M/Maschine Aufwand: 4,50 M/Paar Plattf.
Reg.-Nr. Betrieb: 23/B6/ZV LKeg.-Nr. Lelt-BfN: 7-24-87

Bxponat-Nr,: T.25
"Umachleifen von Nadelzylindern D3Va"

Ursprungsbetrieb: VEB Thliringer Strumprwaren

Nutzen: 710,- M/Maschine M/Maschine
Reg.-Nr. Betrieb: 83/86/zV Heg.-Nr. Leit-BfN: T-25-87
Exponat-Nr,: T.26.

"Testgerdt filr SIF-1000 Peripherie"™

Ursprungsbetrieb: VBB Thilringer Strumpfwaren
Nutzen: 4 TM/a Aufwand: 1,2 TM
Reg.-Nr. Betrieb- - Rag.-Nr. unt-Bst 7-26-87
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