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i Uber 50jéhrige Erfahrungen im Bau von Schreibmaschinen haben zur Konstruktion
diesesModelles gefiihrt. Technische Vollkommenheit, griBte Stabilitétund elegante Form.
| gebung zeichnen die Ideal 10 besonders aus. Auswechselbare Wagen in den GréBen
von24,32,47und 62cm gestalten diesesModell zu einem universal einsetzbaren Schreib-

gerdt, das zur Rationalisierung der Biiroarbeit einen entscheidenden Beitrag leistet.
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reich weiterzuentwickeln und die vom AuBenhandel in
dieser Hinsicht gestellten Forderungen immer besser zu
erfillen. Bei einem GroBteil unserer Erzeugnisse fiihrte
die Entwicklung bereits zu Spitzenleistungen, von denen
hier als Beispiel nur der ,,ASTRA"-Buchungsautomat
Klasse 170 und der ,,Rheinmetall-Rechen-Vollautomat
SAR erwahnt werden sollen.

Es kann heute mit Fug und Recht gesagt werden, daB die
Biromaschinen der Deutschen Demokratischen Republik
durch den hohen Stand ihrer technischen Leistungen
zumindest in ihren Spitzenerzeugnissen Weltniveau er-
reicht haben, auf dem Weltmarkt in steigendem MaBe
Anklang finden, geachtet und geschéatzt werden. Es ist
unserem AuBenhandel gelungen, mit Unterstitzung der
Produktionsbetriebe die friiheren Geschéaftsverbindungen,
besonders mit dem westlichen Auslande, nicht nur
wiederaufzunehmen, sondern ein Netz von U{ber 400
Generalvertretern in allen Teilen der Welt aufzubauen.
Darunter befinden sich bedeutende Firmen, die nicht
nur (ber entsprechende Ausstellungsraume und zahl-
reiche qualifizierte Verkaufer verfligen und teilweise schon
bis zu 30 und mehr Jahren unsere Bliromaschinen in
ihrem Lande verkaufen, sondern die fiir deren Instand-
haltung auch einen gut funktionierenden Kundendienst
mit vielen Organisatoren und Spezialmechanikern unter-
halten, die sie zur Ausbildung oftmals monatelang in
unsere Werke entsenden. Dieses Generalvertreternetz,
das sich noch standig im Ausbau befindet, ist in der Lage,
die Blromaschinenindustrie der Deutschen Demokrati-
schen Republik in der ganzenWelt erfolgreich zu repra-
sentieren und alleKunden zur Zufriedenheit zu bedienen.

Es ist selbstverstandlich, daB der Absatz unserer Biro-
maschinen nach allen sozialistischen Landern im Rahmen
der briderlichen Zusammenarbeit des sozialistischen
Lagers eine ganz besondere Rolle spielt. Er nimmt zur
Zeit den entscheidenden Teil unserer Exporte ein und
bildet damit die Basis fir unseren gesamten Biro-
maschinenexport.

Unsere Biromaschinen haben an der Mechanisierung
und Automatisierung der Verwaltungsarbeit und damit
an der wirtschaftlichen Entwicklung in zahlreichen Lén-
dern betrachtlichen Anteil.

Eine bedeutende Unterstlitzung bei der planmaBigen Ent-
wicklung unserer AuBBenhandelsbeziehungen stellen die
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Der Export von Biiromaschinen

der Deutschen Demokratischen Republik

Von J.BERNHART, Berlin

Die Heimat der deutschen Biromaschinenindustrie be-
findet sich seit Jahrzehnten im séchsisch-thiringischen
Raum. Die dortigen Herstellerbetriebe von Biromaschi-
nen entwickelten sich zu einem leistungsfahigen Indu-
striezweig. Der Export deutscher Schreib-, Rechen-,
Saldier-, Buchungsmaschinen und Registrierkassen hatte
schon vor dem zweiten Weltkrieg groBe Bedeutung er-
langt.

Nach dem Zusammenbruch 1945 befanden sich die
Werke der Biiromaschinenindustrie in einer sehr schwie-
rigen Lage. Eine ungeheure Aufgabe stand vor Tausenden
von qualifizierten Facharbeitern, Technikern und Inge-
nieuren. Sie bewdltigten diese Aufgabe nicht nur, um
ihren oftmals ein Leben lang innegehabten Arbeits-
platz in der Bliromaschinenindustrie zu erhalten, sondern
vor allem, weil sie die Leitung der Betriebe und die Organi-
sation der Produktion in ihre eigenen Héande — in die
Hande des Volkes — tibernommen hatten,

Zunachst galt es, die vor dem Krieg bestehende Produk-
tionan Bliromaschinen wiederaufzunehmen. So wurde die
finanzielle Grundlage fir eine Weiterentwicklung ge-
schaffen und so ist als Ergebnis jahrelanger Aufbauarbeit
der Industriezweig Biliromaschinen neu erstanden.

Welche Entwicklung haben wir im Export von Biro-
maschinen in den letzten Jahren zu verzeichnen? Wéah-
rend im Jahre 1949 nur in wenige Lander Biiromaschinen
der Deutschen Demokratischen Republik geliefert werden
konnten, bestehen heute Handelsbeziehungen mit Gber
100 L&ndern in allen Teilen der Welt. Darunter befinden
sich mehr als 90 Ldnder aus dem westlichen Teil der Welt.
Ihr Anteil am Ankauf von Bliromaschinen aus der Deut-
schen Demokratischen Republik betrug 1949 weniger als
10% am Gesamtexport und konnte bis Ende 1956 auf ber
50% gegeniiber 1949 gesteigert werden. Selbstverstand-
lich steht bei den westlichen Landern der Handel mit den
Landern im Vordergrund, mit denen wir bereits heute
Handelsvereinbarungen auf Regierungs- bzw. Kammer-
ebene haben.

Diese Erfolge sind das Ergebnis einer zielbewuBten
Exporttatigkeit in den letzten Jahren. Viel trug dazu die
gute Zusammenarbeit der Produktionsbetriebe mit den
AuBenhandelsorganen der Deutschen Demokratischen
Republik bei. Die Herstellerbetriebe setzen alles daran,
um die Technik in der Biromaschinenindustrie erfolg-
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Durchﬂjh_rung von Kollektivausstellungen der Deutsch
Demokratlschen Republik auf internationalen Auslacnden
messen sowie Fachschauen fir Blromaschinen d Sr;
die Generalvertreter im Auslande dar, Sie haben i u(;c
:etzctjen 'Jahren zahlenméaBig standig zugenommen r]W'eiehn
end wir uns im Jahre 1949 erst i Sndi ;
ll;)/lessen mit der Ausstellung voinémilmilisgﬁ?niiczeé?
b:#ZSgCTj?Z ;)aehn'wc:jkgft\llzihen Republik beteiligen konnten,
uns

vertrgtern beschickten Ausla(;gz:n\ézgelrjlnisrirej;hGreen?;a;é
belrlelts ?5. Die Deutsche Demokratische Republik b
teiligte sich mit der Ausstellung von Biiromaschinen z S-
an Isolch be.deutenden internationalen Messen wie Pa.ris'
Il;/lalland, Wien, Kopenhagen, Utrecht, Tunis, Damaskus’
.ogota, Poznan, Zagreb und Plovdiv, wahrend sie mi’é
eigenen Kollektivausstellungen in Stockholm Neu-Delhi
Dijakarta, Helsinki, Thessaloniki und Kairo a‘uftrat. i

dA.Uf\;i”eT diesen Messen und Kollektivausstellungen fand
ie orfiihrung der hochwertigen Biromaschinenerzeug-
nisse der Deutschen Demokratischen Republik UberagH
starkstes Interesse. Sie hat stets, trotz Anwesenheit vieler
Psopkur.renzfabrikafe aus anderen Landern, die Leistungs-
fah|gke|.t der Werktatigen unserer Republi'k deutlich u%]d
erfolgreich demonstriert. Der Begriff hervorragend

dgut;cher Wertarbeit, hohen technischen Niveaugs ve(iE
e”m? in Erzgugnissen von héchster Qualitdt und Leisn'm S-
fahigkeit |“st auf das engste verbunden mit dem R?uf
unserer Blromaschinenindustrie. Viele Auszeichnungen
}Jnd An'erkennungen, die wir auf von uns beschickgten
internationalen Messen bereits erhielten, bestatigen das

Bild 1. Kollektivausstellung der DDR auf der
1. Internationalen Industriea
usstel
Neu-Dehli/Indien -

(Unser Bild zeigt Teilnehmer der Presse-
konferenz, anldBlich der Eréffnung der
Ausstellung, bei der Besichtigung von
Schreibmaschinen und  Rechenauto-
maten)

Von ganz besonderer Bedeutung fir di i
unserer Biromaschinenexporte ingalle L(éjilr?desrtedlgreWZﬁ
ist naturggméiB und in zunehmendem MaBe die Leipzi erL
Messe. Diese Messe als traditioneller Treffpunkt aﬁer
Handel treibenden Nationen und mit ihrer Uberragenden
Bedeutung flr die Entwicklung der vélkerverbindend
llnterlnationalen Handelsbeziehungen, 6ffnet zweimal 'éﬁrn
lich |hre Pforten. Sie gibt Rechenschaft tiber das Erreijcht ;
uqd einen Uberblick tber den Stand der Technil :
Biromaschinenindustrie. e

Unsere Blromaschinenwerke bereiten sic i i

ziger Messe mit der allergréBten Sorgfal’rhvzgfucrjllt(ie lv-vilﬁ[-
erfern untereinander bei der Konstruktion von Neuheiten-
mit denen sie die Kunden auf der nachsten Messe Ube"
raschen kénnen. Dabei wissen unsere Werktétigen in de’r;
Betrieben sehr gut, daB die Leipziger Messe das Schau
fenster unserer Biiromaschinenindustrie gegeniber der.
ganzen Welt darstellt, und daB gerade die dort erzielt

El_rfolge im Verkauf von Biiromaschinen ausschlag eber?g
fur die produktionsseitige Auslastung der Betriebeg' d

darauffolgenden Monaten sind. e

Dle Leipziger Messe hat sich in den vergangenen Jah

Immer mehr zum internationalen Treffpunkt der Fa:?wn
Iiaxper‘fen der ijromaschinenbranche entwickelt. Es gib;
aum noch einen Generalvertreter oder namhaft

Interessenten ﬂj.r Biromaschinen in irgendeinem Wini?er:
|dedr Erde, der nicht wenigstens einmal jahrlich der Ein-
adung dgs AuBenhandelsunternehmens der Deutsch

Demokratischen Republik fiir Buromaschinen Folge leis’?eq
und als unser Besucher zur
Leipziger Messe kommt. Manche
Kontrahenten legen dabej Ent-

fernungen um die halbe Erde
zurick.

Entsprechend der standig wach-
senden handelspolitischen Be-
deutung der Leipziger Messe
nehmen auch die dort erzielten
Verkaufsabschliisse von Messe
zu Messe zu. Ein besonders
nachhaltiger Beweis fiir das Ver-
trauen, welches unsere ausln-
dischenAbnehmernichtnur den

Qualitatserzeugnissen unserer Biromaschinenbranche,
sondern auch der garantierten Lieferféhigkeit unserer
Buromaschinenwerke entgegenbringen, ist in der Tat-
sache zu erblicken, dal3 der iberwiegende Teil unserer
Generalvertreter und Kunden aus.aller Herren Lander auf
der Leipziger Messe seinen Bedarf an Biromaschinen
meist fir die Zeit bis zur nachsten Messe vertraglich mit
unserem AuBenhandel bindet. Dabei zeigte es sich bisher
auf jeder Messe, daB das Interesse auslandischer Fach-
kreise an unseren Biromaschinen laufend zunimmt, was
sich in einerstandig wachsenden Nachfrage nach unseren
Fabrikaten widerspiegelt. So liegen uns heute flr die
meisten unserer Modelle so groBe Bedarfswinsche vor,
daB es uns trotz groBer Anstrengungen nicht gelingt,
diese restlos zu erfiillen. Selbstverstandlich hat sich auch
die immer mehr steigende Qualitat unserer Erzeugnisse
auf den Auftragsbestand ausgewirkt, so dal wir heute
bescnders bei Spezialmaschinen nicht immer.in der.Lage
sind, kurzfristige Termine zu nennen.

Da steigender Export fir uns eine lebenswichtige Frage
und zugleich die unerldBliche Voraussetzung fur die
Steigerung des Importes an wichtigen Nahrungsmitteln
und Rohstoffen ist, bedeutet die wachsende Nachfrage
nach Biromaschinen fir unsere Werke eine weitere Er-
hohung der Produktion. Wir sind Uberzeugt, daB die
Werktéatigen in den Herstellerbetrieben unserer Biro-
maschinen die hohe wirtschaftliche und politische Be-
deutung unserer Exportleistungen immer besser erkennen
und deshalb alles tun, um die eingegangenen Exportver-
pflichtungen termingerecht und vorbildlich zu erfillen.
Bei der Durchfiihrung des innerbetrieblichen Wett-
bewerbs miussen die Verpflichtungen zur vorfristigen
Realisierung ebenso wie fiir die Aufholung etwa ent-
standener Lieferriickstinde an hervorragender Stelle
stehen. Es ist nicht daran zu zweifeln, daB die Belegschaf-
ten unserer Biiromaschinenwerke auf diese Weise standig
und bewuBt daran arbeiten, den Exportplan besser zu
erflllen.

Die Erfolge im Export von Biromaschinen zeigen seit
Jahren eine steigende Tendenz. Im Rahmen der Aufgaben
des zweiten Funfjahrplanes, der fir den gesamten AuBen-
handel eine Steigerung auf 170% gegenlber 1955 vor-
sieht, sind auch den Biromaschinen-Produktions- und

Bild 3. DDR-Kollektivausstellung auf der Il Internationalen Messe,
Bogota. Besonderes Interesse fanden hier unsere Kleinschreib-
maschinen

-Handelsbetrieben gewaltige Aufgaben gestellt. Wahrend
es gelang, im Jahre 1956 die Exportumsétze in Buro-
maschinen gegeniber 1955 um 16% zu steigern, hat sich
die Biiromaschinenbranche fiir 1957 die Aufgabe gestellt,
die Produktion gegeniiber dem Jahre 1956 auf 119,8%
zu steigern, wahrend der Exportanteil 1957 in Blromaschi-
nen sich gegeniber 1956 sogar auf 130% erhdhen wird.

Um dieses Ziel zu erreichen, werden es die Mitarbeiter in
den Produktions- und Handelsbetrieben der Deutschen
Demokratischen Republik als ihre héchste und schénste.
Aufgabe ansehen, alle Kréfte fur die immer bessere Er-
fiilllung der standig wachsenden Exportaufgaben einzu-.
setzen. Dadurch tragen sie dazu bei, den Lebensstandard
unserer Bevolkerung weiter zu heben und unserer jungen
Republik in der Welt Achtung und Anerkennung zu ver-

schaffen. NTB 49

Buchungsautomat Klasse 9000

Von Organisator K. AHNER, Karl-Marx-Stadt

Als vor etwa 2 Jahren der Buchungsautomat Klasse 9000
erstmalig anlaBlich der Leipziger Messe dem Publikum

vorgestellt wurde, erregte dieser allgemeines Aufsehen
sowoh! in den Fachkreisen als auch bei den Ubrigen
Interessenten. Wie sollte es auch anders sein, stellt doch
dieses Modell eine wertvolle Ergdnzung unseres bis-

herigen Programms der Klasse 900 dar.

Die Automaten der Klasse 900 — deren Vielseitigkeit und

Zuverlassigkeit bei unseren Kunden in aller Welt bereits
sprichwértlich geworden ist— besitzen im Gegensatz zur

Eintastfahigkeit— bzw. in drei Tastenreihen — bei 11stelli-
ger Eintastféhigkeit — an der linken Seite der Volltastatur
angeordnet. Mit jeder dieser 18 bzw. 27 Tasten kdnnen
Symbole mit je zwei bis drei Buchstaben oder Zahlen
bis 999 abgedruckt werden.

Da sich die Wiinsche unserer Kunden im In- und Ausland
mehrten, auch eine Moglichkeit zum Schreiben von Voll-
text zu schaffen, wurde der Buchungsautomat Klasse 9000
entwickelt, der auBer den bisherigen Symboltasten auch
ein vollstandiges elektrisches Schreibwerk besitzt.

Durch die zweckmaBige Anordnung des Schreibwerkes

Klasse 9000 nur Kurztextbezeichnungen (Symbole) — in
{ Form von Buchstaben oder nichtrechnenden Zahlen.
' Diese Symbole sind in zwei Tastenreihen— bei 12stelliger

Bild 2. ,,ASTRA"-Spezial-Buchungsautomaten
auf dem Internationalen Biiromaschinen-
Salon, Paris

vor der Buchungsmaschinen-Tastatur konnte diese gegen-
tiber den Modellen der Klasse 900 sowohl in der Lage als
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auch in der Form unverandert bleiben. Dies bezieht sich
auch auf den Grundaufbau der Maschine selbst.

Die Schreibmaschinen-Tastatur wirkt durch ihre An-
ordnung und die moderne Blocktastenform auBerordent-
lich arbeitserleichternd fiir die Bedienungskraft und kann
bei einer Korrespondenzmaschine nicht giinstiger gel6st
sein. Hinzu kommt der wesentliche Vorteil des elektrischen
Anschlages.

Das Tastenfeld des elektrischen Schreibwerkes sieht
44 Tasten vor fir die GroBbuchstaben A—Z, die Ziffern
1—9 und die Zeichen = & 9% , — . Weiterhin enthalt die
Tastatur des Schreibwerkes eine Tabulaturtaste sowie
eine Ricktaste. Fir die Ein- und Ausschaltung des
Schreibwerkes sind links von der Tastatur 2 Tasten an-
gebracht (rot = Einschalttaste, weiB = Ausschalttaste).

Die maximale Schreibgeschwindigkeit des Schreib-
mechanismus betragt 260—300 Anschlage pro Minute
und zeugt somitvon einer glinstigen konstruktiven Lésung
desselben. Es ist eine allgemein bekannte Tatsache, daB
das Schreiben von Volltext wiahrend des Buchens auf
Kosten der Buchungsleistung selbst geht. Durch die vor-
erwahnte groBe Schreibgeschwindigkeit ist jedoch ein
zligiges Arbeiten am Buchungsautomaten und somit eine
héchstmogliche wirtschaftliche Ausnutzung desselben
garantiert.

Besonders vorteilhaft wirkt es sich auf den Arbeits-
rhythmus aus, daB der Buchungsautomat Klasse 9000
auBer der Méglichkeit zur Ein- und Ausschaltung des elek-
trischen Schreibwerkes von Hand an jeder beliebigen
Stelle des Wagens auch die Méglichkeit zur automatischen
Ein- und Ausschaltung des Schreibwerkes in besonders
daflir vorgesehenen Formularspalten besitzt. Da beim
B.uchungsautomat Klasse 9000 auBer der Volltextschreib-
einrichtung auch Symboltasten vorhanden sind, ist eine

Datum Textspalte
25 Jun 56 Gut Verp
25 Jun 56 REISEKOSTEN MAX BERGER

25 Jun 56 Rg Ware WENZEL, KOLN

Bild 1. Der Buchungsautomat Klasse 9000

Bild 2. Die Tastatur des Buchungsautomaten Klasse 2000

kombllnierte oder wechselweise Anwendung beider
Schreibmdglichkeiten ohne weiteres gegeben (siehe
Tabelle).

Wahrend man in den Grundrechnungsarten, wie z. B.
Materialbuchhaltung und Brutto-Lohnbuchhaltung, ohne
weiteres mit Symbolen oder Kurztexten auskommt, ist
die Volltextschreibeinrichtung in der Finanzbuchhaltung
zur Erlauterung des Buchungsstoffes, besonders in den
Klassen 7 und 9, sehr begriiBenswert. Auch fiir die Netto-
lohnbuchhaltung — soweit die Lohnstreifen und Journale

_ nicht durch Adrema oder Ormigumdrucker beschriftet

werden kénnen — ist die Volltextschreibeinrichtung zum
Schreiben der Namen auBerst zweckmé&Big. Dies sind
jedoch nicht die einzigen Einsatzmdglichkeiten des
Buchungsautomaten Klasse 9000. Auch im staatlichen
ynd genossenschaftlichen Handel, in Geld- und Kredit-
instituten, in der Industrie und nicht zuletzt in Versor-
gungsbetrieben — wenn z. B. der Umsatz auf Abnehmer-
bzw. Restantensammelkonten namentlich gefiihrt wer-
den soll — bieten sich gute Einsatzmdglichkeiten und fiir
die Volltextschreibeinrichtung. Sie erleichtert die Fihrung
und Kontrolle der Konten und erspart
bei Revisionen unnétiges In-die-Hand-
Nehmen der Urbelege.

Durch den Vorteil des Schreibens von
Volltext an jeder beliebigen Stelle der
Schreibwalze ist eine nitzliche Verwen-
dung bei der Anfertigung von Auf-
stellungen mit textlichen Erldauterungen
und automatischer oder wahlweiser
Speicherung von Zahlen denkbar.

Fir die einzelnen Modelle der Klasse 9000
sind — genau wie bei der Klasse 900 —
folgende Zahlwerksausstattungen vorge-
sehen:

Modell 9003 mit 3 Zahlwerken (samtlich
unter Null saldierend)

Modell 9007 mit 7 Zahlwerken (samtlich
unter Null saldierend)

Modell 9009 mit 9 Zahlwerken (sdmtlich
unter Null saldierend)
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Modell 9011 mit 11 Zahlwerken (sdmtlich unter Null
saldierend)

Modell 9013 mit 13 Zahlwerken (sémtlich unter Null
saldierend)

Modell 9022 mit 22 Zahlwerken (davon 4 unter Null
saldierend und 18

addierend).

Samtliche Zahlwerke konnen beliebig in vertikaler oder
horizontaler Arbeitsweise angesetzt werden. Die An-
steuerung derselben erfolgt entweder automatisch von
der Steuerbriicke aus — wobei mehrere Zahlwerke gleich-
zeitig in einer Spalte angerufen werden konnen — oder
wahlweise von Hand durch Driicken der entsprechenden
7ihlwerkswahltaste. Das Vorhandensein dieser Wahl-
taste ist einer der vielen Vorzlige unserer Registrier-
Buchungsautomaten. Besteht doch dadurch die Mog-
lichkeit, in einer oder mehreren Formularspalten die
Umsatzzahlen durch wahlweisen Anruf in
das gewlinschte Z&hlwerk aufzunehmen und
somit bereits beim Buchen den anfallenden
Buchungsstoff zu sortieren und zu regi-
strieren. Am  SchluB des Buchungsab-
schnittes kénnen ebenfalls samtliche Zahl-
werke wiederum von Hand auf das Journal
oder auf ein besonders dafiir vorgesehenes
Summenblatt entleert werden. Es ist also
moglich, die Vorsortierung der anfallenden
Kosten bzw. Erlose fur den Kostentrager —
oder Abteilungs-BAB bereits beim Buchen
in der Grundrechnung vorzunehmen.

Auch der Buchungsautomat Klasse 9000
besitzt wiederum die bewahrte Volltastatur,
die bei allen Modellen 14 Tastenreihen zeigt
und sich aus 11 Werttastenreihen und 3 Symi-
boltastenreihen oder 12 Werttastenreihen
und 2 Symboltastenreihen zusammensetzt.
Die Eintastfahigkeit betrdgt also im Hochst-
falle 9.999.999.999.99, wahrend die Rechen-
fahigkeit der Zahlwerke in beiden Fallen
13 Stellen betragt und bis 49.999.999.999.99
reicht. Alle Tasten haben Blockform und sind mit Griff-

mulden ausgestattet.

Als besonderer Vorteil der Volltastatur sei folgendes er-
wahnt:

1. Die eingetasteten Werte bleiben eingerastet und
konnen bis zum Abdruck der Zahlen kontrolliert werden.

9. Durch den automatischen Nullendruck entféallt das
Eintasten der Nullen. Wenn man bedenkt, welch
prozentual groBen Anteil die Nullen am Buchungsstoff
haben, so stellt dies -einen nicht hinwegzudenkenden

Vorteil dar.

3. In jeder Tastenreihe losen sich die Zahlen gegenseitig
aus, so daB falsch eingetastete Beitrége ohne Loschen
der Gesamtzahl berichtigt werden konnen.

4, Durch Teilung (Splittung) des Tastenfeldes ist es
moglich, mehrere Eintragungen in einem Arbeitsgang
vorzunehmen, z.B. Konto-Nr., Beleg-Nr. und Beleg-
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Datum. AuBerdem ist dadurch die Moglichkeit zur Ver-
doppelung der Zéhlwerke gegeben.

Der zweckmaBig gestaltete Buchungswagen — in dem die
Steuerbriicke gelagert ist — besitzt eine Breite von 47
oder 62 cm sowie eine automatisch &ffnende und schlie-
Bende Versteckeinrichtung zum sicheren und zeilen-
geraden Einfiihren der Formulare.

Das Umstellen des Buchungsautomaten von einer Arbeit
auf die andere geschieht durch sekundenschnelles und
muheloses Auswechseln der Steuerbriicke. Nicht un-
erwahnt sollen dabei die umschaltbaren Steuerbricken
bleiben, die es ermdglichen — ohne Auswechseln der
Steuerbriicken — auf einen anderen Arbeitsgang umzu-
stellen, indem ein kleiner, auf der Steuerbriicke befind-

licher Schieber betatigt wird.

Die in der Steuerbriicke befindlichen Reiter 16sen etwa
70 automatische Funktionen aus. Dadurch wird die Be-
dienung des Buchungsautomaten auBerordentlich un-

Bild 3. Gut eingerichteter Arbeitsplatz mit Buchungsautomat Klasse 9000

kompliziert und die Bedienungskraft kann sich voll auf
den Buchungsstoff konzentrieren, da sie von aller uber-
flussigen Denkarbeit befreit ist. Hinzu kommt noch, daB
eine Anzahl von Sondereinrichtungen die Vielseitigkeit
und die Anpassungsfahigkeit des Buchungsautomaten
Klasse 9000 an jede Organisationsform erhoht.

Zur auBerlichen Abrundung des Bildes sei noch gesagt,
daB der Buchungsautomat standardméaBig mit einem
Stander mit 2 aufklappbaren Tischplatten -bzw. auf
Wunsch in einem modernen formschénen Schreibtisch
geliefert wird. Dieser Schreibtisch ist nicht nur ein idealer
Arbeitsplatz fir die Bedienungskraft, sondern gewahrt
gleichzeitig eine zweckmaBige Aufbewahrung der Steuer-
briicken und der Formulare.

Der Buchungsautomat Klasse 9000 bietet die Gewahr
fir eine saubere und kurzfristige Abrechnung des Be-
triebsablaufes, wobei der besondere Vorteil darin liegt,
daB zu jeder Zeit und an jeder Stelle textliche Erlauterun-
gen des gebuchten Stoffes vorgenommen werden konnen.

NTB 54
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25 Jahre Fakturiermaschinenfertigung bei Rheinmetall

Von Dipl.-Ing. E. GEILING, Sémmerda

Mitt i i i ine i

m;ttaemdusnélr:r.n\lé“\;vaur((;iuci;? QfOOtQO. Fa‘;t“?ermasfh'”le in der Fakturiermaschinenabteilung des VEB Biiromaschinenwerk Rhein-

m . .), fertiggestellt, eine Leistung des Werkskollektivs, die AnlaB dazu sein diirft i i i

Uber die nunmehr sich iber 25 Jahre erstreckende Arbei ot o o Pttty e
eit auf dem Gebiet der Entwi r i i

und Buchungsmaschinen in vorgenanntem Werk zu geben, I B e e

Um die Bilroarbeit ratio-
neller zu gestalten, war
es seinerzeit eine auBer-
ordentlich schwierige Auf-
gabe, die Arbeiten zu
mechanisieren, die bei-
spielsweise in einem In-
dustrieunternehmen not-
wendig waren, um die
anfallenden zahlreichen
Fakturen herzustellen.

Man kann diese Schwie-
rigkeiten ermessen, wenn
man bedenkt, daB bei
Ausstellung einer um-
fangreicheren Rechnung
nicht nur der Text zu
schreiben ist, sondern

Bild 1. Direktor August Kottmann,

= ! Technischer Leiter im VEB Biiro-
daB darlber hinaus noch  maschinenwerk Rheinmetall Sém-

addiert, subtrahiert und merda
in den weitaus meisten

Fallen Gberdies auch multipliziert werden muB.

Die Ausfertigung von Rechnungen war, als man sich noch
weniger mit dem Einsatz entsprechender Biiromaschinen
fur die Verbesserung der Biroarbeit befaBte, urspriinglich
vielfach immer so organisiert, daB der Fakturist von den
einzelnen Arbeiten die notwendigen Unterlagen zu-
gestellt bekam und die aufgelaufenen Posten auf einer
Rechnung zusammenstellte. Hierbei waren die ver-
wendeten Belege entweder bereits vorgerechnet, so daB
nur noch die eigentliche Rechnung ausgefertigt zu wer-
den brauchte oder die einzelnen Posten muBten vom
Fakturisten selbst ausgerechnet, die Rechnungsvor-
drucke ausgefillt, anschlieBend aber nochmals (iber-
pruft und schlieBlich das Endergebnis im Kopf errechnet
werden,

Der erste Schritt in der Mechanisierung der Rechnungs-
legung bestand darin, daB man sich in den Fakturier-
abteilungen im Verlaufe der Zeit auf dem Markt vor-
handene, jedoch fir andere Zwecke entwickelte Biiro-
maschinen nutzbar machte. Dieses Verfahren aber war
nicht in allen Féllen sonderlich leicht zu verwirklichen,
weil damals noch, also schon in den Jahren nach 1920,
auf der einen Seite nur Addier- und Rechenmaschinen
und auf der anderen Seite nur Schreib- und Buchungs-
maschinen zur Verfligung standen. UUberdies machte eine
derartige Rechnungsausfertigung immerhin jeweils min-
destens zwei Arbeitskrafte erforderlich, eine, die laufend
rechnete, eine andere, die stdndig schrieb, und bedeutete
somit noch keine wesentliche Ersparnis. Da also bei den
Arbeiten der vorgeschilderten Art einmal immerhin
mehrere Arbeitskrafte eingesetzt werden muBten, zum
anderen die hierbei notwendige Ubertragung der Werte
von der Rechenmaschine auf die Schreibmaschine eine
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gewisse Fehlerquelle darstellte, wurden bei Rheinmetall
Uberlegungen angestellt, die darauf abzielten, eine
Maschine zu entwickeln, mit der Arbeiten der vorge-
nannten Art, die bisher, wie schon gesagt, von mehreren
erledigt werden muBten, bei wesentlicher Leistungsstei-
gerung und héherer Zuverléssigkeit von einer einzelnen
Arbeitskraft ausfithrbar waren. Das Ergebnis dieser Uber-
legungen war die Konstruktion einer Fakturiermaschine,
die, nach Ideen des damaligen Chefkonstrukteurs des
Werkes Rheinmetall und seines heutigen Technischen
Leiters, Direktor AUGUST KOTTMANN entwickelt, sich
in verhaltnismaBig kurzer Zeit Weltgeltung verschaffte.

Bei dieser Fakturiermaschinenkonstruktion, die erstmalig
im Mérz 1932 auf der Leipziger Friihjahrsmesse der Offent-
lichkeit vorgestellt wurde und dort berechtigtes Aufsehen
erregte, war schon, wie auch bei den heutigen Modellen,
ein Schreibmaschinenkorper (Bild 2) vorhanden, mit
dessen Hilfe die notwendigen Niederschriften gemacht
und in einfachster Weise zugleich die erforderlichen
Zahlenwerte in den Rechenmaschinenteil gebracht wer-
den konnten. Weiter waren bereits Einrichtungen vor-
gesehen, welche Senkrecht- und Queradditionen zu-
lieBen, Multiplikationen von Werten gestatteten und den
§elbsttétigen Abdruck der erzielten Ergebnisse auf dem
im Papierwagen des Schreibmaschinenteils eingespann-
ten Vordruck ermoglichten.

Eine zweite Fakturiermaschine wurde mit demselben Er-
folg im September des gleichen Jahres auf der Biiro-
maschinen-Fachausstellung in Zirich und einen Monat
spater, also im Oktober 1932, auf der Internationalen Biiro-
maschinen-Ausstellung in Paris gezeigt.

Das Bemiihen um die Entwicklung der Rheinmetall-
Maschine erstreckte sich naturgemaB auf Jahre, kann aber
im Hinblick auf das bereits im Jahre 1932 angebotene
Modell als auBerordentlich erfolgreich bezeichnet wer-

Bild 2. Rheinmetall-Fakturiermaschine, Baujahr 1932
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den. Als Beweis dafir, daB mit dieser Maschine etwas
vollkommen Neues auf dem Weltmarkt gezeigt wurde,
mogen die ersten auf diese Konstruktion abgestellten
patente dienen, die, da entgegenstehendes Material von
seiten der Prifstelle des Patentamtes nicht gefunden
werden konnte, in verhéltnismaBig kurzer Zeit zur Er-
teilung kamen und fiir eine Fortentwicklung von grund-
satzlicher Bedeutung waren.

Das erste Patent mit dem Titel ,Schreibende, selbst-
tatig multiplizierende Rechenmaschine" gelangte am
30. Januar 1929 zur Einreichung und kam bereits am
17. Juli 1930, also nach auBergewohnlich kurzer Prif-
zeit, unter der Nr.503944 in der Klasse 42m zur Erteilung.
Gegenstand dieses Patentes war eine schreiben de, selbst-
tatig multiplizierende Rechenmaschine mit drei Tasta-
turen, von denen die eine dem Schreibwerk zugeordnet
war (also die Typentrager einstellte oder die Typenhebel
bewegte), die zweite die Rechenantriebe und die dritte
die Multiplikationsregler einstellte. Die Erfindung bestand
darin, daB eine die Schreibvorrichtung einstellende oder
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Bild 3. Summendruckvorrichtung gemaB DRP 605740 als Schema im
Schnitt gezeigt

bewegende Zifferntastatur wahlweise mit einer oder mit
den beiden anderen Tastaturen derart gekuppelt werden
konnte, daB, wenn in dieser Tastatur die einen bestimmten
Ziffernwert einstellende Taste gedriickt wurde, in den
anderen Tastaturen ebenfalls die diesem Ziffernwert zu-
geordnete Taste zwangslaufig mit eingestellt wurde. Bei
gekuppelten Tastaturen stellte also die dem Schreibwerk
zugeordnete Tastatur zugleich mit dem Schreibwerk die
Rechenantriebe und die Multiplikationsregler ein.

Bei Anwendung dieser Einrichtung auf eine Rechen-
maschine mit verschiebbarem, von einem Tabulator ge-
steuerten Papierwalzenwagen fir den Schreibmaschinen-
teil, kann — bei wiederholter Anwendung bestimmter
Rechenschemen — die Steuerung der Einrichtung zum
elektrischen Kuppeln der Tastaturen selbsttdtig, schon
durch den Papierwalzenwagen erfolgen. Dies Prinzip ist
auch bei den spateren Modellen beibehalten worden.
Fir diesen Zweck sind hier am Papierwalzenwagen
Steuerkurven vorgesehen, die auf, an den Kupplungs-
mitteln angebrachte, einstellbare Gegenkurven einzu-
wirken vermogen.

Eine weitere Erfindung, die dem Werk Rheinmetall mit
Wirkung vom 9. November 1930 ab mit dem DRP 605740
unter Schutz gestellt wurde und die ebenfalls grund-
legende Ideen von Herrn Direktor Kottmann enthielt,
umfaBte die an der Fakturiermaschine verwirklichte
selbsttatige Resultatdruckvorrichtung. Mit dieser Erfin-
dung, welche in Bild 3 als teilweise im Schnitt gezeichnete
Seitenansicht der Rechenmaschine mit den in dieser
angeordneten Teilen der Summendruckvorrichtung sche-
matisch veranschaulicht ist, wurde eine véllig selbsttétig
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Bild 4. Seitenansicht der Kontakteinrichtungen zur Summendruckvor-
richtung in Verbindung mit dem Resultatwerk gem. DRP 619119

arbeitende Vorrichtung geschaffen, die es, ohne beson-
deres Druckwerk, nur unter Benutzung der Typenhebel
der Schreibmaschine ermoglicht, Produkte, die im Z&hl-
werk einer auBerhalb der Schreibmaschine angeordneten,
selbsttatig multiplizierenden Rechenmaschine (also nicht
in am Papierwagen gelagerten Zahlwerken) ermittelt
sind, auf ein in der Schreibmaschine eingespanntes Blatt
niederzuschreiben. Ein weiterer Teil der Erfindung be-
steht darin, daB den Abfiihlorganen der Nulltaste und der
Raumtaste in jeder Dezimalstelle des Zahlwerkes ein
Nulldruckorgan beigegeben ist, das in eine unwirksame
Lage gebracht wird, wenn das von der zugehdrigen
Ziffernrolle eingestellte Organ einen von Null verschiede-
nen Ziffernwert anzeigt. Dagegen wird weiterhin erfin-
dungsgemaB das der Nulltaste zugeordnete Abfiihlorgan
beeinfluBt, wenn das zugehdrige Einstellorgan eine Null
und ein héheres Einstellorgan einen von Null verschiede-
denen Ziffernwert anzeigt und auf das Abfiihlorgan der
Raumtaste wirkt, wenn das zugehérige und allen hoheren
von den Ziffernrollen bewegten Organe eine Null an-
zeigen.

Eine andere wichtige Erfindung, die in der Rheinmetall-
Fakturiermaschine verwirklicht wurde, ist Gegenstand
des DRP Nr. 619119, 42m. Auch diese Erfindung stammt,
ebenso wie zahlreiche weitere Erfindungen an der Fak-

Bild 5. Rheinmetall-Fakturiermaschine mit 62-cm-Wagen, Baujahr 1934
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Bild 6. Urkunde des ,,Grand Prix" Int. Weltausstellung
Paris 1937 ’

tgriermaschine, auf die hier nicht im einzelnen weiter
eingegangen werden kann, von Herrn Kottmann. Unter
Schutz gestellt wurde mit diesem letztgenannten Patent
eine Resultatdruckvorrichtung (Bild 4), in der Einrich-
tungen vorgesehen sind, die es erméglichen, die Komma-
stellung fur den jeweiligen Abdruck beliebig zu verlagern
9nd die, falls das Produkt hinter dem Komma eine
ubermaBig groBe Anzahl von Stellen hat, es zudem ge-
statten, die untersten Stellen nicht zur Verrechnung
und zum Abdruck kommen zu lassen,

Dgr Grundaufbau der Rheinmetall-Fakturiermaschine
b!neb, trotz der stdndigen Weiterentwicklung in seinen
Emzlelheiten im Verlaufe der zweieinhalb Jahrzehnte der
Fertigung in seinen wesentlichsten Teilen stets derselbe.
E.r stellt eine Kombination einer Schreibmaschine mit
einem fir Multiplikation, Addition und Subtraktion ge-
e!gneten umfangreichen Rechenmechanismus dar, dem
eine entsprechende Anzahl von Speicherwerken zu-
geordnet ist. Alle Rechenoperationen werden bei ein-
fachster Handhabung des Gesamtaggregates von der
vorhandenen Schreibmaschinentastatur aus, unter Ver-

Bild 7
Innerer Aufbau einer 6-Zahlwerk-Fakturiermaschine (Riickseite)
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mittlung einer besonderen am Schreibmaschinenwagen
angeordneten Steuerschiene, auf elektrischem Wege
selbsttdtig ausgelost bzw. gesteuert. Dies ergibt den be-
sonderen Vorteil, daB im Rechenwerk aufzunehmende
Za.h'len mit der Schreibmaschine geschrieben und gleich-
;ethg ohne Bedienung von Zwischentasten u. dgl. m.
in das Rechenwerk ibernommen werden. Damit braucht
deren Einstellvorgang nicht mehrmals wiederholt zu
wgrden und Einstellfehler unterbleiben zwangslaufig.
Dle Steuerschiene bewirkt, daB die eingetasteten Zahlen
in den einzelnen Spalten ihrer Bedeutung gemiB als
Multiplikand, Multiplikator oder als Produkt in eines der
Speicherwerke (ibernommen werden, und daB nur die
Zahlen, die in die dafiir vorgesehenen Spalten geschrieben
wgrden, zur Ubertragung in die Rechenwerke gelangen,
wahrend alle im Text geschriebenen Zahlen keinen
EinfluB auf die durchzufiihrende Rechnung haben.

Bild 8. Rheinmetall-Fakturiermaschine mit Endloseinrichtung fiir Falt-
formulare

DaB die Steuerschiene auch schon bei den ersten Ma-
schinen auswechselbar war und den verschiedensten
Rechnungs- oder Arbeitsschemen angepaBt werden
kopnte, bedeutete schon damals eine Selbstverstindlich-
keit, desgleichen, daB die Maschine schon frihzeitig mit
selbsttatigem elektrischen Wagenriicklauf und auto-
matischer Zeilenschaltung versehen war,

Qle Leistungsféhigkeit schon der ersten Konstruktion war
eine derartige, daB das Internationale Preisgericht der
»Internationalen Weltausstellung Paris 1937'° ihr den
»Grand Prix"* als Auszeichnung zuerkannte (Bild 6).

In ihrem urspriinglichen Entwicklungsstadium war die
Rheinmetall-Fakturiermaschine nur als Spezialmaschine
zum Ausschreiben von Rechnungen, also fiir einfache
Fakturierarbeiten, gedacht. Da sie aber als erste Maschine
aufldem Weltmarkt automatisch den Saldo aus dem
Speicherwerk auswarf und selbsttatig im Vordruck nieder-
schrieb, wurde sie vielfach auch zum Einsatz als aus-
gespr.ochene Buchungsmaschine verkauft. Der Einsatz
fur diese Zwecke bedingte jedoch die Forderung nach
weiteren Speicherwerken. Dies hatte die Schaffung eines
Fakturiermaschinentyps mit einem Produkten- bzw.
Resultatwerk und einem Aggregat von 6 Speicherwerken
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Bild 9. Rechenwerk der Rheinmetall-Fakturiermaschine
mit seinen Antriebsmechanismen (Seitenansicht)

zur Folge (Bild 7), eine MaBnahme, die den Forderungen
bei ausschlieBlichen Buchungsarbeiten schon weit-
gehendst entgegenkam.

Ein groBer Teil der Entwicklungsarbeit auf dem Fakturier-
maschinengebiet, insonderheit nach dem Jahre 1936,
wurde auf die Schaffung und zweckméaBige Ausgestaltung
von Sondereinrichtungen verwendet. Vom elektrischen
Wagenriicklauf und der elektrischen Zeilenschaltung war
schon an anderer Stelle gesprochen worden, wobei noch
darauf hingewiesen werden muB, daB die Zeilenschal-
tung — seinerzeit ein Novum bei Fakturiermaschinen,
heute Selbstverstandlichkeit — unabhé&ngig vom Wagen-
riicklauf, fir sich elektrisch ausgelost werden konnte.
Einfache und doppelte Vorsteckeinrichtungen, Einwurf-
vorrichtung, Anordnung von geteilten Schreibwalzen,
Endloseinrichtungen zum Verarbeiten von Endlosformu-
jaren, und zwar sowohl von Rollen als auch von Faltvor-
drucken, speziell zur Verwendung in Fakturiermaschinen
zugeschnitten (Bild 8), waren neben vielen anderen Ein-
richtungen weitere Rheinmetall-Schopfungen, die zahl-
reiche Konstrukteure und Ingenieure schon in den Jahren
bis 1945 in Anspruch nahmen.

Auf die einzelnen Vorgange bei der Arbeit der Rhein-
metall-Fakturiermaschine sowie auf technische Einzel-
heiten ihrer verschiedenen maschinellen Einrichtungen
im Rahmen dieser Darlegungen weiter einzugehen, kann
wegen der bereits vorhandenen umfangreichen Ver-
sffentlichungen verzichtet werden. Lediglich mit Bild 10
soll in einer schematischen Darstellung in groBen Ziigen
der technische Ablauf andeutungsweise wiedergegeben
werden, der zur Erledigung einer Rechnung beispiels-
weise notwendig ist, wobei im aufgezeigten Anwendungs-
fall 15 Stiick einer Ware mit dem Preis von 12,25 multi-
pliziert, der Betrag 183,75 DM selbsttatig errechnet und
niedergeschrieben wird.

Die Einsatzmoglichkeiten der Fakturiermaschine zur
Lésung der verschiedensten Aufgaben, sei es im Handel,
im Gewerbe, im Bankwesen, in der Industrie, lieBen ihren
Umsatz von Jahr zu Jahr steigern und sie zu einem be-
sonders begehrten Exportartikel werden, der naturlich
heute einen groBen Teil der Ausfuhr des Buromaschinen-
werkes Rheinmetall ausmacht. Speziell in den Jahren
nach 1945 erfuhr die Produktion auf diesem Spezial-
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fertigungszweig eine Erhdhung, wie sie nie zuvor erreicht
wurde.

Was aus der einstigen Fakturiermaschine im Laufe der
letzten Jahre geworden ist, vermag man zu beurteilen,
wenn man sich die Rheinmetall-Erzeugnisse auf dem
Fakturiermaschinengebiet auf den in- und ausléndischen
Messen, namentlich der Jahre 1954 bis 1957, kritisch be-
trachtet. Hier war es in erster Linie die Verwendung der
ebenfalls bei Rheinmetall entwickelten vollelektrischen
Schreibmaschine Modell GSE fiir die Zwecke der Fak-
turiermaschine (Bild 11), die weitere Erfolge brachte.

Ebenso ist die umfassende Modernisierung auch der
suBeren Gestalt der Gesamtmaschine zu erwéhnen, die
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1954
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durch die Unterbringung aller Teilaggregate in einem flr
diese Zwecke gefertigten Schreibtisch (Bild 12) erreicht
wurde, wobei die elektrische Fakturier-Schreibmaschine
mit dem Rechen- und Speicheraggregaten — raumlich
voneinander vollig getrennt — nur noch durch Kabel ver-
bunden ist.

Weiter sind es die Kombinationen von Fakturiermaschine
mit Lochkartenmaschinen sowie von Fakturiermaschine
mit Lochbandgeraten, die auch fir die weitere Zukunft
auBerordentlich glinstige Perspektiven ergeben und zu der
Uberzeugung kommen lassen, daB3 ein Ende in der Ent-
wicklung gerade auf dem Spezialgebiet der Fakturier-
maschine vorerst noch nicht zu erwarten ist.

Ein Beispiel fir eine.Kombination der ersten Art ist in der
,Rheinmetall-Synchron" gegeben, bei der eine Fakturier-
maschine Bauart Rheinmetall mit einem Bull-Motorlocher
gekuppelt wurde. Diese Kombination bietet neben den
bekannten Vorzligen der Fakturiermaschine die Mog-
lichkeit, zwangslaufig mit der Fakturierung automatisch
samtliche Angaben auch in Lochkarten zu Ubertragen.

Eine Rheinmetall-Fakturiermaschine mit Lochbandein-
richtung (Bild 13) wurde beispielsweise auf den Leipziger
Frihjahrsmessen der Jahre 1956 und 1957 gezeigt, wobei
als Locher eine Rheinmetall-Konstruktion verwendet
worden ist, die in Gestalt eines Motorlochers die Herstel-
lung eines Lochbandes nach dem internationalen Fern-
schreibcode mit Fiinferkanalsystem ermoglicht. Als Ver-
schliBler kam hier gleichfalls eine Rheinmetall-Neuent-
wicklung der letzten Jahre zum Einsatz, von der der
Motorlocher mit einer Kombinationsmoglichkeit bis zu
16 Zeichen gesteuert wird. Dabei besteht die Moglichkeit,
daB durch Einsatz zweckentsprechend durchgebildeter
Zusatzeinrichtungen innerhalb der Fakturiermaschine
diese zusammen mit dem Locher in einem Sinne gesteuert
wird, der die Ubernahme nur bestimmter Werte in das
Lochband zulaBt.

Vollig neue Wege zur Ausschreibung und Ausfertigung
von Rechnungen mit der Rheinmetall-Fakturiermaschine,
in Verbindung mit Lochstreifengerdten, wurden gegen-
wartig bei Kombinationen eingeschlagen, bei denen der
gewonnene Lochstreifen anschlieBend im internationalen
Fernschreibverkehr Uber Lochstreifensender und -emp-
fanger flur die Nachrichtenlibermittlung beispielsweise
zwischen Filiale und Hauptgeschéft, Auslieferungslager
und Zentralverwaltung verwendet wird, wobei an der
Empfangsseite die Lochungen des Streifens in streifen-

Bild 12. Rheinmetall-Fakturiermaschine mit elektrischer ~ Schreib-
maschine, Baujahr 1957
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Bild 13. Rheinmetall-Fakturiermaschine mit Lochbandeinrichtung, Bau-
jahr 1957 '

gesteuerten Kartenlochern der verschiedenen Loch-
kartensysteme automatisch abgefiihlt und spaltengerecht
in Lochkarten tibertragen werden. Der Ablauf des Arbeits-
ganges zwischen der Rheinmetall-Fakturiermaschine,
dem verwendeten Lochstreifengerat und dem streifen-
gesteuerten Kartenlocher ist derart synchronisiert, daf
Gleichheit zwischen Beleg und Lochkarte unbedingt
gewdhrleistet ist. Eine Weiterverarbeitung von auf mit
der Rheinmetall-Fakturiermaschine gekuppelten Code-
Umse‘tzern und Streifenmotorlochern des gleichen Fa-
brikates erstellten Lochstreifen, véllig automatisch und
spaltengerecht, zu Lochkarten, ist mit allen streifen-
gesteuerten Kartenlochern der Systeme IBM, Remington-
Rand und Samas maoglich.

DaB die von Rheinmetall gerade hinsichtlich derarti-
ger Fakturiermaschinenkombinationen eingeschlagenen
Wege richtig sind, beweisen die umfangreichen Bemii-
hupgen verschiedener anderer Buromaschinenwerke, die
zwischenzeitlich ebenfalls die Fertigung von Fakturier-
maschinen aufgenommen haben und diese in gleicher
Weise wie Rheinmetall mit Lochband und Lochkarten er-
zeugenden Maschinenaggregaten kombinieren.

Die vom Werkskollektiv der Rheinmetall auf dem Fak-
turiermaschinengebiet innerhalb von nunmehr 25 Jahren
geleistete Arbeit konnte sich fiir das Werksganze — und
das muB abschlieBend gesagt werden — nur deshalb so
auBerordentlich erfolgreich auswirken, weil der Tech-
nische Leiter des Werkes, Herr Direktor Kottmann, be-
sonders was die konstruktiven Entwicklungen betrifft
sich fiir alle Belange des Bliromaschinenbaues in vor-'
bildlicher Weise einsetzte und mit einer ungewohnlichen
Zielstrebigkeit und sich standig steigernder Schaffens-
kraft die Aufgaben bewaltigte, die ihm auf seinem Arbeits-
gebiet gestellt wurden.

Die Leistungen von Herrn Kottmann stehen insofern ohne
jegliche Vergleichsmoglichkeit da, als er nicht nur auf
einem Teilgebiet des umfangreichen Blromaschinen-
baues bei Rheinmetall schopferisch tatig war und hier
beachtliche Erfolge aufzuweisen hatte, sondern daB3 er
an den Entwicklungen aller Blromaschinenerzeugnisse
dieses Werkes — seien es Schreib-, Rechen-, Addier-,
Fakturier- oder Buchungsmaschinen — personlich Anteil
hatte, und zu jeder Zeit und in allen Féallen fir die von ihm
in Angriff genommenen Entwicklungen Ldsungen fand,

die Rheinmetall zu dem weltbekannten Erfolg fiihrten.
NTB 66
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Zum internationalen Stand der Biiromaschinentechnik

Zusammenstellung von Prof. Dr.-Ing. S.

HILDEBRAND, unter Mitwirkung von Dipl.-Ing. BUHLER,

Ing. FRANZ, KAMMEL, KRUGER und BARTHEL

Nachdem nunmehr die Friihjahrsmesse Leipzig, die Mustermes
einen Uberblick tiber den Stand und die Entwicklungstendenzen der BU
national beschickt und jeweils war der Biiromaschinensektor in eigenen

umfassende Schau moglich war.

Allgemein konnte man die umfangreichen Bemihungen der einsc
verhaltnis zwischen den in der Produktion Beschaftigten und den in
matisierung der Verwaltungs- und Biiroarbeit zu beseitigen.
tatig, die Organisationsformen der Verwaltung so umzustellen, daB sie mit Hilf

suverlassiger durchgefiihrt werden kénnen.
Uber den internationalen Stand der einzelnen

1. Schreibmaschinen

Die vollelektrischen Maschinen stehen stark im Vorder-
grund. Eine elektrische Schreibmaschine gehort heute
zum Programm einer jeden groBen Schreibmaschinen-
fabrik, wobei WagengréBen von 33 bis 88 cm vorhanden
sind. Bei den Maschinen sind einige Tasten fur Dauer-
anschlag eingerichtet, eine Einrichtung, die jederzeit
erweitert bzw. auf andere Tasten umgestellt werden kann.
Die bisher iiblichen Antriebssysteme mit einseitig ver-
zahnten Walzen werden bei Neukonstruktionen meist
durch leicht auswechselbare, unverzahnte, mit Kunststoff
oder Gummi iberzogene Walzen ersetzt.

Die neue elekirische IBM-Schreibmaschine mit elektro-
nischem Tabulator vereinfacht und beschleunigt das Aus-
fillen von Formularen. Die neue ,Ablese-Einheit” der
Schreibmaschine eriibrigt die zeitraubende Tabulator-
einstellung bei Benutzung der verschiedenartigsten For-
mulare. Vertikallinien, die auf dem Formular mit leitfahiger
Druckfarbe eingezeichnet sind, bewirken eine automati-
sche Ansteuerung jedes beliebigen Formularfeldes.

Bei den von Hand angetriebenen Maschinen ist leichter,
schneller und gleichméBiger Antrieb eine Grundforde-
rung.Sondereinrichtungen,wieEinwerferund Kohleband-
einrichtung mit und ohne Aufwickeleinrichtung nehmen
einen breiteren Raum ein, als bisher.

Bei den Kleinschreibmaschinen ist eine weitere Vervoll-
kommnung in bezug auf das AuBere und die Funktion
festzustellen. Immer mehr Firmen erganzen ihr Programm
durch die Kleinschreibmaschine mit 32-cm-Wagen. Eine
gediegene Neukonstruktion ist die vom VEB Groma
herausgebrachte ,,Combina'?).

Teilweise haben diese Kleinschreibmaschinen noch Vor-
steckeinrichtung von der einfachsten Form bis zur halb-
automatischen Einrichtung fur Karteneinzug. Diese
Maschinen werden als Klein-Buchungs-Schreibmaschi-
nen angeboten und sind mit Setz- und Dezimaltabulator
bis zu 8 Stellen ausgeristet, wozu zum Beispiel bei
,Alpina'’ die unterste Tastenreihe benutzt und durch
eine Schiebebewegung die Tabulatorfunktion ausgelost
wird (Bild 1).

Eine modische Neuheit stellen zweifarbig gehaltene
Schreibmaschinen dar, z.B. rot mit beige, grin mit

1 Barthel, W.: ,,Combina'-Messeneuheit des VEB Groma. NTB Neue
Technik im Biiro, 1. Jg. (1957) H. 3, S.57 bis 59.

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 5 - 1957

Gruppen der Biiromaschinentechnik wird im folgenden Beitrag ber

se Mailand und die weiteren Messen vortiber sind, ist es moglich,
romaschinentechnik zu geben. Alle Messen waren inter-
groBen Hallen oder Hausern untergebracht, so daB eine

hlagigen Werke feststellen, das immer groBer werdende MiB-
der Verwaltung Tétigen durch Mechanisierung und Auto-
Viele;Hande und Hirne in allen Industrielandern der Welt sind heute
e von Maschinen aller Art wesentlich schneller und

ichtet.

beige und rosa mit hellblau kombiniert. Es wird abzu-
warten sein, ob dieser immerhin interessante Versuch
genitigend Freunde findet, um sich durchsetzen zu

konnen.

9. Rechen- und Buchungsmaschinen

Bei den Addiermaschinen tritt die Entwicklung zur
schreibenden 4 Spezies-Maschine — eine Entwicklungs-
richtung, die zuerst von Olivetti eingeschlagen wurde —
immer starker in Erscheinung. Die Olivetti-,, Tetractys"
diirfte den AbschluB der Olivetti-Baureihe darstellen. Es
ist ein schreibender Rechenautomat mit zwei Werken
und einem Riickstellwerk, Der Rechenautomat fihrt alle
vier Rechenoperationen durch, wobei mit verkurzter
Multiplikation gearbeitet wird, und schreibt alle Zahlen
nieder. Die Geschwindigkeit wird mit 215 Umdrehungen/
min angegeben. Als Neuheit ist von Olympia eine 3 Spe-
sies-Rechenmaschine herausgebracht worden, die aus
der bekannten Saldiermaschine entwickelt wurde (Bild 2).
Sie druckt Aufgaben und Ergebnisse auf Kontrollstreifen.
Die Bedienungstasten zur Betatigung der Automatik sind
so einfach gewéhlt, daB man nur die Aufgabe, die man zu
lésen gewillt ist, nach bekannter Schreibweise hinter-
einander einzutasten braucht. Auch diese Maschine
arbeitet mit verktrzter Multiplikation. Auch die italienische
. Totalia'* ist eine derartige 3 Spezies-Rechenmaschine.
Durch ein verschiebbares Komma ist es mdglich, das

Bild 1. Alpina Klein-Schreib-Buchungsmaschine
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Bild 2
Olympia
3 Spezies-Rechenmaschine

Produkt sofort stellenmé&Big zu erhalten. AuBerdem ver-
fligt diese Maschine (iber ein Aufnahmewerk des Pro-

duktes, um ein sofortiges Multiplizieren weiterfihren zu
kénnen,

Die sogenannten Multipliziermaschinen haben alle den
Nachteil, gegeniiber den obengenannten Addiermaschi-
nen, daB es konstruktiv erhebliche Schwierigkeiten be-
reitet, sie mit leistungsfahigen Druckwerken zu versehen.
Die Thales-Werke haben jetzt ein Modell— eine Sprossen-
radmaschine mitbedruckbarem Kontrollstreifen — heraus-
gebracht. Es ist abzuwarten, ob sich diese Konstruktion
gegenlber der viel einfacher arbeitenden Addiermaschine
mit Druckwerken halten kénnen. wird, da das Drucken
wesentlich umstandlicher erfolgen muB.

Auch an vielen anderen Typen dieser Maschinengruppe
ist in den letzten Jahren weitergearbeitet worden. Als
wesentlichste Weiterentwicklung wire die Rickiber-
tragung bei der Diehl-Rechenmaschine hervorzuheben,
die es ermdglicht, Werte aus dem Produktenwerk in die
Einstelltastatur fir Mehrfach-Multiplikation zu (iberneh-
men und die Ausriistung des Monroe-Vollautomaten mit
einem zusétzlichen Umdrehungszahlwerk, welches gleich-
zeitig als Speicherwerk benutzt werden kann, positiv und
negativ schaltbar, Eine wahlweise Arretierung sperrt und
splittet das Umdrehungszahlwerk.

Demgegentber hat auch Archimedes, Glashitte, seine
Halbautomaten technisch wie in der Formgebung beacht-
lich verbessert und nicht zuletzt sollte hier der neue
Rheinmetall-Vollautomat Modell SAR || ¢ erwahnt werden.

Uber beide Fabrikate wurde in dieser Zeitschrift bereits
berichtet?),

Bei den Buchungsmaschinen und -automaten auf Addier-
maschinenbasis ist eine erhebliche Weiterentwicklung
zu beobachten. Die Astra Klasse 170 vom VEB Buchungs-
maschinenwerk Karl-Marx-Stadt mit ihren maximal
55 Zahlwerken stellt nach wie vor eine Spitzenleistung
dar. Bei den Neuentwicklungen ist auch hier die italie-
nische Firma Olivetti zu nennen, die, aufgebaut auf ihren
Saldiermaschinenmodellen, einen Buchungsautomaten
~Audit 302" entwickelt hat. Diese Maschine ist mit einem
Schreibwerk ausgeriistet. Bei diesem Schreibwerk sind
vier Typenrdder nebeneinander auf einem horizontal be-
weglichen Schlitten angeordnet. Jedes Typenrad hat
12 Buchstaben bzw. Zeichen. Die Schreibgeschwindig-

) Schneeberg, L.: Biromaschinen auf der Leipziger Frithjahrsmesse
1957. NTB Neue Technik im Biiro, 1. Jg. (1957) H. 1, S. 9 bis 18,

Morgenstern, W.: Neuheiten auf der Leipziger Friihjahrsmesse 1957.
NTB Neue Technik im Biiro, 1. Jg. (1957) H. 2, S.31 bis 38,
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keit wird mit 450 Anschlagen/min angegeben. Auch ein
Modell ohne Schreibwerk, bezeichnet mit ,,Audit 202",
wurde entwickelt.

lhre Klasse 6000 hat die Koélner Firma Exacta jetzt mit
20 Zahlwerken ausgerlstet und benutzt dazu eine
Register-Wahl-Tastatur. Sie ist durch ein Sonderkabgl
mit der eigentlichen Buchungsmaschine verbunden. Die
Zahlwerke werden bei der Bedienung elektro-mechanisch
angerufen. Der automatische Karteneinzug, bei dem eine
Deformation der Karten ohne EinfluB auf die Sicherheit
der Funktion ist, wird nunmehr durch die Motortaste aus-
gelost. Der Buchungsautomat kann auch mit einem
Schreibwerk ausgeristet werden (Bild 3), das als elek-
trische Segment-Schreibmaschine ausgestattet und
rechts vom Druckwerk angebracht ist. Es kann dabei
nur eine Art von Buchstaben (groB oder klein) Verwen-
dung finden. Neben diesem GroBmodell entwickelte
Exacta unter der Typenklasse 3000 eine Fakturiermaschine
auf Schreibmaschinenbasis.

Die Burroughs-Werke (USA) bauen neben einer Reihe
von Rechenmaschinentypen auch leistungsfahige Bu-
chungsautomaten. Die Burroughs-Sensimatic wird dabei
durch einen Asynchronmotor angetrieben, der beim
ersten Maschinengang einschaltet und sich 6 Sekunden
nach dem letzten Arbeitsgang selbstdandig abschaltet.
Der Wagenantrieb ist dabei nur nach einer Seite zwang-
{aufig, wahrend nach der anderen Seite eine Feder Q|e
Bewegung hervorruft, Die Funktionshebel befinden sich
wihrend des Wagenlaufes auBerhalb des Wirkungs-
bereiches der gesetzten Reiter und werden zu Beginn
jedes Maschinenganges an die Reiter angedrickt.

Als Neuheit hat die Maschine ein Schreibwerk, das sich
links neben dem Druckwerk der Buchungsmaschine be-
findet. Dieses Schreibwerk ahnelt dem Stellstlickwagen
einer 10-Tasten-Addiermaschine und verfiigt Gber 2 Ty-
penblécke mit je 42 Typen. Der Typenschlittenfiihrtgleich-
zeitig eine horizontale und eine vertikale Bewegung aus,
so daB die angerufenen Typen auf dem kirzesten Wege
in die Druckstellung gebracht werden kénnen. Diese Kon-
struktion 148t eine auffallend hohe Schreibgeschwindig-
keit zu und ermdglicht auBerdem einen gerdauscharmen
Lauf. Der Druck erfolgt Uber einen Elektromagneten. Die
seitliche Anordnung des Schreibwerkes gestattet es aller-
dings nicht, den Text iber die gesamte Wagenbreite zu
schreiben.

Bild 3 . 4
Buchungsautomat Exacta 6000 mit elekirischer Schreibmaschine
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Bild 4. Siernag-Multi-Quick

3. Fakturiermaschinen

Bis vor kurzer Zeit stellte der VEB Rheinmetall, Sommerda,
als einziger Betrieb Fakturiermaschinen her. In den letzten
Jahren sind neue Konstruktionen in Europa auf den Markt
gekommen. Dazu gehéren u. a. die ,,Friden*-Computyper,
die Burroughs-Fakturiermaschine und die Exacta 3000.
Neben diesen Maschinen ist auch eine Reihe von Maschi-
nenkombinationen entstanden, die geeignet sind, Fak-
turierarbeiten durchzufiihren. Ein bekanntes Beispiel ist
die Siemag-Kombination ,,Multi-Quick’, bei der eine
Siemag-Schreibmaschine mit einer Badenia-Staffelwal-
zen-Maschine elektrisch gekuppelt ist (Bild 4). Von Tor-
pedo wurde der , Automat T M 22", eine Kombination
zwischen der Torpedo-Schreib-Buchungsmaschine mit
Aufsteckwerken und einer Marchand-Rechenmaschine,
wobei zwischen beiden Maschinen nur eine elektrische
Verbindung besteht, entwickelt. Die Maschine multi-
pliziert Uber die Rechenmaschine und hat eine verhalt-
nisméBig groBe Speicherkapazitdt durch die Aufsteck-
zahlwerke. Der Arbeitsablauf wird durch eine auswechsel-
bare Schiene imBuchungsautomaten programmgesteuert,
wobei auch, unabhangig von der automatischen Steue-
rung, durch einfachen Tastendruck an beliebiger Stelle
eine Multiplikation durchgefiihrt werden kann. Fiihrend
ist aber nach wie vor die Fakturiermaschine des VEB
Rheinmetall, Sommerda.

4. Lochbandtechnik

Um beim Einbringen von Werten in Addier-, Buchungs-
und Fakturiermaschinen ohne Zeitverlust und zusétzliche
Arbeit eine Speicherung dieser Vorgénge zu erzielen,
wurden von mehreren Betrieben in den letzten Jahren
Gerate entwickelt, die — teilweise in die Maschine ein-
gebaut oder als Sonderaggregat — einen Lochstreifen
erzeugen. Dieser Lochstreifen dient in der Weiterver-
arbeitung dazu, mittels streifengesteuerter Kartenloch-
maschinen die Lochkarten herzustellen oder — sofern es
sich um ein Lochband im Finferkanal-System handelt —
auch die fernschriftliche Weitergabe der gelochten An-
gaben zu ermdglichen. Meist wurde bei der Lochstreifen-
technik entweder das Finferkanal- oder das Achterkanal-
System gewdhlt. Das Achterkanal-System hat dabei den
Vorteil, daB es mit 23—1 = 255 Kombinationen arbeiten
kann. Man ist dabei in der Lage, ein umfangreiches
Kontrollsystem zur Vermeidung von Fehlleitungen vor-
zunehmen. Ferner entféllt dabei die Umschaltung von
Ziffern auf Buchstaben und umgekehrt.

Neuerc#ingsl werden neben Lochstreifen auch Lochban-
der bei einigen Erzeugnissen verwendet. Das Lochband
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hat eine Breite von 72 mm und die Darstellung der Auf-
zeichnungen entspricht dem bei der Lochkarte ange-
wandten System. Das Band faB3t in seiner Breite 20 Loch-
kanale. Diese Addier-Lochbandstanzer werden zusam-
men mit Buchungsmaschinen verwendet, wie sie Exacta
in Verbindung mit Bull bringt (Bild 5). Eine weitere An-
wendung dieses Lochbandes finden wir bei Registrier-
Buchungs-Automaten, wie z.B. bei Anker. Bei der
,Friden-Computyper-Maschine, Modell C, wird das Loch-
band in besonders geschickter Weise ausgenutzt, Es ist

Bild 5. Buchungsautomat Exacta 6000 mit angeschlossenem Bull-Loch-
band-Stanzer (20er Kanal)

mittels einer Einrichtung maoglich, automatisch vor-
gelochte Angaben automatisch abzulesen, automatisch
zu schreiben, zu rechnen und gleichzeitig Lochstreifen
zu erzeugen. Heute sind es bereits viele Bliromaschinen-
betriebe, die ihre Fabrikate mit der Lochstreifentechnik
ausstatten. Neben den Maschinen der Deutschen Demo-
kratischen Republik, Rheinmetall, Mercedes und Astra
seien die der Deutschen Bundesrepublik und USA,
Siemag, Adler, Triumph, Torpedo, Kienzle, Anker, Mar-
chand, Monroe und Burroughs genannt.

5. Lochkarten- und elektronische Maschinen

Die Firmen Bull, Frankreich, IBM und Remington Rand,
USA, haben ein Fertigungsprogramm, das von einfachen
mechanischen Geraten bis zu elektronischen Rechen-
anlagen reicht,

So ist z. B. die Steuerung des Herstellungsprogrammes
und des Vertriebes eines Markenartikelunternehmens, das
eine gréBere Anzahl verschiedener Artikel produziert
und Uber eine Reihe von Verkaufsldgern vertreibt, mit
einer ,,Bull"-Anlage moglich. Entscheidend dabei ist,
daB stédndig eine Ubersicht Uber die Verkaufslager und
damit iber den Absatz gegeben ist, eine entsprechende
Warensteuerung erfolgt und entsprechende Schlisse fiir
die Produktion gezogen werden konnen.

Die Sortiermaschine ist mit einem elektronischen Sal-
diergerat gekuppelt, um bei der Sortierung gleichzeitig
eine erste Rechnungskontrolle durchfiihren zu konnen.
Sie hat eine Leistung von 42000 Karten/Std. und bildet
mit dem elektronischen Saldiergerdt eine Kombination,
die mit ihrer Geschwindigkeit eine erhebliche Entlastung
fir die eigentliche Tabelliermaschine bringt.
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Die Tabelliermaschine ist mit einem Relaisrechenschrank
und einem Summenstanzer gekuppelt und bringt die
erste Auswertung fiir die Lagerabrechnung und die Um-
satzkontrolle, die fiir jeden Artikel eines bestimmten
Lagers in Prozenten des jeweiligen Soll-Umsatzes aus-
gedriickt ist. Auf Grund der anfallenden Lagerabrechnung
kann sofort der Warennachschub zentral gesteuert wer-
den. Ein interessantes Moment ist, daB ausgehend von
den Bestandskarten tiber die Sortiermaschine mit elektro-
nischem Saldiergerat nicht nur die Warenbereitstellung,
sondern auch der notwendige Transport- und Verlade-
raum nach Gewicht und Volumen gesteuert werden kann.
Die bereits angefiihrten Maschinen und Kombinationen
kénnen durch Doppler und Mischer, die in der Kopplung
mit einem elektronischen Multiplizier- und Saldiergerat
weitere Schliisse auf die Verkaufs- und Produktionspla-
nung sowie den Umsatz ziehen lassen, erganzt werden.

Miteiner,IBM“-Anlage kénnen z. B. die Bearbeitung einer
technologischen Planung und Lagerkontrolle und zum
anderen mit ihren elektronischen Gerédten eine Bestands-
{iberwachung vorgenommen werden. Ausgehend vom
Fertigungsplanentwurf werden tber die Schreibmaschine
mit Kartenlocher die Lochkarten fir ein Teil mit Menge,
Material und Arbeitsgange hergestellt. Verwendet wird

dafiir ein Schreiblocher, so daB der jeweilige Inhalt der
Karte auf dem oberen Rand gleichzeitig gedruckt wird.
Konstante Werte werden durch eine Programmsteuerung
jeweils automatisch in die Karte tibernommen. Fur die
Sortierung der Karte wird eine elektronische Sortier-
maschine mit einer Leistung von 60000 Karten/Std. und
5stelligen Fachzahlern benutzt. Die Auswertung der Karte
erfolgt Giber eine Tabelliermaschine mit einer maximalen
Kapazitdit von 120 Rechenstellen und einer Stunden-
leistung von 6000 bzw. 9000 Karten.

Mit den elektronischen Geraten von ,IBM" kann die
elektronische Bestandsiiberwachung und Auftragsdis-
position vorgenommen werden. Alter Bestand, neuer
Bestand und Arbeitsplan werden auf drei verschiedenen
Magnetbandern aufgezeichnetund automatisch vom Aus-
wertgerat angefordert. Die Eingabe der Werte erfolgt
mittels Lochkarten und die Ergebnisse werden ebenfalls
wieder tiber die Lochkarte abgegeben (Bild 6). Das elek-
tronische Rechengerdt beinhaltet in seiner Kapazitat
138000 logische Entscheidungen/Std. Als Speichereinheit
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dient ein Plattenspeicher, der 5000000 Einheiten auf-
nehmen kann (Bild 7). Die Tabelliermaschinen einschlie3-
lich der Maschine mit elektronischem Rechengerét sind
Volltextmaschinen, wobei der Volltext bis zu 60 Stellen in
jeder beliebigen Stelle des Schreibwerkes eingesetzt
werden kann.

Bei Remington-Rand sind auf Grund der 90stelligen
Karte mit Rundlochung die mechanischen Gerdte auf
einer anderen Grundlage aufgebaut. So arbeitet z. B. der
Sichtlocher als Blocklocher und die Abfiihlung erfolgt
ebenfalls im Block. Eine Neuentwicklung ist das Modell
einer flexiblen Leitkammer fiir die Tabelliermaschine. Die
Kontrollmaschine arbeitet mit Fotozellen, d. h. bei der
Kontrolle miissen eingetasteter Wert und lichttechnisch
abgefiihlter Wert Ubereinstimmen, wenn die Karte nicht
automatisch als falsch gelocht abgelegt werden soll.
Eine weitere Kontrollmdglichkeit ist die Oval-Lochung.
Hier wird im Sichtlocher die Karte zum Lochstempel
versetzt, so daB durch die Kontrollochung ein ovales
Loch entsteht. Zur automatischen Kontrolle der ovalen
Lécher — bei Fehllochung bleibt das runde Loch — dient
der Oval-Kontrollautomat, der eine Leistung von 1200
Karten/Std. hat und bei Karten mit Lochfehlern farbige
Signalkarten einschiebt. Neben der Lochstreifentechnik

Bild 6. Magnettrommel-Rechenanlage |IBM 650 mit
Band-Einheiten. Von links nach rechts:
Trommeleinheit, Netzeinheit, Kontrollein-
heit, Kernspeicher, 4 Band-Einheiten fir
alten und neuen Bestand, Arbeitsplan und
shnliches. Davor stehend: links Lochkarten-
Einheit, rechts Schnelldrucker

Bild 7 (unten). Magnet-Plattenspeicher IBM 350
Bestehend aus 50 iibereinander angeord-
neten Metallplatten, die mit 12C0 Umdrehun-
gen pro Minute rotieren. Platten auf beiden
Seiten magnetisierbar. Auf ieder Platte
werden die Daten in 100 konzentrischen
Spuren gespeichert, jede Spur kann 10 je
100stellige Satze (1 Satz — 100 Speicher-
stellen) aufnehmen, je 5 Satze auf der oberen
Seite und 5 Satze auf der unteren Seite.
Dadurch Speichervermégen 100000 Stellen je
Platte und Gesamtkapazitdt 5 Millionen
numerische oder alphabetische Zeichen
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besitzt Remington-Rand ein Gerét, das es ermoglicht,
mittels einer Schreibmaschine die Zeichen direkt auf
ein Magnetband zu Ubertragen. Der Unityper Il ist eine
erweiterte Remington-Elektric-Schreibmaschine mit elek-
tronischer Zusatzeinrichtung zur Umwandlung der
Typenanschldage in magnetische Impulse. Diese Magnet-
béander werden der Univac-Rechenanlage zugefiihrt.

Als weitere Erganzung wurde die elektronische Sortier-
maschine mit 48000 Kartendurchldufen/Std. (Bild 8),
Misch-Duplizierer und Misch-Duplizier-Automat ent-
wickelt.

Die“Beschriftung der Karten wird in einem besonderen
Gerat, dem Lochkartenbeschrifter, durchgefiihrt, wobei

Bild 8. Elektronische Sortiermaschine Remington-Rand, 48000 Karten
pro Stunde

die Druckzeile auf der Karte gewahlt oder auch auf eine
oder mehrere nachfolgende, ungelochte Karten ge-
schrieben werden kann.

6. Registrierkassen

Die Registrierkassenfabriken sind im allgemeinen zur
Produktion von Buchungsmaschinen und -automaten
ubergegangen, die dem einfachen Registrierkassen-
Grundprinzip kaum noch dhneln. Der automatische Sal-
denvortrag spielt bei den neuen Maschinen eine aus-
schlaggebende Rolle. Bei den Neuentwicklungen wurden
die Aufrechnungskassen fir Selbstbedienungslédden be-
ricksichtigt. Es sind dies Kassen mit mehreren Zahl-
werken, die die Verkaufsvorgange analysieren. Subtrak-
tion ist fast Gberall vorhanden. Auch setzt sich die Ent-
wicklung kleinerer Kassen fort. So beschreitet man Wege,
wie sie auch der VEB Secura, Berlin, indem er die Kleinst-
kasse Modell 0516021 und die Aufrechnungskasse
A 58101 S entwickelte, geht. Im einzelnen ist folgendes zu
bemerken:

Eme. Weiterentwicklung der Klasse 2000 der Fa. National,
Registrierkassen, ist die Posttronic. Sie ist mit elektro-
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nischem Saldenvortrag und elektronischen Rechenwer-
ken versehen. Die elektronischen Einheiten befinden
sich im FuB der Maschine. Die Kontokarte fiir den elektro-
nischen Saldenvortrag hat auf der Riickseite 5 Magnetit-
Spuren, die jeweils in 2 Bahnen besprochen werden
konnen. Der Einzug der Karte wird durch zwei Locher
genau fixiert. Die Karte wird zunachst bis zum Ende ein-
gezogen und auf dem Ruckweg auf die entsprechende
Zeile gebracht. Die Maschine ist mit einem Kontenver-
gleicher ausgeristet. In einer Zusatztastatur werden die
drei Endziffern des Kontos vom Beleg aus eingetastet
und nur bei Ubereinstimmung mit der Kontonummer der
Karte findet eine Verarbeitung der Zahlen statt. Bei Nicht-
ubereinstimmung wird die Karte wieder ausgeworfen.
Nach dem Arbeitsgang wird die Karte zundchst wieder
vollig eingezogen und beim Auswerfen der neue Saldo
aufgesprochen. Der magnetisch aufgesprochene Saldo
ist vorzeichenbeachtet. Das Journal entsteht an einer
zweiten Druckstelle, wie es bei den Kassen-Buchungs-
maschinen Ublich ist. Ein Kontoauszug kann bei diesem
Modell nicht gedruckt werden.

Die schwedische Firma ,,Sweda'* bringt als Neukonstruk-
tion die Selbstbedienungskasse, Hochstkapazitdt 9 Stellen
in der Tastatur. Die Tastenkappen sind mit auswechsel-
barer Tastenbeschriftung versehen. Der Quittungszettel
ist waagerecht eingelegt (horizontaler Quittungstisch).
Bei dem ,,Anker-Buchungsautomat BN 6000" erfolgt der
Zettel- und Kartendruck wie bei fast allen Ankerkassen in
Schragstellung von etwa 40°.

Eine Zehntastenbuchungsmaschine, entworfen fiir Ban-
ken und Sparkassen, stellt einen véllig neuen Typ von
Buchungsautomaten dar, der stark von einer Registrier-
kasse abweicht. Die Maschine hat 10 Tasten fiir die
Betrdge, 10 Symbol- und mehrere Funktionstasten. Alle
Betrage werden auf der Karte geschrieben (gedruckt)
und gelocht, der alte Saldo kann automatisch abgefiihlt
und vorgetragen werden. Die Karte wird automatisch auf
die gewlinschte Zeile gebracht.

Die Fiat-Werke fallen insbesondere durch die geringen
Abmessungen der kleinen Hebel-Kellnerkassen und dhn-
licher Modelle auf.

7. Stenographiermaschinen

Es werden zahlreiche Stenographiermaschinen ange-
boten, die als Speicheraggregate Platten, Binder oder
Walzen benutzen. Zum Teil sind die groBen Biiromaschi-
nenwerke dazu Ubergegangen, Stenographiermaschinen
in ihr eigenes Fertigungsprogramm aufzunehmen.

*

Die vorstehenden Ausfiihrungen zeigen, in welch groBem
Umfang die vielen Bliromaschinenwerke der Deutschen
Demokratischen Republik, Westdeutschlands und des
Auslandes bemiht sind, einerseits den Wiinschen der
Kunden weitestgehend Rechnung zu tragen und anderer-
seits durch fortschrittliche Neuentwicklungen den Weg
zur Vereinfachung der Blro- und Verwaltungsarbeit zu
ebnen, NTB 63
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Neue Wege zur Mechanisierung des Rechnungswesens

Von Organisationsleiter A. WOLF, Zella-Mehlis

Die Leipziger Frithjahrsmesse bot wiederum Gelegenheit
zu eingehenden Diskussionen mit Fachleuten des Rech-
nungswesens sowohl aus der Deutschen Demokratischen
Republik als auch aus den Volksdemokratien und dem
kapitalistischen Ausland, woraus sich fir die Biiromaschi-
nenbetriebe manche wertvolle Anregung ergab. Die Ent-
wicklung der Praxis des Rechnungswesens ist ja auch
gleichzeitig ein Motor fir die Entwicklung der Biro-
maschinentechnik, denn die stetig wachsenden Auf-
gaben des Rechnungswesens zwingen dazu, neue Wege
zur Bewdltigung der Arbeit zu suchen. Vielfach aber be-
stehen noch Unklarheiten Gber die heute bereits vorhan-
denen Méglichkeiten der Ausnutzung technischer Gerate
wie Buchungsmaschinen und Rechenmaschinen, die sich
dann in (berspitzten Forderungen an die Entwicklung
neuer Gerate dauBern. Es ist z. B. ein Unding, von einem
Betrieb, der Buchungsmaschinen herstellt, zu verlangen,
daB er fir eine bestimmte Arbeit eine Maschine in
kiirzester Zeit entwickeln soll, die die Eigenschaften aller
Biiromaschinen, von der Kleinschreibmaschine (ber
die multiplizierende Fakturiermaschine, Vielz&hlwerks-
buchungsmaschine und Vierspezies-Rechenmaschine in
sich vereinigt, dabei aber nicht groBer und schwerer sein
soll als eine normale Kleinschreibmaschine, damit sie
iiberallhin mitgenommen und an jede Stromart ange-
schlossen werden kann. Demgegentiber gibt es aber auch
noch Betriebe, die (iber moderne Buchungsautomaten
verfiigen, sie jedoch nach den Gesichtspunkten benutzen,
die sie von der Handdurchschreibebuchfiihrung her Uber-
nommen haben, so daB sich hieraus zwangslaufig eine
ganz unrationelle Arbeitsweise ergibt. In einer den tech-
nischen Gegebenheiten, besonders der Buchungs-
maschine, entsprechenden Anwendung dieser Geréte
liegen also noch groBe Reserven, deren Ausnutzung
viele Tausende von Arbeitsstunden ersparen wirde.
Auch in bezug auf die Lochkartentechnik herrschen bei
unseren Kollegen, die im Rechnungswesen tatig sind,
noch vielfach unklare Vorstellungen, zumal in verschie-
denen Veroffentlichungen in der Fach- und Tagespresse
in letzter Zeit Forderungen auf verbreiterte Anwendung
der Lochkartentechnik erhoben wurden, die aus produk-
tionsmaBigen Griinden gar nicht erfullt werden kénnen.
Lochkartenanlagen sind GroBobjekte, deren Anschaffung
wohl nur fiir den GroBbetrieb oder zentrale Verwaltungen
und Rechenstationen moglich ist, die dann allerdings
auch bei entsprechender Organisation in der Lage sein
werden, gewisse Abrechnungsarbeiten fur andere Be-
triebe in Lohnarbeit mit zu Gbernehmen.

Eine Neuausstattung unserer Betriebe mit Lochkarten-
anlagen im groBeren Umfang ist zur Zeit schwer moglich.
Woh! aber kdnnen noch Wege zur besseren Ausnutzung
der vorhandenen Anlagen gefunden werden. Auch hat
sich durch die Entwicklung des betrieblichen Rechnungs-
wesens ergeben, daB diese Anlagen zum groBen Teil
iberlastet sind und demzufolge nach Mdglichkeiten ge-
sucht werden muB, um bestimmte Teile der Abrechnung
von der Lochkartenanlage wegzunehmen, um sie mit
anderen Hilfsmitteln zu bearbeiten. Aus diesen Erwagun-
gen heraus wurde von den Mercedes Biromaschinen-
Werken eine Kopplung zwischen Buchungsmaschine und
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Kartenlocher entwickelt, die auf der Leipziger Frihjahrs-
messe 1957 erstmalig gezeigt wurde und groBes Interesse
fand. Mit dem in Leipzig gezeigten Arbeitsgang einer
Materialrechnung auf einer Mercedes Modell SR 42 ge-
koppelt mit einem IBM-Motorlocher, sollte ein Weg ge-
zeigt und zur Diskussion gestellt werden, der in seinen
Maéglichkeiten z. Z. noch nicht ganz (bersehen werden
kann. Bei diesem Arbeitsgang nimmt die Buchungs-
maschine die Buchung und fortlaufende Saldierung der
Artikelkarten nach Menge und Wert sowie die Speiche-
rung der Einzelentnahmen zum Gesamtverbrauch pro
Kostenart vor, und durch gleichzeitiges Mitschreiben und
Lochen der Schliisselzahlen fiir die Lochkarte werden
die Angaben fiir Kontingentabrechnung, Betriebsab-
rechnung (BAB | --1l), Nachkalkulation und Material-
disposition gelocht zwecks spaterer Auswertung Uber
Sortier- und Tabelliermaschine. Wahrend also jede
Buchung nur einmal geschrieben wird, erfolgt eine Aus-
wertung nach 6 verschiedenen Gesichtspunkten, ndmlich

1, Kontingentabrechnung = Planpos.-Nr., Waren-Nr.,
Menge

2. Betriebsabrechnung (BAB | -+ Il) = Kostenart, Kosten-
trager, Abteilung, Wert

3. Nachkalkulation = Kostentrager, Auftrag, Abteilung,
Wert
4, Materialdisposition = Artikel-Nr., Auftrag, Menge

5. Finanzbuchhaltung = Kostenart, Wert (Abstimmung
mit Buchungsmaschine)

6. Materialbuchhaltung = Artikel-Nr., Menge, Wert, Sal-
dierung direkt aus der Buchungsmaschine.

Die Buchung erfolgt also in Klarschrift, und der Journal-
bogen ist die erste Tabelle, die vorweg genommen ist. Bei
dieser Arbeitsweise entféllt eine nochmalige Priiflochung
der einzelnen Belege, da die Kopplung zwangslaufig ist
und die Lochung genau so erfolgen muB, wie es die
Buchungsmaschine in Klarschrift ausweist. Zur Kontrolle
erfolgt lediglich eine Zusammenrechnung einer Wert-
spalte der einzelnen Lochkarten in der Tabelliermaschine,
die mit der Gesamtsumme aus dem Zahlwerk der Bu-
chungsmaschine Ubereinstimmen muB. Damit ist auch
der Nachweis der Vollstandigkeit der zur Auswertung
gelangenden Lochkarten gegeben. Die Organisation ist
so gedacht, daB die fir die tagliche AbschluBfertigkeit
des Rechnungswesens erforderlichen Angaben — in
diesem Falle der Materialverbrauch nach Kostenarten —
aus der Buchungsmaschine kommen, wahrend die zu
spateren Zeitpunkten bendtigten statistischen Aufgliede-
rungen der Lochkarte vorbehalten bleiben. Die Vorteile
der Buchungsmaschine und der Lochkartenanlage wer-
den damit vereinigt. Der Buchungskreis wird nicht zer-
rissen, sondern die Buchungsmaschine gliedert sich
organisch in die Lochkartenorganisation ein. Ausschlag-
gebend ist das Verhéltnis zwischen der Kapazitat der
Buchungsmaschine und derjenigen des Kartenlochers.
Hierbei kommt es natirlich darauf an, welches System
von Kartenlochern mit der Maschine gekoppelt wird, denn
an sich ist die Kopplung mit jedem der bekannten Systeme
mdéglich, und zwar sowohl Schritt- als auch Blocklocher.
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Fir den Aritma-Locher werden z.B. 20000 Lochungen
pro Stunde angegeben, wahrend die Leistungsféhigkeit
der Mercedes-Buchungsmaschine nicht so hoch ist,
wenigstens in bezug auf die Bedienung der Rechen-
tasten. So muB mit einer um ca. 20 bis 259, niedrigeren
Leistung der Buchungsmaschine gerechnet werden, was
allerdings bei weitem durch den Wegfall der Priiflochung
und die Vorwegnahme bestimmter Arbeiten durch die
Buchungsmaschine ausgeglichen wird. Es ist allerdings
auch nicht beabsichtigt, etwas das gesamte Zahlenwerk
Uber die Buchungsmaschine dem Kartenlocher zuzu-
fuhren, sondern die Kopplung ist eben fiir diejenigen
Arbeiten gedacht, die einer sofortigen Auswertung be-
dirfen, denn mit der letzten Buchung, die auf der
Buchungsmaschine durchgefiihrt wird, zeigen ja die
Zahlwerke bereits das Ergebnis, wiahrend beim Lochen
der Belege auf dem Kartenlocher nach der letzten
Lochung erst die Arbeit des Sortierens nach den ver-
schiedenen Gesichtspunkten beginnt und dann erst die
Auswertung in der Tabelliermaschine erfolgen kann.
Wenn auch die Sortiermaschinen mit groBen Geschwin-
digkeiten, im Durchschnitt etwa 6000 Sortierungen pro
Stunde, arbeiten, dann ist dabei jedoch zu bedenken, daB
bei vielféaltigen Aufgliederungen sich die Kartendurch-
ldufe ja oft wiederholen miissen und also auch die dafiir
erforderliche Zeit eine groBe Rolle spielt.

Die Kopplung der Buchungsmaschine mit dem Karten-
locher kann durch Betdtigung eines Schalters getrennt
werden, so daB3 sowohl die Buchungsmaschine als auch
der Kartenlocher wieder véllig unabhéngig voneinander
fir andere Arbeiten benutzt werden konnen.

Es ist noch zu bemerken, daB die Kopplung nur an neu
zu liefernden Buchungsmaschinen angebracht werden
kann. Sollte ein Betrieb mit seinen z. Z. vorhandenen
Buchungsmaschinen eine Kopplung vornehmen wollen,
wird der Weg der Umsetzung der bisherigen Buchungs-
maschine gegen Austausch der Investmittel mit einem
Betrieb, der sich auf maschinelles Buchen umstellen
will, empfohlen.

Eine weitere Neuerung, die auf der Friihjahrsmesse von
Mercedes gezeigt wurde, ist die Buchungsmaschine mit
Streifenlocher. Gleichzeitig mit der Buchung erfolgt eine
Lochung der einzelnen Zahlen oder Buchstaben nach dem
internationalen 5-Kanal-System. Dabei muB jeweils bei
Beginn der Lochung entweder die Taste ,,Zi"* fir Ziffern

und Zeichen oder ,,Bu" fiir Buchstaben gedriickt werden,
damit dem Umwandler das Symbol fiir die Umwandlung
der Lochkombinationen in Klarschrift im richtigen Schrift-
charakter gegeben wird, da bei den im 5-Kanal-System
moglichen 31 Kombinationen der groBte Teil der Kom-
binationen eine Doppelbedeutung sowohl! als Ziffer wie
auch als Buchstabe hat. Es braucht dabei nicht der ge-
samte Buchungsstoff gelocht zu werden, sondern mittels
einer auswechselbaren Steuerschiene kann gewahlt
werden, welche Spalten zu lochen sind und welche nur in
der Buchungsmaschine Bedeutung haben. Daraus er-
geben sich zahlreiche organisatorische Kombinations-
mdglichkeiten. Der Streifenlocher arbeitet nach dem
mechanischen Prinzip mit absoluter Zwangslaufigkeit, so
daB auch hier Fehler der Maschine nichtauftreten kénnen.
Allerdings steht uns in der Deutschen Demokratischen
Republik noch kein Umwandler zur Verfligung, der aber
benotigt wird, um vom Lochstreifen aus Lochkarten zu
erzeugen. Der Betrieb Aritma in Prag hat einen der-
artigen Umsetzer inzwischen konstruiert, und es ware
duBerst wichtig fiir unsere Betriebe, die Biiromaschinen
mit Lochstreifen herstellen, einen intensiven Erfah-
rungsaustausch mit Aritma durchzufiihren, auch wenn
eigene Entwicklungen fir derartige Gerate bei uns in
Gang sein sollten. Das Lochband ist in Westdeutschland
seit etwa 2 Jahren stark in Erscheinung getreten, und eine
ganze Anzahl der dort produzierten Buchungs- und
Schreibmaschinen verfligt tiber Streifenlocher, Allerdings
istauch in der Bundesrepublik die Anwendungsmoglich-
keit in Verbindung mit der Lochkartentechnik noch be-
grenzt durch die geringe Anzahl der vorhandenen
streifengesteuerten Locher und lange Lieferzeiten fir
derartige Spezialgerate. Jedoch wird in absehbarer Zeit
die Lochbandtechnik im Rechnungswesen gewaltig an
Bedeutung zunehmen, denn nur mit dem Lochstreifen
lassen sich die hohen Arbeitsgeschwindigkeiten der
neuen, insbesondere der auf elektronischer Basis arbei-
tenden Gerate rationell ausnutzen. Die organisatorische
Anwendung geschieht etwa in der gleichen Weise wie
bereits vorher bei der Kopplung der Buchungsmaschine
mit dem Kartenlocher beschrieben, d.h. auch hierbei
soll man die Arbeitsteilung so vornehmen, daB sofort
bendtigte Angaben durch die Buchungsmaschine ge-
bracht werden und die weitere Aufgliederung mittels
Lochstreifen der Lochkartenanlage iibertragen wird. Ins-
besondere eignet sich der Lochstreifen fiir Filialbetriebe,
die nach dem Originalbeleg buchen und das
Zahlenmaterial dann an eine zentrale Loch-
kartenanlage weitergeben miissen. Die Be-
lege kénnen dann in der Filiale bleiben,und
nur das Lochband, das auf eine Trommel
aufgespult ist, wird per Post oder Kurier
zur Zentrale geschickt zur Ubertragung auf
den Kartenlocher. Wenn der Lochstreifen
zur Ubermittlung von Zahlenmaterial von
einer AuBenstelle zur Zentrale Uber Fern-
schreiber verwandt werden soll, dann kom-
men daflir héchstens bestimmte zusammen-
geraffte AbschluBzahlen in Frage, da eine
Durchgabevon umfangreicherem Buchungs-
stoff bald eine Uberlastung des Fernschreib-

Bild 1. Mercedes SR54 mit Streifenlocher (Verkleidung
der Bandtromme!n abgenommen)
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| netzes hervorrufen wiirde, und ‘die infolge von Strom-
schwankungen, Leitungsstérungen doch noch ofters auf-
tretenden Verstimmelungen in der Durchgabe wirden
su unvorstellbaren Komplikationen bei der Auswertung
der ankommenden Lochstreifen fihren.

Bei Uberprifung der Maglichkeit der Anwendung von
Buchungsmaschinen oder Lochkartenanlage bzw. einer
Verbindung beider Systeme mu8 man immer in Erwédgung
ziehen, welche Mengen an Buchungsstoff zu bewaltigen
sind. Die Lochkartenanlage kann erst dann rentabel
arbeiten, wenn eine geniigende Anzahl von Lochkarten
beisammen sind, denn es lohnt nicht, Sortierungen von
kleinen Mengen vorzunehmen, dafir ist die Buchungs-
maschine durchaus ausreichend. Dagegen kann die
Buchungsmaschine wiederum nur eine bestimmte An-
zahl Buchungen im Monat bewaltigen, die sich allerdings
nach der Art und dem Umfang der einzelnen Buchung
richtet. Man wird mit einer Durchschnittsleistung von
15 bis 20000 Buchungen pro Monat fir die Mercedes-
Buchungsmaschinen rechnen konnen, Voraussetzung ist
natiirlich eine zweckentsprechende Arbeitsvorbereitung
und Beleggestaltung, und es ist auch empfehlenswert, in
Wechselschichten zu arbeiten, d.h. eine Bucherin
arbeitet am Tag 4 Stunden intensiv an der Buchungs-
maschine und wird dann abgeldst, um Vorbereitungs- und
Erganzungsarbeiten auszufiihren. Das gleiche Prinzip
sollte man fir alle weitgehend mechanisierten und
schematisierten Arbeiten, die sich stark ermiidend aus-
wirken, anwenden, zumal hierdurch die Gelegenheit zur
Ausschépfung etwa noch vorhandener Arbeitskréfte-
reserven durch Halbtagsbeschaftigung gegeben ist.
Wenn die Buchungsmaschine mit Streifenlocher ein-
| gesetzt wird, dann konnte evtl. das gesamte Zahlenwerk
\\ {iber das Lochband dem Kartenlocher zugefiihrt werden,
|

denn es ware hierbei nur zu ermitteln, wie das Leistungs-
verhaltnis Buchungsmaschine zum streifengesteuerten
Kartenlocher ist, denn es diirfte der Fall sein, daB3 letz-
terer das Streifenmaterial mehrerer Buchungsmaschinen
verarbeiten kann. Dagegen ist bei Kopplung des Karten-
lochers direkt mit der Buchungsmaschine die Aus-
nutzung des Kartenlochers gleich der Leistungsfahigkeit
der Buchungsmaschine. Werden also fir ein bestimmtes
Arbeitsgebiet mehrere Buchungsmaschinen bendtigt,
dann gehort auch zu jeder Buchungsmaschine ein Kar-
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Bild 2. Mercedes-Buchungsmaschine Modell SR 42, gekoppelt mit Kartenlocher

tenlocher, sofern die Buchungsmaschinen fir diesen
betreffenden Arbeitsgang voll ausgelastet sind.

Mit den Neuentwicklungen, die Mercedes zur Frihjahrs-
messe zeigte, wurde jedenfalls ein vollig neues Anwen-
dungsgebiet fur die Buchungsmaschine im GroBbetrieb
eréffnet, und es ist z. Z. noch nicht recht zu tiberblicken,
welchen Umfang dieses Gebiet einnimmt. Die Mechani-
sierung des Rechnungswesens ist heute jedenfalls nicht
nur eine Frage der Einsparung von Arbeitsstunden und
Arbeitskraft, sondern vor allen Dingen soll dadurch das
Rechnungswesen an Aussagekraft und Aktualitat ge-
winnen, denn nur wenn der WertefluB der Produktion
jederzeit genau Uberwacht und in Zahlen dargestellt
werden kann, hat die Leitung des Betriebes die Moglich-
keit, operativ einzugreifen. Dazu ist erste Voraussetzung,
daB das Zahlenwerk wirklich zeitnahe ist und nicht immer
erst eine bestimmte Zeit nach dem AbschluBtermin zur
Verfiigung steht. Aber es istauch unbedingt wichtig, dal
Zeit und Gelegenheit zur operativen Auswertung der
Zahlen vorhanden ist und nicht ein Termin den anderen
jagt, lediglich fir Meldungen an tibergeordnete Organe.
Im Produktionsbetrieb selbst entstehen die Werte, und
daher muB auch das Schwergewicht der Lenkung im
Betrieb liegen. Unser Rechnungswesen soll daher in
erster Linie der Erarbeitung der fiir die Lenkung des Be-
triebes wichtigen Zahlen dienen, und die Berichterstat-
tung sollte dann erst in zweiter Linie folgen. Die Mechani-
sierung des Rechnungswesens ist also keine Angelegen-
heit, die vom Revisor oder einer zentralen Verwaltungs-
stelle aus bestimmt wird, sondern ist eine Forderung, die
alle an der Produktion direkt beteiligten Werktétigen
stellen, damit durch exakte und schnelle zahlenméaBige
Darstellung des Arbeitsprozesses auch das Ergebnis
dieser Arbeit ermittelt wird, um Fehler rechtzeitig zu er-
kennen und auch den Erfolg von Verbesserungen zu
sehen. Produktion und Abrechnung bilden eine Einheit,
und die Methoden und Mittel miissen auch bei aller Ver-
einheitlichung und Standardisierung dem Betrieb und
seiner Eigenart angepaBt sein. Unsere Aufgabe ist es, den
Betrieben immer neue und bessere Hilfsmittel zur Ver-
fligung zu stellen, sie beim Einsatz zu beraten und aus den
uns gestellten Aufgaben zu lernen und wiederum neue
Wege zur noch besseren und schnelleren Losung zu

suchen. NTB 42
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Fortschrittliche Rechenmethoden und ihre Hilfsmittel

bestimmen den Grad der Wirtschaftlichkeit, den ein
Be’(rlieb bei der Mechanisierung der Verwaltungsarbeit
erlrelchen kann.In jedem Betrieb giltes, schnell und sicher
mit Zahlen umzugehen. Den Menschen zu entlasten und
absolut zuverlédssige Ergebnisse zu erhalten, ist die For-
derung der Zeit, die der Technik den Weg zur Schaffung
ausgereifter Rechenmaschinen gewiesen hat. MuB das

Bild 1
Triumphator-
Kleinaddier-
maschine

Der rhythmische Lauf einer Arbeitsmaschine 148t Stiick
um Stlick irgendeiner Fertigung entstehen. Jede Einheit
findet im Rechnungswesen ihren zahlenmaBigen Nie-
derschlag. Hier herrschen Begriffe wie Lohn- oder Zeit-
faktor, Mengenleistung oder Bruttolohn.

Bild 2 zeigt ein Z&hl- und Lohnrechenwerk, das Gber ein
entsprechendes Getriebe von der Arbeitsmaschine an-
getrieben wird und in Verbindung mit ihr die Leistungen
an der Maschine laufend zahlt und rechnet,

Wie praktisch, bequem und zuverldssig!

Und nun gibt es noch eine kleine Handrechenmaschine
(Bild 3), die noch mehr leistet. Hier kénnen — und das
mit einer Hand — alle vier Rechenarten spielend leicht
durchgefiihrt werden. Und das will etwas heiBen, wenn

Als Teilnehmerin bei der Weltmeisterschaft

im Maschineschreiben Mailand 1957

Reisebericht von LISELOTTE WILHELM, TH Dresden

Im Jahre 1955 fand erstmalig eine Weltmeisterschaft im Maschineschreiben in Monaco
statt. Es wu-den insgesamt drei Wettbewerbe ausgetragen, und zwar einmal ein
30 Minuten-Schnellschreiben, zum anderen ein Sicherheitsschreiben und schlieBlich
ein 3 Minuten langes Geschwindigkeitsschreiben. Bei den ersten beiden Wettbewerben
war jeweils ein vorgegedener Text in der Landessprache der Teilnehmerin zu schrei-
ben, wahrend im letzten Wettbewerb der Text selbst gewdhlt werden konnte.

Das Ergebnis dieser drei Wettbewerbe war ein groBer Erfolg der deutschen Teil-
nehmerinnen und Teilnehmer und fiir die deutsche Schreibmaschinenindustrie, denn
zwei von den drei Wettbewerben wurden von Deutschen gewonnen und von den ins-
gesamt 20 zu vergebenden Titeln gingen 11 an Deutsche. Siegerin im 30-Minuten-
Schnellschreiben war Frau Lore Alt, Stuttgart, auf ,,Adler", wéahrend Fraulein Hanne
Fries, Stuttgart, auf ,, Torpedo'’ das Sicherheitsschreiben gewann.

Absolut Schnellste mit selbstgewahltem Kurztext wurde Frau Germaine Zaigle-Gabriel
auf ,,Royal’* mit 723 Anschldgen pro Minute. Eine Teilnahme von Schreiberinnen aus
der Deutschen Demokratischen Republik war seinerzeit wegen der Kirze der Zeit
nicht moglich.

Im Mai 1957 fand im Rahmen des Internationalen Kongresses fir Stenographie und
Maschineschreiben die 2. Weltmeisterschaft im Maschineschreiben in Mailand statt.
Diesmal waren nur zwei Wettbewerbe ausgeschrieben, und zwar einmal ein 30-Minuten-
Wettschreiben und zum anderen ein 10-Minuten-Sicherhe:tsschreiben, bei dem kein
Fehler gemacht werden durfte.

Dank dem Entgegenkommen unserer ministeriellen Stellen war es moglich, diesmal eine kleine Delegation von 7 Schreiberinnen
su den Weltmeisterschaften zu entsenden. Die Ergebnisse sind aus den folgenden Ausfiihrungen einer der Teilnehmerinnen
zu entnehmen. Siegerin im ersten Wettbewerb wurde wiederum Frau Lore Alt, Stuttgart. Das Sicherheitsschreiben gewann
Fraulein Piera Bollito, Italien, auf ,,Olivetti*". Wir freuen uns, daB es unseren Schreiberinnen gelang, bis zu den vorderen
Platzen vorzudringen und damit unter Beweis zu stellen, daB unsere bekannten Schreibmaschinenmarken, wie Rheinmetall,

Bild 2

Zahl- und
Lohnrechenwerk
wTriumphator®
Modell PRZ

nun immer ein komplizierter und kostspieliger Rechen-
automat sein?

Keineswegs! Ein Blick in die Praxis soll uns belehren.

Nehmen wir die tiberall vorkommenden Rechenvorgange
Addition und Subtraktion. Warum hier das Gehirn an-
strengen? Eine Kleinaddiermaschine (Bild 1) geringster
Abmessung erledigt dies schnell und mihelos. Sogar ein
Kontrollwerk ist vorhanden, das die eingestellten Zahlen
ubersichtlich ablesen 1&B8t. Eine wirklich wertvolle und
duBerst preisglinstige Rechenhilfe!
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Bild 3

Triumphator-Rechenmaschine
Modell CRN 1

es gilt, schnell mit den Ar-
beiten fertig zu werden. Durch
die handliche Form und die
Unabhéngigkeit vom elektri-
schen Strom ist diese leicht
transportable  Handrechen-
: maschine Uberall schnell ein-
ﬁ satzfahig.
Uber 50 Jahre Erfahrungen im
Bau von Rechenmaschinen
sind es, die dem VEB TRIUM-
PHATOR-WERK in Mdlkau bei
Leipzig bei der Konstruktion
dieser drei Modelle zur Ver-
fligung standen.,

Sollte da noch ein Wunsch
offenbleiben? NTB 57
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Optima, Mercedes, mit zu den besten und zuverldssigsten Spitzenerzeugnissen der Welt gehéren. Wenn man andererseits
beriicksichtigt, daB 27 Lander die Besten ihres Landes entsandt hatten, und daB unseren Schreiberinnen jede Erfahrung bei
solchan Wettbewerben fehlt, kamen unsere Teilnehmerinnen mit sehr guten Ergebnissen wieder zuriick.

Unser Glickwunsch und Dank fiir diese Leistung gilt sowohl unseren Teilnehmerinnen wie auch allen Mechanikern, Technikern
und Ingenieuren, die solche Schreibmaschinen konstruieren und fabrizieren.

Als ich 1955 von den Weltmeisterschaften im Maschine-
schreiben in Monaco las, hatte ich mir nicht trdumen
lassen, daB es mir in diesem Jahr vergénnt sein wirde,
am Weltmeisterschaftsschreiben, das in der Zeit vom
4. bis 10. Mai 1957 in Mailand stattfand, teilnehmen zu
durfen,

Die Aufregung war groB, alsam 16. Februar 1957 in Leipzig
ein Republikausscheid angesetzt wurde, bei dem die
besten Schreiberinnen der Deutschen Demokratischen
Republik ermittelt werden sollten. Als ich die Nachricht
erhielt, daB ich unter den ca. 45 Teilnehmerinnen eine der
sieben Glicklichen war, die sich eine Fahrkarte nach
Mailand ,.ertippten’, war meine Freude sehr groB.

Bevor wir jedoch unsere Reise antraten, fand in GroB-
steinberg, Kreis Leipzig, noch ein einwochiger Trainings-
lehrgang zur Erreichung héherer Geschwindigkeiten und
zur Festigung im fehlerfreien Schreiben statt. Nach Ab-
schluB des Lehrganges konnten wir befriedigt feststellen,
daB der Lehrgang zur Qualifizierung aller beigetragen hat.

Am 3. 5. 1957 begann unsere groBe Reise. Erwartungsvoll
bestieg die 13 Teilnehmer zdhlende Delegation in Schéne-
feld das Flugzeug nach Prag. Gegen 11.30 Uhr setzten
wir unsere Fahrt in einer Schweizer Maschine fort und
landeten 13.55 Uhr in Zlrich. Von Zurich ging es nach
einem kurzen Aufenthalt weiter. In einer Hohe von
ca. 4000 m Uberflogen wir die Alpen, deren schnee-
bedeckte Gipfel durch die Wolkendecke leuchteten.

Nach einer Zeit von insgesamt 4 Stunden war das Erlebnis
meines ersten Fluges, dem ich mit einer gewissen Bangig-
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Prof. Dr.-Ing. Hildebrand

keit entgegengesehen hatte, beendet, und wir landeten

15.10 Uhr in Mailand. Auf den viel besungenen blauen
Himmel ltaliens muBten wir allerdings vorerst noch ver-
zichten, da das Wetter ziemlich triibe war.

Mit dem Autobus fuhren wir vom Flughafen aus ca. 40 km
bis zur Innenstadt, wo wir unsere Quartiere zugewiesen
erhielten.

Nachdem wir uns von den Anstrengungen der Flugreise
erholt hatten, fihrte uns am nachsten Tag unser erster
Weg zur Mailander Vertretung der Firma OPTIMA. Wir
muBten jedoch zu unserem Bedauern feststellen, daf3

Fraulein Wilhelm, die Teilnehmerin an der Weltmeisterschaftim Maschine-
schreiben in Mailand 1957
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unsere Maschinen, die schon eine Woche frither die Reise
angetreten hatten, von der italienischen Zollbehérde noch
nicht freigegeben worden waren. Doch am Nachmittag
konnte die Freigabe der Maschinen erreicht werden.

Da das Wettschreiben erst am Montag friih stattfinden
sgllte, hgben wir unsere Freizeit dazu ausgenutzt, noch
einmal die Maschinen und unsere Leistungsféhigkeit zu
Uberprifen.

Der S’Fadtbesichtigung von Mailand, die am Sonntag-
nachmittag stattfand, folgte abends ein Besuch der Mai-
lander Scala.

Am Montag, dem 6.5. 1957, war es dann soweit. Durch
den Présidenten “des Organisationskomitees, Prof. An-
dreini, wurde das Wettschreiben eréffnet. 169 Teilneh-
merinnen sollten ihr Kdnnen messen. Insgesamt wurde in
13 Sprachen geschrieben, und zwar:

Fehler, wurden die Anschléage bis zum Fehler gerechnet
und die Arbeit galt als bestanden.

Die Teilnehmer hatten hier die Moglichkeit, mit ihrer
Arbeit dreimal neu zu beginnen. .

Gegen 12.30 hatten wir alles Uberstanden, und wir lieBen
uns das Mittagessen nach diesen Aufregungen das erste
Mal wieder unbeschwert schmecken.

Unsere Geduld, die Ergebnisse des Wettkampfes zu er-
fahren, wurde allerdings auf eine harte Probe gestellt,
denn die Siegerehrung war erst fir Donnerstag, den
9. Mai 1957, 18.30 Uhr, vorgesehen., Doch die Wartezeit
sollte uns nicht lang werden.

Einer Einladung des Stenografenbundes von Florenz
folgend, hatten wir Gelegenheit, nach einer schonen
Fahrt durch die Apenninen die zauberhafte Stadt kennen-
zulernen. Mit groBer Herzlichkeit und Blumen wurden wir
am Bahnhof begriBt. Dem Empfang beim Biirgermeister

11. Froese, Helene........... 15416 18 14516 0,12
Deutsche Demokratische
Republik (Rheinmetall)

12. Arri Mossotti, Mirella .... 15679 24 14479 0,16
Italien (Olivetti)
13. Seidel, Elisabeth ......... 15562 22 14462 0,14

Deutsche Demokratische
Republik (Optima)
14, Faust; INQE wiwissmvssowsos 15142 17 14292 0,11
Deutsche Bundesrepublik
(Torpedo)
15. Zwirz, Marianne ......... 14402 5 14152 0,03
Deutsche Bundesrepublik
(Olympia)
Die (brigen Teilnehmer aus der Deutschen Demokrati-
schen Republik schnitten wie folgt ab:

Bei diesem Schreiben ist bemerkenswert, daB nur bei
63 Teilnehmerinnen die Arbeiten bewertet werden

konnten.

Die Héhe und den AbschluB dieser Tage bildete ein
gemeinsames Festbankett, Am letzten Tag unseres
Aufenthaltes in Italien hatten wir noch Gelegenheit, eine
Fahrt nach der Hafenstadt Genua mitzumachen. Wahrend
Mailand mehr européischen Charakter tragt, lernten wir
in Genua eine typisch italienische Stadt kennen. Ein
erhebendes Gefiihl war es fiir mich, als ich zum ersten
Male am Mittelmeer stand.

Nachdem wir mit unseren Kameras noch schnell die uns
so seltsam anmutenden Palmen- und Kakteenhaine ein-
gefangen hatten, war auch dieser schone Tag zu Ende.

Am Sonnabend gegen 13.00 Uhr traten wir unsere Riick-
reise an. Das Flugzeug brachte uns wieder bis Zurich,

(ljté?yiesr;ﬁ(:h zleo.\?bvlemsch folgte eine Stadtrundfahrt, deren Krénung der Blick vom 32. Wilhelm, Liselotte ........ 14972 33 13322 0,22 wo wir einen vierstindigen Aufenthalt hatten. Wir konnten
tsebadhiseh ho{lléilifjis h Michelangelo-Platz, von dem aus man die schonste Aus- (Optima) das wunderschéne Panorama der Stadt vom Flughafen
ey ndisc sicht auf Florenz genieBt, bildete. Es war unbeschreiblich 37. Bartsch, Hildegard ....... 14676 28 13276 0,19 aus bewundern.
Wiz sloon spanisch schon (Rheinmetall)
englisch tirkisch ' Nach einer Ubernachtung in Prag, der ,,goldenen Stadt",
deutsch ungarisch Gut verproviantiert traten wir — herzlich verabschiedet 47.. Bogen, Edaliraud ez L R landeten wir am Sonntag gegen 14.00 Uhr wieder in
kroatisch von den Florenzer Stenografen — die Riickreise nach (Optima) Berlin.
Mailand an. 63. Kolbeck, Brigitte ......... 14831 51 12281 0,35
Der Wettbewerb bestand einmal aus einer 30-Minuten- e T , (Optima) Uns allen werden diese Tage in unvergeBlicher Erinne-
Abschrift im Schnellschreiben und zum anderen im Nach ausgleb{gen STF?IfZUQeﬂ in Mailand brachte uns der 65. Seh Gudul 15507 66 12207 0.43 rung bleiben, und es soll uns ein Ansporn sein, unsere
10-Minuten-Perfektionsschreiben, wobei im ersten Durch- Donnerstag die Verkiindung der Ergebnisse. : (!\Z wardze, EIUHU e ’ Leistungen weiter zu verbessern, um bei den ndchsten
gang die Mindestanschlagzahl bei 360 und im zweiten bei Siegerin im 30-Minuten-Schnellschreiben wurde die stiedas-Eloktrg) Weltmeisterschaften, die 1959 in Wien stattfinden, wieder
240 pro Minute liegen muBte. Weltmeisterin von 1955, Lore Alt, Deutsche Bundes- Die Auswertung des 10-Minuten-Perfektionsschreibens  dabeisein zu konnen. biTE 68
Alle Teilnehmerinnen erhielten durch die Vertreter der qu;brlmilklanHAdler” AR R S oT e el
Jury einen perforierten Aktendeckel, der dann am Ende enern: 1. Bollito, Piera..... Italien Olivetti 4661
des Wettkampfes mit den beschriebenen Blattern ver- Die weiteren Platze belegten: 2. Marer, Klara ..... Ungarn Royal 4566
schlossen abgegeben werden muBte. Durch ein doppelt 3. MeiBner, Gerda .. Deutsche Siemag 4414
Kjerts'chlolstsetznesd P:/luvert, in das wir Name, Anschrift, S o5 - ' ' B Bundesrep
ationalitéat un arke der Schreibmaschine einflgten, £ 228 e i i ekt i
war die Gewéhr fur eine einwandfreie und unparteiigsche 2 éggg GE;' G IR o A Trlum;?h o Denken Sie an die
Wertung der Arbeit gegeben. g 5 5§%8% £ 5. M. Lesken, Ernst . Deutsche Olympia 4369 e
5 = B84, T Bundesrep. Leipz;ger Herbstmesse
Unsere Vorlage bestand aus 8 Blattern mit je 35 Zeilen. s & =EBs &£ 6. Froese, Helene... Deutsche Rheinmetall 4294
Die zu beSChfelbehden Blatter hatten das Format , e Demokratische Vom 1. bis 8. September 1957 findet die Muster-Messe in
21X 42 cm, so daB wir auf jede Seite ca. 80 Zeilen schrei- 2. Wissel, Siegrid ........ .. 17481 43 15331 0,25 Republik Leipzig mit einem groBen Angebot an technischen Ge-
ben konnten. ?S?g:jgh;a Bundesrepublik 7. Burt, Nancy Erna Neuseeland Royal elektr. 4190 brauchsgiitern (24 Branchengruppen auf 100000 m®
Die gelbten Teilnehmer haben vor Beginn des Wett- 3. Bolli ’ . 8. Torobsky, Irmg. .. Deutsche Olympia 4084  Messestandflache) statt.
schreibens das Papier in Facherform ausgebreitet, um ‘ HOII.“J[O' LB e sl 16442 29 14992 0,18 Bundesrep. Auch zur diesjahrigen Leipziger Herbstmesse stellt der
beim Bogenwechsel keine Zeit zu verlieren. ; S?"leln (ORest) 9. Birmann, Erika é)eugsche Olympia 4078 VEB Verlag Technik seine Gesamtliteratur wie bisher im
Rasch vergingen nun die Mi . di . Stlckrath, Berta ......... 15840 19 14890 0,12 undesrep. Hansa-Haus, Sonderbau Il, Grimmaische StraBe (Tele-
ol
heiBer. Die Gesichter der eben noch ldchelnden Teil- 5. Vesely, Vladimir ......... 16383 33 14733 0,20 ' Bitte, verschaffen Sie sich einen Uberblick ber die vor-
nehmer wurden ernst, alles konzentrierte sich auf das Jugoslawien (Everest) Tl BEHRRES, Gl Bgumtiﬁﬁai [E/:g}r((;fades- s hand‘ene und fiir 1958 geplante Fachliteratur Ihres Arbeits-
Schreiben. Endlich ertdnte das Startzeichen in Form eines 6. Marer, Klara ............. 16538 37 14688 0,22 Republik gebietes. Auch auf dieser Messe kdnnen wir [hnen
Pfiffes mllt der Trillerpfeife. — Als nach 30 Minuten der Ungarn (Roval) ' 12. Ball. M i Und d 00 interessante Neuerscheinungen vorlegen.
SchluBpfiff erténte, ging ein fihlbares Aufatmen durch - . » Ball, Margarete FERas 40
den Saal; alles war froh, die Spannung I8ste sich und der 7. Birmann, Erika ........ 15666 21 14616 0,13 13. Wilhelm, Liselotte Deutsche Optima 4010 Im Buchgewerbehaus, dem traditionellen Ausstellungs-
erste Teil des Wettkampfes war (iberstanden. Deutsche Bundesrepublik Demokrat. platz der Biromaschinenindustrie, sind selbstverstand-
- N (Qlympia) Republik lich wieder die fihrenden Firmen der Blromaschinen-
][\.J'a;cg emPer fhelilfsmndlgeh Pl wlurder'l die Unterlagen 8. Rutz, Brigitte ............ 14896 6 14596 0,04 14. Montemaggi,Wilma Italien Olivetti 3976 branche vertreten. Auf rund 2000m? werden hier Schrleib-,
Ur das Perfektionsschreiben verteilt. Die Wettbewerbs- Deutsche Bundesrepublik ' 15. Zaharamitto, Trude Osterreich ~ Torpedo 3876 Rechen- und Buchungsmaschinen sowie Organisations-
E bedingungen sahen vor, daB in dieser Disziplin 2400 (Olympia) ' mittel fiir Biiro, Verwaltung und Betrieb ausgestellt.
i fehlerfreie Anschlége in 10 Minuten Schreibzeit erzielt yme Die (brigen Teilnehmer aus der Deutschen Demokrati- '
il werden muBten. Wurde diese Anschlagszahl nicht er- 9. Ege, Oesbayrak .......... 17236 53 14586 0,30 schen Republik belegten hier folgende Platze: Ein AuBerst vielseitiges Angebot von rund 100 Fach-
Il reicht oder enthielt die Arbeit einen Fehler, schied der Turkei (Olivetti) . ausstellern in Birobedarf (Kleinblrobedarf, Schreib-
i Teilnehmer aus der Bewertung aus. Unterlief der Schrei- 10. Buchmann, Anny ....... 15149 12 14549 0,08 1. Boden, Edelltraud Optlhma 9009 geréte, Kleinbiiromaschinen, ReiBbretter, Reilschienen,
1 berin nach der festgesetzten Mindestanschlagszahl ein Schweiz (Hermes) o : 38. Bartsch, Hildegard Rheinmetall 3127 ReiBzeuge usw.) werden im Messehaus ,Stentzlers Hof"
i | 42, Kolbeck, Brigitte Optima 2943 gezeigt. NTB 84
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PERSONLICHES

Ende April ist Chefkon-
strukteur RobertGrobe
nach 46jahriger Tatig-
keit in der Schreib-
maschinenindustrie in
den wohlverdienten
Ruhestand getreten. Es
ist damit einer der ver-
dientesten Forderer der
Schreibmaschinentech-
nik aus dem Kreise der
Aktiven ausgeschieden.

Aus seinem arbeitsrei-
chen Leben sind fol-
gende markante Punkte herauszuheben: Robert Grobe
wurde am 29.10.1891 in Eixe bei Hannover geboren und er-
lernte nach Absolvierung der Grundschule den Mecha-
nikerberuf. Mit etwa 20 Jahren trater 1911 in die damalige
A.G. vorm. Seidel & Naumann in Dresden ein. Nachdem
er sich zunéchst mit Rechenmaschinen beschéftigt hatte,
wurde er dann als Vorarbeiter in der Versuchswerkstatt
flir Schreibmaschinen eingesetzt und kam dort mit den
konstruktiven und sonstigen technischen Problemen der
Schreibmaschine intensiv in Beriihrung. 1923 wurde er
von seinem Werk zum Meister beférdert und 1936 zum
Obermeister der umfangreichen Versuchswerkstatt er-
nannt. Wahrend dieser Zeit hatte er taglich Gelegenheit,
sich mit allen technischen Problemen der Schreib-
maschine zu beschéftigen. Sehr viele Anregungen und
Verbesserungen an den damaligen Schreibmaschinen-
modellen sind auf ihn zuriickzufiihren.

Nach dem Zusammenbruch 1945 wurde er zum Treuhander
und spater zum Betriebsleiter der Firma Seidel & Nau-
mann ernannt. Nach der Verschmelzung der Betriebe
Seidel & Naumann und Clemens Miiller zu dem VEB
Schreib- und Nahmaschinenwerke Dresden tibernahm
Herr Grobe das Amt des Chefkonstrukteurs. Dieses be-
kleidete er bis zu seinem Ausscheiden aus dem Werk.
Die technischen Verdienste Robert Grobes liegen vor
allem in der Mitarbeit an den bekannten Ideal- und Erika-
Modellen. So war er besonders an der Konstruktion der
Erika 3 und Erika 4 (mit Doppelumschaltung) und dem
bekannten Erika-Modell E5 beteiligt, welches in der
ganzen Welt Anklang fand und noch heute zu den be-
kanntesten und gesuchtesten Kleinschreibmaschinen-
modellen zéhlt. Auch an der Entwicklung der verschiede-
nen ldeal-Modelle, angefangen vom Modell C bis zu dem
Modell D 38 war er als Leiter der Versuchswerkstatt maB-
geblich beteiligt. Die Weiterentwicklung der Ideal zu
einer Buchungsmaschine JR wurde ebenfalls von ihm
gefordert.

Als Treuhdnder war sein erstes Ziel die Wiederingang-
setzung des zu 809, zerstdrten Betriebes und es ist
seiner Umsicht und Tatkraft mit zu verdanken, daB
diese in verhaltnismaBig kurzer Zeit moglich war.

Nach der obengenannten Verschmelzung der beiden
genannten Dresdner Werke lag es ihm ob, den Umbau
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Chefkonstrukteur Robert Grobe in den Ruhestand getreten

der Urania-Maschine nach modernen Gesichtspunkten
durchzufiihren und die Weiterentwicklung der Erika-
Modelle zu betreiben und eine moderne Ideal mit neuem
Gesicht und groBer Leistungsfahigkeit zu schaffen. Alle
diese Dinge sind unter seiner Leitung und seiner inten-
siven Mitarbeit durchgefiihrt und erfolgreich abgeschlos-
sen worden.,

Aber nicht nur seinem Werk stellte er seine. jahrzehnte-
langen Erfahrungen zur Verfligung, sondern auch in tiber-
betrieblichen Arbeitsgremien war er sofort bereit mit-
zuarbeiten. So war er langere Zeit als Leiter der Fach-
kommission Schreibmaschinen tatig und nach Bildung
des Arbeitskreises Buromaschinen (bernahm er die
Arbeitsgruppe Schreibmaschinen. Spater wurde er auch
zum Sekretdr des Arbeitskreises ernannt. Des weiteren
ist es sein Verdienst, daB3 er den Wert der Zusammen-
arbeit mit der Technischen Hochschule bei Forschungs-
aufgaben und theoretischen Untersuchungen erkannte
und diese bei jeder Gelegenheit zum Nutzen der Schreib-
maschinenindustrie forderte.

Herr Robert Grobe kann nach seinem Ausscheiden aus
seinem bisherigen Werk auf ein arbeitsreiches, aber auch
erfolgreiches Leben zurlickschauen und die GewiBheit
haben, daB er von sich aus alles getan hat, was zur For-
derung seines Fachgebietes nur irgendwie moglich war.
Auch weiterhin wird er seine Arbeitskraft und seine
reichen Erfahrungen der Biromaschinenindustrie nach
besten Kraften zur Verfliigung stellen.

Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand

NTB 55

Gerhard Menzel T

Am 17.Mérz dieses Jah-
res starb im 54.Lebens-
jahr Herr  Gerhard
Menzel, Mitinhaber der
Firma Menzel & Vte-
lensky, Bliromaschinen-
Fachgeschaft in Gorlitz.

Nach Beendigung seiner Lehrzeit als Feinmechaniker
arbeitete Herr Gerhard Menzel bei der Firma Lustig in
Gorlitz, die er 1932, mit seinem Teilhaber Herrn Vtelensky,
Ubernahm. Seit 1945 hat diese Firma den Werkkunden-
dienst fur die Klasse 900 und Astra im Bezirk Gorlitz tber-
nommen.

Herr Gerhard Menzel wurde wegen seiner groBen tech-
nischen Kenntnisse und seiner guten organisatorischen
Begabung von allen Fachkollegen geschatzt, Man wird
ihn in der Fachwelt nicht so schnell vergessen.  NTB 68
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Chefkonstrukteur R

Ende April ist Chefkon-
strukteur RobertGrobe
nach 46jahriger Tatig-
keit in der Schreib-
maschinenindustrie in
den wohlverdienten
Ruhestand getreten. Es
ist damit einer der ver-
dientesten Forderer der
Schreibmaschinentech-
nik aus dem Kreise der
Aktiven ausgeschieden.

Aus seinem arbeitsrei-
chen Leben sind fol-
gende markante Punkte herauszuheben: Robert Grobe
wurde am 29.10.1891 in Eixe bei Hannover geboren und er-
lernte nach Absolvierung der Grundschule den Mecha-
nikerberuf. Mit etwa 20 Jahren trater 1911 in die damalige
A.G. vorm. Seidel & Naumann in Dresden ein. Nachdem
er sich zunéchst mit Rechenmaschinen beschéftigt hatte,
wurde er dann als Vorarbeiter in der Versuchswerkstatt
flr Schreibmaschinen eingesetzt und kam dort mit den
konstruktiven und sonstigen technischen Problemen der
Schreibmaschine intensiv in Beriihrung. 1923 wurde er
von seinem Werk zum Meister beférdert und 1936 zum
Obermeister der umfangreichen Versuchswerkstatt er-
nannt. Wahrend dieser Zeit hatte er taglich Gelegenheit,
sich mit allen technischen Problemen der Schreib-
maschine zu beschéftigen. Sehr viele Anregungen und
Verbesserungen an den damaligen Schreibmaschinen-
modellen sind auf ihn zuriickzufiihren.

Nach dem Zusammenbruch 1945 wurde er zum Treuhander
und spéater zum Betriebsleiter der Firma Seidel & Nau-
mann ernannt. Nach der Verschmelzung der Betriebe
Seidel & Naumann und Clemens Miiller zu dem VEB
Schreib- und N&hmaschinenwerke Dresden (ibernahm
Herr Grobe das Amt des Chefkonstrukteurs. Dieses be-
kleidete er bis zu seinem Ausscheiden aus dem Werk.
Die technischen Verdienste Robert Grobes liegen vor
allem in der Mitarbeit an den bekannten |deal- und Erika-
Modellen. So war er besonders an der Konstruktion der
Erika 3 und Erika 4 (mit Doppelumschaltung) und dem
bekannten Erika-Modell E5 beteiligt, welches in der
ganzen Welt Anklang fand und noch heute zu den be-
kanntesten und gesuchtesten Kleinschreibmaschinen-
modellen z&hlt. Auch an der Entwicklung der verschiede-
nen ldeal-Modelle, angefangen vom Modell C bis zu dem
Modell D 38 war er als Leiter der Versuchswerkstatt maB-
geblich beteiligt. Die Weiterentwicklung der Ideal zu
einer Buchungsmaschine JR wurde ebenfalls von ihm
gefordert.

Als Treuhdnder war sein erstes Ziel die Wiederingang-
setzung des zu 809% zerstérten Betriebes und es ist
seiner Umsicht und Tatkraft mit zu verdanken, daB
diese in verhdltnismaBig kurzer Zeit moglich war.

Nach der obengenannten Verschmelzung der beiden
genannten Dresdner Werke lag es ihm ob, den Umbau
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Feingerdtetechnik

Technisch-wissenschaftliche Zeitschrift fur Fein-

‘mechanik, Optik und MeBtechnik

erscheint monatlich einmal. Bezugspreis vierteljahrlich 9,— DM
(bei monatlicher Zahlung 3,— DM)

Bezugsmoglichkeiten:

Fir die Deutsche Demokratische Republik: Samtliche
Buchhandlungen und die Postanstalten der Deutschen
Demokratischen Republik.

Fiir die Deutsche Bundesrepublik: Samtliche Buchhand-
lungen und die Postanstalten der Deutschen Bundes-
republik.

Alle ausldndischen Bezieher konnen selbstverstandlich
ihre Bestellung bei dem VEB Verlag Technik, Berlin C 2,
Oranienburger Str. 13—14, aufgeben.

Aus dem gesamten Gebiet der Feingeratetechnik mit
seinen umfangreichen Fachrichtungen Feinmechanik,
Optik, LdngenmeBtechnik berichten namhafte Wissen-
schaftler Uber die neuesten Forschungsergebnisse sowie
flihrende Praktiker tber konstruktive Losungen, fabrika-
tionstechnische Neuerungen und geben Anregungen
aus der Praxis flir Betrieb, Werkstatt und Labor.

Eine reiche Auswahl der wichtigsten Abhandlungen aus
den Fachgebieten

LangenmeBgeradte, Steuer-, MeB- und Regelgeréte,
Material- und Werkstoffpri]fmaschineb, Waagen,
optische und physikalische Gerdte, geodétische
Geréate,
Labor- und Zeichengerdte, Bliromaschinen, Foto-
Kino, Uhren und Medizintechnik

nautische und astronomische Geréte,

werden die Leser starkstens interessieren und eine un-
erlaBliche Informationsquelle sein.

Uber den internationalen Stand der Gerateentwicklung
informiert die Spalte ,,Kurzberichte".

In der stindigen Rubrik ,,Fiir den MeBtechniker'* werden

grundséatzliche Probleme des Messens in kurzer, leicht-

faBlicher Form behandelt. Mit dieser Artikelserie wird
dem MeBtechniker und Gutekontrolleur die Moglichkeit
gegeben, sich zu quélifizieren und Fehler bei seiner
besonders schwierigen und verantwortungsvollen Arbeit
zu vermeiden.

Besonders die Mechanisierung und Automatisierung
selbsttatiger MeB- und Prifgerdte sowie das Spezial-
gebiet der BetriebsmeB-, Steuer- und Regelungstechnik
werden ihrer Wichtigkeit fir die Entwicklung des ge-
samten Fachgebietes wegen bevorzugt behandelt.

Die Zeitschrift,,Feingerédtetechnik' ist fiir dieFachkollegen
der Feinmechanik, Optik und MeBtechnik eine groBe
Hilfe bei ihrer Arbeit.
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In allen Weltsprachen

ist der Name , Rheinmetall”
ein fester Begriff fiir hohe
Wirtschaftlichkeit. Wo eine
Rheinmetall - Biiromaschine
arbeitet,hat dieMechanisie-
rung der Biiroarbeit bereits

gute Fortschritte gemacht!




