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e Tedbmilk im Bliwo
|
ZEITSCHRIFT FUR BUROMASCHINEN, ‘
REGISTRIERKASSEN UND
BURO-ORGANISATION

Riickblick und Vorschau |

\ { Es gehort zu den menschlichen Gepflogenhei-
: ten, daB man am Ende eines Jahres Riickschau
halt, und wir wollen die Gelegenheit damit ver-
binden, allen unseren Mitarbeitern und Lesern
fir die geleistete Arbeit und Treue unseren
besonderen Dank auszusprechen. Gleichzeitig
soll das Tun und Handeln in dem ersten Jahr-
gang der NTB und dem zweiten Jahrgang kurz

\ ‘ : umrissen werden. . (|
i | Nach d hied Mei 4z Rheinmetall-Kleinschreibmaschine 11
Rheinmetall-GroBschreibmaschine ac en yersehiedenen Melnungen un u- Modell ,,Kst" mit Tabulator

mithalbautomatischiar Vorstackain- schriften, die uns in der letzten Zeit fast aus-

richtung nahmslos mit positivem Ergebnis zugingen,

haben Herausgeber und Verlag den Eindruck

gewonnen, daB sie sich mit der Gestaltung der

NTB auf dem richtigen Weg befinden. Wollen

| wir doch bei der Mechanisierung der Verwal-

; | tungsarbeit mit Prinzipdarstellungen durch-

| gefiihrter Organisationsbeispiele den besten

{ ¢ Einsatz der Blromaschinen nach praktisch er-

probten Beispielen herbeifiihren. Dabei sollen

die Erkenntnisse und Erfahrungen unserer be-

wahrten Organisatoren uns weiter helfen, Bes-

seres zu schaffen und Begonnenes zu voll-
enden.

Blicken wir auf die der Zeitschrift ,,Neue Tech- Rheinmetall:Kieinaddiermaschine
‘ [y, ) ) ) nik im Biro" bei ihrer Herausgabe (bernom- {1
! »Erika'-Kleinschreibmaschine 5

Mod il 11 menen Aufgaben zurlick, so kann man sagen,
} daB sie diese, trotz ihres erst einjahrigen Be-
stehens, in weitestem MaBe gerecht wurde. Die
Herausgabe der Zeitschrift wurde von allen,

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 1 - 1958 -

)
|
|
die mit Biromaschinen in Berlihrung kommen, SRR . |
begriBt. Dem Héndler und Vertreter des In- et
und Auslandes dient sie als Informationsquelle iy
Uber die leistungsfahige Blromaschinenindu- i
strie der Deutschen Demokratischen Republik. |
Sie unterrichtet Uber den neuesten Stand der I
Blromaschinentechnik und deren Neuerschei-
nungen. Den unmittelbaren, mit den Maschinen 58 ;
arbeitenden Menschen gibt sie Hinweise lber i1
deren Einsatz und Verwendungsmaoglichkeiten. Rheinmetall-Rechenmaschine
Kleinschreibmaschine ,,Combina"’ Dariiber hinaus wurden durch Themen der Modell SAR Il ¢ |
| |
!
|




Ideal-Standardschreibmaschine
Modell 1

Mercedes-Buchungsmaschine SR54
mit Streifenlocher

Mercedes-Buchungsmaschine
SR 42

| ASTRA-Kontrollautomat
| Klasse 122

Mercedes-Rechenautomat
Modell R 38 SM

Biroorganisation Fragen der Verwaltungsarbeit
behandelt. Man kann mit Recht sagen, daB die
bisher erschienenen Hefte ein Nachschlage-
werk fir alle Bliromaschineninteressenten dar-
stellen.

Einen weiteren Erfolg haben wir zu verzeichnen:
Die NTB, die das gesamte Gebiet der Biiro-
maschinen, Registrierkassen und der Biro-
organisation behandelt, zahlt eine Reihe hervor-
ragender Fachleute und Organisatoren zu ihren
Beratern und Autoren.

Im neuen Jahr wird es das Bestreben sein, den
Kontakt zwischen allen noch enger zu gestalten.
BegriBenswert ware es, wenn noch mehr Leser
als bisher an der Gestaltung mitarbeiten wiirden.
Wir waren |hnen dankbar, wenn Sie uns lhre Er-
fahrungen Uber die Arbeit und den Einsatz mit
Blromaschinen tbermitteln.

Was ist nun das Fazit der Biromaschinen-
industrie in der Deutschen Demokratischen
Republik 1957, deren Publikationsorgan die
NTB ist? Die standige Entwicklung der Biiro-
maschinenindustrie hat sich auch 1957 weiter
fortgesetzt. Die Arbeit der Wissenschaftler und
Techniker in der Weiter- und Neuentwicklung
von Schreib-, Rechen- und Buchungsmaschinen
war von Erfolg gekront. Die Werktédtigen der
volkseigenen Betriebe brachten durch ihren
FleiB mehr Maschinen als je zuvor auf den
Markt. Der standig steigende Absatz beweist,
daB Biromaschinen aus der Deutschen Demo-
kratischen Republik Qualitatserzeugnisse dar-
stellen.

Die Biromaschinenbranche der Deutschen
Demokratischen Republik zeigte 1957 auf den
bedeutendsten internationalen Messen ihre Er-
zeugnisse. Die umfangreichen Handelsbezie-
hungen und der Verkauf von Blromaschinen in
tiber 100 Lander der Erde spricht fir sich. Es
geblihrt daher allen unseren Werktatigen, die
Biiromaschinen konstruieren, fertigen und ver-
kaufen, Dank und Anerkennung fiir ihre ge-
leistete Arbeit. Die Weiterentwicklung und Ver-
vollkommnung der Bliromaschinen wird auch in
diesem Jahr das Hauptbestreben sein.

Aus dem Kundenkreis herangetragene Wiin-
sche werden dabei weitgehendste Berlicksichti-
gung finden. So werden u. a. Fakturiermaschi-
nen gezeigt und zum Verkauf gelangen, die mit
allen Vorrichtungen ausgestattet sind und dem
neuesten Stand der Technik entsprechen. All-
gemein wird das Sortiment in allen Erzeugnis-
gruppen erweitert werden.

Den noch besseren Kontakt mit den Kunden zu
finden, wird ein Bestreben der produzierenden
Betriebe und der Handelsorgane im weiteren
Ausbau des Kundendienstes sein. So wird das
Jahr 1958 neue Erfolge flr die Bliromaschinen-
industrie der Deutschen Demokratischen Repu-
blik aufweisen kdnnen. Als Verbindungsglied
zwischen Hersteller und Kunden wiinschen wir
Ihnen einen guten Start und volles Gelingen der
von lhnen gesteckten Ziele fir das Jahr 1958.

Herausgeber und Redaktion

ASTRA-Buchungsautomat

mit Stahlstander

und abklappbaren Tischplatten

ASTRA-Buchungsautomat
Klasse 170 mit Kurz- und Volltext-

Schreibeinrichtung

ASTRA-Buchungsautomat

Klasse 120

ASTRA-Schnellsaldiermaschine

Klasse 110

Mercedes-Rechenmaschine

Modell R 29
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Technischer Aufbau und Wirkungsweise der Saldier-
und Buchungsmaschinen Astra, Klassen 110 bis 170')

Die Rechenwerke

Von H. KOHLER, Karl-Marx-Stadt

Die Modelle der Astrabaureihe sind mit verschiedenen Zahiwerkarten ausgeristet, die alle auf einem gleichen Rechen-
prinzip aufgebaut sind. So weist z. B. das Saldierwerk der Saldiermaschine gegentber dem Saldierwerk eines Buchungs-
automaten keinen Unterschied auf. Dadurch wurde die Mdglichkeit geschaffen, verschiedene Arten von Rechenwerken
zum Uberwiegenden Teil aus den gleichen Einzelteilen zusammenzusetzen, was eine rationelle Fertigung gewahrleistet.

Uber den Aufbau, die Arten und die Wirkungsweise der Rechenwerke soll dieser Artikel Auskunft geben.

Bei den bisher bekannten Maschinen ist das Rechenwerk
kein komplettes Aggregat, da die zum Rechenwerk ge-
hérenden Einrichtungen z.T. als selbstandige Aggregate
getrennt innerhalb der Maschine angeordnet sind. Da-
gegen gehoren zum Aggregat Rechenwerk der Astra-
baureihe die Einrichtungen Zehnerschaltung, Saldie-
rung, Minusschaltung, automatische Minusschaltung bei
Summe und die Gangartsteuerung. Durch den kom-
pletten Aufbau ist es moglich, bereits das Rechenwerk
als Aggregat auf Funktionssicherheit zu prifen und zu
erproben und zum anderen die Endmontage jeder
Maschinentype zu vereinfachen.

Soweit die einzelnen Einrichtungen bendtigt werden,
ist der Aufbau aller Rechenwerkarten folgender:

Im Inneren des Rechenwerkes befindet sich die Zehner-
schalt- und Saldiereinrichtung. Die Zehnerschalteinrich-
tung geht Gber 12 Stellen mit einer maximalen Rechen-
kapazitat von 9.999.999.999,99. Die seitliche Teilung von
Stelle zu Stelle betragt 3,8 mm. Die Saldiereinrichtung
ist so konstruiert, daB beim Uberziehen der Kapazitat in
Addition und Subtraktion keine Kreisschaltung statt-
findet. AuBen an der rechten Gehdausewand des Rechen-

1) S. a. Gildner, H.: Technischer Aufbau und Wirkungsweise der
Saldier- und Buchungsmaschinen Astra, Klassen 110 bis 170. Neue
Technik im Biiro, 1.Jg. (1957) H.8, S.181 bis 183. — Tell, W.: Druckwerk
und Zeichendruck der Astra, Klasse 170. Neue Technik im Biiro, 1. Jg.
(1957) H. 10, S. 231 bis 234.

Bilq 1. Das Saldierwerk — Ein Zahlradersatz

werkes ist die Plus-Minusschaltung sowie die automati-
sche Minusschaltung bei Summe angeordnet. Auch sie
ist fir alle Maschinentypen gleich in ihrem Aufbau und
ihrer Wirkungsweise. AuBerhalb der linken Gehause-
wand befindet sich die gesamte Gangartsteuerung fir
Nichtaddition, Addition, Subtraktion, Zwischensumme
und Summe. Dadurch, daB jedes Rechenwerk eine
eigene Gangartsteuerung besitzt, konnen von jedem
Rechenwerk zu jedem Rechenwerk alle Gangartkombina-
tionen ausgefihrt werden.

In jedem Modell der Astrabaureihe ist als Rechenwerk
mindestens ein Saldierwerk (Bild 1) vorhanden. Es hat
nur einen Zahlradersatz (Nockenrdder) und ist mit einer
Saldiereinrichtung ausgeriistet. Wie schon der Name
sagt, kann es addieren, subtrahieren und die negative
Zwischensumme oder Summe abgeben.

Fiir Buchungsmaschinen mit finf und mehr Zahlwerken
wird ein Doppel- oder Sammelwerk eingebaut. Dieses
Doppel- oder Sammelwerk ist gegeniiber dem Saldier-
werk mit zwei Zahlradersatzen ausgestattet, wovon nur
einer wahrend eines Maschinenspieles rechnen kann.
Die Umschaltung auf das erste oder zweite Werk in
Addition oder Subtraktion entsprechend der Auswahl
erfolgt ohne Zeitverlust, da sie wéhrend des Maschinen-
spizls vor sich geht. Die Zehnerschalteinrichtung ist, wie
schon einleitend erwahnt, die gleiche wie beim Saldier-

Bild 2. Das Trommelwerk — Zehn Z&hlradersétze

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 1 - 1958




it

Bild 3

Zwischenrader und
Zahlrader eines
Rechenwerkes gegen-
liber den Zahnstangen
nach oben
auseinandergezogen

werk. Das Sammelwerk besitzt keine Saldiereinrichtung,
da es nur zum Speichern gedacht ist und kann deshalb
keine negative Summe bilden.

Fir Buchungsmaschinen mit zehn und mehr Zéhlwerken
kommt das Trommelwerk (Bild 2) zum Einsatz. Dieses ist
wahlweise mit finf oder zehn Zahlradersatzen ausge-
stattet. Es dient ebenfalls zum Speichern und besitzt
keine Saldiereinrichtung. Die Subtraktion ist trotzdem
durch die Taste und durch die Automatik wahlbar. Das
Einstellen des gewlinschten Z&hlradsatzes erfolgt nicht
wahrend, sondern vor Beginn des Maschinenspiels, wozu
ein besonderer Antrieb vorgesehen ist.

Nur diese drei Rechenwerkarten werden in den einzelnen
Modellen der Astrabaureihe eingebaut. Der Aufbau und
das Prinzip des Rechenwerkes bietet jedoch die Mdog-
lichkeit, weitere Arten von Rechenwerken fiir eine Sal-
dier-, Buchungs- oder ahnliche Maschine ohne groBen
konstruktiven Aufwand zu entwickeln.

Fast samtliche kraftschlissigen Zehnerschalteinrichtun-
gen fir Addier-, Saldier- und Buchungsmaschinen lassen

Kleines
Zwischenrad

Plusnocken

Grolles
Zwischenrad

Zahnslange

CH )

Bild 4. Perspektivisches Bild einer Rechenstelle. Es zeigt die Verbindung
zur Zehnerschaltklinke der ndchsten Dekade

sich auf zwei Prinzipien zurtickflihren. Das eine beruht
darauf, daB der Zehnerschaltschritt durch die Zahn-
stange oder den Sektor ausgefiihrt wird. Dabei tragen
bei diesem Prinzip die Antriebsorgane fiir die Zéhlrader
eine bewegliche durch Federn kraftschliissig verbundene
Zahnstange oder einen Sektor (Bild 3). Diese Art der
Zehnerschalteinrichtung fand hauptsachlich in den frii-
heren Entwicklungen Anwendung, wovon die élteren
Modelle einen dem Prinzip eigenen Leerzug vor Summe
besitzen, wodurch ein zusé&tzliches Maschinenspiel aus-
gefihrt werden muB. Bei neuen Maschinen, die mit
diesem Prinzip arbeiten, wird der heute nicht mehr ver-
tretbare Leerzug durch Zusatzeinrichtungen beseitigt.

Das zweite Prinzip beruht darauf, daB der Zehnerschalt-
schritt zur jeweils hoheren Dekade durch eine Zehner-
schaltklinke ausgefiihrt wird. Diese Zehnerschaltein-
richtungen haben keinen Leerzug vor Summe und haben
vor allen Dingen zumindest mit der Zehnerschalteinrich-
tung einen aggregatmaBigen Aufbau. Dieses Prinzip ist
besonders gut geeignet, mehrere Zahlwerke innerhalb

Bild 5. Querschnitt durch eine Rechenstelle. Zdhlrad zur Ein- oder
Ausgabe eingesteuert

einer Buchungsmaschine anzuordnen. Deshalb wird es
in unserem neu entwickelten Rechenwerk verwendet.

Bevor die Wirkungsweise der Rechenwerke erlautert
wird, soll zum allgemein besseren Verstandnis folgendes
festgestellt werden. Der dezimale Zahlenaufbau bedingt,
daB nach zehnmaliger Addition des Wertes 1 die néchst
hohere Dekade, die Zehnerdekade, eine 1 erhélt,
wahrend die erste wieder auf 0 geht. Technisch ange-
wendet ergibt das ein zehnzdhniges Rad, das nach einer
Umdrehung der hoheren Dekade einen Impuls gibt. Dieser
wird durch einen seitlich angebrachten Nocken erreicht.
In der einen Drehrichtung gibt er das Signal fiir die néachst
hohere Dekade, wenn er von der Wertstellung 9 nach 0
geht. In der anderen Drehrichtung schlagt der Nocken
an einen Summenanschlag an, wenn er in die Stellung 0
gekommen ist und kann sich dabei um so viel Zahne ver-
drehen, wie er beim Rechnen wertmé&Big verstellt wurde.
Somit bedeutet das Drehen des Zahlrades in Pfeilrichtung
(Bild 4) eine Erhohung des Wertes und ein entgegen-
gesetztes Drehen die Entnahme des Wertes.

Das Zahlrad steht, wie es Bild 4 zeigt, bei Stillstand der
Maschine aufBer Eingriff. Soll z.B. die Zahl 7 addiert
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Bild 6. Zdhlrad eingesteuert — Nocken schaltet durch den Plusnocken
die Zehnerschaltung vor ’

werden, so lauft die Zahnstange sieben Zdhne nach
links aus und der Wert 7 kommt zum Abdruck. Nun wird
durch die Gangartsteuerung das Zéhlwerk (Zahlrdder) in
die groBen Zwischenrader eingelegt und bewegt sich
anschlieBend mit diesen in die Verzahnung der Zahn-
stangen (Bild 5). Dabei I6st sich die Verzahnung des
Zwischenrades von der Verzahnung der Zehnerschalt-
klinke. Wird nun die Zahnstange wahrend des Maschinen-
spiels in ihre Ruhelage zuriickgebracht, so verstellt sich
dabei das Zahlrad tiber das groBe Zwischenrad um sieben
Zahne in Pfeilrichtung. Am Ende des Maschinenspiels
gehen alle Teile wieder in ihre Ausgangsstellung zurlick,
wobeij allerdings der Nocken des Zéhlrades nach unserem
Beispiel um sieben Zahne verstellt stehenbleibt.

Folgt darauf die Addition der Zah! 8, so geht alles bis zum
Zeitpunkt des Zuriickgehens der Zahnstange gleich vor
sich, nur daB diesmal die Zahnstange acht Zahne aus-
lauft. Bei dieser Addition muB der Nocken des Zahlrades
wéhrend seiner Bewegung an der Schaltspitze des Plus-
nockens vorbei, wodurch er den Plusnocken schaltet
und dadurch die Arretierklinke verschwenkt (Bild 6). Da-

Bild 7

schaltung ist erfolgt
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7. Rader befinden sich in der Zehnerschaltstellung — Zehner-

mit wird die Arretierung der Zehnerschaltklinke auf-
gehoben, und sie kann sich, ihrem Federzug folgend,
bis zum Vorschaltsperrbligel bewegen. Im weiteren Ver-
lauf des Maschinenspiels, nachdem alle Zahnstangen in
ihre Ausgangsstellung zurlckgebracht wurden, gehen
die mit den Zahlradern verbundenen Zwischenrader aus
den Zahnstangen heraus und in die Zehnerschaltklinken
hinein. In der gleichen Bewegung schwenkt der Vor-
schaltsperrbiigel nach unten aus und gibt die vorge-
schaltete Zehnerschaltklinke frei. Diese springt bis zur
Lagerachse und beschreibt dabei einen Weg, der einer
Zahnteilung entspricht (Bild 7). Somit wird in der nédchst
hoheren Dekade das Zahlrad tiber das Zwischenrad um
einen Zahn, in unserem Beispiel von 0 nach 1, verdreht,
was in dieser Dekade dem Wert 10 entspricht. In der
ersten Dekade, wo die Zahl 7 und 8 eingerollt wurde, ist

Bild 8. Querschnitt durch eine Rechenstelle eines Trommelwerkes.
Das zum Einsteuern bereitgestellte Z#hlrad steht (ber dem Minus-
nocken und dem kleinen Zwischenrad

der Nocken in die Stellung 5 gekommen. Wird nach dieser
Rechnung die Summentaste gedriickt, so arbeitet wah-
rend des Maschinenspiels die Gangartsteuerung und 16st
die Zahlrader mit denZwischenradern, in dieZahnstangen
gehen, bevor die Zahnstangen auslaufen. Durch den Vor-
lauf der Zahnstange drehen sich samtliche Rader ent-
gegengesetzt, und die Zahnstangen erhalten ihre Be-
grenzung durch das Anschlagen der Nocken der Zahl-
rader an den Summenanschlagen der Plusnocken. In
diesem Beispiel kann die Einerzahnstange fiinf Zahne
und die Zehnerzahnstange einen Zahn auslaufen, was
der Zahl 15 entspricht. Nachdem die Zahnstangen ihre
Begrenzung gefunden haben und der Abdruck erfolgt
ist, gehen samtliche Teile des Rechenwerkes in ihre Aus-
gangsstellung zuriick., Das Zahlwerk ist dadurch auf 0
gestellt. Es kann eine neue Rechnung beginnen,

Mit den bisher beschriebenen Teilen kommt man fir die
Subtraktion nicht aus. Man bendtigt flir die Subtraktion
zum Einrollen einer Zahl die umgekehrte Drehrichtung
und die Moglichkeit einer Zehnerzurlickschaltung. Dafiir

5




Standardschreibmaschine Modell 10

Uber 50jshrige Erfahrungen im Bau von Schreibmaschinen haben zur Konstruktion
diesesModelles gefiihrt. Technische Vollkommenheit, groBte Stabilitét und elegonte Form-
gebung zeichnen die Ideal 10 besonders aus. Auswechselbare Wagen in den GréBen
von24,32,47und 62 cm gestalten dieses Modell zu einem universal einsetzbaren Schreib-

gerdt, das zur Rationalisierung der Biiroarbeit einen entscheidenden Beitrag leistet.

VEB SCHREIB- UND NAHMASCHINENWERKE, DRESDEN

ist ein mit dem groBen Zwischenrad kdammendes kleines
Zwischenrad vorgesehen. Zum Zuriickschalten der Zeh-
nerschaltung steht ein Minusnocken mit dem Plusnocken

in Wirkverbindung.

Die Subtraktion soll an Hand des Beispieles 65 — 18 = 47
erlautert werden. Nach dem bisher Beschriebenen
durfte es klar sein, daB durch die Addition der Zahl 65
das Nockenrad der Einerdekade finf Zahne und das
Nockenrad der Zehnerdekade sechs Zahne in Pfell-
richtung verdreht steht. Wird durch Driicken der Minus-
taste das Maschinenspiel eingeleitet, so stellt die Plus-
Minusschaltung des Rechenwerkes zu Beginn des
Maschinenspiels die Nockenrader (ber die kleinen
Zwischenrader und die Minusnocken (Bild 8). Anschlie-
Bend lauft die Zahnstange der Einerdekade um acht
Zahne und die der Zehnerdekade um einen Zahn aus,.
|st dies erfolgt, so wird durch die Gangartsteuerung das
Nockenrad wahrend der gleichen Zeit wie bei Addition,
aber diesmal in das kleine Zwischenrad eingelegt. Die
drei Zahnrader werden dann gemeinsam weiterver-
schwenkt, bis das groBe Zwischenrad mit der Verzahnung
der Zahnstange in Eingriff steht und die Verbindung zur
Zehnerschaltklinke aufgehoben ist. Die zuriickgehenden
Zahnstangen verdrehen die groBen Zwischenrader in
der gleichen Richtung wie bei Addition, geben aber den
Nockenradern durch die zwischengeschalteten kleinen
Zwischenrader eine andere Drehrichtung.

Betrachten wir uns nun die einzelnen Dekaden wahrend
des Einrollens. In der Zehnerdekade steht der Nocken
in der Stellung 6 und wird durch das Verdrehen um einen
Zahn in die Stellung 5 gebracht, In der Einerdekade da-
gegen wird das Nockenrad um acht Zahne verdreht und
kommtvon der Stellung 5 in die Stellung 7. Wahrend dieser
Drehung nimmt der Nocken, wenn er die Wertstellung
von 0 nach 9 durchlauft, den Minusnocken mit. Dadurch
wird (ber den Plusnocken hinweg die Arretierung der
Zehnerschaltklinke aufgehoben, und sie springt bis zum
Vorschaltsperrbligel an. Nachdem die Zahnstangen ganz
zurlickgelaufen sind, schwenken die drei Radersatze in
die Zehnerschaltklinken hinein. Der sich dabei nach unten
bewegende Vorschaltsperrbiigel gibt die vorgeschaltete
Zehnerschaltklinke frei. Sie springt und verstellt das
Nockenrad der Zehnerdekade iiber die Zwischenrader
hinweg um einen Zahn entgegen der Pfeilrichtung. Aus
der Wertstellung 5 wird dadurch die Stellung 4. Am Ende
des Maschinenspiels gehen die Nockenrader auBer Ein-
griff. Der Wert 47 ist gebildet.

Der Summenzug erfolgt wie schon beschrieben; aller-
dings werden diesmal die Nockenrader, bevor ihre Ein-
steuerung erfolgt, wieder tber die groBen Zwischenrader
zurlickgestellt. Die Einerzahnstange kann dabei sieben
und die Zehnerzahnstange vier Teilungen auslaufen,
was der Zahl 47 entspricht.

Als letztes Beispiel soll zu der Zahl 9999, die angenommen
schon im Zahlwerk ist, die Zahl 4 addiert werden. Es tritt
dabei eine Eigenart des Rechnens auf, die mit ,,Durch-
laufen der Zehnerschaltung' bezeichnet wird.

Auf Grund des Inhaltes von 9999 stehen die Nocken der
ersten vier Nockenrader vor der Schaltspitze des Plus-
nockens. Wird nun die Zahl 4 wahrend des Maschinen-
spiels eingerollt, so findet die Freigabe der Zehnerschalt-
klinke der Zehnerdekade statt und legt sich, wie bekannt,
am Vorschaltsperrbligel an. Beim Herausgehen der
Réder aus den Zahnstangen und Eingreifen in die Zehner-
schaltklinken gibt der Vorschaltsperrbiigel die Zehner-
schaltklinken frei. Dadurch verdreht die Zehnerschalt-
klinke das Nockenrad der Zehnerdekade, welches auf 9
steht, auf 0, und der vor der Schaltspitze stehende Nocken
|ost dabei die Arretierung der nachsten Zehnerschalt-
klinke aus. Dieser Vorgang setzt sich so lange fort, wie
die Zahl 9 fortlaufend vorhanden ist. In unserem Beispiel
bringt die zuletzt schaltende Zehnerschaltklinke den
Nocken des Nockenrades der Zehntausenderdekade von
0 auf 1. Damit ergibt sich der Nockenstand 10.003, was
dem richtigen Ergebnis entspricht,

Ein weiterer Vorteil des Rechenprinzips der Astrabau-
reihe ist, daB das Einlesen der Zehnerschaltklinken,
wobei die Federn gespannt werden miissen, wéahrend der
relativ langen Zeit des Vorgehens der Zahnstangen durch-
gefiihrt wird. Das ist dadurch moglich, da die Zahlrader
im nicht eingesteuertem Zustand (Bild 4) nicht mit den
Zwischenradern kdmmen und in eingesteuertem Zustand
(Bild 5) die groBen Zwischenrdder auBerhalb der Ver-
zahnung der Zehnerschaltklinken stehen. Somit kénnen
die Zehnerschaltklinken wahrend der genannten Zeit,
ohne daB sie die Zahlrader verstellen, wieder in ihre Aus-
gangsstellung zurtckgebracht werden. Eine sich auf das
Maschinenspiel nachteilig auswirkende Kraftanhaufung
wird dadurch vermieden.

Im Rahmen dieses Artikels noch die Saldierung zu be-
schreiben, wirde zu weit fihren, da vorerst nur ein
Uberblick tber die Astrabaureihe KI.110 bis 170 gegeben
werden soll. NTB 114

Salon International de L’Equipment de Bureau in Paris

Auf dem VIIl. Salon International de L'Equipment de
Bureau in Paris waren etwa 250 Aussteller vertreten, die
eine umfangreiche Ubersicht der franzésischen und aus-
ldndischen Biiroausriistungsindustrie boten. Die Erzeug-
nisse der Biiromaschinenindustrie der Deutschen Demo-
kratischen Republik wurden von ihren franzésischen Ver-
tretern reprasentiert, und bei einem Rundgang begegnete
man den Marken Astra, Erika, Ideal, Melitta, Mercedes,
Opticon, Optima, Rheinmetall, die auf geschmackvell ge-
stglteten Standen den zahlreichen Interessenten immer
Wieder erldutert und vorgefiihrt wurden.
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~Das umfangreiche Angebot, das sich von der Kartei

bis zur elektronischen Datenverarbeitungsmaschine er-
streckte, verlangte von dem Besucher, daB er sich auf
seine ,,Spezialitdten' konzentrierte und sich auch hier
wieder zu seiner Information die Neuheiten herauspickte.
Das soll nachstehend fir das Gebiet der Biiromaschinan
— ohne Anspruch auf Vollstandigkeit — ebenfalls ge-
schehen.

Die Compagnie des Machines Bull, Paris, zeigte neben
dem normalen Produktionsprogramm an Lochkarten-
maschinen einen reuentwickelten Kontenbeschrifter fiir




Tabelliermaschinen. Die Ausrichtung auf Schreibhohe er-
folgt in bekannter Weise durch Abfiihlung seitlicher
Lochung. In den Full der Kontenkarte werden Konto-
merkmale, wie z.B. Kontonummer, Gruppe usw, ein-
gelocht. Durch deren Abflihlung und Vergleich mit den
zu verarbeitenden Lochkarten wird bei Ubereinstimmung
die Arbeit fortgesetzt, bzw. bei Abweichungen der
Arbeitsgang gestoppt.

Der Bull Lochstreifen/Lochkarten-Umwandler (Bild 1)
arbeitet vorzugsweise im 8-Kanalsystem, seine Leistung
wurde mit 45000 Spalten je Stunde angegeben. In Ver-
bindung mit einem 20- bis 30stelligem Speicher ist er
in der Lage, eine entsprechende Stellenzahl des Loch-
bandes zu speichern und diese dem Locher mehrmals
zuzufihren, um bestimmte Begriffe aus dem Lochband in
mehrere Karten tbertragen zu kdnnen.

Von dem in der Entwicklung befindlichen Bull-Elektronen-
GroBrechner/Gamma 60 wurde nur ein Schaubild gezeigt.
Danach sollen an eine zentrale Recheneinheit bis zu
128 Ein- und Ausgabeeinheiten sowie Speicher gekoppelt
werden konnen.

Die Firma Machines Automatiques Modernes (MAM),
Paris, flihrte in einer Sonderkabine ihr neues Modell
MAM RS 65 vor. Das Modell MAM RS 65 besitzt eine
automatische Zufiihrung der Kontokarten. Das hinter und
oberhalb des Buchungswagens angeordnete Aggregat
nimmt den Stapel der zu bearbeitenden Kontoblatter auf.
Die Kontoblatter werden automatisch der Maschine zu-
gefihrt und durch Abfiihlen einer Impulsspeicherung am
Kartenrand auf Schreibhohe ausgerichtet. Fiir den aute-
matischen Saldovortrag, Kontonummer usw. stehen
20 Stellen zur Verfligung. Diese werden auf mit ferrit-
haltiger Farbe gedruckten Vertikallinien, die sich am
Kartenrand befinden, gespeichert und abgefihlt.

Nach Durchfihrung der Buchung wird die Karte wieder
selbsttatig abgelegt.

Die Firma Logabax brachte ein neues Modell Télébax
heraus (Bild 2). Es ist die Verbindung eines Lochstreifen-
lesegerates Uber einen elektronischen Verstéarker mit der
Logabax-Buchungsmaschine, die dadurch automatisch
ihre Eingaben aus dem Lochstreifen erhélt, und zwar
sowohl die zu verarbeitenden Werte als auch die Steue-
rung der Zahlwerke,

Samas Uberraschte mit einem neuen Tabelliermaschinen-
modell ,,Samastronic’ (Bild 8), das Lochkarten mit
65/130 oder 80/160 Kolonnen verarbeitet und in einer
Stunde 18000 Zeilen von je 140 Stellen druckt. Der Druck
erfolgt durch elektromagnetisch gesteuerte Griffel, die
die Form der Buchstaben bzw. Ziffern und Zeichen durch
Vibration in Punkten zeichnen. Interessant ist dabei noch,
daB die Hohe des Schriftbildes verandert werden kann.
Durch automatische Steuerung ist es mdglich, die Buch-
staben oder Ziffern einer bestimmten Zeile bis zu zwei
Drittel Uber ihre normale Hohe zu vergroBern, um Uber-
schriften oder Summen oder andere hervorzuhebende
Einzelheiten besonders herauszustellen. Zwei getrennte

Von oben nach unten:

Bild 1. Bull-Lochbandleser mit angeschlossenem Motorlocher
Bild 2. Telebax-Buchungsmaschine

Bild 3. Samastronic-Tabelliermaschine

Bild 4. Tastenfeld der Registrierkasse Clary Transactor
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unabhéngige Formularbahnen gestatten die Verwendung
von zwei verschiedenen Formularen, die auch mit ver-
schiedenen Abstinden beschriftet werden konnen.

Die Firma Ets. H.Lambert, Paris, zeigte neben den von
ihr vertretenen Erzeugnissen Optima und Triumphator
auch ein neues Modell der Clary Addiermaschinen, das
als Registrierkasse ausgebildet ist und unter der Bezeich-
nung ,Clary Transactor auf den Markt kommt. Die
Clary Addiermaschine ist zu diesem Zweck auf einer
Drehscheibe angeordnet, die sich auf einem Tisch be-
findet, der nach zwei Seiten Geldschubladen und Ablege-
facher aufweist und auBerdem ein Streifenlochgerat auf-
nimmt. Durch Verschwenken der Maschine um 180 Grad
kann diese von zwei Seiten bedient werden, wobei sich
je nach der Verschwenkung entweder die Schubladen
der Vorder- oder Riickseite o6ffnen. In das gesplittete
Tastenfeld der Clary Transactor kénnen Betrdge bis
999.99 und gleichzeitig bis zu fiinfstellige Nummern zur
Kennzeichnung der Waren oder sonstiger Vorgénge ein-

Biiromaschinenfachausstellung

gegeben-werden. Unterhalb der Tastatur (Bild 4) befinden
sich vier Kontrollampen, die Arbeitsbereitschaft und die
auszufihrende nachste Operation anzeigen. Die Aus-
fertigung von Kassenzetteln in mehrfacher Ausfertigung
erfolgt ohne Kohlepapier durch Verwendung von Spezial-
papier. In den Lochstreifen werden die Merkmale und
Werte der Kassenvorgéange tbernommen, um spater zu
statistischen Auswertungen greifbar zu sein.

Es ware vielleicht noch Uber diese oder jene interessante
Neusrung zu berichten gewesen: ,, mais la grippe"’, sagten
in diesen Tagen die Pariser auf der Ausstellung, im Hotel
und der Meatro und auch der Berichterstatter blieb nicht
von ihr verschont. Trotz Grippe-Epidemie, Fortdauer der
Regierungskrise und Ausfall der Metro stieg der Be-
sucherstrom standig bis zum letzten Ausstellungstag.
Ein Zeichen dafiir, daB es den Veranstaltern gelungen ist,
auch den VIII. Salon International de L'Equipment de
Bureau zu einem vollen Erfolg zu gestalten.

NTB 123 Gerschler

der Deutschen Demokratischen Republik in Sofia

Von B. PORSCHE, Berlin

Nachdem in der Zeit vom 25.Juni bis 9. Juli 1957 das
AuBenhandelsunternehmen Polygraph-Export GmbH.,
Berlin, in Budapest eine Biiromaschinenfachausstellung
durchfithrte, wurde vom gleichen Unternehmen in der
Hauptstadt der- Volksrepublik Bulgarien eine- weitere
Fachausstellung in der Zeit vom 7. bis 19. Oktober organi-
siert,

Diese Fachausstellung war fiir viele Wirtschaftsfunktio-
nire die erste Gelegenheit, sich einen Uberblick Uber
die von der Biiromaschinenindustrie der Deutschen
Demokratischen Republik erzeugten Blromaschinen zu
verschaffen. Den Fachleuten aus Bulgarien wurde die
Durchschreibemethode der Buchfiihrung, wie sie mit
Hilfe von Biiromaschinen der mittleren Mechanisierung

Bild 1

Der Handelsrat der
Botschaft derDeutschen
Demokratischen
Republik in Bulgarien,
Herr Isberner, eréffnet
die Fachausstellung
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Bitd 2. Vorfiihrung an der Buchungsmaschine Astra 63

durchgefiihrt wird, eingehend erlautert. Es muB3 beson-
ders erwahnt werden, daB in Bulgarien tberwiegend
noch die Ubertragungsbuchfiihrung weit verbreitet ist
und ferner auch die Journal-Order-Methode haufig an-
gewendet wird.

Auch in der Volksrepublik Bulgarien war das Interesse
fiir unsere Biiromaschinen sehr stark. Es gilt auch in
diesem Lande, die Verwaltungsarbeit qualitativ auf eine
hohere Stufe zu stellen und neue Wege zu suchen, die
Skonomischen Prozesse in der Wirtschaft schneller und
qualitativ besser erfassen und kontrollieren zu konnen.
Dabei kommt es in diesem Lande darauf an, die Mechani-
sierung stufenweise durchzufiihren. Unsere Betriebs-

9




Bild 3. Vorfihrung an der Buchungsmaschine Astra, KI. 170

besuche haben gezeigt, daB selbst in GroBbetrieben der
Schwerindustrie die Ausstattung mit Saldiermaschinen
und Vierartenrechenmaschinen vollig unzureichend ist.
Von einer Ausstattung der Betriebe mit Buchungs-
automaten kann kaum gesprochen werden.

Fir die Blromaschinenindustrie der Deutschen Demo-
kratischen Republik ist der bulgarische Markt deshalb
sehr aufnahmeféahig. Viel Arbeit ist hier zu leisten, neben
dem Aufbau eines zufriedenstellenden Reparaturdienstes
ist die Organisationsberatung im Lande nicht zu unter-
schétzen. Unsere Biromaschinen werden nur dann ord-
nungsgemal arbeiten, wenn die organisatorischen Be-
jange fur den wirtschaftlichen Einsatz der Biiromaschinen
beachtet werden.

Nach der auf den bereits durchgefiihrten Fachausstel-
lungen' bewahrten Art wurden die geladenen Géste in
Gruppen von 10 bis 12 Personen durch die Fachausstel-
lung gefihrt. Die Fachvortrage mit Vorfihrungen waren
zeitlich auf 40 Minuten je Maschinengruppe festgelegt.
Folgende Maschinengruppeneinteilung bestand in Sofia:

1. Schreibmaschinen, Addiermaschinen, Vierarten-
rechenmaschinen und dazu die Rheinmetall-Fak-
turiermaschine

. Alle in Sofia ausgestellten Mercedesmaschinen

Bild 4. Buchen mit der Buchungsmaschine Mercedes SR 42 mit
doppelter Einzugsvorrichtung

3. BuchungsstraBe mit den Maschinen der Fabrikate
Astra und Optimatic

4. Registrierkassen.

Im Mittelpunkt der Vorfithrungen an den Schreibmaschi-
nen standen die elektrischen Schreibmaschinen der
Betriebe Rheinmetall und Mercedes.

Besonderer Wert wurde bei dem Fachvortrag an den
Buchungsmaschinen auf die richtige Vorbereitung des
Buchungsstoffes gelegt. In der Praxis wird eine Zentrali-
sierung der Multiplikations- und Additionsarbeit fir die
Buchfiihrung stets von Vorteil sein. Deshalb stand die
Vorfihrung der Buchungsmaschinen unter dem Leit-
spruch: ,,Die richtige Vorbereitung des Buchungsstoffes
sichert den rationellen Einsatz der Buchungsautomaten'.

Mit den verschiedenen Buchungsmaschinen wurden
Organisationsbeispiele der Grundrechnungsarten des
Rechnungswesens, statistische Kostenverteilungen mit
bestem Erfolg den Fachleuten vorgefiihrt. Die hohe Auto-
matik und die vielseitigen Anwendungsmdglichkeiten
unserer Buchungsautomaten wurden von den Gasten
immer wieder hervorgehoben,

Bild 5. Secura-Quittungsdrucker und Secura-Aufrechnungskasse

Die Rheinmetall-Fakturiermaschine ist als typisches
Arbeitsmittel in Absatzabteilungen auch in Bulgarien
bastens bekannt. Im Fachvortrag an dieser Maschine
wurde der vielseitige Einsatz dieser Maschine erwahnt.

Der VEB Secura, Berlin, zeigte neben seinen in Gast-
statten und Handel bestens bewahrten Modellen erst-
malig auf einer Fachausstellung die neue Aufrechnungs-
kasse. Der Fachvortrag an dieser Maschine und die ent-
sprechenden Vorfihrungen machten auf die Spezialisten
des Handels und der Gaststéttenbranche einen aus-
gezeichneten Eindruck. Denn gerade in Gaststatten und
im Handel sind in Bulgarien noch sehr zeitraubende und
unrationelle Kontrollmethoden vorzufinden. :

Dank der guten Unterstitzung, die unsere Delegation
von den Mitarbeitern des bulgarischen Finanzministe-
riums, den Mitgliedern der Handwerksgenossenschaften
und nicht zuletzt von der Handelspolitischen Abteilung
der Botschaft der Deutschen Demokratischen Republik
erhielt, war es moglich, die Fachausstellung erfolgreich
zu gestalten.

Auf Grund der Gesprache mit bulgarischen Fachleuten
ist die Feststellung berechtigt, daB die gebotenen Vor-

(Fortsetzung auf Seite 11)
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Die Bruttolohnrechnung

Von E. KNORRE, Dessau

Bild 1. Buchungsautomat ASTRA Mod. 63 gekoppelt mit
einem Rechenautomat ,,Rheinmetall' SAR Ilc

1. Aufgaben der Bruttolohnrechnung

Aus der Bruttolohnrechnung ist der analytische Nachweis
zu erbringen:

a) uber den Verbrauch der erarbeiteten Zeit (Normzeit)
b) Giber den Verbrauch der gearbeiteten Zeit (Arbeitszeit)
c) Uber den entstandenen Bruttolohn

d) tUber die Art seiner Entstehung (Lohnbestandteile)
e) Uiber den Ort seiner Entstehung (Abteilungen)

f) Uber die Zweckbestimmung seiner Entstehung (Auf-
trage)

g) Uber die Sollstunden (mogliche Arbeitszeit).

Die gesetzliche Festlegung ist in der Verordnung liber die
Buchfiihrung und die buchhalterische Berichterstattung
der volkseigenen Betriebe (GBI. | 92/55, §§ 42, 43) enthal-
ten.

2. Organisationsformen der Bruttolohnrechnung

Fir die Durchfithrung der Lohnrechnung werden ver-
schiedene Formen angewandt: '

2.1 Manuelles Verfahren

Reine manuelle Verfahren sind kaum noch anzutreffen,
da fast (iberall mit Additionsmaschinen gearbeitet wird.

(Fortsetzung von Seite 10)

tré.ge und die praktisch vorgefithrten Organisationsbei-
spiele einen sehr guten Eindruck hinterlieBen.

Di.e Demonstration der Durchschreibebuchhaltung mit
Hilfe der Buchungsautomaten war ein voller Erfolg.
Neben unseren Spitzenmodellen an Buchungsautomaten
fanden auch unsere Saldier- und Vierartenrechen-
maschinen viel Interesse. Diese Maschinen werden vor
allem in den vielen Kleinbetrieben dringend gebraucht,

E.s wird im Rahmen der gegenseitigen Wirtschaftsbe-
ziehungen zwischen der Volksrepublik Bulgarien und der
Dleutschen Demokratischen Republik fir alle Beteiligten
€ine schone und dankbare Aufgabe sein, mitzuhelfen,
die Bediirfnisse der bulgarischen Wirtschaft auf dem

Gebfete der Mechanisierung des Rechnungswesens zu
befriedigen, NTB 121
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2.11 Ubertragungsmethode

Die Lohnbetrage werden mit Hilfe von Tabellen, Rechen-
maschinen oder Rechenautomaten fir die einzelnen
Arbeitsgange auf Grund der auf dem Lohnzettel an-
gegebenen Zeit und der Lohngruppe errechnet. Die Zeiten
und Betrage werden von Lohnzetteln auf die Verdienst-
Ubersicht des einzelnen Arbeiters handschriftlich ein-
getragen. Durch Umsortieren der Lohnzettel nach Auf-
tragen erfolgt durch Aufrechnen der Zeiten und des
Lohnbetrages die Lohnverteilung. Man verwendet hierzu
auch Additionsmaschinen mit Schittelwagen, die alsc
abwechselnd die gebrauchte Zeit und den Lohnbetrag
aufnehmen.

2.12 Zeitraffermethode

Vom Lohnzettel werden die Normzeiten in getrennten
Spalten nach Lohngruppen unterteilt auf die Verdienst-
Ubersichteingetragen undgleichzeitigaufeinem Auftrags-
blatt durchgeschrieben. Die gearbeitete Zeit wird in
einer gesonderten Spalte erfaBt. Am MonatsschluB3 wer-
den die aufgerechneten Normzeiten der Verdienst-
Ubersichten und der Auftragsblatter mit dem entspre-
chenden Lohnfaktor der Lohngruppe multipliziert und
die Lohnbetrdge eingetragen. Es erfolgt dann die Ab-
stimmung der aufgerechneten Summen der Verdienst-
Ubersichten mit denen der Auftragsblatter.

2.2 Sortiermethode

Die Sortiermethode beruht darauf, daB mehrere Durch-
schriften von jedem einzelnen Beleg bestehen. Die
Durchschriften werden voneinander getrennt, nach ver-
schiedenen Gesichtspunkten sortiert und die Zahlen-
werte durch Additionsmaschinen aufgerechnet. Die Er-
gebnisse missen dann untereinander abgestimmt wer-
den. Die Errechnung des Lohnbetrages erfolgt jedoch
wie unter 2.11 beschrieben.

2.3 Maschinelle Bruttolohnrechnung

2.31 Buchungsautomaten

Hier haben sich verschiedene Verfahren herausgebildet.
Die Lohnrechnung wird grundsatzlich nach zwei Rich-

. tungen durchgeflhrt, und zwar nach der Lohnrechnung

fur den einzelnen Arbeiter und dem Auftrag. Voraus-
setzung ist jedoch die vorherige Errechnung. des Lohn-
betrages, wie unter 2,11 beschrieben.




2.32 Buchungsautomaten mit Multiplikationseinrichtung

Ein weiterer Schritt in der Mechanisierung wurde da-
durch erreicht, daB mit einem Buchungsautomaten
Astra’ Mod. 63 ein Rechenautomat ,,Rheinmetall’ SAR
Ilc gekoppelt wurde (Bild 1). Hierdurch wird die geson-
derte Errechnung des Leistungs- oder Zeitlohnbetrages
tberfllissig.

24 Lochkartenverfahren

Das Lochkartenverfahren fiir die Bruttolohnrechnung
ist wirtschaftlich nur fir Mittel- und GroBbetriebe an-
zuwenden. Fir andere Betriebe |48t sich das Lochkarten-
verfahren anwenden, wenn ein zentraler Rechenbetrieb
in der Nahe de's Betriebes besteht und die Auswertungen
dort fiir mehrere Betriebe durchgefiihrt werden.

Genannt seien hier das Hollerith- und Aritmaverfahren.
Weiterhin sei noch auf das Lochkartenverfahren mit
Kleinkarten hingewiesen.

3. Arbeitsablauf der Bruttolohnrechnung mittels
Buchungsautomat mit gekoppelter Multiplikations-
einrichtung

Die Mechanisierung der Verwaltungsarbeit bedingt eine
gute Vorbereitung des Belegdurchlaufs. Insbesondere
wird dies aber erforderlich, wenn mehrere Belegarten
gleichzeitig bearbeitet werden.

Fir die Bruttolohnrechnung sind folgende Belege er-
forderlich:

1. Lohnzettel
2. Verdienstiibersicht
3. Auftrags-Vorsammelkarte.

3.1 Vorbereitung der Buchungsunterlagen

Aus den einzelnen Werkstatten werden die Lohnzettel
nach Auftragsnummern und innerhalb der Auftrags-
nummern nach Stammnummern sortiertan die Maschinen-
buchhaltung angeliefert.

Die Monats-Verdienstibersichten enthalten durch einen
Adremaaufdruck die notwendigen Angaben fir den
einzelnen Arbeiter und liegen fiir die einzelnen Ab-
teilungen nach Stammnummern sortiert bereit. Die Auf-
trags-Vorsammelkarte wird bei Eroffnung des Auftrages
von der Betriebsabrechnung ausgestellt und bei SchluB
des Auftrages eingezogen. Hierdurch kénnen Buchungen
nur auf laufenden Auftragen erfolgen. Je Auftrag werden
vor die einzelnen Lohnzettel die erforderlichen Verdienst-
Uibersichten sortiert. Am SchluB wird die Auftrags-Vor-
sammelkarte gelegt. Je Auftrag werden dann die Bu-
chungsunterlagen in eine Mappe gelegt und zur Bu-
chungsmaschine gegeben.

3.2 Buchung der Angaben vom Leistungslohn-
zettel auf die Verdienstibersicht

Da der Buchungsautomat die Zahlenwerte fiir die einzel-
nen Auftrdge speichert, ergeben sich auf den Verdienst-
ibersichten viele einzelne Buchungen, dagegen beim
Herausschreiben auf der Auftrags-Vorsammelkarte nur
eine Buchung.

Zu diesem Zweck ist der Buchungsautomat mit einer
geteilten Walze ausgertstet. Auf dem linken Teil der
Walze erfolgen die Buchungen auf den Verdienstiiber-
sichten. Um einen Nachweis liber die einzelnen Buchun-
gen flr einen Auftrag zu erhalten, wird mit Journal ge-
bucht.

Die betreffende Verdienstiibersicht wird vor das Journal
eingespannt.

Vom Lohnzettel werden dann die Angaben auf die Ver-
dienstiibersicht gebucht (Bild 2).

Leistungslohn
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Bild 2

1. Vorgegebene Minuten, wéhrend des Eintastens der
Ziffern fir die Normzeit werden die Ziffern als Multi-
plikand vom Rechenautomaten (bernommen.

2. Lohngruppe. Die Registertaste l6st im Rechenauto-
maten den jeweiligen Gruppenmultiplikator der Lohn-
gruppe 2 bis 4 Stellen aus. Zum Beispiel Leistungs-
lohn Lohngruppe 6= 2933.

3. Gebrauchte Minuten

4. Stammnummer. Der Rechenautomat beginnt mit der
Errechnung des Produkts.

5. Soweit erforderlich Symbol fur die Hohe des Gefahren-
zuschlags (Buchstabe A = 10%, B = 15%)).

6. Abteilungsnummer (2 Stellen), Auftragsnummer (— 8
Stellen).

7. Einbuchung des vom Rechenautomaten errechneten
Lohnbetrages (Rucklauf in Anfangsstellung).

8. Soweit erforderlich, kénnen nach der Buchung des
Lohnbetrages noch weitere 2 his 4 Stellen der Auftrags-
oder Zettelnummer gebucht werden.

Bild 3
Benennung Auftrags-Nummer
. | : |
N Normzeit Gebrauchte Zeit ! Lohnbetrag
Monat | Abteilung Auf,:rrags . i |
' Zugang l Vortrag [ Summe ‘ Zugang I Vortrag ; Summe ' Zugang ‘ Vortrag l Summe
| i ] I | \ |
l k ‘ ‘ 1 } ‘
f ! | |
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Lohnbuchhaltung
5

Betriebsrechnung
4

Maschinenbuchhaltung
3

g.

Betriebsrechner
in der ,246//

Werkstatt

Abterlungen

Belegdurchlauf

1 Bestdtigung der

ausgefiihrten Arbeit auf

dem Lohnzettel

Nach dem Wechseln der Verdienstiibersicht wiederholt
sich der beschriebene Vorgang.

6a. Bei der zweiten und den folgenden Buchungen des
gleichen Auftrages erfolgt die Niederschrift der Ab-
teilungs- und Auftragsnummer automatisch (Be-
tatigung der Z-3-Taste).

3.3 Buchung der Zahlenwerte auf die Auftrags-
Vorsammelkarte

Nach Beendigung der Einzelbuchungen auf die Ver-
dienstiubersichten flr einen Auftrag werden die ge-
speicherten Summen, Normzeit, gebrauchte Zeit, Lohn-
betrag, auf die Vorsammelkarte (Bild 3), die je Abteilung
und Auftrag gefiihrt wird, gebucht,

Die Buchung erfolgt ebenfalls mit Journal, das auf der
rechten Seite der Walze eingespannt ist, auf die vor-
gesteckte Vorsammlerkarte.

=

s

3 Zwischensortieren der Verdienstibersichten

uftrags-

und der Auftragsvorsammelkarte
auf die Verdienstiibersichten

und Stammnummern
4 a. Buchen der Angaben von den Lohnzetteln

2. Sortieren der Lohnzettel nach A
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]
a3

4b. Ubernahme der gespeicherten Summe

Bild 4

auf die Auftragsvorsammelkarte

5 Weiterleitung der Belege
zur weiteren Bearbeitung

Lohnrechnung - Belegdurchlauf




1. Anschrift der Auftragsnummer unter automatischer
Anschrift des Buchungsmonats. (Betatigung der
S-3-Taste.)

Hierdurch ist die Gewahr gegeben, daB nicht die Auf-
tragsnummer einer falschen vorgesteckten Karte als
Auftragsnummer eingesetzt werden kann.

2. Ubernahme der Summe der Normzeit (Betatigung der
S-1- und 2-Taste), Einbuchen des Vortrages, auto-
matischer Auswurf des Saldos.

3. Ubernahme der Summe der gebrauchten Minuten in
das Saldierwerk (Betatigung der S-3-Taste und der
Taste Z 1 und_?2), Einbuchen des Vortrages, automati-
scher Auswurf des Saldos.

4. Ubernahme der Summe des Lohnbetrages in das
Saldierwerk (Betatigung der S-3-Taste und der Taste
Z 1 und 2), Einbuchen des Vortrages, automatischer
Auswurf des Saldos und Wagenriicklauf.

34 Abstimmung der vom Rechenautomaten
ibernommenen Lohnbetrage

Zur Erleichterung der Abstimmung werden von Fall zu
Fall die Zwischensummen aus den einzelnen Registern
herausgeschrieben. Die Summen der Register 1 bis 8
werden mit den Minutenfaktoren multipliziert, die Sum-
men aufaddiert und mit der gespeicherten Lohnsumme
abgestimmt.

Hierzu ein Beispiel:

100 « 70 109 106.00001 < 2,60
300 © 2001101 106.00001 < 8,80
200 ~ 1751203 106.00001 < 4,70
100 ~ 751203 106.00001 2,35
100 o« 801205 106.00001 < 2,22
=
0= «o
200 =%
500=
100 =—"°
300 = ©
O =
0= @
f"’o 4,43
Ci=aitis 11,75
o=~ 2,60
8265 = 8.80
27569 =< -
0= = 27 88 = Diff. 0,01 Pfennigausgleich
1100 =2
0= <

Eine weitere Vereinfachung kann dadurch erreicht wer-
den, daB ein Rechenautomat mit Speicherwerk und ein-
gebauter Auf- und Abrundung verwendet wird. Es
braucht dann zur Zwischenkontrolle nur die Zwischen-
summe des Speicherwerkes 13 geschrieben werden und
ein Vergleich mit der Summe im Speicherwerk des
Rechenautomaten erfolgen.

3.5 AbschluBB der Verdienstibersichten

Um nicht zum MonatsschluB die gesamte Arbeit der
Aufrechnung der Verdienstiubersicfiten zu haben, werden
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im Laufe des Monats bereits Zwischenadditionen durch-
gefiihrt. Zur Kontrolle werden die Zwischensummen
Normzeit, gebrauchte Zeit, Lohnbetrag der einzelnen
Verdienstibersichten insgesamt aufaddiert und mit den
Summen der Speicherwerke 12, 13 und 15 abgestimmt.
Eine sofortige Speicherung der Zahlenwerte der Verdienst-
Ubersicht ware unwirtschaftlich, da héaufig nur eine
Buchung erfolgt. Es miBte also bei jeder Buchung der
Vortrag gebucht werden und der neue Saldo auslaufen.

Zusammenfassung

Die maschinell durchgefiihrte Bruttolohnrechnung wird
zur rationellsten Methode, da hierdurch die Lohnrechnung
fir den Arbeiter und die Erfassung nach Auftragen
gleichzeitig erfolgen kann. Durch organisatorische MaB-
nahmen kann auch gleichzeitig die Lohnrechnung nach
dem Ort der Entstehung erfolgen. Eine Weiterentwicklung
des Zusatzgerdtes mit einem Schrittwéahler wird es er-
moglichen, daB die Stellenzahl des Multiplikators be-
liebig gewahlt werden kann. Hierdurch kann die Zu-
rechnung der Plangemeinkosten auf die einzelnen Auf-
trége und Abteilungen erfolgen. Die Errechnung der
Werte fiir die Material-Zu- und Abgéange koénnen dann
wahrend der Buchung auf der Artikelkarte unter gleich-
zeitiger Bewertung des Belegs erfolgen. NTB 53

Auch Papier kostet Geld

Vielfach besteht der Wunsch an Addiermaschinen eine
Umspuleinrichtung anzubringen, durch die es mdglich
wird, die Papierrolle noch auf der Rickseite bedrucken
bzw. beschreiben zu konnen.

Bild 1. Umspuleinrichtung fir Papierrolle an Rheinmetall-Addier-
maschine

Wie zahlreiche Zuschriften immer wieder beweisen, ist
es vielfach nicht bekannt, daB Rheinmetall bereits seit
1936 eine solche Umspuleinrichtung (Bild 1) auf Kunden-
wunsch liefert (Preis 13,65 DM).

Eine generelle Ausstattung damit dirfte aber unzweck-
maBig sein, da in den weitaus meisten Fallen Additions-
streifen von der Rolle abgerissen und den Rechnungs-
unterlagen beigefligt werden. NTB 133 Winter
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Eine Spitzenleistung des Rechenmaschinenbaues

(Fortsetzung aus Heft 10/1957)

Ein aufschluBreiches Thema, und zwar nicht nur fir den
Fachspezialisien, sondern auch fir den interessierten
Benutzer, eine rein funktionelle Frage der Rechen-
maschine — namlich der mechanische Ablauf des Divi-
dierens — soll hier abschlieBend erlautert werden. Grund-
lage fir diese Betrachtung bleibt, der Einheitlichkeit
wegen, wieder der Mercedes-Automat R 44 SM.

Von einer ,,verklrzten Division' im eigentlichen Wort-
sinne kann weder bei Mercedes noch beianderen Rechen-

automaten gesprochen werden; jedenfalls nicht im stren-

gen Sinne dessen, was z. B. unter ,verkirzter'" Multipli-
kation zu verstehen ist und allerorts verstanden wird.
Trotzdem gebihrt der Mercedes ein besonderer Platz,
indem deren Konstruktionsprinzip den Weg dieser lang-
wierigsten Rechenarbeit funktionell tatsachlich abkiirzt
und insofern unter allen (brigen Maschinen eine be-
vorzugte Stellung einnimmt.

Zur Bildung eines Quotienten gehdrt nicht nur dessen
ziffernmalBiger Ablauf, sondern noch andere zusétziiche
Arbeitist von der Rechenmaschine zu leisten. Diese Mehr-
arbeit wollen wir im folgenden als ,,zusatzliche Umdrehun-
gen'' bezeichnen. AuBerdem muB betont werden, daB
nicht etwa auf Grund einzelner ausgewahlter, mehr oder
weniger gunstiger Zahlenbeispiele geurteilt, sondern daB
nur im groBen Durchschnitt gewertet werden darf. Im
Interesse der Vollstandigkeit muB ferner nochmals betont
werden, daBl Mercedes-Maschinen nicht direkt subtra-
hieren, sondern komplementar wirken, wie dies in
friheren Beitrdgen') schon gesagt worden ist,

Einldealweg fur die Division ware zweifellos der, wenn die
Maschine immer nur so lange subtrahieren wiirde, bis
der Rest des Dividenden im Resultatwerk jeweils kleiner
geworden ist, als der Divisor. Dies wiirde bedeuten, daB3
in jeder Stelle des Umdrehungszahlwerkes hochstens
0 bis 9 Umdrehungen fur das Bilden der einzelnen Quo-
tientenziffer auszufiihren waren.

Grundsatzlich ist nun zu beachten: Die Mercedes sub-
trahiert bei der Division im Resultatwerk nur bei Stellung
des Schlittens in den sogenannten ,,geraden’ Stellen
(10, 8, 6, 4, 2), und zwar in jeder dieser fiinf Stellen einmal
zuviel. Demnach unterschreitet die Maschine hier die
Kapazitat des Dividenden, wodurch im Resultatwerk ein
negativer Wert entsteht; sie berichtigt dieses zuviel Ab-
gezogene aber nicht sofort in der betreffenden Stelle
durch Addition, sondern sie fiihrt diese Arbeit jedesmal
erst in der nachsten Stelle durch — nachdem also der
Schlittensprung erfolgt ist —, bis nach dieser additiven
Arbeit, wohlgemerkt in der nachst niedrigen Stelle, sich
wieder ein positiver Wert im Resultatwerk gebildet hat.
Gleichzeitig entsteht in der entsprechenden Stelle des

)). S.a.Szamer, B.: Vom Z#hlen bis zum Rechnen mit der Maschine —
el'n weiter Weg. Neue Technik im Biiro 1.Jg.(1957) H.6, S. 129 bis 135. —
D!_e Entwicklung der Mercedes-Rechenmaschine. Neue Technik im
Biiro 1. Jg. (1957) H. 9, S.215 bis 220.
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Der Mercedes-Ganzautomat R 44 SM

Von B. SZAMER, Zella-Mehlis/Thir,

Umdrehungszahlwerkes die nachste Ziffer des Quotien-
ten. Hierzu ist natirlich erforderlich, da dasUmdrehungs-
zahlwerk stets gegenlaufig zum Resultatwerk gesteuert
wird. Wenn also bei Division das Resultatwerk in den
sogenannten ,,ungeraden' Stellen (9, 7, 5, 3, 1) additiv
arbeitet, ist das Umdrehungszahlwerk negativ geschaltet
bzw. umgekehrt wahrend des Arbeitens in den ,,geraden*’
Stellen.

Es sei bei dieser Gelegenheit gleich darauf hingewiesen,

daB auch zur Auslésung des Schlittensprunges eine zu-.

satzliche Umdrehung erforderlich ist.

Aus dem, was bisher (ber zusatzliche Umdrehungen
fuir die Mercedesautomaten gesagt worden ist, geht
zundchst hervor, daB beim Dividieren lber zehn Stellen
des Umdrehungszahlwerkes hinweg, nur fiinf zusatzliche
Umdrehungen, namlich beim Unterschreiten der Kapazi-
tat des Resultatwerkes, und neun zuséatzliche Umdrehun-
gen fir den Schlittensprung auszufiihren sind. Es gilt
nun eine grindliche Vorstellung dariiber zu vermitteln,
wie sich diese gegenldufige Arbeit der beiden Zahlwerke
praktisch auswirkt. An Hand des Rechenbeispieles
625 :23 = 27,17391304 soll solches versucht werden, in-
dem- vorerst die Entstehung der beiden ersten Stellen
des Quotienten wie folgt analysiert wird:

In der zehnten, also hochsten Stelle des Umdrehungs-
zahlwerkes bildet die Maschine zundchst den Wert 3,
was in diesem Fall als 30 zu lesen wére. Hierauf erfolgt
der Schlittensprung und gleichzeitig die gegenlaufige
Umschaltung der beiden Rechenwerke. Schlittensprung
und Umschaltung fallen also zeitlich zusammen, eine
Tatsache, die sehr wichtig ist. Die zweite Ziffer des
Quotienten, namlich 7, bildet sich mit der Funktion 10 — 3;
es erfolgt namlich die Korrektur der 30 auf das richtige
Ergebnis 27 Uber die Umdrehungswerte 29 und 28 hin-
weg. Es wird also wéhrend des Sprunges aus der geraden
in die ungerade Stelle das Resultatwerk auf Plus und das
Umdrehungszahlwerk auf Minus gesteuert, daraufhin
wird das in der geraden Stelle einmal zuviel Abgezogene
in der nachsten ungeraden Stelle durch Addition — in
diesem Fall mit drei Umdrehungen — dem Resultatwerk
zurlickgegeben, und wahrend dieser Arbeit werden ferner
im Umdrehungszéhlwerk, durch die auch hier erfolgte
Umsteuerung, die drei Umdrehungen von dem bis dahin
erschienenen Wert 30 in Abzug gebracht. Wenn wir die
weiteren achtDezimalstellen des Quotienten im folgenden
in Zweiergruppen betrachten, so steht jetzt fest:

17 bildet sich durch die Funktion 20 — 3
39 bildet sich durch die Funktion 40— 1
13 bildet sich durch die Funktion 20— 7
04 bildet sich durch die Funktion 10— 6

Schon aus dieser Darstellung ist zu erkennen, daB man
nicht auf Grund der Betrachtungen der ersten beiden
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Gruppen den SchluB ziehen darf, die Maschine rechnet
verkiirzt; denn in der letzten Gruppe zeigt sich, da zur
Bildung der Zahl 3 eben sieben Umlaufe erforderlich sind.
Man konnte noch weiter gehen und — als Schulbeispiel —
den Quotienten 11 betrachten, denn dieser zeigt, daB
sein Einer, namlich die Ziffer 1, sogar neun Umdre-
hungen erfordert. Hier konnte der Eindruck entstehen,
daB Mercedes bei Division umstandlich arbeitet; ware es
doch eigentlich erwiinscht, die im Umdrehungszahlwerk
sich bildenden Ziffern Uber 5 verkiirzt verarbeitet zu
sehen. Es handelt sich jedoch hier um eine nur schein-
bare Umstandlichkeit, die einen 100%igen Ausgleich
findet, wenn man dazu Ubergeht, die Arbeitsweise
anderer Maschinen zu zerlegen, was im folgenden auf
gleiche Weise geschehen soll. Man bedenke, in welcher
Vielfalt Quotientenwerte auftreten.

Samtliche Rechenmaschinen anderer Fabrikate unter-
schreiten einmal die Kapazitat des Dividenden in jeder
Stelle, also auch in den ungeraden Stellen, und sie geben
in jeder einzelnen Stelle das zuviel Abgezogene, natirlich
mit einer Plusumdrehung, sofort wieder zurlick. Dies
bedeutet, daB beim Durchlaufen einer Division tber zehn
Stellen hinweg nicht nur finf zusatzliche Umdrehungen,
wie bereits fir Mercedes festgestellt, sondern zunachst
20 zusatzliche Umdrehungen von vornherein fir jede
einzelne Division geleistet werden miissen. Fir den
Schlittensprung gilt das gleiche, wie fir Mercedes, daB
also bei 1stelligem Umdrehungszahlwerk neun Springe,
demzufolge auch noch neun zuséatzliche Umdrehungen
fur diese Arbeit notig sind.

Weiterhin sei nochmals vergegenwartigt, daB in den
geraden Stellen, bis zum Unterschreiten der Kapazitat
des Dividenden, jede andere Maschine die gleiche Arbeit
zu leisten hat wie die Mercedes-Maschine. Betrachtet
man also das Ergebnis unseres Rechenbeispiels 625 : 23,
so steht fest, daB statt der 2 in der 10. Stelle drei Um-
drehungen, statt der 1in der 8. Stelle zwei Umdrehungen,
statt der 3 in der 6. Stelle vier Umdrehungen, statt der 1
in der 4. Stelle zwei Umdrehungen usf. ausgefihrt und
registriert werden. Es fehlt somit noch der Vergleich in
den ungeraden Stellen, der nun sehr einfach und mit
wenigen Worten erlautert ist, wobei zweckmaBigerweise
als extreme Beispiele die Ziffern 1 und 9 angewendet
werden sollen. Mercedes fiihrt in den ungeraden Stellen

folgende Umdrehungen aus:

zur Bildung der Zahl 9 1 Umdrehung,
zur Bildung der Zahl 1 9 Umdrehungen;

Ubrige Maschinen bendtigen
zur Bildung der Zahl 9 9 Umdrehungen;
zur Bildung der Zahl 1 1 Umdrehung.

Hier zeigt sich, daB weder die eine noch die andere Art
irgendwelche Vorteile aufzuweisen hat. Man sieht aber
schon jetzt, daB von tatséchlicher Mehrarbeit in den
ungeraden Stellen bei Mercedes keine Rede sein kann;
denn das zuvor gezeigte Beispiel beweist einen absoluten
Ausgleich.

Zusatzliche Umdrehungen kénnen aber bei den anderen
Fabrikaten, und zwar in beachtlicher Zahl, nachgewiesen
werden, namlich — die Kapazitat von zehn Stellen im
Quotientenwerk (Umdrehungszahlwerk) vorausgesetzt —
ein Mehr von 15 Umdrehungen durch das Uberschreiten
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der Kapazitat und durch die sofort anschlieBende Kor-
rektur (Euklid 5, brige Fabrikate 20).

Es wurde bereits zum Ausdruck gebracht, daB auch
fiir den Schlittensprung eine zusétzliche Umdrehung
ausgeflihrt werden muB, und zwar sowohl von der Mer-
cedes als auch von allen anderen Systemen. Diese letz-
teren missen aber auBerdem noch eine zuséatzliche Um-
drehung aufwenden, nédmlich fir die Umschaltung von
Minus auf Plus, was bei Mercedes entfallt, da die Funk-
tionen Umschaltung und Sprung zeitlich zusammen-
fallen.

SchluBbetrachtung

Die Mercedes bendtigt flir den Sprung bei 10stelligem
Umdrehungszahlwerk neun zuséatzliche Umdrehungen,
ferner fiir das Unterschreiten der Kapazitat des Dividen-
den, wahrend der Arbeit in den geraden Stellen und tber
zehn Stellen hinweg, fiinf zusatzliche Umdrehungen,
zusammen also 14,

Andere Fabrikate wiirden bei einem Divisionsablauf (iber
zehn Stellen hinweg ebenfalls'fiir den Sprung neun,
auBerdem aber flr

a) Unterschreiten der Kapazitat
b) Umschaltung
c) Zuriickgeben des zuviel Abgezogenen,

demnach 10X 3 = 30 zusétzliche Umdrehungen, zusam-
men also deren 39, bendtigen.

Das Leistungsverhéltnis bei Division dndert sich natiir-
lich je nach Aussehen des Quotienten. Ein extremes
und irreflihrendes Zahlenbeispiel gegen Mercedes wére
55655:5 = 1111. Ein ebenso extremes Beispiel gegen
Ubrige Fabrikate wiirde die Aufgabe 100: 11 sein: diese
Rechnung ergibt namlich 09,0909 ... Bekanntlich grup-
pieren sich die Zahlen aber um die Mitte, also um die
finf herum.

Kleine Abweichungen von der vorausgegangenen Dar-
stellung in bezug auf die notwendigen zusitzlichen Um-
drehungen beim Dividieren sind auf dem Weltmarkt
anzutreffen; es gibt ein System, bei dem Umschaltung
und Sprung zeitlich zusammenfallt, wie bei Mercedes,
das aber ebenfalls in jeder einzelnen Stelle die Kapazitit
unterschreitet und sofort korrigiert. Dieser kleine Unter-
schied wirkt sich jedoch praktisch kaum aus, zumal die
vorliegende Betrachtung ohnehin nur den Zeitraum der
»Maschinenzeit" beim Dividieren beleuchtet,

Man wird jedenfalls von einem schnelleren Ablauf der
Mercedes-Division, der im Konstruktionsprinzip begriin-
dgt ist, sprechen miissen, indem eben notwendige zu-
Sfitzliche Umdrehungen auf ein MindestmaB beschrénkt
sind. Die Mehrleistung liegt allein darin, daB die Euklid
weder in jeder Stelle die Kapazitdt unterschreitet und
sgfort hinterher korrigiert, noch fur die Umschaltung
eine Extrafunktion auszufihren hat. Die Euklid spart
auf Grund enteprechender umfangreicher Untersuchun-
gen 18 bis 19% an Umdrehungen, wenn von Einzelfillen
abgesehen und der Durchschnitt aus einer groBen Menge
von Quotienten gezogen wird.

Dgr Verfasser des vorstehenden Aufsatzes hofft und
wunscht, daB insbesondere die SchluBbetrachtung von
den Lesern als eine vollig neutrale und rein fachliche
»Anregung", d. h. leidenschaftslos und wohlwollend auf-
genommen werden mdoge. NTB 99
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Der Einsatz von Secura-Registrierkassen

im Einzelhandel

Von W. LUCKE und M.BIESCHKE, Berlin

Dem Handel ein Kontrollgerat zu liefern, daB eine ein-
wandfreie Aufzeichnung der vereinnahmten Gelder ge-
wahrleistet, ist das Bemtiihen des VEB Secura-Werke.

Was nutzt aber eine Registrierkasse in einer Verkaufs-
stelle des Handels, wenn weder die Leistungen richtig
ausgewertet werden noch der Ablauf der Verkaufs-
handlung zweckmaBig organisiert ist.
Die Registrierkasse gibt bei richtiger Anwendung Sicher-
heit

dem Verkaufspersonal,

dem Verkaufsstellenleiter,

dem Hauptkassierer und

der Geschaftsleitung des Betriebes.

Die vorliegenden Ausfiihrungen zeigen ein Abrechnungs-
system fir den Einzelhandel, aus dem neben der Kon-
trolle der Geldeingédnge auch die Arbeitsproduktivitat
der einzelnen Verkaufskrafte zu ersehen ist.

Die schematischen Darstellungen und Buchungsmuster
veranschaulichen den Weg der durch die Registrier-
kasse ermittelten Werte (iber die verschiedenen Abteilun-
gen der Verwaltung bis zur Geschaftsleitung.

Registrierkasse
[
[ I
Kontrollstreifen Addierwerk
[ |
[ e L R R !
|\ Geldsortenzenel |
(R TR [EayFs i
| 7 i l brech h Rickseite
l_ rderseite J Abrechnungsbucl | (Sratistik) ‘
i —.I'_—_ === |_ T
Karter- 5
! Sammelbeleg l LMomr I o ind Jahr
—— S ) 1
—— ]

Umsatz, zZa/zA' Kosten Debitoren I a) Abr Arbeit
Bestdande | buchhaltung b) Kader - Abt
‘ ¢) Direktor

Finanz- Betriebs-  Kontokorrent-

buchhaltung — wirtschaft — buchhaltung

---------- wird von der Verkaufskraft ausgefillt

—— —— — wird vom Verkaufsstellenleiter angefertig!

—_— wird vom Handelsbereichsleiter zusammengestellt
wird durch verschiedene Abteilungen der Verwaltung
bearbeitet

Bild 1. Ablauf der Belegherstellung und des Belegdurchlaufs
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Zugrunde gelegt wurde in diesem Fall das Selbstkassier-
system, bei dem die Verkaufskraft alle drei Verkaufs-
funktionen selbst durchfihrt:

1. die Ware anbietet und verkauft,
2. die Zahlung entgegennimmt und

3. die Ware mit einer maschinell hergestellten Kassen-
quittung aushandigt.

Es wird besonders darauf hingewiesen, daB das vorlie-
gende Abrechnungssystem auch auf andere Organisa-
tionen des Verkaufs anwendbar ist.

Fir einen reibungslosen Arbeitsablauf ist es unbedingt
notig, daB folgende neun Punkte von dem Bedienungs-
personal eingehalten werden.

1. Die verkaufte Ware sofort von der unverkauften Ware
trennen, indem sie unverpackt extra gehalten wird.

2. Den Kunden in hoflicher Form darauf hinweisen, daB
gleich hier gezahlt werden kann.

3. Das erhaltene Geldstiick oder den Geldschein auf die
Zahlplatte legen.

. Betrag registrieren.
. Gedruckte Quittung zur unverpackten Ware legen.
. Eventuelles Retourgeld dem Kunden vorzahlen.

. Das erhaltene Geldstiick oder den Geldschein in
die Schublade legen.

8. Schublade schlielen.

9. Ware und Quittung einpacken und dem Kunden aus-
handigen.

Eine derartige Abwicklung des Verkaufs laBt keine Waren-
verwechslungen zu, vermeidet Fehlbuchungen, schutzt
vor Geldreklamationen des Kunden, sichert die einwand-
freie Bedienung, beweist dem Kaufer den ordnungs-
gemaBen Geschéftsablauf durch Mitgabe einer gedruck-
ten Quittung und gestattet die offentliche Mitkontrolle
aller im Geschaft Anwesenden. Die von der Registrier-
kasse maschinell gedruckte Quittung ist ein beweis-
kraftiger Beleg und 1&aBt erkennen:

in welchem Geschaft die Ware gekauft wurde,
von welcher Kasse der Betrag registriert wurde,
welche Verkaufskraft bedient hat,

welcher Preis berechnet wurde und an welchem Tage
der Einkauf stattfand.

Die Registrierkasse schiitzt das Verkaufspersonal vor
Verlusten und beweist die ordnungsgemaBe Arbeit. Die
Verkaufshandlung als Grundlage der Belegherstellung
und des Belegdurchlaufs bis in die verschiedenen Ab-
teilungen der Verwaltung ist in Bild 1 schematisch dar-
gestellt.
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Welche groBen Anwendungsmoglichkeiten Secura-Re-
gistrierkassen bieten, zeigen die beiden Organisations-
tafeln. Sie veranschaulichen schematisch den Weg von
der Verkaufshandlung bis zur Buchung in der Buch-
haltung und Auswertung in den verschiedenen Ab-
teilungen des Betriebes. Es sei vorweggesagt, daB es
Moglichkeiten der Abwandlungen dieses Weges gibt.

Die Organisationstafel | |48t die ordnungsgeméaBe Ver-
kaufshandlung, die Herstellung des Belegs und die
damit verbundene Arbeitsweise der Registrierkasse so-
wie die Abrechnung der Verkaufsstelle erkennen.

Die Organisationstafel Il zeigt dann die Anfertigung des
Sammelbelegs und die Ubernahme der Werte der Re-
gistrierkasse in die verschiedenen Gruppen der Buch-
haltung und gleichzeitig die Auswertung der Ergebnisse
durch die Betriebsleitung, Abteilung Arbeit und Lohn-
buchhaltung.

Den Tafeln liegt eine sich hundertfach wiederholende
Verkaufshandlung zugrunde, die wir schematisch dar-
stellen. Unser Beispiel findet in einer Lebensmittelver-
kaufsstelle statt. Die Verkduferin 4 verkaufte Waren im
Werte von DM 3,45. Um die Dekadenabrechnung zu zeigen,
wurden die Verkaufstage des 18., 19. und des 20. Novem-
bers gewéhlt.

Wir setzen voraus, daB3 die Schlissel der Registrierkasse,
also Schlissel A fiir den Schleier des Addierwerkes,
Schlissel D fir die Tur des Druckwerkes, Schliissel B
fur die Basisriickwand und der Nullstellschlissel nur in
den Handen desjenigen Personenkreises sind, der be-
fugtist, Kontrollen und abendliche Abrechnungen durch-
zuflihren. Eine andere Handhabung ware nicht zweck-
méaBig, sie wirde das Anbringen von SchlieBvorrichtungen
oder Zahlwerken Uberhaupt nicht rechtfertigen.

Nach Betatigen der abziehbaren Steckschliisseltaste ver-
richtet nunmehr automatisch die - Registrierkasse fol-
gende Arbeitsgange:

1. Deutlich sichtbar erscheint in der doppelseitigen
Anzeigevorrichtung (also sowohl zur Seite der Ver-
kaufskraft als auch zur Seite des Kunden) die Nummer
der Verkaufskraft, Art des Verkaufs und der regi-
strierte Betrag. Das gibt der Verkduferin die Moglich-
keit, nochmals die registrierte Summe zu kontrollieren
und der Kunde sowie auch die im Laden Anwesenden
erhalten die Mdglichkeit der offentlichen Mitkontrolle.

2. Die Registrierkasse bedruckt einen Bon mit Verkaufs-
datum, fortlaufender Belegnummer, Nummer der Ver-
kaufskraft, Verkaufsart und dem Betrag. AuBerdem
wird jeder Bon mit der Anschrift der Verkaufsstelle
und einem Werbetext versehen. Der Kunde erhalt
somit eine vollglltige, maschinell bedruckte unab-
dnderliche Quittung, sie dient bei eventuellen Reklama-
tionen als beweiskraftige Unterlage.

3. Im Postenzahlwerk wird jede einzelne Betatigung der
Registrierkasse festgehalten und gleichzeitig nach den
verschiedenen Verkaufsarten unterschiedlich notiert.
Die Anzahl der bedienten Kunden ist auBerdem auf
dem FleiBzahler erkennbar,

4. Der Kontrollstreifen wird automatisch bedruckt. Un-
abénderlich werden alle Betaligungen der Kasse hier
festgehalten und ausgewiesen. Der Kontrollstreifen
wird mit der laufenden Nummer, Nummer der Ver-
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kaufskraft, Verkaufsart und dem Betrag bedruckt.
Durch ein angebrachtes kleines Fenster kénnen die
zehn letzten Posten abgelesen werden. Auf diesem
Kontrollstreifen wird abends handschriftlich der Stand
der einzelnen Addierwerke, das Datum und die Unter-
schrift des mit der Abrechnung Beauftragten gesetzt
(siehe Tafel). Der Kontrellstreifen wird dann als Anlage
zur taglichen Erlésabrechnung der Verkaufsstelle,
der Verwaltung oder wie in unserem Beispiel dem
Handelsbereich weitergeleitet. Er dient zudem der
Klarung etwa aufgetretener Kassendifferenzen.

5. Das Addierwerk speichert unabéanderlich je Verkaufs-
kraft alle Betrage aus Barverkaufen und bezahiter
Rechnung. Es 1aBt sich nur mit Hilfe des Schlissels A
offnen und ablesen.

Der ebenfalls auf der Tafel gezeigte Nullstellkontroll-
zéhler macht jede Nullstellung der Addierwerke sichtbar.
Das Zahlwerk geht bei jeder Nullstellung um eine Position
weiter, Unkontrollierte Nullstellungen sind daher un-
moglich. '

Das weiterhin gezeigte Zahlwerk an der Basisrlickwand
|1aBt auch hier jede SchlieBbewegung sichtbar werden,
Damit ist ein Offnen der Registrierkasse (Basisriickwand)
und das unkontrollierte Offnen der Schubladen ohne
Registriervorgang unmoglich gemacht,

Diese obengenannten und auf der Tafel gezeigten Ar-
beitsgange der Registrierkasse dienen sowohl den Ver-
kaufskraften als auch der Verkaufsstellenleitung zur
Sicherheit. Jeder einzelne Registriervorgang wiederholt
die vorgenannten automatischen Betatigungen der Ma-
schine, wobei nur eine Sekunde je Arbeitsgang benétigt
wird. Auf den gezeigten Karten ist nur ein Arbeitsgang
als Beispiel fur viele herausgestellt.

Nach Schicht- bzw, bei ArbeitsschluB beginnt die
Abrechnung in der Verkaufsstelle. Die Verkaufskrafte
offnen ihre jeweiligen Geldschubladen und entnehmen
das Bargeld bzw. die vorhandenen Zahlungsmittel.
Vor weiterer Zahlarbeit wird dem Verkaufsstellenleiter
sofort das bei Arbeitsbeginn ausgehédndigte Wachsel-
geld zuriickgegeben. Das verbleibende, nunmehr als
Erlos zu betrachtende Bargeld ist zu zahlen und sorten-
gemaB auf dem Geldsortenzettel zu spezifizieren. Der so
entstehende sortenmaBige AufriB bei Abrechnungen ist
immer wieder ein beliebter Nachweis zur Klarung irgend-
welcher Differenzen und ist bisher durch keine andere
Methode ersetzbar. Nach Addition wird der Betrag auf-
die Rickseite vorgetragen und durch die bisherige Ab-
lieferung, die eventuellen Ausgaben usw. erganzt. So-
mit erhalt man die Istsumme. Erst zu diesem Zeitpunkt
ist den Verkaufskraften zu gestatten, die Addierwerk-
stande abzulesen. Auf keinen Fall darf diese Moglichkeit
wahrend des Ablaufs der zuvor geschilderten Arbeiten
bestehen. Hat die Verkaufskraft den Sortenzettel wie oben
beschrieben ausgefillt und mit dem Verkaufsstellenleiter
durch Ubergabe des Bargeldes die Abrechnung voll-
zogen, dann ist gemeinsam das Addierwerk abzulesen
und in den Sortenzettel einzutragen.

Eventuell vorhandene Fehlbuchungen werden bertck-
sichtigt. Unter Fehlbuchungen verstehen wir die von den
Verkaufskraften im Verlauf des Arbeitsablaufs versehent-
lich falsch registrierten Betrage. Es empfiehlt sich un-
bedingt, hierbei zu beachten, daB bei derartigen Vor-
kommnissen noch in Gegenwart des Kunden sofort der
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i) Zahlwerk fir Offnung der Basis-Riickwand ver-
hindert unkontrollierte Offnung der Schubladen
k) Geldsortenzettel (Vorderseite)
1) Geldsortenzettel (Rickseite)
(Beleg verbleibt in der Verkaufsstelle)
m) Vorderseite des Abrechnungsbuches
(Kopie bleibt in Verkaufsstelle)
n) Riickseite des Abrechnungsbuches
(Statistik)

richtige Betrag erneut registriert wird und vom Verkaufs-
stellenleiter der Bon der falschen Registrierung mit einem
enisprechenden Vermerk versehen und abgezeichnet
wird. Dieser Bon ist von der Verkaufskraft bis zur Ab-
rechnung in der Schublade aufzubewahren. Aus den
vorgenannten Eintragungen ergibt sich dann die Soll-
summe. Die Gegeniberstellung des Soll- und des Ist-
wertes ermoglicht die Feststellung etwaig vorhandener
Differenzen. Der Sortenzettel ist dann durch die Unter-
schriften, Kassennummer und sonst entsprechend des
Vordrucks auszufiillen. Diese Unterlage verbleibt in der
Verkaufsstelle, ist sorgfaltig aufzubewahren und bei Kon-
trollen vorzulegen. Alle Werte der Ausgaben bzw. Fehl-
buchungen sind It. Kontrollstreifen beweisbar. Zum
besseren Verstandnis wiederholen wir also, daB3 die Ver-
kaufskraft bei der abendlichen Abrechnung lediglich den
Geldsortenzettel auszufillen hat, der Verkaufsstellen-
leiter beendet dann die Abrechnung durch die zu tatigen-
den Eintragungen im Abrechnungsbuch und die monat-
liche Karteikarte.

Der Verkaufsstellenleiter kann wahrend der Zeit des
Geldzahlens und der Ausfillung der Geldsortenzettel
bereits die unverdnderlichen Werte der Statistik in das
Abrechnungsbuch eintragen. Als Unterlage fur die Ein-
tragung des Abrechnungsbuches dienen die gepriften
und unterschriebenen Sortenzettel der Verkaufskrafte
sowie der Kontrollstreifen.

Die Vorderseite des Abrechnungsbuches wird folgender-
maBen ausgefillt:

Spalte 1: Kann gemaB der betrieblichen Notwendig-
keiten genutzt werden. Vorgesehen ist die
Angabe der Verkaufsstelle, des Handels-
bereiches, der Kassennummer und des
Datums.

Spalte 2: Enthalt die Nummern fiir jeden einzelnen

Verkéaufer. Eine Eintragung entfallt hier,

Spalte 3: Vom Addierwerk abzulesen und hier einzu-
tragen sind die jeweiligen Addierwerksstéande

der Verkaufskrafte.

Spalte 4: In diese Einteilung sind die durch Bons (ab-
gezeichnete) ausgewiesenen Fehlbuchungen
des Tages, getrennt nach den einzelnen Ver-

kaufskraften, einzutragen.

Spalte 5: Einzutragen ist hier der effektive Geldbestand

der einzelnen Schubladen It. Sortenzettel.

Spalte 6: Durch Belege nachgewiesene Ausgaben sind

in dieser Spalte zu vermerken.

Spalte 7: Alle Verkaufe, die am Tage getatigt, jedoch

nicht bezahlt wurden, gelten als Ziel- oder
Kreditverkaufe und missen in dieser Spalte
ausgewiesen werden.

Spalte 8: Irgendwelche Zahlungen von Kunden (z.B.

Zahlungen von Raten aus der Abwicklung
des Teilzahlungsgeschéftes), die nicht als
Umsatz gerechnet werden kénnen, da sich
die Verkaufsstelle bereits zu einem friheren
Zeitpunkt entlastet hatte, werden hier er-
falt.

Die Addition der Spalten 5, 6 und 7 sowie
von diesem Ergebnis die Spalte 8 subtrahiert,
ergibt den Umsatz der Spalte 9.

Spalte 9:
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Spalte 10: Hier sind die Differenzbetrage, getrennt nach
Plus- oder Minusdifferenzen, die sich It
Sortenzettel ergeben haben, einzutragen.

Spalte 11: Aufzeichnungen der effektiven Bargeldein-
zahlungen gemaB der der Verkaufsstelle vor-
liegenden Bank- oder Posteinzahlungsquittun-
gen werden in dieser Spalte eingetragen.

Diese Abrechnung wird nun an den mit Perforierung
versehenen Stellen des Buches herausgelost und zu-
sammen mit dem Kontrollstreifen sowie anderen Anlagen
(Belege Uber bezahlte Ausgaben in Form von Fracht-
briefen, Rollkarten usw.) dem Handelsbereichsleiter oder
dem Betrieb Ubergeben. Jederzeit besteht nun an Hand
des Kontrollstreifens die Mdglichkeit der Nachprifung,
wobei die in der Abrechnung enthaltenen Zahlenwerte
bezliglich der Echtheit vergleichbar sind. Die Kopie der
Abrechnung verbleibt im Buch und in der Verkaufs-
stelle. -

Das dritte Blatt der Abrechnung, also die Statistik, wird
von verschiedenen Abteilungen der Verwaltung aus-
gewertet. Welchen nicht unwesentlichen Nutzen diese
Zahlenwerte der Statistik fur diese Abteilungen haben,
wird aus der nachstehenden Entwicklung ersichtlich.

Die Anordnung der Statistik basiert auf einer mehrtagigen
Berichterstattung. Sie beginnt mit den erreichten Um-
satzen je Verkaufskraft. In den weiteren Abschnitten
werden je Verkaufskraft die Plus- oder Minusdifferenzen
ausgewiesen. Der Umsatz ist aus der Spalte 9 der Vorder-
seite der Abrechnung zu ubertragen. Die jeweiligen
Werte des Postenzéhlwerkes sowie die Zahlwerkstande
des Nullstellkontrollzahlers und des Zahlwerks an der
Basisrlickwand, werden von der Registrierkasse Uber-
tragen.

Wichtig ist, daB der Verkaufsstellenleiter die Zahlwerk-
stdnde vor Nullstellung besonders beobachtet. Werden
in der laufenden Nummernfolge oder bei den Zahlwerken
Unterschiede festgestellt, so sind sofortige Klarungen
erforderlich und unter Umstdnden bei Schwierigkeiten
die Kontrollabteilung zu benachrichtigen. Die offizielle
Auswertung der Statistik erfolgt in der Abteilung Arbeit
des Betriebes. Mit der Befolgung dieser Richtlinien und
der Weitergabe der Unterlagen an den Handelsbereich
ist fir die Verkaufsstelle die Abrechnung erledigt.

Auf Grund der dem Handelsbereichsleiter (ibergebenen
Abrechnungen der Verkaufsstellen wird von diesem der
Sammelbeleg fir alle Verkaufsstellen seines Handels-
bereichs zusammengestellt. Hierbei konnen bei der de-
kadenweisen Abrechnung des Handelsbereichs jeweils
fir eine Verkaufsstelle ein Sammelbeleg oder bei taglicher
Abrechnung des Handelsbereichs alle Verkaufsstellen
hintereinander auf einem Sammelbeleg aufgestellt wer-
den. Zu empfehlen ist die dekadenweise Abrechnung,
da die auf den Vordrucken vorhandene Einteilung fir
die Akkumulation eine Arbeitserleichterung in der Ver-
waltung mit sich bringt und auch dem Handelsbereichs-
leiter die Arbeit wesentlich vereinfacht. Die Zahlenwerte
des Sammelbelegs sind im Handelsbereich nur noch
Ubertragungen aus den Abrechnungsbelegen der Ver-
kaufsstellen.

AuBerdem ist dieser Sammelbeleg so gestaltet, daB er
bei Ubergabe an die Verwaltung (Buchhaltung) mit den
Unterlagen als Buchungsbeleg verwendet werden kann.
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Am FuB desFormulars ist die Kontierung und
ein Durchlaufspiegel vorhanden. Scmit ist
die allgemein erforderliche Tagfertigkeit ge-
wahrleistet und die dekaden-oder tagmaBige
Buchungsfolge spielt keine Rolle. Um noch-
mals zu wiederholen: die Spalten 2 bis 8
werden aus den Originalseiten der Verkaufs-
stellenabrechnungen ibertragen und dann
jeweils beim AbschluB addiert. In der Gruppe
Erloskontrolle der Buchhaltung wird zunachst
die Richtigkeit der Anlagen und der Ein-
tragungen geprift. Nach der Prifung, die
eventuelle Rickfragen beim Kontrolleur ein-
schlieBt, geht der Sammelbeleg zur Betriebs-
wirtschaft. Die Betriebswirtschaft entnimmt
dann alle Kosten und bebucht die einzelnen
Kostenstellen und Kostenarten.

Das Kontokorrent (Debitoren) verbucht alle
ausgewiesenen Ziel- oder Kreditverkaufe auf
den Konten. Ebenfalls sind hier die eventuell
geleisteten Zahlungen aus der Spalte Raten-
zahlungen oder Zahlungen anderer Art ent-
sprechend zu entnehmen und zu verbuchen.
ZumSchluBwerdeninderFinanzbuchhaltung
die Umsatz-, Wareneinsatz-, Bestands- und
Erloskonten bebucht. Damitistder Buchungs-
kreis geschlossen und es sind alle Werte in
die Buchhaltung Ubernommen worden.

Die Werte aus der Riickseite des Abrech-
nungsbuches (Statistik) werden in der Ab-
teilung Arbeit und gegebenenfallsauchin der
Kontrollabteilung ausgewertet. Es ist daher
ratsam, bereits beim Eingang der Abrech-
nungen in der Gruppe Erloskontrolle diese
Statistik abzusondern und einen Extrawesg
gehen zu lassen. Die auf der Tafel gezeigten
Karten der monatlichen Form werden bereits
in der Verkaufsstelle mit den taglichen bzw.
monatlichen Zahlen ausgefillt. Zunachst also
die Anzahl der bedienten Kunden (It. Posten-
zahler je Verkaufskraft), dann die Hohe des
Umsatzes (It. Abrechnung) und die vorhan-
denen Plus- und Minusdifferenzen (ebenfalls
It. Abrechnung). Die Unterschrift des Ver-
kaufsstellenleiters bestéatigt die Richtigkeit.
Fur jede Verkaufskraft ist eine gesonderte
Karte anzulegen und zu fihren. Die jahrliche
Karte wird mit den Endwerten aus der monat-
lichen Karteikarte in der Abt, Arbeit geflihrt.
Die ohne weiteren Arbeitsaufwand automa-
tisch von der Registrierkasse geschaffenen
Werte kdnnen wie nachstehend ausgewertet
werden:

In der Abteilung Arbeit

a) Anzahl der tatséchlich bedienten Kun-
den. Die Auslastung bzw. Be- oder Uber-
lastung einer Verkaufskraft ist zu er-
kennen. Auch die F&higkeiten der Ver-
kaufskréfte (gutes Verkaufsgespréach, gute
Bedienung, gute Abwicklung der Ver-
kaufshandlung) sind hier festzustellen,
da sich viele Kunden bewuBt von dieser
Verkauferin bedienen lassen werden.

b) Vergleich der Umsatzerfillung gegen-
tUber dem taglichen und monatlichen
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Umesatzsoll. Nicht nur die Erflillung bzw. Nichterfiillung
ist ersichtlich, sondern auch die gleichbleibende Um-
satzleistung bzw. die veranderte Umsatzleistung. Hier
miiBte dann die Untersuchung bei veranderten Um-
satzleistungen hinsichtlich der eventuell vorhandenen
Griinde beginnen.

c) Gegeniiberstellung der aufgetretenen Plus- oder
Minusdifferenzen. Hier ist ein Teil der Qualifizierung
bzw. das gute, sorgféltige oder auch das schlechte
Arbeiten der Verkaufskraft zu erkennen. Das Plus
als weit schlechteres Ergebnis der Arbeit verdient
eine Untersuchung am Arbeitsplatz.

o
~

Vergleichsmoglichkeit der Leistungen der Verkaufs-
krafte je Branche und-je Verkaufsstelle. Es gibt wohl
eine Reihe von Moglichkeiten, die hier Vergleiche
zulassen. Dabei dirfte der Vergleich der Verkaufs-
krafte gleicher Branchen und gleicher Arbeitsbedin-
gungen allein schon. einen sehr groBen Nutzen
zeigen,

e) Erkennbarkeit der Auslastung jeder Verkaufskraft. Wir
sind davon iiberzeugt, daB jederArbeitskraftelenker, der
wirklich ernsthaft um die ihm anvertrauten Kolleginnen
und Kollegen bemiht ist, durch diese Auswertungs-
moglichkeit positive Unterstlitzung seiner taglichen
Arbeiten, Sorgen und Note erhalt.

In der Lohnbuchhaltung

a) Fir die Berechnung des Préamienleistungslohnes,
der prozentualen Umsatzbeteiligung und der eventuell
zu zahlenden Leistungspramien fir besondere Lei-
stungen kann der jeweils erzielte Umsatz ausgewertet
und als Berechnungsgrundlage verwendet werden,
ohne weitere Aufzeichnungen notwendig zu machen.

Gut in Form sein

ist ein WertmaBstab, der nicht fir die menschliche
Arbeitsleistung gilt, sondern auch fur die Arbeitsmittel,
die zur Bewdltigung der gestellten Aufgaben dienen.

Zur Leipziger Herbstmesse 1957 wurde ein Modell
aus der bewahrten Baureihe der zahlreichen ASTRA-
Buchungsmaschinen, der ASTRA-Buchungsautomat
Klasse 130, fiir gute Formgebung ausgezeichnet. Hierin
stimmten das Institut fiir Angewandte Kunst Berlin und
das Institut fiir Bildende und Angewandte Kunst Berlin-
WeiBensee in ihren Auffassungen voll Uberein. Aus
diesem AnlaB wurde dieses Modell auch vom Mini-
sterium fur Allgemeinen Maschinenbau pramiiert.

Diese Anerkennung gilt nicht zuletzt der zu voller Har-
monie vereinten Formgebung und ZweckmaBigkeit, der
Raumbehandlung, der Steigerung der Automatik und
der erhohten Arbeitsgeschwindigkeit, so daB sich Funk-
tion und Form in idealer Weise ergédnzen.

Das Titelbild zu diesem Heft zeigt den ASTRA-Buchungs-
automaten Klasse 130 mit gedffnetem Seitenteil. Beide
Seitenteile dienen gleichzeitig dem Abstellen der aus-
wechselbaren Steuerbriicken, die sich auf diese Weise in
bequemster Griffnahe befinden. Fir die Arbeit an Kartei-
trogen steht die Sonderausfliihrung des Standers mit nur
einer Ablagetischplatte zur Verfligung (s. Bild). Den
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Fur die Belriebsleitung

a) Grundlage fiir weitere Qualifizierung der Verkaufs-
krafte,

b) Grundlage fur den Einsatz der Verkaufskréafte,

c) Grundlage fir die gehaltliche Eingruppierung und
der eventuellen Gewahrung von Leistungsstufen,

d) Grundlage fir die Arbeitskraftelenkung,

e) Grundlage fiir die Auswertung bzw. Durchfiihrung
bei Wettbewerben,

f) Grundlage fiur die Aufstellung des Umsatzsolls.

Die Betriebsleitung wird gern Moglichkeiten und reale
Unterlagen zur Hand nehmen, die ihr behilflich sind,
zum Beispiel bei Ausfall einer Verkaufsstellenleiterin oder
ersten Verk&duferin, den richtigen und geeigneten Ersatz
zu finden. Auch die begriindete Einstufung einer Ver-
kaufskraft in eine der Leistung entsprechenden Lohn-
oder Gehaltsstufe mit Leistungszulage wird als Ansporn
gegeniiber den anderen Kolleginnen dienen und laBt
sich durch und mit einer gewissenhaften Auswertung der
Karten, deren Werte die Secura-Registrierkasse auf-
gezeichnet hat, belegen.

Man sieht schon aus den erwahnten Mdglichkeiten die
Vielseitigkeit der Anwendungsgebiete. Sicher gibt es
noch viele andere, und wir erheben nicht den Anspruch
der Vollzahligkeit.

Das vorliegende Secura-Organisations-System, aus den
Erfahrungen in der ganzen Welt zusammengestellt, soll
den Betrieben des Handels Anregungen geben mit dem
Endziel alle Kontrollmoglichkeiten auszunutzen, um jeg-
liche Verluste zu vermeiden und damit der gesamten
Volkswirtschaft zu dienen. NTB 70

speziellen weiteren Bedirfnissen entsprechend, kann
auch an zwei Tischplatten gearbeitet werden.

In Verbindung mit den sonstigen technischen Vorzigen,
die dariiber hinaus die Ausstattung dieses Modells im
allgemeinen auszeichnen, hat der VEB Buchungsmaschi-
nenwerk Karl-Marx-Stadt erneut seine fihrende Stellung

im Bau von Buchungsmaschinen unter Beweis gestellt.
NTB 129
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