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ZEITSCHRIFT FUR BUROMASCHINEN,
REGISTRIERKASSEN UND
BURO-ORGANISATION

Bessere Organisationsmittel — wirtschaftlicher arbeiten
Von B.PORSCHE, Berlin

Auf dem Gebiet der Bliromaschinenproduktion sind im
Jahre 1957 manche Fortschritte erzielt worden. Erw&hnt
werden sollen vor allem die auf der Leipziger Friihjahrs-
und Herbstmesse gezeigten neuen Biromaschinen
unserer volkseigenen Biromaschinenindustrie. Diese
neuen Modelle haben sich rasch in der Praxis einfiihren
kénnen und helfen ebenso wie die bewdhrten Modelle
die Verwaltungsarbeit erleichtern. Doch all diese Neue-
rungen und Verbesserungen in unserer Biiromaschinen-
industrie kénnen nur als Anfang gewertet werden. In
diesem Jahr stehen weitere groBe Aufgaben vor ihrer
Losung. '

Wie ist die Arbeit der Verwaltungsorganisation einzu-
schatzen? Auch auf diesem, fir einen Arbeitsablauf so
wichtigen Sektor, ist manch beachtlicher Erfolg zu ver-
zeichnen. Die Organisationsabteilungen unserer Biiro-
maschinenwerke haben auf in- und auslédndischen Messen
und vor allem auf den mit dem AuBenhandelsunter-
nehmen Polygraph-Export GmbH, Berlin, gemeinsam
durchgefiihrten Fachausstellungen im Ausland den
zweckmaBigsten Einsatz der verschiedensten Biro-
maschinen demonstriert. Im Inland kann gesagt werden,
daB die leitenden Organe der Wirtschaft die Bedeutung
der Organisationsarbeit immer mehr erkennen und den
unbefriedigenden Zustand auf dem Gebiete der Biiro-
organisation zu verédndern suchen. Wie dringend nétig
eine umfassende Organisationsarbeit und eine ent-
scheidende Reduzierung der Verwaltungsarbeit auf ein
unbedingt notwendiges MaB ist, soll folgender Auszug?)
zeigen.

»Angesichts der wachsenden Verwaltungsaufgaben auch
und gerade im Bereich der Wirtschaft — in den Jahren
1948 bis 19556 betrug die Zunahme nach Angaben des
Rationalisierungs-Kuratoriums der Deutschen Wirtschaft
44% — riicken die Mdglichkeiten der Birorationalisierung
in den Vordergrund der Bemiihungen um eine Kosten-
senkung. Bedenkt man ferner, daB es heute in der Bundes-
republik bereits 4,2 Millionen Angestellte gibt — das sind
rund Y4 aller Arbeitnehmer — und in Zukunft damit
gerechnet werden kann, daB auf zwei Arbeitskrafte in
der Produktion eine in der Verwaltung kommen wird,
so ldBt sich die Dringlichkeit der Verwaltungsverein-
fachung und die Rickfiihrung der Biiroarbeit auf ein
verniinftiges MaB klar erkennen, will man nicht Gefahr
laufen, daB die Erfolge der héheren Produktivitit auf dem
Fertigungssektor durch steigende Kostenanteile der Ver-
waltung aufgezehrt oder sogar noch tibertroffen wurden."
) Kéther, F.: Rationalisierungsméglichkeiten in der betrieblichen

Verwaltung. Industriekurier, Wochenausgabe Technik und Forschung,
10. Jg. (1957) Nr. 195, S. 624 und 625.
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Diese kritischen Ausfiihrungen in einer westdeutschen
Zeitschrift kennzeichnen treffend die Situation, und zwar
nicht nur in der Bundesrepublik.

Wie kann man wirksame Kostensenkungen durchfiihren?
Zweifelsohne muB3 die Arbeit in den Bliros weitestgehend
mechanisiert werden. Eine Mechanisierung ohne sinn-
volle Organisation ist jedoch undenkbar. Es muB3 darauf
geachtet werden, daB der Arbeitsablauf kontinuierlich
erfolgt; Arbeitsstockungen, Doppelarbeit, lange Arbeits-
unterbrechungen missen vermieden werden. Ein nicht
unerheblicher Kostenfaktor ist die Ubermé&Bige Kontroll-
tatigkeit, sie auf ein unbedingt notwendiges MaB zu be-
schranken, spart Kosten und erhéht den Wirkungsgrad.
Dafiir ist der Anleitung der Arbeitskrafte und der rich-
tigen Arbeitsdisposition die nétige Aufmerksamkeit zu
schenken. Keine Arbeit darf um ihrer selbst willen durch-
gefihrt werden. Stets ist der 6konomische Nutzen in den
Vordergrund zu stellen.

Bei entsprechender Beachtung organisatorischer Grund-
prinzipien und dem Einsatz der fiir die zu I6sende Arbeit
zweckmaBigen Arbeitsmittel, wird der Erfolg kaum aus-
bleiben. Welchen Ausblick bietet uns das Jahr 19587
Um die Verwaltungsorganisation zu verbessern ist die
Griindung eines Institutes fir Verwaltungsorganisation
vorgesehen. Diesem Institut obliegen sehr vielseitige
Aufgaben. Besonders vordringlich sind die wissenschaft-
liche Forschung auf dem Gebiete der Verwaltungsorgani-
sation und die Planung der Mechanisierung, wobei auf eine
okonomisch tragbare Ausnutzung der Arbeitsmittel be-
sonders geachtet werden muB. Entsprechend den wissen-
schaftlichen Erkenntnissen werden praktisch erprobte
Beispiele zu schaffen sein, die dann zu popularisieren
waren. Eine weitere Hauptaufgabe fiir diese sehr not-
wendige Institution wird die Schulung von Organisatoren
fir die Wirtschaft und Verwaltung sein.

Die Organisatoren dirfen berechtigte Hoffnungen hegen,
daB im Jahr 1958 auf dem Gebiet der Verwaltungsarbeit
durch die beabsichtigte Griindung eines dementsprechen-
den Institutes, neue Impulse zur Verbesserung der Arbeit
gegeben werden kénnen.

Ganz natlrlich drangt sich dabei die Frage auf, welche
neuen Arbeitsmittel zur Mechanisierung der Verwaltungs-
arbeit wird uns die Industrie zur Verfigung stellen kénnen.
Viele Dinge sind in Vorbereitung und es darf erwartet
werden, dal3 diese fir eine moderne Biroorganisation
so unentbehrlichen Arbeitsmittel recht bald zur Ver-
figung stehen.

Bei den Diktiergeréten gilt es, schnellstens ein Universal-
geratzu schaffen, das durchrichtigen Einsatz in den Biiros
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beachtliche Leistungssteigerung und Kostensenkung er-
moglicht.

Nach Berechnungen des Ausschusses fir wirtschaft-
liche Verwaltung im RKW?) sind Zeiteinsparungen beim
Diktierenden von 229 und bei Schreibkraften von 47%
gegeniiber der sonst (blichen Arbeitsweise errechnet
worden. Diese Nutzeffekte wird man erzielen kdnnen,
wenn in der Verwaltung die richtigen organisatorischen
Voraussetzungen geschaffen werden. Dazu gehdren:
zweckméaBige Sprechkabinen in denen ruhig und unge-
stort gearbeitet werden kann. Von nicht zu unterschatzen-
der Bedeutung ist der Einsatz der Schreibkrafte in
Schreibbiros. Wenn die Schreiberinnen mit Schaum-
gummi abgedichteten Abhorgabeln arbeiten, dann sind
Maschinengerdausche kaum noch hérbar und die Schrei-
berin kann sich véllig auf das Diktat konzentrieren.

Auf dem Gebiet der mittleren Mechanisierung bemihen
sich Praktiker schon seit langerer Zeit den Arbeitsablauf
flieBender zu gestalten. Bei den Buchungsmaschinen
trat als wesentlicher Hemmschuh stets der Umstand auf,
daB diese Maschinen keine Multiplikationen ausfthren.
Die Kopplung dieser Maschinen mit Vierartenrechen-
maschinen wurde bereits von verschiedenen Organi-
satoren versucht?). Die Ergebnisse waren mehr oder
weniger zufriedenstellend. Vom organisatorischen Stand-
punkt konnen diese Losungen nur als Ubergang betrach-
tet werden, denn das Ziel der Arbeit auf diesem Gebiet
muB es sein, Rechengerdte mit dem Buchungsauto-
maten zu verbinden, die die Aufgaben vom Buchungs-
automaten erhalten und so das Ergebnis schnell wieder

%) siehe FuBnote *).

3) Knorre, E.: Die Bruttolohnrechnung. Neue Technik im Biiro 2.Jg.
(1958) H.1, S.11 bis 14,

dem Schreib- und Rechenwerk der Buchungsmaschine
abgeben, damit keine Zeitunterbrechungen im normalen
* Buchungsablauf eintreten.

BegriBenswert ist deshalb die Entwicklungsarbeit auf
dem Gebiet der Elektronenrechner. Die in der Entwick-
lung befindlichen Elektronenrechner sind den prakti-
schen Erfordernissen der kommerziellen Rechenaufgaben
und der vorhandenen, bzw. im Bau befindlichen Biro-
maschinen weitgehend angepaBt, so daB diese Maschinen
in absehbarer Zeit die Abrechnungsarbeiten wesentlich
verkirzen konnen. Als besonders positiv muB3 man die
enge Zusammenarbeit der Entwicklungsspezialisten der
Elektronik mit den Organisatoren der Biromaschinen-
industrie hervorheben. Diese gute Zusammenarbeit ist
eine entscheidende Voraussetzung fir die Schaffung
von Arbeitsmitteln, die den gestellten Aufgaben ent-
sprechen und vom 6konomischen Standpunkt aus ver-
tretbar sind.

Neben den Elektronenrechnern sollen als Bindeglieder
zwischen mittlerer und groBer Mechanisierung, die Loch-
streifen mit erwéahnt werden. Unsere Bilromaschinen-
werke Rheinmetall und Mercedes stellen fir Schreib-
maschinen, Buchungsmaschinen und Fakturiermaschinen
diese Aggregate her, damit ist die M6glichkeit geschaffen,
daB die erste Arbeitsfolge wie z. B. das Schreiben von
Originalbelegen, bzw. das Buchen, eine sofortige Aus-
wertung der Geschaftsvorfélle ermdglicht und mit Hilfe
der Lochstreifen in ‘Rechenzentralen alle weiteren Aus-
wertungen gemacht werden konnen.

Wenn flr 1958 auch noch nicht alle Wiinsche auf dem
Gebiet der Verwaltungsorganisation erfiillt werden kon-
nen, so sind fur die Zukunft die Grundlagen vorhanden,
daB die Verwaltungsarbeit wirtschaftlicher durchgefiihrt
werden kann. NTB 142

Welche neuen Wege wird der Rechenmaschinenbau

Wenn Uber kinftige Entwicklungstendenzen berichtet
werden soll, ist es erforderlich, auf einige schon vor
langerer und auch in neuerer Zeit entwickelte Konstruk-
tionen von besonderer Charakteristik ausflhrlicher ein-
zugehen. In bezug auf Leistung und Sicherheit, nament-
lich der automatisch arbeitenden Geréate, hat die Rechen-
maschinentechnik eine so beachtliche Hohe erreicht, daB3
sich die Frage erhebt, ob die heute auf dem Markt be-
findlichen Maschinen tberhaupt noch ,,wesentlich* ver-
bessert werden kénnen oder ob die Entwicklung nur auf
dem Wege Uber neuartige Systeme zweckmaBig ist.

Auf Grund personlicher Erfahrung kann hier festgestellt
werden, daB in vielen Fallen hochentwickelte Gerate
falsch eingesetzt, ja sogar nicht annahernd ausgenutzt
werden. Die Ursache hierfir dirfte meistens nicht ein
unzweckmaBiger Kauf sein, sondern ein ungentgendes
Studium der rechnerischen Mdglichkeiten, die ein der-
artiges Prazisionsgerat bietet. Hier ist an die Benutzer
der Appell zu richten, etwas kritischer zu werden und
gegebenenfalls eine grindliche, d. h. fachliche und vor
allem individuelle Beratung durch die Organe des Han-
dels zu verlangen.

Was nutzen die vollkommensten Erzeugnisse der moder-
nen Technik, wenn sie entweder nur primitiven Anforde-

in der ndheren Zukunft beschreiten

Von B. SZAMER, Zella-Mehlis

rungen dienen oder, aus Unkenntnis der Leistungsfahig-
keit, einen viel zu geringen Erfolg bringen. Dies vertragt
sich nicht mit dem Streben um Steigerung der Arbeits-
produktivitat, noch weniger wird es dem tieferen Sinn
des Wortes Rationalisierung gerecht.

Bekanntlich fiihren alle neuzeitlichen Vierspeziesrechen-
maschinen die Multiplikation als geh&ufte Addition und
die Division als fortgesetzte Subtraktion durch. Hierbei
zeichnen sich einige wenige Fabrikate durch Einrichtun-
gen aus, die es ermoglichen, die Multiplikation aller
GroBen tiber 5 nach der Form 10 — n automatisch zu ver-
arbeiten, d. h. beispielsweise die GroBe 7 durch 10— 3
ablaufen zu lassen. Diese sogenannte ,,verkirzte Multi-
plikation" biiBt jedoch in dem Augenblick an praktischem
Wert ein, wenn die Maschinen durch hohe Arbeitsge-
schwindigkeiten die Abwicklungszeiten nicht unwesent-
lich abkiirzen. Es verbliebe dann allerdings immer noch
der Vorteil eines geringeren MaterialverschleiBes durch
eingesparte Umdrehungen. Weiterhin ist zu bedenken,
daB die Einrichtung einer solchen Multiplikationsablaufs-
verkiirzung besonders empfindliche Konstruktionsele-
mente bedingt.

Hohe Arbeitsgeschwindigkeiten kdnnen problematisch
fir die Zehneriibertragung werden, besonders wenn die

. in den StraBen der Messestadt Leipzig der traditionelle

26

Messetrubel herrscht

NEUE TECHNIK IM BURO . Heft2 . 1958

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft2 - 1958

“denwn 00 iot wiedor a0 meit, dafl . . .

. sich in den Hecks der Wagen unserer Biro-
maschinen-Messebesucher die Flaggen der Nationen

widerspiegeln.




Zehnerilibertragung entweder zweistufig arbeitet (z. B.
Rheinmetall-Mercedes - Archimedes-Rechenmaschinen
und fast alle anderen) oder differential wirkt, namlich mit-
tels Planetenrdadergetriebes — auch einstufig genannt. Bei
einstufiger Zehnerlbertragung besteht die Moglichkeit
der Vorbereitung und Zehnerschaltung wéhrend des
Rechnens, wahrend die zweistufige Zehnerlbertragung
fur die Zehnerschaltung zusétzliche Zeit erfordert.

Bei einer Maschine differentialer Arbeitsweise werden
im Resultatwerk nicht nur erst die Einer, sondern gleich-
zeitig Zehner, Hunderter usw. bewegt, nur immer jedes
entsprechend langsamer. Wenn nun beispielsweise an
der Einerstelle rechts die 7,8,9 auf Null geht, wenn also
diese Ziffernstelle die 10 erreicht, so ist in diesem Augen-
blick an der n&chsten Stelle links davon eine 1, die auf
die Null folgen muB, schon da, so daB jede ruckartige
Bewegung vermieden ist. Ein solches Planetenrdder-
getriebe fiir die Zehneriibertragung besitzt die ,,Mar-
chant' (Bild 1), eine Rechenmaschine mit Wahltastatur.
Bei dieser Maschine wird auBerdem durch ein Proportio-
nalgetriebe, eine Art Gangschaltung mit Wechselréder-
getriebe bei Ubersetzungen von 1 bis 9, je nach der ein-
getasteten Ziffer, eine sehr hohe Rechengeschwindigkeit
erzielt. Sobald eine Zahl in der Tastatur eingetastet wird,
bestimmt sie gewissermaBen selbst die Geschwindigkeits-
stufe, mit der der Mechanismus im dauernden Zahnrad-
eingriff arbeiten wird. Es dirfte somit eine auBerordent-
lich groBe Betriebssicherheit gewdahrleistet sein.

Eine Folge der groBen Rechengeschwindigkeit der
Maschine kénnte nun aber sein, daB dem Rechner ein
Tempo aufgezwungen wird, das seinem Leistungsver-
mdgen nicht mehr entspricht. Die Praxis hat langst er-
wiesen, daB schon die Leistung einer Maschine mit
500 Touren je Minute vom Menschen nicht mehr ganz
ausgeschopft werden kann. Hierzu einige Betrachtun-
gen. Der maschinelle Ablauf des Rechnens ist die so-
genannte Maschinenzeit. Die Gesamtzeit ist aber zu
unterteilen in Ablesen der Aufgabe, Einstellen der-
selben, Starten der Maschine bis zum Stillstand, Ablesen
und Niederschreiben des Ergebnisses. Die Maschinen-
zeit 148t sich praktisch nur auf 259 der Gesamtzeit be-
messen.

Grundsatzlich sind zwei groBe Maschinengruppen zu
unterscheiden:

1. Maschinen mit Einstellhebeln, namlich die
Systeme Sprossenrad und Schaltklinke (letzteres
wird noch naher erldutert);

Bild 1
,Marchant'* Rechenmaschine
mit Wahltastatur
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Bild 2. Rechenmaschine ,Facit"

2. Maschinen mit Volltastatur, also Staffelwalze und
Proportionathebel;

Hervorzuheben sind ferner Abarten der vorgenannten
Gruppen:

3. geteiltes Sprossenrad;
4. geteilte Staffelwalze (Zahnsektoren).

In einem Artikel in Heft 6/57 der NTB ist die letztgenannte
Bauart, die Monroe-Maschine, bereits erwdhnt und kurz
beschrieben worden?). Hier ware nachtraglich anzu-
merken, daB von diesem Erzeugnis das neue Duplex-
Modell, ein Vollautomat, Beachtung verdient, das auBer
zwei Umdrehungszahlwerken ein zweites Resultatwerk
besitzt; dieses wiederum kann entweder abgeschaltet
werden oder aber mit dem anderen gleichzeitig zusam-
menarbeiten und als Speicherwerk dienen.

Die Maschinen mit geteiltem Sprossenrad besitzen als
Einstellorgane weder Hebel noch Volltastatur, sondern
zehn Tasten! Zu letzterer Art z&hlt als hervorragendste
und alteste Vertreterin eine schwedische Maschine
,Facit" (Bild 2), die neuerdings als Superautomat mit
Kurzmultiplikation auf dem Markt ist. Beim Einstellwerk
der Facit-Maschine, einem Einstellrotor, liegt die Null
zwischen vier und fiinf. Dadurch ist der Einstellweg ver-
kiirzt und 1 bis 4 ebenso leicht einzustellen, wie 5 bis 9.
Die Maschine arbeitet sehr gerduscharm und ist vollig
abgeschlossen, die Bewegung des Zahlwerkschlittens ist
4uBerlich nicht wahrzunehmen. Der Vollstandigkeit
wegen sind von gleichartiger Bauart noch erwahnenswert
eine schweizerische Maschine namens ,,Precisa’ und
eine italienische Maschine ,,Everest”, die nicht automa-
tisch dividiert, aber Ricklbertragung besitzt.

Einen immerhin beachtlichen Vorteil gegeniber den
Staffelwalzen und Proportionalhebel-Maschinen in bezug
auf Gewicht und Volumen haben die Sprossenrad- und
diesen verwandte Maschinen wie Triumphator, Brun-
sviga, also auch die schwedische Facit, um nur die be-
deutendsten Vertreterinnen dieser Gattung zu nennen.

Bei den Sprossenradmaschinen gilt als Standardform
die Kapazitat 10:8: 13 Stellen, wobei das Einstellwerk
oft auf 9 statt 10 Stellen begrenzt bleibt. AuBerdem

Y Szamer, B.: Vom Zahlen bis zum Rechnen mit der Maschine — ein
weiter Weg. Neue Technik im Biiro. 1. Jg. (1957) H. 6, S. 129 bis 135,
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Moderne, formschone und leistungsfihige Biiromaschinen

werden in der Deutschen Demokratischen Republik von den bekannten Werken hergestellt,

mit deren Namen eine jahrzehntelange Tradition verkniipft ist.

Auch zur Leipziger Friihjahrsmesse 1958 vom 2. bis 11. Mérz

finden Sie eine groBe Auswahl interessanter Modelle in den Réumen

des BUGRA-Messehauses am Gutenbergplatz.

Unser Lieferprogramm: Reiseschreibmaschinen, Kleinschreibmaschinen, Biiroschreibmaschinen,

Saldiermaschinen, Handrechenmaschinen, elektrische Rechenmaschinen,

Buchungsmaschinen, Fakturiermaschinen, Registrierkassen, Vervielfdltiger, Fotokopiergerdte

Ideal

Erika
Rheinmetall
Mercedes
Optima
Astra
Secura
Melitta
Archimedes
Groma
Triumphator

Exportorganisation:

POLYGRAPH EXPORT

Gesellschaft fiir den Export von Biiro- und
polygraphischen Maschinen mbH

Berlin W 8, Friedrichstr. 61

Telegramme: POLYTY P E Berlin
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Bild 3. Modell Duplex (Doppelmaschine) von Triumphator

existieren 16ste|lige Maschinen in geringerer Ausbrei-
tung; bevorzugt bleiben 13stellige Gerdte wegen des
klzineren AusmaBes und geringeren Gewichtes. Man
trifft sogar auf die noch kleinere Kapazitat von 6:6: 12,
Maschinen mit 20stelliger Kapazitdit sind im Absatz
schon wesentlich beschrankt. Die Aufgliederung geht
hier bis 12:11:20 Stellen. Wenn seitens der Benutzer
manchmal eine noch hohere Kapazitat als 20 Stellen
gefragt ist, so liegt das — vielleicht sogar in den meisten
Fallan — daran, daB man nicht weiB, daB man groBe
Wertz auf einer Maschine kleinerer Kapazitat durch Zu-
sammansetzen verarbeiten kann.

Eine ganz besondere Maschinengruppe des Sprossen-
radsystems wére hier noch zu erwéhnen, nédmlich die
der Doppelmaschinen fiir vornehmlich geodatische
Zwecke; man nennt sie deshalb auch Geometer-Maschi-
nen. lhre besondere Wertschatzung ist darin begriindet,
daB umstandliche Rechenaufgaben auf kirzeste Weise
bewaltigt werden koénnen, indem mittels besonderer
Arbeitsverfahren und durch optische Kontrolle zwei
gleiche Ergebnisse in den beiden Resultatwerken und
dadurch zugleich im Umdrehungszéhlwerk ein weiterer
gesuchter Wert sich bilden lassen: statt 4 bzw. 5 Arbeits-
génge zur Errechnung des ,Vorwartsabschnittes' sind
gegebenenfalls nur noch 2 auf dieser Doppelmaschine
erforderlich. Bei entsprechend schwierigeren Aufgaben
aus der Vermessung, z. B. beim sogenannten ,Rick-
wértseinschneiden®, tritt der Vorteil der Abkiirzung der
Arbeit noch weit unterschiedlicher hervor.

Sprossenradmaschinen als Handmaschinen dirften die
Héchstgrenze der Entwicklung erreicht haben, zumal die
sogenannte Einhandbedienung und die Rickibertragung
als allgemein gegeben gelten.

In der Entwicklungsgeschichte des Rechenmaschinen-
baues gebihrt dem Triumphatorwerk in Mdlkau bei
Leipzig seit 1904 das Verdienst, als erste das Ablese-
kontrollwerk fir das Einstellwerk an Rechenmaschinen
eingefiihrt zu haben; auBerdem erhielten die Maschinen
im Umdrehungszéhlwerk erstmalig die Zehnerlber-
tragung an Stelle der bis dahin komplementdren roten
Zahlen. Dadurch wurde vor allem die abgekirzte Multi-
plikation erleichtert. Weiterhin baute das Triumphator-
werk vor 1945 lange Zeit das Modell Duplex (Bild 3), eine
Doppelmaschine, flr geodatische Zwecke.

Wenn man diese Sprossenradmaschinen nun motorisiert,
kénnen sich noch Entwicklungsmoglichkeiten bieten, um
bis zur Vollautomatik zu gelangen. Bisher haben nur
wenige Fabrikate diesen Weg beschritten.

Es erscheint zweifelhaft, ob bei der Entwicklungstendenz
zur Zehntasten-Rechenmaschine eine Maschine mit Ein-
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stellhebeln, die dem Sprossern-
radsystem eigen sind, kon-
kurrenzfahig sein kann. Eine
beachtliche Rolle dirfte die
neue Brunsviga Modell 16 E
mit der Kapazitat 10 :8 :16
Stellenspielen, eine sehr hand-
liche Maschine mit 10 Tasten
und mit einer Geschwindig-
keit von 400 Touren. Es ist eine
halbautomatisch arbeitende,
staubdicht  abgeschlossene
Maschine, die mit Rickiiber-
tragung ausgeristet ist, und
zwar mit einer solchen, die nicht nur aus dem Re-
sultatwerk, sondern auch aus dem Umdrehungszahl-
werk Werte in das Einstellwerk (ibernimmt, auBerdem
dividiert dieses Modell automatisch.

Bild 4. Triumphator, Elektro-Modell

Zur Vervollstandigung dieser Betrachtungen verdienen
abermals die Triumphatorwerke hervorgehoben zu wer-
den, die schon 1931 ein Elektro-Modell mit 10 Tasten ent-
wickelt hatten (Bild 4), die aber nur den Ablauf des
Multiplikators, also nicht das Einbringen von Werten in
das Einstellwerk bewirkten. Jedenfalls wird diese Art
Maschinen mit der Zehntasteneinstellung wegen ihrer
Handlichkeit neuerdings bevorzugt.

Erwahnenswert ist noch der , Hamann-Automat", der
verklrzt multipliziert, jedoch nach dem Schaltklinken-
prinzip arbeitet und nur &duBerlich den Sprossenrad-
maschinen ahnelt (Bild 5). In Verbindung mit jedem Ein-
stellhebel steht ein Einstellzahnbogen 1. Mit jedem Ein-
stellhebel ist ein Einstellsegment 2 verbunden. Dieses
Einstellsegment liegt neben einer sogenannten Fest-
scheibe 3. Diese Festscheibe sitzt auf der Antriebswelle
nur lose und macht deren Bewegung nicht mit. Die Fest-
scheibe hat eine Aussparung. Das Einstellsegment ber-
deckt diese Aussparung der Festscheibe vollig oder
gibt sie teilweise oder ganz frei, je nach der Stellung
des Einstellhebels. Volle Freigabe entspricht dem Wert9,
volle Uberdeckung entspricht Null,

Mit der Antriebswelle ist die sogenannte Mitnehmer
scheibe 4 verbunden, die eine Mitnehmerklinke 8 tragt.
Nach Einstellung eines Wertes mittels des vorerwéhnten
Einstellhebels, verbunden mit dem Einstellsegment, fallt
diese Sperrklinke beim Drehen der Kurbel in die Aus-
sparung der Festscheibe ein. Die Spitze der Sperrklinke
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greift dann in die Innenverzahnung des Ringes 5 ein und
nimmt diesen mit, bis die Sperrklinke am Ende der Aus-
sparung wieder Uber die schiefe Ebene auf der Festscheibe
nach auBen rollt. Die Spitze der Sperrklinke riicktaus dem
Ring wieder heraus. Die Lange der Aussparung ent-
spricht jeweils dem eingestellten Zahlenwert.

Die Bewegung des Ringes Ubertragt sich auf das Zahl-
werk. In dem Augenblick, wenn die Spitze der Mitnehmer-
klinke aus der Innenverzahnung heraustritt, trifft der An-
schlag 6 auf das schrage Ende der Fangklinke 7, wodurch
deren keilférmiges Ende in die AuBenverzahnung ein-
greift und augenblickliche Ruhe der Massen bewirkt
wird.

Der ,,Hamann-Automat ist ein sehr handliches Pult-
gerat mit Einstellhebeln. Da bei den Hamann-Maschinen
das Umdrehungszahlwerk zugleich als Multiplikatorwerk
22l sehr
d-e-f

flott durchfiihrbar, da die hierbei sich bildenden Zwischen-
ergebnisse, ohne sie neu einstellen zu missen, weiter-
verarbeitet werden kénnen, d. h. der jeweils entstandene
Quotient wird durch einfache Umschaltung zum Multi-
plikator.

Was die Hamann-Automaten auszeichnet, ist die abge-
kiirzte Multiplikation. Die Einstellung des Multiplikators
erfolgt mittels Réndelscheiben am Umdrehungszahlwerk.

eingerichtet ist, sind Aufgaben in der Form

Bild 5. Schet:na der Hamann-Maschine

Rheinmetall hat im Jahre 1924 mit dem Bau von Rechen-
maschinen mit Staffelwalzen begonnen und im Lauf der
Zeit eine sehr formschdne und ruhig laufende Maschine
entwickelt (Bild 6). Die heutige Bauart entspricht dem
Weltniveau beziiglich Geschlossenheitder Form, Gerdusch-
armut und auch Leistung. Eine rithmliche Eigenschaft
bietet der neueste Rechenautomat SAR Il ¢, der die Spei-
cherung eines Wertes und zugleich dessen Riickiiber-
tragung in das Einstellwerk gestattet.

Zu hoher Entwicklungsstufe gleichen Konstruktions-
prinzips sind auBerdem ein Schweizer Erzeugnis mit
Namen ,,Madas' und die amerikanische Rechenmaschine
wFriden’ gelangt, Letztere bietet ein Modell, das sogar
das Quadratwurzelziehen automatisch bewerkstelligt.
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AuBer der Rheinmetall-Maschine dieser Konstruktion
gibt es noch die Archimedes-Maschinen aus Glas-
hiitte/Sa., die z.Z. nur mit Halbautomaten und hand-
betriebenen Maschinen auf dem Markt vertreten sind.
Ein recht wertvolles Geradt aus friiherer Zeit war eine
Maschine mit einem zweiten Resultatwerk, ein sogenann-
ter Zweiwerkautomat, Ubrigens ein Vollautomat. Jedes
der beiden Resultatwerke hatte also eigene Staffelwalzen.
Es konnten demnach Ergebnisse in beiden Werken gleich-
zeitig gebildet werden. Hier bestand ein grundséatzlicher
Unterschied gegentiber dem Speicherautomat. Das eine
Werk erbrachte das Einzelergebnis, das andere die
Gesamtsumme. Die Werke konnten auch gegenldufig
gesteuert werden. Bei der Losung von Spezialaufgaben
bot eine solche Maschine Vorteile, z. B. bei Tilgungs-
planen. Die Zinsen zeigte das eine Werk, die Tilgung das
andere, das Umdrehungszahlwerk bot das jeweilige Rest-
kapital. Zu bemerken ist hier, daB die neu errechnete
Tilgung jedesmal in der Tastatur besonders eingestellt
werden muBte. Das Geréat hatte allerdings viele Schalt-
mechanismen und auch ein sehr groBes Gewicht. Der
weiche, geréduscharme Lauf der Archimedes-Maschinen
verdient hervorgehoben zu werden.

Als Standard-Kapazitaten der Staffelwalzen- und Pro-
portionalhebelmaschinen gelten 16- bis 17stellige Resul-
tatwerke als vorteilhaft, die Umdrehungszahlwerke 8-
bis 9stellig; die Einstellwerke sind allgemein auf 9 Stellen
begrenzt. Eine Ausnahme bilden die Mercedes-Ganz-
automaten, deren Tastatur sich (iber die ganze Breite
der Maschine erstreckt, d.h., wenn das Resultatwerk
16 bzw. 12 Stellen besitzt, hat auch das Einstellwerk 16
bzw. 12 Stellen. Die Riickibertragung, eine sehr wichtige
Einrichtung bei Rechnungen a-b-c..., ist bei Tastatur-
maschinen noch nicht tberall vorhanden. Mehrere Fabri-
kate Ubertragen die im Resultatwerk entstandenen Werte
in das Einstellwerk zuriick, wie dies in ahnlicher Weise
bei den Sprossenradmaschinen schon seit langer Zeit
Ublich ist.

Einige andere Typen bewirken die Riickiibertragung in
ein Multiplikatorwerk. Bei Maschinen mit hoher Touren-
zahl fallt es kaum noch ins Gewicht, wenn das Ub3r-
tragene Produkt, das natlirlicherweise meistens mehr
Stellen hat als der neu zu verarbeitende Multiplikator,
mehr Umlaufe erfordert.

Bild 6. Rheinmetall-Rechenmaschine Modell SARII ¢
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Samtliche bis heute verbreiteten Vierspeziesmaschinen,
also die bekannten Namen wie Archimedes, Mercedes,
Rheinmetall, Triumphator, Melitta, auch Brunsviga, Diehl,
Odhner, Friden, Madas, Marchant, Monroe, sind eigentlich
nur entsprechend den allgemeinen Bedirfnissen der
Benutzer entwickelt worden, sie rechnen die vier Spezies
und sind nach und nach mit Zusatzeinrichtungen zur
Befriedigung besonderer Einzelforderungen versehen
worden.

Rechenmaschinen fiir Spezialgebiete sind hdchstens
insoweit entstanden, als man erstrebte, Arbeitsverfahren
zu entwickeln, die den Mdglichkeiten der bereits vor-
handenen Maschinen so angemessen waren, daB eine
Beschleunigung der Lésung mathematischer Probleme
bewirkt werden konnte. Auf diese Weise ist man zu einem
ausgesprochenen Spezialgerdt gekommen, das fir die
Erfordernisse des Vermessungswesens geschaffen wurde,
namlich zur Doppelmaschine, der sogenannten Geo-
metermaschine, die schon kurz erwdhnt wurde. Es er-
scheint jedoch angezeigt, noch auf einige Einzelheiten
einzugehen. Was bedeutet also der Begriff Doppel-
maschine? Es handelt sich hier um die Kopplung von zwei
normalen Maschinen, die gleichzeitig miteinander ver-
bunden betatigt werden kénnen. Diese Doppelmaschinen
sind so eingerichtet, daB man sie parallel und gegen-
laufig steuern und auch jede fiir sich benutzen kann. Bei
Vermessungsaufgaben kann man die Differenzen der
Koordinaten y und x, z. B. bei der Kleinpunktberechnung,

in einem Arbeitsgang ermitteln, indem in jedem Ein-
stellwerk ein Verhaltniswert a bzw. o eingestellt und diese
mit dem gleichen Streckenwert ,,;s, gegebenenfalls mit
verschiedenen Vorzeichen, multipliziert werden. Beim
sogenannten ,,Polygonzug" werden in gleicher Weise
die Werte sinus und cosinus » (ny) mit,,s" multipliziert.
Eine weitere Aufgabe, die besonders vorteilhaft auf der
Doppelmaschine gerechnet werden kann, ist die Ko-
ordinatenumformung, vor allem aber Aufgaben der tri-
gonometrischen Punkteinschaltung, wie bereits zuvor
angedeutet,

Eine weitere Gruppe von Rechenmaschinen ist erst in
der Entwicklung; es sind dies Zehntasten-Addiermaschi-
nen, die zu druckenden Vierspezies-Maschinen um-
gewandelt werden. Einige Typen konnten bislang nur
bis zur Dreispeziesmaschine entwickelt werden, bei denen
nur die Multiplikation automatisiert ist. So ist z. B.
die italienische Maschine ,,Totalia’ eine solche Drei-
speziesmaschine, die aber verkirzt multipliziert und
lber eine besondere Art von Rickibertragung verfiigt,
die zum Potenzieren und fir Rechnungen a-b-c...
geeignet ist. Nicht unerwéhnt darf eine ebenfalls italie-
nische Maschine ,,Compto-Classic' als Dreispeziesgerat
bleiben, die nicht verkirzt multipliziert, hingegen ein
2. Z&hlwerk besitzt, somit als Duplex-Maschine anzu-
sprechen ist. Als bedeutende Vertreterinnen der neuen
druckenden Vierspeziesmaschinen wéren die amerikani-
sche ,,Victor Divi-Matic'* und die Olivetti-,, Tetractys", ein

o

W

Erika 10

Die Kleinschreibmaschine mit allen technischen
Vorziigen einer modernen Biiroschreibmaschine

Ideal 10

Die Standard-Schreibmaschine ausgereiftester
Konstruktion fiir hohe Anforderungen

VEB

Schreib- und Néhmaschinenwerke Dresden

Zur Leipziger Frithjahrsmesse 1958 im Buchgewerbehaus Il. Stock
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hochentwickeltes italieni-
sches Erzeugnis, zu nen-
nen (Bild 7). Dieses letz-
iy tere Gerat verdient in-
sofern besondere Beach-
3 tung, als es nicht nur
verklrzt multipliziert und
eineRuckiibertragung be-
sitzt, = selbstverstandlich
auch automatisch divi-
diert, sondern noch ein
zweites Rechenwerk zum
Speichern bietet. Es ist
also auch hier eine ge-
wisse Hochststufe der
Entwicklung erreicht wor-
den. Bei allen diesen
Maschinen erfolgt die
Einstellung der Werte,
sowohl bei Multiplikation
alsauch beiDivision, liber
das Zehntasten-Einstell-
werk nacheinander und
nach dem Druck auf die
entsprechende Funktionstaste der automatische Ablauf
des Rechnens. Die gerechnete Aufgabe mit dem Ergeb-
nis erscheint auf dem Kontrollstreifen, bei Division auch
der Rest, auBerdem der Klarstern.

? (1)) S
(12 () () §

Bild 7. Olivett-, Tetractys"

Diese druckenden Zehntastenmaschinen erfiillen heute
schon manche Winsche der Benutzer. Vieles mehr ist
noch nétig. So bietet die relativ kleine Kapazitdt von
10: 11 bzw. 12 oder 13 Stellen nur beschrankte Rechen-
moglichkeiten, ebenso ist die Rechengeschwindigkeit
recht begrenzt, indem die 200 Touren-Grenze kaum (iber-
schritten ist. Die Entwicklung dieser Maschinen ist aber
bei weitem nicht abgeschlossen.

Zusammenfassung

Sprossenradmaschinen mit Handantrieb sowie Volltasta-
tur-Automaten haben eine gewisse Héchstgrenze der
Leistung erreicht. Verbesserungen durch irgendwelche
Zusatzeinrichtungen fiir spezielle Zwecke waren méglich,
vor allem ist eine Verminderung des Gerdusches anzu-
streben.

Entwicklungsmdglichkeiten in etwas gréBerem AusmaBe
bieten die Sprossenradmaschinen bei Motorisierung,
ebenso sind Maschinen mit Schaltklinkenantrieb noch
aussichtsreich. Soviel steht jedoch fest: Nichtdruckende
Maschinen dirften keinesfalls durch diese zuvor ge-
schilderten Neuentwicklungen verdréangt werden. Beide
Arten werden noch lange Zeit nebeneinander bestehen,
bis sie vielleicht in nicht allzu ferner Zeit durch Pult-
automaten, die mittels Relais oder Elektronenrdhren
arbeiten, abgeldst werden. Versuche dieser Art sind eben-
falls seit langerer Zeit bereits im Gange. NTB 119

Anwendung von Kunststoffen bei den Biiromaschinen

Auch bei den Biliromaschinen beschaftigt sich heute der
Konstrukteur immer mehr mit der Anwendung von Kunst-
stoffen, weil er immer mehr davon Uberzeugt wird, daB
die Kunststoffe, wenn sie ihren Eigenschaften ent-
sprechend richtig eingesetzt werden, keine Kunststoffe,
sondern ein ebenso hochwertiger Baustoff sind wie Stahl,
Schwermetall usw.

Voraussetzung ist natiirlich die richtige Auswahl der
Type, da die Eigenschaften und Werte der einzelnen
Kunstharzmassen ganz verschieden sind. Es ist unbe-
dingt notwendig, daB sich der Konstrukteur eingehend
mit den einzelnen Typen befaBt. Es ist immer richtig,
wenn er sich, nicht nur wegen den Eigenschaften allein,
sondern auch wegen der Konstruktion der Gerateteile,
vorher mit dem Fertigungsbetrieb in Verbindung setzt
und auf jeden Fall die Erfahrung des Betriebes ausnutzt,
Es kann auch nicht ohne weiteres eine Konstruktion, die
bisher fiir Stahl oder Metall gut und richtig war, fir Kunst-
s’{off Ubernommen werden. Alle prel3- bzw. spritztech-
nischen Fragen sind zu erdrtern, z. B. die Querschnitte
d“es Teiles, die Versteifungsrippen, die giinstigste Stelle
f}“‘ die Teilungsebene, AusstoBer, Kernzlige usw. Durch
€ine gute Zusammenarbeit kann oft viel Arbeit und Arger
vermieden werden.

Es soll nun in diesem Fall nur von den warmehartbaren
Uhd thermoplastischen Massen gesprochen werden,
nicht von allen Schichtstoffen und anderen Profilen, aus
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Von Obering. W. RUBISCH, Sé6mmerda

denen Teile mechanisch hergestellt werden kénnen. Es
handelt sich also nur um zwei Hauptgruppen, und zwar:

1. Hartbare Kunstharzmassen, die auf der Basis
von Phenol-, Kresol-, Formaldehyd und auf
Harnstoffbasis aufgebaut sind.

2. Thermoplastische Massen, die sich bei einer
bestimmten Temperatur immer wieder plasti-
fizieren und verformen lassen, was bei den
héartbaren Massen nicht moglich ist.

Zu den hértharen Massen gehéren:

Lfd. Nr, Frihere Spatere Neue
Bezeichn. Bezeichn. Bezeichn.
1 S 31 M 2
2 Z1 51 M 3
3 Z?2 54 —
4 T1 71 M 4
5 T2 74 —
6 M 16 —
7 Y — -
8 K 131 —
Zu 1: Diese PreBmasse hat als Fiillstoff Holzmehl, sie

besitzt eine verhaltnismaBig hohe Festigkeit und eignet
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sich zum Beispiel fur Walzendrehknépfe, Schutzkappen,
Schutzhauben, Aufstecktasten usw. Die Farben sind nicht

lichtbestandig, was sich vor allen Dingen bei den hellen
sehr nachteilig auswirkt.

Zu 2 und 3. Diese Typen haben als Filllstoff Zellstoffaser
bzw. Schnitzel. Sie besitzen eine héhere Kerbschlag-
zahigkeit und eignen sich fiir hoher beanspruchte Teile.
Allerdings nur dort, wo nicht so groBer Wert auf die
Oberflachenbeschaffenheit gelegt wird.

Zu 4'und 5: Diese Typen haben Textilfaser bzw. Textil-
schmtﬂzel als Fullstoff und eignen sich fiir Spulenkdrper
und flr Teile, an die héchste Anforderungen bezliglich

der Kerbschlagzahigkeit und Schlagzahigkeit gestellt
werden.

N7TB700.7

Bild 1. Spulenkdrper aus Type 71 (Textilfaser als Fiillstoff)

H78n0.2

Bild 2. PreBmasse Type 31 (Holzmehl als Fiillstoff)
Schriftkontur mit Polystyrol ausgespritzt

NT7B100.3

Bild 3. Type Y (mit Glimmermehl als Fiillstoff)
Kontaktaufnahmeplatte fiir héchste elektrische Spannungen
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NT8100.4

Bild 4. Teile aus Polyamid (Staffelwalze und
Zahnradchen)

NTB100.5

Bild 5. Trolit oder Cellidor (fir Griffkndpfe, Farbbandfiihrungen usw.,
Zifferrolle aus Polystyrol)

NTB700.6 ~

Bild 6. Plexigum (durchsichtig flir Zeilenanzeiger, gefarbt
auf Aufstecktasten, Nadellagerkédfig aus Trolit oder Cellidor)

Zu 6: Hierfur wird Asbestfaser und Asbestschnur als
Flllstoff verarbeitet. Man verwendet sie vor allen Dingen
fur Teile, wo eine hohe Festigkeit und Temperaturbestan-
digkeit verlangt wird.

Zu 7: Bei dieser Type wird als Fullstoff Glimmermehl
verwendet. Sie eignet sich durch ihre gute Isoliereigen-
schaft besonders fiir Kontaktplatten, bei denen hohe
elektrische Spannungen auftreten.

Zu 8: Diese Masse ist auf Harnstoffbasis aufgebaut und
enthalt als Grundstoff: Harnstoff und Zellstoff oder Holz-
mehl als Fllstoff. Die daraus gefertigten PreBteile haben
allerdings eine verhaltnismaBig geringe Dehnung und
sind flr technische Teile nur bedingt geeignet. Dafir
kdnnen sie aber in allen Farben hergestellt werden und
sind in jedem Fall lichtbestandig. Unter diese Kategorie
fallt auch die Didi-PreBmasse.
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Die thermoplastischen Massen
Die thermoplastischen Massen sind Polymerisations-

produkte, dazu gehdren in erster Linie, wenigstens so-
weit sie flr die Blromaschinen interessieren:

1. Polystyrol
. Trolit

. Cellidor
Mipolam
. Polyamid
. Plexigum.

o O s WD

Zu 1: Polystyrol ist ein Kohlenwasserstoffprodukt und
deshalb nicht benzol- und benzinbestandig. Es kann also
nicht fur Teile verwendet werden, die unter Umstéanden
mit derartigen Waschmitteln gereinigt werden. Es hat
aber eine gute Isoliereigenschaft und ist nach Luft das
beste Isoliermaterial. Es 148t sich vorteilhaft fir Innen-
teile verwenden wo keine Temperaturen tber 80° C auf-
treten.

Zu 2 und 3: Trolit und Cellidor ist ein Azetyl-Zellulosestoff
und ist bestdndig gegen Benzin, Waschbenzin und
Waschpetroleum. Es eignet sich daher auch fir AuBen-
teile der Bilromaschinen. Durch seine verhaltnisméBig
hohe Dehnung, konnen hiervon Griffknopfe, Bedienungs-
knopfe usw. hergestellt werden, die nachtraglich auf
Eisenkerne aufgedriickt werden missen.

Zu 4: Mipolam ist ein Igelit. Je nach dem prozentualen
Zusatz von Weichmacher kann es in verschiedenen Harte-
graden hergestellt werden. Im Handel sind die verschie-
denen Typen unter den Werksbezeichnungen: Astralon,
Decelit, Vinidur usw. bekannt. Als Gummiersatz kann es
nicht verwendet werden, da es nicht quetschfest ist. Es
eignet sich deshalb auch nicht fir Dichtungsringe,

woh! aber als Dampfungsmaterial zur Abschwéchung der
Resonanz z.B. bei Verkleidungskappen und Hauben.
Bei — 25° C wird es brlichig, wird aber bei Temperatur-
anstieg wieder elastisch.

Zu 5: Polyamid hat ein groBes Anwendungsgebiet. Vor
allen Dingen eignet es sich fir Zahnrader, gleitende
Teile, Schneckenréader usw. Es besitzt eine hohe Tem-
peraturbestéandigkeit von 130° C und I4Bt sich sehr gut
mechanisch bearbeiten. Polyamid ist sdurebestéandig
auBer konzentrierter Ameisensaure mit der er sich auch
verkleben 1aBt. Rechenmaschinentasten, die leicht von
den Stengeln abspringen, werden vorteilhaft mit Poly-
amid ausgespritzt, da es eine gewisse Elastizitat besitzt.

Zu 6: Plexigum ist ein Acrylpolimerisat. Es ist ¢l-, benzin-
und alkalibestandig, hat eine verhaltnismaBig hohe
Festigkeit und eignet sich besonders gut zur Herstellung
von Aufstecktasten. Plexigum ist in allen Farben zu be-
ziehen, vor allen Dingen in glasklar, wodurch es sich
besonders gut fiir Zeilenanzeiger, Zeilenrichtschienen
usw. eignet.

Dieser Beitrag soll einen kleinen Einblick in das Gebiet
der Kunststoffe geben, wenigstens soweit wie sie fir die
Biiromaschinen in Frage kommen. Die Hinweise beziig-
lich der Anwendungsmdglichkeiten erheben keinen An-
spruch auf Vollstandigkeit. Sie kénnen beliebig erweitert
werden.

Vorteilhaft ist in jedem Fall, wie schon erwahnt, daB3 sich
der Konstrukteur vor Verwendung der einen oder anderen
Type, von einem Fachmann beraten 148t, um Fehlschlage
und MiBstdnde zu vermeiden, damit nicht der Ruf der
Kunststoffe leidet und das Vertrauen verlorengeht.

Die Bilder zeigen Anwendungsbeispiele der verschiede-
nen Typen. NTB 100

Zur Beurteilung der Typenhebelgetriebe fiir Schreibmaschinen

unter Beriicksichtigung ihrer Eignung fiir Schriften
mit groBen Ober- und Unterldngen

Von E. REICHE, Erfurt

In letzter Zeit sind viele Abhandlungen {ber Untersuchungen an Typenhebelgetrieben veréffentlicht worden. Daraus geht
hervor — und dies ist auch vollkommen richtig —, daB die Zeit des empirischen Findens solcher Getriebe vorbei ist und ein
leis'ungsfahiges Typenhebelgetriebe nur auf wissenschaftlicher Basis gefunden werden kann. — Bei der Beurteilung eines
neuen Typenhebelgetriebes, wie auch bei der Beurteilung solcher Getriebe ganz allgemein, sollten aber auch die im
folgenden herausgesteliten Bedingungen beachtet werden, die an ein solches Getriebe notwendigzrweise gestellt werden

miissen.

Kinematische und dynamische Untersuchungen an
Typenhebelgetrieben sind an sich nichts Neues. Schon
vor etwa zwanzig Jahren wurden von SEELIGER im physi-
kalischen Labor der Olympia-Werke in Erfurt (heute
VEB-Optima) solche Untersuchungen durchgefiihrt. Os-
zillograph und Zeitlupenaufnahmen lieferten auch damals
schon brauchbare Ergebnisse. — Heute werden z.B.
solche Untersuchungen an der TH Dresden systematisch
durchgefiihrt, und da sich diese Untersuchungen nicht
Qur auf Typenhebelgetriebe, sondern auf alle problema-
tischen Einrichtungen der Schreibmaschine erstrecken,
S0 ist es zu einer fruchtbaren Zusammenarbeit zwischen
Wissenschaft und Praxis gekommen.
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Bei aller wissenschaftlichen Durcharbeitung muB der
Konstrukteur aber vor allem der Praxis gerecht werden
und ist deshalb sehr oft zu KompromiBlésungen gezwun-
gen. Es darf heute als selbstverstandlich angesehen
werden, daB fir eine moderne Klein- oder Standard-
Schreibmaschine nur ein Typenhebelgetriebe mit Seg-
mentumschaltung in Frage kommt. Genau so selbstver-
standlich sollte es aber fir den Konstrukteur sein, darauf
zu achten, daB die Maschine auch eine Eignung flr
bestimmte orientalische Schriften, namlich Arabisch,
Siamesisch und Burmesisch, besitzt! Diese Eignung ist
u.a. in der Hauptsache von dem Typenhebelgetriebe
und der damit im Zusammenhang stehenden Segment-
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Bild 1. Ober- und Unterldngen bei lateinischer und arabischer Schrift

N

Bild 2. Ober- und Unterldngen bei lateinischer und siamesischer
Schrift

umschaltung abhéngig. Das Typenhebelgetriebe und die
Segmentumschaltung missen also die dafiir notwen-
digen konstruktiven Merkmale von vornherein besitzen.
Sinn und Zweck der weiteren Ausfithrungen soll es also
sein, diese Vor“ausse’[zungen und die ihnen teilweise an-
haftenden Schwierigkeiten zu beleuchten:

Die arabische und burmesische Schrift weisen gegentiber
der lateinischen Schrift — die mit einer Umschaltung
von 6,6 mm auskommt — sehr groBe Ober- und Unter-
l&ngen auf. In Bild 1 sind diese im Vergleich der arabi-
schen zur lateinischen Schrift dargestellt. Unter Ober-
und Unterldngen muissen auch Akzente verstanden

Typenkiotz

Bild 3. Beispiel einer markierenden Unterlange

Unterstes Zeichen des Typenklotzes in Abdruckstellung. Unterste
Spitze des obersten Zeichens druckt gleichzeitig mit ab
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werden, die (ber oder unter den Schriftzeichen stehen.
Kritisch sieht es in dieser Hinsicht in der siamesischen
Schriftaus (Bild 2). Es ist also sehr einleuchtend, daB man
moglichst auf eine groBe Umschaltung (ibergeht, ob-
wohl neben 8 und 85 mm auch 6,6 mm Umschaltungen
benutzt werden. NaturgeméB leidet aber bei einem kleinen
Umschaltweg — wie von 6,6 mm — der Schriftcharakter,
da in diesem Falle die Ober- und Unterlangen “sehr
.beschnitten werden miissen. — An dieser Stelle sei
darauf hingewiesen, daB auch beispielsweise eine Plakat-
schrift mit 3 mm Teilung eine Umschaltung von 8 mm
erfordert. Diese Schriften bereiten aber lange nicht
solche Schwierigkeiten, wie die, von denen hier die Rede
ist. — Doch nicht nur der Schriftcharakter leidet, sondern
es tritt bei einem kleinen Umschaltweg leicht ein Mar-
kieren der Ober- und Unterldngen auf. In Bild 3 ist eine
Schreibwalze mit einer angeschlagenen Type dargestellt.
Das untere Schriftzeichen der Type befindet sich in
Abdruckstellung, wahrend das obere Zeichen weit unter
die Schreiblinie reicht. Infolge des zu kleinen Umschalt-

Bild 4. Sechsgliedriger Typenhebelantrieb, bei dem sich die Zwischen-
hebel in die Typenhebel hineinbewegen ’

weges schldgt es mit der untersten Spitze gleichzeitig
mit dem unteren Schriftzeichen an die Schreibwalze an.
Das Resultat ist eine unerwiinschte Markierung tiber dem
zum Abdruck gebrachten Schriftzeichen.

In der Hauptsache sind es also folgende Griinde, die eine
Umschaltung von 8 bzw. 8,5 mm ratsam erscheinen lassen:

1. Die verhéaltnism&Big groBen Ober- und Unter-
langen der arabischen, burmesischen und ins-
besondere der siamesischen Schrift,

2. die Wahrung eines guten Schriftcharakters und

3. die Vermeidung von Markierungen der obersten
oder untersten Spitzen der Unter- oder Ober-
langen.

Segmentumschaltungen von 8 bzw. 8,5 mm kdnnen aber
bei bestimmten Typenhebelgetrieben zu erheblichen
Schwierigkeiten fiihren und evtl. die Verwendung des
betreffenden Getriebes in Frage stellen! Im letzteren
Fall muB, wenn die Maschine beispielsweise fiir Arabisch
gefertigt werden soll, ein anderes Getriebe konstruiert
werden, das dann meist zwei Glieder mehr aufweist
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Bild 5. Lateinischer und arabischer Typenklotz

und so viele Anderungen im Maschinenaufbau mit sich
bringt, daB die ganze Angelegenheit unwirtschaft!ich
und damit evtl. untragbar wird.

In Bild 4 wird ein sechsgliedriger Typenhebelantrieb
gezeigt, der fir eine Segmentumschaltung von 6,6 mm
geeignetist. Diese Art von Typenhebelgetrieben sind aber
meist in den Abmessungen der Zwischenhebel so gehal-
ten, daB bei einer 8,5 mm Umschaltung insofern erheb-
liche Stérungen eintreten, daB sich in der Umschalt-
stellung die Zwischenhebel in die Typenhebel hinein-
bewegen. Dies ist um so mehr der Fall, weil bei einer
Umstellung auf arabische Schrift, bedingt durch die
wesentlich breiteren Schriftzeichen (Bild 5), die in zweier-

Tastenhebel

ééé@@

Bild 6. Arabische Typenklétze auf dem Typenhebelabfangblgel liegend

Bild 7 (rechts). Fiir das seitliche Ausarbeiten ungtinstig liegende arabische Typenkldize

lei Schaltschritten, namlich meist 1,56 und 3 mm geschrie-
ben werden, der Typenhebelabfangbligel so weit gesenkt
werden muB, daB sich die Typenklotze wieder nebenein-
ander legen lassen. Man kann den Abfangbiigel aber nicht
so weit senken, daB die arabischen Typenkldtze ohne
weiteres nebeneinander passen. Um die Senkung des
Abfangbligels auf ein Minimum zu reduzieren, arbeitet
man die Typenklotze gegenseitig so aus, wie Bild 6 zeigt.
Eine groBere Senkung des Typenhebelabfangblgels
wére auch in bezug auf den sich vergréBernden Typen-
hebelwinkelweg (in Bild 4 um 4° vergréBert) nicht ratsam,
denn dabei wiirde sich der Tastentiefgang vergréBern,
und die kinematischen Verhéltnisse des Getriebes wiirden

@

Bild 8. Schema der Kreuzung von Zugdréhten bei Optima-Elite mit arabischer Tastatur
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sich merklich &ndern. AuBerdem wirde sich der in Bild 4
dargestellte Umstand noch schlimmer auswirken. Wie
gesagt, man hilft sich hier durch das gegenseitige Aus-
arbeiten der Typenklotze.

Tritt aber der Fall ein, daB zwei Zeichen mit ihren seit-
lichen Ausladungen so nebeneinander zu liegen kommen,
wie es Bild 7 zeigt, dann missen die Typenklotze ver-
tauscht werden. Da die Anordnung der Schriftzeichen
auf der Tastatur bekanntlich genormtist, so wird es nétig,
die Zugdrahte, die die Zwischen- und Typenhebel mitein-
ander verbinden, zu kreuzen (Bild 8). Auch dieser Umstand
kann bei einigen Getriebeformen zu groBen Schwierigkei-
ten fihren und es erforderlich machen, die Kreuzung evtl.
zwischen Tasten- und Zwischenhebel durchzufiihren, Die-
ses Verfahren ist aber nicht ganz einfach,.

Weiter gibtes Typenhebelgetriebe, bei denen

die Kurbelpunkte A und B und der Typen-
hebeldrehpunkt C in der Anschlagstellung

fast auf einer Geraden (Totlage) liegen

(Bild 9). Aus dieser Lage kann der Typen-

hebel — und damit das ganze Getriebe —

nur mit Hilfe des Schaltblgels, der zur Auslosung des
Schaltwerkes dient, mit Sicherheit zuriickgebracht wer-
den. Die Akzent-Hebel wirken aber nicht auf diesen
Schaltbligel, da bei diesen Zeichen ja eine Weiterschal-
tung des Wagens unerwlinscht ist. Es miissen also bei
den Getrieben, die fiir eine Akzent-Type in Frage kommen,
Riickholfedern angebracht werden. Auch diesen Punkt
sollte man von vornherein ins Auge fassen, da sich dies
nicht immer einfach I6sen 14Bt. Insbesondere bei der
siamesischen Schrift, bei der immerhin 16 Akzent-Hebel
notwendig sind, kann das unangenehm werden.

Erwahnt werden missen aber auch die geometrischen
Verhéltnisse der Typenhebelgetriebe, die meist bei nach-
traglicher Umkonstruktion der betreffenden Maschine
fir orientalische Schriften in Unordnung geraten. Der
Angriffspunkt der Koppel im Punkt A (Bild 10) wandert
dabei aus. Ist diese Auswanderung nicht zu groB, so
geht die entstandene MaBdifferenz in der vorhandenen
Luft der Getriebeglieder unter. Uberschreitet dieselbe
aber ein gewisses MaB, kommt es in der Umschaltung
zu einem Bewegen der Tastatur, was natirlich nicht
zugelassen werden kann,

Zusammenfassung

Bei der Suche nach leistungsfahigen Typenhebel-
getrieben wird meist das Augenmerk auf die geschwindig-
keits- und beschleunigungsméaBige Charakteristik, die

Bild 9. Sechsgliedriger Typenhebelantrieb

Kurbelpunkte A und B und Typenhebeldrehpunkt C liegen fast auf einer Geraden
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Bild 10. Anderung der
geometrischen Verhaltnisse
in der Umschaltstellung.
Kurbelpunkt A wandert

um den Winkel o aus

moglichst der Royal-Charakteristik entsprechen soll, ge-
richtet. Auch dynamische Untersuchungen werden
durchgefiihrt. Das Typenhebelgetriebe sollte aber von
vornherein auch auf die Bedingungen hin untersucht
werden, die es in der Praxis konstruktiv erfillen muB,
zumal wenn sein Einsatz auch fir bestimmte orientalische
Schriften — also Schriften mit groBen Ober- und Unter-
léngen — geplant ist. Man sollte also auf folgende Punkte
achten:

Die Berlcksichtigung der vergroBerten Umschaltung
(bis auf 8,5 mm),

den Abstand der Typenklotze auf dem Typenhebel-
abfangbiigel und die damit verbundene VergréBerung
des Typenhebelwinkelweges, des Tastentiefganges und
das gegenseitige Ausschleifen der Typenklotze,

die evtl. notwendig werdende Kreuzung von Zugdrahten,
die evtl. Anbringung von Riickholfedern fir Akzent-
Hebel (insbesondere bei siamesischer Schrift)

und die evtl. Anderung der geometrischen Verhéltnisse

der Typenhebelgetriebe in der Umschaltstellung, die mit

einer Bewegung der Tastatur verbunden sein kann.
NTB 128
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Technischer Aufbau und Wirkungsweise der Saldier-
und Buchungsmaschinen ASTRA, Klassen 770 bis 170

Schaltmoglichkeiten der Zahlwerke

Von W. GORNER, Karl-Marx-Stadt

Das vollkommenste Rechenwerk einer Buchungs-
maschine ist das Saldierwerk. Es ist moglich, dem Werk
vier Befehle und zwei Befehlsergénzungen zu erteilen.
Die Befehle werden von der sogenannten Gangartsteue-
rung und die Ergdnzungen von der Plus-Minus-Schaltung
ausgefuhrt,

wird demnach als Zwischensumme oder Summe nur der

absolute Betrag abgegeben und gedruckt.

Die Befehle werden dem Rechenwerk Uber die Funk-

tionswelle und die Befehlsergdnzungen uber den Steuer-

anker der Plus-Minus-Schaltung erteilt. Je nach dem

Befeh! wird die Funktionswelle um den Winkel % gedreht,
Die Zuordnung des Befehls

zum Winkel ist dem Bild 1
kti Erga Zeich Druck ;
Befehl Funktion rganzung eichen I zu entnehmen. Eine genaue
icht technischeBeschreibung der
nic 1] .
1. Nicht- Die in die Maschine ein- | aufgenommen = Gangartsteuerung kann im
ddition b Zahl wird im i . i i
& gsﬂiewﬂe S0 R . gositiy schiwaiz Rahmen dieser Artikelserie
2. Posten e negativ = rot nicht erfolgen. Der Steuer-
anker A im Bild 2 der Plus-
3. Zwischen- alsbfa_l;lt gedwz‘f& positiv < schwarz Minus-Schaltung nimmt ent-
summe u. e‘. m I negativ <> rot h dd B f hl 1y £
Der im Zahlwerk befind- | gespeichert = sprechend der betenlsergan
i : d zun lus oder minus die
SRS A als Zahl gedruckt positiv * schwarz g p o
4. Summe u. dem Werk ent- negativ % rot Stellung 1 (positiv) oder 2
WU, (negativ) ein. Er fiihrt die

Wahrend bei dem Befehl 2 der Buchende die Entschei-
dung Uber die Befehlsergdnzung treffen muB, wird den
Befehlen 3 und 4 die Befehlsergédnzung vom Saldierwerk
selbst erteilt. Ist der im Saldierwerk errechnete Saldo
< 0 (kleiner als 0 bzw. negativ), dann entscheidet sich
bei Zwischensumme < oder Summe #* das Werk flr die
Ergénzung ,,negativ", ist der Saldo >0 (groBer als 0O
bzw. positiv), dann fiir die Ergdnzung ,,positiv’. Flr den
Fall, daB der Inhalt des Saldierwerkes = 0 (gleich 0) ist,
wird bei Summe oder Zwischensumme ,,positiv 0" oder
»negativ 0" erscheinen. Bestimmend dafir ist die im
Saldierwerk vorher enthaltene Summe. Denn nur der
Ubergang von negativ nach positiv oder umgekehrt
wird durch die Saldierung im Rechenwerk registriert,
Obwohl es nach den Gesetzen der Mathematik ein Wider-
spruch ist, da es nur < 0 (kleiner als 0), =0 (gleich 0)
oder > 0 (groBer als 0) geben kann, hat diese ,,positive
oder negative Null im kommerziellen Rechnen keinen
Nachteil. Diese mathematische Inkonsequenz wird vom
Kaufmann gern angenommen, da dadurch das Saldier-
werk in der Konstruktion einfach und somit billiger ist,

Bei Speicherwerken entfallt die selbstindige Befehls-
ergénzung (Saldierung). Da aber nach einem vorgegebe-
nen Programm genau bestimmt ist, daB alle positiven
Salden in einem Werk und alle negativen Salden in einem
zweiten Werk gespeichert werden, ist damit das Vor-
zeichen des Betrages auch bestimmt. Von dem Speicher
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Umschaltung desZahlwerkes
nicht selbst durch, sondern ist nur zur Schaltung bereit.
Soll ein negativer Betrag aufgenommen werden und
hat das Werk die Stellung ,,Plus", dann wird der Steuer-
anker um den Drehpunkt M so weit gedreht, daB die
Kante a, die Lage ay, einnimmt. Wenn dann zu Beginn
des Maschinenspiels die Drehung des Steuerkreuzes K
um den Winkel ¢ erfolgt, wird durch den im Steuerkreuz
befindlichen Bolzen B, auf die Kante a, gedriickt. Der
Anker folgt dem Druck und verschwenkt die Kurve, durch
die das Zahlwerk seine negative Einstellung erhalt. Steht
das Werk in negativer Stellung und soll positiv geschaltet
werden, dann arbeiten die Kante a; und der Bolzen B,
zusammen. Diese Arbeit der Umschaltung muB nicht
durch den Tastendruck oder die Automatik aufgebracht
werden, sondern wird vom Antriebsmotor ausgefiihrt.

Die Grundsteliung der Funktionswelle entspricht nach
dem Bild 1 dem Befehl , Nichtaddition". Das ist flr
Maschinen der Astra-Baureihe mit mehreren Zahlwerken
sinnvoll, da immer nur ein Teil der Werke gleichzeitig
zum Arbeiten angerufen wird. Bei Maschinen mit nur
einem Zahlwerk, z. B. der Saldiermaschine KI. 110, hat
die Funktionswelle die Grundstellung, die dem Befehl
.,Posten’" (nach dem Bild 1 » = »;) entspricht. Maschinen
dieser Type haben die Aufgabe, Summen zu bilden.
Nichtaddition ist bei Saldiermaschinen eine Funktion, die
nur hochst selten gebraucht wird. Durch diese Festlegung
werden mit minimaler Kraft wenige Teile bewegt und
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Zur Leipziger Friihjahrsmesse 1958 im Buchgewerbehaus 1. Stock

ADDIERMASCHINE

fiir Addition, Subtraktion und Sub-
traktion unter Null
Abmessungen 15X17X13 cm

%niuersal-

HANDRECHENMASCHINE

mit absoluter Einhandbedienung,

mit und ohne Riickiibertragung
fiir alle vier Rechenarten
Abmessungen 35X17X15 cm

VEB TRIUMPHATOR-WERK
Molkau bei Leipzig, StalinstraBe 7

0 2Nichfaddition
W= Posten
Y=Y52 Zwischensumme
Y=Y, 2 Summe

Bild 1. Funktionswelle des Rechenwerkes

bei geringstem Verschlei wird die groBte Betriebssicher-
heit erreicht.

Die Befehle und Befehlsergdnzungen werden bei der
Saldiermaschine durch Tasten, bei den Buchungs-
maschinen meist durch Automatik erteilt. Die automati-
schen Befehle und Ergdnzungen sind in einem Programm,
dem Steuersatz, zusammengefaB3t, dessen Zweck in einem
spateren Artikel genau erklart wird. Damit ist bestimmt,
welche Funktionen in der entsprechenden Spalte aus-
gefihrt werden mussen.

Springtder Buchungswagen, in dem sich der Stoppkasten
befindet, von der Spalte ,,A" in die Spalte ,,B", wird die
Befehlserteilung A aufgehoben und B eingeleitet. Da ein
zeitsparendes Buchen voraussetzt, daB8 Spalte ,,A" schon
nach dem Abdruck der Ziffern verlassen werden muB,
ist es notwendig, daB3 die Befehlserteilung schon wéahrend
des Maschinenspiels aufgehoben werden kann. Dieser
Bedingung unterliegt auch die Gangartsteuerung.

Im Diagramm, Bild 3, sind die verschiedenen Steuer-
funktionen der Gangartsteuerung in Abhangigkeit eines
Maschinenspiels aufgezeichnet. 3.1 ist das Bewegungs-
diagramm der Zahnstangen. Wird der Wert 9 eingetastet,
dann flhrt die Zahnstange wéhrend eines Maschinen-
spiels die dargestellte Bewegung aus. Ist die Zahl kleiner
als 9, dann ist auch der Weg der Zahnstangen kirzer.

Der Befehl ,,Nichtaddition", 3.2, verédndert die Lage des
Zahlwerkes nicht. Die folgenden Diagramme 3.3 bis 3.5
zeigen, daB die Gangartsteuerung nur dann eine Be-
wegung auf das Zahlwerk Ubertréagt, wenn sich die Zahn-
stange in Ruhe befindet. Bei ,,Posten’, 3.3, werden die
Rader des Zahlwerkes erst dann mit der Zahnstange ge-
koppelt, wenn die Vorwartsbewegung zu Ende ist. Rader
und Zahnstange nehmen die Lage nach Bild 3.0.1 ein.
Hat die Zahnstange die Ausgangsstellung wieder er-
reicht, schaltet die Gangartsteuerung den Radsatz des
Zahlwerkes nach Bild 3.0.2. In dieser Zeit kann die
Zehnerschaltung erfolgen. Am Ende des Maschinenspiels
wird das Werk wieder in die Ausgangsstellung, Bild 3.0.3,
gebracht.

Die Schaltung ,,Zéhlwerk Ein*, Bild 3.0.1, bei Zwischen-
summe 3.4 oder Summe 3.5 erfolgt, bevor die Zahnstange
ihre Bewegung beginnt, ,Zahlwerk Aus' dagegen zu
verschiedenen Zeiten.

Im Diagramm 3.6 der Plus-Minus-Schaltung ist zu er-
kennen, daB diese Funktion noch vor der ersten moglichen
Bewegung der Gangartsteuerung liegt, da bei negativer
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Zwischensumme oder Summe das Saldierwerk negativ
eingesteuert werden muB. AuBerdem sind in dem Dia-
gramm die Punkte markiert, bei denen der Wagensprung
beginnt und die Funktion A aufgehoben wird. Wiirden
die Maschinen der Astra-Baureihe keine solche Gang-
artsteuerung besitzen, die, obwohl der Befehl schon auf-
gehoben ist, selbstdndig die eingeleitete Funktion be-
endet, dann kdnnte der Wagensprung erst am Ende des
Maschinenspiels erfolgen. Damit ware zum Buchen eine
groBere Zeit notwendig oder die Antriebswelle miiBte
eine hohere Drehzahl erhalten. Eine gréBere Geschwin-
digkeit ist aber gleichbedeutend mit gréBeren Massen-
kraften und starkerem Verschleif.

Die bisherigen Betrachtungen bezogen sich nur auf ein
Rechenwerk. Die KI. 170 besitzt aber 55 Rechenwerke,
deren Anordnung aus dem Maschinenquerschnitt (Bild 4)
zu sehen ist. Auf die Grundplatte sind Saldierwerk I, Il
und Kontrollwerk, unter die Grundplatte Sammelwerk [l|
und IV und alle Speicherwerke montiert. Jeweils 10 Spei-
cher sind in einer Trommel zusammengefaBt. In der

" Tafel 1sind die Steuermdglichkeiten der einzelnen Werke

enthalten. Jedes Werk kann nur bestimmte Befehle aus-
fiihren. Das ist flr die Buchungsmaschine kein Nachteil,
solange die vom Kaufmann gewiinschten Be'dingungen
erfillt werden kdnnen. Im Gegenteil, alle unniitzen Teile
verteuern die Herstellung, erhéhen die Storanfalligkeit
und komplizieren die Bedienung.

Die Einsatzmdglichkeit einer Buchungsmaschine ist nicht
nur von der Zahl der Rechenwerke abhangig, sondern
vielmehr von den Kombinationsmoglichkeiten der Rechen-
werke untereinander. Aus diesem Grunde hat die KI. 170
neun Gangartsteuerungen erhalten und diese sind den
Werken wie folgt zugeordnet:

/\

Y
|
|

/

Stellung 2 Stellung 1

Bild 2. Plus-Minus-Schaltung
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Schreibsorgen wird sie keine haben —
denn KOLIBRI ist dabeil

Fiir KOLIBRI gilt: geringes Gewicht, kleine
Abmessungen aber groBe Leistungen.

Die COMBINA verfiigt iiber Segment-
schaltung und Auswechselbarkeit der 24 cm
und 32 cm breiten Wagen.

Alle iibrigen Vorziige sind aus Sonder-
werbedruckschriften ersichtlich.

VEB GROMA BUROMASCHINEN MARKERSDORF

Zur Leipziger Friithjahrsmesse 1958 im Buchgewerbehaus !l. Stock
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il

\ __Wagensprung

3.1 Zahnstange
32 Nichtaddition
303
301 / \
302 \
3.3 Posten
303
35 34 Zwischensumme ¥
302 / \
03—
S 35 Summe
02 / \
303
+ 3.6 Minusschalfung
M{r

Bild 3. Diagramm der Zahnstangenbewegung der Gangartsteuerung und der Plus-Minus-Schaltung

3 Saldierverke
2Hauptspeichermwerke
S0Reqister

55 Zahlwerke

*

*?P"%f

\

*%%* "
é‘?%i%

Bild 4. ASTRA Registrier-Buchungsautomat, Klasse 170

Gangartsteuerung 1 zu | Saldierwerk
2 zu Il Saldierwerk
3 zu K Kontrollwerk
4 zu Il und IV 2 Speicherwerke
5 zu 00 bis 09 10 Speicherwerke
6 zu 10 bis 19 10 Speicherwerke
7 zu 20 bis 29 10 Speicherwerke
8 zu 30 bis 39 10 Speicherwerke
9 zu 40 bis 49 10 Speicherwerke

Ein eingetasteter Betrag laBt sich dadurch wéahrend eines
Maschinenspiels gleichzeitig in neun Werken und die
summe eines Werkes gleichzeitig in acht Werken ver-
rechnen. Allerdings sind den Kombinationsmdglichkeiten
der Werke gewisse Grenzen gesetzt. Ist z. B. das Speicher-
werk 1 der Trommel 0 (01) angerufen, kénnen gleichzeitig
nur die Werke 1 der Trommeln 1 bis 4 (11, 21, 31, 41) an-

Tafel 1. Befehle und Ergianzungen, die von den Rechenwerken ausgefiihrt werden kénnen

gerufen werden. Bei allen Speicherwerken ist diese Ab-
hangigkeit analog. Weiterhin ist zu beachten, daB ein
Speicherwerk der Trommeln zwar den Betrag negativ auf-
nehmen kann, aber ein anderes Speicherwerk, auch das
einer anderen Trommel, keinen Betrag positiv registriert.
Eine Gesamtiibersicht der moglichen Kombinationen ist
in der Tafel 2 zusammengefal3t. Dazu ein Beispiel:

Ein in die Maschine eingetasteter negativer Betrag soll
nach drei verschiedenen Gesichtspunkten registriert
werden. Er soll aber gleichzeitig an der Bildung eines
Saldos beteiligt sein und eine Kontrollzahl entstehen
lassen. Wir wahlen dazu die Speicher (bzw. Register)
=01, -+ 11, + 21. Zur Saldenbildung kann Saldierwerk |
negativ und zur Kontrollzahl das Kontrollwerk z. B. positiv
angerufen werden.

Setzen wir noch voraus, daB Saldierwerk Il auch in be-
stimmten Spalten Werte aufgenommen hat, dann ist es
maoglich, die Differenz beider
Salden zu bilden, indem

Nicht Zwischen- Saldierwerk Il Posten und
h: Posten + /. + /. | Summe + /. .
addition summe Saldierwerk | Summe ge-
o n a & TA wa — A . schaltet wird. Sollen alle
’ S T ; s
giclerver Summen aus | gleichzeitig
Saldierwerk 1 G TA G TA TAS G S TA mit gespeichertwerden,wird
Kontrollwerk K 6 A B A -y 2\ in der gleichen Spalte Il
Hauptspeicher- positiv angerufen.
werke " u. IV G A G A TA TA ) )
: ) Diese hohe technische Aus-
Speicherwerke 00 bis 09 G TA G A TA TA G "
(Trommel 0) ristung der KI. 170 soll
Speicherwerke 10 bis 19 G TA G A TA G TA G dem Organisator gestatten,
(Trommel 1) Buchungsverfahren zu ent-
Speicherwerke 20 bis 29 G TA G A TA G TA G wickeln, die fir den Be-
(Trommel 2) dienenden einfach und tber-
Speicherwerke 30 bis 39 G TA G A TA G TA G sichtlich bleiben. Es ist nicht
(Trommel 3) Ziel der Konstruktion, dem
Speicherwerke 40 bis 49 G TA G A TA G TA G Organisator Varianten zu
(Trommel 4) . .
geben, damit er einfacheVor-
A = Befehl kann durch Automatik erteilt werden — G = Grundstellung der Einstellglieder — gange kompliziert, NTB 130
S = Befehlsergdnzung wird durch Saldierung ausgefiihrt — T = Befehl und Ergdnzung
kann durch Taste erteilt werden
Tafel 2
Die Zahl wird eingegeben Saldier- Saldier- Kontroll Ha.upt Trommel Trommel Trommel | Trommel Trommel‘
. speicher
durch die werk | werk Il werk K 0 1 2 3 4
werk Ill 0. IV
Tastatur nach ................. 5 = F b b= |+ |+ |+ | v+ |+
Summe oder Zwischensumme
WORMINNACH o0 oo s o & osios s 0 + — + — + — + (=) + (=) + (—) + (=) & (=)
Summe oder Zwischensumme
VORI NACH 5.t sinnvninnoimis + - 0 + — + — + (=) + (=) *: (=) + (=) + (=)
Summe von K nach........... + - + — 0 + - + (=) + £—) + (=) + (=) 1 (=)
Summe oder Zwischensumme |
von Il 0. IV nach ............. T+ = + o= + - o + (=) + (-) + (=) + (=) | + (=)
Summe oder Zwischensumme
von Trommel 0.......ovvvvvnn + = + = + — + — 0 + & ¥ +
Summe oder Zwischensumme
von Trommel 1..........covun + — + — + — + — + 0 g3 + i
Summe oder Zwischensumme
von Trommel 2................ + — + — + + — + + 0 + +
Summe oder Zwischensumme
von Trommel 3............... + — + — + — = + + + 0 ‘ +
Summe oder Zwischensumme |
von Trommel 4................ + = + — + + — + + + + 0




Wissenschaftliche Information iiber die neue Btirotechnik

So wie fir alle Fachgebiete, fallt auch fir das Gebiet
der Burotechnik heute im internationalen Rahmen eine
beachtliche Menge Literatur an. Literatur, die einmal,
wie allgemein Ublich, in Form von Bichern, Broschiren
oder Zeitschriftenaufsatzen erscheint, und Literatur, die
zum anderen Mal in Form von Firmenschriften, Prospekten
usw. erscheint. Diese Art Literatur ist zwar allgemein
zugénglich, durfte aber, da sie nicht allgemein bekannt
ist, auch nur ungentigend benutzt werden. Hinzu kommt,
daB unter dem Begriff ,,Birotechnik’* ja nicht nur Biro-
maschinen zusammengefaBt werden, sondern daB zur
Blrotechnik auch alle Hilfsmittel und Techniken, die
geeignet sind, die Blroarbeit zu vereinfachen und somit
zu verbessern, gehoren. Moderne und zweckméaBige
Biromobel dirften ebenso zur Biirotechnik gehoren wie
etwa die neuzeitliche Karteitechnik oder rationelle Biro-
Vervielfaltigungsgerate.

Der Entwicklungsingenieur, Techniker und Betriebs-
organisator oder Verwaltungsfachmann, der seiner schop-
ferischen Arbeit die neuesten internationalen Erkennt-
nisse, die auf dem jeweiligen Fachgebiet gewonnen
wurden, zugrunde legen will und muB, sieht sich vor die
Tatsache gestellt, eine groBe Anzahl von Publikationen
aller Art bestandig auf ihren Inhalt hin zu prifen. Das
ist ein auBerordentlich schwieriges Unternehmen, dem
einige Hindernisse, die sich nicht so leicht berwinden

lassen, entgegenstehen. So fallt es dem Konstrukteur oder
Projektanten usw. sehr schwer, 25 Prozent oder 30 Prozent
der ihm fir einen bestimmten Auftrag zur Verflgung
stehenden Zeit nur fiir das Literaturstudium aufzuwen-
den. Ebenso ist es fir ihn mit Schwierigkeiten verbunden,
die im internationalen Rahmen erscheinenden Fachzeit-
schriften eines Fachgebietes selbst zu lesen; wer be-
herrscht schon acht oder zehn Fremdsprachen so griind-
lich, daB ohne weiteres Fachtexte gelesen werden kdnnen.

Die Notwendigkeit, sich genau Uber den erreichten Ent-
wicklungsstand zu informieren, besteht aber nicht nur

fur den Entwicklungsingenieur. Auch der Nutzer der .

Blirotechnik will tiber Neuheiten unterrichtet werden.

Wie kénnen sich trotz des groBen Literaturanfalls und der
damit verbundenen Schwierigkeiten bei der Auswertung
der Ingenieur und der Nutzer der modernen Birotechnik
iber alle neuen Erkenntnisse und Forschungen informie-
ren? Welche Informationsmdoglichkeiten gibt es bereits,
die einerseits alle Neuheiten bieten und die andererseits
nur einen minimalen Einsatz an Zeit bzw. Geld erforder-
lich machen?

Hier helfen die von der Zentralstelle fir wissenschaft-
liche Literatur in Berlin fur eine bedeutende Anzahl von
Fachgebieten herausgegebenen Dokumentationsdienste.
Diese Dokumentationsdienste sind Literaturkarteien im

WERKVERTRETUNG

KUNDENDIENST UND REPARATUR-WERKSTATT
FUR DAS GEBIET BERLIN UND BRANDENBURG

Bitte bedienen Sie sich unserer Organisatoren fiir Rheinmetall-Fakturier- u. Buchungsmaschinen

Kt
Hargesheimer

BERLIN W8 - MAUERSTRASSE 85
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Format DIN A6, die von den in entsprechenden Fach-
stellen, wie Instituten, Industriebetrieben usw., eingerich-
teten Dokumentationsstellen bearbeitet und von der
Zentralstelle fir wissenschaftliche Literatur regelmaBig
herausgegeben werden.

Von den Dokumentationsstellen wird die gesamte im In-
und Ausland erscheinende Literatur des jeweiligen Fach-
gebietes durchgesehen. Neue Erkenntnisse und Ent-
wicklungen, die in der Literatur ihren Niederschlag ge-
funden haben, werden in der Form festgehalten, daB3 fir
jede bedeutende Arbeit eine Karteikarte angelegt wird,
die mit den bibliographischen Angaben und einer Inhalts-
analyse (kurze und pragnante Angabe (iber das Neue im
Inhalt der Arbeit) versehen ist. Diese Karteikarten wer-
den zusammengetragen, vervielfaltigt und als Dokumen-
tationsdienst herausgegeben.

Fur denjenigen, der bestandig Giber den neuesten Stand
der Birotechnik informiert sein will, kommen folgende
von der Zentralstelle fir wissenschaftliche Literatur
herausgegebenen Dokumentationsdienste in Betracht.
Der Dokumentationsdienst ,,Dokumentation’’, der in drei
Gruppen erscheint, die auch gesondert bezogen werden
konnen. Wahrend die erste Gruppe Literatur zu ,,All-
gemeinen Fragen der Dokumentation” nachweist und
somit dem an der Birotechnik Interessierten nicht allzu-
viel bieten wird, hat die zweite Gruppe die sogenannten
,,Recherchemittel" zum Inhalt. Hier werden Wérterbticher,
Nachschlagewerke, Anschriftenverzeichnisse usw., selbst-

Mit Mikroskop und MeBplatte

verstandlich auch zu Fragen 'der Biirotechnik, nach-
gewiesen. Fir den Blrotechniker am besten geeignet ist
die Gruppe drei: ,,Mechanische Selektion, Kartei- und
Vervielfaltigungsgerate'. Hier finden Karteisysteme, Re-
gistriertechnik, Registratur- und Archivtechnik, Mikro-
filmarchivierung, Lichtpaustechnik, Schlitz- und Kerb-
lochkarten usw. Berticksichtigung. Da monatlich in dieser
Gruppe rund 30 Dokumentationskarten anfallen, ist der
Bezug dieser Gruppe auch finanziell (je Karte 0,06 DM
= 30 Karten 1,50 DM per Monat) tragbar.

Auch der Dokumentationsdienst ,,Bliromaschinentech-
nik'* mit seinen Gruppen ,Allgemeines", , Schreib-
maschinen', ,,Rechenmaschinen’, ,Registrierkassen"’,
,Saldier- und Buchungsmaschinen, ,Fakturiermaschi-
nen'’, ,,Lochkartenmaschinen' und ,,Elektronische Biro-
maschinen'’ weist auBerordentlich interessante Literatur
nach und gehort in die Hand jedes Bilrotechnikers.

Es ist selbstverstandlich, daB die Dokumentationsstellen
nicht nur Dokumentationsdienste herausgeben, sondern
auch auf Anfragen Literaturauskiinfte erteilen und
Literaturzusammenstellungen anfertigen.

Wenn die wissenschaftliche Information, die die Zentral-
stelle flir wissenschaftliche Literatur durch die Dokumen-
tationsdienste bietet, richtig genutzt und ausgewertet
wird, so lassen sich zweifellos bessere Arbeitserfolge
erreichen und manche unnotige Arbeit wird vermieden.

NTB 120 Zekalle

wird groBte Genauigkeit bei der Montage funktionswichtiger Baugruppen

der ldeal-Schreibmaschinen erreicht (zu unserem Titelbild)

Wenn man von ,,Technik im Bliro' oder ,,Mechanisierung
der Verwaltungsarbeit' spricht, denkt man ganz unwill-
kirlich in erster Linie an diejenigen Bliromaschinen, die
durch manuelle Ausldsung technischer Impulse eine
Reihe mehr oder weniger komplizierte Funktionen halb-
oder vollautomatisch austiben. Das sind die zahlreichen
und konstruktiv sich immer mehr der Vervollkommnung
nahernden Saldier-, Rechen- und Buchungsmaschinen.
Um diese teils recht schweren Brocken gruppieren sich
aber bekanntlich noch eine Anzahl anderer ,stdhlerner
Kolleginnen*, unter denen die Schreibmaschine sich ganz
besonderer Zuneigung erfreut.

Da gibt es nun zierliche und robuste Schreibmaschinen.
Letztere Eigenschaft wird besonders dann hoch ein-
geschatzt, wenn sie sich mit feinster Prazision paart und
somit gewahrleistet, daB die Maschine in unermudlicher
Einsatzbereitschaft und héchst zuverldassig ihr gut ge-
rattelt MaB an taglichem Arbeitspensum erledigt. Ge-
meint ist hiermit der laufend anfallende, umfangreiche
Schriftwechsel, ebenso aber auch die Anfertigung von
Listen, Statistiken, Aufstellungen bis hinauf zu den gréB-
ten AusmaBen, wie sie iiberhaupt nur vorkommen kénnen.
Die Standardschreibmaschine Ideal 10 vom VEB Schreib-
und Nahmaschinenwerke Dresden ist es, die sich in
sprichwortlich idealer Weise den vielfaltigsten Anforde-
rungen anpalBt und damit eine wertvolle Ergdnzung des
Blromaschinenparkes eines rationell arbeitenden Be-
triebes darstellt.
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DaB eine solche Maschine, die mit beliebig verschieden
groBen Breitwagen bestiickt werden kann, groBe Stra-
pazen auszuhalten hat, dartber sind sich alle klar, die an
ihrer Fertigung mitwirken. Und wenn, wie das Titelbild
zeigt, gelbte kritische Augen den wichtigsten Bau-
gruppen einer ldeal mit Mikroskop und MeBplatte zu
Leibe rlcken, so hat das seinen guten Grund.

NTB 154 Lein

Fachliteratur vom VEB Verlag Technik

Wahrend der Leipziger Frihjahrsmesse vom 2. bis 11. 3.
1958 stellt der VEB Verlag Technik seine neueste tech-
nisch-wissenschaftliche Literatur, wie bisher, im Hansa-
Haus, Sonderbau Il, Grimmaische StraBe, aus.

Wir erwarten gern lhren Besuch.

Die Besucher der Technischen Messe haben die Mog-
lichkeit, sich an den Buchstédnden in den einzelnen Hallen
tiber die vorhandene und in Vorbereitung befindliche
Fachliteratur zu informieren. Erfahrene Buchhandler
stehen beratend zur Seite und merken Bestellungen vor,
die Uber das Fachbuchversandhaus Leipzig zur Aus-
lieferung gelangen.

AuBerdem besteht die Mdoglichkeit, Mitarbeiter der
Redaktion Uber den Stand des Verlages im Hansa-Haus,
Sonderbau Il, Telefon-Nr. 23198, zwecks Riicksprache
zu erreichen. Wir wirden uns freuen, dabei mit recht
vielen Lesern in Verbindung zu kommen.
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PATENTSCHAU

Patentschrift Nr. 12947

Klasse: 21d? Gruppe: 47/01
42 m 14
Titel: Einrichtung zum Speichern der elektrischen Energie von

Wechselstrémen
Erfinder zugleich Inhaber:
Dr. Heinrich Weber, Berlin-Kopenick
Heinz Dobesch, Berlin-Kdépenick
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 27. August 19,3
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 22. Marz 1957
Patentanspriiche: 1
Einrichtung zum Speichern der elektrischen Energie von Wechsel-
stromen unter Verwendung von Induktivititen und Kapazitaten,
dadurch gekennzeichnet, daB die Induktivititen und Kapazitéten
zu einer Kette aus X-Gliedern zusammengeschaltet und derart
bemessen sind, daB die Speichervorrichtung beim Entladen einen
Wechselstrom abgibt, der die gleiche Freauenz wie der Ladestrom
aufweist,

Patentschrift Nr. 12985

Klasse: 42 m Gruppe: 22

Titel: Schaltvorrichtung fiir die Steuerung von Arbeitsvorgdngen
Erfinde:: Hans Neumann-Lezius, Braunschweig

Inhaber: Brunsviga Maschinenwerke AG, Braunschweig

Patentart: Deutsches AusschlieBungspatent

Patentiert in der DDR ab 29. Juni 1952

Tag der Ausgabe der Patentschrift: 28. Marz 1957

Patentansprliche: 7

1. Schaltvorrichtung fiir die Steuerung von Arbeitsvorgéngen mit

einer Steuerwelle, die durch einen Klinkenantrieb tber ein Schalt-
rad gedreht wird, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Schaltrad
zwischen jeder eine Folge oder eine” Anzahl von aufeinanderfolgen-
den Arbeitsvorgangen entsprechenden Schaltteilungsgruppe eine
Liicke (groBere Schaltteilung) so angeordnet ist, daB beiBeendigung
der Schaltfolge ein weiteres Fortschalten des Schaltrades durch die
mit einem bestimmten Schaltweg arbeitende Arbeitsklinke ver-
hindert wird, und die Einleitung einer neuen Schaltfolge von der
Uberwindung der von der Liicke gebildeten Teilungsdifferenz durch
ein von Hand oder selbsttitig erfolgendes geringes Fortschalten
des Schaltrades abhangig gemacht ist.

Patentschrift Nr. 12936

Klasse: 42m Gruppe: 16
Titel: Schreibrechenmaschine, insbesondere mit Summenzug-
vorrichtung zum selbsttatigen Leerschreiben von Vertikal-
und Querzahlwerken
Erfinder zugleich Inhaber:
Helmut Langbein, Zella-Mehlis (Thiir.)
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 29. August 1952
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 30. Mérz 1957
Patentanspriiche: 9
1. Schreibrechenmaschine insbesondere mit Summenzugvorrichtung
zum selbsttatigen Leerschreiben von Vertikal- und Querzéhlwerken
und sowohl den Vertikal- als auch den Querzdhlwerken eigenen,
den Summenzug aus diesen einleitenden Handsteuergliedern
einerseits, und einer Vorrichtung zum Verhindern des Druckens
von Nullen vor ganzen Zahlen andererseits, dadurch gekennzeichnet,
daB sowohl die Vertikalzahlwerke als auch die Querzdhlwerke von
sich aus durch Steuerung von Vorbereitungsmitteln vorbestimmen,
aus welchem Querzéhlwerk Summenzug stattfinden soll, dessen
Einleitung in an sich bekannter Weise selbsttitig in Abhéngigkeit
von der Wagenbewegung (ber die tblichen Kommareiter durch
Einschalten einer kraftgetriebenen Einrtickvorrichtung erfolgt.

Patentschrift Nr. 13017

Klasse: 42 m Gruppe: 21

Titel: Einzelldschvorrichtung am Schlitten von Volltastatur-
Rechenmaschinen

Erfinder zugleich Inhaber:
Hellmut H&énsgen, Glashitte (Sa.)

Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent

Patentiert in der DDR ab 27. November 1953

Tag der Ausgabe der Patentschrift: 8. April 1957
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Patentanspriiche: 2

1. Einzelléschvorrichtung am  Schlitten von Volltastatur-Rechen-
maschinen, bei denen durch Verschieben einer gezahnten Ldsch-
schiene, in d.e Triebrdder der Ziffernscheiben eingreifen, die
Léschung der Anzeigewerke erfolgt, dadurch gekennzeichnet, daB
in einer zwe ten, hinter der gezahnten Loschschiene angeordneten,
quer zur Léschbewegungsrichtung verschiebbaren Schiene Aus-
sparungen vorgesehen sind, gegen die ein an den Triebradern
befindlicher Anschlag bei Erreichen der Nullanzeige zur Anlage
kommt und dadurch ein Uberschleudern der Triebréder verhindert.

2. Einzelldschvorrichtung am Schlitten von Volltastatur-Rechenmaschi-
nen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Querver-
schiebung der hinter der Léschschiene angeordneten Schiene in
kurvenférmigen Schlitzen der Léschschiene geflihrte, an der Schiene
befestigte Bolzen dienen und mit der Langsverschiebung der
Léschschiene gleichzeitia die Querverschiebung der Schiene er-
folgt.

Patentschrift Nr. 13033

Klasse: 42 m Gruppe: 22
Titel: Vorrichtung zum Mitnehmen bzw. Anhalten einer Ab-
triebswelle
Erfinder zugleich Inhaber:
Hellfried Kohler, Karl-Marx-Stadt
Harry Gildner, Karl-Marx-Stadt
Werner Tell, Karl-Marx-Stadt
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent

Patentiert in der DDR ab 15. November 1952
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 17. April 1957

Patentanspriiche: 9

1. Vorrichtung zum Mitnehmen bzw. Anhalten einer Abtriebswelle,
auf der eine Zahlwerktrommel fiir Buchungsmaschinen od. dgl.
angeordnet sein kann, und bei der die Ruhelage der Abtriebswelle
durch eine vorgelagerte Anschlagwelle bestimmt wird, die durch
Anschldge oder Kontakte in verschiedenen wahlbaren oder be-
stimmten Stellungen angehalten werden kann, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen Anschlagwelle und Abtriebswelle kurven-
artig ausgebildete und/oder gelenkartig zusammenwirkende Teile
so angeordnet sind, daB die Abtriebswelle nach Anhalten der
Anschlagwelle eine zwangsldufige Bremsung erfahrt.

Patentschrift Nr. 13090

Klasse: 42 m Gruppe: 25
Titel: Vorrichtung zur vereinfachten Handhabung bei Multi-
plikationen an Rechenmaschinen
Erfinder zugleich Inhaber:
Walter Jiilich, Zella-Mehlis (Thiir.)
Paul Mitschka, Zella-Mehlis (Thir.)
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 16, Dezember 1952
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 23. April 1957
Patentanspriiche: 4
1. Vorrichtung zur vereinfachten Handhabung bei Multiplikationen
an Rechenmaschinen mit kraftgetriebener Loschung der Zahlwerke
in Abhangigkeit von den Lésch-, Speicher- und Mehrfachmulti-
plikationstasten, dadurch gekennzeichnet, daB zur selbsttétigen
Einleitung der Multiplikation ein Uber Lésch-, Speicher- und Mehr-
fachmultiplikationstasten einschaltbares Léschgetriebe vorgesehen
ist, durch das eine wahlweise Unterbrechung und Steuerung eines
zwischen den Multiplikationseinschaltmitteln und dem Losch-
getriebe befindlichen Schaltgestdnges erfolgt.

Patentschrift Nr. 13330

Klasse: 42 m Gruppe: 22
Titel: Steuervorrichtung zur Aufnahme bzw. Abgabe von Zahlen-
werten

Erfinder zugleich Inhaber:
Hellfried Kohler, Karl-Marx-Stadt
Harry Glldner, Karl-Marx-Stadt
Werner Tell, Karl-Marx-Stadt

Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 29. Mai 1952
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Tag der Ausgabe der Patentschrift: 20. Juni 1957
Patentansprﬂche: 8
4. Steuervorrichtung zur Aufnahme bzw. Abgabe von Zahlenwerten
in Saldier-, Buchungsmaschinen od. dgl. mit einem oder mehreren
7ahlwerken, die entsprechend der eingestellten Funktion Addition
oder Subtraktion, Zwischensumme und/oder Summe (Gangart-
steuerung) zeitlich unterschiedlich diese Zahlwerke in die die Zahl-
riader antreibenden Antriebsglieder (Zahnstangen) der Maschine
einsteuert und deren Steuerglieder liber ein einziges, steuerbares

Einstellglied entsprechend der eingestellten Gangart (Addition oder
Subtraktion, Zwischensumme, Summe) eingestellt werden, dadurch
gekennzeichnet, daB diese Steuervorrichtung aus jeweils vor-
gesehenen, der Einsteuerung dienenden Teilen und einem einzigen,
ohne Zwischenfederung und Speicher arbeitenden, von Hand
sowie durch den Programmsteuersatz des Buchungswagens steuer-
baren, die unterschiedliche Einsteuerung bestimmenden, nach
Ubernahme der Gangart durch die Teile noch wahrend des Maschi-
nenganges wieder einstellbaren Teil besteht. NTB 126

ZEITSCHRIFTENSCHAU

Prof. Dr. N.J.Lehmann
Die Entwicklung elektronischer Rechenanlagen

Deutsche Elektrotechnik, Berlin 11 (1957) H. 9, S. 408 bis 412, 4 Bilder

In dieser Arbeit, die vom Verfasser als Festvortrag auf der 7. Jahres-
tagung der Elektrotechniker 1957 in Weimar gehalten wurde, werden
einige wesentliche Gesichtspunkte wie: die mathematisch-logischen
Entwicklungstendenzen der modernen Rechenautomatentechnik, Ar-
beitsprinzipien und Leistungsmoglichkeiten, behandelt. In einem
geschichtlichen Uberblick wird, ausgehend von den Organisations-
prinzipien eines Rechenbiiros von Babbage lber den Zuse-programm-
gesteuerten Relais-Rechenautomaten bis zum ersten vollelektronischen,
mit hoher Geschwindigkeit arbeitenden Rechenautomaten, die logische
Entwicklung aufgezeigt.

Das Grundschema eines programmgesteuerten Rechenautomaten am
Beispiel der sogenannten 5-AdreBmaschine wird erldutert. An Hand
einiger Zahlen werden die bis heute erreichten technischen Leistungen
charakterisiert und die Frage untersucht, ob die héchsten Geschwindig-
keiten tiberhaupt sinnvoll sind bzw. mit welchen Rechengeschwindig-
keiten man sich begnligen kannte und wo andererseits physikalische
Grenzen fiir eine weitere Leistungssteigerung liegen. Trotz der heute
erreichten Erfolge in der technischen Entwicklung von Rechenauto-
maten (z. B. Speicherung, Elektronenréhre, Transistoren usw.) liegen
MiBverhiltnisse vor. Problematik liegt auf seiten der Programmierung,
die beschleunigt, d. h. automatisiert werden muB.

Typen-Priif-Projektor

Burghagens Zeitschrift fiir Blirobedarf, Hamburg 60 (1957) H. 949, S. 662,
1 Abb.

Als eine bedeutsame Neuerung kann der, von der Firma Dreusicke & Co.
Berlin, auf der Industrie-Messe Hannover 1957 erstmalig gezeigte Typen-
Priif-Projektor System Plagwitz RP 16 bezeichnet werden. Mit dem Gerét
kann die richtige Lage der Type beim Anschlag in drei Ebenen kon-
trolliert werden. Bemerkenswert ist die bisher unerreichbare Genauigkeit
infolge der zehnfachen VergréBerung bis auf 0,01 mm. Auf drei neben-
einanderliegenden Projektionsfeldern sieht man die Typen seitenrichtig.
Drei Projektoren im Gerét, die gegeneinander um 90° versetzt sind,

ermdglichen diese drei seitenrichtigen Projektionen: die Type im An-
schlag, in der Ansicht und in der Aufsicht. Das Gerét ist fir die Ferti-
gungskontrolle entwickelt worden, um Fehler und Abweichungen leicht
zu erkennen.

Etikettgesteuerte Registrierkasse mit Streifenlocher (Point O'Sale
Recorder)

Die Lochkarte, Frankfurt/M. (1957) H. 169, S. 2007, 2 Abb.

Eine neue, von Remington-Rand entwickelte Maschinen-Kombination
besteht aus einer etikettgesteuerten Registrierkasse mit Streifenlocher
und einem Etikettleser und arbeitet numerisch. Die Verwendungsmog-
lichkeit ist vielseitig, vor allem flr Warenh&duser, Ersatzteillager usw.,
wo im Interesse zeitnaher Dispositionen bewegliche Artikel kurzfristig
erfaBt werden mussen. Der Vorteil des Geréates liegt darin, daB Disposi-
tionswerte gleichzeitig in einen Lochstreifen ibernommen werden. Mit
Hilfe des Lochstreifens, der in 90stellige oder 80spaltige Lochkarten
umgewandelt wird, ist spater durch ein entsprechendes Rechengerét
eine Auswertung der eingegebenen Werte moglich. Ausgangspunkt ist
in jedem Fall ein von der Registrierkasse erstellter Beleg. Die Beschrif-
tung erfolgt mittels manueller Eingabe und durch Etikettleser. Die Aus-
wertung der Belege gestattet tédgliche genaue Warenkontrolle und
Verkaufsrevision.

Neue Hilfsmittel fiir das Biiro
Der Maschinenmarkt, Wirzburg 63 (1957) H. 51/562, S. 90 bis 93, 3 Abb.

Kurze Beschreibung folgender auf der Industrie-Messe Hannover 1957
ausgestellter Maschinen: Friden-Fakturiermaschine, Computyper Modell
C. Diehl, Rechenvollautomat mit Speicherwerk u. Rickibertragung.
Mercedes Buchungsmaschinen SR 22, SR 42 und SR 54 mit eingebautem
Streifenlocher lieferbar. IBM-Elektronenrechner der verschiedensten
Typen. RUF-Kleinbuchungsmaschine.. Siemag Buchungsmaschinen-
Kombinationen Saldoquick und Multiquick mit neuartigen elektro-
mechanischen Speicherwerken. Etikettgesteuerte Registrierkasse mit
Streifenlocher von Remington. Thales Sprossenradrechenmaschine mit
Schreibwerk. Torpedo-Fakturiermaschine mit zusétzlichem Multiplika-
tionskérper. Triumph-Kleinschreibmaschine Gabriele; Matura Electric
gekoppelt mit Diktiergerat. NTB 125

TECHNISCHE WINKE

Erdung von Biiromaschinen

Es ist unbedingt vor Benutzung von elektrischen Biro-
maschinen zu beachten, daB sie geerdet sein missen.
Die Bestimmungen des Vorschriftenwerkes Deutscher
Elektrotechniker (VDE) miissen eingehalten werden. Es
besagt, unter §3, Schutz gegen zuféllige Berlhrung,
Abschnitt 6/Nullung, daB der Widerstand der Leitung
gegenilber dem Null-Leiter und dem AuBen-Leiter so be-
messen sein muf, daB bei KurzschluB ein ausreichender
Nennstrom (mindestens das 2,56fache von der Sicherung)
gegen die nachste vorgeschaltete Stromsicherung auf-
treten kann. Es ist deshalb beim Aufstellen einer elektrisch
angetriebenen Biromaschine in jedem Fall grundsatz-
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lich notwendig, eine vorschriftsmaBige Leitung mit Erd-
anschluB (Schuko-Dose) zu legen. Eine Verdnderung des
AnschluBkabels durch Verlangerungskabel oder Kupp-
lungsstecker, die diese Erdleitung nicht fihren, ist un-
bedingt zu vermeiden.

Samtliche Rheinmetall-Bliromaschinen werden deshalb
mit vorschriftsméBigem ErdanschluB (Schuko-Stecker)
geliefert.

Reinigen (Spiilen) von Rechen- und Addiermaschinen

Samtliche Bliromaschinen, die mit Kunststoffteilen aus-
gestattet sind, durfen nicht mit benzolhaltigen oder ahn-
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lichen Reinigungsmitteln gesplt oder gereinigt werden,
weil die Kunststoffteile durch ungeeignete Reinigungs-
mittel verfarbt oder angegriffen werden.

Fur das Reinigen und Spllen der Kunststoffteile (Ziffer-
rollen, Tastenknopfe, Kunststoffgriffe usw.) sind Tank-
stellenbenzin, Benzol, Petroleum, Trichlor, Terpentin
sowie alle Benzin-Ol-Gemische ungeeignet. Als bestes
Spllmittel fir Rechen- und Addiermaschinen kann
Gasolin verwendet werden. Um gleichzeitig einen leichten
Olfilmiberzug der gespllten Maschinen zu erhalten,
wird das Gasolin im Verhaltnis 6:1 mit einem guten harz-
und séurefreien Ol gemischt (auf 5 Liter Gasolin etwa
1 Liter Ql).

Mit diesen Mitteln werden die Maschinen und Kunststoff-
teile kurzzeitig gespllt oder gereinigt. Ein langeres Ein-
tauchen oder Belassen der Maschine in der Reinigungs-
flussigkeit ist nicht zu empfehlen. Da Gasolin-Gemisch

Die Kammer der Technik auf der

1. Technischer Beratungsdienst

Im Pavillon der Kammer der Technik an der Stirnseite
der Halle 20, in der Halle 8 (Elektrotechnik) und im Buch-
gewerbehaus werden Fachkollegen die Messebesucher
Uber technische Neuerungen und Entwicklungstendenzen
informieren. Es ist Gelegenheit zu einem Erfahrungsaus-
tausch auf den verschiedenen Fachgebieten geboten.
Gegebenenfalls werden zur Behandlung besonderer tech-
nischer Probleme Verbindungen zwischen Messebesu-
chern und Ausstellern hergestellt.

Interessenten erhalten durch den Beratungsdienst auch
Auskunft Uber die Arbeit der Kammer der Technik und

Uber die Organisationsform der freiwilligen technisch- -

wissenschaftlichen Gemeinschaftsarbeit.

2. Fremdsprachiger Flihrungsdienst

Der fremdsprachige Fiihrungsdienst wird auch in diesem
Jahr von der Kammer der Technik in Zusammenarbeit
mit dem Leipziger Messeamt durchgefiihrt und hat sein
Biro im ObergeschoB der Halle 6a auf dem Gelande der
Technischen Messe.

3. Technischer Informationsdienst

Im Hause der Bezirksleitung Leipzig der Kammer der Tech-
nik, Goethestr. 2 (Hochhaus), werden wahrend der Messe
eine Reihe von Spezialvortragen mit anschlieBender Dis-
kussion durchgefihrt. Auffolgende, unser Fachgebiet be-
sonders interessierende Fachvortrdge sei hingewiesen:
Donnerstag, den 6. Marz 1958, 15 Uhr:

Obering. Klose, VEB Uhren- und Maschinenfabrik,
»Klement Gottwald", Ruhla/Thir.: Theorie und Praxis
der farbdynamischen Gestaltung mit farbigen Entwiirfen
und Lichtbildern.

Freitag, den 7. Marz 1958, 10 Uhr:

Dipl.-Ing. Stejskal und Ing. Wiilfling, VEB Transfor-
matorenwerk , Karl Liebknecht", Berlin-Oberschone-
weide: Neuartige MeBverfahren zur Beurteilung des
Isolationszustandes an Transformatoren.

15 Uhr:

Dipl.-met. Rack, Zentralinstitut fir GieBereitechnik,
Leipzig: Oberflachenbehandelte Maschinenteile ver-
mindern VerschleiB und Einlaufzeit.
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feuergeféhrlich und explosiv ist, verwendet man es nur
in geeigneten automatischen Spiilapparaten (Automaticus
u. dgl.), die den Arbeitsschutzbestimmungen entspre-
chend aufgestellt sind.

Reinigungsmittel fiir Schreibmaschinen

Fir die Reinigung der Lackierung oder auch der Tastatur
von Schreibmaschinen hat sich eine Mischung von 2y
Testbenzin und /5 sdurefreiem Ol gut bewahrt. Dies ist
besonders bei Runzellack der Fall und bei Verschmutzun-
gen durch blaue Ormigfarbe.
Wenn bei Mattlack oder Hochglanzlack das vorgenannte
Mittel flr eine Reinigung nicht ausreicht, empfiehlt es
sich, eine bekannte Polierpaste in der Art der handels-
ublichen Autopdierpasten fiir Nitrolacke zu verwenden.
AuBerdem wird noch KT-Ol verwendet, welches den
Vorteil hat, Feuchtigkeitseinwirkungen auszuschlieBen.
NTB 124

Leipziger Friihjahrsmesse 1958

Montag, den 10. Mérz 1958, 14 Uhr:

Obering. Werner Burkhardt, VEB Galvanotechnik,
Leipzig: Automation in der Galvanotechnik.

Der Besuch dieser Informationstagungen ist kostenlos,
es besteht die Mdglichkeit, nur einzelne Vortrage zu be-
suchen. Einladungen sind im Pavillon der Kammer der
Technik auf dem Messegeldande und im Haus der Bezirks-
leitung Leipzig der KdT, Goethestr. 2 (Hochhaus) sowie
im Leipziger Messeamt, Hainstr. 18, erhéltlich.

4. Fachtagungen

Erstmalig zur Leipziger Frihjahrsmesse 1958 veranstaltet
die Kammer der Technik gemeinsam mit dem Leipziger
Messeamt eintdgige Informationstagungen, die von den
Fachverbdnden Maschinenbau, Elektrotechnik und Poly-
graphie durchgefiihrt werden, um den in- und auslandi-
schen Messebesuchern einen Uberblick (ber den der-
zeitigen Entwicklungsstand der Technik in Verbindung
mit den ausgestellten Exponaten zu geben.

Fur die Fachkollegen der Feinmechanik und Optik ist die
vom Fachverband Maschinenbau am Dienstag, dem
4. Marz 1958, um 10 Uhr, im Chemisch-Physikalischen
Institut der Karl-Marx-Universitat (GroBer Horsaal) Leipzig,
LinnéstraBe, eintdgige Informationstagung von beson-
derem Interesse.

Folgende Themen werden auf dieser Tagung behandelt:

Dresdner Foto- und Kinoindustrie auf dem Weltmarkt
Jenaer Qualitétserzeugnisse

Prif- und MeBgeréte aus der Deutschen Demokrati-
schen Republik

Schreib- und Rechenmaschinen aus der Deutschen
Demokratischen Republik in aller Welt

Buchungsautomaten als Mittel fir die Automatisie-
rung in der Wirtschaft.

Alle technisch interessierten Besucher der Leipziger Friih-
jahrsmesse 1958 werden eingeladen, von den vielfachen
Moglichkeiten der Information, die die Kammer der

Technik bietet, recht regen Gebrauch zu machen.
NTB 153
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