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Messebetrachtungen — Leipziger Friihjahrsmesse 1958

G. RUNTZEL, Polygraph-Export GmbH, Berlin

Schon lange vor Beginn der diesjéhrigen Leipziger Friihjahrsmesse gingen Einladungsschreiben von AuBenhandel und In-
dustrie an viele alte und neue Kunden in aller Welt, Es ist erfreulich, wenn man ruckblickend feststellen kann, daf3 fast allen

Einladungen Folge geleistet wurde.

Wie zu jeder Messe konnten auch wieder viele neue Verhandlungspartner begriiBt werden, die teils skeptisch oder mit unvoll-
kommenen Vorstellungen Uber die Leistungsfahigkeit unserer Industrie nach Leipzig kamen.

Die erreichten AuBenhandelsumsitze beweisen jedoch, daB diese Skepsis und Voreingenommenheit sehr schnell in eine Genug-
tuung Uber die Qualitat und Leistungsfahigkeit unserer Maschinen umschlug. In der Tat war der Verkaufserfolg durchaus zu-
friadenstellend und das AuBenhandelsunternehmen POLYGRAPH-EXPORT GmbH sowie die Biiromaschinenwerke konnten ihr
Exportkontingent vertraglich binden. Dieser Erfclg ist um so erfreulicher, da die Gesamtabschlisse gegentuber dem Vorjahr

um etwa 23% hoher liegen.

Leipzig hat sich auch in diesem Jahr nicht nur als ein
Welthandelsplatz erwiesen, sondern auch den Nach-
weis erbracht, daB die friedliche Koexistenz nicht nur
eine Bedingung fir das Zusammenleben aller Volker
ist, sondern auch in der Tat eine Realitat darstellt. Auch
auf dieser Frithjahrsmesse gab es viele aufbauende Ge-
sprache zwischen den Geschaftspartnern, die fast alle
in der Erkenntnis gipfelten, daB die Erhaltung des Friedens
nicht nur eine Sache der politischen Parteien bzw.
Personlichkeiten und Reprasentanten der Staaten ist,
sondern vor allen Dingen Sache derer, die an einem fried-
lichen Handel und Leben interessiert sind.

Wahrend in den Verhandlungskabinen der POLYGRAPH-
EXPORT GmbH und auf den Standen der Bliromaschinen-
industrie Gesprache gefihrt wurden, informierten sich
die zum Teil wartenden K&ufer auf den Standen tber den
allgemeinen Stand der Entwicklung unserer Biro-
maschinenmodellel).

Auf dem Stand der Mercedes Biromaschinenwerke
wurden erstmalig dem Besucher die veranderten Modelle
der Rechenmaschinen Serie R 21, R 37 SM und R 38 SM
in ihrer modernisierten Form und besseren Funktion
gezeigt. Die Arbeitsgeschwindigkeit konnte von 400 Um-
drehungen je Minute auf 500 gesteigert werden. Das
Arbeitsgerdusch wurde trotz dieser erhohten Umlauf-
geschwindigkeit weiter reduziert, was allgemeine Be-
achtung fand.

AuBerlich sind diese Modelle dem Vollautomaten R 44 SM
angepaBt. Das frihere Modell R 22 wurde noch weit-
gehendst verbessert, in dem die Kapazitat erweitert
wurde. Dieses Modell tragt jetzt die Bezeichnung R 40
und ist ausgerlstet mit einem 15stelligen Einstellwerk
und 20stelligen Resultatwerk. Die auBere Form ist eben-
falls der R 44 SM angepaBt. Mit dieser Kapazitat er-

') Einen Gesamtiberblick ber das umfangreiche Fertigungsprogramm
der Buromaschinenindustrie vermittelte Heft 3/58 der NTB.
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weitert sich die Anwendungsmoglichkeit des Halb-
automaten betrachtlich, da bei der Arbeit mit gesplitteter
Tastatur gréBere Zahlen verwendet werden kénnen.

Eine weitere Neuheit zeigte der VEB Polyadma aus
Berlin-Lichtenberg. Dieser Betrieb hatte bisher im
Rahmen der Bulromaschinenausstellung Handdruck-
apparate fir AdreBplatten gezeigt und (berraschte auf

Bild 1. Elektrische Prégemaschine Polyadma mit Heizeinrichtung fir
Vinidurplatten
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der diesjahrigen Friihjahrsmesse mit einer Pragemaschine
flr AdreBplatten, die eine Neuentwicklung darstellt.
Von den zwei ausgestellten Modellen war die eine mit
einer Heizvorrichtung fur das Pragen von PVC-Hart-
folien versehen (Bild 1), wahrend die andere fiir die
Ublichen Dur-Aluminium-AdreBplatten verwendet wird.
Dem fachkundigen Betrachter fallt bei der Beobachtung
der Arbeit an dieser Maschine sofort auf, daB die Be-
dienungskraft in einer vollkommenen normalen Haltung
und ohne kérperliche Anstrengungen die Maschine be-
dienen kann.

Eine weitere angenehme Uberraschung ist das sehr
gerauschlose Arbeiten der Maschine wahrend des Leer-
laufs und Prdgevorgangs. Trotzdem hat die Maschine
eine recht hohe Leistung und schafft maximal 214 Pri-
gungen in der Minute.

Durch die unter dem Handrad angebrachte elektro-
magnetische Ausldsung flr den Prégevorgang kommt
die Pragerin in ihrer Arbeitsleistung der maximalen
Leistung der Maschine nahe. Der Druckring, der dafiir
vorgesehen ist, 1&Bt sich in jeder beliebigen Stellung
bedienen, so daB die Bedienungskraft bei jeder Stellung
des Handrades ohne Zeitverlust den Pragevorgang ein-
leiten kann.

Eine weitere bedeutende Erleichterung stellt die im
Handrad feststehende Glasplatte dar, in der in der Form
von zwei Segmenten groBe und kleine Buchstaben sowie
Zeichen, von unten beleuchtet, angeordnet sind. Ein
roter Zeiger, der mit dem Handrad gekoppelt ist, zeigt
nur in der oberen Halfte des Handrades die jeweils ein-
gestellten Pragezeichen an.

Der Plattenhalter ist so gearbeitet, daB die Platte mit
einem leichten Druck in diesem eingerastet und durch
Zuruckziehen des Plattenhalters automatisch gelést wird
und griffbereit vorspringt.

Bild 2. Diktiergerat ,,diktina"*
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Erwdhnenswert wére noch der Zeilenschalthebel, der die
Plaite einmal in die ndchste Zeile oder gleichzeitig in
die Anfangsstellung zuriicktransportiert.

Die Qualitdt der Pragungen kann als sehr gut bezeichnet
werden. In keinem Fall ist ein sonstiges Deformieren
der Platte nach dem Prégevorgang festzustellen.

Alles in allem kann von dieser Konstruktion behauptet
werden, daB sie eine Spitzenleistung auf diesem Gebiet
darstellt und viele Freunde gewinnen wird.

Im stédtischen Kaufhaus, dem Messehaus fir Rundfunk,
Fernsehen und Haushaltselektrizitat, wurde erstmalig
vom VEB MeBgerdtewerk Zwénitz das Diktiergerat
ndiktina” (Bild 2) dem Publikum vorgestellt. Dieses
Gerét arbeitet nach dem Bandsystem. Dieses sehr form-
schone Gerédt kann in einem dazu passenden Koffer
untergebracht und wie eine Kleinschreibmaschine trans-
portiert werden.

Die Steuerung des Gerits erfolgt durch ein Fernbedie-
nungsteil, in dem auch das Mikrophon untergebracht ist.
Fir je eine der Funktionen (Vorlauf, Riicklauf, Aufnahme
und Wiedergabe) ist eine Taste vorhanden, die jeweils
mit einem Hebel arretiert werden kann. Bei der Wieder-
gabe steht der Schreibmaschinenkraft entweder der ein-
gebaute Lautsprecher oder ein Kleinsthorer mit Ohrbligel
oder Hdérgabel zur Verfligung.

Einen FuBschalter fir die Wiedergabe und den Riicklauf
erleichtert das Bedienen durch die Schreiberin. Weiter-
hin steht noch ein anderes Fernbedienungsteil zur Ver-
fiigung, das mit Tastendruck die Funktionen Vorlauf,
Ricklauf und Wiedergabe steuert.

Fir die Aufnahme von Telefongesprachen kann eine
Telefonhaftspule geliefert werden, fiir die das Gerat
eine besondere Steckdose besitzt, so daB es dauernd
angeschlossen sein kann.

Einige technische Daten:
Bandgeschwindigkeit 6,35 cm/s

Sprechzeit 2 X 60 min (Doppelspur)
Netzanschlisse 110, 127, 220, 240V

50 Hz
Abmessungen 320 X 245 X 138 mm
Gewicht etwa 7,5 kg.

Die Kontrolle tber den besprochenen Teil des Bandes
tbernimmt eine Bandkontrolluhr.

ZusammengefaBt kann gesagt werden, daB der VEB MeB-
gerdtewerk Zwoénitz mit diesem Gerat eine Licke ge-
schlossen hat, die sich bisher in unserem geschlossenen
Buromaschinenprogramm empfindlich bemerkbar machte.
Auf der Herbstmesse wird dieses Diktiergerdt auch im
BUGRA-Haus einen entsprechenden Platz einnehmen.

Die Tendenz, daB die Biiromaschine nicht nur ein zweck-
entsprechendes Arbeitsmittel ist, sondern auch in ihren
Formen und Farben schén sein soll und kann, hat sich
auch wieder zur diesjahrigen Frihjahrsmesse gezeigt.
So kann die KsT von Rheinmetall und die Reiseschreib-
maschine Kolibri von GROMA in zweifarbiger Ausfiihrung
geliefert werden. DaB die Farbenzusammenstellungen
im Prinzip gelungen sind, beweisen immer wieder die
lobenden Bemerkungen der Besucher. Aber nicht nur bei
den Schreibmaschinen hat sich die Tendenz durchge-
setzt, sondern auch bei den Rechenmaschinen. So zeigte
der VEB Archimedes seine Modelle PE 15 und PE 18 in
einer sehr schénen Farbenzusammenstellung. Auch die
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Sprossenrad-Rechenmaschine Melitta vom Ernst-Thal-
mann-Werk, Suhl, wurde mit einem andersfarbigen
Schlitten gezeigt.

Farbenfreudigkeit war auch auf den Stdnden der Biro-
maschinenwerke allgemein zu beobachten. Die Stande
zeigten sich diesmal in einem vollkommen neuen Gewand.
In den vergangenen Messen fand der Besucher einen
Salon vor, auf dem die Exponate aller Werke auf einheit-
lich gestalteten Standen gezeigt wurden. In diesem Jahr
ist man vollkommen von dieser Tradition abgegangen und
hat eine individuelle Gestaltung der einzelnen Stande
bevorzugt.

Dieses ungewohnte Bild im BUGRA-Haus hat selbstver-
standlich die verschiedensten Meinungen hervorgerufen.
Man kann sich nattrlich Gber die Art der Gestaltung eines
Messestandes streiten, besonders dann, wenn eine ganz
neue Form gewahlt wurde.

Die individuelle Gestaltung hat selbstverstandlich etwas
fiir sich und als gutes Beispiel moge hier der Stand von

Secura angefuhrt sein. Der aufgestellte Kassentisch fur
Selbstbedienungsladen (siehe Titelbild) demonstriert in
augenfalliger Weise einmal durch seinen zweckmaBigen
Bau und zum anderen durch die angenehmen Formen,
wie ein Exponat an Wert in der Demonstration gewinnt,
wenn es in einer richtigen und zweckentsprechenden
Umgebung gezeigt wird.

Das gleiche muB3 man auch von der in einem Ladentisch
eingelassenen Zwei-Schubladen-Registrierkasse sagen.
Auf anderen Standen z. B. bei Rheinmetall, hatte man
den Eindruck, daB sich die Architekten bei der Gestal-
tung des Standes wenig auf den Charakter der Exponate
eingestellt hatten.

Als Empfehlung an das Architektenkollektiv fir die Ge-
staltung der nachsten Messe sei vielleicht gesagt, daB
sie mehr auf die Zweckbestimmung der Exponate bei der
Standgestaltung eingehen sollten, wie dies bei Mercedes
durch die Darstellung eines Streifenlochbandes schon
angedeutet war. NTB 170

Das internationale Angebot im Messehaus BUGRA

B. STEINIGER, Leipzig

Obwohl die Leipziger Messe Uber fast 300000 gm reine Standflache verfligt und ein strenger MaBstap an dig .,Messsm’@rdigkeil“
der Exponate gelegt wird, konnte leider auch in diesem Friihjahr noch nicht allen Antréqen auf ZuteHung‘emer Standﬂache enAt-
sprochen werden. Die deshalb relativ beschrénkte Zahl westdeutscher und auslandischer Aussteller im Sektgr Bu@echmk
wurde jedoch durch die fachliche und wirtschaftliche Bedeutung der beteiligten Firmen mehr als gufgewogen. Einen Uperbhck
liber das von ihnen gezeigte, differenzierte und hochaktuelle Programm moderner Biirotechnik gibt der folgende Bericht.

Schreibmaschinen

Die konstruktive Entwicklung der handbedienten Schreib-
maschinen gilt heute als im wesentlichen abgeschlossen.
Die Bestrebungen zu weiterer Vervollkommnung richten
sich vorwiegend auf die Normung, die asthetische Ge-
staltung und die erleichterte, arbeitsparende Bedienung.
Typische Eigenschaften moderner Schreibmaschinen
sind u.a. die Segmentumschaltung, leicht auswechsel-
bare Wagen verschiedener Breite, veranderlicher Wagen-
schritt fur Randausgleich, leichter und gerdauscharmer
Wagenlauf, Sperrschriftschaltung, Typenhebelentwirrer,
Anschlagregler, blendungsfreie, formgerechte Kunst-
stofftasten, genormte Bezeichnung der Funktionstasten,
Dezimaltabulator und Papiereinwerfer. Die Bedienungs-
funktionen werden fast ausnahmslos am Tastenfeld aus-
gelibt. Unter den neuen Merkmalen elektrischer Schreib-
maschinen ist der regelbare Tastentiefgang hervorzu-
heben, der die Umstellung der Schreibkrédfte von der
Standardmaschine auf die elektrische Schreibmaschine
betrachtlich erleichtert.

Die Adlerwerke zeigten im Messehaus Bugra die elegante
Reiseschreibmaschine Adler-Tippa, die Standardma-
schine Adler-Special, die vollkommener ausgestattete
Adler-Universal, die auch mit elektrischem Wagenaufzug
geliefert wird, und die elektrische Schreibmaschine
Adler-Electric.

Am gleichen Stand sahen wir von Triumph, Nirnberg,
die Kleinschreibmaschinen Gabriele, Norm und Perfekt,
die Biiroschreibmaschinen Matura-Standard und Matura-
Super, die elektrische Schreibmaschine Matura-Elektric.
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Die Sté de Mécanographie Japy, Paris, fihrte ihre Klein-
schreibmaschine Japy vor.

Diktiergerate sind, wie vor Jahrzehnten die Schreib-
maschine, ein notwendiges und wertvolles Hilfsmittel
der zeitgemaBen Bilroarbeit geworden. Die Stenorette
(Grundig Electronic GmbH, Firth/Bay.) ist ein Magnet-
bandgerét vollendeter Funktionsreife und mit ausgefeilter
Bedienungstechnik. Das Stenocord (Stenocord GmbH,
Milheim/Ruhr) nicht weniger vollkommen, benutzt als
Tontrager die sehr handliche Tonmanschette, die das
lastige Rickspulen vermeidet.

Vervielfaltiger

Der Umdrucker ist das geeignetste Geradt, um Schreib-
und Zeichenarbeiten kleiner bis mittlerer Auflage ein-
oder mehrfarbig rationell zu vervielfaltigen. Bereits ein
einfacher Zylinderdrucker mit Handantrieb entspricht
weitgehend diesem Zweck. Ein preiswirdiges Gerat dieser
Art ist der Polyjapy (Société de Mécanographie Japy,
Paris). Er besitzt eine regelbare, automatische Feucht-
vorrichtung, regelbare Druckstarke, selbsttatige Papier-
ablage, einen Druckzahler und verarbeitet Papier unter-
schiedlicher Qualitat bis zum Format 21 X33 cm.

Ein auBergewohnliches Gerét ist der Unterschriftsautomat
Autograph (Etablissements Marme, Paris), der mittels
eines einsetzbaren, normalen Fillhalters und auswechsel-
barer Matrizenscheiben Originalunterschriften auf End-
los- oder Einzelformularen beliebig oft wiederholt.
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Registrierkassen

Die Anker-Werke A.-G., Bielefeld, bieten ein so umfang-
reiches Programm von Registrierkassen fiir allgemeine

~und ‘Spezialaufgaben, daB in dieser Ubersicht nur die

markanten Typen erwdhnt werden sollen. Hierzu gehort
auch der Anker-Hotelbuchungsautomat, der sowohl dem
Gast durch die (ibersichtliche Rechnung, als auch der
Hotelleitung durch die Sicherheit und aufschluBreiche
Gliederung der Abrechnung volle Befriedigung gewahrt.
Die Aufrechnungskasse N 5000 ist besonders zweckmaBig
fir Selbstbedienungsldden, der Frischwarenauszeichner
(Bild 1) versieht Warenetiketts mit Preis, Gewicht und
Datum. Anker-Buchungsautomaten der Klasse BN 5000
mit 4 bis 27 Speicherwerken werden giinstig im Sofort-
buchungsverfahren der Geldinstitute und Behdrden ein-
gesetzt, ferner als Kellnerkassen und Schaltermaschinen:
sie kdnnen auch mit Streifenlocher ausgestaitet werden.

Buchungsmaschinen

Uber die Buchungs- und Statistikmaschinen der Société
LOG ABAX, Paris, wurde bereits in dieser Zeitschrift
berichtet!). Die zur Leipziger Frihjahrsmesse 1958 aus-
gestellten Typen ,,Senior und ,,S 210" weisen gegen-
Uber den bisherigen Maschinen beachtliche Neuerungen
auf. Die ,,Senior"”, wie vordem mit 2 Gruppen von je 99
saldierenden Zahlwerken 14stelliger Kapazitat ausge-
stattet, erhielt getrennte Motortasten fiir Vertikal- und
Horizontalarbeit und die automatische Steuerung des
Wagensprungs. Diese neuen Eigenschaften beschleu-
nigen den Arbeitsablauf wesentlich.

Das Modell ,,S 210 (Bild 2) ist nur fir Vertikalarbeiten
vorgesehen, besitzt jedoch einen feststehenden Wagen
mit 40 cm breiter Walze zur Aufnahme von Formularen.
Den beiden Blocks von je 99 Zahlwerken des Grundmodells
S 200 ist eine dritte Gruppe von 9 Zéhlwerken hinzugeftigt,
so daB nunmehr Aufgliederungen und Verdichtungen
nach gleichzeitig drei Gesichtspunkten in einem Arbeits-
gang mit nur einmaligem Eintasten der Werte erzielt

!) Steiniger, B.: Reise nach Paris — Erfahrungsaustausch mit LOG
ABAX. Neue Technik im Biiro, 1. Jg. (1957) H. 6, S. 126 bis 128. — Brutto-
lohnerfassung und Lohnverteilung in einem Betrieb des Allgemeinen
Maschinenbaus mit einer LOG ABAX Statistikmaschine S200. Neue
Technik im Biiro, 1. Jg. (1957) H.8, S.184 bis 186, — Grubann, G.:
Abrechnungsarbeiten des Staatlichen Einzelhandels auf ,,LOG ABAX".
Neue Technik im Biiro, 1. Jg. (1957) H. 9, S.207 bis 209.

Bild 1. Anker Frischwaren-Auszeichner

werden kénnen. Die Kapazitat wurde auf 13 Stellen ver-
ringert, andererseits aber die Arbeitsgeschwindigkeit er-
hoht. Beide Maschinen erhielten eine neue, gefallige
Verkleidung.

Die Logabax-Maschinen kénnen mit sogenannten Zahl-
werksbesetztanzeigern ausgeriistet werden, die durch
Leuchtsignal die belegten Zahlwerke kenntlich machen.
Die Niederschrift der Ergebnisse wird damit ungemein
beschleunigt, falls in einem Arbeitsgang nur ein Teil der
Zahlwerke angesprochen wird. Ein weiteres Erzeugnis
der Firma, das allerdings nicht ausgestellt war, ist die
. Télébax", eine durch Lochstreifen gesteuerte Logabax-
maschine. Sowohl| die Eingabe der Werte als auch der
Anruf der Zahlwerke und die Ausgabe der Ergebnisse
erfolgen automatisch vom Lochstreifen tiber das Ablese-
geréat und einen elektronischen Verstirker. Die Leistung
betrdgt mehr als das Doppelte der handbedienten
Maschine, die etwa 1000 Registrierungen in der Stunde

Bild 2. LOGABAX-Statistikmaschine Modell S 210

zulaBt. Die ,, Télébax" nimmt damit eine beachtenswerte
Stellung zwischen der klassischen Buchungsmaschine
und der Lochkartenanlage ein,

Lochkartenmaschinen

Die Compagnie des Machines BULL, Paris, die seit dem
Jahre 1931 Lochkartenmaschinen baut, war mit einem
Informationsstand vertreten. Mittels der schematischen
Darstellung von Arbeitsablaufen, sogenannten Organi-
grammen, wurden eine Anzahl Anwendungsbeispiele von
BULL-Lochkartenanlagen Gbersichtlich erldutert. BULL-
Lochkartenmaschinen arbeiten mit 80stelligen Loch-
karten. Das umfangreiche Fabrikationsprogramm ent-
halt vom einfachsten Handlocher P 80 bis zur elekironi-
schen GroBrechenanlage GAMMA 60 alle klassischen
Lochkartenmaschinen und zahlreiche Spezialmodelle.
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Bild 3. Elekironischer Fotolecteur BULL

Aus dieser Vielfalt seien nur einige interessante Spezial-
gerate beschrieben.

Der Motorwiederholungslocher mit Zweistufenspeicher
(Modell Peler MC numerisch und Modell Peleroq M"C
alphanumerisch) erweist sich besonders zweckmaBig fur
Lochungsaufgaben mit haufig wechselnden Konstanten.
Der BULL-Lochbandleser mit angeschlossenem Motor-
locher ermdglicht die voéllig automatische, zentralisierte
Lochung von Lochkarten. Das Gerat verarbeitet Loch-
streifen des 5-, 6-, 7- und 8-Kanalsystems mit einer Ge-
schwindigkeit von 45000 Spalten/Stunde und kann im
24-Stundenbetrieb eingesetzt werden.

Der Fotolecteur (Bild 3) dient hauptsachlich zur Vervoll-
standigung vorgelochter Karten. Die veranderlichen Er-
ganzungen werden handschriftlich in arabischen Ziffern
in dafiir bestimmte Felder der Karten eingetragen, die
einen Kartendoppler durchlaufen. Die Eintragungen
werden von der Fotozelleneinrichtung abgelesen und auf
den Karten selbst oder auf anderen Karten automatisch
in Lochungen umgewandelt. Die Standardausfiihrung
umfaBt 20 ,,Abtastbahnen, die Arbeitsgeschwindigkeit
betragt 60 Karten in der Minute.

Das Ablesegerat fir vorgelochte Kleinkarten ist eben-
falls mit einem BULL-Kartendoppler verbunden, der
Speziallochungen mit einer Geschwindigkeit von 120
Karten je Minute auf normale Lochkarten umdoppelt. Die
Kleinkarten werden z. B. als Warenetiketts verwendet und
konnen aus mehreren Abschnitten bestehen, die nach-
einander beim.Verkauf, bei Rickgabe oder der Inventur
abgetrennt werden.

Der elektronische Schnellsortierer D 3 arbeitet mit einer
Geschwindigkeit von 42000 Karten in der Stunde und ver-
mag auBer dem alphanumerischen Sortieren vielseitige
Auswahl-, Aussonder-, Trenn- und Kontrollaufgaben zu
losen. An diese Maschine kann ein zwolfstelliges elektro-
nisches Zahlwerk fir Addition, Subtraktion und Saldierung
angeschlossen werden. Die Verbindung von Schnell-
sortierer und Z&hlwerk ermoglicht statistische Auf-
stellungen, Abstimmungen und &ahnliche Arbeiten funf-
mal so schnell wie mit der Standard-Tabelliermaschine
auszufihren.
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Der Elektronenrechner GAMMA 3, liber den
wir noch ausflihrlicher berichten werden,
arbeitet mit einem angeschlossenen Doppler
wie ein normaler Rechenlocher, jedoch mit
der konstanten Geschwindigkeit von 7200
Karten in der Stunde, gleichgtltig, wie
verwickelt die gestellten Aufgaben sein
maogen.

Durch die Verbindung des Elektronenrech-
ners GAMMA mit der Tabelliermaschine
werden die bisher notwendigen vorbereiten-
den Rechnungen meist unndtig. Die Kom-
bination fuhrt diese Arbeit unmittelbar durch
eine einfache Tabellierung der Karten aus.
Das bedeutet eine Verminderung der erfor-
derlichen Rechenoperationen um durch-
schnittlich 709 und der allgemeinen Ma-
schinenbelastung um etwa 809%.

POWERS-SAMAS Accounting Machines
LTD, London, stellt Lochkartenmaschinen
fir 21-, 40-, 80- und 160-stellige Lochkarten
her. Das Fertigungsprogramm umfa3t alle
klassischen Maschinen und eine Anzahl Typen neuester
Entwicklung. An ihrer Spitze stehen der SAMAS-Elek-
tronenrechenlocher EMP mit der konstanten Leistung von
7200 Karten in der Stunde, der programmgesteuerte PCC-
Elektronenrechner mit Magnettrommelspeicher und Sum-
menstanzer und die SAMASTRONIC-Tabelliermaschine,
die 300 Zeilen je 140 Zeichen in der Minute druckt. Die
Firma zeigte an ihrem Stand im Messehaus BUGRA
Maschinen fiir 21- und 40stellige Lochkarten, die in
vielen Féallen vollauf den gestellten Aufgaben genlgen,
auBerdem den Vorteil geringeren Kartenaufwandes und
Platzbedarfs bieten.

Der automatische SAMAS-Universallocher kann wahl-
weise als alphanumerischer Locher oder, durch einfaches

Bild 4. SAMAS, streifengesteuerter Kartenlocher




Drehen eines Knopfes, als Priflocher (Ovallocher) ver-
wendet werden. Die durch einen Tastendruck ausgeldste
»Serienstanzung'  ermoglicht, beliebig viele Karten
gleicher Lochung, die nur einmal eingetastet wird, mit
einer Durchlaufgeschwindigkeit von 7800 Karten in der
Stunde automatisch zu stanzen. Ist die mittels Wahl-
scheibe einstellbare Kartenzahl erreicht, halt die Maschine
selbsttatig an. Wiederholungslochungen z. B. fir Grup-
penbegriffe, lassen sich in jeder beliebigen Kartenspalte
durch Kipphebel einstellen. Ebenso kénnen Lochungen
von Matrizenkarten in eine oder mehrere Karten lber-
tragen werden. Der Universallocher kann auch mit einem
Kartenzahler und mit Numerateur ausgestattet werden.
Bild 4 zeigt den streifengesteuerten Kartenlocher. Diese
Maschine ist aus dem Universallocher entwickelt und mit
einem eingebauten Lochstreifenleser fiir das inter-
nationale 5-Kanal-System versehen. Die Leistung betrégt
560 Lochstreifenstellen in der Minute.,

SAMAS-Sortiermaschinen bringen gelochte Karten in
jede gewlinschte numerische oder alphabetische Reihen-
folge mit einer Arbeitsgeschwindigkeit von 40000 Karten
je Stunde. Sie besitzen eine Einrichtung fiir Fachelimina-
tion und kénnen mit verschiedenen Zusatzeinrichtungen
versehen werden, wie zwei finfstelligen Gruppenzahlern,
vierzehn vierstelligen Fachzéhlern, Leitkartensortierung
und Kontensucher.

SAMAS-Lochschriftiibersetzer schreiben die in einer
Karte enthaltenen Lochungen in Klarschrift auf die Vor-
derseite der gleichen Karte spaltengleich oder versetzt.
Lochschriftiibersetzer mit Folgekartenbeschriftung schrei-
ben aus Leitkarten auf die zugehérigen Folgekarten. Ein
einstellbarer Zeilenwahler erlaubt, die Ubertragenen An-
gaben auf jede gewlinschte Zeile der Folgekarte zu
schreiben. Durch Beschriftung der Vorder- und Riick-
seite werden daher 22 Zeilen auf einer Folgekarte (z. B.
Karteikarte) erreicht. 40 Spalteneliminationshebel er-
maoglichen, das Schreiben beliebiger Spalten zu ver-
hindern. Leistung 4500 Karten je Stunde. Die Besprechung
der weiteren SAMAS-Maschinen, wie Kertendoppler,

Bild 5
ARITMA-
Kartendoppler
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Bild 6. SATAS, eine neue franzdsische Frankiermaschine

Kartenmischer, Tabelliermaschinen, Elektronenrechner
usw. wird zu gegebener Zeit folgen.

ARITMA, Prag, stellte wie in den vergangenen Jahren in
der Tschechoslowakischen Kollektivschau auf dem Messe-
gelande aus. ARITMA-Lochkartenmaschinen arbeiten
mit 90stelligen Lochkarten. Die vorhandenen Typen wur-
den in ihren Funktionen und im AuBeren wesentlich ver-
vollkommnet, auBerdem sind bemerkenswerte Neuent-
wicklungen hinzugekommen. Der ARITMA-Motorlocher
ist ein numerischer Blockstanzer mit Einrichtung fir
Serienstanzung und fiir Wiederholung einstellbarer Be-
griffe. Die zu lochende Karte ist wahrend des Eintastens
voll sichtbar. ARITMA-Lochkartenpriifer versehen die
richtig befundenen Karten mit einer Prifkerbung, so daB
fehlerhafte Karten sicher und schnell aufzufinden sind.
Sie kénnen auch durch Tastensteuerung sofort aussortiert
werden. Der ARITMA-Lochstreifenumwandler ist ein
Zusatzgerat zum Motorlocher und bewirkt das automa-
tische Lochen von Lochkarten aus Lochstreifen des
5-Kanal-Systems. Die Arbeitsgeschwindigkeit betrégt
etwa 25000 Spalten in der Stunde.

Der ARITMA-Kartendoppler (Bild 5) ist eine Neuent-
wicklung und hat eine Durchlaufgeschwindigkeit von
5400 Karten in der Stunde. Der Kartendoppler (bertragt
die Lochungen der Mutterkarte unverandertin die gleichen
Lochfelder der Blankokarte oder in andere Lochfelder.
Eine Einstellvorrichtung ermdglicht, bestimmte Lochun-
gen auszulassen oder neue hinzuzufigen. Da die zu dupli-
zierende Karte voll sichtbar ist, lassen sich im Einzelgang
Korrekturlochungen auBerordentlich schnell durchfiihren.
Ebenso konnen stark beschadigte Karten mit Hilfe einer
Spezialschablone im Einzelgang einwandfrei und sehr
schnell dupliziert werden. Alle ubrigen ARITMA-Loch-
kartenmaschinen, insbesondere der Relais-Rechenlocher
T 50, werden zu einem spateren Zeitpunkt besprochen.

Freistempler waren durch die beiden maBgebenden
Fabrikate Francotyp und Postalia vertreten. Die Postalia-
Maschinen sind auch in Sonderausfilhrungen fir Ge-
blhren-, Scheck- und Girokontrollstempel lieferbar. Eine
Neuentwicklung ist die elektrische Frankiermaschine
SATAS, Paris (Bild 6).

Das Gesamtangebot im Messehaus BUGRA entsprach
wieder in hervorragender Weise den erhchten Anfor-
derungen der modernen Verwaltungsarbeit. Die inter-
nationale Beteiligung ist als offenkundiger Ausdruck des
Vertrauens in die Entwicklung des friediichen Ost-
Westhandels zu werten. NTB 168
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Technischer Aufbau und Wirkungsweise der Saldier-
und Buchungsmaschinen ASTRA, Klassen 770 bis 170

H. GULDNER und G. TIPPMANN, K

Im AnschluB an die 4. Fortsetzung, die dem Leser

arl-Marx-Stadt

den Antrieb der in den Maschinen der ASTRA-Baureihe vorhande nen Zahl-

werktrommeln schilderte, soll in dem folgenden Artikel das Einstellen der Gangartsteuerung der Trommelzéhlwerke von Hand
und durch den Buchungswagen beschrieben werden.

Die Steuerglieder fir die Handwahl sind in einer Bau-
gruppe zusammengefaBt. Sie tragt die Bezeichnung
Registerwahleinrichtung. Wie in dem angefiihrten Artikel
bereits gesagt wurde, sind in einer Zahlwerktrommel
zehn Werke zusammengefaBt. Die maximale Anzahl der
Zahlwerktrommeln in den Maschinen der Baureihe be-
tragt 5, so daB Steuerglieder fir insgesamt 50 Z&hlwerke
benotigt werden. Durch eine gilinstige konstruktive
Losung ist es gelungen, zum sicheren Anruf eines Werkes
die Steuerglieder fur die 50 Zahlwerke auf 15 Tasten zu
reduzieren. Da die Bezeich-
nung der Trommelzahlwerke
von 00 bis 49 festgelegt
wurde, ergeben sich von
0 bis 9 zehn Einer- und von
0 bis 4 funf Zehnerstellen.
Die Einerstellen bezeichnen
die Werke in den Zahlwerk-
trommeln und die Zehner-
stellen die Trommeln selbst.
Zum Anruf eines Werkes
miissen also zwei Tasten,
eine Einer- und eine Zehner-
taste gewahlt werden. Der
Vorgang beim Drilicken der
Tasten ist folgender:

In Bild 1 wird dargestellt,
wie durch das Betétigen
einerEinerwahltasteeinKnie-
gelenk durchgedriickt wird. Ein am Kniegelenkhebel
anliegender Schaltbligel erteilt dem mit ihm in Ver-
bindung stehenden Nullanschlag eine dem Kniegelenk-
hebel gegenlaufige Bewegung. Dadurch kommt der tber
eine Platte mit dem Nullanschlag verbundene Null-
anschlaghebel auBer Bereich eines Anschlagkorpers,
und der mit dem Kniegelenk verbundene Anschlaghebel
wird in den Bereich des Anschlagkorpers gebracht.
Dieser tragt entsprechend den zehn Trommelstellungen
ebensoviel seitlich zueinander versetzte Arme, so dal3
jeder Einerwahltaste von O bis 9 ein Arm zugeordnet ist.
Ist die Taste 4 gedriickt worden, so dreht sich der vom
Anschlaghebel des Nullanschlages freigegebene An-
schlagkérper im Gegenzeigersinn und findet seine Be-
grenzung am Anschlaghebel der Taste 4, was einem Weg
von vier Teilungen entspricht. Am Beginn der Bewegung
des Anschlagkorpers wird der Trommelantrieb einge-
schaltet. Da samtliche Trommeln miteinander gekoppelt
sind, drehen sie sich gemeinsam in die der gedriickten
Taste entsprechende Stellung. Es befindet sich also
nach dem gewahlten Beispiel in jeder Trommel das
Werk 4 in Bereitstellung zum Einsteuern.

Schaltéigel

Anschlagkérper
Nullanschlaghebel
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Welches von den bereitgestellten Werken eingesteuert
wird, bestimmt die noch zu betdtigende Zehnerwahltaste.
Bild 2 zeigt die Wirkungsweise dieser Tasten. Beim
Driicken einer Zehnerwahltaste wird der Ubertragungs-
hebel mitgenommen und Uber die Zugstange die Funk-
tionseinstellwelle, einer der gedriickten Zehnerwahltaste
zugeordneten Zahlwerktrommel, auf Posten verschwenkt.
Die Stellung der Funktionseinstellwelle bestimmt die
Gangartsteuerung, so daB in Fortsetzung des Beispieles,
wenn die Zehnertaste 3 gewdhlt wurde, das bereit-

Nullanschlag

Bild 1
Einerwahleinrichtung

Finerwahl-
faste

Automatikausschalt-
biigel

o),
L Kugelsperre

Zehnerwahltasten Bl 5
(&S
} Lenker Ausschaltbigel
B 5
) 5

° J‘f@//s/nnge

= % == S Ubertragungshebel
i S

o / Automatil-
o Einstellhebel ibertragungshebel

d
°'e“

| RS N )

Automatik-

ausschaltkurve Zugs/a/}ge

@) funktionseinstell
welle

Druckstange

Bild 2. Zehnerwahleinrichtung

gestellte Werk 4 der Trommel 3 wahrend des folgenden
Maschinenspiels mit den Zahnstangen in Eingriff kommt
und die zu rechnende Zahl als Posten im Trommelzéahl-
werk 34 aufgenommen wird.

Dabei kann die Reihenfolge der Tastenwahl auch um-
gekehrt sein. Bedingung ist nur, daB beide Tasten vor

Beginn des Maschinenspiels gedriickt sind. Eine Sperr-
einrichtung (Bild 3), die als Schaukelsperre ausgebildet
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ist, erleichtert dem Bedienenden die Arbeit. Mit jeder
Tastengruppe arbeitet je ein Kontaktsperrbiigel zusam-
men. Auf beiden Bligeln (Bild 3) stiitzt sich die am Uber-
tragungshebel gelagerte Schaukel ab und bestimmt
damit die Stellung des Ubertragungshebels. Wird nun
in einer Tastengruppe (z.B. Zehnergruppe) eine Taste
gewéhlt, so stellt sich die Schaukel schrag. Damit wird
ihr Lagerpunkt und der Ubertragungshebel um eine
Teilung verschwenkt. Der am Ubertragungshebel vor-
handene Sperrfinger (Bild 3) stellt sich vor den mit der
Kontaktstange in Verbindung stehenden Sperrhebel. Er

Yorderansicht Seitenansicht :
Ubertragungshebel
[ > Sthaukel
Hebe! fiir A Zehner- und
A’eg/s/erzr/ang\ Linerwahl -
Schaukel 1y | rases
” Kontaktsperr-
= ,B. : s y biigel fiir finer-
o | J » un(/i)/Ze/me/'-
=—dE_———Arqif§ - EaVEr wahlfasten
\ 1 g )
\ | Kontoktsperr- o oo fn o ¢
\ | bigel fir Y 1
\ | Linerwahltasten Kontakistange
. | Kontaktsperrbiigel Sperrstellun | \ ;
\ fiir Zebnerwohl- 4 v Ky ARG
trston perrhebel

Y Kontoktsperrwelle fir =
Zehner-und Einerwohltasten

Bild 3. Schaukelsperre

verhindert deren Bewegung in die Kontaktstellung so
lange, bis die in der Einergruppe noch zu wé&hlende
zweite Taste gedrlckt ist. Bei ihrer Betdtigung stellt
sich die Schaukel gerade. Der Ubertragungshebel wird
um eine weitere Teilung verschwenkt, womit der Sperr-
finger den Sperrhebel und damit die Sperrung fiir das
Maschinenspiel freigibt. AuBerdem kann an einer Schréage
des Ubertragungshebels angreifend, ein automatisch ge-
steuerter Hebel fiir Registerzwang diesen in seine Sperr-
stellung bringen. Damit wird der Buchende gezwungen,
an den vorbestimmten Stellen des Buchungsprogrammes
erst mit der Wahl eines im Registerplan festgelegten
Trommelzahlwerkes, ebenfalls durch Driicken von zwei
Tasten, die Fortsetzung des Buchungsganges zu er-
reichen.

Entsprechend der Einstellung der Gangartsteuerung von
Hand, mit insgesamt 15 Tasten, sind fiir den automati-
schen Anruf vom Buchungswagen aus, ebenfalls 15 Ein-
stellglieder vorgesehen. Sie sind in ihrer Wirkungsweise
den Tasten gleich. Da nun zwei Méglichkeiten zum Anruf
der Trommelzahlwerke bestehen, einmal der Handanruf
und zum anderen der automatische Anruf, muBte fest-
gelegt werden, welcher von beiden den Vorrang hat. Der
Buchungsablauf bedingt, daB die Einstellung der Gang-
artsteuerung von Hand der automatischen Ansteuerung
lbergeordnet wurde.

Ist nach Bild 1, der tiber nicht gezeigte Steuerglieder vom
automatischen Anruf in Pfeilrichtung bewegte Kniehebel-
zug fir die Einerwah! verschwenkt, so hat eine Mitnehmer-
nase das Kniegelenk gestreckt und damit den gleichen
Vorgang wie beim Dricken einer Einerwahltaste bewirkt.
Macht sich eine Anderung des durch die Automatik
vorbestimmten Buchungsablaufes nétig, so kann durch
die Wahl der entsprechenden Tasten die Ansteuerung
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fur die Trommelzahlwerke korrigiert werden. Der bei der

Betdtigung durch die Einerwahltasten mitgenommene
Automatikausschaltbligel greift mit einer Achse in die
Aussparung des Kniehebelzuges und bringt diesen in die
obere strichpunktiert gezeichnete Lage. An der Schrage
der Mitnehmernase gleitet der Stift des gestreckten
Kniegelenkhebels entlang bis in die Ruhelage des Knie-
gelenkes. Der automatische Anruf ist damit unwirksam,
und die Drehung des Anschlagkérpers findet ihre Be-
grenzung am Anschlaghebel der gewahlten Taste. Wird
die Arretierung der Taste aufgehoben, so stellt sich der
automatische Anruf wieder ein, indem der zurlickkom-
mende Kniehebelzug durch die Schriage der Mitnehmer-
nase das Kniegelenk in die Strecklage zuriickbringt.

Die vom Buchungswagen, ebenfalls iiber nicht gezeich-
nete Steuerglieder, betatigte Einstellung der Gangart-
steuerung Tfur die Trommelzdhiwerke (Zehnerwahl,
Bild 2), verschwenkt in Pfeilrichtung den Einstelihebel
und mit diesem den Automatikiibertragungshebel. Eine
Druckstange Ubertragt die Bewegung auf die Funktions-
einstellwelle der zugeordneten Zahlwerktrommel. Im
Zuge der durchzufihrenden Anderung des Buchungs-
ablaufes wird bei Wahl der Zahlwerktrommel von Hand
mit dem Driicken einer Zehnerwahltaste durch die Mit-
nahme des Ausschaltbligels (iber eine Schaltstange die
Automatikausschaltkurve verschwenkt. In ihr ist der Dreh-
punkt des Einstellhebels gelagert. Er geht mit der Be-
wegung der Kurve im Radius des Lenkers nach oben und
bringt damit den Ubertragungspunkt zwischen Einstell-
hebel und Automatikiibertragungshebel in seine Ruhe-
lage zuriick. Durch Freigabe der Tastenarretierung stellt
sich auch hier die von der Automatik gesteuerte Ein-

stellung fir den Anruf der Trommelzahlwerke wieder
ein.

Mit Fjen Tasten zum Anruf der Trommelzahlwerke stehen
zwei Typentrager in Verbindung. Ein Tyoentrager tragt

Summentasten

Sperrbdge!

N Jugstange
X funktionseinstellwelle

Bild 4. Summensteuerung
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die Zeichen flur die Zehnertasten von 0 bis 4 und der
sweite die Zeichen fur die Einertasten von 0 bis 9. Um
mit dem Buchungsbeleg nachweisen zu konnen, welches
Rechenwerk gearbeitet hat, ist der Handanruf fiir die
Trommelzéhlwerke wegen der Moglichkeit nur fir ein
Werk die Bezeichnung zum Abdruck zu bringen, eben-
falls auf ein Werk beschrankt worden. Eine Kugelsperre
(Bild 2) verhindert, daB mehr als eine Zehnertaste in
Funktionsstellung gebracht wird, wobei sie aber den
Tasten die Bewegungsmoglichkeit 1468t, daB z.B. bei
Fehlbedienung durch gegenseitiges Ausldsen der Tasten
eine Korrektur vorgenommen werden kann. Auch beim
Driicken einer Einertaste kann durch das gegenseitige
Auslésen der Tasten korrigiert werden.

Die Entnahme der Zwischensumme bzw. Summe eines
Trommelzahlwerkes geschieht durch eine fir alle Werke

_ gemeinsame Zwischensumme- und eine Summentaste

(Bild 4). Sie sind, wenn kein Trommelzéhlwerk angerufen
ist, durch einen mit den Ubertragungshebeln (Bild 2 und 4)
in Verbindung stehenden Funktionssperrblgel gesperrt.
Wird ein Ubertragungshebel mit automatischem oder

Handanruf in die Postenstellung verschwenkt, bringt er -

den Funktionssperrbiigel auBer Wirklage zu beiden Sum-
mentasten. Diese sind freigegeben und schwenken bei

Zur Tastenfeldreform

Dipl.-Hdl. G. BAST, Gottingen

ihrer Betatigung den Funktionsbligel vor eine Nase des
in die Postenstellung gebrachten Ubertragungshebels.
In der Fortsetzung der Tastenbewegung nimmt der Funk-
tionsblgel, in Abhangigkeit von der gedriickten Taste,
den Ubertragungshebel um eine oder zwei Teilungen
mit. Die an diesem Hebel angelenkte Zugstange Uber-
tragt die Bewegung auf die Funktionseinstellwelle am
Trommelzéhlwerk und stellt die Gangartsteuerung auf
Zwischensumme (eine Teilung) oder Summe (zwei Tei-
lungen) ein. Eine vor den Ubertragungshebeln angeord-
nete Kugelsperre verhindert das Weiterverschwenken
dieser Hebel durch die Zwischensummen- oder Summen-
taste, wenn durch automatischen Anruf mehr als ein
Ubertragungshebel in Postenstellung gebracht wurde.

Weiterhin besteht die Mdoglichkeit, mit zwei Schalt-
hebeln vor Beginn des Maschinenspieles die Register-
wahleinrichtung zu steuern. Einmal kann durch einen
Ausschalthebel der automatische Anruf und der Register-
zwang flr die Zahlwerktrommeln aufgehoben werden.
Der zweite, als Losch- und Feststellhebel kombiniert,
bringt im Gegenzeigersinn bewegt, die Ldéschung der
gedriickten Tasten und im Uhrzeigersinn verschwenkt,
das Aufheben der Tastenldschung verbunden mit Ver-
tikalarbeit am Buchungswagen. NTB 164

Tages- und Fachpressen haben in der letzten Zeit mehrfach alarmierende Nachrichten liber Tastenfeldreformen gebracht.
Solche Reformabsichten sind nicht neu, sie tauchten seit langer Zeit in gar nicht so groBen Abstanden immer wieder auf.
Leider werden haufig die bei einer Umstellung des Tastenfelds bedingt auftretenden Schwierigkeiten iibersehen. Der Ver-
fasser erkennt die Reformbediirftigkeit an, verweist aber auf die Schwierigkeiten und die vielfachen notwendigen MaB-
nahmen, wenn das Tastenfeld eine Umstellung erfahren sollte.

Was soll reformiert werden?

Wir schreiben heute auf einem Tastenfeld, das in der
Form und in der Schriftzeichenverteilung in Amerika
entstanden ist (1872 bis 1875) und 1888 in einer Konferenz
der damaligen Hersteller festgelegt wurde. Es wurde mit
nur geringen Anderungen von fast allen Ladndern Uber-
nommen, die ihre Schrift mit rund 26 Buchstaben und den
nétigen Zeichen und Ziffern formen, und wird als Uni-
versaltastenfeld bezeichnet.

Das genormte deutsche Tastenfeld (DIN 2112, letzte Aus-
gabe vom Mai 1956) weicht bei den Buchstaben nur durch
Austausch von y und z davon ab und enthalt zuséatzlich
die Umlaute &, 6, U.

Wie soll reformiert werden?
Im Laufe der Zeit richteten sich die Reformbestrebungen
1. auf die Zahl der Tasten und die dadurch bedingte
Umschaltung
a) ohne Umschaltung = 6 bis 8 Tastenreihen
b) mit doppelter Umschaltung = 3 Tastenreihen
(z. B. Adler, Mod. 7)
2. auf die Form der Tastenreihen
a) gebogene Tastenreihen (Bild 1)
b) gebrochene Tastenreihen (Bild 2 und 3)
c) zueinander nicht versetzte Tastenreihen (Bild 4)
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3. auf die Lage der Umschalttaste
fir Daumenbedienung (s. Bild 3)

4, auf die Form der Tasten
5. auf die Schriftzeichenverteilung im Tastenfeld.

In der Gegenwart bemiht man sich mehr oder weniger
um alle diese Dinge. Unmittelbarer Anla3 zur verstarkten
Wiederaufnahme der Erorterungen um die Schriftzeichen-
verteilung im Tastenfeld waren Nachrichten tUber ameri-
kanische Versuche mit dem Dvorak-Tastenfeld.

Das Dvorak-Tastenfeld

1936'hat Dr. Dvorak ein Tastenfeld entworfen, das der Haufigkeit der
Schriftzeichen und der Schriftzeichenfolgen in der englischen Sprache
angepaBt ist und eine 35%ige Leistungssteigerung erzielen soll. 800000
in amerikanischen Verwaltungsbehoérden befindliche Schreibmaschinen
erweckten das Interesse an einer Nachpriifung dieses Versprechens,
Nach den vorliegenden Berichten wurde folgender Versuch gemacht:

24 Maschinenschreiber wurden ausgewahlt und in 2 Gruppen von je 12
eingeteilt, die nach Anlagen und Leistung etwa gleich waren. Eine Gruppe
wurde einige Monate auf das Dvorak-Tastenfeld umgeschult. Dann
testete man in beiden Gruppen die Schreibleistung (Schreibschnellig-
keit und -richtigkeit). AnschlieBend erhielten beide Gruppen 4 Monate
Zeit zum Training. AnschlieBend wurden die Leistungen wieder ge-
testet.

Ergebnis: Die Schreiber auf dem Universal-Tastenfeld hatten ihre
Anschlagleistung mehr gesteigert und schrieben richtiger als die ande-
ren. Das veranderte Tastenfeld hatte also die versprochene 35%ige
Leistungssteigerung nicht gebracht, es ist dem alten Tastenfeld sogar
unterlegen. Darauf fiel die Entscheidung, daB es in den amerikanischen
Behorden bei dem alten Tastenfeld bleibt.
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Verwaitung -

Diese Entscheidung als Folge dieses Versuches ist
ziemlich unversténdlich; denn er ist nicht stichhaltig.
Die Schreiber auf dem Universal-Tastenfeld hatten gegen-
tiber denen auf dem Dvorak-Tastenfeld wesentliche Vor-
teile. Die von ihnen bis zum ersten Test schon erworbenen
Fertigkeiten waren fir sie eine Grundlage, auf der sie
unmittelbar und in derselben Weise aufbauen konnten.
Die anderen muBten umlernen, wurden durch ihre bisher
schon erworbenen Fertigkeiten gestort, um so mehr, je
qualifizierter die ausgewéhlten Schreiber waren. Einer

@ .
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Bild 2. Gebrochene Tastenreihen nachWeber

der deutschen Tastenfelderfinder berichtet, daB es ihm
nach 5monatiger Ubungszeit nicht gelungen ware, die
alten Schreibabldufe auszuldéschen, daB sie gelegentlich
immer wieder auftauchen, besonders dann, wenn schnell
geschrieben wird.

Mit dem Ausgang dieses Versuches werden und kénnen
die Erorterungen um die Reform der Schriftzeichen-
verteilung nicht beendet sein. Sie werden weitergehen
und wieder auftauchen. Man wird deshalb verpflichtet
sein, das Problem einwandfrei zu untersuchen,

1. um seinen Wert oder Unwert zu beweisen,

2. um objektive und einwandfreie Grundlagen fir
evtl. MaBnahmen zu schaffen, damit zuféllige Ent-
scheidungen verhindert werden,

3. um auch entgegenstehende Griinde mit aller Deut-
lichkeit hervorzuheben,

4. um abzuwégen, ob eine Anderung zu rechtfertigen
ist,

5. um gegebenenfalls nach einem Weg zu suchen,
auf dem eine als richtig und wertvoll erkannte
Anderung durchfihrbar erscheint.

Weas veranlaBt zu Reformabsichten?

Die unglaubliche Z&higkeit, mit der diese Reformabsich-
ten — besonders fir die Schriftzeichenverteilung — ver-
folgt werden, entspringt dem Bemiihen um eine andere,
bessere Gestaltung des Tastenfeldes, also letzten Endes
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des Arbeitsgerates aller der Werktatigen, die mit der
Schreibmaschine ihre Arbeit verrichten.

Das sind nicht wenige. Der Weltbestand an Schreib-

maschinen wird auf 25% Millionen Stiick geschétzt,'

davon etwa 11 Mill. Standard-Schreibmaschinen.

Damitverdienen Reformabsichten schon Aufmerksamkeit.
Hinzu kommt, daB die Verschiebung der Beschéftigten-
zahl zugunsten der planenden und verwaltenden Arbeit
im Verhaltnis zur fertigenden die verstarkte Rationali-
sierung der Biroarbeit verlangt.

Rationalisierung im allgemeinen und damit auch des
Schreibens bedeutet, wenn hier von Sonderentwick-
lungen (Automation) abgesehen wird, entweder erhdhte
Leistung mit dem gleichen Aufwand an Arbeit — oder
die gleiche Leistung mit weniger Aufwand an Arbeit
— vielleicht im glnstigsten Fall erhohte Leistung mit
weniger Aufwand an Arbeit.

Eine solche MaBnahme, die in beiden Richtungen Vor-
teile brachte, war der Ubergang vom ,, Tippen* zum Tast-
schreiben. Es ermoglicht hohere Leistungen und be-
ansprucht die Arbeitskraft weniger.

Wieviel leisten Maschinenschreiber?

Angaben aus der Praxis schwanken zwischen 64000 und
14400 Anschlagen fiir die durchschnittliche Tagesleistung
der Stenotypistin an handangetriebenen Schreibmaschi-
nen. In vielen Betrieben verlangt man von einer quali-
fizierten Stenotypistin 50000 Anschlédge. Unter der Vor-
aussetzung, daB bei 8stindiger Arbeitszeit mit 5 Stunden
reiner Schreibzeit zu rechnen ist, tedeuten 50000 An-
schldage eine durchschnittliche Leistung von 167 An-
schlagen je min. Das verlangt wieder als Voraussetzung
den Einsatz einer Schreibfertigkeit, mit der beim Ab-
schreiben von fortgesetzten Klartexten in kurzfristigen
Wettbewerben oder Priifungen etwa 340 Anschléage ge-
leistet werden.

Damit wird die Grenze der mechanischen Leistungs-
fahigkeit der Schreibmaschine nicht erreicht. Die Ferti-
gung priift sie mit mechanischen Geraten auf 700 An-
schlage, gelegentlich sogar bis zu 1000. Auch der Mensch
vermag mit Handwechselfolgen 780 Anschlage heraus-

@ \
@ @\e

Bild 3. Gebrochene Tastenreihen und Daumenumschaltung der
Rheinmetali

Bild 4. Nicht versetzte Tastenreihen der Adler, Mod. 7
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zuholen. Fortgesetzte Texte stellen noch héhere An-
spriche. Bei 540 Anschldagen je min laufen die schnellsten
Schriftzeichenfolgen mit Geschwindigkeiten bis zu 1200
Anschldgen je min, wobei der héchste Anspruch im
Wechsel zwischen so schnellen und wesentlich lang-
sameren Folgen liegt (s. w. u.).

Im internationalen Wettschreiben in Mailand (Mai 1957)
wurden bei der Abschrift eines fortgesetzten Textes
563 Anschlage mit einwandfreiem Schriftbild erreicht.
Die Schreibmaschine 148t also durchaus eine Steigerung
der Tagesleistungen (ber 50000 Anschlage hinaus zu.
Es steht aber fest, daB diese Leistung von sehr vielen
Schreibkréften nicht erreicht wird.

Ursachen fiir geringe Leistungen in der Praxis

Die effektiven Leistungen sind abhéngig

a) vom Menschen, d.h. von seinem kérperlichen und
geistigen Leistungsvermégen oder -willen, von dem Grad
seiner Ausbildung in Kurzschrift und im Maschine-
schreiben, von der Vertrautheit mit dem Stoff:

b) von der Art der Arbeit, d. h. von dem Umfang der
Nebenarbeiten, vom Text (schwer erfaBbarer Inhalt, un-
geldaufige oder schlechte sprachliche Formulierung, Zah!
der Ziffern und Zeichen), von komplizierten Anordnungen
im Schriftbild, von Ansagen mit vielen Korrekturen;

¢) vom Betrieb, d. h. von seiner Organisation, der Ord-
nung des Arbeitsablaufes, vom Arbeitsplatz, vom Be-
triebsklima.

Dariiber hinaus suchen die Tastenfeldreformer die Ur-
sachen im Zusammenspiel von Mensch und Maschine,
besonders in der Schriftzeichenverteilung des Tasten-
feldes.

Wir schreiben heute mit einem starren Fingersatz, der
jedem Finger und damit jeder Hand eine bestimmte
“ Zahl von Tasten zuweist. Durch die Haufigkeit der Schrift-
zeichen und deren Aufeinanderfolge in einer Sprache
werden infolgedessen die Zahl der Anschldge fiir jeden
Finger, seine Wege und die Aufeinanderfolge der Be-
wegungen der verschiedenen Finger bestimmt.

Die Maschine verlangt beim Schreiben vom Menschen

a) den Anschlag der einzelnen Tasten mit.dem ihrem
Getriebe angepaBten Kraftaufwand,

b) die Wege der Finger zu ihren Tasten,

c) das Uberwinden der gegenseitigen Beeinflussung

der verschiedenen Finger in den Schriftzeichen-
folgen.

Der Mensch verlangt von der Maschine

a) die Berlicksichtigung des Baues der Hand,

b) die Beriicksichtigung der Bewegungsmdglichkeit
und Bewegungsgewandtheit der Finger,

c) die Beriicksichtigung der natiirlichen Kraftunter-
schiede der Finger,

d) die Anpassung des Maschinenlaufes an die ge-
gebenen Ablaufunterschiede der muskuldren Vor-
gange bei verschiedenen Schriftzeichenfolgen
(s. u.).

Daraus erheben die Reformer fiir den Tastschreiber
folgende Grundanforderungen fir die Schriftzeichen-
verteilung (die wichtigsten):

1. Méglichst gleichmaBige Belastung der Hande, min-
destens keine Uberbelastung der linken Hand.
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2. Die haufigsten Schriftzeichen miissen von den kraf-
tigsten und bewegungsgewandtesten Fingern ge-
schrieben werden kénnen.

3. Moglichst viele Anschldge in der Grundstellung,
weniger auf unmittelbar benachbarten Tasten, am
wenigsten auf entfernteren.

4. Die haufigsten Schriftzeichenfolgen sollen mit Hand-
wechsel geschrieben werden, die selteneren mit
Fingerwechsel und die seltensten mit demselben
Finger, weil diese Fingerfolgen die meiste Zeit bean-
spruchen und die starkste kérperliche und nervose
Belastung erfordern.

5. Die Verteilung der Schriftzeichen darf bei den Schrift-
zeichenfolgen keine gegenseitige Behinderung der
Typenhebel hervorrufen.

Fur alle Reformpléane sind von entscheidender Wichtig-
keit die Haufigkeit der Schriftzeichen und Schriftzeichen-
folgen in einer Sprache. Unterlagen fiir die Haufigkeit
der Schriftzeichen in der deutschen Sprache hat in den
90er Jahren des vorigen Jahrhunderts in einmaliger
Grindlichkeit Kaeding mit einem groBen Stab arbeits-
freudiger Mitarbeiter durch statistische Auswertung von
20000000 Silben=10906 239 Wértern (aus inhaltlich ver-
schiedenen Texten) geschaffen. Obgleich sich inzwischen
die deutsche Sprache gewandelt hat, Worter verschwun-
den oder seltener, andere haufiger geworden und neue
entstanden sind, bleiben solche Verschiebungen im
wesentlichen doch Randerscheinungen, so daB wir uns
auch heute noch bedenkenlos auf diese Zahlungen
stitzen kdnnen.

Weil s.Z. fur die Kurzschrift gezéhlt wurde, der An-
schlag der Leertaste fir die Zwischenraume, die Um-
schaltungen fir GroBbuchstaben und Zeichen infolge-
dessen nicht berlcksichtigt sind, hat Dr. Levasseur diese
Eigenheiten des Maschinenschreibens eingerechnet und
dann festgestellt, welche Anteile die einzelnen Schrift-
zeichen haben. Zur Veranschaulichung sind diese H4u-
figkeitszahlen in das jetzt gliltige deutsche Tastenfeld
eingesetzt (in 9% der Gesamtschriftzeichen).

0,012 1,278 13,22 6,178 4,267 0,950 2,871 5,743 1,597 0,449
q w e r it z u i o] p

0,523 3,808 4,504 3,949 1,224 2,403 3,886 0,148 0,864 2,643
8 a s d f g h | k |

0,229 0,443 0,015 0,024 2,389 0,662 1,439 7,954 1,920 1,322
0 a y X (o Y b n m 5

0,746 0,072 13,716
= Leertaste

Das von Dr. Levasseur entworfene Tastenfeld zeigt fol-
gende Schriftzeichenverteilung:
gklmbyoodcvj
dsrnhaeiutp
zw fBadaqx,
Leertaste

Das von Wolff-Beckert entworfene Tastenfeld stimmt,
wie es das folgende Schema zeigt, nur bei 2 Schrift-
zeichen mit dem von Levasseur (iberein. Damit ist eine
wesentliche Schwierigkeit der Neuordnung schon an-
gedeutet.
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Auf die oben angefliihrten Grundanforderungen bezogen,

ergibt sich aus den Berechnungen Levasseurs flr sein
Tastenfeld folgende Gegentberstellung:

Belastung der Hande Norm Reform
linke Hand ..................... 55% 48%
rachte Hamd s i s 2o 6mms 565056 o 45% 529%,

Belastung der Finger v ,
Zeigefinger ........ ... 34% 37%
Mittelfinger s o ams vom s emm s wms 271% 16%
Ringfinger ...t 1% 11%
kleiner Finger................... 14% 22%,

Belastung der Tastenreihen
Mittelreithe ...................... 24%, 57%
Oberreihe s cismmsismissme sisms 37% 15%
Unterreihe ...................... 16% 6%
Umschaltung ................... 8% 8%

Anschldage in der Grundstellung ’

(einschl. Leertaste) ................. 31% 62%

Anschlage auf benachbarten Tasten
(einschl. linker Umschalter) ......... 61% 32%

Anschléage auf entfernteren Tasten
(einschl. rechter Umschalter und ’
ZITernreine) = s uars o il s < Salt o bt 8% 6%

Fir die Haufigkeit der Schriftzeichenfolgen, die fir das
Maschinenschreiben besonders wichtig sind, gibt die
Kaedingsche Zahlung keine gentigende Auskunft. Levas-
seur hat die 100 haufigsten Worter ausgewertet, die zwar
15 der von Kaeding gezadhlten Silben ausmachen. Die
Ubrigen 2%/, dirfen aber nicht Gbersehen werden. Unter
den 100 haufigsten Wortern sind 76 einsilbig, 24 zwei-
silbig, aber keine mehrsilbigen. Sie enthalten keine Ver-
bindungen von Stdmmen mit Vor- und Nachsilben usw.
Das sind also keine einwandfreien Unterlagen. Sie
miBten erst geschaffen werden und missen sich auch
nicht nur auf den Anteil der Fingerfolgen Uberhaupt
erstrecken, sondern auch auf den Anteil der verschiede-
nen unter ihnen, weil sie nach den Untersuchungen mit
dem Schreibtester durchaus nicht alle mit gleicher Ge-
schwindigkeit ablaufen. -Bei einem untersuchten Text
ergab sich das Verhéltnis von 53:36:11 im Anteil von
Handwechsel, Fingerwechsel und Fingerfolgen. NTB12

(Fortsetzung folat)

Materialrechnung mit Dispositionskartei
gekoppelt in einem GrofBbetrieb mit mehreren Zweigwerken

G. FRIEDRICH, VEB Biiromaschinen-Reparaturwerk, Biro fir Organisationstechnik Berlin

Allgemeines

Der moderne Buchungsautomat ist ein Organisations-
mittel, mit dem man rationell und sicher zu Ubersicht-
lichen Ergebnissen der wirtschaftlichen Téatigkeit eines
Betriebes gelangt. Den richtigen Einsatz gewahrleistet
der Organisator.

Die Materialrechnung hat heute meist Aufgaben zu er-
fiillen, die weit tber die friher Ublichen Belange der
reinen Bestandsrechnung hinausgehen. Sie wird sehr oft
mit der Materialdisposition gekoppelt. Darlber hinaus
verlangt man genaue Planungsunterlagen von ihr und
schlieBlich miBte sie auch noch moglichst tagfertig sein,
um den Leitern der produzierenden Abteilungen jederzeit
den Verbrauch an Grund- und Hilfsmaterial sagen zu
konnen.

In einem Falle aus unserer Organisationspraxis wurden
alle oben angefiihrten Moglichkeiten gefordert. Als be-
sonders erschwerend kam noch hinzu, daB unser GroB-
betrieb 5 verschiedene Lager, die zu 5 Zweigwerken ge-
horen, hat. Es werden auch fast alle Materialarten in den
5 verschiedenen Lagern gehalten.

Als Arbeitsmittel standen 2 Optimatic-Addierbuchungs-
automaten der Klasse 922 zur Verfligung. Mit ihren 4, in
unserem Falle zur Querrechnung eingesetzten Sal-
dierwerken und den 18 Speicherwerken wurden sie allen
Anforderungen gerecht. Wir hatten folgende L&sung
gefunden:
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Das Formular (Artikelblatt)

Die getrennte Lagerhaltung und das Ausweisen von evtl.
5 verschiedenen Bestédnden pro Artikelblatt lieBen den
Einsatz eines Standardvordruckes der Reihe AMI des
Vordruck-Leitverlages, Freiberg, nicht zu, da auBerdem
der Gesamtmengenbestand und Gesamtwertbestand in
je einer Summe erscheinen sollten. Es gelang uns. trotz-
dem mit dem Format DIN A 3 (420 X 297 mm) auszu-
kommen (Bild 1). Entsprechend wurde das Journal in
DIN A 2 (420 X 594 mm) ausgefihrt.

Es muBte breiter sein, weil sonst die Vortrage, die Kon-
trollzahl und die dazugehorende Nullkontrolle keinen
Platz gefunden hatten.

Die Kontrollzahl (Nullkontrolle)

Die groBe Anh&ufung von Zahlen auf dem Artikelblatt
machte, um Vortragsfehler zu vermeiden, die Anwendung
einer Kontrollzahl mit Nullkontrolle notwendig. In unserem
Falle setzt sich die Kontrollzahl aus dem gesamten Men-
genbestand, dem Gesamtwertbestand und der Artikel-
nummer zusammen. Diese 3 Summen werden auf dem
linken Teil des Journals vorgetragen und die Kontrollzahl
bei entsprechender Ansteuerung des Buchungsauto-
maten durch einfaches Eintasten davon abgesetzt. Diese
Zahlen |6sen sich auf Null auf, wenn,

1. die richtigen Bestande vorgetragen werden;
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/ 2 J i 516 | 7|8 9 10 7 72 13 % 56 17 B8 9
Artikel Vortrige : Menge Wert i
Wr Honge Wert Konrollzah!  |OKostrole| Datum | Symbol | Beleghr ‘?f’% Zu-hi Algang Menge-Bestand | Wert-Bestand | Kontroll-Zah! | Vortrag o ZT 92;/;71{2 Teltad| BW
22010 1567 101855 24 59555 « | 0258 | RI 1567 101855 24.59555 178 | 120 63 | 100 | 100
22000 1557 1012.05 2457905 . 0258 | RI 20 | 444 10 650 3 1557 101205 2457905 1184 | 1174
22010 1552 100880 24 57080 « | 0258| RI 113 | 4041 5 325 4 1552 100880 2457060 120 115
22000 1544 100360 24 55760 B 0258 RI 165 | 441 . 8 520 5 1544 100360 24.55760 63 55
22010 1564 106860 2464260 | « | 0258| RI | 1060 20 6500 1564 106860 2464260 1174 | 1/9%
| i 1 0258 | RI g 1072 30 97.50 15%% 1166.10 24.77010 00 130
[ | |
| 1 \ | 1

Bild 1. Schematische Aufgliederung des Artikelblatis mit 19 Spalten

Spalten 1 bis 4: Vortrage mit Kontrollzahl
und Nullkontrolle

Spalten 5 bis 6: automatischer Abdruck des
eingestellten Datums und Symbols

Spalte 7: Belegnummer

Spalte 8: Kostenstellenbezeichhung
Spalte 9: Mengenumsatz (Zu- bzw. Abgang)

Spalte 10: Wertumsatz (Zu- bzw. Abgang),
bei Abgangen Speicherwerksanwahl

Spalte 11: automatischer Abdruck des
neuen Mengenbestandes

Spalte 12: automatischer Abdruck des
neuen Wertbestandes

Spalte 13: automatischer Abdruck der
neuen Kontrollzahl

Spalte 14: Abdruck des neuen Mengen-
vortrags flir die Zweigwerke

Spalte 15 bis 12: neuer Mengenbestand des
entsprechenden Zweigwerkes

Im Formularkopf sind die Ublichen Angaben fiir Artikelkarten untergebracht. Ein 7cm hoher FermularfuB ist den Anforderungen der Material-
disposition entsprechend aufgegliedert und wird handschriftlich ausgefullt

2. die Artikelnummer vom Beleg abgelesen und rich-
tig eingetastet wurde (Ubereinstimmung, Beleg
und Artikelblatt),

Bei richtiger Arbeitsweise erscheint in der Spalte Null-
kontrolle auf dem Journal keine Zahl. Es muB daher der
Buchungskraft sofort ins Auge fallen, wenn sie einen
Fehler gemacht hat, weil dann hier eine Zahl erscheint.
Die falschen Vortrage kénnen durch den Automaten
selbstdndig geléscht werden.

Buchungsunterlagen und Buchungsablauf

Fir die Zugénge bilden die Wareneingangsmeldungen,
fur die Warenabgénge, die Materialentnahmescheine die
Buchungsunterlagen. Umlagerungen haben besondere
Scheine, fallen jedoch kaum ins Gewicht gegeniiber der
Vielzahl der anderen Einzelbelege. Es sind die (iblichen
“ Vordrucke des Vordruck-Leitverlages Freiberg, die nur
noch mit einem zusédtzlichen Farbaufdruck versehen
wurden. Die Farben entsprechen dem jeweiligen Lager.

Die Maschinenbuchhalterin bekommt die Unterlagen ein-
schlieBlich Artikelblatt vorsortiert durch den Konten-
fuhrer zur Bearbeitung. Der Kontenfiihrer bekommt alle
Unterlagen nach der Buchung zum Vergleich zuriick.
Er Ubernimmt dann gleichzeitig die Funktion des Material-
disponenten und macht handschriftlich auf dem Artikel-
blatt die entsprechenden Eintragungen. Die Journal-
teilung wird nach Bestandskonten bzw. Bestandskonten-
gruppen vorgenommen. '

Beim Buchen der Abgdnge werden die Werte durch
Speicherwerksanwah! nach bestimmten Gesichtspunkten
(in unserem Falle nach Zweigwerken) gesammelt. Die
Werkleiter der Zweigwerke haben damit die Mdglichkeit,
ihren Materialverbrauch auch zwischenzeitlich erfahren’
zu kénnen, auBerdem wird gleichzeitig ein Vergleichs-
wert flr einen 2. Durchgang (siehe unten) geschaffen.

Der Kontenfiihrer sortiert nach der Buchung die Belege
gleich nach Kostenarten bzw. Kostenartengruppen und
innerhalb dieser wieder nach Kostenstellen.

Aufbereitung der Zahlen fiir die Betriebsabrechnung
(2. Durchgang)

Alle Abgdnge eines Monats werden am Monatsende in
einem verklrzten Verfahren nochmals durchgebucht.
Einmal um das Ergebnis zu priifen und zum zweitenmal,
um den Materialverbrauch fiir den BAB | aufzubereiten.
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Dieser zweite Durchgang wird auf einem Buchungs-
automaten in rund 25 Stunden, bei einem Anfall von rund
5000 Materialentnahmescheinen, geschafft, Bei Schichten
von 2X6 Stunden pro Tag, ist die Arbeit (Aufbereiten,
Prifen, einschlieBlich Fehlersuchen) in 2 Arbeitstagen zu
schaffen. Es ist dies kein Schulbeispiel, sondern ein
praktisch erprobter Mittelwert. Der Einsatz beider Auto-
maten fiir den 2. Durchgang empfiehlt sich nicht, weil die
Kostenstellenkarten dann an beiden gebraucht werden
und damit den Buchungsablauf nur verzdgern. Der
Kontenfihrer gibt alle Belege sortiert und gebiindelt an
die Maschinenbuchhalterin. Jedes Biindel tragt den
Vergleichswert (siehe oben). Beim 2. Durchgang wird
auf Kostenstellenkarten gebucht. Die Kostenarten werden
durch Symbole festgehalten (Bild 2). Sind alle zu einem
Zweigwerk gehérenden Kostenstellenkarten mit der
gleichen Kostenart gebucht worden, so wird auf einer
Zweigwerkskarte absummiert. Diese Summe muB mit

dem auf dem Biindel vermerkten Vergleichswert Gber-
einstimmen.

Au?C diese Weise wird die Kostenart in entsprechend
kleine Fehlerfelder unterteilt, die bei Unstimmigkeiten

Kostenstellenkarten

Zwelgwerkskarten Kosfenartenkarte T

|
I

Alle Karten kommen zur Belriebs- Alle Karten 2u den entspr
|

Buchungsunterl
abrechnung fden Malernalleil des A1 Jweigwerksleifern i e . ]

fir die Sachkonten

Bild 2. Schematische Darstellung des Il. Durchgangs ¢, x. Vergleichs-
zahlen missen mit den Speicherwerkssummen auf den Bestands-
kontenjournalen {ibereinstimmen.

Fur den Il. Durchgang sind keine besonderen Vordrucke erforderlich
(Format DIN A 4)
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das Suchen wesentlich vereinfachen. Ist die Kostenart
fur alle Kostenstellen und damit fir alle Zweigwerke
durchgebucht, wird sie auf einer Kostenartenkarte ab-
summiert. Nachdem alle Belege gebucht sind, kann durch
eine Kartenzusammenstellung das Gesamtergebnis uber-
prift werden. Erfolgte die Fortschreibung (und damit
auch die Vortrage) richtig, so sind die Endsummen aller
Kostenstellenkarten = den Endsummen aller Zweigwerks-
karten = der Endsumme der Kostenartenkarte (Bild 2).

Nach erfolgter Prifung gehen die Kostenstellenkarten
zur Betriebsabrechnung. Sie enthalten die Summe pro
Kostenart der Kostenstelle und die Gesamtsumme des

Materialverbrauchs der Kostenstelle in deutlichen Zahlen,
d. h., sie brauchen nur in den BAB | Ubertragen zu
werden. Die Zweigwerkskarten werden den Leitern der
Zweigwerke zur Verfligung gestellt. Sie weisen den
Materialverbrauch pro Kostenart und den Gesamtver-
brauch fur das Zweigwerk aus. Die Kostenartenkarte
bildet die Unterlage des Buchungsbeleges fir die
Finanzbuchhaltung (Sachkonten).

Diese Ausfiihrungen sind nur ein kleiner Teil der Mog-
lichkeiten, die ein moderner Buchungsautomat bietet.
Weitere interessante Organisationsbeispiele werden
folgen. NTB 165

Funkentstorung bei Biiromaschinen

Obering. E. KRUGER, Sommerda

Zur Beurteilung der Qualitat einer Biiromaschine gehdrt
heute neben der Funktionssicherheit, der Gerduscharmut
und der modernen Formgestaltung als sehr aktueller
Faktor auch die Funkentstorung. Fir die Biromaschinen-
konstrukteure ergibt sich hieraus eine Aufgabe, die, ob-
wohl ausreichend Bauelemente zur Entstorung vorhanden
sind, nicht zu leicht genommen werden darf, weil der
Aufwand nicht zuletzt auch aus Preisgriinden in gewissen
Grenzen gehalten werden muB.

Bereits 1952 wurde in der DDR ein Gesetz erlassen, das
zum Schutze der Rundfunk- und Fernsehteilnehmer vor-
schreibt, daB elektrisch betriebene Gerate, also auch
Biiromaschinen, ab 1. Januar 1955 so zu bauen sind,
daB3 keine Stérung eintritt,

Die hochstzuldssigen Storgrade wurden festgelegt, und
zwar nach dem Verhéltnis der Nutzspannung zur Stor-
spannung an der Betriebsantenne der gestorten Emp-
fangsanlage.

Nutzspannung - 100

=>—2= ibel.l]
Storspannung — 1 = 40 Dezibel.)

Sie wurden unterteilt nach den Funkstorgraden.

N = Geréte, Maschinen und Anlagen mit einer elektri-
schen Nennleistung bis 2 kW, G = Anlagen Uber 2 bis
10 kW. Bei Bedarf kann auBerdem ein geringerer Funk-
storgrad K zwischen Lieferant und Abnehmer vereinbart
werden (VDE 0875/7. 562). Die Bliromaschinen fallen unter
Entstorgrad N.

In Bild 1 sind die zuldssigen Werte fur die Grade G, N
und K in Kurven, Stérspannung U in #V zur Frequenz f
in MHz dargestellt. Besonders bei Biliromaschinen muf3
{iber die gesetzlichen Vorschriften hinaus, wegen ihrer
teilweisen Aufstellung in Biros innerhalb von Wohn-
gebauden oder Wohnungen, eine moglichst weitgehende
Entstérung erreicht werden, um die in den Wohnungen
vorhandenen Empfangsanlagen nicht zu beeintréachtigen.

Im folgenden soll einiges Uber die Entstehung der Stor-
energie und an praktischen Beispielen die Verhinderung
der Ausbreitung gezeigt werden. Welche GréBen der
Stérenergie in der Praxis auftreten konnen, sollen einige
Messungen zeigen.

U
%) d =20 log —* (db).
U2
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Bild 1 zeigt Uber den Entstorgraden die Kurven eines
Elektromotors von 10 Watt Leistung mit Drehzahlregelung
durch angebauten Fliehkontakt, gemessen mit und ohne
Funkenldschkondensator und einer nicht entstorten aber
geerdeten Rechenmaschine. (Das Storschutzgerdt wurde
bis auf die Loschkondensatoren fir Fliehkontaktregler
und Einschaltkontakt ausgebaut).

Die Kurven zeigen, daB3 der zuldssige Entstorgrad N weit
Uberschritten ist.

Bei dem Motor ohne L&schkondensator liegt die Stor-
spannung in der Spitze Uber 100000 #V = 100 mV, wah-
rend die Messung mit Kondensator nur noch maximal
20000 #V =20 mV bei 150 kHz ergibt. Die Messungen
wurden mit dem Storspannungspriifgerat der Fa. C.
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Bild 1. Entstérungsgrade G, N und K, Stérspannung eines 30-Watt-
Motors mit Fliehkraftregler mit und ohne Funkenloschkondensator und
einer nicht entstorten Rechenmaschine
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Lorenz AG., Werk Leipzig, durchgefiihrt. Bild 2 zeigt den
MeBplatz.

Die Weiterleitung der von den Stérquellen erzeugten
Hochfrequenz-Energie erfolgt hauptsachlich (ber die
AnschluBleitung der Biiromaschine. also ber das Netz.
Eine direkte Stérung durch Abstrahlung kommt nur unter
den unginstigsten Bedingungen zustande, z.B. wenn
die Bliromaschine neben, oder in geringem Abstand vom
Rundfunkempfanger oder dessen Antenne steht.

Die hauptsédchlichsten Stérquellen bei einer elektrisch
angetriebenen Blromaschine sind der oder die An-
triebsmotoren, sofern es sich nicht gerade um Wechsel-
strom-Induktions-Motoren handelt, und zwar entsteht die
-Stérenergie am Kollektor, am Stromiibergang zwischen
Kohlen oder Biirsten und den Kollektorlamellen. Durch
schlechte Anpassung oder auch zu geringen Andruck
der Kohlen an den Kollektor kénnen Stérungen starker
als normal entstehen. Wenn der Motor noch, wie es all-
gemein Ublich ist, mit einem Fliehkontakt zur Drehzahl-
regelung ausgeriistet ist, liegt in dem Fliehkontakt eine
weitere starkere Storquelle. Dazu kommen die Einschalt-
kontakte und wenn es sich um eine Biiromaschine mit
einem elektromechanisch gesteuerten Funktionsablauf
handelt, alle Steuerkontakte und Relais. Die hochfre-
quente Storenergie entsteht durch den Einschalt- und
den AbreiBfunken bei unter Spannung geschalteten Kon-
takten oder im Stromiibergang der Kohlebiirsten zum
Kollektor.

Durch den Funken bzw. durch den Abbau desselben,
angeregt durch die Selbstinduktion des Stromkreises,
entsteht ein breites Frequenzband, das weit (iber den im

Funkverkehr verwendeten Frequenzbereich von der Lang-
welle bis zur Ultrakurzwelle mit Frequenzen von 150 kHz
bis 300 MHz hinausgeht.

Bei der Entstérung einer Maschine muB man zun&chst
darum besorgt sein, die Stérungsquellen in den még-
lichen Grenzen zu halten, und zwar durch Verwendung
technisch einwandfreier Bauelemente oder -gruppen,
bei denen ein Schaltvorgang oder laufender StromUber-
gang durch Beriihrung erfolgt. Auf den Antriebsmotor
wurde bereits hingewiesen, bei Schaltkontakten und
Relais muB ein exakter Schaltvorgang, gewahrleistet sein,
ein unsicheres SchlieBen oder Flattern der Kontaktfedern
vergroBert die Storquelle. Selbst unsaubere Berithrungs-
flachen der Kontakte und ein dadurch schlechter Strom-
Ubergang kénnen eine dauernde Stérquelle sein.

Entsprechen die verwendeten elektrischen Bauelemente
den Forderungen, dann muB dafir gesorgt werden, daB
die nicht zu umgehenden Storquellen in ihrer Stérenergie-
erzeugung moglichst klein gehalten werden, z. B. durch
Herbeifihrung eines Kurzschlusses fiir Hochfrequenz.
Vor allen Dingen ist darauf zu achten, daB die restliche
Stérenergie an einer Abstrahlung oder Weiterleitung ge-
hindert wird.

Hierfir stehen folgende Bauelemente zur Verfiigung:
1. Kondensatoren
2. Kondensatoren mit Widerstanden
3. Drosselspulen
4. Abschirmung.

MIT dgr Verwendung dieser Bauelemente ist es zwar nicht
moglich, die Stérquelle restlos zu beseitigen, jedoch kann

(Kapazitaten)

(Induktivitaten)
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Bild 2. MeBplatz zur Stérspannungspriifung

ein Entstorungsgrad erreicht werden, der mit Sicherheit
unter der gesetzlich zuldssigen Grenze der Stérspannung
liegt.

1, Kondensatoren bilden bekanntlich fur Gleichstrom
eine vollkommene Sperre, wahrend sie fir Wechselstrom
nur einen Widerstand bilden, dessen GroBe mit zu-
nehmender Frequenz abnimmt. Damit ist die Moglich-
keit des KurzschlieBens der Stérquelle auch tber Netz-
leitungen unter Einhaltung des zuldssigen BerlUhrungs-
schutzes gegeben. Verwendet werden Kondensatoren
bis zu einer GroBe von 0,5 uF. GroBere Kapazitaten bringen
in der Entstérung keine wesentlich héheren Erfolge und
bilden auBerdem fir den Netzwechselstrom mit 50 Perio-
den einen zu geringen Widerstand, so daB der Blind-
strom zu groB wird.

Nach den Vorschriften darf bei einer Bliromaschine, die
unter die Gruppe ,,Gerdte und Maschinen, die ortsver-
4nderlich sind* fallt, nur eine maximale Stromstarke von
0,5 mA vom Gerdt zur Erde abflieBen. Damit ist die
GroBe der Kapazitat zwischen Netz und Masse begrenzt.
Bei der Schaltung eines Kondensators zwischen Netz und
Masse wiirde sich bei einem AnschluB an 220V und 50
Perioden beispielsweise eine maximale GroBe der Kapazi-
t4t von 7240 pF ergeben. Diese Kapazitdt bedeutet bei
Wechselstrom mit 50 Perioden einen Widerstand von
~ 440 k2, jedoch vergleichsweise bei einem Wechsel-
strom (Hochfrequenz) von 200 kHz nur noch 112 £ oder
200 MHz = 0,112 Q.

2. Kondensatoren, die zum Funkenléschen parallel zu
Kontakten geschaltet sind, kénnen durch eine plotzliche
Entladung und den dadurch entstehenden Funken eben-
falls zur HF-Erzeugung beitragen. Um dies zu vermeiden,
bzw. um eine plétzliche Entladung zu verhindern, wird
ein Widerstand zugeschaltet (Kondensator und Wider-
stand liegen in Reihe).

Ausreichend sind Widerstdnde von einigen wenigen Ohm
und kleiner Aufnahmeleistung. Die Bauart, bzw. der Auf-
bau der verwendeten Kondensatoren, hat auf den Wir-
kungsgrad der Entstérung einen EinfluB. Besonders in
den hohen Frequenzbereichen (UKW) missen sie mog-
lichst induktivitdtsarm sein, um nicht die Wirkung einer
Drosselspule (Induktivitat) zu bekommen und damit den
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gewtlinschten Hochfrequenzlbergang ins
Gegenteil, in eine HF-Sperre, umzukehren.
Von der Industrie werden fir die Funk-
entstérung besondereKondensatoren,Durch-
fihrungs- und Breitbandkondensatoren, zur
Verfligung gestellt.

3. Bei den Drosseln wachst der Widerstand
fiir Wechselstrom mit zunehmender Fre-
quenz, sie werden deshalb als Hochfrequenz-
widerstande benutzt. Bei einem Einbau an
der Stérquelle soll mit den Drosseln ein
Spannungsabfall der Stérspannung bis auf
einen moglichst kleinen Rest erreicht wer-
den. Liegen die Drosseln als HF-Sperren in
den Netzzuleitungen, muBB auf den Betriebs-
strom Riucksicht genommen werden. Der in
jedem Fall vorhandene Spannungsabfall
(ohmscher und induktiver Widerstand) muB
zur Vermeidung eines Leistungsabfalles so
klein wie moglich gehalten werden.

GroBenmaBig liegen die fir Entstorzwecke bei Biro-
maschinen verwendeten Drosseln bei einer Selbstinduk-
tion bis zu 3 m Henry. Drosselspulen haben eine maximale
Sperrwirkung bei der Resonanzfrequenz. Oberhalb und
unterhalb dieser Frequenz nimmt die Dampfung, die
Sperrwirkung ab. Durch Wickelarten, die besonders
kapazitatsarm sind, wird der Resonanzpunkt nach den
hohen Frequenzen verschoben, um auch eine Sperr-
wirkung im UKW-Bereich zu erreichen.

4, Abschirmungen werden bei Biromaschinen nur in
besonderen Fallen in Frage kommen und das wohl nur
in Form von abgeschirmten Leitungen. Wer sich bereits
mit Entstérungsfragen beschaftigt hat, weiB, daB es
manchmal nur auf einige Zentimeter Zuleitungen an-
kommt, um Erfolg zu haben. Die Leitungen, besonders
auch zu den Entstorungselementen, werden deshalb so
kurz wie moglich gehalten, oder wenn es nicht anders
geht, abgeschirmt. Die Abschirmung muB in jedem Fall
eine einwandfreie Verbindung zur Masse, also zur Erde,
haben.

Fir Buromaschinen werden aus diesen Entstdérungs-
mitteln Kombinationen zusammengestellt, die aus Mon-
tagegriinden, z. T. auch zur Verbesserung des Ent-
stérungsgrades in einen Metallbecher zusammengefat
sind (Bild 3). Jedoch sind die einzelnen Typen nur fur
ganz bestimmte Maschinen entwickelt worden, kénnen
also nicht ohne weiteres fir andere Maschinen verwendet
werden. Die Einhaltung des geforderten Entstérungs-

Bild 3. Storschutzgerdte fur Biiromaschinen
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Bild 4. Storspannungsprifung von 3 Rechen-
maschinen gleichen Typs beim Einbau derselben
Entstérungsmitlel

grades setzt auBerdem voraus, daB in der Serienfertigung
der Maschinen eine gewisse GleichméaBigkeit im Schal-
tungsaufbau gegeben ist.

In der Praxis ergeben sich innerhalb der Serienfertigung
einer Maschine bei dem Einbau derselben Entstérungs-
mittel immer noch Unterschiede. Bild 4 zeigt die Priif-
ergebnisse einiger Serienmaschinen und zwar von
3 Rechenmaschinen. Die Grenzen der maximalen zu-
lassigen Storspannung sind dabei nicht Gberschritten.

Bild 5 zeigt das Schaltbild dieser Maschine. In dem ge-
strichelten Feld befindet sich das Stdrschutzgerét.

Der Fliehkraftregler mit seinem Parallelwiderstand zum
Ausgleich fur die Drehzahlreglung wurde mit einem
Funken-Loéschkondensator mit D&mpfungswiderstand
Uberbriickt. Der Einschaltkontakt, der aus funktions-
technischen Griinden mit 2 weiteren Kontakten in Reihe
geschaltet ist, wurde ebenfalls mit einem Kondensator
mit Dampfungswiderstand Uberbriickt.

Um einen weiteren KurzschluB und eine Absperrung
der im Motor, seinem Fliehkontaktregler und Einschalt-
kontakt erzeugten Stdrenergie zu erreichen, wurde in
die Netzzuleitung eine Siebkatte eingebaut, die aus
zwei Drosseln im Netz, zwei Kondensatoren als Querver-

Bild 6. Baugruppe, Storschutz, Funkenloschkondensator fiir Einschalt-
kontakt und Parallelwiderstand zum Fliehkontakt an der Riickseite einer
Rechenmaschine

Bild 5. Schaltschema der Rechen-
maschine mit Storschutzgeréat

Zuleitungen des Netzes und der Masse
der Maschine Uber zwei Kondensatoren
besteht. AuBerdem wurde, um eine Wei-
terleitung der Stérenergie Uber die Erde
zu verhindern, zwischen Netzerde und
Maschinenmasse eine weitere Drossel
geschaltet. Das Ergebnis dieser Ent-
storungsmaBnahmen ist in Bild 4 dar-
gestellt (Vergleich zu der nicht entstorten
Maschine Bild 1). Den Einbau des Stor-
schutzgerétes in die Maschine zeigtBild 6.
Storschutz und Parallelwiderstand fir
Fliehkontakt wurden auf einer Isolierplatte
als Baugruppe an der Rickwand der Ma-
schine montiert.

o o e et i s e D e e

Ein weit schwierigeres Entstérungspro-
blem ist die elektromechanisch gesteuerte
Rheinmetall-Fakturiermaschine. Das Mo-
dell FMR 6 besitzt 3 Antriebsmotore (Hauptstrommotore)
mit Fliehkraftregler, und rund 100 Kontakte und Relais,
die in einem besonderen Gleichstromkreis liegen. Die
tromversorgung der Magnete und Relais erfolgt durch
einen Selengleichrichter, wéahrend die Motoren direkt
Uber das Netz also im allgemeinen mit 220 Volt Wechsel-
strom gespeist werden. Es ist erklarlich, daB bei dieser
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Bild 7. Schaltschema einer Drosselkombination im Gleichrichter

Vielzahl von Storfrequenz erzeugenden Stellen ein ent-
sprechender groBer Aufwand an Entstérungsmitteln ge-
macht werden muB, um innerhalb der vorgeschriebenen
Grenzen zu bleiben.

Innerhalb des Gleichstromkreises sind flr die unter
Spannung schaltenden Kontakte und Relais Funken-
I6schkondensatoren mit einer Kapazitat von 0,35 uF ein-
gebaut. Die groBere Kapazitat wurde gewahlt, da dieser
Kreis grundsatzlich nur mit Gleichstrom gespeist wird.
Als Sperre fiir die noch vorhandene Storenergie wurde
eine Drosselkombination in die Zuleitung vom Gleich-
richter eingebaut. Die Schaltung zeigt Bild 7.

Im Motorenstromkreis wurde jeder Motor durch den Ein-
bau eines Funkenldschkondensators und einer Drossel-
kombination entstort, auBerdem der ganze Stromkreis
durch eine Siebkette in der Zuleitung zusatzlich abge-
sperrt. Das Gesamtergebnis dieser MaBnahmen zeigt
die Stoérspannungskurve in Bild 8.

Der bei diesen beiden Beispielen erreichte Entstérgrad,
die Aufzahlung der MaBnahmen mit den jeweiligen Bau-
elementen, 1aBt die Entstérung einer Maschine zunachst
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e sehr einfach erscheinen,
J es muB deshalb beson-
2 \Q\ P ders darauf hingewiesen
e ~6 werden, daB zur Er-
5F \ reichung dieser Ergeb-
2 N nisse eine Vielzahl von
W) | N ! Einzeluntersuchungen,
s \4 e Versuchen und Messun-
. R gen durchgefihrt werden

il 1. P muBten. Um nicht nutz-
29 .ma;mi”j_.z 072 345 los zu experimentieren,
gehort zu dieser Ar-
Bild 8. Stérspannung einer Rhein- beit auBer theoretischen
metall-Fakturiermaschine Kenntnissen eine groBe
Erfahrung. Es ist deshalb
auch das beste, wenn Biliromaschinen alterer Bauart
nachtraglich entstért werden sollen, daB sich der Be-
sitzer bzw. der fir die Betreuung zustandige Mechani-
ker oder Vertreter an das Herstellerwerk wendet, um die
Maschine dort entstoren zu lassen oder die notwendigen
Bauelemente, Stoérschutzgerate und Einbauschaltungen
vom Werk bezieht.

AuBer einer Stérung an Empfangsanlagen kdnnen“durch
nicht entstorte Gerédte auch andere Anlagen in ihrer
Arbeit behindert werden. Dazu noch ein interessantes
Beispiel aus der Praxis:

Kleiner Organisations-Leitfaden

Aus einem Getreidelager der VEAB kam die Meldung, dal3
durch eine in einer Konsumverteilerstelle im selben
Gebiude aufgestellte Fakturiermaschine die Feuchtig:
keitsmessungen flr Getreide unmdglich gemacht werden-
Es wurde angenommen, daB die FM nicht entstort ist.
Die Feuchtigkeitsmessung erfolgte mit einem elektroni-
schen Gerat, bei dem durch eine bestimmte Getreide-
menge in einem Metallbecher die Gittervorspannung
einer Elektronenrohre in Abhangigkeit der Feuchtigkeit
gesteuert wird und der entsprechende Anodenstrom Uber
ein MeBinstrument den Vergleichswert anzeigt.

Die Untersuchung ergab folgendes:

Die FM war entstort und beeinfluBte die Messung nicht.
Die Stérung kam vielmehr durch eine nicht entstorte
Addiermaschine, die in der Néhe des Feuchtigkeits-
messers stand und auch nur dann, und das ist das Inter-
essante, wenn an dieselbe Steckdose ein Radioapparat
(Allstromempfénger) angeschlossen war. Durch die
Addiermaschine entstanden demnach im Empféanger
Aufladungen und Entladungen, die in gleichen Zeit-
abstanden das MeBinstrument zum Kippen brachten
(iber Gitter und Anodenstrom). Die Stérung wurde
dadurch behoben, daB die Zuleitung zum Feuchtigkeits-
messer durch eine Drosselkombination gegen HF-
Stérungen abgesperrt wurde. NTB 118

fiir den Einsatz von SECURA-Registrierkassen

M. BIESCHKE, VEB Secura-Werke, Berlin

Immer neue technische Hilfsmittel werden geschaffen um die vielseitigen Aufgaben des Handels zu erleichtern, Viele davon
sind schon jahrelang bewédhrte und erprobte Gerate, zu denen die Registrierkassen als treue Helfer des Handels zu zéhlen
sind. In der ganzen Welt (ibernehmen Registrierkassen einen groBen Teil der vordem von den Verkaufskraften manuell auszu-
fiihrenden Arbeitsgdnge bei der Kassierung und erhohen die Sicherheit des Bargeldverkehrs im Einzelhandel. Zu den heute
bekannten Herstellerbetrieben von Registrierkassen gehért der VEB Secura-Werke, Berlin, In den nachstehenden Ausfiihrungen
soll dem Leser ein kleiner organisatorischer Leitfaden fiir den zweckentsprechendsten Einsatz von SECURA-Registrierkassen

gegeben werden.

Die Frage der Anschaffung und des Einsatzes einer
Registrierkasse tritt — friiher oder spater — an jeden
Geschéaftsmann heran. Viele Grinde, wie z.B. eine
schnellere Kassierung aller Einkdufe der Kunden, eine
einfache und wenig zeitraubende abendliche Abrech-
nung, die Erhéhung der Sicherheit bei den Bargeld-
bewegungen, die Beschaftigung von Verkaufskraften, die
Erweiterung des Geschaftes durch Ubernahme von
Filialen und viele andere Uberlegungen werden hierbei
von maBgeblicher Bedeutung sein. SECURA-Registrier-
kassen stehen heute fir alle Branchen des Einzelhandels
zur Verfligung und bringen bei richtigem Einsatz einen
hohen Nutzen. Die Giite der Qualitat drickt sich nicht
zuletzt in den von Jahr zu Jahr steigenden Exportziffern
aus, auch die Leistungen dieser Maschinen werden in
vielen Landern der Welt voll anerkannt.

Ganz gleich, ob die Registrierkasse neu aufgestellt wird
oder bisherige Mangel der Organisation zu Uberwinden
sind, es empfiehlt sich in beiden Fallen folgende Hinweise
zu beachten. Selbstversténdlich kénnen durch ortliche
Gegebenheiten oder Erfordernisse kleine Veranderungen
vorgenommen werden.
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Die Auswahl des Modells

Zunachst ist die Farbauswahl zu Uberlegen. Eine Regi-
strierkasse soll sich in Form und Farbe harmonisch in die
vorhandene Geschéftsausstattung einfigen. SECURA-
Registrierkassen stehen in moderner Linienfihrung z. Z.
in elfenbein, beige, maron und silber zur Verfligung. In
den meisten Fallen werden Gerate in elfenbein und beige
in den Lebensmittelgeschéften, also in hellen oder ge-
kachelten Verkaufsstellen, Aufstellung finden. Dagegen
stellt man in Industriewarengeschéften, wo getéfelte
oder dunkel gehaltene Wande bevorzugt werden, Kassen
in Maron- oder Silberfarben auf.

Nachdem diese erste Entscheidung getroffen wurde,
ist zwischen einer Kasse mit Bonausgabe oder einem
Quittungsdrucker zu wahlen. Eine Kasse mit Bonausgabe
gibt automatisch bei jedem Registriervorgang einen
gedruckten Bon aus, der eine vollgiiltige Kassenquittung
fiir den Kunden ist. Ein Quittungsdrucker aber bedruckt
Original und Kopie eines eingelegten doppelteiligen
Kassenzettels. Im allgemeinen werden in Lebensmittel-
geschaften Kassen mit Bonausgabe und bei Industrie-
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warengeschaften Kassen mit Quittungsdruck den Vor-
zug erhalten. Fir den Einkauf von Lebensmitteln genugt
der Bon als Kassenquittung, beim Verkauf von Industrie-
waren mit gréBerem Wert ist der Kassenzettel geeigneter.
Aber auch hier gibt es Ausnahmen. So wird in einem
Spezial-Schnittmustergeschaft oder einer Verkaufsstelle
fur Kurzwaren der Bon ausreichen, um dem Kunden die
reelle Bedienung zu beweisen.

AuBerdem ist zu beriicksichtigen:

1. wieviel Verkaufskrafte beschaftigt werden,
2. welche Registrierfahigkeit benétigt wird,
3. welche Sonderausristungen erforderlich sind.

Mit diesen Punkten zeichnet sich bereits der folgende
Weg der Entscheidungen bei der Auswahl des Modells
ab. Registrierkassen werden mit ein, zwei oder vier
Addierwerken und dementsprechend mit ein, zwei oder
vier Schubladen hergestellt. Um die Eigenverantwortlich-
keit jeder Verkaufskraft zu erméglichen und zu sichern,
ist es notwendig, jeder Verkauferin ein eigenes Addier-
werk und eine eigene Schublade zur Verfligung zu stellen.
Bei zwei Verkaufskréften beispielsweise muB eine Zwei-
zéhlerkasse, d. h. eine Maschine mit zwei Addierwerken
und zwei Schubladen gewahlt werden. Bei vier Ver-
kaufskraften somit eine Vierzahlerkasse mit vier Addier-
werken und vier Schubladen. Jede gemeinschaftliche
Kassierung mehrerer Verkaufskrafte auf einem Addier-
werk und in einer Schublade ist nicht zu empfehlen.
Immer wird es in solchen Fallen zu unaufklarbaren Dif-
ferenzen und damit zu Stérungen des Arbeitsfriedens
und der Freude an der Arbeit kommen, wenn das Prinzip
der Eigenverantwortlichkeit durchbrochen wird.

Ist in einem Geschéft eine ausgedehnte Verkaufsfliche
(langer Ladentisch) vorhanden und es bedienen zwei oder
vier Verkaufskréafte, so werden bei Einsatz einer Zwei-
oder Vierzdhler-Registrierkasse, die in der Mitte des
Ladentisches aufgestellt wird, lange Laufwege, Zeitver-
lust und eine verlangsamte Kundenbedienung eintreten.
Zweifellos leidet hierunter der Umsatz. In solchen Fillen
sollten daher zwei Einzéhler- oder zwei Zweizdhler-
Registrierkassen in der Verkaufsstelle zum Einsatz ge-
langen und so aufgestellt werden, daB sie bequem vom
Arbeitsplatz jeder Verkauferin mit nur wenigen Schritten
erreicht werden konnen. Allerdings muB das Waren-
sortiment sich auch den kurzen Wegen anpassen. Die
Anschaffung der Registrierkassen bedeutet zwar im
Moment einen hoheren Kostenaufwand, aber die dadurch
eintretenden Vorteile werden sich schnell herausstellen
und nach kurzer Zeit bezahlt machen. Die bessere und
schnellere Bedienung 148t kaum einen Kunden ohne
Einkauf das Geschéft verlassen, die Verkaufskraft kann
ohne Mehraufwand an Arbeitskraft ihre Arbeitsprodukti-
vitat steigern.

Bei der Wahl der Registrierfahigkeit ist das Sortiment der
Verkaufsstelle ausschlaggebend. Die Lebensmittel-
branche wird im allgemeinen mit einer Registrierfahig-
keit bis zu 99.99, also mit vier Stellen, ausreichen. Eine
Kundin vermag kaum bei einem Einkauf Waren im Werte
von DM 99.99 in ihrer Einkaufstasche heimzutragen.
Industriewarengeschéfte dagegen werden jedoch Regi-
strierfahigkeiten mit 999.99 und 9999.99 bendtigen.

Nun zu den Sonderausristungen. Im Einzelhandel werden
weitestgehend die Standardausfithrungen der SECURA-

Erika 10

Die Kleinschreibmaschine mit allen technischen
Vorziigen einer modernen Biiroschreibmaschine

Ideal 10

Die Standard-Schreibmaschine ausgereiftester

Konstruktion fiir hohe Anforderungen

VEB

Schreib- und N&hmaschinenwerke Dresden

Bild 1

Moderner Ladentisch mit einge-
O lassener Basis einer Einzédhler-

O Registrierkasse.

Entwurf: Architekt Petzsch
(MaBangabe in cm).
Original-Ausfihrung:
FiBe Buche, schwarz lackiert,
Korpus innen weill (Kunststoff
oder Ahorn), AuBenseite weil3,
Vorderseite schwarz mit weiBen
Staben, Platte weiB3, Kunststoff

Messingful?

NTB 1661

Registrierkassen ausreichend sein. Bei einzelnen Einzel-
handelsgeschaften, besonders aber in Warenhédusern,
wird es sich nicht als zweckmaBig erweisen, daB aus-
schlieBlich das Selbstkassierersystem, d.h. also, daB
jede Verkaufskraft dem Kunden die Ware anbietet, ver-
kauft und gleichzeitig selbst kassiert und verpackt, an-
gewendet werden kann. Hier wird man Zentralkassen
errichten, und jeweils eine Kassiererin fir mehrere Ver-
kaufskrafte einsetzen. Eine Kassiererin ware dann einer
Verkaufskraft gleichzusetzen und wirde nach unseren
vorhergehenden Feststellungen nur ein Addierwerk und
eine Schublade benodtigen. Da sie aber fir mehrere
Verkaufskrafte kassiert und jeder Geschaftsmann den
Umsatz je Verkduferin wissen muB, ist es ratsam, dort
eine Registrierkasse mit mehreren Addierwerken und
einer Schublade einzusetzen. Die Addierwerke weisen
dann je Verkaufskraft die benotigten Umséatze aus. Ent-
sprechend ist auch zu verfahren, wenn an Stelle der
einzelnen Umsatze je Verkaufskraft die Branchen, Ab-
teilungen, Handelsbereiche usw. unterschieden werden
sollen. Ebenso kdnnen auch statistische Belange so gelost
werden. Selbstverstandlich besteht diese Modellmdg-
tichkeit bei Kassen mit Bonausgabe oder Quittungsdruck.

in anderen Geschéften wird es sich ergeben, daB3 eine
Vorgangsbank oder eine Buchstabenbank erforderlich
ist. Die zusatzliche Vorgangsbank mit B = Bezahlter Rech-
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Bild 2. Vorderansicht des Laden_tisches (durch Einlassen der Bas_is ist
nur das formschdne Oberteil der Registrierkasse fir den Kunden sicht-
bar). Entwurf: Architekt Petzsch (MaBangabe in cm)

NTB166.2
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nung, C = Kredit und A = Ausgaben ist zur Unterschei-
dung solcher Verkdufe ein Hilfsmittel. Automatisch wird
von der Maschine bei jedem Registriervorgang das einge-
tastete Kurzzeichen auf Bon und Kontrollstreifen zu-
satzlich aufgedruckt. Die Buchstabenbank mit neun ver-
schiedenen Buchstaben ermdglicht eine unterschiedliche
Markierung auf Bon und Kontrollstreifen, womit neun
verschiedene Branchen, Artikel, Warengruppen oder
statistische Angaben differenziert werden konnen. Be-
sondere Belange missen bei einem Selbstbedienungs-
laden berlcksichtigt werden. Hierlber soll jedoch ein
zu einem spéateren Zeitpunkt erscheinender Artikel Auf-
schluBB geben.

Alle SECURA-Registrierkassen sind mit einem Universal-
motor — 110 bis 220 Volt Gleich- oder Wechselstrom —
ausgeristet. Ebenso gehort ein Stromzeitrelais und ein
Entstorbecher zur Ausstattung jeder Maschine. Fiir plotz-
lichen Stromausfall ist ein kombinierter Antrieb vor-
handen, so daB sofort nach dem Entfernen des Netz-
anschlusses mit der Handkurbel weiter gearbeitet werden
kann.
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Bild 3. Aufsicht des Ladentisches (deutlich sichtbar ist der geringe

Platzbedarf der Registrierkasse). Entwurf: Architekt Petzsch (MaB-

angabe in cm)

Werden alle voigenannten Punkte mit besonderer Sorg-
falt beriicksichtigt, so hat man nicht nur das richtige
Modell gewéhlt, sondern vor allen Dingen die Voraus-
setzung fir den erfolgreichen Einsatz von Registrier-
kassen bei einer geeigneten Verkaufs- und Abrechnungs-
organisation geschaffen. Deshalb sollte bei groBeren
Handelsunternehmen bereits bei der Auswahl des Modells
die Zusammenarbeit des Betriebsleiters, des Hauptbuch-
halters und des technischen und organisatorischen Lei-
ters Grundbedingung sein. Diese Forderung ist grund-
satzlich dann zu stellen, wenn es gilt ein neu zu eroff-
nendes Haus auszustatten. Empfehlenswert ist auch, sich
dabei stets durch gute Organisatoren oder Fachleute
beraten zu lassen.

Der Einsatz der Registrierkasse

Eine grindliche Unterweisung der Verkaufskrafte Gber
die Bedienung der Registrierkasse, durchgefiihrt von
qualifizierten Fachleuten, wird auf alle Falle Stérungen
und Reparaturen, die zum groBen Teil durch Bedienungs-
fehler hervorgerufen werden, ausschalten. Stets sollte
auch bei diesen Unterweisungen die Verkaufs- und Ab-
rechnungsorganisation moglichst im Zusammenhang mit
praktischen Vorfihrungen an einer Kasse erldutert und
demonstriert werden.

Die Aufstellung der Kasse sollte so erfolgen, daB die
Anzeigevorrichtung zur Kundenseite gut sichtbar ist und
jeder im Geschaft Anwesende jeden Registriervorgang
beobachten kann. Mit nur wenigen Schritten muB jede
Verkaufskraft zur Kasse gelangen kénnen. Besondere
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Hinweisschilder unmittelbar neben der Kasse sollten
den Kunden darauf aufmerksam machen, daB Reklama-
tionen und Umtausch nur gegen Vorlage der gedruckten
Kassenquittung (Bon oder Kassenzettel) beriicksichtigt
werden kénnen, daB das Retourgeld sofort beim Empfang
zu prifen ist, daB nur der Betrag gezahlt werden soll, der
in Gegenwart des Kunden registriert wurde. Viele Un-
annehmlichkeiten und Verluste konnen durch diese
kleinen Hinweise vermieden werden.

Der oft vorgebrachte Einwand, daB der Einsatz einer
Registrierkasse hinsichtlich der hygienischen Voraus-
setzungen, besonders in Fleisch- und Fischladen, Schwie-
rigkeiten bereitet, muB dahingehend beantwortet werden,
daB es angebracht ist, diese Waren bereits vorgepackt
der Kassiererin zu (ibergeben. Nach der Registrierung
des Betrages sollte die Kassiererin nur noch die Ware
endgultig verpacken, um sie dem Kunden zu iibergeben.
Jeder wird einsehen, daB die Hygiene in solchen Ge-
schaften ein wesentlicher Bestandteil der Verkaufskultur
ist, wobei in einigen Verkaufsstellen heute nur noch be-
sondere Raumbedingungen hinderlich sein kénnen. Die
Planung solcher Ldden miiBte in Zukunft unbedingt eine
Zentralkasse vorsehen, deren Tétigkeit, wie vorher er-
wahnt, ablaufen muBte.

Die einfachste Art der Aufstellung einer Registrier-
kasse, indem man die Maschine einfach auf den Laden-
tisch stellt, ist zumeist die unzweckméaBigste. Obwohl
alle SECURA-Registrierkassen nur einen sehr geringen
Platzbedarf haben, wird durch die meisten Ladentische

PATENTSCHAU

das Tastenfeld oder die Geldschubladen und die Anzeige-
vorrichtung zur Verkéuferseite zu hoch liegen. Damit
wird zum Eintasten der Betrage ein Hochgreifen erforder-
lich, die Geldeinlagen und Riickgaben des Retourgeldes
sind erschwert und die Kontrolle des registrierten Be-
trages in der Anzeige erfordert von der Verkéuferin ein
Hochsehen. ZweckméaBig ist es daher, die Basen der
Maschinen in den Ladentisch einzulassen, wie es die
Bilder 1, 2 und 3 zeigen. Damit werden die Héhenunter-
schiede ausgeglichen und vorteilhafte Arbeitsbedingun-
gen geschaffen.

Allgemeines

Die Registrierkasse kann nur dann wirklich ein Helfer des
Einzelhandels sein, wenn alle Leistungen der Maschine
ausgenutzt werden. Z. B. liegt ein hohes MaB an Sicher-
heit fir alle am Kauf Beteiligten darin, daB jeder Kunde
grundsétzlich eine von der Maschine gedruckte Kassen-
quittung erhélt. Nur so kann auch die Aufgabe der Kasse,
jede Mark und jeden Pfennig zu sichern und damit
erzieherisch einzuwirken, erfiillt werden. Nie wird diese
Maschine ohne richtige Modellauswahl, ohne Schaffung
der Voraussetzungen fiir den richtigen Einsatz und ohne
gute Verkaufs- und Abrechnungsorganisation diese Ziele
erreichen. Die Ubernahme der aufgezeigten kleinen
Mihen bedeutet nicht viel, wenn dagegen eine gute
Verkaufskultur, eine schnelle Kundenbedienung, eine
freudige Mitarbeit der Verkaufskrafte, die erhdhte Sicher-
heit und die Steigerung des Umsatzes erreicht werden.
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Patentschrift Nr. 13195

Klasse: 47 ¢ Gruppe: 6
15g 23
Titel: Klauenkupplung mit sdgezahnigen Kronenradern, vorzugs-

weise flir Schreibmaschinen
Erfinder Dipl.-Ing. Karl Ludwig t
Inhaber: Erna Ludwig, Erfurt
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 19. Januar 1954
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 3. Mai 1957
Patentanspriiche: 2

1. Klauenkupplung mit ségezahnigen Kronenradern, vorzugsweise
fir Schreibmaschinen, bei der das eine Kronenrad auf der Welle
gegen Federdruck axial verschiebbar ist, gekennzeichnet durch eire
zwischen den beiden Kronenrddern angeordnete, auf der Welle
drehbare und bis zu einem Anschlag zusammen mit dem einen
Kronenrade axial verschiebbare Sperrscheibe, die mit einem in
dem Hohlraum dieses Kronenrades liegenden, durch Reibung mii-
genommenen Ring durch achsparallele Mitnehmerstifte verbunden
ist und radiale Ansétze aufweist, die mit geringem Abstand vor den
Sdgezdhnen des Kronenrades liegen und in gleich breite, vertiefte
Licken des anderen Kronenrades eingreifen.

Patentschrift Nr. 13307

Klasse: 42 m Gruppe: 16

Titel: Zéhlwerk fiir Schreibrechenmaschinen oder dgl.
Erfinder: Erfinderbenennung unterbleibt auf Antrag
Inhaber: Fritz Mdller, Zella-Mehlis

Patentart:  Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 30. Juli 1953
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 3. Juni 1957
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Patentanspriiche: 1

1. Zahlwerk flr Schreibrechenmaschinen od. dgl. mit dem Buchstaben-
schaltschrittabstand angepafter Dezimalstellenbreite, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die minderbelasteten Funktionshebel, wie z. B.
die Sperrklappenhebel aus schwicherem Material gefertigt sind
als die mehrbelasteten Funktionshebel, wie z. B. die Sperradhebel
und daB die Lagerausdehnungen dieser Hebelarten zwar unter sich
gleich, jedoch diejenigen der mehrbelasteten langer als diejenigen
der minderbelasteten sind.

Patentschrift Nr. 13086
Klasse: 42 m Gruppe: 23

Titel: Einrichtung zur Saldierung in rechnenden Blromaschinen
Erfinder zugleich Inhaber:
Hellfried Kéhler, Karl-Marx-Stadt
Helmut Schneider, Karl Marx-Stadt
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 21. Mai 1953
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 23. April 1957
Patentanspriiche: 6

1. Einrichtung zur Saldierung in rechnenden Biromaschinen, die
beim Uberziehen der Kapazitit keine Eins auf die erste Zahlwerk-
stelle Ubertrdgt, gekennzeichnet durch einen die Saldierglieder
schaltenden und die automatische Plus- oder Minus-Umschaltung
fur die Zwischensumme oder Summe steuernden Saldierkorper,
dem durch eine Feder beeinfluBte Klinken zugeordnet sind, derart,
daB er nur beim Wechsel des Zéh!werkinhaltes von einem positiven
in einen negativen Inhalt (-+ zu —) bzw. umgekehrt (— zu +) und
nur in einer Bewegungsrichtung schaltet.

Patentschrift Nr. 11933
Klasse: 42 m Gruppe: 26

Titel: Umschaltvorrichtung fir das Umdrehungszahlwerk am
Sprossenradrechenmaschinen
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Erfinder zugleich Inhaber:
Walter Schordling, Holzhausen
Walter Werner, Leipzig
Walter Rahmig, Bitterfeld
Alfred Richter, Liebertwolkwitz
Willy Schlegel, Leipzig
patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
patentiert in der DDR ab 27. September 1952
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 3. Mai 1957
Patentanspriiche: 3

1. Umschaltvorrichtung fir das Umdrehungszahlwerk an Sprossen-
radrechenmaschinen mit axial verschiebbaren Kupplungszwischen-
radern und einer wahrend des Rechenvorganges wirksamen Siche-
rung gegen Umschaltung, dadurch gekennzeichnet, daB ein nach
Art eines Kipphebels angeordneter Umschalthebel einen Stift
tragt, der nur in der Grundstellung der Antriebskurbel in eine auf
einem Antriebsrad angeordnete geschlitzte Ringnut ein- oder aus-
schwenkbar ist und daB die Bewegung des Umschalthebels tUber
eine schrdggestellte Kurvenscheibe auf eine Umschaltgabel Giber-
tragen und dadurch eins der Umschaltrdder mit dem Antriebsrad
des Getriebes in oder auBer Eingriff gebracht wird.

Patentschrift Nr. 12950

Klasse: 42 m Gruppe: 26

Titel: Endsummensperre flir druckende Addiermaschinen
Erfinder: Wilhelm Seidler, Braunschweig

Inhaber: Brunsviga Maschinenwerke AG, Braunschweig

Patentart: Deutsches AusschlieBungspatent
Patentiert in der DDR ab 24. Oktober 1952
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 22. Marz 1957

Patentanspriiche: 2

1. Endsummensperre flir druckende Addiermaschinen mit federnd
angetriebenem Zwischenschaltwerk, das durch im Vorlauf ausge-
hobene Klinken wahrend des Riicklaufs in seiner Wertlage gehalten
wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Ausheben der Klinken
durch die Arbeitsbewegung des Zehnerléschgestanges erfolgt.

2. Sperre nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 die mit dgn
Einstellschiebern gekuppelten Drucktypen- oder Zahnsegmente je
auf ihren Naben mit sdgeartigen Verzahnungen versehen sind, in
die unter Federwirkung stehende Sperrklinken eingreifen, die
samtlich durch die Arbeitsbewegung der Zehnerloschwelle aus-
gerlickt werden.

Patentschrift Nr. 12824

Klasse: 42 m Gruppe: 29

Titel: Druckwerk von Addiermaschinen, Rechenmaschinen,
Buchungsmaschinen u. dgl. mit Trennzeichendruck

Erfinder: Hans Neumann-Lezius, Kdln-Buchheim

Inhaber: Brunsviga Maschinenwerke AG, Braunschweig

Patentart: Deutsches AusschlieBungspatent
Patentiert in der DDR ab 23. Oktober 1952
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 27. Februar 1957

Patentanspriiche: 4

1. Druckwerk von Addiermaschinen, Rechenmaschinen, Buchungs-
maschinen u. dgl. mit Trennzeichendruck, dadurch gekennzeichnet,
daB fiir ein Trennzeichen oder fir eine Gruppe von Trennzeichen
ein parallel zur Druckzeile verschiebbarer Trager mit mindesters
einer Trennzeichentype vorgesehen ist, die je nach der Einstellurg
des Trégers mit jeder Druckzifferntype gekuppelt werden kanr.

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
parallel zur Druckzeile verschiebbare Trdger das an einem Draht
oder einer Feder od. dgl. (oder deren mehrere) befestigte Trenn-
zeichen tragt.

Patentschrift Nr. 13207

Klasse: 15 g Gruppe: 30/01

Titel: Laufregler, insbesondere fir Blromaschinen
Erfinder: Dipl.-Ing. K. Ludwigt, Erfurt

Inhaber: Erna Margarethe Ludwig geb. Obenauf, Erfurt
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent

Patentiert in der DDR ab 27. Juni 1954

Tag der Ausgabe der Patentschrift: 4. Mai 1957

Patentanspriiche: 1

1. Laufregler, insbesondere flir Bliromaschinen, der eine gerdusch-
arme und gleichmédBige Schlittenbewegung von Papierwagen
ermoglicht mit einer ein Zugseil aufwickelnden zylindrischen Trom-
mel, in der eine Spiralfeder den Antrieb vermittelt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kern der Spiralfeder und die Trommel gegen-
einander verdrehbar auf einer ortsfesten Achse oder Welle gelagert
sind und der Kern mit einem, von der Kraft einer an ihm angreifen-
den, das Antriebsmoment der Trommel ausbalancierenden Gegen-
feder gehaltenen Hebel vereinigt ist, dessen Arm mit geringer
Schwenkbewegung eine den Trommelumlauf beeinflussende sofort-
wirkende Bremse, vorzugsweise die Tabulatorbremse, proportionat
steuert und dadurch den Trommelriicklauf vergleichmaBigt.

TECHNISCHE WINKE

Transportsicherung bei Rheinmetall-Rechenmaschinen

Bei dem Versand von Rheinmetall-Rechenmaschinen
werden alle Transportorgane im Zéahlwerk mit einer Trans-
portsicherung versehen. Somit ist die Gewahr gegeben,
daB3 keine Beschadigungen der empfindlichen Zahlwerke
durch unsachgemaBen Transport erfolgen kénnen. Aller-
dings missen die Sperren und Sicherungen bei In-
betriebnahme wieder beseitigt werden. Hierzu ist folgen-
des zu beachten (Bild 1):

1. Die aus der Riickseite der Maschine herausragende
Stiftschraube (R 1578) ist herauszuschrauben.

2. Zahlwerk leicht nach rechts schieben bis es ein-
rastet.

3. Der Motor ist auf richtige Schaltung zu prifen,
dann erst Stecker einstecken.

MuBB die Maschine anschlieBend weiter transportiert

werden, so ist die Sicherungsschraube wieder einzu-
schrauben, und zwar ist bei dem Modell D llc das Zahl-
werk mittels des an der rechten Zahlwerkseite heraus-
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ragenden Griffhebels so zu verschieben, daB der lber
dem Zahlwerk angeordnete Zeiger zwischen die 3. und 4.
Zahlwerkstelle zeigt. In dieser Stellung deckt sich das
Schraubenloch in der Rickwand mit dem Gewindeloch

R 1734

Bild 1. Anordnung der Stellschraube fiir die Transportsicherung
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im Zahlwerk, so daB die Sicherungsschraube einge-
schraubt werden kann.

Bei den Modellen KEW Il ¢, KEL Ilc, KEL Il cR und SAR
Il c ist bei einem Weitertransport ebenfalls zu beachten
de}B die Sperrschraube wieder eingeschraubt wird. Dazu’
wird das Zahlwerk in die 3. Stelle von rechts transportiert.
AnschlieBend wird bei herausgezogenem Stecker die
rechte Pfeiltaste gedriickt und die Maschine mittels eines
Schraubenziehers, der durch das im unteren Teil der
rechten Seitenwand angeordnete Loch gefiihrt wird, durch
dgn Motor gedreht. Das Zahlwerk wird so weit transpor-
tiert, bis sich das in der Riickwand befindliche Schrauben-
chh mit dem Gewinde im Z&hlwerk deckt, so daB dann die
S'lcherungsschraube eingeschraubt werden kann; bei
einer Stellung des “Zahlwerkes zwischen der 3. und
4. Stelle. NTB 132

Abziehen des Kurbelknopfes
bei Hand-Addiermaschinen

Zur Abnahme der Haube bei Hand-Addiermaschinen muB
auBgr der Schreibrolle, dem Bodenblech und den Be-
festigungsschrauben fir die Haube der Kurbelknopf ab-
gezogen werden,

Die Kupplung des Knopfes zum Antriebsarm neigt auf
Grund der genauen Passung manchmal zum Klemmen
U.m den Knopf leicht abnehmen zu kénnen, wurde fUr.
diesen Zweck eine Abziehvorrichtung geschaffen, die
folgendermaBen zu handhaben ist: ’

Anlriebsarm
HKurbelknopt .
Rindelschraute ()
== —a = -
é/4ézl'67/)i'o/'r/'z'/)///ﬁy
Fligel-
sehraube
L\ Arisafzschraube mil Bund

Bild 1. Abziehvorrichtung angesetzt

Réndelschraube, die zur Befestigung der Kurbel dient
abschrauben, Kurbel abnehmen und Ansatzschraube mi%
Bund entfernen. Das Ansetzen der Abziehvorrichtung
erfglgt, indem man das Verstarkungsstick des Biigels
zwischen den Antriebsarm und die Grundplatte schiebt
um beim Abziehen ein Beschadigen der Umkehrsperre'
upd des Antriebsmechanismus zu verhindern. Dann
wird die Réandelschraube der Abziehvorrichtung in den
Kurbelknopf geschraubt und die Fliigelschraube so lange
ggdreht, bis sich der Kurbelknopf vom Unterteil abzieht
Die Abziehvorrichtung (Bild 1) kann dann mit dem Kurbel-l
knopf von der Maschine abgenommen werden. NTB 131

Ausstellungsriaume des VEB Secura-Werke

Nachdem bereits in den vergangenen Jahren die Aus-
stlellungsréume in Leipzig und Halle nach volligem Umbau
e!n.Anziehungspunkt vieler Interessenten wurden, ist vor
einiger Zeit auch in Erfurt, KrampferstraBe, eine vorbild-
liche Ausstellungsstétte fir Secura-Registrierkassen ge-
schaffen worden.

lnnhellen, geschmackvoll ausgestatteten und modernen
Raumen kénnen nun auch in Erfurt die Kunden tber die
Auswahl eines Modelles, Uber organisatorische, techni-
sche und andere Fachfragen durch Mitarbeiter des
Kundendienstes beraten werden.

Bild 1. AuBenfront der Secura-Ausstellungsraume in Erfurt
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Bild 2. Ausstellungsraum (Teilansicht)

Den IAussteIlun.gsréumen ist eine Werkstatt angeschlos-
sen, in der versierte Facharbeiter mit langjahriger Berufs-

e u g alle para e a =
a ie a u ?e istrie kaS e dU G
g S

Qie Stafjt Erfurt ist mit diesem ,,.Schmuckkéstchen* um
eine Statte des gepflegten Kundendienstes reicher ge-
worden.

Die grchitektonische Gestaltung lag in den Handen des
Architekten-Kollektivs Lenck, Leipzig. NTB 157
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ZEITSCHRIFT FUR BUROMASCHINEN,
REGISTRIERKASSEN UND
BURO-ORGANISATION

Der Export von Biiromaschinen der DDR
nach den sozialistischen Ldndern

W. MORGENSTERN, Berlin

Der AuBenhande! der Deutschen Demokratischen Re
da etwa 75% des Gesamtexports nach diesen Landern

entfallen.

publik mit den sozialistischen Landern hat eine besondere Bedeutung,
geht und die restlichen 259 auf das kapitalistische Wirtschaftsgebiet

Ahnlich ist auch das Verhéltnis fiir den Export des Maschinenbaus, der im Gesamtexport der DDR einen starken Faktor bildet.

Anders verhielt es sich in den vergangenen Jahren im Expor

rungen nach dem kapitalistischen Wirtschaftsgebiet.

In den ersten Jahren des sozialistischen Aufbaus bzw.
Wiederaufbaus nach dem Kriege galt es, vordringlich
die Grundstoffindustrie zu fordern, die Energieerzeugung
;u erhdhen, die Produktion und den Verkehr auszubauen.
Aus diesem Grund muBte verstandlicherweise die Ver-
waltungsarbeit mit den z.Z. zur Verfiigung stehenden
Mitteln durchgefiihrt werden und der Blromaschinen-
import wurde auf das Notwendigste beschrankt.

Die Buromaschinenindustrie Sachsens und Thiringens
hingegen brachte ihre Produktion nach dem Kriege relativ
schnell zum Anlaufen, erhohte ihren AusstoB von Jahr
7u Jahr betréchtlich und konnte schlieBlich ihrer Tradi-
tion entsprechend auf dem internationalen Markt ein
beachtenswertes Programm ihrer Produktion anbieten.

Die sozialistischen Lénder zeigten jedoch, trotz ihres
hohen Bedarfs an Biiromaschinen, aus den vorerwahnten
Griinden nur eine begrenzte Aufnahmefahigkeit. In dieser
Zeit gelang es dem Deutschen AuBenhandel, seine Posi-
tionen in Westdeutschland und den westeuropaischen
Markten mit Erfolg auszubauen und neue Absatzgebiete
im Nahen Osten wie in (iberseeischen Landern zu er-
schlieBen. So nahm der Export von Biiromaschinen nach
dem kapitalistischen Wirtschaftsgebiet einschlieBlich des
innerdeutschen Handels in den Jahren 1954 und 1955
etwa 2/, des Gesamtexports ein. So zufriedenstellend auch
die Ergebnisse der angestrengten AuBenhandelstatigkeit
auf dem Biromaschinensektor einzuschatzen sind, dem
Absatz nach den sozialistischen Landern mufte nunmehr,
nach Jahren des Aufbaus, mehr Beachtung geschenkt
werden. Steht doch auBer Zweifel, daB sich die soziali-
stische Wirtschaft, ganz gleich ob in der Industrie oder
im Handel, in der Landwirtschaft, im Bau- und Verkehrs-
wesen und nicht zuletzt in den Geldinstituten moderner
Biiromaschinen bedienen muB.

Die Schaffung und der Ausbau von Produktionsstatten,
die enorme Erhdhung der Arbeitsproduktivitat durch
Mechanisierung und Automatisierung und das damit
verbundene hohe Warenangebot, mengen-und sortiments-
maBig, fuhrten zu einer betrachtlichen Erhéhung des
Arbeitsanfalls in der gesamten Verwaltungsarbeit.

Uberhaupt hat der sich stetig erhdhende Lebensstandard,
der ebenso im kulturellen und sozialen Leben der Men-
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t von Bliromaschinen. Hier entfiel der groBere Anteil auf die Liefe-

schen seinen Niederschlag findet, wie im Verbrauch von
materiellen Giitern, in den sozialistischen Landern auf
Grund der hier herrschenden exakten wirtschaftlichen
Rechnungsfiihrung eine Steigerung der Aufgaben der
Verwaltung im besonderen MaBe zur Folge.

Kommt die Verwaltung den ihr gestellten erhohten An-
forderungen nicht nach, wird sie zum Hemmschuh des
sozialistischen Aufbaus. Sie kann aber ihre Aufgaben nur
I6sen, wenn sie technisch mit der Entwicklung der Wirt-
schaft Schritt halt, d. h. eine neue Technik im Bdro an-
wendet. Hiertiber sind wohl alle Staats- und Wirtschafts-
funktionare in den sozialistischen Landern einer Meinung,
unabhédngig von dem unterschiedlichen Entwicklungs-
stand der Wirtschaft ihrer Lénder.

Den Bemiihungen des Deutschen AuBenhandels, seinen
Absatz nach den sozialistischen Landern zu erhohen,
blieb der Erfolg nicht versagt. Der Export von Biro-
maschinen nach diesen Landern konnte in den letzten 2
bis 3 Jahren eine bedeutende Steigerung erfahren. Trotz
einer absolutenErhohung desExports nach den kapitalisti-
schen Landern, betréagt der Anteil der sozialistischen
Lander am Gesamtexport von Blromaschinen der Deut-
schen Demokratischen Republik heute rund 50%, d. h.
die Lieferungen nach den sozialistischen Landern haben
sich innerhalb der letzten Jahre verdoppelt.

Mit dieser Steigerung des Exports muBte gleichzeitig
auch die Kundenbetreuung wesentlich verbessert wer-
den, d.h. der richtige Einsatz und die technische Wartung
der gelieferten Maschinen muBte gewéhrleistet sein.
Leider sind in den vergangenen Jahren die hierzu erfor-
derlichen Voraussetzungen nicht immer gentgend be-
achtet worden. Das hatte zur Folge, daB die gelieferten
Maschinen oftmals nicht dem gewinschten Verwen-
dungszweck entsprachen, in ihrer Leistung nicht voll
ausgenutzt und mangels eines auf den letzten konstruk-
tiven Stand der Maschinen geschulten technischen Per-
sonals auftretende Betriebsstérungen nicht fachman-
nisch beseitigt wurden. Selbst der tuchtigste Mechaniker
ist aber schlieBlich auBerstande ohne Werkausbildung
bzw. eingehende Instruktionen tber den Aufbau und die
Funktionsweise einer solchen Maschine zu verfugen,
Ursachen von Funktionsstérungen, Rechenfehlern usw.
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