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ZEITSCHRIFT FUR BUROMASCHINEN,
REGISTRIERKASSEN UND
BURO-ORGANISATION

Aufgaben der Biiromaschinenindustrie
der Deutschen Demokratischen Republik
nach dem V. Parteitag der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands

Die Tage des bedeutungsvolien und richtungweisenden
V. Parteitages der Sozialistischen Einheitspartei Deutsch-
lands sind vorliber. Mit einer Geschlossenheit und in
voller Ubereinstimmung mit dem gesamten werktatigen
Volk unserer Republik, ja man kann sagen mit den breite-
sten Schichten aller schaffenden und friedliebenden
Menschen unseres Arbeiter-und-Bauern-Staates, wurde
ein neues Ziel gegeben und zugleich das BewuBtsein
gestarkt, daB der Sozialismus siegt.

Uber den gemeinsam beratenen Weg zum Sozialismus
ist Ubereinstimmung vorhanden und mit Freuden wurde
in unseren sozialistischen Betrieben von den Belegschaf-
ten Zustimmung dazu gegeben, in angestrengter Arbeit
innerhalb von 3 Jahren die Uberlegenheit der sozialisti-
schen Gesellschaftsordnung in der Deutschen Demo-
kratischen Republik gegentber der kapitalistischen Ge-
sellschaftsordnung in Westdeutschland unter Beweis zu
stellen.

Der Gemeinschaftlichkeit und Einheitlichkeit im Wollen
muB und wird die Einheit in der Tat folgen.

In unseren Produktionsberatungen der sozialistischen
Industrie, unter Leitung der neu formierten und gewahlten
Produktionsberatungsausschiisse, wird die breite und
tatkraftige Teilnahme der Arbeiter an der Losung der
Produktionsprobleme und an der Leitung der Wirtschaft
mit ein entscheidender Faktor sein, um die gestellten
Aufgaben zu verwirklichen.

Unser sozialistisches Eigentum und die sozialistische
Planung sind Grundlage dafiir, daB Forschung und Ent-
wicklung, moderne Technik und eine gute Arbeitsorgani-
sation diese Uberlegenheit des sozialistischen Sektors
gegentiber dem kapitalistischen Sektor unter Beweis
stellt.

Welche Aufgaben ergeben sich speziell aus dieser ge-
meinsamen Zielstellung fir cie Bliromaschinenindustrie
der Deutschen Demokratischen Republik?

Die Blromaschinenindustrie der Deutschen Demokrati-
schen Republik konzentriert sich im wesentlichen im
sachsisch-thiringischen Raum. Die entscheidendsten Be-
triebe konnen auf eine groBe und langjahrige Tradition
zurlickblicken. lhre Erzeugnisse haben in der Vergangen-
heit durch ihre hohe Qualitdt und Prazision Weltruf
erlangt.
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K.HEERWALD, Karl-Marx-Stadt

Die Anerkennung auf beiden Weltmarkten, dem sozialisti-
schen und dem kapitalistischen, ist darauf zuriickzu-
flihren, daB die Produktionsbetriebe zu einem hohen
Prozentsatz Uber einen gut qualifizierten Facharbejter-
stamm und -nachwuchs und lber hoch qualifiziertes
ingenieurtechnisches Personal verfligen.

Diese Erfolge im WeltmaBstab verlangen in Auswertung
des V. Parteitages erhohte Anstrengungen in der Biiro-
maschinenindustrie. Das bedeutet fir unsere Industrie,
die eine lohnintensive und fir den Export wichtige und
entscheidende Industrie ist, der Steigerung der Arbeits-
produktivitdt und der Sparsamkeit auf dem Gebiet des
Finanz-, Zeit- und Materialfaktors die gréBte Beachtung
zu schenken. Das bedeutet jedoch auch, daB innerhalb
unserer Produktion eine starkere Konzentrierung fir die
Zukunft gewahrleistet und der derzeitigen Zersplitterung
mit aller Energie und EntschluBkraft ein Ende bereitet wird.

Mit vollem Recht weist Walter Ulbricht in seinem SchluB-
wort darauf hin, daB eine hohe Steigerung der Arbeits-
produktivitat und eine Senkung der Selbstkosten um 30%
maoglich wird, wenn in unserer Blromaschinenindustrie
allein die Kleinschreibmaschinen auf 2 Typen reduziert
werden wirden. Das ist ein Beispiel und |48t sich auch
auf die Saldier-, Rechen- und Buchungsmaschinen an-
wenden.

In den Beratungen bei der Erarbeitung der Okonomik
unseres Industriezweiges wurde bereits dieser unhalt-
bare Zustand erkannt.

Es wird die Aufgabe der VVB Biromaschinen sein, in
Verbindung mit den Werkkollektivs der einzelnen Pro-
duktionsbetriebe diese Umgestaltung mit aller Kraft bis
Ende des 2. Flinfjahrplans durchzufiihren. Das heiBt, daB
die Konzentrierung der Krafte in der Biiromaschinen-
industrie unserer Deutschen Demokratischen Republik
durch eine weitgehendste Typisierung und Normung
sowie Ausweitung der sozialistischen Kooperation er-
reicht werden muB.

Um die Uberlegenheit gegeniiber der kapitalistischen
Konkurrenz zu garantieren, kann es in der Entwicklung
der Saldiermaschinen und der Buchungsmaschinen nur
einen Weg geben: weg mit den bisher fabrizierten 4 Typen
der Saldiermaschine, dafir GroBproduktion durch Schaf-
fung nur einer Type.
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Das gleiche trifft fir die Buchungsmaschinen zu. Wenn
auch zur Zeit noch das Ausland die bisherigen Erzeug-
nisse verlangt, so muB doch in der Perspektive gesehen
dahingehend gewirkt werden, daB nur noch eine Grund-
type auf dem Gebiet der Buchungsmaschinen gebaut
wird, die nach dem Prinzip des Baukastens bzw. Bau-
gruppensystems entwickelt ist, an die sich die einzelnen
AnschluBgerate, sei es auf dem Gebiet des Lochstreifens
oder der Elektronik, anschlieBen lassen.

Damit wiirde der Forderung im BeschluB des V. Partei-
tages nach materialeinsparenden Konstruktionen, Ent-
wicklung von getypten Erzeugnissen und Technologien
von Baueinheiten und Baugruppen, um das schnellere
Wachstum der Produktivkréfte zu erméglichen, Rechnung
getragen werden. AuBerdem wére der Fertigung nach
GroBserien, der Vollmechanisierung bzw. der Teilauto-
matisierung in der Fertigung der Weg geebnet.

Es ist klar, daB dieser Schritt viele Unannehmlichkeiten
und Schwierigkeiten mit sich bringen wird, denn manche
althergebrachte Tradition in den Produktionsbetrieben
kann dann nicht mehr aufrechterhalten bleiben. Betriebe
und Belegschaften, die jetzt noch eine selbstdndige in
sich abgeschlossene Produktion von Fertigerzeugnissen
haben, wirden durch diese Spezialisierung zu Koopera-
tionsbetrieben der neu zu schaffenden Leitbetriebe
werden,

Doch diese MaBnahmen der Rationalisierung der Ferti-
gung dienen dem Fortschritt und der Erreichung der
gesteckten Ziele. Deshalb ist der Satz aus dem BeschluB
des V. Parteitages nur zu unterstreichen:

,Die Rationalisierung der Fertigung ist auch dann
vorzunehmen, wenn sich lokale Veranderungen er-
geben, weil die Verwendung von Produktionsstatten
flir andere Zwecke notwendig wird."

Im Industriezweig Blromaschinen wird fur die Zukunft
entscheidend sein, inwieweit es den Wissenschaftlern,
Ingenieuren, Konstrukteuren und Arbeitern gelingt, das
Tempo auf dem Gebiet der Entwicklung der Lochkarten-
maschine und der Elektronik zu verdoppeln. Es muB3 un-
umwunden zugegeben werden, dal wir noch aufzuholen
haben.

Das war die eine Seite der Autgabenstellung, die andere
Seite betrifft im wesentlichen die Verbesserung der
Arbeit auf dem Gebiet der Qualitat, der Einhaltung der
Liefertermine und Erreichung von kirzeren Lieferfristen.
Unser Stellvertretender Ministerprasident und Minister fir
AuBenhandel, Heinrich Rau, hat in seinem Diskussions-
beitrag auf dem V. Parteitag dazu folgendes gesagt:

»Notwendig ist, die in den Vertrdgen festgelegten
Liefertermine pinktlich einzuhalten, kirzere Liefer-
fristen festzulegen und ausnahmslos Waren von
bester Qualitdt entsprechend dem hochsten Stand
der Technik herzustellen."

Unter anderem wurden von ihm auch die Werkleitungen
mit ihrer zum Teil noch vorhandenen Gleichgtltigkeit und
Sorglosigkeit auf dem Gebiet der Qualitat der Erzeugnisse
kritisiert, Diese angesetzte Kritik ist berechtigt, denn in
vielen Fallen gibt es noch sehr viel zu tun, um auf dem

Gebiet der Qualitat die Konkurrenz einzuholen und zu
uberfliigeln, obwohl es viele Erzeugnisse unserer Biiro-
maschinenindustrie gibt, die den Weltstand erreicht
haben. So kann z.B. das Buchungsmaschinenwerk in
Karl-Marx-Stadt mit einem gewissen Stolz sagen, daf all
ihre Erzeugnisse das Qualitatszeichen tragen.

Um einen solchen Stand in der gesamten Biiromaschinen-
industrie zu erreichen, missen im verstirkten MaBe
an unseren technischen Berufsschulen Lehrgédnge zur
Qualifizierung der Belegschaft durchgefiihrt werden.
Dariber hinaus ist das an und fir sich gute Kontroll-
system weiter auszubauen, die Kontrolloperationen sind
durch automatische Priifgerdte und durch ein gut aus-
gebautes Selbstpriifsystem zu erweitern.

DaB dazu auch moderne technologische Verfahren
gehoren und eine maximale Ausnutzung der vorhandenen
Maschinen und Ausriistungen gewéhrleistet sein muB,
ist verstandlich. DaB seitens unserer VVB Biiromaschinen
bzw. der Plankommission in Berlin einem so wichtigen
und ausschlaggebenden Industriezweig wie der Biiro-
maschinenindustrie mit ihrer hohen Lohnintensitdt und
Wichtigkeit im Export entsprechende Mittel auch fiir Neu-
ausristungen fiir modernste und hochleistungsfahigste
Maschinen bereitgestellt werden miissen, soll nicht un-
erwéahnt bleiben.

Allerdings darf in dieser Losung nicht das Allheilmittel
gesucht werden. Es wird an der kollektiven Arbeit in den
einzelnen Blromaschinenbetrieben liegen, wie es ihnen
gelingt, zur Zeit die Lieferfristen zu verkirzen, indem
sie mehr als bisher der Takt-, FlieB- und Nestfertigung
ihr Augenmerk schenken.

Als letzte Aufgabe soll die Verbesserung der Arbeit
zwischen den Produktionsbetrieben und Handelsorgani-
sationen genannt werden. Wir wissen genau, daB der
Handel ein Mittler zwischen den Vélkern ist und daB er
zur Koexistenz der verschiedenen Weltsysteme fiihrt.
AuBerdem ist der friedliche Handel unter Beriicksichti-
gung des gegenteiligen Vorteils ein entscheidender Faktor
bei der Sicherung des Friedens.

Export und Import sind unzertrennlich miteinander ver-
bunden. Deshalb ist Voraussetzung fiir héhere Importe
verstarkter Export. Um in groBerem Umfang zu exportieren,
gilt es, eine gute Markt- und Bedarfsforschung zu treiben.
Dies kann nicht die alleinige Aufgabe der Produktions-
betriebe sein, sondern muB in guter Koordination vor
allen Dingen von den Handelsunternehmen mit gewéhr-
leistet werden.

Eine gute Abstimmung muB auch in der Reisetétigkeit
erfolgen. Es muB sich férdernd fir unsere Entwicklung
auswirken, wenn technische und Wirtschaftskader der
Produktionsbetriebe in Verbindung mit den Handels-
funktiondren die Kundschaft betreuen.

Alle Arbeiter, Meister, Konstrukteure und Ingenieure,
alle Werkleiter und Wirtschaftsfunktionére sollten in Aus-
wertung des V. Parteitages der Sozialistischen Einheits-
partei gerade in der Bilromaschinenindustrie unseres
Arbeiter-und-Bauern-Staates alles daransetzen, um in
Zukunft das bisher im WeltmaBstab Bestehende nicht
nur einzuholen, sondern zu Uberbieten. NTB 227
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Biiromaschinenfachausstellung in Moskau &.rorsche, seri

1. Allgemeines

Nachdem das AuBenhandelsunternehmen Polygraph-
Export in Prag, Budapest, Sofia und Bukarest Biiro-
maschinenfachausstellungen mit groBem Erfolg durch-
fuhrte, wurde vom 4. bis 24. Juni d. J. die bisher gréBte
Fachausstellung dieser Art in Moskau veranstaltet.

Das Interesse der sowjetischen Fachleute an der Fach-
ausstellung Uberstieg alle Erwartungen. Obwoh!| 3000
Hauptbuchhalter, Betriebswirtschaftler, Planungsleiter
u.a. Wirtschaftsfunktionare die Ausstellung besuchen
konnten, hatten sich weitere 7000 Interessenten angemel-
det. Leider gestattete es die zur Verfligung stehende Zeit
nicht, alle Wiinsche erfiillen zu kénnen. Der Aufbau und
die Durchflihrung der Fachausstellung war ahnlich organi-
siert wie die vorhergegangenen. Es erlbrigt sich deshalb,
diese Punkte hier nochmals zu behandeln. Lediglich
einige Besonderheiten sollen erwahnt werden.

In der Sowjetunion wird die Organisation und Mechanisie-
rung der Verwaltungsarbeit von Sojus Maschutschot (Ver-
band der Rechenstationen) durchgefiihrt. Dieser Betrieb
mit seinen Uber die ganze Sowjetunion verteilten Zweig-
stellen hat im wesentlichen folgende Hauptaufgaben:

Methodische Ausarbeitungen von Organisationen der
verschiedensten Wirtschaftszweige, Planung und
Verteilung der Arbeitsmittel fir die Mechanisierung,
darunter fallen vor allem Rechenmaschinen, Bu-
chungsmaschinen, Fakturiermaschinen sowie die
Lochkartenanlagen.

Ferner besitzt der genannte Betrieb gut arbeitende
Reparaturwerkstatten, die samtliche anfallenden Repara-
turen rasch und zuverldssig ausfiihren kénnen. Sojus
Maschutschot selbst hat sowohl in der Zentrale in Moskau
als auch in den Zweigstellen Lochkartenanlagen und
Maschinen der mittleren Mechanisierung eingesetzt.
Durch diese sinnvolle Synthese in den Rechenstationen
konnen die durchzufiihrenden Arbeiten fiir die Statistik,
das Rechnungswesen u. a. rationell fertiggestellt werden.
Die Eigenarten der Maschinentypen und die arbeits-
organisatorischen Erfordernisse der Arbeiten werden
dabei sorgféltig beachtet.

Die erforderlichen Lochkartenanlagen werden in der
Sowjetunion selbst hergestellt, wahrend auf dem Ge-
biet der mittleren Mechanisierung nur wenige Maschi-
nentypen selbst produziert werden. Diese Bliromaschinen
importiert die Sowjetunion zum tberwiegenden Teil aus
der Deutschen Demokratischen Republik. Die Sowjet-
union ist auch auf dem Gebiet der Bliromaschinen unser
wichtigster Handelspartner.

Das Hauptinteresse der Besucher der Fachausstellung
konzentrierte sich auf unsere Biiromaschinen mit Loch-
streifengeraten. Diese Arbeitsmittel gestatten eine gute
Verbindung mittlerer und groBer Mechanisierung. Neben
den Schreib- und Rechenmaschinen waren die Mercedes-
buchungsmaschinen in der Sowjetunion bereits bestens
bekannt und eingefihrt. Das gleiche trifft fir die Rhein-
metall Fakturiermaschinen zu. Den meisten Besuchern
waren demgegeniber die Addierbuchungsautomaten
(Astra und Optimatic) unbekannt. Die vom VEB Secura
Berlin entwickelte Aufrechnungskasse stand im Mittel-
punktderRegistrierkassen. Stark beachtet wurden die vom
Organisationsmittelverlag Leipzig vorgefihrten Beispiele
der Anwendung der Rand-Schlitz- und Sichtlochkarten.
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2. Organisationsbeispiele

An den Buchungsautomaten wurden die bei uns in der
DDR praktisch erprobten Organisationsbeispiele der ver-
schiedenen Grundrechnungsarten vorgefiihrt. In ein-
gehenden Diskussionen zwischen sowjetischen und
deutschen Fachleuten wurden die Beispiele kritisch be-
leuchtet. Dabei konnte festgestellt werden, daB im Auf-
bau und in der Abrechnungsmethode bei den einzelnen
Grundrechnungsarten zwischen unseren und den sowjeti-
schen Auffassungen vielfach Ubereinstimmung herrschte.
Dies trifft insbesondere flr die Brutto- und Netto-Lohn-
rechnung, die Materialrechnung, die Abteilungs- bzw.
Abschnittsabrechnung zu. Die sowjetische Bericht-
erstattung (Kontrollbericht u. a.) ist gegeniiber unserer
Berichterstattung umfangreicher. Demzufolge sind z. B.
die Aufzeichnungen fir den Bruttolohn weitaus de-
taillierter. Die Hauptabteilung Rechnungswesen des Mini-
steriums der Finanzen in der UdSSR hat allgemeinver-
bindliche Formulare fir die einzelnen Grundrechnungs-
arten einschlieBlich der Hauptbuchkontenfiihrung heraus-
gegeben. Diese Formulare sind fast ausschlieBlich auf
manuelle Abrechnungsmethoden zugeschnitten. Wenn
man bedenkt, daB der Grad der Mechanisierung in der
Sowjetunion in der Vergangenheit — abgesehen von
wenigen Ausnahmen — nur von den Lochkartenanlagen
bestimmt wurde, so kann mar verstehen, daB die Haupt-
abteilung Rechnungswesen des Ministeriums der Finan-
zen ihre methodische Arbeit nach den Grundsatzen der
manuellen Arbeit ausrichtete. Mechanisch arbeitende
Arbeitsmittel bedingen aber, gemaB den ihnen inne-
wohnenden mehr oder weniger automatisch arbeitenden
Funktionen andere Arbeitsprinzipien, ohne daB3 deshalb
der Inhalt der Buchfiihrung bzw. der Statistik angetastet
wird. Diese Feststellung wird man stets treffen kdnnen,
sie hat in der Zukunft bei der Weiterentwicklung der
Elektronik, dem Ausbau der Zahlenspeicher u. a. genauso
ihre Gliltigkeit, wie bei der Einflihrung von einfachen
Mitteln der Mechanisierung.

Die vorgefiihrten Buchungsautomaten hinterlieBenjnicht
zuletzt deshalb bei den sowjetischen Wirtschaftsfunk-
tionaren einen so nachhaltigen Eindruck, weil unsere
Maschinen der mittleren Mechanisierung eine splrbare
Liicke in der Abrechnung schlieBen helfen.

Ein okonomischer Nutzen beim Einsatz von Buchungs-
automaten ist aber nur dann zu erreichen, wenn diese

Bild 1. Gesamtansicht des Buchungsmaschinensaales
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hochwertigen Arbeitsmittel der mittleren Mechanisierung
organisatorisch richtig eingesetzt werden. Die bei
manueller Arbeitsweise zweckmaBige und tbersichtliche
horizontale Gliederung der Buchungsdaten ist zwar auf
Buchungsmaschinen mdglich, doch bedingt eine weit-
gehende Gliederung der Buchungsdaten einen langen
Buchungswagen. Die Bewegung (Vor- und Riicklauf) des
Buchungswagens gehort konstruktionsbedingt zu den
relativlangsamen Arbeitstakten. Es ist demzufolge unwirt-
schaftlich, manuelle Arbeitsmethoden ohne Anderung der
Arbeitsweise auf Buchungsmaschinen zu iibertragen.

Die in der Sowjetunion in verschiedenen Betrieben an-
gewandte Journal-Order-Form der Buchfiihrung ist eine
typische Organisationsform, aufgebaut auf manuellen
Arbeitsprinzipien. lhre methodischen Vorziige und Nach-
teile sollen an dieser Stelle nicht besprochen werden.
Vom Standpunkt der Organisation und Mechanisierung
mulB gesagt werden, daB die Ergebnisse der Buchfiihrung
bei Anwendung von mechanisierten Arbeitsverfahren
genauso erreicht werden wie die Anwendung der Journal-
Order-Methode. Entscheidend ist die Arbeitszeit, die bei
den verschiedenen Arbeitsverfahren benétigt wird, die
Kontrollmaoglichkeit des gebuchten Stoffes, um umfang-
reiche Abstimmungen und Fehlersuchzeiten zu ver-
meiden und die Aussagekraft der Ergebnisse.

Die auf der Fachausstellung in Moskau vorgefiihrten Bei-
spiele fanden die volle Zustimmung der Fachleute. Ganz
besondere Anerkennung fand die auf der Optimatic 922
vorgefihrte Kostenerfassung je Abteilung mit Hilfe einer
geteilten Buchungswalze. Mit diesem vertikalen Arbeits-
verfahren lassen sich auch die Ergebnisse fir die ein-
zelnen Journal-Order und die Hauptbuchkonten rationell
und zuverldssig in zentralen Buchungsstationen der
Betriebe erzielen.

Die Fihrung der Hauptbuchkonten im Durchschreibe-
verfahren unter Verwendung eines Journals und dem
Vorstecken der einzelnen Hauptbuchkonten ist in der
Sowjetunion nur wenig bekannt; diese Organisationsform
muBte deshalb vielen Besuchern fremd erscheinen.
Nachdem den sowjetischen Fachleuten die notwendigen
Erklarungen gegeben wurden, ist unsere Hauptbuch-
kontenfiihrung vor allem deshalb von den sowjetischen
Fachleuten stark beachtet worden, da die Buchungsauto-
maten nach Beendigung der Buchung auf jedem Haupt-
buchkonto automatisch den neuen Saldo auswerfen und

Bild 2. Der Leiter der Zentralverwaltung fiir Statistik der UdSSR bei
den Vorfihrungen an der Astra Klasse 130
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die Aufgliederung des Kontenplans keine Schwierigkeiten
mit sich bringt. Die auf den Addierberechnungsautomaten

mogliche sogenannte 0-Kontrolle gibt geniigend Sicher-

heit fir das richtige Vortragen der alten Salden und das
Vorstecken des richtigen Hauptbuchkontos. Die sofortige
Abstimmung der Soll- und Habenbuchungen auf dem
Journal verringert die Fehlersuchzeiten auf ein Minimum.
Diese unbestreitbaren Vorziige der Durchschreibebuch-
fuhrung auf Buchungsautomaten fand die volle An-
erkennung bei den sowjetischen Wirtschaftsfunktionaren.

3. Zusammenarbeit

Der Aufbau und die Durchfiihrung der Fachausstellung
waren nur durch die enge und freundschaftliche Zusam-
menarbeit mit SojusMaschutschot und der Hauptabteilung
Rechnungswesen des Finanzministeriums der UdSSR
moglich. Diese sowjetischen Dienststellen stellten bereit-
willig die erforderlichen Fachkrafte zur Verfligung. Die
Zusammenarbeit zwischen den deutschen und den
sowjetischen Fachleuten kann als mustergliltig angespro-
chen werden. Soweit die relativ kurze Zeit der Fachaus-
stellung es erlaubte, wurde unseren Organisatoren und
Technikern die Mdglichkeit von Betriebsbesuchen ge-
geben. Diese Betriebsbesuche sind stets eine notwendige
Ergdnzung der Fachausstellungen, denn erst in der prak-
tischen Arbeit an den verschiedensten Arbeitsplatzen
kann ein fruchtbarer Erfahrungsaustausch durchgefiihrt
werden. Allen sowjetischen Freunden sei an dieser Stelle
fir ihre Mitarbeit an der Fachausstellung herzlich ge-
dankt.

Bild 3. Herr Direktor Bucharov von Rasnoexport an der Optimatic-
Buchungsmaschine Klasse 922

4. Betriebsbhesuche

Bei den Besuchen in Betrieben und Verwaltungsdienst-
stellen lernten unsere deutschen Mitarbeiter die so-
wietischen Menschen bei ihrer taglichen Arbeit kennen
und schéatzen. Die hohe Arbeitsdisziplin, das umfassende
Konnen und die stets nach neuer Technik und weiterer
Verbesserung der Arbeitsorganisation strebende Tatkraft
sind auch auf dem Gebiet der Mechanisierung und Auto-
matisierung der Verwaltungsorganisation die Geheim-
nisse der sowjetischen Erfolge.

Wir konnten feststellen, daB in den von uns besuchten
Betrieben und Dienststellen fast alle Schreiberinnen —
eine Ausnahme bilden lediglich Sekretarinnen bei leiten-
den Angestellten — in zentralen Schreibbiiros, unter
Leitung einer qualifizierten Kraft, eingesetzt sind. Durch
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Bild 4

Vorfiihrung an der
Mercedes-
Buchungsmaschine

die straffe Lenkung der Schreibarbeiten ist eine zufrieden-
stellende Auslastung der Schreiberinnen und der Schreib-
maschinen erreicht worden. Ebenfalls sind auch die
Blromaschinen der Gruppe der mittleren Mechanisierung,
die bereits von unseren Betrieben geliefert wurden, in
den Verwaltungsstellen zentral eingesetzt. Hervorzu-
heben ist vor allem die zweckmé&Bige Gestaltung der
Arbeitstische. Diese sind so konstruiert, da die Addier-
und Vierartenrechenmaschinen vertieft stehen und so-
mit der Rechnerin das Arbeiten erheblich erleichtern.
Die sowjetischen Rechnerinnen sind tberwiegend im
Leistungslohn eingesetzt, im Durchschnitt werden als
Norm fur eine Schicht (8 Std.) 2000 Multiplikationen oder
9000 bis 11000 Additionen vorgegeben. Diese Normenvor-
gaben (Ubererfullen die sowjetischen Rechnerinnen,
wobei stets eine einwandfreie Qualitat der Arbeit erzielt
wird.

Besonderen Eindruck hinterlieBen die mit Maschinen gut
ausgestatteten Lochkartenstationen. Der Arbeitsablauf in
den Lochkartenstationen war gut organisiert. Z. B. hatte
der betreffende Abteilungsleiter mit Hilfe von elektrisch
aufleuchtenden Lampen stets einen Uberblick (iber die
Auslastung des Maschinenparks.

Fur uns deutsche Organisatoren waren die in der Mos-
kauer Kugellagerfabrik und in der Zentrale von Sojus
Maschutschot in Moskau durchgefiihrten Versuche mit
der Lochstreifentechnik besonders interessant. Die
Moskauer Kugellagerfabrik will durch Direktiibertragung
mit Hilfe von Fernschreibern (z. B. Materialentnahmen
aus dem Lager) in der Lochkartenstation unmittelbar die
Lochkarten herstellen lassen, wodurch die bisher sehr
umfangreiche Papierflut von Materialentnahmescheinen
in Zukunft wegfallen soll. Die gleiche Direktiibertragung
soll bei der Ubermittiung der Produktionsergebnisse
organisiert werden. Diese moderne Organisationsform
der Abrechnung wird durch das véllig normierte Produk-
tionsprogramm wesentlich unterstiitzt. Die besuchte
Kugellagerfabrik besitzt eine voll automatisierte Ferti-
gungsstraBe, deren Arbeitsfolgen synchron ablaufen und
vollautomatisch kontrolliert werden. Durch die auto-
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Erkldrungen der
Lochstreifentechnik
an der Rheinmetall-

fakturiermaschine

matische Ubermittlung der Produktionsergebnisse an
die Lochkartenstation kénnen die zur Lenkung, Leitung
und Kontrolle des Produktionsprozesses erforderlichen
Auswertungen in Zukunft rascher fertiggestellt werden

In der Zentrale von Sojus Maschutschot arbeitet man an
der Verbesserung und zeitlichen Verkiirzung von statisti-
schen Meldungen. Durch fernschriftliche Ubertragung

SR 22

Bild 5

von statistischen Meldungen und der direkten Koppelung
eines Motorlochers kdnnen die erforderlichen Lochkarten
unmittelbar hergestellt werden. Als Kontrolle der (iber-
mittelten Ergebnisse wurde zwischen Fernschreiber und
Motorlocher eine Addiermaschine gekuppelt. Die fern-
schriftlich durchgegebenen Zahlen werden addiert und
die ebenfalls durchgegebene Summe saldiert, wodurch
bei richtiger Zahlenlibermittlung eine 0 erscheinen mugB.

Diese interessanten Verbindungen der verschiedenen
Blromaschinen gaben unseren Organisatoren wertvolle
Anregungen fir die weitere Arbeit.

5. Vertiefung der Ergebnisse der Fachausstellungen

Die bisher vom AuBeshandelsunternehmen Polygraph-
Export GmbH Berlin durchgefiihrten Fachausstellungen
hatten stets einen sehr guten Erfolg zu verzeichnen.
Wertvolle fachliche und handelspolitische Verbindungen
konnten geknlpft werden. Unsere Blromaschinen und
unsere Organisationsmethoden fanden bei den auslandi-
schen Fachleuten die volle Zustimmung. Die angekniipf-
ten Verbindungen und das durch die Fachausstellung ge-
weckte Interesse an der Organisation und Mechanisierung
der Verwaltungsarbeit miissen jedoch systematisch er-
ganzt und vertieft werden. Dazu gehort die Ausbildung
auslandischer Techniker und Organisatoren ebenso wie
der Ausbau des Kundendienstes und die reibungslose
Ersatzteilversorgung.

Das AuBenhandelsunternehmen Polygraph-Export GmbH
sollte den unmittelbaren Kontakt vor allem in den
sozialistischen Landern in der Form verbessern, daB in
den Volksdemokratien systematisch Konsultationen zwi-
schen den auslédndischen Kunden und unseren besten
Organisatoren, Technikern und Exportkaufleuten organi-
siert werden. Durch diese Verbindungen und Beratungen
konnen neben denreinorganisatorischen undtechnischen
Fragen der Biroorganisation auch handelstechnische
Probleme rechtzeitig und unbdirokratisch behandelt
werden. Diese vorgeschlagene Form der intensiven Markt-
bearbeitung wird beiden Geschéftspartnern nur Vorteile
bringen kdnnen. NTB 221
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Moderne, formschone und leistungsfihige Biiromaschinen

werden in der Deutschen Demokratischen Republik von den bekannten Werken hergestellt,

mit deren Namen eine jahrzehntelange Tradition verkniipft ist.

Unser Lieferprogramm: Reiseschreibmaschinen, Kleinschreibmaschinen, Biiroschreibmaschinen,

Saldiermaschinen, Handrechenmaschinen, elektrische Rechenmaschinen,

Buchungsmaschinen, Fakturiermaschinen, Registrierkassen, Vervielféltiger, Fotokopiergeréte

Rheinmetall

Mercedes - Astra

Optima - Optimatic - Opticon
Erika - Ideal

Groma - Combkina - Kolibri
Archimedes

Triumphator - Melitta

Secura

Exportorganisation:

POLYGRAPH EXPORT

Gesellschaft fiir den Export von Biiro- und
polygraphischen Maschinen mbH

Berlin W 8, Friedrichstr. 61

Telegramme: POLYTY P E Berlin

Durch Handkurbel antreibbare und halb-
automatisch arbeitende elektrische Vierspezies-Rechenmaschinen
aus dem Fertigungsprogramm des VEB Rheinmetall

Dipl.-Ing. E. GEILING, Sémmerda

Der heutige Begriff ,Rechenmaschinen umfaBt zwei
wichtige Gruppen von mechanischen Digitalgeraten,
also von Rechengeraten, die ziffernmaBig rechnen. Bei
diesen Gruppen handelt es sich um die Addier- und
Saldiermaschinen, beides ausgesprochene Zwei- und
Dreispeziesmaschinen, die in erster Linie zum Addieren
und Subtrahieren Verwendung finden, und um die Vier-
speziesmaschinen, die vorwiegend zur Verwendung als

Bild 1. Staffelwalzeneinzelheit mit Hemmeinrichtung

Rechenmaschinen fir alle vier Rechnungsarten, vorzugs-
weise aber fiir Multiplikation und Division, entwickelt
wurden.

Mit den Zwei- und Dreispeziesmaschinen kénnen zwar
auch Multiplikationen und Divisionen durchgefihrt
werden, doch sind in diesem Fall die entsprechenden
Rechenvorgange nur behelfsmaBig und auch nur mit
groBerem Arbeitsaufwand ausfiihrbar,

Die Vierspeziesmaschinen wiederum ermoglichen eben-
falls die Durchfiihrung von ausgesprochenen Additions-
und Subtraktionsaufgaben, doch ist ihr konstruktiver Auf-
bau im wesentlichen auf die schnelle, nach Moglichkeit
vollautomatische Durchfiihrung von Multiplikationen und
Divisionen abgestellt, also fir Rechenoperationen, die
beispielsweise bei Prozentrechnungen, bei Lohnabrech-
nungen, bei der Herstellung von Fakturen (Menge X Preis),
bei Betriebsabrechnungen u. dgl. bendtigt werden.

Die vorliegenden Ausfihrungen befassen sich miteinigen
Modellen aus der Kategorie der Vierspeziesmaschinen,
so wie sie derzeitig im Fertigungsprogramm des VEB
Biromaschinenwerk Rheinmetall enthalten sind und auch
hier wieder in Beschrankung auf Handrechenmaschinen
und elektrisch angetriebene Halbautomaten. Die vom
gleichen Werk gefertigten Vollautomaten werden Gegen-
stand gesonderter spaterer Ausfihrungen sein.

Entwicklungsarbeiten der letzten Zeit auf dem Gebiet
der Vierspeziesmaschinen, insbesondere der halbautc-
matisch arbeitenden, die an sich einen auBerordentlich
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hohen Entwicklungsstand besitzen und sich im prak-
tischen Gebrauch in sehr groBen Stlickzahlen bewahrt
haben, umfassen in erster Linie die verbesserte Durch-
bildung der Tasteneinstellung und der Tastatur selbst,
die weitere Automatisierung der einzelnen Rechenfunk-
tionen einschlieBlich der Rickibertragungsmdglichkeit,
die Formgebung des MaschinenauBeren, weiterhin die
Herabminderung der Arbeitsgerausche, wobei neben der
Vervollkommnung der Arbeitsweise auch groBer Wert
insbesondere auf die Schaffung kleiner und preiswerter
Modelle gelegt wurde.

Die Rheinmetall-Rechenmaschinen der zuvor. gekenn-
zeichneten Art arbeiten ausschlieBlich unter Verwendung
des Staffelwalzensystems fiir die Rechenantriebe. Be-
zliglich des Aufbaues und der Wirkungsweise eines
Staffelwalzenantriebs (Bild 1) sei auf die umfangreiche
einschlagige Fachliteratur verwiesen, die in ausfihrlicher
Form hieriiber AufschluB gibt, so daB auf entsprechende
Ausfiihrungen an dieser Stelle verzichtet werden kann.

Rheinmetall-Handrechenmaschine Modell ,,D Ilc'

Als einziges Handrechenmaschinenmodell einer Vier-
speziesmaschine nach dem Staffelwalzenprinzip wird
bei Rheinmetall das Modell ,,D llc* (Bild 2) gefertigt, eine

Bild 2. Rheinmetall-Handrechenmaschine Modell DIl c

Rechenmaschine mit neun Einstelltastenreihen, acht
Stellen im Umdrehungszéhlwerk (Quotientenwerk) und
siebzehn Stellen im Produkten- oder Resultatwerk, darlber
hinaus mit selbsttatigem Divisionsvorgang. Aufbau und
Bedienung dieser Maschine entsprechen dem altbewahr-
ten fritheren Handmodell le. Von diesem sogenannten
Grundmodell unterscheidet sie sich in ihrer Arbeitsweise
aber insofern, als beim Divisionsvorgang die Verschiebung
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des Zahlwerkwagens nach links von Stelle zu Stelle
vollig selbsttatig erfolgt, so daB nach dem Niederdriicken
und Einrasten der Minustaste fiir die Division die Hand-
kurbel der Maschine nur so lange gedreht zu werden
braucht, bis die eingestellte Divisionsaufgabe aufgegan-
gen ist oder aber der Wagen seine Grundstellung (ganz
links) erreicht hat.

Die im Aufbau &uBerst niedrig gehaltene Maschine ist
bequem und spielend zu handhaben. Ausstattungs-
méBig gesehen bietet sie alles, was von einer modernen
Handrechenmaschine verlangt werden kann. Bei Addition
und Subtraktion erfolgt die Léschung der jeweils in der
Tastatur eingestellten Werte vollig selbsttatig. Addition,
Subtraktion, Multiplikation und die bereits vorerwihnte
automatische Division werden durch Drehung der an der
rechten Seite der Maschine angeordneten Handkurbel im
Uhrzeigersinne bewirkt, Wagentransport nach rechts und
links erfolgt durch Betatigung des linksseitig vorgesehe-
nen Sterngriffs oder durch den rechts am Zéhlwerkwagen

Bild 3. Kleinrechenmaschine Modell KEW

vorhandenen Transportgriff. Die Handloschung beider
Zéhlwerke mit gleichzeitigem Wagentransport ist durch
Einhandbedienung moglich. Das Umdrehungszahlwerk
ist umschaltbar. Festlegung der Dezimalen erfolgt durch
bequem einstellbare Kommaschieber.

RheinmetaII-Kleinrechenmaschine Modell ,,KEW"

Das Modell ,KEW' (Bild 3) stellt eine elektrisch an-
getriebene Rechenmaschine dar, bei der alle vier Rech-
nungsarten durch Druck auf entsprechende Funktions-
tasten (4, —) zur Auslésung kommen und in einem elek-
trisch angetriebenen Rechenwerk durchgefiihrt werden.
Die Division kommt als sogenannte Stopp-Division**
halbautomatisch zur Durchfiihrung. Gleichzeitig besitzt
das Modell ,,KEW" einen elektrischen Wagentransport
in beiden Bewegungsrichtungen.

Bei dem vorzugsweise gefertigten Modell ,,KEW llc" be-
tragt die Kapazitdt im Einstellwerk 9 Stellen, im Um-
drehungszahlwerk 8 und im Resultatwerk 17 Stellen
(Stellenbereich also 9x8x17). Diesem Rheinmetall-
Modell sind ebenfalls leichte Bedienung, dazu durch
elektrischen Antrieb erhéhte Arbeitsgeschwindigkeit
eigen. Durch Lagerung des gesamten Rechenmechanis-
mus in einer schallddmmenden Aufhadngevorrichtung ist
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Bild 4. Rheinmetall-Kleinrechenmaschine Modell KEL

ein gerduscharmer Arbeitsgang gewahrleistet, Die duBere
Form der Maschine geniigt in dieser Hinsicht den ge-
stellten neuzeitlichen Anforderungen.

Kurz noch einige erlauternde Worte zu der vorerwahnten
»Stoppdivision* beim Modell ,,KEW". Bei ihr ist der Ab-
lauf der Division folgender:

Nachdem in Ublicher Weise nach Herausfahren des Zzhl-
werkwagens in die rechte Endstellung links im Resultat-
werk, und zwar Uber der ersten linken Tastenreihe be-
ginnend, der Dividend eingestellt wurde und darunter im
Tastenfeld der Divisor, driickt man fir die Auslosung der
Division die Minustaste und halt sie fest. Die Maschine
macht, den jeweiligen Zahlenwerten entsprechend, eine
Anzahl Umdrehungen und bleibt dann von selbst stehen.
Jetzt 1aBt man die Minustaste los, bringt anschlieBend
mit Hilfe der entsprechenden Wagentransporttaste den
Zéhlwerkwagen eine Stelle weiter nach links und be-
ginnt von neuem durch Druck auf die Minustaste. Nach
Beendigung dieser zweiten Operation bleibt die Maschine
entsprechend dem jeweils gewéhlten Zahlenspiel wieder
selbsttétig stehen. Steht nunmehr im Produktenwerk der
Wert ,,0", ist die Division beendet und aufgegangen. Im
anderen Fall fahrt man den Zahlwerkwagen von Stelle zu
Stelle und fiihrt durch zwischenzeitlichen Druck auf die

Bild 5. Divisionsantrieb der Rheinmetall-Kleinrechenmaschine
Modell KEL

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft9 - 1958

Minustaste so lange das Rechnen fort, bis entweder im
Produktenwerk der Wert,,0" erschienen oder die Kapazitat
der Maschine durch Einfahren des Zahlwerks in die linke
Endstellung erschopft ist.

Rheinmetall-Kleinrechenmaschine Modell ,,KEL"

Im Rahmen der Vierspeziesmaschinen gehort zum der-
zeitigen Rheinmetall-Fertigungsprogramm die Reihe der
Halbautomaten mit elektrischem Antrieb Modell ,,KEL",
LKELR" und , KELRS". Diese Modelle stellen eine Weiter-
entwicklung der im vorhergehenden Abschnitt behan-
delten KEW-Maschine dar, die sowohl in Form als auch
bezliglich der Arbeitsweise hchsten Anforderungen ge-
recht wird. So besitzt beispielsweise das Modell ,,KEL"
(Bild 4) einmal eine motorische Loschung fir alle Z&hl-
werke, zum anderen ermoglicht sie die vollautomatische
Durchflihrung aller Divisionsvorgange. Samtliche Be-

Bild 6. Kleinrechenmaschine Modell KELR mit Rickibertragungs-
einrichtung

dienungstasten, durch deren Auslésung zwangslaufig
der motorische Antrieb der Maschine mit eingerickt
wird, sind in Ubersichtlicher und handgerechter An-
ordnung auf dem rechten Deckblech der Maschine unter-
gebracht. Beim Niederdricken einer dieser Tasten wird in
allen Fallen Uber entsprechende Zwischenhebel eine allen
Tasten gemeinsame Kugelsperre so betatigt, daB alle
restlichen bei Auslésung den Motor betdtigenden Tasten
durch sie in gesperrtem Zustand gehalten werden.

Fir die Durchfiihrung einer vollautomatischen Division,
die das besondere Kennzeichen dieser Maschine ist,
werden zur Einbringung von Dividend und Divisor nach
Loschung der Zahlwerke mit Hilfe der zustdndigen
Wagentransporttaste der Zahlwerkwagen nach rechts
herausgebracht, darauf links im Resultatwerk, und zwar
Uber der ersten linken Tastenreihe beginnend, der Divi-
dend eingestellt, darauf der Divisor im Tastenfeld, gleich-
falls mit der ersten Stelle unter der ersten Stelle des
Dividenden. Alsdann wird durch Druck auf die Divisions-
taste der Rechenvorgang ausgeldst. Damit erfolgt der
vollkommen automatische Ablauf des Rechenvorgangs
selbst. Nach Durchflihrung der Divisionsaufgabe wird die
Divisionstaste in der Grundstellung des Zahlwerkes wieder
ausgelost und damit die Maschine selbst gleichzeitig
stillgesetzt. Der Divisionsantrieb der , KEL'-Maschine ist
in Einzelheiten aus Bild 5 ersichtlich.

Zur Unterbrechung des Divisionsvorganges an beliebiger
Stelle ist eine ,,Div.-Stopp'-Taste vorgesehen. Diese
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Taste wird gedrickt, wenn die Maschine in der Stelle
rechnet, in der in bestimmten Fallen der Divisionsvor-
gang unterbrochen werden soll.

Die motorische Loschung sowohl des Produkten-, als
auch des Quotientenwerkes wird ebenfalls durch Be-
tatigung entsprechender Tasten ausgeldst. Taste ,,I' ist
fur die Loéschung des Quotienten- oder Umdrehungs-
zahlwerkes da, wéahrend Taste ,,II" fir die Loschung des
Produkten- oder Resultatwerks vorgesehen ist.

Auch diese Maschine arbeitet trotz hoher Arbeits-
geschwindigkeit duBerst gerduscharm. Ihre Bedienung
erfordert keine langere Einarbeitungszeit, so daB sie im
Bedarfsfall in einem Einsatz kurzfristig voll genutzt
werden kann.

Der in der Maschine zum Einbau kommende Universal-
motor ist fur alle Stromarten und -spannungen ver-
wendbar,

Elektrisch angetriebene Kleinrechenmaschine
Modell ,,KELR'" mit Riickiibertragung

Dieses Modell (Bild 6) entspricht in Ausfiihrung und Be-
dienungsweise dem bereits zuvor behandelten Modell
KEL", besitzt jedoch zusatzlich eine Rickiibertragungs-
einrichtung. Mit Hilfe dieser Einrichtung konnen Werte
aus dem Resultatwerk in das Tasteneinstellkontrollwerk
ricklbertragen werden. Damit ist die Mdglichkeit ge-
schaffen, Multiplikationen mit mehr als 2 Faktoren
(axXbxc ... usw.) ausflihren zu konnen, ohne daB es
notwendig wird, fir die Ubernahme der Zwischenergeb-
nisse aus dem Resultatwerk in das Einstellwerk fir eine
Mehrfachmultiplikation dieselben in zeitraubender Weise
stets neu eintasten zu missen.

Bild 7. Halbautomat Modell KELRS mit Riickibertragung und Speicher-
einrichtung

Ausgelost wird der Rickibertragungsvorgang von Werten
in den jeweiligen Féllen durch Druck auf eine mit ,,Ru"
bezeichnete, auf dem rechten Deckblech der Maschine
befindliche Taste. Dabei erfolgt automatisch eine Kupp-
lung entsprechender Zahlwerksteile mit kleinen Staffel-
walzen der Ricklbertragung und anschlieBend Uber-
tragung der im Produkten- bzw. im Resultatwerk errech-
neten Werte bei Loschung derselben in diesen als neuer
Faktor auf die vorerwahnten Staffelwalzen, die hierbei
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priift einer der Kontrollmeister einen
Kolibri-Lagerblock. Nur héchste Me§-
genauigkeit kann das gefillige und
leichte Hebelspiel der ,Kolibri® ge-
wéhrleisten,

Mit auf Reise gehen
und auch sonst iberall
dabei sein, das ist fir
dieses GROMA -Modell
charakteristisch. In Ge-
wicht und Abmessungen
klein-aber grof in ihren
Leistungen, denn sie
verfiigt tber die wich-
“-“,gﬂ' tigsten  Eigenschaften

s einer Normalmaschine.

Die Kleinschreibma-
schine, von der man viel
verlangen kann. Neben
allen modernen Kon-
struktionsmerkmalen be-
sitzt sie  Segmentum-
schaltung und gestattet
eine Auswechslung von
2 Wagen in24 und 32cm
Walzenbreite

Beide Modelle verfiigen iiber 44 Tasten mit 88 Schriftzeichen.

VEB GROMA BUROMASCHINEN MARKERSDORF
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oRGa Kotibrs,

jeweils entsprechend der im Zahlwerk geléschten Werte
eingestellt werden.

Vor dem Riickiibertragungsvorgang im Tastenfeld ein-
gestellte Werte werden bei Druck auf die ,,Ri"-Taste
geldscht. Mit den in den Staffelwalzen der Riickiber-
tragungsvorrichtung eingestellten Werten kann in (b-
licher Weise multipliziert werden. Die eingestellten Werte
werden erst wieder bei Auslésung eines nachsten Riick-
Ubertragungsvorganges aus den Ruickibertragungs-
staffelwalzen herausgenommen und somit sind die Riick-
Ubertragungsstaffelwalzen fir neue Einstellungen frei.
Auch das Modell , KELR" wird vorwiegend mit einem
Stellenbereich 9x8x 17 gefertigt und besitzt eine selbst-
tatig arbeitende Division mit Unterbrechungsmoglichkeit.

Halbautomat mit Rickiibertragung und Speicherein-
richtung Modell ,,KELRS**

Die Rheinmetall-Rechenmaschine Modell , KELRS"
(Bild 7), ebenfalls ein ausgesprochener Halbautomat,
stellteine Weiterentwicklung des zuvor erwéahnten Modells
KELR" dar. Diesem Modell gegeniiber weist das neue
Modell zusétzlich einmal eine Speichereinrichtung auf,
zum anderen eine Divisionsvoreinstellung.

Die Funktionen beider Zusatzeinrichtungen werden mittels
Sondertasten ausgeldst bzw. eingeleitet, die auf dem lin-
ken Deckblech des Maschinenaggregats vorgesehen sind.

Mit Hilfe der Speichereinrichtung wird es mdglich,
Werte aus dem Produktenwerk unsichtbar festzuhalten
und, dem jeweiligen Bedarf entsprechend, dem Produk-
tenwerk wieder additiv zu Ubermitteln. Die Kapazitit der
Speicherung, die bis zu 9 Zahlen umfaBt, entspricht der
Kapazitdt des Einstelltastenfeldes. Die additive Riick-
Ubertragung in das Produktenwerk bewegt sich im
gleichen Kapazitdtsumfang.

Die Divisionsvoreinstellung gestattet das Einbringen des
Dividenden in eine durch Tabulator vorher bestimmbare
Zahlwerkstelle zum Erhalt gleichbleibender Quotienten-
stellen. Divisionsvoreinstellung zusammen mit der zu-
satzlichen Speichereinrichtung geben dem Modell
KELRS" in Verbindung mit dem in demselben ebenfalls
vorhandenen Ricklbertragungssystem vielseitige Ein-
satzmoglichkeiten.

Ein Speicherungsvorgang wird bei dem Modell ,,KELRS"
durch Niederdricken und rechtsseitiges Einrasten der
auf dem linken Deckblech vorhandenen ,,S'-Taste vor-
bereitet. Eine Auslosung derselben ist wieder mdoglich
durch leichten Druck und gleichzeitigen Zug nach links.
Bei bereits unsichtbar in der Maschine gespeichertem
Wert ist eine Auslosung der ,,S"-Taste nicht méglich,
hierzu bedarf es in diesem Fall dann erst des nochmaligen
Niederdrickens der ,,Ri"-Taste auf dem rechten Deck-
blech der Maschine.

Uber der ,,S"-Taste (siehe Bild 7) ist die ,,—V'-Taste an-
geordnet, mit deren Hilfe, ebenfalls durch Druckaus-
I6sung, im Tastenfeld eingebrachte Werte vollig selbst-
tatig in eine vorher durch Bedienung einer der Tabulator-
tasten bestimmte Stellen des Resultatwerkes als Dividend
Ubernommen werden. Ist beispielsweise die Tabulator-
taste ,,5" gedrlckt, dann wird die durch Niederdriicken
der Divisionsvoreinstelltaste eingeleitete Rechtsbewe-
gung des Zéhlwerkwagens in dem Augenblick selbst-
tatig unterbrochen, in dem sich die fiinfte Zahlwerkstelle
Uber der ersten Tastenreihe befindet. Jede Tabulator-
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einstellung wird durch Druck auf Taste ,,8" des Tabula-
tors wieder gel6scht.

Die ZweckmaBigkeit des Vorhandenseins einer Speicher-
einrichtung beim zuletzt besprochenen Halbautomaten
soll zum besseren Verstandnis an einem Rechenbeispiel
mit Speicherungsmoglichkeiten kurz erlautert werden.

Rechenbeispiel:

1,25kg zu 12,50 DM = 15,62 (50) DM
3,50kg zu 8,44 DM = 29,54 (00) DM [ 45,16 (50)]
10,75kg zu 5,35 DM = 57,51 (25) DM [102,67 (75)]
6,45kg zu 7,63DM = 49,21 (35) DM

151,89 (10) DM

Durchfihrung der Rechnung:

Zahlwerkwagen der Maschine in die Grundstellung
bringen und Zahlwerk l6schen. ,,S"-Taste niederdriicken
und einrasten. Faktor ,,1,25" rechts im Tastenfeld ein-
tasten und mittels Plustaste nach der Methode der ab-
gekirzten Multiplikation mit dem Faktor ,,12,50" multi-
plizieren. Als erstes Teilergebnis erscheint im Resultat-
werk der Wert ,,15,62", Daraufhin Driicken der ,R0"-
Taste; als Folge unsichtbarer Speicherung des ersten
Produktes ,,15,62" im Rickibertragungssystem.

AnschlieBend werden in gleicher Weise die einzelnen
Produkte (,,29,54"; ,,57,51" usw.) errechnet und mit Hilfe

der ,,Ri"-Taste in die Speichereinrichtung Ubernommen,
wobei in allen Fallen der Wert der Speichereinrichtung
automatisch zum Wert des Produktenwerkes addiert
wird, der alsdann im Einstellkontrollwerk sichtbar ist.
Durch erneutes Driicken der ,Ri'-Taste wird das je-
weilige Teilresultat wiederum gespeichert. Im Zusammen-
hang hiermit sei darauf hingewiesen, dal3 die im Rechen-
beispiel zuvor angegebenen Klammerresultate — runde
Klammern — mit errechnet sind und der Aufrundung
dienen, wéhrend man die rechts heraus geschriebenen
Klammerwerte — eckige Klammern — durch Dricken
der ,,Ri"-Taste erhélt. Diese stellen die Summe des 1.
und 2. Produktes bzw. die Summe des 1. und 3. Pro-
duktes dar. Die Summen aller vier Produkte ergeben den
Wert ,,151,89"".

Das gezeigte Rechenbeispiel ist verhaltnisméBig einfach
gehalten. Die umfangreichen Einsatzmoglichkeiten des
Modells ,,KELRS" mit seinen Zusatzeinrichtungen und
die dadurch bedingten Vorteile gegenliber anderen Kon-
struktionen lassen erst Aufgaben erkennen, die in ihrer
Durchfiihrung nicht auf eine Reihe von Multiplikationen
und gleichzeitiger anschlieBender Summierung der Ein-
zelprodukte beschrénkt bleiben, sondern in denen bei-
spielsweise zwischendurch Prozentrechnungen wu.a.
durchzufiihren sind oder bei denen mit Komplement-
werten gearbeitet werden muB. NTB 220

Die Archimedes-Halbautomaten
Modelle PE 15 und PE 18

Aus der Uber bujahrigen technischen Entwicklung?!) bei
den Archimedes-Werken ging der leistungsfahige Halb-
automat Modell PE hervor. Im Modell PE stecken all die
Erfahrungen, die wahrend des Baus von 15 Hauptmodellen
und der gleichen Anzahl von Zusatzentwicklungen durch
ein bewéahrtes Stammpersonal und im praktischen Einsatz
gesammelt wurden.

So ging man, gegeniiber den Modellen vor 1945, kon-
struktiv vollig neue Wege. Die Bewegung von Radern,
Hebeln und Sperren, vom Druck auf den Tastenknopf an
bis zum bequem ablesbaren Ergebnis, vollzieht sich in
kiirzester Zeit. Eine schnelle Abwicklung der Rechenvor-
gange wurde bei diesem Modell auch dadurch erreicht,
daB die Umdrehungen der Rechenwerke gesteigert wer-
den konnten, wahrend die Divisions-Voreinstellung den
vollautomatischen Divisionsvorgang durch die Komma-
bestimmung mittels Tabulator im Schlitten wesentlich
verkirzt. Die Werke konnen wahlweise einzeln oder
zusammen in jeder Stelle geloscht werden, wobei der
Schlitten automatisch in die Grundstellung zurtickgefiihrt
wird.

Im Vergleich zu den vorangegangenen Modellen ist die
PE noch Ubersichtlicher und in der Bedienung noch ein-
facher geworden. Alle mit den neuesten Symbolen aus-
gestatteten Funktionstasten sind zu Gruppen zusammen-
gefaBt und lassen sich, ebenso wie die gesamte Block-
tastatur, leicht und geschmeidig eindriicken. Ein ver-
sehentliches Betatigen mehrerer Tasten zugleich wird

1) S.a. Lein: Glashiitte und seine Bedeutung flr die Entwicklung der
Rechenmaschinen in Deutschland. NTB 1. Jg. (1957) H. 8, S. 174 bis 176.
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durch eine entsprechende Sperrvorrichtung verhitet. Der
ruhige Gang der Maschine ist auch bei der erhdhten
Umdrehungszahl! (Gber 400 U/min) voll erhalten geblieben.

Von den zahlreichen Vorteilen, die in dem Modell vereint
sind, seien nur folgende genannt:

GroéBte Zeitersparnis bei Ausfiihrung von vollauto-
matischer Division. Durch Druck auf die V-Taste
stellt sich der Maschinenschlitten automatisch in die
gewiinschte Divisions-Stellung und ordnet selbst-
tatig den Dividenden an der richtigen Stelle ein.
Wahlweise Quotientenbestimmung mit automati-
schem Komma. Die kleinen, oben links am Schlitten
befindlichen Tabulator-Tasten ermdglichen es, die
Anzahl der Quotientenstellen selbst zu bestimmen.
Gleichzeitig sind diese Knopfe Ausgangspunkt fir
eine gleichbleibende Stellung des Quotientenkommas
bei nachfolgenden Divisions-Reihenaufgaben.

Die Loschung und der automatische Schlittenrick-
lauf kénnen vom Rechner ebenfalls schnell vor-
genommen bzw. ausgelost werden. Vier Tasten mit
den neuesten Norm-Symbolen stehen hierflr in einer
Gruppe zur Verfligung.
Die Ablesbarkeit der Werte muf3 schnell und mit
groBter Sicherheit vor sich gehen. Deshalb wurden
die Ziffern aller 3 Werke senkrecht zur Blickrichtung
angeordnet.
Mit dieser Zusammenfassung der wesentlichen techni-
schen Vorziige des Archimedes-Halbautomaten PE durfte
ein ausreichender Hinweis gegeben sein, wie sich durch
seinen Einsatz die Rechenarbeiten rationalisieren lassen
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und inwieweit sie damit zur Mechanisierung der Ver-
waltungsarbeit beitrdgt. Auch das AuBere dieser Ma-
schine darf als wohlgelungen bezeichnet werden. Dank
seiner ebenso zweckdienlichen wie eleganten Form-
gebung und geschmackvollen Lackierung wurde das
Modell PE bereits ausgezeichnet. Die Blocktastatur wie
auch die Funktionstasten sind in den fir das Auge an-
genehmen Farben harmonisch zur Gehéduselackierung
abgestimmt, was erwiesenermaBen den Arbeitsablauf
glnstig beeinfluBt.

Technische Daten:
Umdrehungs- Resultat-

Tastatur
werk werk
Modell PE 15 (Bild 1) 8 7 156
Modell PE 18 (Bild 2) 9 9 18

Bild 1. Archimedes-Rechenmaschine Modell PE 15

Bild 2. Archimedes-Rechenmaschine Modell PE 18

Abmessungen und Gewicht:

Breite Tiefe Hohe kg
PE 15 42¢em 38 17 14,0
PE 18 46 cm 38 17 14,5

Der Universalmotor kann auf 5 verschiedene Spannungen
umgestellt werden.

Die bereits eingangs erwédhnte Tatsache, daB dem hier
beschriebenen Modell rund 30 Konstruktionen voraus-
gegangen sind, die jeweils zu ihrer Zeit einen Héchst-
stand technischer Entwicklung darstellten und auf dem
Markt eine tonangebende Rolle spielten, deutet darauf
hin, daB die PE in der Gattung der Halbautomaten zur
Spitzenklasse zahlt. Aus dieser Entwicklung heraus wird
in nicht allzu ferner Zeit der Name ARCHIMEDES auch
unter den Vollautomaten zu finden sein. NTB 150 Lein

»Melitta“-Sprossenrad-Handrechenmaschine

Die beliebte und duBerst zuverldssige ,,Melitta“-Sprossen-
rad-Handrechenmaschine, hergestellt im VEB Ernst-
Thalmann-Werk Suhl, ist wohl in der DDR dije einzige
Handrechenmaschine mit feststehenden Einstellgriffen.

Bild 1. ,,Melitta"-Sprossenrad-Handrechenmaschine mit feststehenden
Einstellgriffen
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mit feststehenden Einstellgriffen

Durch die vielseitigen Erfahrungen der Ingenieure auf
dem Gebiet der Rechenmaschinen war es maoglich, im
Laufe der letzten Jahre die ,,Melitta" so vorteilhaft zu
gestalten, daB sie jedem das Rechnen angenehm und
leicht macht. Unter anderem bietet die »Melitta" eine
hohe Kapazitdt durch das 16stellige Resultatwerk fiir
alle vier Rechnungsarten.

Was sind nun die Neuerungen, die die Melitta" ganz
besonders auszeichnen.

Da sind zunéchst die bereits eingangs erwéhnten fest-
stehenden Einstellgriffe, mit denen diese Maschine aus-
gestattet ist, zu nennen. Bei den meisten bekannten
Sprossenrad-Handrechenmaschinen erfolgt die Einstel-
lung der Ziffernwerte durch kleine iiber das Ziffernblech
nur wenige Millimeter hinausstehende Einstellgriffe. Die-
selben sind etwa 1mm dick, so daB die Einstellung
keinesfalls ideal ist und von den Bedienenden dieser
Maschinen oft bemangelt wird.

Vorstehende Einstellung ist aber bedingt durch die Kon-
struktion, da sich die Einstellscheiben beim Rechnen mit
dem gesamten Schaltwerk drehen miissen. Weiter ist
es rein auBerlich gesehen nicht angenehm, daB die Ein-
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stellgriffe bei jeder Kurbeldrehung im Blickfeld er-
scheinen.

Diese Nachteile wurden durch die Umkonstruktion der
Melitta" vollkommen ausgeschaltet, indem die Be-
tatigung der Einstellscheiben tiber Zahnsegmente erfolgt,
Die Einstellscheiben selbst sind an ihrem herausragenden
Ende mit geschmackvollen Einstellgriffen aus Kunststoff
versehen und bleiben beim Rechnen fest stehen. Da-
durch, daB das Schaltwerk wahrend des Rechenvor-
ganges Vvollig vom Einstellmechanismus getrennt ist,
empfindet man bei der Kurbeldrehung nicht den gering-
sten Widerstand.

Als weiterer Vorteil muB bei der ,,Melitta'" der Einbau
eines Stahlschaltwerkes erwahnt werden. Durch diese
Neuerung gelang es den Konstrukteuren, nicht nur das
Gewicht der Maschinen zu erhthen, sondern die hohe
Préazision des Schaltwerkes ermdglichte es, die Deck-

Handrechenmaschinen nach

und Kleinaddiermaschinen

F. LEIN, Dresden

Zwei charakteristische Vertreter der Sprossenrad-Hand-
rechenmaschinen sind die vom VEB Triumphator-Werk
Mélkau hergestellten und inzwischen in der Formgebung
modernisierten Triumphator-Modelle CN 2 und CRN 2,
die sich dadurch unterscheiden, daB erstgenannte
Maschine ohne und die zweite mit Riicklbertragungs-
einrichtung flir fortgesetzte Multiplikation ausgestattet
ist. Seit Anfang des Jahres 1957 ist ein weiteres Modell
in die Produktion aufgenommen worden, und zwar eine
Kleinaddiermaschine. In diesen Maschinen haben tiber
50jahrige Spezialerfahrungen im Bau von Rechen-
maschinen ihren Niederschlag gefunden. Die zunéchst
ins Auge springenden Merkmale der erstgenannten
4-Spezies-Rechenmaschinen sind die kleinen Abmes-
sungen, das geringe Gewicht und die damit verbundene
Mdglichkeit, sie schnell von Hand zu Hand gehen zu
lassen und sie — dank ihrer Unabhangigkeit vom Strom-
netz — Uberall einsetzen zu konnen. Aber auch im statio-
néaren Gebrauch sind sie von einer Vielseitigkeit, die
praktisch die schnelle und sichere Lésung aller vorkom-
menden Rechenaufgaben gewéhrleistet.

Typisch flir die Modelle CN 2 und CRN 2 (Bild 1) ist die
Einhandbedienung, die bei allen vier Rechenarten an-
gewendet werden kann. GemaB den mit dieser Konstruk-
tion erworbenen Erfahrungen wurde konsequent an diesen
Prinzipien festgehalten, da sie sich bestens bewahrt
haben. Alle wesentlichen Funktionen vollziehen sich im
Zusammenhang mit der Kurbeldrehung am rechten Teil
der Maschine und lassen sich bequem mit der rechten
Hand allein durchfiihren. Wahrend auf diese Weise Hand-
kurbel, Schlitten-Transporthebel, Einstellwerk-Léschung,
Resultatwerk-Léschung, Schalthebel und Umschaltung
betatigt werden, ist die linke Hand von der reinen Maschi-
nenbedienung vollig frei und kann sich mit den Unter-
lagen beschéftigen. Auch das Einschalten des Mechanis-
mus fir die Ricklbertragung erfolgt durch Betatigung
eines ebenfalls im Funktionsbereich der rechten Hand
angeordneten Druckknopfes. Die einzelnen Werke sind
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scheiben wegfallen zu lassen, wodurch wiederum Raum
geschaffen wurde, um die empfindlichen Einersprossen,
die ja bekanntlich dem groBten Verschlei unterliegen,
zu verstérken.

Das erhohte Gewicht des Schaltwerkes wirkt sich an-
genehm beim Rechnen (Kurbeldrehung) aus und gibt
der Maschine weiterhin einen besseren Stand, so daB mit
dieser Neukonstruktion die bisherigen Nachteile, die
man der ,,Melitta" nachsagen kann, vollstdndig beseitigt
sind.

Erwahnenswert ware noch, daB bei einem Gewicht von
nur 4,8 kg die ,,Melitta" so klein gehalten werden konnte,
daB sie bequem in der Aktentasche Platz findet.

Die vorteilhafte Anordnung aller Bedienungshebel ge-
stattet ein einwandfreies und sicheres Rechnen mit einer
Hand, so daB die zweite Hand fir schriftliche Unterlagen
beim Rechnen vollig frei ist. NTB 171 StuB

dem Sprossenradprinzip

mit einer international allgemein angewandten Kenn-
zeichnung versehen. Eingebaute besondere Sperren
schiitzen die Maschine vor all den Schaden, die durch
etwaige Fehlbedienungen entstehen kénnten. So ist es
z.B. nicht moglich, aus Versehen einen einmal be-
gonnenen Rechenvorgang zu unterbrechen, bevor nicht
eine volle Umdrehung abgeschlossen ist. Das Umdre-
hungszahlwerk zeigt wahrend des Rechenvorganges an,
wieviel Umdrehungen der Hauptwelle bzw. des Einstell-
werkes vorgenommen wurden.

Das Anwendungsgebiet umfaBt: Addition, Subtraktion,
Multiplikation, Division, verklrzte Multiplikation, Prozent-
rechnen, kombiniertes Rechnen, fortlaufende Multiplika-
tion usw. Aber auch mathematische Aufgaben, wie z. B.
Quadratwurzelziehen, konnen mit dieser Maschine ge-
lIost werden. Es wird daher immer empfohlen, sich
eingehend mit den technischen Moglichkeiten dieses
Modells zu befassen, um zu einer uneingeschrénkten
Nutzung seines Leistungsgrades zu gelangen. Alle diese
Rechenoperationen sind wahrend des Arbeitsablaufs
standig kontrollierbar, da die Zahleneinstellung, die durch
Hebel erfolgt, im Einstellwerk beliebiglange sichtbar bleibt.
Dem Arbeitstempo kommt es hierbei zugute, daB die

Bild 1
Triumphator-Handrechenmaschine mit Rickiibertragung Modell CRN 2
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Bild 2
Triumphator-
Kleinaddier-
maschine

Zahlenbilder in allen 3 Werken besonders gro3 sind und
deshalb schnell und leicht abgelesen werden konnen.
Diese 10x8x 13stellige Handrechenmaschine verfligt
somit Uber einen hohen Leistungsgrad, der sich auch
darin ausdrickt, daB sie infolge ihrer soliden Konstruk-
tion besonders stabil, betriebssicher und von langer
Lebensdauer ist. Eine reflexfreie Oberfliche und eine
neuzeitliche Formgebung verleihen auch dem AuBeren
dieses Modells ein gutes Aussehen.

Triumphator Kleinaddiermaschine

Um eine Licke im Angebot von Kleinrechenmaschinen
zu schlieBen, konstruierte das Triumphatorwerk eine
Kleinaddiermaschine (Bild 2). Einzusetzen ist sie flr
Addition, Subtraktion und Subtraktion unter Null. GroBe

farbige Einstellhebel werden jeweils an die betreffende
Zahl heruntergeflihrt, was sich bemerkenswert leicht und
geschmeidig vollzieht. Das Zwischen- und Endresultat
der eingestellten Zahlen wird jeweils sofort sichtbar,
wobei wiederum, wie bei den gréBeren Schwestern CN 2
und CRN 2, auf ein deutliches und tibersichtliches Zahlen-
bild besonderer Wert gelegt wurde; eine Annehmlichkeit,
die gerade bei schnellem Arbeiten die Sicherheit erhtht.
Kommt trotzdem eine falsche Zahleneinstelling vor, so
kann die Korrektur durch entsprechendes Verstellen der
Hebel herbeigeflihrt werden, mit welchem Vorgang sich
gleichzeitig die Richtigstellung des Resultatwerkes ver-
bindet. Das Loschen des Einstell- und Resultatwerkes
geht durch einen Druck auf die jeweilige Taste vor sich,
die groB und griffig genug ist, um auch hier ,blind"
arbeiten zu konnen.

Die Kapazitdt von 999.999,99 bietet einen groBen Zahlen-
spielraum. Fur den Einsatzbereich, fiir den diese Maschine
bestimmt ist, handelt es sich also schon um eine sehr
weitgehende Mechanisierung von Rechenarbeiten, wie
sie Uberall laufend vorkommen. Als sehr wertvolle Hilfe
wird sie in Ladengeschaften, Gewerbebetrieben und in
Biros verwendet, wo die Verwaltungsarbeiten nur auf
einen kleineren Personenkreis beschrankt bleiben und
daher auch Rechenarbeiten nicht viel Zeit in Anspruch
nehmen dirfen, die Ergebnisse auf alle Félle aber absolut
zuverlassig sein mussen. '

Bei einer GroBe von 17X 156X 13cm wiegt die Triumphator-
Kleinaddiermaschine nur 2,0kg. Trotz dieses geringen
Gewichtes hat die Maschine genligend Standfestigkeit.
Es ist eine alte Erfahrung, daB ein vorzeitiges Ermiiden
der Augen durch eine zweckméaBige Lackierung weitest-
gehend verhiitet werden kann, deshalb ist auch hier eine
reflexfreie olivgriine Lackierung gewahlt worden.

NTB 219

Mercedes-Halbautomat

A. WOLF, Zella-Mehlis

Die Vierspezies-Rechenmaschinen gehoren seit dem
Grindungsjahr 1906 zum Programm der Mercedes Biro-
maschinen-Werke und haben seit dieser Zeit eine groBe
Aufwartsentwicklung genommen. Wenn auch der Haupt-
anteil der Produktion auf den Vollautomaten liegt, so
haben doch auch die Halbautomaten eine sehr groBe
Verbreitung im Laufe der Jahrzehnte gefunden, denn in
bezug auf die Rechenmdglichkeiten stehen sie gegen-
Uber den Vollautomaten nicht wesentlich zurlck. Ledig-
lich in der Handhabung, im Arbeitsablauf und im Preis
unterscheiden sich diese beiden Modelle. Nachdem Mer-
cedes bisher die beiden Modelle R 21 und R 22 in ver-
schiedener Kapazitat als Halbautomaten geliefert hat,
tritt in Zukunft der neue Halbautomat Modell R 40 an
die Stelle dieser beiden Modelle. Aus Griinden der Ver-
einheitlichung in der Fertigung hat man den kleineren
Halbautomaten mit 9stelliger Tastatur und 12stelligem
Resultatwerk wegfallen lassen und bringt den neuen
Halbautomaten Modell R 40 in einer verbesserten Form
mit folgender Kapazitat:

15stellige Einstelltastatur, 20stelliges Resultatwerk, 20stel-
iges Komplementwerk und 10stelliges Umdrehungs-
zahlwerk. Er stellt somit das unterste Glied in der Bau-
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reihe R 40, R43SM und R 44 SM dar. Durch die Ver-
ringerung der Anzahl der Modelle ergeben sich fir die
einzelnen Auftragsserien wesentlich jréBere Stiick-
zahlen, die zur besseren Ausnutzung der betrieblichen
Kapazitat flihren. Die Nachfrage nach Rechenmaschinen
ist unverandert groB, und um einen moglichst groBen
Abnehmerkreis befriedigen zu kénnen, mul3 die Fertigung
des Betriebes soweit wie moglich vereinheitlicht werden.

Der Halbautomat Modell R 40 (Bild 1) ist fir alle vier
Rechenarten geeignet, lediglich die Multiplikation lauft
halbautomatisch in Form einer fortgesetzten Addition
des eingestellten Multiplikators, wobei die Schlitten-
bewegung von Wertstelle zu Wertstelle elektrisch durch
einen kurzen Tastendruck geschieht. Durch Anwendung
der verkirzten Multiplikation 148t sich die Maschine beim
Multiplizieren noch wesentlich besser ausnutzen. Die
Division lauft dagegen vollautomatisch ab. Der Dividend
wird entweder Uber die Einstelltastatur oder durch
Drehen der Einstellwirtel in das Resultatwerk eingebracht.
Wenn der Divisor von der 11. Stelle an nach rechts in die
Tastatur eingedriickt wird, gentligt ein kurzer Druck auf
die Divisionstaste (:), um die Division vollautomatisch
ablaufen zu lassen, wobei durch einen kleinen Hebel an
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der linken Seite eine automatische Abschaltung nach

der 6., 8. oder 10.Resultatstelle gewéhlt werden kann.

Bei kleineren Werten kénnen Dividend und Divisor
nebeneinander in der Tastatur eingestellt werden (der
unterhalb der Tastatur angebrachte Hebel muB3 dabei

in seinerrechten Stellung stehen), so daB beide Werte
nebeneinander zu erkennen und zu kontrollieren sind.
Durch Druck auf die Additionstaste werden beide
Werte in das Resultatwerk (bertragen, wobei der
Dividend in der linken Seite der Tastatur geldscht
wird. Durch einen zweiten Druck auf die Minustaste
wird dann der Divisor wieder aus dem Resultatwerk
herausgenommen, und die Division kann durch Druck

auf die Divisionstaste ausgelost werden. Multiplika-
tionen und Divisionen kdnnen sowoh! positiv als auch
negativ durchgefiihrt werden, wobei im letzteren

Fall das Ergebnis als Komplementzah! unter Null
erscheint.

Istim Resultatwerk als Ergebnis einer Rechnung eine
Komplementzahl erschienen, so isteine Komplemen-
tierung von Stelle zu Stelle nicht erforderlich, sondern es
braucht nur der rechts neben dem Resultatwerk befind-
liche Knopf nach rechts gedriickt zu werden, wodurch
die positive Zah! (Differenz bis zu Null) sichtbar wird.

Die flache Form dieses Halbautomaten gestattet ein be-
quemes Arbeiten mit der linken Hand, so daB die rechte
Hand frei ist fiir die Niederschrift der Zahlen. Alle Be-
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Bild 1. Der Mercedes-Halbautomat Modell R 40

dienungselemente liegen griffglinstig, so daB keine
physischen Ermidungen eintreten kdnnen.

Die groBe Vielseitigkeit der Mercedes-Halbautomaten
macht sie geeignet fir die Verwendung auf allen Gebieten
sowohl fir den Wirtschaftler als auch den Wissenschaftler
und sowohl fiir den Mitarbeiter in Verwaltungen als auch
fur den Techniker im Betrieb. NTB 223

Der Postenzdhler — ein Helfer der Statistik

M. BIESCHKE, Berlin

Statistiken werden gern zur Hand genommen, um auf Grund der dort ermittelten Werte das betriebliche Geschehen zu erkennen
und zu beobachten. Ubersichtlich und prézise gefiihrt, liegt in solchen Aufzeichnunger eine groBe Bedeutung. So wird auch im
Handel nicht selten eine Statistik der Ursprung von Entscheidungen sein, die richtungsweisend fir die weiteren Verkaufstatig-
keiten sind. Wenn auch derartige Aufstellungen im Einzelhandel z. T. nur in einfachster Art geniigen, entbehren kann man sie
nicht. Selbstverstandlich wird ein groBes Handelsunternehmen, das vielleicht eine Vielzahl von Filialen unterhélt, umfangreichere
und unter besonderen Gesichtspunkten aufgestellte Statistiken bendtigen, wogegen sich der Einzelhéndler mit einfacheren Auf-
stellungen begniigen kann. Dieser Beitrag berichtet tiber die Aufgabe und den Wertdes Postenzdhlers in Secura-Registrierkassen

als Helfer der Statistik.

im Handel — ob groBes Handelsunternehmen oder mitt-
lerer bzw. kleiner Einzelhdndler — ist der Erfolg und die
Weiterentwicklung entscheidend vom Umsatz abhédngig.
Jeder zu verzeichnende Erfolg bedeutet einen Gewinn,
jeder MiBerfolg bringt empfindliche, splrbare Licken
und wirkt sich hemmend auf den Warenumsatz aus.
Voriibergehende leichte Schwankungen werden hierbei
nur eine unwesentliche Rolle spielen. Meist kann aber
erst nach Ablauf eines groBeren Zeitabschnittes das
Resultat festgestellt werden. Oft wird es dann flr opera-
tive MaBnahmen zu spét sein, denn sie hatten friher ein-
setzen missen um noch auf das Ergebnis wirksam sein
zu konnen. Nicht allein das gute Sortiment, die frischen
und qualitativ guten Waren, eine gute, wirksame Wer-
bung sind einige Faktoren, die EinfluB auf den Umsatz
haben, sondern auch der Flei8 der Verkaufskrafte und
die gediegene Pflege des Kundendienstes werden wesent-
lich zum guten Erfolg beitragen. Was liegt daher naher,
als die tagliche Kundenbewegung zu beobachten. Der
Einzelhandler sollte deshalb nicht versaumen, einige
Aufzeichnungen hierliber festzuhalten und sich somit
eine Kunden-Statistik anzulegen.
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Ein Teil der sonst manuell durchzufiihrenden Arbeiten
bei dem Fiihren der Kunden-Statistik (bernimmt die
Secura-Registrierkasse. Jede Mehrzahlermaschine ist mit
einem Posten- oder Kundenzahler (Bild 1) ausgestattet,
der jederzeit durch ein angebrachtes Fenster ablesbar
ist. Wenn das Postenzéhlwerk bei der abendlichen Ab-
rechnung — ebenso wie die Addierwerke — auf Null
gestellt wurde, so ist fir den kommenden Geschaftstag
alles getan um zu genauen Angaben Uber die Anzahl der
bedienten Kunden zu kommen. Bei jeder Registrierung
wird der Postenzahler automatisch um eine Stelle weiter-
geriickt. Hierbei ist zu beachten, daB fiir jede Verkaufs-
kraft ein gesonderter Postenzahler vorhanden ist. Zu jeder
beliebigen Tageszeit kann der Stand des Postenzéhlers
abgelesen und wenn erforderlich, die Werte notiert
werden. Bei der abendlichen Abrechnung zumindest
sollten die Werte stets notiert werden. Das von uns ent-
wickelte Organisations-System fir den Einzelhandel
(vgl. NTB, Heft 1/58) enthalt u.a. im Abrechnungsbuch
(Riickseite) eine Statistik. Diese dort festzuhaltenden
Zahlen sind ein Minimum einer Statistik und beschranken
sich nur auf die wirklich unbedingt notwendigen An-
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gaben (Umsatz, Differenzen, Postenzahler und Stand der
Kontrollzéhler) fir jeden Betrieb. Bild 2 zeigt diese Sta-
tistik. Die dort vorhandene Rubrik ,,Postenzéahler’ be-
inhaltet die Anzahl der Kunden je Verkdufer sowie die
unterschiedlich notierten Verkaufsarten. In der Spalte
mit dem Stern, als Zeichen flr die Barverkaufe, werden
alle Geschaftsvorfalle gegen Barzahlung und in der Spalte
wTotal" dann insgesamt alle Vorfélle notiert. Alle diese
dort einzutragenden Werte liefert der Postenzahler, und
diese kleine, mihelos zu flhrende Statistik bringt fur
jeden Betrieb einen wesentlichen Nutzen, denn sie ist
der Spiegel des Geschéftstages.

Die gute Verkauferin mit einer standig gleichbleibenden
Kundenzahl beweist gutes fachliches Wissen, ein gutes
Kundengesprach und den stets aufgewendeten FleiB.
Zwischen Verkaufskraften mit gleichen Verkaufsbedin-
gungen kann ein Vergleich erfolgen, der, auf Realitdten
begriindet, vielseitig ausgewertet werden kann. Nehmen
wir z.B. an, es befinden sich zwei Verkaufskrafte in einer
Verkaufsstelle fur Textilien. Die erste bedient am Stand
mit Trikotagen, die zweite bedient Kurzwaren. Um dieses
Beispiel moglichst scharf abzugrenzen, wurden beispiels-
weise am Stand fir Trikotagen 25 Kunden laut Posten-
zahler bedient und der Umsatz laut Addierwerk betrug
8000,— DM. Die andere Verkauferin hat dagegen 130 Kun-
den bedient, jedoch nur einen Umsatz von 800,— DM er-
zielt. Hier ist es also unbedingt erforderlich, die Waren-
arten im Verhéltnis zur bedienten Kundenzahl und zum
Umsatz zu beriicksichtigen, um zu realen Ergebnissen zu
kommen. Vielleicht wird man auf eine Verkaufskraft auf-
merksam, die durch ihre stetigen Leistungen eine Quali-
fizierung zur |.Verkauferin verdient hat oder durch eine
Anerkennung einen weiteren Ansporn erhalten sollte.
AuBerdem wird unbewuBt zwischen den einzelnen Ver-
kauferinnen ein kleiner Wettbewerb um die hochste
Kundenzahl beginnen. Die Folge ist eine Steigerung der
Arbeitsproduktivitat.

Von groBer Bedeutung ist auch die Feststellung des
Kundenstromes an verschiedenen Tageszeiten und
Wochentagen. Hierzu empfiehlt es sich, stiindlich die
Werte des Postenzahlers abzulesen und zu notieren. An
Hand der sich ergebenden Werte zeigt sich deutlich die
Geschéftszeit des starksten Kundenstromes und damit
die Zeit der groBten Beanspruchung der Verkaufskrafte.
Die Auswertung dieser Erkenntnisse fihrt dann zu vor-

Bild 1. Ausschnitt des Tastenfeldes einer Registrierkasse mit der
rechts auBen liegenden Korrekturtaste und dem Postenzahler
bei einer Vierzéhlermaschine (fur vier Verkaufskrafte)
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sorgenden MaBnahmen. Im Interesse einer schnellen
Kundenbedienung wird daher vor Beginn dieser Zeiten
eine Auffillung aller Warenvorrate erfolgt sein und
moglichst viel abgepackte Ware bereitgestellt werden,
um so eine wirksame Entlastung der Verkauferinnen zu
erreichen. Ebenso werden die Pausen in andere Zeit-
raume verlegt werden, um so alle Verkauferinnen zur Be-
dienung frei zu haben. Aber auch andere vorbereitende
MaBnahmen werden die Folge dieser Feststellungen sein.
Wenn durch den Postenzahler im Zusammenhang mit
einer kleinen Statistik festzustellen ist, daB beispielsweise
am Wochenende, vielleicht am Freitagnachmittag und
am Sonnabend, eine zu starke Belastung der Verkauferin-
nen erfolgt und dieser Umstand permanent ausgewiesen
wird, so sollte durch Einsatz einer Aushilfe der Normal-
zustand hergestellt werden. Diese aufgewendete Fiir-

Statistik vn . 4T 54w It T 5.
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! Bemerkungen:

Bild 2. Statistik aus dem Organisationssystem fiir den Einzelhandel
mit den Angaben Uber Umsatz, Differenzen, Postenzahler und
Stand der Kontrollzdhler

sorge flr das Bedienungspersonal macht sich schnell
bezahlt, denn die sorgféltige Kundenbedienung und die
vermiedenen Ermldungserscheinungen lohnen den
Mehraufwand.

Alle zuvor geschilderten Téatigkeiten des Postenzéhlers
beziehen sich auf Mehrzéhler-Registrierkassen. Wie aber
kann man Ergebnisse in gleicher Form bei Einzahler-
Kassen, also bei Maschinen mit einem Addierwerk, einer
Schublade erreichen. Diese Maschinen sind fir eine
Verkaufskraft bestimmt und sind nicht mit einem Posten-
zéhler ausgestattet. Bei diesen Kassen tbernimmt die
automatisch laufende Buchungsnummer zwei Funktionen.
Die Buchungsnummer gewéhrt zunachst die notwendigen
Sicherheiten und (bt auBerdem die Funktionen des
Postenzéhlers aus. Jeder Registriervorgang wird auf dem
Kontrollstreifen mit einer fortlaufenden Buchungsnum-
mer und dem Betrag gedruckt. Am Abend kann durch
Errechnung des Unterschiedes zwischen Anfangs- und
Endzahl die Anzahl der bedienten Kunden ermittelt
werden. Wiinscht man bei einer derartigen Kasse den
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stindlichen Nachweis fir die statistischen Belange, so
wird jeweils die Tir des Druckwerks geoffnet, der Kon-
trollstreifen wenige Millimeter weitergedreht und es kann
dann sofort weiter registriert werden. Bei der abendlichen
Abrechnung werden die stlindlichen Ergebnisse dann

11213 (4[| [&]8[%5]=
0891063 {095 110 357|001 001] 001|004 {0361

NTB202.3

Bild 3. Postenzdhler einer Vierzdhler-Registrierkasse mit Vorgangs-
bank., Deutlich sichtbar auBer den aufgeteilten vier Zahl-
werken fiir die Barverkdufe je Verkaufskraft sind die Z&hler
fur die verschiedenen Verkaufsarten

durch die freigebliebenen, unbedruckten Felder auf dem
Kontrollstreifen gekennzeichnet sein und kénnen leicht
errechnet werden.

Eine Erweiterung des sonst (blichen Postenzahlers
findet man in Registrierkassen mit einer Vorgangsbank.
Zur Unterscheidung von verschiedenen Verkaufsarten
sind solche Kassen zusatzlich mit einer Vorgangsbank,

Die Einsatzmoglichkeiten

" mit B = Bezahlter Rechnung, C = Kredit und A = Aus-

gaben, ausgestattet. Der Postenzéhler dieser Maschinen
weist fir jede der Verkaufsarten einen gesonderten
Zahler (Bild 3) auf. AuBer den Barverkédufen, getrennt je
Verkaufskraft, wird die Gesamtsumme der Barverkaufe
und zusétzlich gesondert jede einzelne Verkaufsart ge-
zahlt, sobald die Taste der Vorgangsbank benutzt wurde.
Hieraus ergeben sich sehr genaue Angaben und man
kann den Geschéftsablauf durch Aufzeichnung dieser
Werte ohne jede Mehrarbeit durch Ablesen und Notieren
feststellen. Stehen im Postenzéhler A zum Beispiel bei
der abendlichen Abrechnung 13 Posten vermerkt, so sind
13 Ausgaben-Belege nachzuweisen. Einklinfte oder Aus-
gaben besonderer Art ermittelt somit der Postenzéhler.
Der Postenzahler der Registrierkasse tbernimmt auch
hier automatisch die Kontrolle und die fortlaufende
Notierung aller Geschaftsvorfille.

Der Postenzéhler, ein Prazisionswerk in der Registrier-
kasse, bedeutet eine erhohte Kontrollmoglichkeit fiir
den Betrieb und erhoht die Sicherheit. Der Postenzéhler
richtig ausgewertet ermoglicht eine vervollstandigte
Geschéftsiibersicht und hilft bei der Aufstellung echter
Statistiken. NTB 202

der Optimatic-Buchungsautomaten Klasse 900/9000

K. AHNER, Karl-Marx-Stadt

In der folgenden Artikelserie soll dargelegt werden, welche Mdglichkeiten sich fir den Einsatz der Optimatic-Buchungsauto-
maten Klasse 909 (Kurztext) und Klasse 9000 (Volltext) auf den verschiedensten Gebieten unserer Wirtschaft bieten. Dabei soll
es sich um Prinzips-Beispiele handeln, die durchaus nicht den Anspruch erheben, fiir jeden Betrieb unbedingte Giiltigkeit zu
haben. Vielmehr sollen sie dem Leser einen Uberblick vermitteln liber die Vielseitigkeit und Leistungsfahigkeit dieser Buchungs-
automaten. Daraus werden sich Erkenntnisse zur Mechanisierung des Rechnungswesens im eigenen Betrieb unter den individuel-

len Gesichtspunkten der Organisation ableiten lassen.

1. Allgemeines

Bei den Buchungsautomaten der Klasse 900/9000 handelt
es sich um Registrier-Buchungsautomaten, deren Kon-
struktion auf der Basis der Addiermaschine beruht.
Diese spezielle Bezeichnung — Registrier-Buchungs-
automat— istabzuleiten von dem Umstand, daB samtliche
Zahlwerke nicht nur automatisch von der Steuerbriicke
aus anzusteuern sind, sondern durch die vorhandenen
Zahlwerks-Wahltasten wahlweise von Hand angerufen
werden konnen (Bild 1). Das bedeutet, daB in einer
Formularspalte der Umsatz nach verschiedenen Begriffen
registriert — also sortiert — werden kann, ohne daB dafir
eine Vielzahl von Spalten notwendig ist. Jedem Sortier-
begriff — wie z.B. jeder Kostenart oder jedem Kosten-
trager bzw. Erléskonto usw. — ist eine Zéhlwerks-Wahl-
taste zugeordnet, deren Nummernbezeichnung bereits
bei der Kontierung der Belege als Schllssel-Nr. berlick-
sichtigt werden kann. Es ist also unschwer daraus zu
erkennen, daB die besondere Starke der Registrier-
Buchungsautomaten in der vertikalen Arbeitsweise liegt,
ohne daB die konventionelle Buchhaltung in ihrer Form
verandert werden muB. Jedoch die von der Hand-Durch-
schreibbuchhaltung her sattsam bekannten Ausgliede-
rungsspalten zum Zweck der Aufbereitung des Bu-
chungsstoffes flir die betriebsbuchhalterischen oder
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sonstigen statistischen Zwecke entfallen und an ihre
Stelle treten die von Hand wahlbaren Z&hlwerke. Ein
weiterer Vorteil liegt darin, daB je Sortierbegriff keinerlei
manuelle Additionsarbeit anféllt, da jedes Zahlwerk die
einzelnen Umsatzbeitrage bereits fortlaufend speichert

Bild 1. OPTIMATIC-Buchungsautomat Klasse 900, Modell 922 mit
22 Zahlwerken
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und nach AbschluBB des Buchungsabschnittes diese End-
summe automatisch oder von Hand auf ein Konto,
Journal oder ein besonderes, dafiir vorgesehenes Sum-
menblatt niederschreiben kann.

Die Anzah! der Zéahlwerke ist bei den einzelnen Modellen
unterschiedlich und ist sofort aus der Modellbezeichnung
ersichtlich, z. B.:

Modell 903 = 3 Saldierwerke
Modell 907 = 7 Saldierwerke
Modell 909 = 9 Saldierwerke
Modell 911 = 11 Saldierwerke
Modell 913 = 13 Saldierwerke
Modell 922 = 4 Saldierwerke und 18 Speicherwerke.

Mit der leicht und schnell auswechselbaren Steuerbriicke
— die etwa 70 automatische Funktionen auslést — ist
eine weitgehendste Programmierung des Arbeitsablaufes
moglich, so daB eine einfache Bedienung des Buchungs-
automaten und eine gute Konzentration auf den Bu-
chungsstoff selbst gewahrleistet ist.

Esist Ublich, daB fur jede Arbeit— die mit dem Buchungs-
automaten durchgefiihrt werden soll — eine besondere
Steuerbricke vorhanden ist, also z. B. fur

Bruttolohn; Nettolohn;
Material-Buchhaltung oder Finanz-Buchhaltung.

Zu Beginn des jeweiligen Arbeitsablaufes ist die ent-
sprechende Steuerbriicke in den Buchungswagen zu
legen. In diesem Zusammenhang ist es von Interesse, daf
durch die umschaltbaren Steuerbriicken die Moglichkeit
geschaffen wird, mehrere Arbeiten auf einer Steuerbriicke
zu kombinieren, ohne daB ein Auswechseln der Briicke
erforderlich ist.

Samtliche vorstehend erwahnten Méglichkeiten in organi-
satorischer und technischer Hinsicht beziehen sich auch
auf die Buchungsautomaten der Klasse 9000. Hier kommt
lediglich das zuséatzliche elektrische Schreibwerk als
vorteilhafte Ergadnzung hinzu. Die 44 Buchstaben, nicht-
rechnenden Zahlen und sonstigen Zeichen dieser nor-
malen Schreibmaschinen-Tastatur werden mittels eines
Typenrades zum Abdruck gebracht, das unmittelbar am
Druckwerk angebracht ist. Durch diese konstruktiv
glnstige Losung ist flr das Schreiben von Volltext keine
besondere Wagenbewegung notwendig, um in Schreib-
stellung zu gelangen.

2. Organisationsheispiele

In unserem ersten Organisationsbeispiel wollen wir uns
mit der wohl problematischsten Grundrechnungsart— der
Bruttolohn-Buchhaltung — befassen, fir die wir den
Ablauf in einem Fertigungsbetrieb mit Einzel- bzw.
Serienfertigung zugrunde legen.

Es hat sich erwiesen, daB der Einzel-Lohnschein — in-
folge seiner Sortierfahigkeit — die geeignetste Beleg-
form fir die Mechanisierung der Bruttolohn-Buchhaltung
ist. Wir haben deshalb unser Musterbeispiel auf die
Einzel- bzw. Serienfertigung abgestimmt, die fir jeden
Arbeitsgang einen Lohnschein vorsieht. Die Lohnscheine
werden durch Umdrucker beschriftet und gehen als
Bestandteil der Arbeitsbegleitkarte in die Fertigung. Nach
Beendigung der einzelnen Operationen wird vom Arbeiter
die geleistete Stickzahl eingetragen und vom Meister
bzw. von der Kontrollstelle bestatigt. Danach wird der
am Lohnschein befindliche Kontrollabschnitt abgetrennt
und verbleibt als Leistungsnachweis beim Arbeiter.

ArchimedeS

}

Der leistungsstarke und gerduscharme
Rechenautomat mit der zeitsparenden
Divisions-Voreinstellung, derwahlweisen
Loschung der Werke einzeln oder zu-
sammen in jeder gewinschten Stelle,
der idealen Ablesbarkeit aller Werke
durch besonders giinstige Blickrichtung
und mit vielen weiteren Vorziigen, durch
die auch die schwierigsten Rechenauf-
gaben schnell und leicht zu 16sen sind.

VEB RECHENMASCHINENFABRIK ARCHIMEDES GLASHUTTE/Sa.

Die Lohnscheine selbst werden laufend — geschlossen
fur jede Kostenstelle — an die zentrale Maschinenbuch-
haltung weitergeleitet. Durch die Zentralisation innerhalb
des Betriebes ist eine bessere Kapazitatsausnutzung
der Buchungsautomaten gewahrleistet und ist auBerdem
eine Kontrolle tUber den Stand der Buchungsarbeiten
besser moglich.

Hier werden die einzelnen Lohnscheine auf Vollstandig-
keit der Kontierung usw. Uberprift und auf Grund der
angegebenen Stickzahl (Gut-Stick) und der TAN bzw.
VAN (Norm) bewertet. Die Buchung erfolgt je Kosten-
stelle in-einem bestimmten Turnus, der sich nach der
Hohe des Beleganfalls richtet, haufig aber bei finf Tagen
liegt. Bis zur Buchung werden die Belege kostenstellen-
maBig in einem Sortierschrank aufbewahrt. Vor dem
Buchen erfolgt zweckmaBigerweise die Vorsortierung
nach Arbeiternummern. Dies hat zum Vorteil, daB je
Bruttolohn-Sammelkonto mehrere Buchungen hinter-
einander vorgenommen werden kénnen und das Aus-
wechseln der Kontokarten auf ein Mindestmal beschrankt
wird.

Um eine moglichst vielseitige Ausnutzung der Zahl-
werke zu gewahrleisten, wird der Arbeitsablauf in der
Bruttolohn-Buchhaltung grundsatzlich untergliedert nach

1. Leistungslohn
2. Zeitlohn, Zusatzlohn und Zuschléage.

Waéahrend fur beide Arbeitsgange in jedem Fall zwei
getrennte Journale existieren, ist die Vorderseite des
Bruttolohn-Sammelkontos je Beschaftigten fur die Er-
fassung des Leistungslohnes und die Ruckseite fir die
Erfassung des Zeitlohnes, des Zusatzlohnes sowie der
Zuschlage vorgesehen. Fallen wahrend des Monats sehr
viele Lohnscheine je Beschaftigten an, besteht auch die
Moglichkeit der Zweitkonten, die auf der Vorder- und
Rickseite die Angaben fiir Leistungslohn aufnehmen.

2.1 Leistungslohn:

Die gezeigte Musterarbeit wird mit einer umschaltbaren
Steuerbricke durchgefiihrt, deren Programmierung drei
verschiedene Arbeitsgdnge ermdglicht.

An Formularen werden verwendet:

1. Einzel-Lohnschein

2. Journal

3. Bruttolohn-Sammelkonto je Beschéftigten

4. Kostenarten-Sammelkonto je Abteilung bzw.
Kostenstelle

5. Lohngruppen-Sammelkonto je Abteilung bzw.
Kostenstelle.

Mit der ersten Grundeinstellung der Steuerbricke wird
der normale Buchungsablauf, d.h. die Buchung der
Leistungslohn-Scheine vorgenommen.

Das Leistungslohn-Journal istin den Buchungsautomaten
eingefihrt und das zu bebuchende Bruttolohn-Sammel-
konto des Beschaftigten ist vorgesteckt.

Auf dem Bruttolohn-Journal werden die Kenn-Nr. sowie
die Ublichen Vortrage eingetastet und die Nullkontrolle
durchgefiihrt. Dabei wird die Kontrollzahimethode — die
auch die Kenn-Nr. des Arbeiters beinhaltet— angewendet,
da es gerade bei der Erfassung des Bruttolohnes darauf
ankommt, daB der richtige Lohnschein auf dem richtigen
Lohnsammelkonto gebucht wird.

Die Kenn-Nr. des Beschaftigten wird vom Lohnschein
abgelesen, wahrend die Vortrage — Minuten, DM und die
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letzte Kontrollzahl — der vorhergehenden Buchungszeile
des Bruttolohn-Sammelkontos entnommen werden. Dabei
ist die Arbeitsweise der Kontrollzahlmethode so, daB die
Zahlen in den Spalten fir Kenn-Nr., Vortrage in Minuten
und DM durch die Steuerbricke automatisch in einem
daflir vorgesehenen Zahlwerk in plus aufgenommen,
wahrend die Kontrollzahl — die sémtliche drei Werte be-
inhaltet — automatisch in minus gesteuert ist (Bild 2).
Bei richtigem Vortrag muBl dann in der Spalte ,,Null-
kontrolle' durch einen automatischen Summenzug eine 0
erscheinen. Diese Kontroll-Null gibt also die Sicherheit,
daB nicht nur die Vortréage richtig vorgenommen wurden,
sondern daB auch das richtige Bruttolohn-Sammelkonto
vorgesteckt wurde.

Vortrége Null-

Kenn-Nr. )
Min. ; DM | Kontrollzahi kontrolle

2.6 44 463001 1620312020 0

+ - |

Bild 2. Wirkungsweise der Kontrollzahlmethode

Um dasBruttolohn-Sammelkonto méglichstklein zu halten
(im Beispiel DIN A 5= 210:148), werden die Angaben
far

zu belastende Abteilung,

zu bezahlende Stickzahl und

Zeit/Stlick
nur auf dem Journal geschrieben.

Das Bruttolohn-Sammelkonto beginnt mit der Spalte
,Gesamtzeit" und ,Lohngruppe’. Diese Gesamtzeit —
ob TAN oder VAN — wird ebenfalls wie die Angaben fir
,ZU bezahlende Stickzahl" und ,,Zeit/Stiick" vom Lohn-
schein Ubernommen. Unter Ausnutzung der am Bu-
chungsautomaten Klasse 900 vorhandenen Register-
Wéhltasten wird die Gesamtzeit gleichzeitig beim Buchen
nach 7 Lohngruppen registriert bzw. sortiert. Gemag der
auf dem Leistungslohnschein angegebenen Lohngruppe
wird jeweils eine Register-Wahltaste gedrickt, wodurch
das angerufene Zahlwerk die Gesamtzeit aufnimmt und
somit nach Wahl die Sortierung der Zeit nach Lohn-
gruppen erfolgt. Dabei wird das Wéhlzeichen der Register
1 bis 7— die sich analog zu den Lohngruppen 1 bis 7 ver-
halten -— mit der Gesamtzeit sowohl auf dem Bruttolohn-
Sammelkonto als auch auf dem lournal abgedruckt.

Im néchsten Arbeitsgang werden der Lohnfaktor, die Nr.
des Arbeitsganges sowie die Nr. der Laufkarte bzw. des
Lohnscheines notizweise vermerkt. Dabei macht sich ein
Vorteil der Volltastatur geltend, indem fir diese drei An-
gaben nicht dreimal, sondern nur einmal die Motor-
taste betdtigt werden muB.

Die Spalte ,Leistungslohn' nimmt den DM-Betrag auf,
der wiederum beim Buchen nach 8 verschiedenen Kosten-
arten registriert und somit sortiert werden soll. Dazu wird
beim Eintasten des Betrages entsprechend der Kontierung
eines der Zahlwerke 11 bis 18 von Hand angerufen, deren
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Wiéhlzeichen ebenfalls neben dem Betrag zum Abdruck
kommen und eine spatere Rekonstruierung des Buchungs-
ablaufes gewahrleisten. Es ist also mit Hilfe der Zahl-
werks-Wahltasten beim Registrier-Buchungsautomat mog-
lich, Zeit-, Wert- oder sonstige Angaben in einer Spalte
nach mehreren verschiedenen Gesichtspunkten zu unter-
gliedern, d. h. getrennt zu speichern.

Wenn in der betreffenden Abteilung bzw. Kostenstelle
nicht mehr Kostentrager vorhanden sind als Zahlwerke
zur Verfligung stehen, kdnnte an Stelle der Kostenarten-
Aufgliederung auch die Registrierung nach Kosten-
tragern bzw. Kostentrager-Gruppen vorgenommen wer-
den.

Nach diesem Arbeitsgang bleibt der Wagen des Bu-
chungsautomaten an einem Haltepunkt stehen, wo die
Bedienungskraft entweder bei Stapelbuchungen — d. h.
wenn noch mehrere Lohnscheine fiir das gleiche Brutto-
lohn-Sammelkonto vorliegen — die Taste fir den be-
grenzten Wagenrtcklauf drickt, um bis zur Spalte ,,zu
belastende Abteilung® zurlckzufahren und denselben
Buchungsvorgang zu wiederholen oder mittels Horizon-
taltaste in die Summierungsspalte geht. Hier werden
dann die neuen Gesamt-Minuten, Gesamt-DM sowie die
neue Kontrollzahl — die sich wiederum gebildet hat aus
Kenn-Nr., Gesamt-Minuten und Gesamt-DM — auto-
matisch ausgeworfen und der Buchungswagen féhrt in
die Ausgangsposition zurtck.

Dieser Buchungsgang wiederholt sich solange, bis samt-
liche Lohnscheine einer Abteilung bzw. Kostenstelle
gebucht sind. Ist dies der Fall, wird fir die betreffende
Abteilung/Kostenstelle ein Lohngruppen-Sammelkonto
vorgesteckt und die Steuerbrlicke mittels eines kleinen
Hebels auf ,,Lohngruppen-Summierung” umgeschaltet.

Auf dem Lohngruppen-Sammelkonto wird zunachst in
der ersten Spalte der Vortrag eingetastet, und anschlie-
Bend erfolgt in den daflir vorgesehenen Spalten die Sum-
mierung der Zahlwerke 1 bis 7, die sich bekanntlich
analog verhalten zu den Lohngruppen 1 bis 7. Diese
Summierung geht vollautomatisch vor sich, wobei gleich-
zeitig wiederum der neue Bestand errechnet und eben-
falls ausgeworfen wird.

Danach erfolgt eine weitere Umschaltung der Steuer-
briicke auf ,Kostenarten-Summierung" und es wird fir
die betreffende Abteilung/Kostenstelle ein Kostenarten-
Sammelkonto vorgesteckt, Hier ist wiederum derselbe
Arbeitsablauf zu verzeichnen. Es wird in der ersten
Spalte der Vortrag eingetastet und in den entsprechenden
Spalten die Summierung der Zahlwerke 11 bis 18 — die
zur Speicherung des Leistungslohnes nach den ver-
schiedenen Kostenarten dienten — vorgenommen. Der
neue Bestand des Kontos wird ebenfalls wieder auto-
matisch errechnet und ausgeworfen.

Nach dieser Summierung wird die Steuerbriicke wieder in
die Grundstellung ,,Buchen' gebracht und die Lohn-
scheine fiir die n&chste Abteilung oder Kostenstelle
konnen gebucht werden.

Sind samtliche Abteilungen gebucht, so kann ein wei-
teres, automatisch gesteuertes Zahlwerk leergeschrieben
werden, das den gesamten Lohn aller Abteilungen ge-
sammelt hat und Auskunft gibt ber die wahrend des
Tages oder Buchungsabschnittes gebuchte Lohnsumme.
Ebenso verhélt es sich mit der Gesamtzeit, die gleichfalls
fortlaufend gespeichert wurde und deren Addition einem
Zéhlwerk entnommen werden kann.

Durch das kumulative Fortschreiben der neuen Gesamt-
Minuten und des Verdienstes je Beschaftigten erlbrigt

VEB TRIUMPHATOR-WERK MOLKAU BEI LEIPZIG

Spiclend leicht mit ciner Hand

so vollziehen sich mit einer
Triumphator-Handrechenmaschine
alle wichtigen Rechenoperationen
schnell und sicher

Anwendungsbeispiele:

Addition

Subtraktion

Multiplikation

Division

Verkiirzte Multiplikation
Prozentrechnen

Kombiniertes Rechnen
Fortlaufende Multiplikationen

Abmessungen
35><17><15 cm

sich eine Addition der Bruttolohn-Sammel-
xonten. Dies bedeutet den Wegfall einer
ziemlich umfangreichen StoBarbeit am Mo-
natsende. Mit diesem Musterbeispiel wird

i ] |

erreicht, daB die Arbeit der Betriebsabrech-
nung weitgehendst in der Grundrechnung
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mit erledigt wird, indem die Lohnkosten
nach Kostenarten je Abteilung bzw. Kosten-
stelle aufgegliedert werden, wahrend der
Nachweis der Lohngruppen dem Betrieb —
bei ordnungsgemaBer Planung — sagt, ob
die Arbeitskrafte in den Abteilungen ent-

Optimatic-Buchungsavtomat Klasse 900
Musterformular Nr. E/1282/21a: Brutio]ohn - Leistungsiohn A e et
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Bild 3. FuBleiste des Bruttolohn-Sammelkontos (Vorderseite) zur Ermittlung des
Mehrleistungslohnes

Zeitlohn, Zusattlohn, Zuschldge Stomm-Kostenstelie:

sprechend ihren Tatigkeitsmerkmalen rich-
th eingesetz‘t Siﬂd Und eine Uberwachung Home: 5 Kean-Nr: Manat: 3 195 tohngruppe: Seite:
der Arbeitskréfteplanung erm'dglicht wird. Mon. | Oberstd. 1 | Fokt / Avtnag / Zoit ) T Vordieast
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Die Erfassung der Lohnkosten nach Kosten-
tragern oder Auftragen bleibt einem an-
schlieBenden Arbeitsgang vorbehalten. Die
Belege werden nach Kostentragern vor-
sortiert und auf einem Rollen-Journal addiert,
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wobei flr Aufgliederungen wiederum samt-
liche 22 Zahlwerke zur Verfligung stehen.
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Zum Bruttolohn-Sammelkonto ist zu sagen,

Gesahilidhe Abiige

Sonstige Abiige
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daB die FuBleiste auf der Vorderseite zur ool ot

Ermittlung des Mehrleistungs-Lohnes und
der Normerfiillung des Beschaftigten dient
(Bild 8). Diese Errechnung wird nur am
MonatsschluB durch Gegenuberstellung der Anwesen-
heitszeit mit der Gesamt-Leistungslohnzeit vorgenommen.

2.2 Zeitlohn, Zusatzlohn und Zuschlage:

Fir diese Lohnart fallen weniger Einzel-Lohnscheine an,
als bei dem vorstehend geschilderten Leistungslohn. Die
Belege werden wiederum je Kostenstelle geschlossen
an die zentrale Bruttolohn-Buchhaltung weitergeleitet, wo
die Uberpriifung der Kontierung, die Bewertung und
Buchung erfolgt. Auf Grund des geringeren Beleganfalls
wird sich der turnusmaBige Abstand der einzelnen
Buchungsabschnitte — gegeniiber der Verbuchung des
Leistungslohnes — etwas vergroBern. In bezug auf die
Zuschlage wird es oftmals so gehandhabt, daB diese
monatlich nur einmal zur Buchung gelangen.

Fiir die Buchung des Zeitlohnes, Zusatzlohnes und der
Zuschldage steht die Rickseite des Bruttolohn-Sammel-
kontos zur Verfligung (Bild 4).

In der ersten Spalte des Kontos werden die Uberstunden
bzw. die Wartezeit eingetragen. Das Werk | nimmt die
Uberstunden automatisch auf, Falls Wartezeiten gebucht
werden sollen, wird das Werk Il von Hand angerufen und
dadurch das automatisch angesteuerte Werk | ausge-
schaltet. Dabei kommt das Wéhlzeichen fir das Werk |l
mit zum Abdruck, so daB sofort zu ersehen ist, ob es
sich bei den in dieser Spalte gebuchten Zeiten um Uber-
stunden oder um Wartezeit handelt.

Die Auftrags- oder Lohnschein-Nr. wird im ndchsten
Arbeitsgang niedergeschrieben. In der Spalte , Zeit"
werden entweder die geleisteten Stunden oder die be-
zahlten Fehlstunden gebucht, deren fortlaufende Addition
ebenfalls wieder durch automatisch gesteuerte Zahl-
werke erfolgt. Der zu buchende Verdienst ist unter-
gliedert nach den drei steuerlichen Begriffen

a) steuerpflichtig; b) steuerbeginstigt 5%;
c) steuerfrei.
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Bild 4. Bruttolohn-Sammelkonto (Riickseite) flr Zeitlohn, Zusatzlohn und Zuschldge

Sowoh! der Zeitlohn als auch der Zusatzlohn und die
Zuschlage werden entsprechend ihrer Zuordnung in die
dafiir vorgesenenen Spalten Ubernommen. Fir jede Lohn-
oder Zuschlagsart wird dabei eines der 18 zur Verfiigung
stehenden Speicherwerke von Hand angerufen. Durch
diese wahlweise, getrennte Speicherung ist die Sor-
tierung des Zeitlohnes, des Zusatzlohnes und der Zu-
schlage nach 18 Kostenarten gewahrleistet. Jedes von
Hand angerufene Zahlwerk druckt wiederum sein Re-
gister-Wahlzeichen rechts vom Betrag auf der Konto-
karte ab, so daB eine Uberprifung der angerufenen
Zahlwerke zu jedem Zeitpunkt moglich ist. Entgegen der
Arbeitsweise beim Leistungsiohn wird der Gesamtver-
dienst auf dem Bruttolohn-Sammelkonto nicht fort-
geschrieben, so daB sich eine Addition der Zeit- und Ver-
dienstspalten notwendig macht. Bei der geringen Anzahl
von Buchungen, die auf dieser Kontoseite stehen durften,
bedeutet dies keine groBe Belastung.

Am MonatsschluB werden die Endsummen der einzelnen
Spalten des Bruttolohn-Sammelkontos in die FuBleisten
ibernommen, die samtliche fir die Nettolohn-Buch-
haltung benctigten Angaben beinhaltet und somit den
Ubergang von der Bruttolohn-Buchhaltung zur Netto-
lohn-Buchhaltung bildet. In dieser FuBleiste wurde ab-
sichtlich auf alle Summen, wie z.B.: Brutto-Verdienst,
Gesamt-Abziige, Netto-Verdienst, Restpfennige und Aus-
zahlbetrag verzichtet, da diese Betrédge bei der anschlie-
Benden Verbuchung des Nettolohnes automatisch von
dem Buchungsautomaten errechnet und ausgeworfen
werden.

Zur Verbuchung des Zeitlohnes, des Zusatzlohnes und
der Zuschlage ist zu sagen, daBl wiederum durch die
Moglichkeit des wahlweisen Zahlwerksanrufes und der
kostenstellen- bzw. abteilungsweisen Buchung der Lohn-
belege eine weitgehende Aufbereitung der Lohnbetrage
fur die Betriebsabrechnung usw. bereits in der Grund-
rechnung gewahrleistet ist. NTB 183
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PATENTSCHAU

Patentschrift Nr. 14505

Klasse: 42 m Gruppe: 22

Titel: Gangartgetriebe fiir Rechenmaschinen od. dgl.
Erfinder: Hans Neumann-Lezius, Braunschweig
Inhaber: Brunsviga Maschinenwerke AG, Braunschweig

Patentart: Deutsches AusschlieBungspatent
Patentiert in der DDR ab 24. Januar 1954
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 3. April 1958

Patentanspriiche: 4

1. Gangartgetriebe, insbesondere fiir Rechenmaschinen od. dgl., fir
die wahlweise Verbindung eines oder mehrerer Abtriebe mit einem
vorzugsweise wendeldufigen Antrieb mittels einer entsprechenden
Anzahl von Voi!hubkﬁpplungen mit je einem im Abtriebsteil im
wesentlichen radial gefiihrten Kupplungselement, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB das Kupplungselement als Riegel (1) ausgebildet
ist der mit einer Nut (4) am Antriebsteil (5) kuppelnd zusammen-
arbeitet und einen Ausschnitt und zwei tangential ansteigende
Schragen hat, mit dem in jeder Drehrichtung einer als Abtriebsteil
arbeitenden Kupplungsscheibe (6) mit einem in Umfangsrichtung
gestellfesten, in axialer Richtung in die Bewegungsebene der
Schrédgen schaltbaren Ansatz (2) einer Klappe (3) im Sinne seiner
Entkupplungsbewegung bis zum Erfassen des Ansatzes (2) durch
den Ausschnitt zwecks Abfangens des Abtriebs zusammenarbeitet,

ZEITSCHRIFTENSCHAU

2. Gangartgetriebe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Klappen (3) in ihren Achsrichtungen zwecks Aufnahme eines
Leistungsiiberschusses durch beiderseits angeordnete Drehfedern
elastisch abgestutzt sind, die die Klappen zugleich im Sinne eines
Eintretens des Ansatzes (2) in die Bewegungsbahn der Schriagen
verdrehen. NTB 214

Patentschrift Nr. 14270
Klasse: 15 g Gruppe: 45/15

Titel: Selbsttatige Abschaltvorrichtung fiir motorisch angetrie-
bene Biiromaschinen, insbesondere elektrische Schreib-
maschinen

Erfinder zugleich Inhaber: Heinz Mucke, Sémmerda
Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 17. Mérz 1955

Tag der Ausgabe der Patentschrift: 7. Januar 1958

Patentanspriiche: 1

1. Selbsttatige Abschaltvorrichtung fiir motorisch angetriebene Biiro-
maschinen, insbesondere elektrische Schreibmaschinen, bei denen
eine mit dem Antriebsmotor in Wechselwirkung stehende Vorrich-
tung den Antrieb bei Uberschreitung einer bestimmten Zeitspanne
nach der Benutzung zwangsldufig abschaltet, dadurch gekenn-

zeichnet,daB zur Abschaltung des Motors ein Untersetzungsgetriebe
(1,2,3,4) und Ubertragungsglieder (5,6, 7,8,9) vorgesehen und
derart zueinander angeordnet sind, daB der Arm (10) einer Schalt-
scheibe (11) unter Einwirkung des Kupplungsstiftes (5) den Motor-
stromkreis durch Offnen eines Kontaktes (12) unterbricht. NTB 215

Neue Fachzeitschrift aus der Volksrepublik Polen

Die alle 2 Monate erscheinende polnische Fachzeitschrift ,,Organizacja
Metody Technika'* behandelt die Probleme der Verwaltungsorganisation
und beschéftigt sich speziell mit den Fragen der Mechanisierung des
Rechnungswesens und der Gbrigen Verwaltungsarbeit.

Indenbisher erschienenen 3 Heften behandeln maBgebende Wirtschafts-
funktiondre der polnischen Regierung aktuelle Fragen der Organisation
im Zusammenhang mit den neuen dkonomischen Aufgaben der polni-
schen Volksrepublik. Die Redaktion der Zeitschrift legt besonderen
Wert darauf, daB in jeder Nummer der Zeitschrift auch erfahrene Prak-
tiker zu aktuellen Themen der Planung, der Buchfiihrung usw. ihre
Beitrdge in der Form geben, daB die Wirtschaftsfunktionare der Betriebe
und Verwaltungen aus den Beitrdgen der Zeitschrift eine wertvolle An-
leitung fur ihre tdgliche Arbeit erhalten.

Ein angemessener Raum wird der Beschreibung auslandischer Blro-
maschinen gegeben. Besonders wertvoll sind die Ubersetzten Artikel
aus ausléndischen Fachzeitschriften.

Die polnischen Fachleute auf dem Gebiete der Blroorganisation er-
halten durch ihre Zeitschrift einen guten Uberblick Uber die Probleme
der Organisation des In- und Auslandes.
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Man muB das polnische Institut fiir Organisation und Technik des
Finanzministeriums zur Herausgabe dieser Zeitschrift begliickwiinschen.
NTB 222 B: B

Prof. Dr. H. Winkler
Methoden und Probleme der Rechenelekironik im Analogieverfahren
Die Technik, Berlin 13 (1958) H. 1, S. 6 bis 10, 11 Abb.

Einfihrung in die bedeutungsvollen Aufgaben der Rechenelektronik
als jingstes Gebiet der angewandten Physik und Mathematik und Kenn-
zeichnung der unterschiedlichen Merkmale der Ziffernrechen- und
Analogiemethode. Zum Verstédndnis der Arbeitsweise elektronischer
Analogierechner wird auf die Blockschalt- bzw. Strukturbilder von
Schaltungssystemen im allgemeinen und auf die Koppelpldne im be-
sonderen eingegangen. Die Arbeitsweise und der technische Aufbau
der einzelnen rechenelektronischen Analogieelemente unter Beriick-
sichtigung der wichtigsten Probleme der gegenwértigen wissenschaft-
lichen Arbeiten auf dem Gebiet der Rechenelektronik (einige Moglich-
keiten der Funktionsmultiplikation). Einige technische Angaben Uber die
im Physikalischen Institut der Hochschule fur Elektrotechnik Ilmenau
entwickelte repetiererde elektronische Analogierechenanlage.

NTB 158
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Schultze, Erhardt

Neuartige Informationsspeicherung auf Magnetband fir programm-
gesteuerte elektronische Rechenautomaten

Radio und Fernsehen, Berlin 7 (1958) H. 6, S. 194 bis 196, 4 Abb.

Eine Magnetbandspeicherung gestattet das Aufzeichnen und Lesen
von Informationen mit hochfrequenter Impulsfolge bis zu einigen MHz.
Es wird besonders hervorgehoben die Geringfligigkeit der Dehnung,
ZerreiBfestigkeit und geringe Bandgaschwindigkzsit des Magnetbandes.
Der mechanische Aufbau des Gerdtes und die Verwendung von Lang-
lebensdauerrohren gewahrleisten groBte Betriebssicherheit, ein Nach-
teil ist jedoch der groBere Aufwand in der elektronischen Ausfihrung.
Das Gerat ist besonders geeignet fir Informationsspeicherung bei der
Zahlen- und Befehlseingabe sowie fiir die Speicherung von Zwischen-
und Endergebnissen bei programmgesteuerten elektronischen Rechen-
automaten, da die durch die Ein- und Ausgabe bedingten Stillstands-
zeiten des Rechenwerkes oder Befehlsleitwerkes auf ein Minimum
reduziert werden kdnnen. NTB 158

Prof. Dr. Forbrig
Der Einsatz von modernen Rechenanlagen fiir die Produktionsplanung
Der Industriebetrieb, Berlin 6 (1958) H. 3, S. 115 bis 119, 3 Tafeln

Die in der DDR in absehbarer Zeit zur Verfligung stehenden Maschinen
bedingen, daB auf wirtschaftlichem Gebiet alle Einsatzmoglichkeiten
systematisch untersucht werden und gegebenenfalls Programme dafiir
zu erarbeiten sind.

Das Beispiel einer Untersuchung, wonach in einem Betrieb lediglich
3 verschiedene Erzeugnisse zu je einem Los zu 100 Stiick gefertigt wer-
den (Produktionszeit betrdgt fur jedes Los genau 1 Monat). Bei der Ferti-
gung werden nur 2 Abteilungen in Anspruch genommen (Maschinen-
arbeit fir Drehen und Hobeln).

Es werden alle moéglichen Varianten fir die Verteilung dieser drei
Erzeugnisse auf 2 Monate untersucht und diejenige ausgewahlt, die
die beste Auslastung der beiden Abteilungen ermoglicht. Probleme der
optimalen Produktionsverteilung bzw. der glinstigsten Maschinen-
belegung spielen in zahlreichen Betrieben eine groBe Rolle.

Der Einsatz moderner Rechenanlagen flhrt zur Verbesserung des
Produktionsrhythmus und zur Steigerung der Rentabilitat. NTB 158

Entspannung und Freude nach der Arbeit

Um neben der taglichen verantwortlichen Téatigkeit eines
jeden einzelnen an seinem Arbeitsplatz noch bessere
Ergebnisse erzielen zu konnen, ist es notwendig, nach
getaner Arbeit auch einige Stunden der Entspannung
zu haben. Deshalb trafen sich am 24. Mai die Arbeiter
und Angestellten der Mercedes Biiromaschinen-Werke

Bild 1. Die Musiker bei einer wohlverdienten Pause

mit ihren Familienangehorigen bei herrlichem Sonnen-
schein auf einer Waldwiese inmitten des Thiringer
Waldes und feierten in der griinen Natur ihr Waldfest.
Dasselbe ist nun bereits zu einer guten Tradition des
politischen und kulturellen Lebens unseres Werkes ge-
worden und bietet im Kreise der groBen Mercedes-
Familie Entspannung und Freude und tréagt zur Festigung
des gesamten Werkkollektivs bei.

Nach der Er6ffnung in den Vormittagsstunden durch den
‘Werkleiter konnte sich jeder entsprechend seiner Neigung
und Art erfreuen. Jung und alt erfreuten sich bei den
Melodien von Operetten ihres Orchesters. Die Tanz-
lustigen drehten ihre Runden nach den Takten einer
zweiten Kapelle.

Liebhaber der Volksmusik lauschten den Kléangen der
Thiringer Schrammeln unter Leitung von Hans Reck-
nagel, bekannt von Funk und Fernsehen, dessen Gesang
bei allen Anwesenden immer wieder groBen Applaus
hervorrief.
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Angestellte des HO-Kreisbetriebes, die im Sondereinsatz
die Versorgung durchfihrten, hatten alle Mihe, um fur
die ca. 12000 Menschen Bratwirste bereitzuhalten oder
die durstigen Kehlen laufend neu anzufeuchten.

In einem Kaffeegarten salen die Kaffeeliebhaber und
verzehrten ihr Geback, wahrend die anderen einen
Weinbrand tranken, um sich nicht zu erkalten.

Die Kinder der Werksangehorigen wurden von den
Helfern des Betriebskinderferienlagers betreut, die mit
ihnen auf dem Spielplatz Eierlaufen, Sackhiipfen oder
andere Spiele veranstalteten.

In der Zwischenzeit wurde die Verlosung der Tombola
durchgefiihrt, und alle waren gespannt, wer wohl der
gltckliche Gewinner des Fernsehapparates, der als
Hauptpreis zur Verfligung stand, sei. Als der Gliickliche,
ein Lehrausbilder aus unserem Lehrbetrieb, diesen Ge-
winn in Empfang genommen hatte, hellten sich auch die
Gesichter der Enttauschten wieder auf, als eine Klein-
schreibmaschine, Fotoapparate usw. noch zur Verlosung
kamen.

Als gegen 21 Uhr die einbrechende Dunkelheit diesem
schonen Fest ein Ende bereitete, hatten wir die GewiB-
heit, unseren werktdtigen Menschen wirklich solche
Stunden bereitet zu haben, die sie bendtigen, um mit
neuen Kraften an unserem Friedensplan zu arbeiten.
NTB 217

Bild 2. Bei der Verlosung der Tombola
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Optimatic-Tagung

Die Generalvertreter der Optimatic-Buchungsmaschinen
in der deutschen Bundesrepublik hielten am 17. Mai 1958
in Bad Konigstein/Taunus ihre Hauptversammlung ab.
Der Vorsitzende der Vertriebsgemeinschaft, Herr Ise,
Frankfurt/Main, begriiBte die vollzahlig erschienenen
Mitglieder und Gaste, insbesondere die Vertreter der
Polygraph-Export G.m.b.H., Berlin, und des Lieferwerkes.
Zunédchst wurde des verstorbenen Mitgliedes, Herrn
Jénsson, Inhaber der Firma Holtappels & Co., Dortmund,
gedacht, dessen Mitarbeit fiir den Verkauf der Optimatic-
Buchungsmaschinen allseitig geschétzt und anerkannt
wurde,

Als neue Mitglieder wurden die Vertreter

fur Wirttemberg: die Fa. Keil & Co., Blro-Spezial-
maschinen, Stuttgart-W., Rotebiihl-
straBe 93,

fur Stid-Baden:  die Fa. Karl Kist GmbH., Biro-Organi-
sation, Offenburg-Baden, Hauptstr. 45,
Singen (Hohentwiel), Ekkehardstr, 29

herzlichst begriiBt,

Nach einem von Herrn Reese, Kiel, erstatteten Bericht
uber die finanzielle Situation erfolgte die Entlastung des

Vorstandes und der Kassenpriifer. Der bisherige 1. Vor-
sitzende der Vertriebsgemeinschaft, Herr Ise, Frank-
furt/Main, der (iber 12 Jahre die Vertriebsorganisation
geleitet hat, duBerte den Wunsch, die Geschéftsfiihrung
einem jlngeren Kollegen zu lbertragen. Als Vorsitzender
der Gemeinschaft der Optimatic-Verkaufsorganisation der
Bundesrepublik wurde Herr Paul Méller in Firma Mdller,
Essen, einstimmig gewé&hlt. Fir Fragen Messen und
Werbung, Organisation und Entwicklung, technische Be-
lange und Finanzen wurden Beirdte ebenfalls einstimmic
verpflichtet.

Die auBerordentlichen Verdienste des bisherigen Vor-
sitzenden, Herrn Ise, wurden im Auftrage der gesamten
Mitglieder von Herrn Reese, Kiel, und von den Ver-
tretern der Polygraph-Export G.m.b.H. und des Liefer-
werkes gewlirdigt und der Dank und die Anerkennung fiir
die von Herrn Ise in den vorangegangenen 12 Jahren ge-
leistete Arbeit ausgesprochen. Gleichzeitig erfolgte die
Ernennung des Herrn Ise zum Ehren-Vorsitzenden der
Optimatic-Verkaufs-Organisation, als der er auch weiter-
hin seine groBen Erfahrungen der neuen Geschafts-
fGhrung zur Verfligung stellen wird.

Die Ubrigen Punkte der Tagesordnung beschéftigten
sich mit technischen Neuerungen, dem Bericht {iber den
Verlauf der Hannoverschen Messe 1958 und mit Werbe-
fragen. NTB 224 Gerschler

ERKVERTRETUNG

KUNDENDIENST UND REPARATUR-WERKSTATT
FUR DAS GEBIET BERLIN UND BRANDENBURG

Nach wie vor steht ein Stamm qualifizierter Fachkréfte mit technischer Werkausbiidung und
jahrelanger Berufserfahrung fiir die Reparatur lhrer Biiro-Maschinen sowie fiir Organisalions-
fragen jederzeit zu lhrer Verfiigung

“Kurt
Hargesheimer

BERLIN W8 - MAUERSTRASSE 85
TELEFON 221785
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