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Das Leistungsvermégen sowie die FEinsatz-
mdglichkeiten der seit Jahrzehnten bewdhrten

werden noch wesentlich erweitert durch die
Kopplung mit dem neuen

als Zusatzgerét zum Buchungsautomaten.

Die hohe Rechengeschwindigkeitund Leistungs-
fahigkeit des Elektronenrechners wird voll aus-
genutzt, wenn man mehr als einen Buchungs-
automaten anschlieBt.

Auf Wunsch senden wir lhnen Prospekte
und beraten Sie gern und unverbindlich.
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‘riedens und Konzentration
\Beren Wirtschaftserfolgen

tima Biiromaschinenwerk, Erfurt

iben der Biiromaschinen-Industrie der Deutschzan
zu kénnen, muB man auf alle Falle die groBen poli-
Jahr 1959 begonnen hat, mit beriicksichtigen. Der
seiner begeisternden Zielsetzung in der Steigerung
ind damit des Lebensstandards und der Vorschlag
iland waren so nachhaltig, daB sie fiir die Gespréiche,
litischem und 6konomischem Gebiet bestimmend sind.
charakteristisch fiir die groBe Initiative der Sowjet-
len der XXI. Parteitag und der Vorschlag fiir den
nit Deutschland gefunden hat, zeigt der Welt ein-
Frieden will. Jeder niichtern denkende Mensch wird
Ich groBes wirtschaftliches Programm nur im Frieden
groBer Plan des Friedens selbst ist. Nichts kénnte
des Friedens beweisen, als es der XXI. Parteitag
wute, und wéhrend in den westlichen Staaten und be-
hmen zur atomaren Aufriistung der Streitkrafte getrof-
shten sich in Westdeutschland vergréBert, verkiindet
union den grandiosen Plan des industriellen Auf-
icht erlebt hat.

davon Kenntnis nehmen, daB auf dem XXI. Partei-
y der Sowjetunion zur Deutschlandfrage wiederholt
lenschen werden sich an den Versailler Vertrag oder
schichte erinnern, die durch das Diktat der Sieger
waren. Der Vorschlag tiber den Friedensvertrag der
‘hlieBlich von dem Wohl des deutschen Volkes leiten
vahren, nationalen Interessen. Er verhindert, daB der
Nestdeutschland seinen gefdhrlichen Weg fortsetzt,
dert schon zweimal in das gréBte Unglick stiirzte.
gten: Wir haben nichts gewuBt. Heute aber kénnen
der deutsche Militarismus féhig ist und was er heute
1schen, vor allen Dingen in Westdeutschland, mit der
iftreten, wie es in der letzten Zeit viele Biirger West-
u sagen zum Friedensvertrag. Er 6ffnet besonders der
e zwischen beiden deutschen Staaten. Jene, von der
stlich errichteten Schranken, die Torpedierung des
dllig. Kénnten sich daraus nicht sehr groBe Vorteile
tdeutschland ergeben, wo durch Absatzkrisen Kurz-
fagesordnung sind? Der Friedensvertrag geht des-
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Durch Erhaltung des Friedens und Konzentration
der Produktion zu groBeren Wirtschaftserfolgen

W. Lungershausen, Werkdirektor VEB Optima Biiromaschinenwerk, Erfurt

Um iber einige zukiinftige Aufgaben der Biiromaschinen-Industrie der Deutschan
Demokratischen Republik berichten zu kdnnen, muB man auf alle Falle die groBen poli-
tischen Ereignisse, mit denen das Jahr 1959 begonnen hat, mit beriicksichtigen. Der
XXI. Parteitag der Sowjetunion mit seiner begeisternden Zielsetzung in der Steigerung
der Leistungen der Volkswirtschaft und damit des Lebensstandards und der Vorschlag
eines Friedensvertrages mit Deutschland waren so nachhaltig, daB sie fiir die Gespréche,
Erérterungen und Aufgaben auf politischem und 6konomischem Gebiet bestimmend sind.
Diese politischen Ereignisse sind charakteristisch fiir die groBe Initiative der Sowjet-
union, und der groBe Widerhall, den der XXI. Parteitag und der Vorschlag fiir den
AbschluB eines Friedensvertrages mit Deutschland gefunden hat, zeigt der Welt ein-
mal mehr, daB die Sowjetunion den Frieden will. Jeder niichtern denkende Mensch wird
ohne Erklérung wissen, daB ein solch groBes wirtschaftliches Programm nur im Frieden
erfiillt werden kann und somit ein groBer Plan des Friedens selbst ist. Nichts kénnte
noch nachhaltiger den Gedanken des Friedens beweisen, als es der XXI. Parteitag
getan hat. Tatsachen tiberzeugen heute, und wéhrend in den westlichen Staaten und be-
sonders in Westdeutschland MaBnahmen zur atomaren Aufriistung der Streitkréifte getrof-
fen werden, die Zahl der Feierschichten sich in Westdeutschland vergréBert, verkiindet
zum gleichen Zeitpunkt die Sowjetunion den grandiosen Plan des industriellen Auf-
schwungs, wie ihn die Welt noch nicht erlebt hat.

Mit Genugtuung konnten wir auch davon Kenntnis nehmen, daB auf dem XXI. Partei-
tag die klare, konsequente Meinung der Sowjetunion zur Deutschlandfrage wiederholt
und bestdrkt wurde. Viele dltere Menschen werden sich an den Versailler Vertrag oder
an dhnliche Beispiele aus der Geschichte erinnern, die durch das Diktat der Sieger
liber den Besiegten gekennzeichnet waren. Der Vorschlag liber den Friedensvertrag der
Sowjetunion dagegen l&Bt sich ausschlieBlich von dem Wohl des deutschen Volkes leiten
und wiirdigt und respektiert seine wahren, nationalen Interessen. Er verhindert, daB der
wiedererstandene Militarismus in Westdeutschland seinen geféhrlichen Weg fortsetzt,
der Deutschland in diesem Jahrhundert schon zweimal in das gréBte Ungliick stiirzte.
Noch gab es 1945 Menschen, die sagten: Wir haben nichts gewuBt. Heute aber kénnen
und miissen es alle wissen, wessen der deutsche Militarismus féhig ist und was er heute
bereits tut. Deswegen sollen alle Menschen, vor allen Dingen in Westdeutschland, mit der
Entschlossenheit und Konsequenz auftreten, wie es in der letzten Zeit viele Biirger West-
deutschlands getan haben, um ja zu sagen zum Friedensvertrag. Er éffnet besonders der
Wirtschaft und dem Handel die Tore zwischen beiden deutschen Staaten. Jene, von der
Regierung der Bundesrepublik kiinstlich errichteten Schranken, die Torpedierung des
gemeinsamen Handels, wdren hinfdllig. Kénnten sich daraus nicht sehr groBe Vorteile
fiir die werktdtigen Menschen in Westdeutschland ergeben, wo durch Absatzkrisen Kurz-
arbeit und Feierschichten an der Tagesordnung sind? Der Friedensvertrag geht des-
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wegen alle Schichten der Bevélkerung in beiden Staaten an, und fiir alle ist er von Vor-
teil. Ist nicht die feste Uberzeugung, daB ein freier Handel, wie ihn der Friedensvertrag
will, in seinem Grundgedanken nicht zuletzt durch die guten Erfolge der Leipziger Friih-
jahrsmesse bestdtigt worden?

Zum wiederholten Male spiegelte sie wider, welche kraftvolle Entwicklung unsere sozia-
listische Wirtschaft von Jahr zu Jahr aufzuweisen hat. Besonders der Export mit seinem
stindig steigenden Volumen ist sichtbarer Ausdruck dafiir. Alle Besucher bestdtigen
von Jahr zu Jahr den sichtbaren Erfolg in unserer Republik. Gab es noch vor einigen
Jahren ,Besserwisser”, die glaubten, die Leipziger Messe diskriminieren zu kdénnen, so

gehdrten sie zu jener Kategorie von Menschen, die vor 30 Jahren der Sowjetunion den
Untergang vorausgesagt haben.

Wenn wir diese Aufwértsentwicklung fir unsere zukiinftige Arbeit garantieren, dann
deswegen, weil wir wissen, daB es im sozialistischen Wirtschaftssystem keine Krisen gibt,
und wir solche Wege gehen werden, die uns des Erfolgs gewiB sind.

Die Biromaschinen-Industrie kann wiederum auf wertvolle Erfolge bei der letzten Messe
zurlickschauen. Unser traditioneller Exportzweig hat es sich zur Aufgabe gestellt, in den
ndchsten Jahren die Steigerung nicht nur fortzusetzen, sondern sie zu vergroBern. Dabei
wird die Konzentration der Produktion eine entscheidende Rolle spielen. Es ist nicht mog-
lich, hier alle Aufgaben und Probleme der Konzentration der Produktion darzulegen,
-weil dieser Komplex viel zu wichtig ist und einer ausfiihrlichen Behandlung bedarf. Es liegt
aber auf der Hand, daB wir als Deutsche Demokratische Republik keinerlei Veranlassung
haben, die aus kapitalistischen Produktionsverhdaltnissen entstandene Zersplitterung der
Produktion fortzusetzen. Wir werden in den néchsten Jahren alle Méglichkeiten wahr-
nehmen miissen, die sich aus der Uberlegenheit unseres sozialistischen Wirtschaftssystems
gegentiiber dem kapitalistischen ergeben.

Durch die Konzentration der Produktion werden vor allen Dingen fiir den Export folgende
Vorteile entstehen:

1. Zielsichere und schnellere Erfiillung der Aufgaben der Forschung und Entwicklung;
2. eine wesentliche Erhéhung der Beweglichkeit der Produktion;
3. eine weitere Verbesserung der Qualitét und

4. nicht zuletzt mit einer vorbildlichen Ersatzteilversorgung ein guter Kundendienst.

Aber nicht allein die Konzentration der Produktion wird fiir den Erfolg der néchsten Jahre
entscheidend sein. Mit derselben Intensitét und Griindlichkeit haben wir auch jene Auf-
gaben der Forschung und Entwicklung anzupacken und zu 16sen, die auf technologischem
Gebiet fiir die Durchsetzung der neuen Technik notwendig sind. Was ist dazu erforderlich?

Jeder Betrieb unseres Industriezweiges muB einen guten Uberblick iiber die zu lésenden
technologischen Aufgaben haben, die zum Teil iiber die MaBnahmen des Planes der
technisch-organisatorischen MaBnahmen hinausgehen. Es darf keine wichtige Aufgaben-
stellung geben, fiir die nicht Bearbeitungsaufgaben erteilt worden sind. Aus der Zusam-
menstellung dieser Vielfaltigkeit ergibt sich ein hervorragendes Arbeitsgebiet z. B. fiir
die Mitglieder der KdT durch Ingenieur-Konten.

Diese Perspektivpline fiir alle zu lésenden technologischen Aufgaben miissen unbedingt
zwischen allen Betrieben unseres Industriezweigs abgestimmt werden, damit ein reger Er-
fahrungsaustausch bewuBt organisiert und nicht dem Zufall iiberlassen wird. Gegebenen-
falls kénnen hier auch iiberbetriebliche Arbeiiskreise entstehen oder die Betriebe durch
Arbeitsteilung bestimmte Aufgaben viel schneller l6sen. Diese groBen Vorteile, die sich
aus dem Charakter unserer Gesellschaftsordnung ergeben, nutzen wir noch zu wenig aus.
Die in Kiirze stattfindende Okonomische Konferenz des Industriezweiges Biiromaschinen
bietet eine gute Gelegenheit in der Vorbereitung dazu. Das zeigt sich auch in ihrer Auf-
gabenstellung, durch diese Wege den Betrieben fiir die hohe Steigerung der Arbeitspro-
duktivitét eine wertvolle Hilfe zu geben.

Die Konzentration der Produktion und eine klare, zielstrebige Forschungs- und Entwick-
lungsarbeit auf technologischem Gebiet unter unbedingter Beachtung der Gemeinsamkeit
der Aufgabenlésung durch alle Betriebe der VVB Biiromaschinen waren nur zwei Haupt-
aufgaben, die wir in der ndchsten Zeit zu l8sen haben und mit deren Erfullung wir
vorbildliche Ergebnisse in unserer Arbeit erzielen werden.

Der Siebenjahrplan der Sowjetunion und die Beschliisse des V. Parteitages der Sozialisti-
schen Einheitspartei Deutschlands miissen uns Ansporn und Verpflichtung sein, diese
Aufgaben erfolgreich zu lésen. Die ganze Welt wird in den néchsten Jahren mit beson-
derer Deutlichkeit spiiren, welche Skonomischen Ergebnisse erzielt werden, weil unsere
Pline dem Frieden dienen und an ihrer Erfillung die Millionen von Werktdtigen mit-

wirken. NTB 304
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Sehnsucht aller Deutschen - Friedensvertrag und Wiedervereinigung

Die Weiterentwicklung der Technik auf allen Gebieten und neue Erkenntnisse der Wissenschaften
lassen in der sozialistischen Gesellschaftsordnung so gewaltige Werke entstehen, wie es die Welt-
raumrakete ,XXI. Parteitag der Sowjetunion”, deren Start am 4. Januar 1959 erfolgte, darstellt. Aller-
dings kénnen Wissenschaft, Technik und die gesamte Wirtschaft nur zu wirklichen Hochstleistungen
gelangen, wenn die Werktatigen auf der ganzen Erde in Frieden ihrer Arbeit nachgehen kénnen.
Mit Deutschland ist nach Beendigung des faschistischen Krieges — seit nunmehr 14 Jahren — noch
immer kein Friedensvertrag abgeschlossen worden, und wir alle merken es fast jeden Tag, welche
Schwierigkeiten sich fiir unser tégliches Leben daraus ergeben.

So hat die Regierung der Sowjetunion mit dem Entwurf eines Friedensvertrages mit Deutschland —
wie die Note der UdSSR vom 10. Januar 1959 es vorschlidgt — vor allem uns Deutschen eine groBe
Hoffnung gegeben, 14 Jahre nach Beendigung des Krieges zu einem gerechten demokratischen
Friedensvertrag zu gelangen, der durchdrungen ist vom Geist der Vélkerfreundschaft und der Sorge
um den Frieden fiir alle Vélker.

Der Friedensvertrag schafft dariiber hinaus insbesondere dadurch giinstige Voraussetzungen fiir
die Wiedervereinigung Deutschlands, daB er von den realen Bedingungen ausgeht, die durch
das Bestehen zweier deutscher Staaten mit verschiedenen Gesellschaftssystemen  gekenzeichnet
sind. Er beriihrt weder die Frage der Gesellschaftsordnung der beiden bestehenden deutschen
Staaten, noch greift er der Entscheidung des deutschen Volkes (iber die Gesellschaftsordnung eines
kiinftigen einheitlichen deutschen Staates vor; er UberlaBt diese Entscheidung vélkerrechtsgemdB

allein dem deutschen Volk.

Die Redaktion hat Umfrage bei unseren bewdhrten Blromaschinen-Fachleuten gehalten und fol-
gende Stellungnahmen zu dem Friedensvertragsentwurf erhalten:

Willy Hiittl, Karl-Marx-Stadt

Das Jahr 1959 brachte gleich an seinem Anfang eine groBe
Uberraschung fiir die ganze Welt durch den gelungenen
Start einer Weltraumrakete ,XXI. Parteitag der UdSSR".
Was der Menschheit bisher Traum und Phantasie war, die
Fesseln der Schwerkraft unseres heimatlichen Planeten zu
{iberwinden und in den kosmischen Raum einzudringen,
haben kithne sowjetische Wissenschaftler, Ingenieure, Tech-
niker und Arbeiter zur gereiften Tat werden lassen. Dieses
grandiose Ergebnis eines kiinstlichen Planeten zeigt mit aller
Eindringlichkeit den hohen Stand sowjetischer Wissenschaft
unter der zielbewuBten Fiihrung der kommunistischen Partei
in der UdSSR. Das Entscheidende aber fiir die ganze Welt
ist, daB diese hohen wissenschaftlichen Ergebnisse auf Ziele
friedlicher Entwicklung gerichtet sind, die dem Fortschritt
der menschlichen Gesellschaft dienen. Die Uberlegenheit
der neuen sozialistischen Gesellschaftsordnung iiber die alte
kapitalistische Ordnung wird am Beispiel der Weltraum-
rakete erneut offensichtlich bewiesen.

Noch hielt unter diesem Ereignis die Welt den Atem an in
allgemeiner Bewunderung und Hochachtung vor den groBen
Leistungen des Sowjetvolkes, als wir Deutsche pldtzlich am
10. Januar 1959 durch den Rundfunk und die Presse liber
eine weitere friedliche GroBtat der UdSSR informiert wur-
den, Es wurde dem deutschen Volk der Vorschlag der Regie-
rung der UdSSR fiir eine baldige Friedenskonferenz und
Friedensvertrag mit Deutschland bekanntgegeben.

Damit soll nach dem verheerenden Hitlerkrieg und seinen
furchtbaren Folgen endlich ein SchluBstrich auch fiir das
deutsche Volk gezogen werden, damit es aus seiner jetzigen
schwierigen Lage zweier deutscher Staaten mit unterschied-
licher Entwicklung einen gangbaren Weg zu seiner nationa-
len Wiedervereinigung auf friedlicher demokratischer Basis
beschreiten kann und in voller Souverénitét seinen gleich-
berechtigten Platz unter den Vdlkern der Vereinten Nationen
wiederfindet. Ein jeder Deutsche, der fiir die Erhaltung des
Friedens eintritt und eine lichte Zukunft wiinscht, begriiBt
den Wortlaut des Entwurfes fiir einen Friedensvertrag mit
Deutschland von ganzem Herzen und erhofft einen baldigen
AbschluB. Die 48 Artikel des Vertrages sind klar formuliert,
einmal fir alle Méglichkeiten einer friedlichen demokrati-
schen Entwicklung beider deutscher Staaten nach notwen-
digen Etappen zur nationalen Wiedervereinigung Deutsch-
lands, und zum anderen ist der Inhalt der Artikel ebenso
kiar zur Verhinderung eines dritten, noch furchtbareren
Weltkrieges durch reaktiondre Kréfte des alten deutschen
Militarismus und Monopolkapitalismus.

In diesen ‘beiden Richtungen muB jeder Deutsche selbst
seine eigene Entscheidung und Einstellung zu dem Vorschlag
treffen. Die Wahl kann den breiten Schichten der Arbeiter-
klasse, der werktdtigen Bauern und der schaffenden
Intelligenz nicht schwerfallen, den es geht um die ge-
sicherte Zukunft aller Deutschen, um den friedlichen Handel
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mit allen Vélkern und letzten Endes um die Erfiillung aller
menschlichen Hoffnungen, die den Krieg fiir immer auf
unserem klein gewordenen Planeten durch die menschliche
Vernunft tiberwunden sehen wollen. Die groBe Volkerfamilie
des sozialistischen Friedenslagers ist der beste Garant da-
fiir, daB die Entwicklung den Weg zum Sozialismus gehen
wird.

Mégen auch alle friedliebenden Deutschen in der Bundes-
republik die groBe geschichtliche Stunde fiir das deutsche
Volk richtig erkennen und die gebotene Friedenshand der
UdSSR bewuBt ergreifen.

Karl Stocklein, Berlin

Gerne entspreche ich lhren Wiinschen und nehme zu dem
Entwurf eines Friedensvertrages fiir Deutschland durch die
Sowjetunion Stellung, denn wir sprechen nicht nur von einem
Friedensvertrag, sondern wir sehnen uns seit vielen Jahren
danach, und deshalb begriiBen wir aufrichtig den sowjetischen
Entwurf eines Friedensvertrages.

Damit ist endlich ein brauchbarer Weg gefunden, um aus
der Sackgasse herauszukommen, und niemandem kénnen
wir das Recht zugestehen, die sowjetischen Vorschldge ab-
zulehnen, es sei denn, man kdnnte noch bessere machen.
,Nein" zu sagen ist entschieden leichter und bequemer, als
zum sowjetischen Entwurf eines Friedensvertrages gute Er-
gdnzungen bzw. Gegenvorschlige zu bringen oder solche
anzuregen.

Jedenfalls kénnen die Politiker des Westens es sich nicht
leisten, eine Verhandlungsgrundlage, wie sie der sowjetische
Entwurf eines Friedensvertrages bietet, zu ignorieren, denn
alle Menschen, die guten Willens und noch dazu berufen
sind, zusammenzukommen und zu verhandeln, finden den
Weg der Versténdigung dann auch sicherlich. Ich bin der
festen Uberzeugung, daB Deutschland recht schnell einen
Friedensvertrag braucht, und die Initiative der Sowjetunion
bietet dazu jede Maoglichkeit.

Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand, Dresden

Anfang Januar 1959 Uberraschte die Sowjetunion die Welt
erneut mit einem klaren Beweis ihres Friedenswillens: Sie
legte einen Entwurf eines Friedensvertrages mit Deutsch-
land vor, mit der Absicht, die vollkommen anormale Lage
in Mitteleuropa zu beseitigen und die staatliche Souverdni-
tat Deutschlands in vollem Umfange wiederherzustellen.
Wohl alle aufrechten Deutschen und dariiber hinaus alle
friedliebenden Menschen in der Welt begriiBen diese er-
neute Initiative der Sowjetunion. Der sowjetische Vorschlag
fiir einen Friedensvertrag mit ganz Deutschland ist einmal
ein sehr wichtiger Schritt auf dem Wege zur Wiedervereini-
gung unseres geteilten Vaterlandes und kommt damit den
Wiinschen des iiberwiegenden Teiles aller Deutschen ent-
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gegen. Zum anderen aber wiirde der AbschluB eines Frie-
densvertrages klare politische Verhdltnisse in Mitteleuropa
schaffen und einen politischen Unruheherd beseitigen, der
erheblich ‘mit zu der bestehenden Atmosphdre des MiB-
trauens und der Unsicherheit in der Welt beigetragen hat
und der immer wieder den Frieden in Europa und damit
in der Welt in Gefahr bringt.

Die sowjetischen Vorschldge bleiben aber nur Vorschldge,
wenn nicht alle Krafte eingesetzt werden, um die Verhand-
lungen (ber einen Friedensvertrag mit Deutschland in Gang
zu bringen. Alle friedliebenden Deutschen und alle Men-
schen in der Welt kénnen dazu beitragen, indem sie ihre
Stimme erheben fiir den AbschluB eines Vertrages, der so-
wohl einem geeinten Deutschland wie auch der ganzen
Welt eine gliickliche Zukunft mit sichern helfen wiirde.

Bruno Steiniger, Leipzigi'
Gewalt oder Vernunft?

Der sowjetische Vorschlag eines Friedensvertrages mit
Deutschland zeigt den Weg der Vernunft aus einer fiir die
gesamte Menschheit geféhrlichen Situation, da er eine
dauerhafte, friedliche Lésung zum Wohle aller anstrebt an
Stelle der Politik der Gewalt, wie sie die Atomaufriistung
darstellt.

Jeder aufrechte und verniinftige Mensch muB daher den
sowjetischen Friedensvertragsentwurf mit  allen Krdften
unterstiitzen.

Heinrich Gerschler, Karl-Marx-Stadt

Wenn Sie mich nach meiner Meinung zu den neuen sowjeti-
schen Vorschldgen zu einem Friedensvertrag befragen, so
mochte ich lhnen antworten, daB ich sie fiir sehr besonnen,
klug und verniinftig halte und sie deshalb begriiBe. Jeder
verantwortungsvolle Deutsche erhofft doch fiir unser Volk,
fiir sich und seine Familie eine Existenz in Frieden und eine
Sicherung vor der Wiederholung eines nationalen Ungliicks,
die die beiden Weltkriege fiir uns bedeuteten.

Jeder friedlich denkende Mensch im Osten und Westen
unserer deutschen Heimat will fiir die Zukunft alle Gefahren
gebannt sehen, die Deutschland zum Kriegsherd oder Auf-
marschgebiet eines neuen, alles vernichtenden Krieges wer-
den lassen kdnnten. Ich empfinde deshalb die militdrischen
Beschrdnkungen, das Verbot der Fertigung von Kern- und
Raketenwaffen, sowie die Heraushaltung Deutschlands aus
aggressiven militdrischen Gruppierungen als berechtigtes
Verlangen zum Schutze des Friedens in Europa, im Interesse
aller europdischen Nationen und nicht zuletzt als notwendig
im Interesse des Fortbestandes unserer eigenen Nation, die

nicht wieder durch revancheliisterne Elemente geféhrdet wer-
den darf.

Die Vorschldge bieten unserem Volk eine hoffnungsvolle Per-
spektive, die uns die unbeschrdnkte Entwicklung einer
friedlichen Wirtschaft, das Aufblithen des Handels, der Kul-
tur und des sozialen Fortschrittes sichert. Wenn beide deut-
schen Staaten iiber die Vorschldge verhandeln und spéter
den Friedensvertrag gemeinsam unterzeichnen, so wiirde da-
mit gleichzeitig viel Trennendes zwischen beiden Staaten
beiseite gerdumt, ein weiteres Auseinanderleben der beiden
Teile Deutschlands verhindert und damit eine vertrauens-
volle Basis fiir das Hauptanliegen jedes ehrlichen Deut-
schen — die Wiedervereinigung — geschaffen.

Wie schon gesagt, die Mehrheit des gesamten deutschen
Volkes will keinen neuen Krieg, die Mehrheit aller Deut-
schen ersehnt einen dauerhaften Frieden und die Wieder-
vereinigung, und ich bin deshalb iiberzeugt, daB die sowjeti-
schen Vorschldge nicht abgelehnt werden kénnen und
dirfen.

Alfred Wolf, Zella-Mehlis

Vom Blickpunkt meiner beruflichen Tdtigkeit aus sind die
Artikel 5 und 7 des Vertragsvorschlages besonders wichtig,
denn die Verwirklichung dieser beiden Punkte wiirde eine
bedeutende Erweiterung und Festigung unserer wirtschaft-
lichen Beziehungen mit allen Vélkern der Welt zur Folge
haben.

Wie oft in der deutschen Geschichte war die Biindnispolitik
die Ursache zu Kriegen und Verwicklungen, und wenn heute
durch die Teilung Deutschlands jeder dieser beiden Teile
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einem anderen Biindnissystem angehért, so ist das ein Ge-
fahrenmoment fiir den Frieden, dessen Beseitigung im Inter-
esse aller Volker liegen muB. Wenn entsprechend dem
Artikel 7 des Entwurfs, Deutschland die Mdaglichkeit zur
gleichberechtigten Einordnung in die Organisation der Ver-
einten Nationen gegeben wird, so ist dies auch ein weiterer
Schritt zur Vélkerversténdigung.

Ein endgliltiger Friedensvertrag aller am Kriege beteiligten
Staaten mit Deutschland, fiir den der Vorschlag der Sowjet-
union die Basis darstellt, muB auch die heute bestehenden
beiden Teile Deutschlands wieder zueinander fiihren und
ist daher die Voraussetzung zu einer deutschen Wiederver-
einigung.

Millionen Deutsche hoffen, daB diese Vorschldge der So-
wjetunion von den Regierungen der westlichen GroBmadchte,
England, Frankreich und USA, nicht ignoriert, sondern
als Grundlage fiir gemeinsame Verhandlungen akzeptiert
werden.

Dr. Rudolf Martini, Karl-Marx-Stadt

Mit dem Entwurf eines Friedensvertrages fiir Deutschland
setzt die Sowjetunion konsequent ihre Bestrebungen fort,
den Frieden in der Welt durch Minderung der Spannungen
und Beseitigung der Gefahrenherde zu sichern.

Ich begriiBe den Entwurf eines Friedensvertrages, weil er ein
auBerordentlich  wichtiger Schritt zur Normalisierung der
Lage in Deutschland ist. Er entspricht den Hoffnungen und
Wiinschen unseres Volkes. Der AbschluB des Vertrages wiirde
Voraussetzungen schaffen, die die nationale Wiedergeburt
Deutschlands zu einem friedlichen, demokratischen und sou-
verdnen Staat erméglichen. Durch den Austritt beider deut-
scher Staaten aus den eingegangenen Militérbiindnissen
wiirden die giinstigsten Voraussetzungen fiir die Wieder-
vereinigung gegeben sein. Ebenso darf Deutschland keine
Militdrbiindnisse anderen Staaten gegeniiber eingehen, und
vor allen Dingen soll es von Atom- und Massenvernichtungs-
mitteln befreit werden. Besonders der letztgenannte Punkt
trégt zur Entspannung der Lage in Europa bei, denn er ist
ein wesentlicher Schritt zur Schaffung eines atomwaffenfreien
Raumes in Europa und vermindert die Gefahr eines neuen
Krieges in Europa.

Der Entwurf des Friedensvertrages gibt allen friedlichen
Menschen neue Hoffnungen, daB die bestehenden Span-
nungen in Europa gemindert werden und der Frieden ge-
sichert wird. Fiir Deutschland bedeutet der Entwurf eines
Friedensvertrages eine friedliche, demokratische. Entwicklung
und gewdhrleistet eine gleichberechtigte Stellung unter den
anderen Volkern der Welt. Nicht zuletzt ist der Entwurf
ein Beitrag zur Wiedervereinigung unseres Vaterlandes, die
uns allen besonders am Herzen liegt.

Bruno Porsche, Berlin

Der Frieden ist das héchste Gut der gesamten Menschheit,
denn nur im Frieden kénnen die Menschen leben und
arbeiten. Nachdem nunmehr seit 14 Jahren der faschistische
Krieg seine Beendigung gefunden hat, miiBte es jedem
denkenden Menschen klar sein, daB ein Friedensvertrag fiir
Deutschland bereits mehr als iiberfdllig ist.

Ich begriiBe es deshalb ganz besonders, daB die Sowjet-
union allen am Krieg gegen Hitlerdeutschland beteiligten
Staaten und den beiden deutschen Staaten einen Entwurf
liber einen Friedensvertrag zustelle,

Als besonders bemerkenswert erscheinen mir die Bestim-
mungen {iber die Wiedervereinigung Deutschlands und die
militdrischen Bestimmungen. Gerade diese beiden Abschnitte
zeigen den Friedenswillen der Sowjetunion, und gleichzeitig
wird dem deutschen Volke der Weg zur Wiedervereinigung
der beiden Teilstaaten Deutschlands auf friedlichem Wege
gezeigt.

Der Kampf gegen den deutschen Militarismus, gegen die
atomare Ausriistung der Bundeswehr, gegen die Spionage-
und Agentennester besonders in Westberlin muB von jedem
Deutschen mit aller Entschiedenheit gefiihrt werden. Ich
begriiBe deshalb den sowjetischen Vorschlag fiir einen
Friedensvertrag mit Deutschland, da dieser Schritt ein ent-
scheidender Beitrag ist, den Frieden der Welt zu sichern.
Dem deutschen Volk gibt dieser Vorschlag eine klare Per
spektive fiir die Zukunft.
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Neue Maglichkeiten der rationellen Mechanisierungin Geldinstituten
durch die Kombination Buchungsautomaten und Elektronenrechner

G. SCHAUER, Karl-Marx-Stadt

Die Mechanisierung und Automatisierung im Biiro hat in den let.zten Jchrzehntenﬂ g.ewoltigeh'Fort-
schritte gemacht., Fiir die meisten schematischen Biiroarbeiten gibt es lelstyngsf0h|gfa Mcsc-!nen,
die laufend verbessert und vervollkommnet werden. Elektrische Schreibmaschinen, Sc:llduirn‘woschmen,
Rechenautomaten, Fakturiermaschinen, Buchungsautomaten, Registrierkassen, Vervllelfqltlger u. da.
erleichtern wesentlich die menschliche Arbeitskraft.  SchlieBlich versproc.her.w d}e Grc?Brecl‘wen-
anlagen und ,Elektronengehirne” Speicherméglichkeiten und Rechengesc'hwmdlgkelten, die |<e|n.en
wirklichen Gebrauchswert erkennen lieBen. Dem groBen Werberummel sind aber sehr bald .ert—
schaftlichkeitsherechnungen gefolgt. Die Supergeschwindigkeiten von tousen(.ien Rechenoperationen
in der Sekunde sind fiir das kommerzielle Rechnen unwesentlich, weil sifle nicht ausgenutzt werdin
kénnen. Das Kriterium bleibt dabei stets die Eingabe der Daten und die Auswertung der Ergeb-

nisse. W

enn hier neue Mdglichkeiten der Meachanisierung in Geldinstituten betrachtet werden sollen,

so bezieht sich dies wesentlich auf die mittlere Mechanisierung.

Betrachtungen iiber die Mechanisierung in Geld-
instituten ‘

in Banken und Sparkassen liegen die Voraussetzun-
gen fiir den Einsatz von Biiromaschinen besond"ers
glinstig. Auf der ganzen Welt werden Geldgeschafte
getdtigt, deren Registrierung, Quittierung, Abrech-
nung, Bestandsermittiung usw. laufend wiederkeh-
rende gleiche Arbeitsgdnge darstellen. Die Schema-
tisierung dieser Arbeiten machen sie geradezu pra-
destiniert fir den Einsatz von Maschinen. Seit Jahr-
sehnten haben ASTRA-Saldier- und Buchungsmaschi-
nen hervorragenden Anteil an der Mechanisierung der
Geldinstitute. Die groBen Erfahrungen auf diesem Ge-
biet bilden deshalb ein wertvolles Fundament fiir die
Schaffung neuer Organisationsformen.

Betrachten wir nun die in den Geldinstituten am héu-
figsten vorkommenden Rechenarbeiten, so sind dies
zweifellos Addieren und Subtrahieren. Dafiir gibt es
technisch hochwertige Hilfsmittel in Form der schrei-
benden Saldier- und Buchungsmaschinen. Erwéhnt sei
in diesem Zusammenhang noch die sofortige Weiter-
verarbeitung der Zahlenwerte durch moderne Bu-

Bild 1. Astra-Buchungsautomat mit Robotron-Elektronenrechner R 12 kombiniert
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chungsmaschinen in Form von Saldieren und Regi-
strieren.

Eine groBe Bedeutung hat in Banken und Sparkassen
auch die Rechenart Multiplizieren. Sie kommt wesent-
lich im Zusammenhang mit der Zinsenerrechnung vor.
Nach dem bisherigen Stand der Mechanisierung er-
folgt die Zinsenerrechnung meist als separater Ar-
beitsgang vor der eigentlichen Buchung unter Be-
nutzung von Rechenmaschinen oder Tabellen bzw.
nach der Buchung als Staffelung von Zinszahlen. Es
sind verschiedene Zinsmethoden bekannt, wobei die
Formen der Berechnung unterschiedlich sind, aber
das gleiche Ergebnis mit mdglichst geringem Aufwand
erreicht werden soll. Weit verbreitet sind die direkte
progressive und die Zinszahl-Methode. Auf Einzel-
heiten kann hier jedoch verzichtet werden.

Die rationelle und genaue Zinsenerrechnung bildet
meist das Sorgenkind der Bank- oder Sparkassen-
organisation. Die separate Ausrechnung mit anschlie-
Bender Ubertragung und Kontrolle erfordert Zeit,
belastet Personali und enthdlt viele Fehlermaglich-
keiten. Die kombinierte Zinsrechnung mit der
Buchung brachte bei der bisherigen Mechanisie-
rung noch nicht den gewiinschten Er-
folg, weil die mechanische Multiplika-
tion den Buchungsgang zu sehr ver-
langsamt. Der Idealfall, nédmlich Zinsen-
errechnung ohne Zeitverlust wahrend
des Buchungsganges blieb bisher ein
Wunschtraum.

Die moderne Technik des Atomzeitalters
hat durch ihren Einzug in die Biiros
nun auch diesen Wunschtraum Wirklich-
keit werden lassen. Ein elektronisches
Rechengerat multipliziert auch kompli-
zierte Aufgaben in Sekundenbruch-
teilen. Wenn man beriicksichtigt, daB
aber die Faktoren erst dem Gerdat ein-
zugeben sind sowie das Produkt ge-
druckt und verrechnet werden mubB,
dann ergibt sich durch die Kombination
der elektronischen Multiplikation mit
hochleistungsfahigen Buchungsautoma-
ten ein geeignetes Arbeitsmittel, um
die Forderung der Bankorganisation
zur sofortigen Zinsenerrechnung wdéh-
rend der Kapitalbuchung rationell zu
verwirklichen. Der Hinweis auf eine
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rationelle Moglichkeit erscheint besonders wichtig.
Wenn auch die elektronische Multiplikation blitzschnell
arbeitet und die Zinsenerrechnung im laufenden Bu-
chungsgang keinen Zeitverlust bringt, so missen
trotzdem die Kosten dafiir in einem gesunden Ver-
héltnis zum erzielten Nutzen stehen. Die Kombination
der ASTRA-Buchungsautomaten mit dem Robotron-
Elektronenrechner R 12 (Bild 1) tréigt diesem Umstand
Rechnung. Sémtliche Vorteile der hohen Automatik
und vielseitigen Einsatzméglichkeit der ASTRA-Auto-
maten werden noch durch die blitzschnelle elektro-
nische Multiplikation wé&hrend des Buchens erhéht.
Zur wirtschaftlichen Auslastung des Robotron-Rechners

chungsmaschinen-Elektronenrechner ein neues Orga-
nisationsmittel darstellt und neue Méglichkeiten der
Mechanisierung des Arbeitsablaufes schafft, die heute
noch nicht voll iibersehen werden kénnen. Auf
jeden Fall darf man den Buchungsvorgang nicht her-
ausgeldst aus der sonstigen Arbeitsorganisation sehen.
Meist werden Eingriffe in den bisherigen Belegdurch-
lauf, die interne Struktur usw. erforderlich sein, um
nicht auf halbem Wege stehen zu bleiben.

Beim Sparverkehr ist die rationelle Zinsenerrechnung
zu den jeweiligen Kapitalverédnderungen das Krite-
rium. Die sofortige Zinsenerrechnung wéhrend der
Kapitalbuchung, noch dazu ohne Zeitverlust, bringt
betrdchtliche Vorteile. Dazu wird hier
ein Organisationsbeispiel gezeigt, das
als Grundlage dienen soll. Selbstver-
stdndlich sind die modernen Buchungs-
automaten tolerant genug, um auch
abweichende Formen programmieren
zu kdénnen. Es sei aber davor gewarnt,
zu vielen Sonderwiinschen zu entspre-
chen oder Ausnahmefélle fiir die Be-

Bild 3. Sparkonto mit sofortiger
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Aus Wirtschaftlichkeitsgriinden wird di
Buchungsarbeit vom Kassengeschaft ge-

Kapitalisierung der Zinsen mit Zinsenvorausrechnung
e SUN

besteht die Mdglichkeit, bis zu drei Buchungsauto-
maten gleichzeitig anzuschlieBen (Bild 2).

Die neuen Mdglichkeiten der verbesserten Arbeits-
organisation durch den Einsatz der ASTRA-Robotron-
Kombination lassen sich noch gar nicht in allen Ein-
zelheiten tberblicken. Wir wollen hier verschiedene
Arbeitsmuster zeigen, wobei es sich zundchst natirlich
nur um Beispiele handelt. Der erfahrene Organisator
kann die Maschine den Erfordernissen entsprechend
nach der wirtschaftlichsten Form sehr variabel pro-
grammieren. Bei den folgenden Arbeitsmustern be-
schrdnkéen wir uns auf die wesentlichsten Erlduterun-
gen der elektronischen Multiplikation. Sonstige Ar-
beiten sollen nur kurz erwdhnt werden, wenn sich ihr
Ablauf nach der herkémmlichen Buchungsform nicht
oder nur unwesentlich veréndert.

Sparverkehr

Im Sparverkehr gibt es ganz verschiedene Organisa-
tionsformen, weshalb auch der Formularaufbau recht
unterschiedlich ist. Die Organisationsfachleute sind
bestrebt, die zweckmaBigste Organisationsform nach
den gegebenen 8konomischen Voraussetzungen zy
entwickeln. Dabei sollte natiirlich nicht nur das Er-
gebnis gesehen, sondern auch der dafiir notwendige
Aufwand beriicksichtigt werden. Diese Betrachtung
wird bewuBt vorangestellt, weil die Kombination Bu-

trennt. Die Beschriftung der Sparbiicher und die Aus-
stellung des Buchungsbeleges, ob maschinell oder
handschriftlich, soll hier unberiicksichtigt bleiben.
Moderne Buchungsautomaten mit hoher Arbeitsge-
schwindigkeit bringen dann hdchste Leistungen, wenn
vorsortierte Einzelbelege als Buchungsunterlage die-
nen. Es ist giinstig, wenn die in den Vormittagsstun-
den beim Kassengeschdft gesammelten Belege am
Nachmittag maschinell gebucht werden. Die Ein- und
Auszahlungs- bzw. Uberweisungsbelege werden nach
Kontengruppen der verschiedenen Zinssdtze und in-
nerhalb der Gruppen nach Kontennummern sortiert.
Es wird gruppenweise gebucht, wobei die Méglichkeit
der maschinellen Abstimmung aller Buchungen pro
Gruppe mit der automatischen Fortschreibung der
Tagessummen fir Kapital und Zinsen auf dem Grup-
penkonto besteht. Somit geniigt die Verwendung von
zwei Speicherwerken zur Aufnahme der Zinsfaktoren
fiir Abgdnge und Zugdnge. Die Zinsfaktoren ver-
dndern sich taglich und richten sich nach dem jewei-
ligen Zinssatz der Gruppe. Vor dem Buchen werden
sie nach der Faktorentabelle in die vorgesehenen
Speicherwerke eingegeben und zur Kontrolle auf dem
Journalbogen abgedruckt.

Die moderne Schaltungstechnik der Buchungsauto-
maten ermdglicht es, die eingetasteten Vortrdge auto-
matisch auf ihre Richtigkeit zu tiberpriifen. Nach der

Bei richtigen Vortrégen erscheint auf dem Konto die
Kontroll-Null. Es kénnen Abgédnge und Zugénge be-
liebig durcheinander gebucht werden. Der Umsatz-
betrag wird gleichzeitig mit dem Abdruck auf dem
Konto als 1. Faktor (Multiplikand) in den Elektronen-
rechner eingegeben. Durch automatischen Anruf der
nichtschreibenden Zwischensumme des als Faktoren-
speicher benutzten Zdhlwerkes wird der 2. Faktor
(Multiplikator) eingegeben und die elektronische Mul-
tiplikation ausgeldst. Unmittelbar darauf schreibt der
Automat das Produkt stellenrichtig als Zinsbetrag nie-
der. Ebenfalls automatisch werden anschlieBend die
verdnderten Bestdnde fiir Kapital, Zinsen und die
neue Kontrollzahl gedruckt.

Wéhrend des Buchungsablaufes abeitet der Elektro-
nenrechner nur ganz kurze Zeit. Yon den 14 Maschi-
nenldngen der normalen Sparbuchung im Muster-
beispiel ist der Rechner nur fiir die Dauer von drei auf-
einanderfolgenden automatischen Maschinengéngen
gesperrt. Das gibt auch die Mbglichkeit, bis zu drei
Buchungsautomaten mit einem Rechner zu koppeln
und gleichzeitig parallel zu arbeiten.

Wenn alle Belege einer Gruppe gebucht sind, so er-
folgt die Abstimmung der gespeicherten Zahlen durch

Kreuzprobe vollautomatisch als Zwischensummierung
mit Nullkontrolle. Dazu ist kein Steuerbriickenwechsel
nétig, sondern es wird im Tastenfeld nur ein Hebel
verstellt. Gleichzeitig werden Kontrollrechnungen der
elektronischen Multiplikationen ausgefiihrt. Die ge-
speicherten Kapitalumsétze pro Gruppe werden mit
den Zinsfaktoren multipliziert und neben dem Abdruck
der gespeicherten Zinsbetrége erscheinen als Ge-
samtprodukte die ,Kontroll-Zinsen". Zwischen beiden
Zinssummen diirfen nur geringfiigige Auf- oder Ab-
rundungsdifferenzen auftreten. Es kénnen anschlie-
Bend beliebig viele Nachbuchungen, Berichtigungen
oder Stornierungen erfolgen.

Wenn die AbschluBkontrolle richtige Gesamtzahlen
nachweist, dann erfolgt ebenfalls automatisch die
Buchung der Tagesumsétze mit Fortschreibung zu Ge-
samtbestédnden auf dem Hauptbuch-Gruppenkonto

(Bild 4).

Jéhrlicher Sparkontenabschlufl

Besonders vorteilhaft ist die Durchfiihrung des jdhr-
lichen Sparkontenabschlusses mit der Maschinen-
kombination. Es sind lediglich die Salden vorzutragen,
mit gleichzeitiger automatischer Abstimmung auf deren
Richtigkeit. Alle anderen Arbeiten erfolgen vollauto-
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matisch. Es werden, die Kapitalisierung der Zinsen,
gleichzeitig die Errechnung der Zinsen fiir das folgende
Jahr zusammen mit der Fortschreibung der saldierten
Betrdge selbsttétig gerechnet und gedruckt. Der Pas-
sivnachweis féllt dabei als Durchschrift des Spar-
kontenabschlusses mit an (Bild 5).

Kontokorrentverkehr

Wie schon eingangs erwdhnt, sollte man nicht nur die
neue Maschinenkombination in den bestehenden Ar-
beitsablauf einfiigen, sondern die ganze Organisa-
tionsform dem neuen technischen Stand anpassen. Die
Méglichkeit der sofortigen Multiplikation wéhrend des
Buchungsganges, praktisch ohne Zeitverlust, ist so
revolutionierend, daB damit ohne weiteres Verdnde-
rungen der Verzinsungsmethode bzw. der Zinsen-
ermittlung in Kauf genommen werden sollten. Aus
der bisherigen Trennung der Arbeitsgéinge Buchen
und Rechnen sowie dem nétigen Arbeitsaufwand mit
den bisherigen Hilfsmitteln wird im Kontokorrentver-
kehr meist nach der Staffelmethode gearbeitet. Dies
bedeutet nach der gewohnten Arbeitsweise erhdhten
Aufwand. Zu den festgelegten Terminen muB zunéichst
die Zinsstaffel angefertigt werden, es erfolgt prak-
tisch ein Abschreiben der Konten. AuBerdem muB noch
aus den Zinszahlsummen der Zinsenbetrag ermittelt
werden. Problematisch sind bei dieser Form auch die
unterschiedlichen Zinssétze fiir Soll und Haben und
die verschiedenen Wertstellungen der Kapitalbewe-
gungen.

Der Vorschlag geht deshalb davon aus, fiir den Konto-
korrentverkehr auch die direkte progressive Zins-
methode anzuwenden. Gleichzeitig sollte man auch
den Mut zur vereinfachten Valutierung aufbringen, wie
dies dhnlich im Sparverkehr der Fall ist. Soll-Umsétze
wdren mit Wert-Vortag und Haben-Posten mit Wert
folgender Werktag zu verzinsen. Natiirlich sind auch
nach den Gepflogenheiten der Geldinstitute andere
Verzinsungsmethoden anwendbar. Es sind also auch
hier nur 2 Zinskonstanten erforderlich, die sich téaglich
dndern. Sie werden aus der Faktorentabelle abge-
lesen und vor Buchungsbeginn in die jeweiligen
Speicherwerke eingegeben. Die Bedienung hat dann
beim Buchen keinerlei Uberlegungen in bezug auf die
Zinsenerrechnung nétig, weil diese vollsténdig auto-
matisch erfolgt. Es wird hier tatsdchlich der ldealfall
erreicht, daB eigentlich nur die normale bisher tibliche
Kapitalbuchung auszufiihren ist, wéhrend die Zinsen-
errechnung nebenbei als Abfallprodukt anféllt. Dabei
sind die Zinsen noch in effektiven Betrdgen saldiert,
so daB auch spdatere Folgearbeiten entfallen. Wichtig
erscheint der Hinweis, daB Soll- und Habenbuchungen
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beliebig durcheinander und natiirlich auch das vorteil-
hafte Stapelverfahren moglich sind.

Die Lésung ist einfacher, als es vielleicht den Anschein
haben kénnte. Die Verzinsung bezieht sich jeweils auf
den Kapitalsaldo mit unterschiedlichen Faktoren fiir Soll
und Haben. Der Saldovortrag bei der néchsten Konto-
bewegung war bisher die Bezugsbasis fiir den Zin-
senbetrag. Da der verdnderte neue Saldo wieder die
Grundlage fiir die Zinsenerrechnung vom Buchungs-
tag (Wertstellung fiir Soll oder Haben wird bertick-
sichtigt) bis Ende der Epoche bildet, so ist vorher
der Zinsensaldo entsprechend zu berichtigen. Dies ge-
schieht sehr einfach und ohne jede Uberlegungsarbeit
fir die Bedienung in Verbindung mit dem Eintasten
der Vortrége. Auf der Basis Kapitalvortrag wird auto-
matisch durch die Maschinenkombination eine Zinsen-
rickrechnung vom neuen Buchungstag bis Ende der
Epoche erreicht und das Produkt mit dem Zinsenvor-
trag saldiert. Der Buchungsautomat enthdlt also tat-
séchlich nach Eintasten der Vortrédge nur den Zinsen-
saldo seit Jahresbeginn bis zum Buchungstag.

Die Kontokarte hat wieder das handliche Format
DIN A 4, weil die Vortrdge nur auf dem Journal
drucken. Die Kontonummer wurde mit Riicksicht auf
den Kontoauszug in die Bezeichnungsspalte verlegt.
Es brauchen nur die Vortrédge und die Umsdtze ein-
getastet zu werden, alle anderen Funktionen, Betrége
und Summen rechnen und drucken automatisch. Bei
diesem Kontokorrentbeispiel finden ebenfalls alle
Vorteile der Programmierung moderner Buchungs-
automaten Beriicksichtigung, wie Speicherung aller
Betragsspalten, Kontrollsteuerungen, Zwischensum-
mierung als Kreuzprobe mit Nullkontrolle und schlieB-
lich automatische Buchung der Tagessummen auf das
Gruppenkonto. Im einzelnen soll hier nicht ndher dar-
auf eingegangen werden.

Der Darlehensverkehr bildet ebenfalls interessante
neue Organisationsmdglichkeiten fiir die ASTRA-Robo-
tron-Kombination. Die elektronischen Multiplikationen
im laufenden Buchungsgang verringern den Arbeits-
aufwand betréchtlich. Es soll einem spdteren Beitrag
vorbehalten bleiben, ein rationelles Buchungsbeispiel
des Darlehensverkehrs zu behandeln.

Die hier gezeigten neuen Moglichkeiten der ratio-
nellen Mechanisierung sind noch zu neu, um schon
jetzt den Einsatz der Kombination Buchungsautomat-
Elektronenrechner vollstédndig absehen zu kénnen. Die
Beispiele sind deshalb in der Hauptsache als Diskus-
sionsgrundlage fiir die Fachleute gedacht. Stellung-
nahmen zu diesen Themen kdénnen direkt der Organi-
sationsabteilung des VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt zugeleitet werden. NTB 291
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Zur Kritik an elektrischen Schreibmaschinen 1.7

Dipl.-Ing. G. BOGELSACK, Technische Hochschule Dresden

Mitteilung aus dem Institut fiir elektrischen und mechanischen Feingerdtebau

(Direktor: Prof. Dr.-Ing. Hildebrand)

Im ersten Teil dieses Beitrages sind die Fragen aufgeworfen worden, die gegenwdrtig in der Dis-
kussion um die elektrische Schreibmaschine im Vordergrund stehen. Nach einer kurzen Betrachtung
tiber die Arbeitsweise der elektromechanischen Typenhebelantriebe wurden die Anschlagsbedingungen
bei derartigen Schreibmaschinen eingehend behandelt. Untersuchungen zeigten, "doB (3|er zum An-
schlag der Tasten erforderliche geringe Kraftautwand noch nicht immer ausgenttzt wird, und daB
deshalb der Ausbildung von Stenotypistinnen an elektrischen Schreibmaschinen mehr Beachtung ge-

schenkt werden sollte.

Schreibgeschwindigkeit

Wie aus der Arbeitsweise der elektrischen Schreib-
maschinen hervorgeht, ist die Typenhebelbewegung
nach der Auslésung der Taste unabhéngig von der
Fingerbewegung. Der Typenhebel kann nach dem
Abdruck ungehindert zuriickfallen, gleichgiiltig, ob
der Finger noch auf der Taste liegt oder nicht. Bei
Handmaschinen ist es keine Seltenheit, daB der Typen-
hebelriickfall durch den Finger, der noch auf der
Taste ruht, gehemmt wird. Auf diese Weise kommt
es zu Zeitverzogerungen, die bei elektrischen Schreib-
maschinen von vornherein ausgeschaltet sind. Zeit-
lupenaufnahmen der Typenhebelbewegungen ergaben
dafiir die eindeutige Bestdtigung, wie man aus den
Bildern 7 und 8 entnehmen kann. Diese Diagramme
stellen quantitative Auswertungen solcher Filme dar.
Es ist jeweils ein Bewegungsspiel des Mittelhebels
und eines Seitenhebels untersucht worden und der
Typenhebel-Drehwinkel — in Abhd&ngigkeit von der
Zeit aufgetragen — ist vom Ruhelager aus gemessen
und interessiert nur in einem Bereich von etwa
35...40° vor dem Anschlag, es ist also der Winkel-
weg, in dem evtl. mit Typenhebelverklemmungen zu
rechnen ist. Zu jedem Typenhebelanschlag gehdort
eine Schrittbewegung des Wagens, dessen Weg s
ebenfalls als Funktion der Zeit verlduft. Bild 7 zeigt
die Typenhebel- und Wagenbewegung einer hand-
angetriebenen Maschine. Der Hinweg des Typen-
hebels wird in sehr kurzer Zeit zuriickgelegt. Nach
dem Abdruck an der Walze prallt der Typenhebel
ebenfalls sehr schnell zuriick, wird dann aber von dem
auf der Taste ruhenden Finger aufgehalten, schwingt
wieder etwas gegen die Walze vor und kann dann
endlich zuritickfallen. Beim Seitenhebel erfordern Hin-
und Riickweg etwas mehr Zeit als beim Mittelhebel,
was durch besonders ungiinstige kirematische Ver-
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Bild 7. Typenhebel- und Wagenbewegung einer handangetriebenen
Schreibmaschine (bei einer durchschnittlichen Schreiberin)
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haltnisse bedingt ist, die sich aus der konstruktiven
Anordnung der Seitenhebel ergeben.

Beim elektrischen Antrieb @ndert sich der Verlauf
der Kurven (Bild 8). Der Hinweg des Typenhebels
wird wiederum in sehr kurzer Zeit zuriickgelegt, aber
auch der Riickfall geht kontinuierlich und ohne Behin-
derung vonstatten. Es ist ein erheblicher Zeitgewinn
zu verzeichnen, man kann sagen, daB im allgemeinen
die Typenhebelgetriebe der elektrischen Maschinen
ohne weiteres eine Anschlagszahl von 25 Anschlégen
je Sekunde zulassen wiirden. Dieser Vorteil miiBte
theoretisch eine Erhéhung der Schreibgeschwindigkeit
mit sich bringen. In der Praxis ist es leider nicht der
Fall; denn auBer der Typenhebelbewegung ist die
Wagenbewegung fiir die erreichbare Schreibgeschwin-
digkeit bestimmend. Darauf hat jedoch die Mechani-
sierung des Schreibvorganges noch keinen EinfluB.
Es ist auch aus den Bildern 7 und 8 zu erkennen,
daB keine wesentlichen Unterschiede zwischen den
beiden Maschinenarten hinsichtlich der Wagenbewe-
gung auftreten.

Oftmals wird bei der Kritik von elektrischen Schreib-
maschinen die angebliche Notwendigkeit von Tasten-
sperren und die damit verbundene erhebliche Ein-
schrankung der Schreibgeschwindigkeit besonders her-
vorgehoben. Die Tastensperren haben den Zweck, ein
gleichzeitiges Anschlagen mehrerer Tasten zu verhin-
dern; denn bei den dann eintretenden Typenhebel-
kollisionen besteht die Gefahr, daB Mitnehmerklinken
im Getriebe brechen bzw. bei einem Reibwellenan-
trieb Nuten in den Gummibelag eingefrést werden.
Die Sperren sind daher bei einigen Maschinen so an-
gelegt, daB die ndchste Taste erst betatigt werden
kann, wenn die zuvor angeschlagene in ihre Ruhelage
zuriickgefiihrt ist. Es 1aBt sich fiir diese Maschinen dann
eine obere Grenze der Schreibgeschwindigkeit an-
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Bild 8. Typenhebel- und Wagenbewegung einer elektrischen Schreib-
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geben, wenn man einen freien ungehemmten Tasten-
riickgang voraussetzt. Diese Geschwindigkeitsgrenze
ist dann bestimmt durch die Trégheit des Tasten-
hebels und die Wirksamkeit der Riickholfeder. Sie
wird aber praktisch nie erreicht werden, da der Fin-
ger der Schreiberin mehr oder weniger an der Taste
klebt und den Tastenriickgang verzégert. Tasten-
sperren erfordern also einen gewissen zusdtzlichen
Zeitaufwand, und es scheint zweckmdBig, ihre Existenz-
berechtigung iiberhaupt zu untersuchen.

Die Erlduterung der Arbeitsweise elektrischer Schreib-
maschinen hat gezeigt, daB das eigentliche Typen-
hebelgetriebe nur wéhrend eines bestimmten Winkels
des gesamten Typenhebelweges mit der Antriebswelle
in Verbindung steht (Arbeitswinkel 74). Tastensper-
ren haben also nur dann einen Sinn, wenn innerhalb
dieses Arbeitswinkels die Gefahr einer Typenhebel-
kollision besteht. Verklemmen die Typenhebel auBer-
halb des Winkels 4, ist eine Rickwirkung auf die
Antriebsorgane ausgeschlossen und daher in diesem
Zusammenhang uninteressant.

\{\/ie liegen nun diese Verhdltnisse bei den gegenwdr-
tigen produzierten Maschinen? Fiir die konstruktive
Anordnung der Typenhebel besteht die Bedingung,
daB die Schriftzeichen alle auf einem Punkt der

Schreibwalze abgedruckt werden miissen. Das hat not- /(r/f/“;](:[z//ie},/-;:fhnfﬁr@pen- /'/ /
w'endigerweise eine Uberdeckung der Typenbahnen in 70 o 7 .
elrlem gewissen Bereich zur Folge, sie ist um so /y '
gréBer, je ndher die betrachteten Typenhebel beiein- / /x
ander liegen. Aus dem Bild 9 ist die Abhédngigkeit % / /
leicht erkennbar: = // /x,

Ve ist der freie Winkel, den ein Typenhebel zuriick- 5 J,f?fﬂ .

legen kann, ohne die Bewegungsbahn einer an-
deren Type zu beriihren (Bild 10). Seine Anderung
ist iiber dem Abstand der einzelnen Typenhebel
aufgetragen. Bei zwei unmittelbar benachbarten
Typenhebeln, also mit dem Intervall 1, ist der freie
Winkel am geringsten und betrégt etwa 55°. Mit
gréBer werdendem Typenhebelintervall nimmt der
freie Winkel zu und ndhert sich einem Grenzwert
von ungefdhr 80°.

Zur Gegeniiberstellung zeigt das Bild 11 ein Dia-

grﬁmfr}l de;; Typenhebelwege einiger elektrischer / S L Oliveltilexikon
chreibmaschinen, gewonnen aus kinemati - 7 i’ Elefirica
schen Un ’/// _x/)< —X——=x- JBM Executive

tersuchungen und Zeitlupenanalysen. Der Winkel, den
der Typenhebel zuriicklegt, ist wieder mit 7 bezeich-
net und lber der Zeit t aufgetragen. Wéhrend der
Typenhebel den mit 7, definierten Antriebswinkel

74

d.urchlauft, steht das Getriebe in zwangldufiger Ver-
bindung mit der Antriebswelle. Nach Uberschreiten
von 74 ist das Typenhebelgetriebe freigegeben und
vollendet seinen vorgeschriebenen Weg aus eigener
E.nergie. Man sieht, daB 74 den Wert von 55° nicht
lfraft, vermége der ihm aufgeprégten kinetischen
tbersteigt. Allerdings gilt Bild 11 nur fiir leichten bis
mittleren Anschlag. VergréBert man die Anschlags-
kraft (beim Schreiben sehr vieler Durchschldge), wéichst
auch 74 und ragt teilweise in den kritischen Bereich
hinein.

Trotzdem ist ein Fortfall der Tastensperren durchaus
begriindet und auch in der letzten Zeit von den
Schreibmaschinenwerken beachtet worden.

Wagenaufzug und Zeilenschaltung

Uber den Zeitbedarf fiir Wagenaufzug und Zeilen-
s?haltung sind am Institut fiir elektrischen und mecha-
nischen Feingerdtebau der TH Dresden umfangreiche
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Bild 11. GréBe des Antriebswinkels A einiger elektrischer Schreib-
maschinen
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Messungen durchgefiihrt worden, um die elektrischen
und handangetriebenen Schreibmaschinen gegen-
tiberstellen zu kénnen; denn zuweilen wird die An-
sicht vertreten, daB elektrischer Wagenaufzug zwar
Kraft-, aber keine Zeitersparnis mit sich bringt. Der
in der Maschine festgelegte und von der Schreiberin
nicht beeinfluBbare Bewegungsablauf kann sich dem
natiirlichen, individuell verschiedenen Arbeitsrhythmus
der Schreiberin nicht anpassen und wirkt daher hem-
mend. Dariiber hinaus nimmt man an, daB bei Riick-
kehr der schaltenden linken Hand in das Tastenfeld
nach vollzogenem Wagenaufzug die Schreiberin mit
Sicherheit weiB, daB der Wagen wieder schreibbereit
ist. Beim elektrischen Wagenantrieb dagegen wird die
Wagenbewegung von der Schreiberin nur ausgelost;
sie muB sich also auf andere Weise (durch Abhdren)
versichern, daB der Wagen am linken Randsteller an-
gekommen ist. Dieses Abhéren erfordert Zeit. Daher
war es wiinschenswert, neben den reinen Transport-
zeiten des Wagens auch die Stillstandszeiten am rech-
ten und linken Anschlag zu messen.

Fir die Bedienung der Maschinen konnten zwei
Schreiberinnen gewonnen werden, die schon ldngere
Zeit elektrische Schreibmaschinen benutzten. Schreibe-
rin A war auf Rheinmetall GSE eingeschrieben, Schrei-
berin B auf Mercedes Elektra. Beide wurden auch zum
Schreiben auf Adler und Royal herangezogen, doch
sind die MeBergebnisse besonders bei der Royal
electric insofern problematisch, als die Ricklauftaste
im Gegensatz zu den anderen Maschinen an einer
den Schreiberinnen ungewohnten Stelle angebracht
ist. Zum Vergleich bediente eine durchschnittliche
Schreiberin C eine ldeal Standard-Schreibmaschine,
und auf der gleichen Maschine schrieb die Spitzen-
schreiberin D (Teilnehmerin am Weltmeisterschafts-
schreiben 1957).

Um eine definierte Zeilenlénge zu bekommen, wurde
in jedem Fall derselbe Satz geschrieben (70 An-
schldge entsprechend 182 mm Wagenweg).

Die MeBergebnisse sind im Bild 12 zusammengestellt.
Sie zeigen folgendes: Nach dem letzten Anschlag der
ersten Zeile (I) vergeht noch eine gewisse Zeit, bis
der Wagen am Randsteller anliegt. Es folgt dann die
Wagenstillstandszeit ts, , bis die Schreiberin den
Wagenaufzug ausgeldst bzw. betdtigt hat. Bei elektri-
schen Maschinen ist die Wagenaufzugszeit ty fest-
gelegt und von der Schreiberin nicht beeinfluBbar. Sie
hat daher auch stdndig den gleichen Wert. Bei der
Rheinmetall GSE betrégt diese Zeit etwa 600 ms, da-
gegen werden bei der Royal electric nur etwa 330 ms
bendtigt. Die Durchschnittsschreiberin C auf Ideal be-
nétigt 430 ms, wahrend die Spitzenschreiberin D den
Wagenaufzug in 250 ms bewadltigt. Die Angaben sind
als Mittelwerte aus mehreren Messungen hervorge-
gangen. Die Einzelabweichungen von diesen Mittel-
werten waren sehr gering, man kann mit einer guten
Reproduzierbarkeit rechnen.

Die Reaktionszeit tg ., die sich an den Wagenaufzug
anschlieBt, ist weitgehend von der Schreiberin abhdn-
gig. Das beweist ein Vergleich der Schreiberinnen A
und B bei den elektrischen Schreibmaschinen. Wah-
rend Schreiberin B bei allen Fdallen fiir tg 180
bis 200 ms braucht, ergeben sich bei Schreiberin A
280...350 ms. Den elektrischen Antrieb der Maschine
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Bild 12. Zeitbedarf fiir Wagenaufzug und Zeilenschaltung im Vergleich
zwischen hand- und elektrisch angetriebenen Schreibmaschinen
| letzter Anschlag der ersten Zeile
Il erster Anschlag der zweiten Zeile
tgp Wagenstillstandszeit am rechten Anschlag
ts, Wagenaufzugszeit
ts; Wagenstillstandszeit am linken Anschlag
tp, Reaktionszeit der Schreiberin zwischen letztem An-
schlag und Wagenaufzug
tg; Reaktionszeit der Schreiberin zwischen beendetem
Aufzug und erstem Anschlag

fir diesen Zeitbedarf verantwortlich zu machen, ist
also nicht zuldssig.

Bei tg, dagegen verhalten sich die beiden Schreibe-
rinnen gerade umgekehrt: Schreiberin A reagiert
schneller als Schreiberin B. Beide aber sind wesent-
lich langsamer als die Ideal-Schreiberinnen. Das ist
erstaunlich, da man doch gerade hier infolge des
kiirzeren Weges zur Bedienung der Zeilenschaltung
einen Zeitgewinn erwarten kénnte.

Zusammenfassend ist zu den Ergebnissen folgendes
zu sagen: Wenn die heutige elektrische Schreib-
maschine hinsichtlich des Gesamtzeitbedarfes der
Zeilenschaltung neben  der  handangetriebenen
Schreibmaschine bestehen will, kann die erforder-
liche Gesamtzeit nur innerhalb tg. und tg verringert
werden, da t4 festliegt. Ein Erfolg dieser MaBnahme
erscheint zweifelhaft, wenn man die Gesamtzeit von
670 ms bei Schreiberin D auf Ideal der reinen un-
veranderlichen Wagenaufzugszeit von 600 ms bei
Rheinmatell GSE gegentiberstellt. Dieses Verhdltnis
liegt zwar bei den anderen untersuchten elektrischen
Maschinen giinstiger, aber dennoch nicht glinstig ge-
nug. Man kann daraus folgern, daB eine Heran-
ziehung von elektrischen Schreibmaschinen zu kurz-
zeitigen Spitzenleistungen, wie sie bei Wettschreiben
verlangt werden, gegenwidrtig noch nicht erfolgverspre-
chend ist. Bei den Weltmeisterschaftsschreiben im
Jahre 1957 sind beim 30-Minuten-Schnellschreiben
rund 17000 Anschlédge auf einer handangetriebenen
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Schreibmaschine erzielt worden. Wendet man darauf
die vorliegenden Untersuchungsergebnisse an, wiirde
sich fiir die gleiche Zeit von 30 Minuten auf einer
elektrischen Schreibmaschine eine Minderung der An-
schlagszahl von etwa 5 % ergeben. Dabei ist eine
Zeilenldnge von 70 Anschldgen/Zeile und fiir den
Wagenaufzug bei Handmaschinen 700, bei elektri-
schen Maschinen 1000 ms angenommen.

Fiir die Schreibmaschinen-Konstrukteure ist es daher
ein wichtiges Problem, diesen hohen Zeitbedarf fiir die
Zeilenschaltung durch geeignete MaBnahmen herab-
zusetzen. *

Gerduscharmut und Funktionssicherheit

Diese beiden Punkte bilden den SchluB unserer ein-
gangs gestellten Forderungen an die elektrische
Schreibmaschine. In diesem Zusammenhang ange-
fiilhrte Gegenargumente verlieren immer mehr an
Uberzeugungskraft:

Im Zuge der fortschreitenden Technik sind auch in den
elektrischen Schreibmaschinen neuartige Ubertra-
gungs- und Bauelemente angewendet worden, die die
Gerdusche auf ein Minimum herabsetzen. Um nur
einige solcher MaBnahmen zu nennen, seien kollektor-
lose Motoren, Keil- und Zahnriemen aus Gummi,
Kunststoffzahnrédder usw. angefiihrt.

In gleicher Weise ist auch der Punkt ,Funktionssicher-
heit" zu behandeln, der heute kaum noch gegen die
elektrische Schreibmaschine ins Feld gefiihrt werden

kann; denn alle Hersteller sind sténdig mit Erfolg
bemiiht, ihren Erzeugnissen ein groBeres MaB an Be-
triebstlichtigkeit zu verleihen.

Zusammenfassung

Das Fazit, das aus all diesen Betrachtungen und
Untersuchungen gezogen werden kann, ist die Er-
kenntnis, daB die elektrische Schreibmaschine in ihrer
heutigen modernen Bauart durchaus in der Lage ist,
gleichberechtigt neben die herkdmmliche handange-
triebene Schreibmaschine zu treten. lhr groBer Vorteil
liegt in der erheblichen Kraftersparnis, die sich letzt-
lich in einer gesteigerten Schreibleistung der Schrei-
berin, tiber einen gréBeren Zeitraum gesehen, aus-
wirken wird. Auch im Zuge der weiteren Mechanisie-
rung der Biiroarbeit unter Verwendung der Lochband-
und Lochkartentechnik und bei den Fakturiermaschinen
liegt fiir die elektrischen Schreibmaschinen ein weites
Anwendungsgebiet. Fir sehr kurzzeitige Wettkampf-
leistungen dagegen scheint der Durchschnittstyp der
elektrischen Schreibmaschine gegenwdrtig noch nicht
geeignet zu sein. Die technische Entwicklung aber
schreitet fort und wird auch in dieser Hinsicht noch
weitere Verbesserungen bringen. NTB 250

Im ersten Teil dieser Arbeit ist leider die Bildunterschrift von Bild 3
vertauscht worden. Wir bitten den Fehler zu berichtigen, und zwar muB
es heiBen:
Bild 3. Neigungswinkel des Tastenfeldes zur Tischebene

a) bei elektrischen Schreibmaschinen

b) bei handgetriebenen Schreibmaschinen

VOLLAUTOMATISCH

15- bzw. 18-stelliger

Vierspezies-Vollautomat

VEB ARCHIMEDES  RECHENMASCHINENFABRIK «- GLASHUTTE/SA.
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Dieses neue Archimedes-Modell
ist das Ergebnis 80jdhriger Glas-
hiitter Spezialerfahrungen im Bau

von Rechenmaschinen.

B B8

GroBte Sicherheit bei der Lésung

schwierigster Rechenaufgaben —
Sekundenschnelles Rechnen durch
verschiedene Farben der Funktions-
tasten — Leichtes Korrigieren etwa-
iger Eintastfehler — Klarer, iiber-
sichtlicher Maschinenaufbau —

Hohe Gesamtleistung durch

spielend leichte Bedienung.
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Aufbau und Funktion der neuen Fakturiermaschine Modell FME

Obering. E. KRUGER, Sommerda

In der neuen Fakturiermaschine des VEB Biiromaschi-
nenwerk Sémmerda, dem Modell FME, sind die
jahrzehntelangen Erfahrungen des Werkskollektivs im
Bau von Fakturiermaschinen und die Erfahrungen
aus deren Einsatz in Handel und Industrie zu einer
neuen hochleistungsféhigen Biiromaschine zusammen-
gefaBt und in die Praxis umgesetzt worden. GroBte
Anpassungsféhigkeit an die Abrechnungsarten verbin-
det dieses Modell mit weitgehendem automatischem
Funktionsablauf und erleichterter Bedienung. Viel-
seitigkeit, Sicherheit und Schnelligkeit entsprechen den
Forderungen fiir einen Einsatz in einer neuzeitlichen
Wirtschaft.

Durch die Einrichtungen und programmtechnischen
Méglichkeiten, die bereits in den bisherigen Faktu-
riermaschinen-Modellen des Biiromaschinenwerkes
enthalten sind, war eine Anwendung der Maschinen

Bild 1. Fakturiermaschine Modell FME/3

iiber das Fakturieren hinaus auch bereits in vielen
anderen im Wirtschaftsleben anfallenden Abrech-
nungsarten mdglich, wobei insbesondere die in der
Maschine liegende dritte Grundrechnungsart, die
Multiplikation, fur viele Buchungsarbeiten groBe
Vorteile hat. Uber diese Einsatzmdglichkeiten wurde
bereits auch in der NTB mehrfach berichtet.

Bei der Entwicklung des neuen Modells wurden auch
die dabei gewonnenen Erfahrungen ausgewertet, und
in der Ergénzung des Grundmodells mit weiteren
zuséitzlichen  Einrichtungen, z. B. geteilten Walzen,
Vorsteckeinrichtungen usw., kénnen viele Wiinsche und
Bediirfnisse in dieser Richtung erfiillt werden.

In Verbindung damit ist interessant, daB auf dem
aligemeinen Sektor der Buchungsmaschinen, auch auf
Addiermaschinenbasis, die Ausriistung der Maschinen
mit einer Multiplikation immer mehr zur Forderung
erhoben wird; die Rationalisierung im Abrechnungs-
wesen verlangt, daB alle zusdtzlichen in irgendeiner
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Form anfallenden Rechenarbeiten, insbesondere also
Multiplikationen, vermieden werden miussen.
Bei der Darstellung des Aufbaues und der Arbeits-
weise des Modells FME (Bild 1) soll aus Griinden
der Einfachheit zunéchst nur von einer Fakturierarbeit
ausgegangen werden, wobei, um das Zusammenwir-
ken der Einzelaggregate zu erkennen, eine haufig
vorkommende Faktur zugrunde gelegt werden soll
(Bild 2).
Den heutigen Bediirfnissen entsprechend ist die Ma-
schine in einem M&bel untergebracht, das in der
GuBeren Gestaltung den Wiinschen des Ké&ufers an-
gepaBt werden kann. Sie besteht aus vier Haupt-
aggregaten, die nach bestimmten Gesichtspunkten im
Mobel angeordnet sind, wobei leichte und praktische
Bedienung und Wartung eine besondere Rolle spie-
len. Die Verbindung der einzelnen Aggregate unter-
einander erfolgt nur mit Kabeln und
Steckern.

Die Schreibmaschine als Ein- und Aus-
gabedggregat

Zum Schreiben der Zahlen, Zeichen
und des Textes sowohl manuell als auch
von der Maschine gesteuert, wird eine
elektrische Schreibmaschine verwendet,
die in ihrem Grundaufbau der elektri-
schen Korrespondenzmaschine Modell
GsE entspricht. Die Schreibtastatur und
die Umschaltung werden mechanisch
angetrieben, d. h. der jeweilige Hebel-
gang oder die Funktion wird nur
ausgeldst, wihrend die dabei zu lei-
stende Arbeit von der Maschine selbst
ausgefiihrt wird — das bekannte Mo-
ment der leichten Bedienung einer
elektrischen Schreibmaschine. Die An-

Bild 2. Eine Faktur, wie sie fiir die Beschreibung zugrunde gelegt ist

Y .
st
der Rheinmetall-Fakturiermaschine
RECHNUNG Nr. 9001 —
Mange Preis Bazeichnung it betda Haie bersa
* % *® p
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144 | 2423 Kombizangen 324442,
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7834342
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100 2,50 Schraubenzieher Gr. 7 250,00
144 | 2,45 Schraubenzieher Gr, 5 352,80
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1207,60°
12425 | Rabatt 447,93~ 1059, 67°
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Schreib- und
Bedienungs-
tastatur

ordnung der Schreibtastatur entspricht
der Norm, Abweichungen von dieser
werden nur auf besonderen Wunsch
vorgenommen. Ebenso liegen die zu
einer Schreibmaschine gehérenden Be-
dienungstasten,  Umschaltung  usw.,
normgerecht (Bild 3).

Die Tasten fiir den Dezimal-Tabulator

wurden mit den Bedienungs-Tasten,

wie sie zur Steuerung der Gesamtma-

schine notwendig sind, vor der Schreib-

tastatur angeordnet und damit die Be-
dienung rein bewegungsmdaBig verein-

facht. Der Dezimal-Tabulator ist ein- 1
heitlich 10stellig. Die Taste S bedeutet '
dabei wie bei dem bisherigen bekann-

ten Modell Summe, mit ihr wird die
jeweilige Spalte zum automatischen
Ausschreiben antabuliert.

In der zweiten Tastenreihe liegen die
Bedienungstasten, Wagenfreilauf, die
Anruftaste fiir das Schreiben des auto-
matischen Datums, die Zeilenschaltung

sten kann bei Buchungsarbeiten ein Uberspringen
oder auch ein Ansteuern bestimmter Formularspalten
erreicht werden. Diese Einrichtung wird in jede Ma-
schine eingebaut, bei Fakturierarbeiten aber kaum
benétigt. Diese Tasten mit den zugeordneten Kontak-
ten kénnen aber auch, wenn notwendig, fiir eventuelle
Umschaltungen (Eing.—Ausg.) verwendet werden.

Die Bedienungstasten rechts und links des Tastenfel-
des sind fiir den Wagenaufzug, wobei die rechte Taste
Ricklauf mit Zeilenschaltung und die linke ohne Zei-
lenschaltung bringt. Bei einer Korrektur z. B. ist die

Bild 4. Schnittbild des Antriebes der Schreibtasten und Anordnung der Kontakte und

einfach oder fortlaufend (=), die Kor- Magnete

rektur und Generalumkehrtaste, Minus,
Zwischensumme und Summe.

Die dritte Reihe beinhaltet die Anruftasten fiir die
konstanten Faktoren | und Il, den automatischen Un-
terstreichstrich, eine Taste H, die zusatzlich fiir die
Einschaltung des Hauptstromkreises vorgesehen ist,
L.l‘nd zwei Tasten Eingang und Ausgang, die einen
Ubersprungtabulator steuern. Mit diesen beiden Ta-

Bild 5. Kontakte und Magnete unter der Tastatur
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Zeilenschaltung nicht erwiinscht und die linke Riick-
lauftaste zu benutzen. Im Bedienungsfeld rechts und
links in die Haube eingelassen liegen zwei Signal-
lampen, die eine bequeme Sichtkontrolle iiber den
eingeschalteten Gleichstrom (griine Lampe) und den

Bild 6. Die Programmschiene — Faktur auf dem Wagen

P
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Haubt : Bild 7. Schablone fiir die Pro-
2:“?&?::? grammierung
 Zaniwerk 2 .

- Zahiwerk-3

- Reseve i
TJotall
Reserve 2
Totol It
Reserve 3
Total
Reserve 4

Minus

Homma

Multiplikator

Reserve (T6)

Multiplikand

Reserve 5)x « # {7 ==

Summe 1B Bild 8

Reserve 6 Die Programm-

Korrektur.G* schiene fiir das
Verk-Total gewdhlte  For-
Reserve 7 e

Resefve 8

Reserve 9 : =

JAbschaltung 25 =

Stand der Minus-Taste, betatigt oder nicht (rote
Lampe), erméglichen.

Die Schreibtastatur besitzt eine Wechselsperre, so daB
jeweils nur eine Taste gedriickt werden kann, damit
ist besonders beim Eintasten von Zahlen, die zur Wei-
terverarbeitung in die Maschine {ibernommen werden,
die Gewdhr gegeben, daB die iibernommene Zahl der
geschriebenen entspricht. Ebenso sind die Bedienungs-
tasten gegenseitig gesperrt und lassen damit nur die
Einleitung jeweils einer Funktion zu.

Der Antrieb der Schreibtastatur bzw. der Typenhebel-
géinge erfolgt durch eine verzahnte Walze, in die nach
der Ausldsung ein Zahnstiick einféllt und den Typen-
hebel tiber Zwischenglieder zum Anschlag bringt. Das
Auskuppeln desZahnstiicks erfolgt selbsttdtig an einem
bestimmten Punkt der Bewegung durch einen ver-
stellbaren Anschlag (Bild 4).

Zur Eingabe von Zahlen in das Rechenwerk iiber die
Zahlentasten der Schreibtastatur sind unter den ein-
zelnen Hebelgdngen Kontakte angeordnet, die beim
Abzug der Taste iiber den Antrieb geschlossen werden
und einen entsprechenden Impuls an das Rechen-
werk geben. Umgekehrt sind zur automatischen Aus-
l6sung der Zahlentasten und verschiedenen Zeichen-
tasten, vom Rechenwerk oder Konstantenwerk ge-
steuert, bei diesen Hebelgdngen kleine Magnete an-
geordnet, die mit Hilfe eines Impulses die gleiche
Funktion ausiiben, wie sie der Bedienende mit seinen
Fingern beim Ausloésen durchfiihrt. Kontakte und
Magnete liegen unter der Tastatur (Bild 5). Ob die
manuell oder elektrisch eingetasteten Zahlen vom
Rechenwerk {ibernommen und geschrieben oder nur
geschrieben werden sollen, wie z. B. das Schreiben des
Datums, kann automatisch durch die Programmschiene
gesteuert werden.

Fiir eine Korrekiur bei falsch eingetasteten Zahlen
sind zwei Mdglichkeiten vorgesehen. Ist die jeweilige
Zahl noch nicht in das Rechenwerk ibernommen wor-
den bzw. die Rechenoperation noch nicht erfolgt,
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kann mit der Taste C korrigiert werden. Bei Betatigung
dieser Taste wird der eingestellte Wert im Stellstiick-
wagen des Rechenwerkes wieder geléscht. Mit Hilfe
der Riicktaste wird der Wagen wieder an den Anfang
der Formularspalte gebracht, und der neue Wert kann
eingetastet werden. Durch die C-Taste wird gleichzeitig
die Wagensperre geldst, so daB ein Zurtlickschieben
auch von Hand mdglich ist.

Bei der Durchfithrung von Multiplikationen muB, um
eine dezimalstellengerechte Ausschreibung im Formu-
lar zu erreichen, eine Kommaverschiebung mdéglich

sein, die einmal programmgesteuert, zum anderen
aber auch manuell erfolgen kann. Grundsdatzlich ist
jede Maschine mit einer Einrichtung ausgeristet, die
eine Kommaverschiebung von 2 bis 9 Stellen zulaBt.
Fiir die manuell zu wéhlende Kommastellung sind in-
nerhalb der Schreibtastatur die Tasten %, %/, kg und
m vorgesehen. Je nach dem Programm wird damit das
Komma um die vorher festgelegte Stellenzahl ver-
schoben und der entsprechende Wert dezimalstellen-
richtig geschrieben. Praktisch erfolgt die Steuerung
durch einen der jeweiligen Taste zugeordneten Kon-
takt, welcher der Verschiebe-Einrichtung einen ent-
sprechenden Impuls gibt. Die Riickstellung nach durch-
gefiihrter Operation erfolgt automatisch.

Fiir das gewdhlte Beispiel ist das Komma auf 2 Stellen
eingestellt, und durch die Taste % erfolgt eine zusdtz-
liche Verschiebung um 2 Stellen. Das Zeichen der da-
fir benutzten Prozent-Taste % wird zur Kontrolle
mitgeschrieben. Der Wagenaufzug erfolgt automatisch
nach Beendigung der Zeile und dabei gleichzeitig die
Zeilenschaltung, die sich auf drei verschiedene Ab-
stinde 1, 1% oder 2 Normalizeilen einstellen laBt.
Manuell kann der Wagen mit der Momentdruck-Taste
zuriickgefiihrt werden und die Zeilenschaltung einfach
oder auch fortlaufend mit der Taste = erfolgen. Zur
schnellen Einfilhrung des Formulars oder auch zum
Auswerfen ist der Wagen mit einer Einziehvorrichtung
ausgertustet.

Der Wagen tragt auf der Riickseite die Programm-
schiene und l&uft, da diese immerhin ein gewisses
Gewicht darstellt und eine sichere Lage verlangt, auf
einer breiten Fithrung (Bild 6). Die Schiene wird
durch zwei Bohrungen und Stifte in ihrer Lage zum
Wagen bestimmt und durch eine einfache Klemmein-
richtung rechts und links gehalten. Damit ist ein
schnelles Auswechseln der Schiene und entsprechen-
der Programmwechsel gegeben. Die Konstruktion
der Programmschiene ist fiir die jeweilige Wagen-
gréBe ein in jedem Fall gleicher Grundkérper, der je
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Bild 9. Abfiihleinrichtung fiir die Programmschiene

ngch dem gewdhlten Programm mit Reitern bestiickt
wird, die stellenabhéngig die gewiinschte Funktion
voreinstellen oder direkt einleiten (Bild 6).

Eine Verdnderung der Bestiickung ist jederzeit méglich.
Die Schiene besitzt 25 Steuerspuren, die im all-
gemeinen bestimmten Funktionen zugeordnet sind
und um jederzeit einen Wechsel vornehmen zu kén-

nen, ohne an der Maschine und an der Abfiihleinrich-
tung schaltungsméBig etwas dndern zu miissen. Bild 7
zeigt eine Schablone, die fiir die Programmierung, fiir
die Anwendung der 25 Spuren beziiglich der Funktio-
nen, verwendet werden soll. Das gewdhlte Formular
bedingt eine Schiene nach dem Schema Bild 8.

Die Programmschiene wird durch Rollenhebel mecha-
nisch abgefiihlt (Bild 9). An den mit Reitern besetzten
Stellen wird eine Bewegung oder veréinderte Stellung
der Rollenhebel erreicht, die zum SchlieBen von zu-
geordneten Kontakten benutzt wird und damit die
Steuerung der Maschine vornimmt in Abhéngigkeit
der Stellung des Wagens. Beim Wagenriicklauf werden
die in einer Montagegruppe gemeinsam liegenden
25 Rollenhebel und Kontaktleisten um einen Dreh-
punkt von der Programmschiene abgeschwenkt, damit
keine Steuerung erfolgt und Stérungen durch falsche
Bedienung vermieden werden kénnen.

An dem Schema fiir die Steuerspuren nach Bild 10 ist
bereits zu erkennen, welche Reiter gesetzt werden
missen, um eine bestimmte Steuerung zu erreichen.
Hinzu kéme noch, daB die Stellung des Reiters auf
einer oder mehreren Schritt-Teilungen des Wagens
nach der Formularaufteilung bestimmt werden muB.

Die Montage der Schreibmaschine im Mébel erfolgt
mit einem Gestell, das bereits wéhrend der Montage

Formularentwurf fir die
Rheinmetall-Fakturiermaschine
f0r Firma
Entwurf Ne, ausgearbeltet am: 05.01. 59
Menge | Preis Bezeiohnung ruttgﬁBetr. HottgﬁBetr.
(2 * * ¥
P 12 1,10 Flachzangen 13,20
144 | 2,23 Kombizangen - 2_13_:1_2
334,325
12,25 f6 Rabatt 40,95
144 | 3,11 Spitzfeilen "‘4?7':'3% 53]
550 | ,61 Rundfeilen — 220490
783, 340 i
12,25 b Rabatt 95,95~
100 | 2,50 Schraubenzieher Gr. 7 _—250':'0% e
144 | 2,45 Schraubenzieher Gr. 5 352,80
4,20 Ziehmesser .. 604,80
1207, 600
12,25 [ Rabatt
1 10,00 | 1,03 Nigel 70 mm —"1%*%}6_ 108567
10, 00% !
2 25,10 | 1,15 Nigel 50 mm 28,86 394160
Verpackung 20;12_:_3(9;)
2091, 59*
TT T 1 Stellenzahl T Bild 11. Der Schwenkrahmen fiir di Schreib
(20000 Toemam—— T yo0o00000 30000000%" maschine S E R
: y
3Zvek 2 X
A Ziwerk 3 i i
I §XX o — X . der Maschine dem Grundgestell eine
Fsens—— N % XX Verstdarkung verleiht und die unterhalb
y e liegenden Teile, den Antrieb, schiitzen
. Ml ST (Bild 11). Dieses Gestell wird in einer
)2( 12 Kommereting N hinten im Mé&bel quer liegenden Achse
15 Reservi U
X XOOKX 1T drehbar gelagert und vorn abgestiitzt.
:%:F g . Sowohl Achse als auch Auflage sind
19 Reserve 2 i H
X S gerduschisoliert, so daB eine Reso-
T nanz des Mébels auf ein MindestmaB
- X P — beschréinkt wird. Mit Hilfe dieser Ein-
— —_— richtung l&aBt sich die Maschine nach

Bild 10. Entwurfsformular fiir das Setzen der Reiter auf der Programmschiene
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Lésen einer Sicherung ohne weiteres
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.

hochstellen und ist von allen Seiten frei zugdngig, ein
Moment, das fiir eine gute Wartung und Kontrolle
von besonderer Bedeutung ist. Der Antriebsmotor,
ein Asynchronmotor mit Hilfsphase und Kondensator,
liegt bei hochgestellter Maschine vollkommen frei. Der
Antrieb vom Motor aus erfolgt tiber Zahnriemen zur
Getriebeachse und von dieser zur verzahnten Antriebs-
welle der Typenhebelgénge. Die Zahnriemen ergeben
eine ruhige und elastische Kraftiibertragung. Die
Ubersetzung ist so gehalten, daB eine Ausschreibe-

geschwindigkeit von 10 Anschldgen pro Sekunde ge-
geben ist.

Zum AnschluB der anderen Aggregate sind an der
Riickseite der Maschine unterhalb der Auflagehdhe 7
Steckerleisten angebracht, in denen alle Anschliisse
zusammenlaufen und eine schnelle Trennung ermég-
lichen. Die Kabelzufiihrung erfolgt innerhalb des
Mébels, so daB ein geschlossenes Gesamtbild der

Maschine erhalten bleibt. NTB 298

Der funktionelle Aufbau der Optimatic-Buchungsautomaten Klasse 900/9000

E. KLINKERT und G. IHLE, Erfurt

Die aus dem VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt stammenden Buchungsautomaten Optimatic
Klasse 900 bzw. 9000 erwarben sich bei der gesamten Fachwelt Achtung und Anerkennung, ganz

aleich, auf welchem Gebiet sie eingesetzt wurden.

Solide und zuverldssige Bauweise, vereinigt mit einer groBtmdglichen Beweglichkeit beim indivi-
duellen Finsatz, haben diesem Automaten mit Recht seinen guten Ruf verliehen. Nicht zuletzt hdngt
die rationelle Anwendung der Optimatic-Buchungsautomaten von einem guten organisatorischen Ein-
satz und der sachgeméBen Kenntnis aller Funktionen ab. Aus diesem Grund sollen hier im Rahmen

einer zwanglosen Artikelserie der Aufbau und die Wirkungsweise des Buchungsautomaten Optimatic
Klasse 900/9000 vom Standpunkt des Organisators und des Technikers eingehend erléutert werden.

Die Buchungsautomaten der Klasse 900 (Bild 1) kon-
nen mit 3 bis 13 Saldierwerken oder mit 4 Saldier-
und 18 Speicherwerken ausgestattet werden. Die Ein-
tastfahigkeit aller Modelle betragt 11 bzw. 12 Stellen,
die Rechenfdhigkeit in jedem Fall 13 Stellen, die
GréBe des Buchungswagens entweder 47 cm oder
62 cm. Aus diesen Merkmalen werden die Bezeich-
nungen fiir die verschiedenen Modelle entwickelt. Ein
Modell 913/11/6 entspricht also einem Buchungsauto-
maten der Klasse 900 mit 13 Zahlwerken, 11stelliger
Eintastféhigkeit und 62 cm breitem Wagen.

Die Modelle der Klasse 9000 unterscheiden sich von
den Modellen der Klasse 900 lediglich dadurch, dafB
sie ein vollstédndig elektrisches Schreibwerk besitzen,
das vor der Buchungsmaschinentastatur angeordnet
ist. Durch diese zweckmdBige Anordnung konnte die
Tastatur gegeniiber den Modellen der Klasse 900 un-
verdndert bleiben.

Die Tastatur

Die Optimatic-Buchungsautomaten  besitzen  die
bewdhrte Volltastatur (Bild 2). Sie zeigt bei allen
Modellen 14 Tastenreihen, die sich aus 11 oder 12
Werttastenreihen und 2 oder 3 Symboltastenreihen
zusammensetzen. Man spricht deshalb von einer 11-
oder 12stelligen FEintastfdhigkeit. Die Rechenfahigkeit
betrégt in jedem Fall 13 Stellen bis zum Wert
49.999.999.999.99.

Zur wesentlichen Unterscheidung der Stellenzahl
sind die Tastenreihen je Dezimalgruppe verschieden-
farbig gekennzeichnet. Die Tasten haben Blockform
und sind mit Griffmulden ausgestattet, damit ein Ab-
gleiten der Finger beim Eintasten vermieden wird.

Die Volltastatur bietet folgende Vorteile:
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1. Die eingetasteten Werte bleiben eingerastet und
kénnen bis zum Abdruck kontrolliert werden.

Man spricht demzufolge auch von einer Kontroll-
tastatur (Bild 3).

2. Die Bedienungskraft kann die Zahlenwerte in
beliebiger Reihenfolge eintasten. Damit wird sie
in die Lage versetzt, auch mit beiden Handen
gleichzeitig zu arbeiten.

3. Das Eintasten von Nullen entféllt durch den auto-
matischen Nullendruck. Bei dem prozentual etwa
25 bis 30 % betragenden Nullenanteil am
Buchungsstoff ist der Vorteil, keine Null eintasten
zu missen, erheblich.

4. Durch die selbstkorrigierende Volltastatur ist eine
leichte Berichtigungsméglichkeit gegeben. In jeder
senkrechten Tastenreihe 16sen sich die Tasten
gegenseitig aus, so daB falsch eingetastete Werte
ohne Léschung der Gesamtzahl berichtigt werden
kénnen. Gesamtberichtigungen erfolgen durch die
Korrekturtaste.

Die hohe Eintastféihigkeit des Buchungsautomaten
eignet sich besonders gut zur Teilung des Tasten-
feldes — zum Splitten. Durch die Teilung wird an
einer oder mehreren beliebigen Stellen der
Nullendruck unterbunden und damit die Méglich-
keit geschaffen, mehrere Begriffe zu gleicher Zeit
zu setzen und in einem Arbeitsgang abzudrucken,
7. B. in der Bezeichnungsspalte Konto-Nummer
und Wertstellung oder beim Einsatz in der Energie-
abrechnung fiir die Berechnung von Menge und
Wert, so daB aus jedem Zd&hlwerk nicht nur ein,
sondern zwei Resultate gebildet werden kénnen.
Bei entsprechendem organisatorischem Einsatz
kann damit die Anzahl der Speicherungen iiber

.L,'l
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die héchste Zdahlwerkskapazitdt von 22 hinaus
erweitert werden.

Auf der linken Seite der Tastatur sind zwei Reihen
Symbole (18 Einzelsymbole) mit den Kennziffern 1 bis
9 angebracht. Diese Tasten kénnen einzeln oder kom-
biniert gedriickt werden, so daB Zahlensymbole von
1 bis 99 zum Abdruck kommen kénnen.

Mit zwei Symbolreihen besitzt der Buchungsautomat
12stellige Eintastfahigkeit. Bei 11stelliger Eintastfahig-
keit sind drei Reihen Symbole (27 Einzelsymbole) vor-
handen, wobei dann die Kennziffern 1 bis 999
gedruckt werden kénnen.

a b
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Anstelle der ebenfalls mit automatischem Nullendruck
verbundenen, jedoch nichtrechnenden Zahlensymbole,
|<'ann der Kunde Wortsymbole mit 18 bzw. 27 zwei- bis
dreibuchstabigen Einzelsymbolen -erhalten. Beziiglich
der Wortsymbole kann die Maschine auch mit Tasten-
briicken, entweder (iber zwei oder drei Symboltasten,
ausgestattet werden.

Auch innerhalb der Symbolreihen l8sen sich falsch
eingetastete Symbole bei Druck auf die richtige Sym-
boltaste aus. Nach jedem Maschinengang werden
sdmtliche gedriickten Tasten ausgelést. Damit aber
bei nacheinanderfolgender Symbolrepetition die Sym-
bole nicht noch einmal eingetastet werden miissen,
befindet sich links neben den Symboltastenreihen der
Hebel fiir die Repetition der Symboltasten. Solange
sich dieser Hebel in Arbeitsstellung befindet, werden
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Bild 1. Optimatic-Buchungsautomat Klasse 900

Bild 2. Tastaturschema der Volltastatur

m Ubersprungstaste
Bild 3. Tastaturquerschnitt einer Werttastenreihe
Bild 4. Maschinenquerschnitt
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die normal eingetasteten Symbole nicht geléscht. Die
eingetasteten Symbole kommen grundsétzlich nur
dann zum Abdruck, wenn ein entsprechender Funk-
tionsreiter von der Steuerbriicke aus den Symbol-
druck in einer bestimmten Spalte bewirkt. Durch diese
Symbolausstattung ist die Méglichkeit der Buchungs-
bezeichnungen eine vielseitige, da  samtliche
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a Symboltaste, b Werttaste, ¢ Funktions-
taste Quer-Werk, d Funktionstaste Speicher-
Werk, e Waéhliaste, f Vertikaltaste, g Gleit-
taste, h Wagenriicklauftaste, i Symbol-Repe-
tition, k Korrekturtaste, | Horizontaltaste,

a Schreibwalze, b Typentrdger, ¢ Greifer-

Geschdaftsvorfdalle  hinreichend  erlautert werden

kénnen.
Rechts neben den Werttastenreihen befinden sich auf

.der Tastatur die Wahltasten fiir die Zdhlwerke. Der

Automat enthdlt 2 Steuerungsgruppen, die mit rémi-

'schen und arabischen Ziffern gekennzeichnet werden.

Die Zahlwerkzusammensetzung bei den einzelnen
Modellen der Klasse 900 sieht folgende Kombination

vor:

Modell Querwerke Speicherwerke
903 | 1+2
907 | 1—6
909 | 1—8
911 |+ 1 1—9
913 | — 1V 1—29
922 | — 1V 1—9 11 —19

Bild 5. Tastaturquerschnitt einer Funktionstastenreihe

Die Steuetung des Automaten wird durch die an
anderer Stelle ndher erlduterte Steuerbriicke bewirkt.

in der Steuerbriicke werden die fiir einen Arbeits-
ablauf gleichbleibenden Vorgénge durch Funktions-
reiter fixiert, z. B. Spalteneinteilung, Zahlwerksanruf
in plus oder minus, automatische Zwischen- und End-
summe sdamtlicher Z&hlwerke, Datum- und Symbol-
druck usw. Dariiber hinaus besitzt jedoch jedes Zahl-
werk eine Waéhltaste. Damit kann das Zdhlwerk in
beliebigen Spalten angerufen werden und schaltet
die anderen Zdhlwerke der gleichen Steuerungs-
gruppe aus. Der Handruf der Zdhlwerke erméglicht
wdhrend des Buchungsvorgangs das Registrieren von
Buchungsposten. Untereinander geschriebene Werte
kénnen mit Hilfe der Zahlwerke nach verschiedenen
Begriffen sortiert werden, z. B. Kostenstellen, Kosten-
arten, Erldskonten usw. Der automatischen Steuerung
der Zahlwerke ist die Steuerung durch Handbedie-
nung {ibergeordnet.

Die Wéhltasten der 2 Steuerungsgruppen — rémische
Ziffern: Querwerke, arabische Ziffern: Speicherwerke
— sind wiederum durch Farbunterschiede gekenn-
zeichnet. Von jeder Steuerungsgruppe kann gleich-
zeitig je eine Wdhltaste betdtigt werden. Durch das
Driicken einer Wéhltaste wird das betreffende Zahl-
werk in Addition gerufen. Bei einem Buchungsauto-
maten Modell 922, der 4 Saldier- und 18 Addierwerke
besitzt, fehlt fiir die Speicherwerksgruppe die Minus-
taste. An ihre Stelle ist die sogenannte 10er-Eins
getreten. Sollen also bei einem solchen Automaten
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die Z&éhlwerke 11 bis 19 von Hand angerufen werden,
ist zusdatzlich zur Wéhltaste 1 bis 9 diese 10er-Eins zu
driicken (Bild 7).

Fiir jede Steuerungsgruppe sind auf dem Tastenfeld
folgende Funktionstasten vorhanden.

1. Minustaste

Wird die bei den Automaten der Modelle 903 bis 913
fiir beide Steuerungsgruppen, bei dem Modell 922 nur
fir die Querwerksgruppe, vorhandene Minustaste
betdtigt, so bedingt sie die Subtraktion wagen-
gesteuerter oder von Hand angerufener Zdhlwerke.

2. Nicht-Addition

Die gedriickte Taste hebt jede Rechenfunktion der
zugehdrigen Steuerungsgruppe auf. Sie verhindert
gleichzeitig Ubertrége bei Zwischen- und Endsummen
aus der Querwerks- in die Speicherwerksgruppe oder
umgekehrt.

Bild 7a

Minustaste fir
Zahlwerke 1...9
(Modelle mit 3 bis
13 Saldierwerken)

Bild 7b
Zehnerwéhltaste  fiir
Zahlwerke 11...19
(Modell mit 22 Zahl-
werken)

3. Zwischensumme

Durch das Driicken der Zwischensummentaste wird
der Maschinengang ausgeldst und das Ergebnis her-
ausgeschrieben; es verbleibt jedoch im Zdhlwerk. In
Spalten, in denen keine oder mehrere Zéhlwerke der
gleichen Steuerungsgruppe angesteuert sind, ist die
Taste gesperrt. In diesem Fall muB das gewiinschte
Zahlwerk von Hand angerufen werden. Nach erfolg-
tem Abdruck springt der Buchungswagen in die
nédchste Spalte, auBer wenn der Wagensprung durch
einen Abstellhebel verhindert wird.

4. Endsumme
Durch das Driicken der Endsummentaste wird der
Maschinengang ausgeldst und das Ergebnis heraus-
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geschrieben. Das Zéhlwerk stellt sich dabei auf Null.
Im Ubrigen gilt das liber die Zwischensummentaste
Gesagte in gleichem MabBe.

5. Generalumkehr (Stornierung)

Diese Tasten versetzen die Bedienungskraft in die
Lage, falsche Werte sofort wéhrend des Buchungs-
ganges zu berichtigen. Ohne Riicksicht darauf, wie-
viel Zéhlwerke in der betreffenden Spalte arbeiten,
steuern die Storniertasten die Funktion der Z&éhlwerke
um, d. h. von plus in minus oder umgekehrt. Die Stor-
niertasten wirken jedoch nur auf wagengesteuerte
Zéhlwerke!

6. Korrekturtaste

Mit der Korrekturtaste kénnen eingetastete aber noch
richt abgedruckte Zahlen wieder geléscht werden.
Irrtimlich eingetastete Funktions- oder Symboltasten
werden ebenfalls durch die C-Taste in ihre normale
Lage gebracht.

Der Vollstandigkeit halber sei nochmals erwéhnt, daB
die Funktionen sowohl der Zdhlwerkstasten und der
Funktionstasten (auBer Generalumkehr- und C-Taste)
in den meisten Féllen von der Steuerbriicke aus auto-
matisch erfolgen. Von Hand bedient, kommen diese
Funktionstasten vor allen Dingen beim AbschluB eines
Buchungsvorganges bzw. beim Registrieren und Sor-
tieren zur Anwendung.

Rechts neben der Tastatur befinden sich die Motor-
tasten. Sie l6sen folgende Funktionen aus:

Horizontaltaste: Sie schaltet den Maschinengang ein
und 6Bt den Wagen in die folgende Spalte springen.

iibersprungtaste: Die Ubersprungtaste schaltet den
Maschinengang ein. Sie wird angewendet, sofern eine
oder mehrere Spalten {ibersprungen werden sollen.
Die Uberspriinge sind in der Steuerbriicke vorein-
gestellt.

Vertikaltaste: Die Vertikaltaste schaltet ebenfalls den
Maschinengang ein und bewirkt bei kurzem Nieder-
driicken eine Zeilenschaltung ohne Wagensprung.
Wird die Taste niedergedriickt und festgehalten,
erfolgt Zeilenschaltung und begrenzter Wagenriick-
lauf bis in eine voreingestellte Spalte.

Wagenriickruftaste: Die gedriickte Taste bringt den
Wagen aus jeder Spalte in die Anfangsstellung
zurlick, ohne einen Maschinengang auszuldsen.

Gleittaste (Tabulatortaste): Die gedriickte Taste l&Bt
den Wagen ohne Maschinengang von rechts nach
links tiber beliebig viele Spaltengleiten. Der Wagen
hélt an, wenn die Taste freigegeben wird.

Nachdem die Funktionen der einzelnen Tasten-
gruppen eingehend erlédutert wurden, soll nun im fol-
genden auf den technischen Aufbau der Tastatur und
auf einige fir einen ordnungsgeméBen Buchungs-
ablauf notwendige Sperreinrichtungen néher ein-
gegangen werden. Bild 3 zeigt einen Tastaturquer-
schnitt fiir eine Werttastenreihe mit den dazu-
gehdrigen Funktionselementen.

Durch Driicken einer Taste wird die Werttasten-
schiene so weit vorbewegt, bis die entsprechende Nase
an dieser Schiene in eine im Tastenschaft vorhandene
Aussparung einrasten kann und so die Taste am
Zuriickgehen hindert. Der untere Teil des Tasten-
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schaftes ist dabei in die der gedriickten Taste ent-
sprechende Aussparung der Greiferstange . ein-
getaucht. Mit dem letzten Stiick des Tastenhubes
wird gleichzeitig tiber die Nullhebelausléseschiene
der Nullhebel aus dem Bereich der Greiferstange
gebracht. Bevor eine Motortaste gedriickt, also der
Maschinengang ausgeldst wird, kdnnen innerhalb
einer Werttastenreihe (wie unter Vorteile der
Volltastatur schon erwdhnt wurde) die eingetasteten
Werte untereinander korregiert werden. Die falsch
gesetzte Taste wiirde durch Driicken einer neuen und
der dadurch wiederum bewirkten Bewegung der Wert-
tastenschiene ausgeldst werden, und die neu ge-
driickte Taste rastet ein.

Nachdem, durch Auslésung des Maschinengangs, die
Einleseachse die Anschlaghebel (Bild 4) verlassen hat,
bewegt sich die Greiferstange dem Federzug folgend
bis zu dem durch die gedriickte Taste gegebenen
Anschlag. Um die, durch den Anschlag der Greifer-
stange begrenzten Bewegungen der anschlieBenden
Funktionsteile verfolgen zu kénnen, ist in Bild 4 der
Maschinenquerschnitt wiedergegeben. Der Anschlag-
hebel, mit dem die Greiferstange verbunden ist, kann
sich also um den der Bewegung der Greiferstange
entsprechenden Betrag drehen, so daB sein Anschlag-
stiick einer bestimmten Anschlagstufe der Zahnstange
gegeniibersteht. Entsprechend der durch diesen An-
schlag begrenzten Bewegung der Zahnstange wird ein
in ihre Verzahnung eingreifender Sektor verschwenkt.
Der Typentrédger, an diesen Sektor angelenkt, steigt
in die zur eingetasteten Ziffer gehsrende Stellung zur
Schreibwalze. Die Beschreibung des Druckvorgangs
(Einzelheiten des Druckwerkes sind bereits in Bild 4
ersichtlich) ist einer Fortsetzung dieses Artikels vor-
behalten.

Wéhrend des Maschinengangs ist die Tastatur durch
die eingeschwenkte vordere Sperrleiste gesperrt. Die
eingetasteten Werte sind bis zur automatischen Aus-
[6sung der Tasten kontrollierbar. Das Verschwenken
der Korrekturleiste nach vorn kann maschinell (am
Ende jedes Maschinengangs) und von Hand, durch
Driicken der Korrekturtaste ,C" (Bild 5) erfolgen. Die
dadurch bewegten Werttasten- und Arretierschienen
I6sen samtliche gedriickten Tasten aus. Zur Erléute-
rung sei erwdhnt, daB die Arretierschienen zu den
Symbol-, Funktions- und Wahltastenreihen gehéren,
aber dieselbe Funktion wie die Werttastenschienen
haben.

Die Symboltastenreihen unterscheiden sich
im technischen Aufbau von den Werttastenreihen
lediglich durch die schon erwdhnte Repetitionsmég-
lichkeit. Sie wird erreicht, indem man Aussparungen
in der Korrekturleiste, durch Verschiebung derselben,
den Arretierschienen gegeniiberstellt. Die Korrektur-
leiste kann dann beim Verschwenken diese Arretier-
schienen nicht erfassen, und die gedriickten Tasten
verbleiben in ihrer Stellung.

Im organisatorischen Teil dieser Ausfithrungen wur-
den die zwei Steuerungsgruppen fiir die Zdhlwerke
erwdhnt. Innerhalb einer Gruppe, also in einer Wéhl-
tastenreihe, kann durch eine Rollensperre fiir die
Speicherwerkswéihltasten und eine Sperrschiene fiir
die Querwerkswdhltasten nur jeweils eine Zahlwerks-
wahltaste gedriickt werden. Die Summen- und Zwi-
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schensummentasten der beiden Gruppen sind, wie
Bild 5 zeigt, durch einen Sperrkloben gegeneinander
gesperrt, da die Summe bzw. Zwischensumme nur aus
jeweils einem Zéhlwerk gezogen werden kann. Zur
Sicherheit wird ebenfalls beim Driicken dieser Tasten
die hintere Sperrleiste in die entsprechende Aus-
sparung der Werttastenschienen eingeschwenkt — die
Werttastatur ist gesperrt. Mit dieser Ausfiihrung
erreicht man gleichzeitig eine Sperrung im umgekehr-
ten Sinne, ndamlich: gedriickte Werttaste verschiebt
Werttastenschiene, wodurch die hintere Sperrleiste
nicht einschwenken kann. Die Summen- und
Zwischensummentasten sind gesperrt.

Die im Bild 6 gezeigte Sperrschiene ist den Funk-
tionstastenreihen zugeordnet. Auf einfache Weise

wird hiermit eine gegenseitige Sperrung der Funk-
tionstasten fir Stornierung, Summe, Zwischensumme
und Nichtaddition erreicht.

Die Ausfiihrungen iiber die Baugruppe Tastatur sind
damit abgeschlossen. Die néchste Fortsetzung der
Artikelserie iiber den funktionellen Aufbau der Opti-
matic-Buchungsautomaten befaBt sich mit dem Druck-
werk. Es sei in diesem Zusammenhang noch darauf
hingewiesen, daB im Heft 8 (1957) dieser Zeitschrift
unter dem Titel: ,Schreibeinrichtungen an Buchungs-
maschinen unter spezieller Beriicksichtigung der
Klasse 9000“, néhere Ausfithrungen tiber das Schreib-
werk des Optimatic-Buchungsautomaten Klasse 9000
gemacht wurden.
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Der Umgang mit Rechenmaschinen

B.STEINIGER, Leipzig (VEB Biirotechnik)

Die Leistungsfaktoren

Fiir die praktische Arbeit mit den handelstiblichen
mechanischen Vierspezies-Rechenmaschinen sind die
in der Fachliteratur oft behandelten Funktionssysteme
— Sprossenrad, Schaltklinke, Staffelwalze usw. — ohne
Bedeutung. Dagegen haben andere Elemente einen
unmittelbaren oder mittelbaren, festen oder verénder-
lichen EinfluB auf die Leistung. Als mittelbar wirkende
Faktoren, die hier nicht néher untersucht werden
sollen, gelten die Arbeitsplatzbedingungen, wie Raum,
Beleuchtung, Liiftung, Einrichtung; die Arbeitsunter-
lagen in bezug auf Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit;
schlieBlich die Fignung, Ausbildung und die soziale
Fiirsorge der Arbeitskréfte.

Die Leistung wird direkt bestimmt durch die GréBen-
ordnung des Zahlenmaterials und durch Funktionen
manueller, technischer und intellektueller Art. Die
manuelle Tatigkeit besteht in der Eingabe der Zahlen,
der Bedienung der Maschine und der Niederschrift
der Ergebnisse. Der Zeitaufwand fiir diese Arbeits-
stufen ist in begrenztem MaBe durch Ubung und
zweckmdBige Grifftechnik beeinfluBbar.

Der eigentliche Rechenvorgang ist in Handmaschinen
zeitlich identisch mit der dafiir erforderlichen Bedie-
nung der Maschine, fiir Halbautomaten trifft das mit
Ausnahme der selbsttédtigen Division ebenfalls zu,
wéhrend er in Vollautomaten rein mechanisch ablauft.
Die technische Geschwindigkeit elektrischer Maschi-
nen, d. h. die Umdrehungszahl der Hauptwelle je
Minute, erweist sich im Vergleich mit Handmaschinen
und fiir die Verarbeitung groBer Zahlen als beacht-
iiches Leistungsmoment; sie ist jedoch in der Bedeu-
tung ihrer absoluten Héhe nicht zu {iberschdtzen, so-
fern der tiberwiegende Anteil des Zeitaufwandes fir
eine Rechenoperation auf die manuellen Arbeits-
stufen ,Eingabe der Faktoren” und ,Niederschrift der
Ergebnisse" entfallt. Das trifft in der Regel zu; Aus-
nahmen treten etwa bei Reihenarbeiten mit Speicher-
werkautomaten auf.

Die vorhandenen Spezialtypen druckender Vier-
spezies-Rechenmaschinen verdndern zwar ebenfalls
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das Verhdltnis des Zeitaufwandes fiir die Arbeits-
stufen, verringern aber die Gesamtzeit nicht, weil sie
konstruktiv. bedingt eine niedrigere technische
Geschwindigkeit besitzen als die konventionelle nicht-
druckende Rechenmaschine. Sie kénnen auch nach
ihrer Verbreitungszahl zundchst auBer Betracht
bleiben.

Der EinfluB des Intellekts auf die Rechenleistung
wirkt sich in der klaren mathematischen Fassung des
Ansatzes der Rechnung und der giinstigsten Anwen-
dung der technischen Ausstattung der Maschine fiir
die Durchfithrung der Rechnung aus. Die darin ent-
haltenen Méglichkeiten der Leistungssteigerung sind
haufig nur unzuldnglich bekannt und werden nicht
geniigend wahrgenommen.

Die technische Ausstattung

Die gebrduchlichen  mechanischen  Vierspezies-
Rechenmaschinen sind durch folgende Hauptfunk-
tionselemente gekennzeichnet:

a) die Einstellvorrichtung (Hebel oder Tastatur)

b) das sichtbare Einstellkontrollwerk

c) das sichtbare Umdrehungszahlwerk

d) das sichtbare Resultatwerk

e) der zum Rechnen in den verschiedenen Dezimal-
stellen bewegliche Schlitten, der das Umdrehungs-

Bild 1. Triumphator CRN 2 mit Handantrieb, Hebeleinstellung, Riick-

{ibertragung, Stellenbereich 10 X 8 X 13
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zéhlwerk und das Resultatwerk trégt (abweichend
hiervon: 10-Tasten-Maschinen)

f) die Antriebseinrichtung (Handkurbel oder Elektro-
motor)

g) die sonstigen Bedienungsvorrichtungen, die, so-
weit vorhanden, der Vorbereitung, Einschaltung,
Kupplung, Begrenzung, Ausfiihrung oder Abschal-
tung irgendwelcher Funktionen dienen.

Die wichtigsten Zusatzeinrichtungen mechanischer
Rechenmaschinen:

Die Divisionsvoreinstellung der elektri-
schen Maschinen Bewirkt nach Einstellen des Divi-
denden selbsttdtig das Vorriicken des Schlittens in
die Divisionsstellung, die Ubernahme des Dividenden

Bild 2. Archimedes PE 15, Halbautomat, Volltastatur, automatische
Division, Stellenbereich 7 X 8 X 15

in das Resultatwerk und das Léschen des Einstell-
werkes. Der Divisor wird eingestellt, die Divisionstaste
gedriickt, worauf die Division vollautomatisch ablé&uft.

Divisionsunterbrechung. Der Ablauf der
automatischen Division kann durch Taste unter-
brochen oder durch eine Voreinstellung in der Stellen-
zahl begrenzt werden, sobald die gewiinschte Stellen-
genauigkeit erreicht ist. Es kann dadurch eine
betréchtliche Zeitersparnis erzielt werden.

Die Rickiibertragung ist eine Vorrichtung
zur mechanischen Ubertragung einer Zahl aus dem
Resultatwerk in das Einstellwerk zwecks Ausfiihrung
einer Multiplikation a - b - ¢ (Kubikrechnung) bzw.
a b e d

Vorteile: Zeitersparnis und Sicherheit gegen Einstell-
fehler.
DieEinrichtunngrMehrfachmultiplikcxtion
besitzen die Mercedes-Automaten. Zweck und Wir-
kung sind im Prinzip die gleichen wie die der Riick-
lbertragung, jedoch ist die Handhabung abweichend.
Die Einrichtung fiir Minus-Multiplikation
und Minus-Division bewirkt, daB ein Produkt
oder ein Quotient negativ in das Resultatwerk - bzw.
Umdrehungszéhlwerk eingeht. Es ist jedoch nicht mog-
lich, das Ergebnis einer Minusrechnung direkt abzu-
lesen, sondern nur den Komplementwert, allenfalls
die rationale Differenz zu einem héheren Pluswert,
der zuvor oder danach in das Zahlwerk eingebracht
wird.

Das Komplementwerk. Die Zdhlwerke der
Rechenmaschinen rechnen nicht unter 0, d. h. nega-
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tive Werte erscheinen als Komplement zur Rechen-
kapazitdt + 1 der Maschine. Die Mercedes-Modelle
besitzen ein mit dem Resultatwerk gegenldufig gekup-
peltes Anzeigewerk, das bei normaler Arbeitsweise
durch eine verschiebbare Blende verdeckt ist. Ergibt
sich im Resultatwerk ein Komplementwert durch
Minusmultiplikation, so kann man ihn durch seitliches
Verschieben der Blende abdecken, und es erscheint
der dazugehérige rationale Wert.

Das Speicherwerk ist ein zusétzliches, sicht-
bares Rechenwerk, das mittels Tastendruck die im

Resultatwerk errechneten Finzelwerte zZu  einem

Gesamtergebnis  speichert; Riickiibertragung  vom
Speicherwerk in das Resultatwerk ist ebenfalls mog-
lich.

Vorteile: Ersparnis handschriftlicher Notizen und
nachtréglicher Additionsarbeit, Verringerung der
Fehlerquellen und Beschleunigung der Arbeit.

Das Rechnen

In den sichtbaren Zéahlwerken bzw. den Anzeigevor-
richtungen erscheinen bei normaler Durchfiihrung
der vier Rechenarten folgende Zahlenbegriffe:

_Addition Subtraktion  Multiplikation Division
Umdrehungs-  Postenzahl Postenzahl ~ Multiplikator ~Quotient
zéhlwerk bzw. Resultat
Resultatwerk Summe bzw. Minuend bzw. Produkt bzw. Dividend
Resultat Resultat Resultat
Einstell- Summand Subtrahend  Multiplikand  Divisor

Kontrollwerk

Bei speziellen und komplexen Rechenoperationen
kdnnen Abweichungen von dieser Regel auftreten.

Fir das Rechnen mit Dezimalstellen beachte man
folgende Kommaregeln:

Multiplikation

Anzahl der Stellen hinter dem Komma des Multipli-
kanden

+ Anzahl der Stellen hinter dem Komma des Multipli-
kators

ergibt Anzahl der Stellen hinter dem Komma des Resultats,
Division
Anzahl der Stellen vor dem Komma des Dividen-
den 4+ 1
— Anzahl der Stellen vor dem Komma des Divisors
ergibt Anzahl der Stellen vor dem Komma des Quotienten,
gerechnet bis zur hochsten Stelle des Umdrehungs-
zdhlwerkes; der Schlitten muB zu Beginn der Divi-
sion voll ausgefahren sein. Die Faktoren sind in die
héchsten Stellen des Einstellwerks einzugeben,
Die Kapazitdt der Rechenmaschine wird durch die
Stellenbereiche des Einstellwerkes, des Umdrehungs-
z&hlwerkes und des Resultatwerkes bestimmt und aus-
gedriickt, z. B. 10 - 8 - 13 fur Triumphator CN. Eine
vierte Zahl gibt den Stellenbereich eines Speicher-
werkes an, z. B. 9 - 8 © 17 - 17 fiir Rheinmetall SAR
lleS. In der Bezeichnung 16 * 8 - 16 - 16 - 16 fur
Mercedes-Automaten bedeutet die vierte Zahl den
Stellenbereich des Komplementwerkes, die 5. den
Stellenbereich des Speicherwerkes. Eine ausreichende
Kapazitdt ist oft zur flissigen, abgekiirzten Durch-
fithrung komplexer Rechnungen wichtig.

Die Darstellung des Ansatzes der Rechnung in alge-
braischer Form wird nur selten geiibt, obwohl darin
cie Aufgabe wie die Lésung ihren klarsten und kiir-
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sesten Ausdruck findet. Das wiederum erleichte:rt un-
gemein die vorteilhafte Anwendung der technischen
Ausstattung der Maschine. In der algebraischen F.or<
mel setzt man fiir bestimmte, feststehende Begriffe
ciner Aufgabe, die aber beliebige Werte annehmen
kénnen, die Anfangsbuchstaben des Alphcbet.s und
gewinnt damit eine allgemeingiiltige Form fur alle
Einzelfédlle der gleichen Art. In der Lohnrechnung
2. B. wiirde man die Minuten mit a, den Lohngruppen-
faktor mit b bezeichnen. Es ist klar, daB dann immer
die Rechnung a b auszufiihren ist, ganz gleich,
wieviel Minuten mit welchem Lohngruppenfaktor zu
multiplizieren sind. Fiir das gesuchte Endergebnis der
Rechnung setzt man z, fiir Teilergebnisse, wenn erfor-
derlich, die Buchstaben u, v, w, x, y, auch z, 73, z3

ST B o
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Bild 3. Rheinmetall SAR Il ¢S
: Vollautomat, Riickiibertragung, Speicherwerk, Volltastatur und

gesonderte Zehnertastatur fiir 8stellige Multiplkatoren, Stel-

lenbereich 9 X 8 X 17 X 17
usw. bis zn, wobei n das letzte Teilergebnis und zu-
gleich die Zahl aller Teilergebnisse bezeichnet; n
kann also ebenfalls einen beliebigen Zahlenwert an-
nehmen. Die gesamte Aufgabe stellt man durch eine
oder mehrere Gleichungen dar, im Beispiela - b=z,
das heiBt Minuten - Lohngruppenfaktor = DM Lohn.
Wenn nun b durchschnittlich die gréBere Stellenzahl
hat und sich meistens nur fiir mehrere a dndert, so
ergibt eine einfache Uberlegung, daB es in diesem
Fall am gtinstigsten ist, b als Multiplikand einzu-
setzen und mit a als Multiplikator zu arbeiten.
Die folgenden, haufig vorkommenden Rechenbeispiele
kénnen mit allen Typen, auch den einfachsten Hand-
maschinen, gerechnet werden. Je nach der Ausstat-
tung der Maschine sind die Operationen nur mit
mehrmaligem  Einstellen und Aufschreiben von
Zwischenergebnissen oder in einem Arbeitsgang
durchfithrbar.

1. Einfache Addition

at+tb+c...=z
2. Einfache Subtraktion
a—b=1z
3. Gemischte Addition und Subtraktion
at+b—ctd—e—f...=z
4. Einfache Multiplikation
a-b =z
5. Einfache Division
a:b =z

Fiir diese Elementaroperationen sind auBer den
normalen Bedienungsvorschriften und Komma-
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regeln keine Besonderheiten zu beachten. Auch
die folgenden zusammengesetzten Aufgaben be-
reiten kaum Schwierigkeiten.

6. Multiplikation mit anschlieBender Division (Zins-

rechnung: a Kapital, b Tage, ¢ Zinsdivisor).
(a-b)ic=1z

Um die Rechnung in einem Zuge mit ausreichen-
der Stellenzahl des Quotienten z durchzufiihren,
ist der Schlitten bereits fiir die Multiplikation
a-b so einzustellen, daB das Produkt in den
héchsten Stellen des Resultatwerkes steht.

7. Mehrfachmultiplikation (kubische Rechnung in der

Bauindustrie).
a-brc=z

ild 4. Mercedes R 44 SM )
Bl Vo?lroitomat, Mehrfachmultiplikation, Komplementwerk, Speicher-
werk, groBe Volltastatur, Stellenbereich 20 X 10 X 20 X 20 X 20

Maschinen mit Riickiibertragung sind vorteilhaft.

8. Mehrere Multiplikationen mit oder ohne Einzel-
produkte und mit Addition zu einem Gesamt-
ergebnis (Lohn).

(a-b)y +(a-b)y+...(a: b

=zn+tn+..m=z
Werden die Einzelprodukte zi bis zn nicht benétigt,
so fiihrt man alle Multiplikationen (a - b) ohne
Léschung des Resultatwerkes bis zum Gesamt-
ergebnis z aus. Im anderen Fall sind z bis zn zu
schreiben, das Resultatwerk ist nach jeder Multi-
plikation zu 18schen; am SchluB miissen zi bis zn
nochmals eingetastet und zum Gesamtergebnis z
addiert werden, wenn die Arbeit nicht mit einem
Speicherwerkautomaten ausgefiihrt wird.
Die folgenden Aufgaben lassen verschiedene
Lésungen zu und erfordern deshalb etwas mehr
Uberlegung.

9. Mehrere Multiplikationen mit Einzelprodukten und

deren Differenz.

(a - b)—(c-d)y=1z
Errechnung von Bruttobetrag x (Menge a-Einzel-
preis b), Rabatty (Bruttobetrag-Prozentsatz : 100)
und Differenz beider Produkte. Division durch 100
ergibt sich durch Kommastellung, 100 —c ist
leichte Kopfrechnung. Man erhdlt direkt den
Nettobetrag z aus dem im Resultatwerk stehenden
Rabattbetrag, indem man durch entsprechende
Umdrehungen den Prozentsatz ¢ im Umdrehungs-
zéhlwerk in 100 — ¢ &ndert.
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fiir jede moderne Gaststdtte, erleichtern die Arbeit des Be-
dienungspersonals. Der automatisch bei jedem Registrier-
vorgang ausgegebene Bon dient als Anweisung fiir Kiiche
und Biifett. Im Originalfarbbanddruck wird jede Betdtigung
der Maschine auf dem Kontrollstreifen festgehalten. Eine
Spartenbank ermdglicht die Unterscheidung der verkauften
Warenarten.

Jede SECURA-Kellner-Belastungsmaschine ist fiir 4 Bedie-
nungskriifte vorgesehen. Der Postenzdhler zdhlt die Anzahl
der bedienten Kunden, die vier Addierwerke speichern ge-
trennt fiir jede Bedienung unabdnderlich alle Betrdge bis
zu 9 999.99.

Eine formschone Konstruktion, die sich harmonisch in das

Gesamtbild jeder Gaststdtte einordnet und sich durch ge-
ringen Platzbedarf auszeichnet.

VEB SECURA-WERKE
BERLIN N 4 - CHAUSSEESTRASSE 42
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10.

11.

(a - b)=x;
x - (c :100) =y;
X—y=x"- (100 —c) : 100 =1z
Zahlenbeispiel:
30,00 - 1,50 = 45,00
45,00 - 0,05= 2,25 (5%)
45,00 — 2,25 =
45,00 - 0,95 =42,75
Riickiibertragung ist vorteilhaft, um das Resultat
(a - b) mechanisch in das Einstellwerk zu bringen.
Lohnrechnung: Gesamtleistungslohn — Leistungs-
grundlohn = Mehrleistungslohn.
(a'b) —(c'b)=1z :
Wird das Produkt (c - b) nicht bendtigt, so 4B
sich die Rechnung mit Minusmultiplikation in
einem Zuge ausfiihren.
Wird das Produkt (c - b) verlangt, so sind drei
Einzelrechnungen erforderlich, falls man nicht die
hierfiir zu umstdndliche Methode nach Beispiel 11
anwendet.
(@-b)=x; (c-b)=y;
X—y=12 ]
Zwei Einzelrechnungen gentigen, wenn die Kapa-
zitét der Maschine erlaubt, beide Faktoren a und ¢
nebeneinander einzugeben und gleichzeitig mit b
zu multiplizieren. Das rechte Ergebnis wird dann
unter dem linken eingetastet und subtrahiert.
Nur mit Komplementwerk und Speicherwerk laBt
sich diese Rechnung in einem Arbeitsgang ziigig
durchfihren.
(a-b) = x = Speichern
— (cb) = y = Komplementwerk
Riickiibertrag x ergibt z im Resultatwerk
Division mit anschlieBender Multiplikation in
einem Arbeitsgang. (a:b)-c=z
Beispiel: 83 Stiick (b) kosten 32,15 DM (a). Wie-
viel kosten 1 Stiick? Wieviel kosten 5627 (c) Stiick?
Man dividiert 32,15 durch 83. Im Umdrehungs-
zéhlwerk erscheint der Preis fir 1 Stick =
0,387349. Resultatwerk [6schen. Der Umschalt-
hebel bleibt auf Division stehen. Im Einstellwerk
5627 einsetzen, Umdrehungen und Schlittenschritte
ausfiihren, bis im Umdrehungszdhlwerk nur Nul-
len stehen. Im Resultatwerk befindet sich dann der
gesuchte Wert z von 2179,61 DM.
Die Ziffern 1 bis 5 im Umdrehungszéhlwerk werden
durch Plusumdrehungen nach abwérts, die Ziffern
6 bis 9 durch Minusumdrehungen nach aufwdrts
auf 0 gebracht. Die letzte Ziffer links ist stets ab-
wdérts auf O zuriickzuftihren.
Wenn in allen Schauléchern des Umdrehungs-
zdhlwerkes Nullen erschienen sind, sind auch
Minuswerte, die sich im Resultatwerk durch Zu-
riickfiihren einer Ziffer iiber 5 nach aufwarts auf O
gebildet hatten, wieder ausgeglichen.
Plus- und Minusmultiplikationen, Addition und
Subtraktion in einem Arbeitsgang mittels Neuner-
briicke.
Beispiel: Lohnberechnung mit Uberstunden und
Abziigen.
Aufgabe: 45 Stunden zu 1,35 DM
6 Uberstunden zu 1,69 DM
Sozialversicherung 7,19 DM
Sachbeziige 2,50 DM
VorschuB 5— DM
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Summe der 45 Stunden =V

Summe der 6 Uberstunden =w
Summe des Bruttolohnes =%
Sunﬂeiﬂ Abziige =y
Nettolohn —
(a-b)=v;
(c-d)=w

zugleich mit v + w = x;
Abziige e + f+g =y

zugleich mit y—z =z

Multiplikation 45 X 135 ist bekannt, Resultat
61,75 DM. Umdrehungszéhlwerk und Einstellwerk
I6schen, Schlitten wieder in Grundstellung brin-
gen.

Einstellwerk 9. bis 7. und 3. bis 1. Stelle je
1,69 DM einstellen, 6 Plusumdrehungen aus-
fihren. Im Resultatwerk erscheint an 9. bis 7.
Stelle der Uberstundenbetrag mit 10,14 DM und
an 4. bis 1. Stelle der Bruttolohn mit 71,89 DM.
Im Einstellwerk 3. bis 1. Stelle 18schen, 6 Minus-
umdrehungen ausfithren, wodurch die linke Seite
des Resultatwerkes wieder auf 0 kommt, dagegen
rechts der Bruttolohn stehenbleibt. Das Um-
drehungszdhlwerk steht ebenfalls wieder auf 0.
Nunmehr im Einstellwerk sdamtliche 9 einstellen
und in das Umdrehungszéhlwerk die Abziige
nacheinander durch Plusumdrehungen einbrin-
gen, aber jeden Betrag einzeln 16schen.

Im Resultat erscheinen:
an 10. bis 8. Stelle die Summe der Abzlige
14,69 DM,

an 4. bis 1. Stelle der Nettolohn 57,20 DM.
Statistik der Planerfiillung.

Monat Soll Ist  Mehr od. weniger %

Januar 5123=b 5674 =a a:b=u
Februar 5832=d 6378 =c¢ erd=—v
Marz 7856 =f 6123=e —(e:f)=—w

2=y e=% X:iy—z

Maschine: Speicherwerkautomat (Mercedes R 43
SM) mit Einrichtung fiir Minusdivision, groBem
Stellenbereich der Tastatur (16 Stellen) und ein-
stellbarer Divisionsabschaltung (Stellenbegren-
zung des Quotienten).

Ausfiihrung: Links in die Tastatur ab 15. Stelle
5674 einstellen, rechts ab 7. Stelle 5123. Beide
Werte in das Speicherwerk iibernehmen. Da sie
durch besondere Schaltung in der Tastatur ver-
bleiben, bewirkt Druck auf die Divisionstaste die
Division 5674 :5123. Die von der Regel abwei-
chende Tastatureinstellung (siehe Bemerkung am
SchluB des Beispiels) l&Bt die erste 1 des vollstan-
digen Resultats von 110,75 (Kommastellung %)
nicht mit in das Umdrehungszdhlwerk eingehen,
sondern es erscheint nur, durch die Divisionsab-
schaltung auf 4 Stellen begrenzt, die Ubererfiil-
lung von 10,75 %, die niedergeschrieben wird.
Hierauf alles, auBer dem Speicherwerk |8schen.
Die Werte fiir Februar werden in gleicher Weise
behandelt. Sie werden also zu denen fir Januar
im Speicherwerk addiert. Im Umdrehungszdhl-
werk erscheint das Ergebnis 9,36, das niederge-
schrieben wird.
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In mehr als 85 Landern erfreuen sich
GROMA-Schreibmaschinen dank ihrer
hohen Stabilitat, ihrer anerkannten
Formschénheit und sich immer be-
wihrenden Zuverlidssigkeit eines stén-
dig wachsenden Zuspruchs angpruchs-
voller Kéufer.
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Mit autl Reise gehen
und auch sonst iiberall
dabei sein, das ist fiir
dieses GROMA-Modell
charakteristisch. In Ge-
wicht und Abmessungen
klein -aber grofy in ihren
Leistungen, denn sie
verfiigt tber die wich-
.~/ tigsten  Eigenschaften
einer Normalmaschine.

o s Gl

Die Kleinschreibma-
schine, von der man viel
verlangen kann. Neben
allen modernen Kon-
struktionsmerkmalen be-
sitzt sie  Segmentum-
schaltung und gestattet
eine Auswechslung von
2 Wagen in24 und 32cm
Walzenbreite.

Beide Modelle verfiigen iiber 44 Tasten mit 88 Schriftzeichen.
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Es folgen die Werte fiir Mérz, jedoch fiihrt man
hier eine Minusdivision durch, da der Dividend
kleiner ist als der Divisor und bei einer Plusdivi-
sion im Umdrehungszéhlwerk nicht der Prozent-
satz der Untererfiillung, sondern der Erfiillung,
namlich 77.94 % erscheinen wiirde. Durch die
Minusdivision erzeugt man im Umdrehungszdhi-
werk das Komplement des Quotienten und kann
damit den Prozentsatz der Untererfiillung des
Plans, in diesem Fall 22,06 %, direkt ablesen.

Im Speicherwerk sind die Gesamtsummen des
l. Quartals fiir Soll und Ist enthalten: 18811 und
18 175. Da die Erfiillung im gesamten ebenfalls
niedriger ist als das Soll, ist wiederum eine
Minusdivision auszufiihren, die eine Untererfiil-
lung von 3,37 % fiir das Quartal ergibt.

Bemerkung zur Tastatureinstellung: Die 16stellige
Tastatur der Maschine sieht die Stellen 9 bis 1
der rechten Hdalfte fir den Divisor, die Stellen
16 bis 10 der linken Hélfte (wenn nétig auch die
gesamte Kapazitdt von 16 Stellen) fiir den Divi-
denden vor.

Im Normalfall stellt man Dividend und Divisor
unabhdngig von ihrer GréBe stets so ein, daB
man in der duBersten linken Stelle ihrer Tastatur-
hélfte beginnt, also an 16. und 9. Stelle. Der
Quotient beginnt dann in der ersten linken Stelle
des Umdrehungszdhlwerkes. Ist der Dividend klei-
ner als der Divisor, so wird natiirlich mindestens
die erste Stelle eine 0 sein.

Abweichung von der obigen Einstellregel ergibt
folgende Verdnderung im Umdrehungszéhlwerk:
Versetzen des Dividenden in der Tastatur nach
rechts versetzt den Quotienten im Umdrehungs-
zéhlwerk um die gleiche Stellenzahl ebenfalls
nach rechts.

Versetzen des Divisors in der Tastatur nach rechts
versetzt den Quotienten im Umdrehungszéhlwerk
um die gleiche Stellenzahl nach links, d. h. diese
Stellen des Quotienten kénnen nicht erscheinen.
Im vorliegenden Beispiel wird der vierstellige
Dividend um eine Stelle nach rechts versetzt, da
man im Speicherwerk 5 Stellen fiir die Addition
der Dividenden benétigt. Nach den vorstehenden
Regeln muB man deshalb den Divisor um zwei

Konstruktion und technische Wartung

Stellen nach rechts versetzen, wenn man die erste
Stelle des Quotienten eliminieren will. An den
Zahlen des Beispiels erldutert:

5674 : 51,23 ergibt im Normalfall 110,75 . ..
Dividend um 1 Stelle versetzt 01107 ; 5.
Divisor um 1 Stelle versetzt 110,75 ...
Divisor um 2 Stellen versetzt 10,75 5.5 = -
Die Kommaregel ist hierbei entsprechend zu be-

achten.

Das Abschneiden der ersten Stelle des Quotienten
ist allerdings mit Bedacht anzuwenden. Betrégt
namlich die Ubererfiillung 100 % und mehr (d. h.
die Erfiillung 200 % und mehr), so wird an erster
Stelle links nicht eine 1, sondern eine 2 eliminiert.
Dies erfordert dann Berichtigung durch Vorstellen
einer 1 vor den Prozentsatz bei der Niederschrift.
Noch hdhere Ubererfiillung analog. Man wird sich
deshalb in der Einstellung der Maschine nach der
Haufigkeit der Félle richten.

Die vorstehenden Rechenbeispiele bilden lediglich eine
Auswahl von Prinzipdarstellungen zur Erlduterung
rationeller Rechenmethoden mit Vierspezies-Maschi-
nen. In der Praxis der Wirtschaft, Wissenschaft und
Technik ergeben sich zahlreiche Variationen auch
héheren Grades, die jedoch alle auf die Grundformeln
zuriickzufiihren und daher selbst mit den einfachsten
Typen zu rechnen sind. Bei umfangreichem Zahlen-
material und komplexen Rechnungen empfiehlt sich
natiirlich die Anwendung hochwertiger elektrischer
Maschinen. Sé&mtliche Typen sind heute ausschlieBlich
fiir Einhandbedienung eingerichtet. Handrechenmaschi-
nen sind allerdings durchweg mit der rechten Hand zu
bedienen, wéhrend man elektrische Maschinen auch mit
der linken Hand bedienen kann. Das unvermeidliche
Niederschreiben der Ergebnisse, das die Gesamt-
leistung sehr stark beeinfluBt, wird damit unzweifel-
haft beschleunigt.

Die mehr oder minder fliissige Form der Durchfithrung
héngt von der Ausstattung und von der Beherrschung
der Maschinen durch die Bedienungskrafte ab, ins-
besondere aber von deren Fahigkeit, den glinstigsten
Ansatz der Rechnung zu bilden. Hiernach richtet sich
im wesentlichen die Leistung auch elektrischer Ma-
schinen.

NTB 265

J. KUHNE, Technische Hochschule Dresden

Mitteilungen aus dem Institut fiir elektrischen und mechanischen Feingerdtebau

(Direktor: Prof, Dr.-Ing. S. Hildebrand)

Die am Institut von Prof. Hildebrand laufend durch-
gefiihrten Untersuchungen und jahrzehntelange Praxis
des Verfassers geben den AnlaB, in diesem Beitrag
tiber die erleichterte Instandhaltung von Biiromaschi-
nen zu berichten und was der Konstrukteur bei Neu-
entwicklungen zu beriicksichtigen hat, um in Zukunft
die Instandhaltung vereinfachen zu kénnen.

Es gibt heutzutage kaum einen Betrieb, in dem nicht
eine Biiromaschine vorhanden ist. Das mindeste, was
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man in bezug auf Biiromaschinen vorfindet, ist eine
Schreibmaschine. Je nach den Arbeitsgebieten kom-
men Rechen- und Buchungsmaschinen hinzu. Meist
voll ausgelastet, sind diese Maschinen heute unent-
behrliche Helfer eines modernen Biiros. Blattert man
in der Entwicklungsgeschichte der Biiromaschinen zu-
riick, dann wird man feststellen kénnen, daB vielfach das
Gesicht der heutigen Biiromaschine ein ganz anderes
geworden ist, als es etwa vor 30 Jahren war. Robuste
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Konstruktionen sind verschwunden, die Maschinen sind
verfeinert worden und haben zusétzliche Entwicklun-
gen erfahren, wie z. B. bei Schreibmaschinen: auto-
matischer Randsteller, Papiereinzugsvorrichtung, Ent-
wirrer, vollige Verkleidung der Maschinen, Umstellung
von Wagen- auf Segmentschaltung, erhéhte Schreib-
geschwindigkeit durch Fortfall des einfachen Typen-
hebelgetriebes nach dem Wagner-Prinzip auf Getriebe
mit vier, sechs, ja sogar 10 Gliedern, Ausstattung mit

Bild 1. Leicht herausziehbares Tastwerklager

Dezimaltabulator, vollelektrischem Antrieb. Diese Ver-
feinerungen und erhohte Leistungsféhigkeit der Ma-
schinen bedeuten aber gleichzeitig einen groBeren
Storungsanfall und eine geringere Zugdnglichkeit zu
den einzelnen Funktionsteilen.

GroB ist der Kreis derjenigen, die die Maschinen be-
treuen, d. h. reinigen und reparieren. Betrieblicher
Kundendienst, GroBreparaturwerkstétten und Hand-
werksbetriebe sind tdglich bemiiht, in der Werkstatt
und im AuBendienst die ihnen anvertrauten Biiro-
maschinen instand zu setzen und zu pflegen. Nicht im-
mer ist es leicht, die Kunden zufriedenzustellen. Der
eine klagt tiber zu hohe Reparaturkosten, dem an-
deren ist die Reparaturzeit zu lang, da er die Ma-
schine dringend bendtigt.

Was ist die Ursache fir derartige Beschwerden? Wie
schon erwdhnt, ist mit der erhdhten Leistungsfahigkeit
der Maschinen durch zusdtzliche und moderne Be-
dienungselemente gleichzeitig eine schwierige Repa-
ratur verbunden.

Nur ein kleines Beispiel: Nach ldngerem Gebrauch
ciner Schreibmaschine sind die Typenhebel verschmutzt,
verschiedene Hebel héngen beim Schreiben. Bei glte-
ren Maschinen mit Wagner-Antrieb ist es eine Klei-
nigkeit, die Hebel herauszunehmen: Wochstellqng.
Schaltbriicke wird zuriickgezogen, mit wenigen Hand-
griffen werden die Typenhebel ausgehangen, gerei-
nigt und wieder eingehdngt. Bei den heutigen Ma-
schinen ist oft die vier- bis fiinffache Zeit erforderlich,
um eine derartige Reinigung vorzunehmen: Ausfadeln
der Typenhebel mittels Hilfsachse, Aushdngen der
Hebel aus den Zugstangen zum néchsten Zwischen-
hebel, gegebenenfalls noch die Zugstangen selbst
aushdngen. Teilweise sind diese noch liberkreuzt an-
geordnet, beobachten, daB keine Zugstangen ver-
wechselt werden, da ja dieselben verschieden lang
und einjustiert sind, Reinigen und erneutes Ein-
héngen von Zugstangen und Typenhebel. Eine Arbeit,
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Bild 2
Maschinen-
verkleidung aus
einzelnen

Teilen

die meistens nur in der Werkstatt vorgenommen werden
kann; dazu kommt noch der Transport der Maschine
vom Kunden und zuriick. Was frither von einer ge-
schickten Schreiberin selbst erledigt werden konnte,
kann heute nur vom Fachmann oder einer eingearbei-
teten Hilfskraft ausgefiihrt werden.

Bereits bei der Verkleidung der Maschine beginnt die
Schwierigkeit fiir den Reparaturmechaniker. Betrach-
ten wir die ldeal-Maschine Modell D:

Abnehmbarer Wagen, durch Lésen von 4 Schrauben
kann das gesamte Tastwerklager herausgenommen

Bild 3. Geschlossene Maschinenverkleidung

werden. Sofortiger Eingriff in alle Funktionen der
Maschine ist moglich. Gleichzeitig war diese Kon-
struktion ein gutes Verkaufsargument, das der Firma
im Jahre 1929 einen Auftrag von 3000 Maschinen an
die turkische Regierung einbrachte. Gleiche Verhalt-
nisse finden wir bei der Mercedes-Maschine, wo das
gesamte Tastwerklager ebenfalls durch Lésen von
5 Schrauben herausnehmbar ist (Bild 1).

Anders sieht es heute aus. Verschiedene im In- und
Ausland hergestellte Maschinen besitzen eine Blech-
verkleidung. Nach Lésen von meist acht und noch
mehr Schrauben M 2,6 bis 3 mm und Abnehmen der
teilweise unter Spannung angeschraubten Verklei-
dungsbleche ist es erst maglich, an die Funktionen
der Maschine heranzukommen (Bild 2).

In der Mehrzahl hat man jedoch bei den z. Z.
gefertigten Maschinen eine elegantere Lésung ge-
funden. Nach Entfernen von 4 Schrauben meist
M 4 mm kann man die geschlossene, gut angepaBte
Verkleidung abnehmen (Bild 3). Geschlossene Verklei-
dung, abnehmbarer Wagen, einfaches, durch Lésen
von 2 Schrauben entfernbares SchaltschloB, das dem
Wagen zugeordnet ist, besitzt die Olivetti-Graphika
(Bild 4).
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Bild 4. Geschlossene Verkleidung, leicht 18sbares SchaltschloB

Bild 5

Schalen-
formige Gesamt-
verkleidung aus
2 Teilen

Ahnliche Verhéltnisse wie im Schreibmaschinensektor
findet man auch unter den Rechenmaschinen. Nur zwei
Maschinen sollen hier erwdhnt werden: Brunsviga,
eine moderne, formschéne Verkleidung, deren oberes
und unteres Teil durch je 4 Schrauben zu-entfernen
ist und die gesamte Maschine freigibt (Bild 5 und 6).
Eine gute entwickelte Konstruktion finden wir in der
Astra-Bauserie 110 bis 170. Nach dem Baukastenprin-
zip konstruiert ist eine erleichterte und lehrenhaltigere
Montage méglich, und damit in bezug auf Reparaturen
die Moglichkeit geschaffen, durch Entfernen komplet-
ter Aggregate schneller an die jeweilige Stérungs-
quelle heranzukommen (Bild 7).

Nicht unméglich ist es, vorhandene Konstruktionen zu
verbessern. Als Beispiel sei hierzu die Astra-Buchungs-
maschine Klasse 63 angefiihrt. In jahrelanger Entwick-
lung aus einer Addiermaschine hervorgegangen, hat
man die Grundmaschine beibehalten, aber die alte
Steuerstange mit den vielen verschiedenartigen Steuer-
stopps und der komplizierten Hebelplatte beseitigt
(Bild 8). Einfach zu handhabende Steuerkésten mit
nur 2 Arten von Steuerstopps und iibersichtlich an-
geordnete Steuerhebel erleichtern die Formularein-
stellung der Maschine und vermindern stark die
Stérungsquellen in bezug auf Ansteuerung (Bild 9).
Die sehr unpraktische, noch mit Sicherheitsschléssern

=g
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Bild 6. Oberes Verkleidungsteil abgenommen
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ousgerﬁstete Verkleidung wurde ebenfalls beseitigt.
ArT ihre Stelle trat eine Abdeckung, die durch 2 Hand-
griffe leicht zu Iésen und einfach zu entfernen ist

(Bild 10). .

Dieselbe Erkenntnis hatten auch die Konstrukteure
der Mercedes-Buchungsmaschine. Die an fritheren
Modellen noch vorhandene, groBe Anzahl von einzel-

Bild 7. Konstruktion in Baugruppen

nen Verkleidungsblechen und Abdeckungen (dies
fihrte oft dazu, daB dieselben teilweise im AuBen-
dienst gar nicht mehr angeschraubt wurden, um sich
diese Arbeit bei der Beseitigung der néchsten Sto-
rung zu ersparen), sind durch eine geschlossene Ver-
kleidung abgeldst worden.

Durch Vorschwenken des oberen Teiles der Maschine,
ebenfalls eine- Neukonstruktion, kommt man gut an

Bild 9. Neuer Astra-Steuersatz
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Bild 10. Abgenommene Ver-
kleidung der Astra
Klasse 63 .

Bild 11. Abgenommene Ver-
kleidung und hoch-
geschwenkte Mercedes-
Maschine

Dreimaliger Quartalssieger

den gesamten Tasthebelmechanismus des elektrischen
Antriebs heran (Bild 11).

jede Maschine zu analysieren, ob in bezug auf Repa-
ratur gut oder schlecht konstruiert, soll nicht die Auf-
gabe dieses Beitrages sein. Die angefiihrten Bei-
spiele diirften reichen, einen Hinweis zu geben, wie
die Aufgaben des Reparaturmechanikers erleichtert
werden kénnten. Oft sind es nur Pfennige fiir einen
Betrieb, diese oder jene Funktion einer Maschine in
diesem Sinne zu konstruieren. Fiir die Unterhaltungs-
kosten einer Maschine sind es aber héhere Betrdge,
die im Laufe des Jahres durch eine zweckméBige Kon-
struktion eingespart werden kénnen. NTB 295

im Kampf um die Wanderfahne fiir die besten Leistungen

in der Biiromaschinen-Industrie

Der Betrieb Mercedes Zella-Mehlis hat seit Bestehen
der VVB Biiromaschinen in den letzten drei Quar-
talen des Jahres 1958 in jedem Quartal die Wander-
fahne des Industriezweiges gewinnen kénnen.

Diese Leistung verdient die groBte Anerkennung und
stellt eine der vielen guten Taten fiir unsere gemein-
same sozialistische Sache dar. Im Namen der VVB
Biiromaschinen habe ich den Arbeitern, Technikern,
Ingenieuren und dem gesamten Werkleitungskollektiv
den Dank und die Anerkennung der Vereinigung aus-
gesprochen. Die Anerkennung fir die gezeigten
Leistungen habe ich mit dem Wunsche verbunden,
diese vorbildliche sozialistische Gemeinschaftsarbeit
im Kampf um hohere Produktionserfolge auch im
Jahre 1959 mit demselben Erfolg fortzusetzen.

Die Werktatigen des Betriebes Mercedes in Zella-
Mehlis haben damit die Wanderfahne fiir ihren
Betrieb endgiiltig gewonnen und die VVB Biiro-
maschinen stiftet fur das Jahr 1959 eine neue Fahne.
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Ich rufe hiermit alle in der Produktion und in der Ver-
waltung Beschaftigten, alle Techniker und Wissen-
schaftler unseres Industriezweiges auf, im Jahre 1959
die neue Technik in den Betrieben durchzusetzen, die
Arbeitsproduktivitat mit Hilfe der neuen Technik zu
erhdhen und die Exporterfolge zu verbessern.

Der fithlbarste Erfolg fiir diese Anstrengungen wird
die Verbesserung unserer Lebenslage und die Durch-
fiihrung weiterer Preissenkungen sein. Die GuBere An-
erkennung fiir den Anteil zu diesen Erfolgen im Rah-
men unseres Industriezweiges ist die Auszeichnung

mit der Wanderfahne der VVB.

Fiir alle Bemiihungen, die der Erfillung unserer dko-
nomischen Hauptaufgabe dienen und somit im Inter-
esse aller Werktatigen liegen, wiinsche ich einen
guten Erfolg.

Henschel

Hauptdirektor
NTB 321
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Arbeitstagung Forschung und Entwicklung der VVB Biiromaschinen

Die Arbeitstagung Biiromaschinen fiihrte vom 15. bis 17. De-
zember 1958 im FDGB-Heim ,Kurhaus Finsterbergen” eine
Arbeitstagung Forschung und Entwicklung durch.  Auf der
Tagung waren sdmtliche Chefkonstrukteure, ‘Entwicklungs-
leiter, Patentingenieure, Leiter der Biliros fiir Erfindungs-
wesen sowie die Leiter der Organisationen und der Nor-
mung des Industriezweiges vertreten. AuBerdem waren Ver-
treter der Staatlichen Plankommission, des Patentamtes,
der Hochschulen und der Arbeitskreise anwesend.

Die Arbeitstagung wurde von dem Hauptdirektor der VVB
Biiromaschinen, Dipl.-Oec. Henschel, eréffnet, der darlegte,
daB das versammelte Gremium wesentlich zur Lésung der
vom V. Parteitag der SED gestellten dkonomischen Haupt-
aufgaben beitragen kann.” Die politische Entwicklung macht
es von Tag zu Tag klarer, daB wir mit der Kraft aller Werk-
tatigen und aller patriotischen Krafte daran arbeiten miis-
sen, um im friedlichen Wettstreit in kiirzester Frist die Uber-
legenheit des Sozialismus zu beweisen.

Auf der Tagung wurden alle Fragen behandelt, die not-
wendig sind, damit der Industriezweig Biiromaschinen alle
Forderungen erfiillen kann, die er im Rahmen der &ko-
nomischen Hauptaufgabe zu |8sen hat. Das sind:

1. Bereitstellung von Biiromaschinen der neuesten Technik
fir die weitere Mechanisierung und Teil-Automatisierung
der Verwaltungsarbeit in genligender Quantitat und bester
Qualitat.

2. Erhdhung des technischen Niveaus der Erzeugnisse der
volkseigenen Biiromaschinen-Industrie, um auf dem Welt-
markt in allen Erzeugnissen erfolgreich bestehen zu kén-
nen und den Exportumfang :zu erhdhen.

Es wurde erkannt, daB bei der bisherigen Arbeit noch nicht
alle Reserven ausgeschépft wurden und deshalb durch ver-
stirkte Zusammenarbeit, durch Schwerpunktbildung in der

10 Jahre Volkseigener Betrieb Secura
H. KRAUSE, Berlin

In diesen Tagen jdhrte sich zum zehnten Mal die Griindung
des Volkseigenen Betriebes Secura. Hélt man Riickschau,
so sind 10 Jahre keine lange Zeit, und doch ist eine
enorme Arbeit in der Entwicklung des Betriebes bis zum
heutigen Stand geleistet worden. Im ausgebrannten
Gebdude der ehemaligen Fabrik W. Feiler, begannen 1945
einige Kollegen nach Maschinen zu suchen, sie zu bergen
und aufzuarbeiten. Nach und nach fanden sich immer mehr
Kollegen ein, so daB man darangehen konnte, eine Ferti-
gung in bescheidenem MaBe aufzunehmen. Zuerst wurden
Reparaturen an Schreibmaschinen ausgefiihrt. Dann kamen
Typen und Typenhebel, Tachometer, Kasten-, Einsteck-, Vor-
hdnge- und Sicherheitsschlésser hinzu. Die zu dieser Zeit
gebildeten betrieblichen Plankommissionen setzten sich sehr
fiir eine weitere Arbeitsbeschaffung ein, wodurch zur
Schreibmaschinen-Reparaturabteilung noch zusdtzlich eine
Abteilung fiir Nédhmaschinen-Reparaturen eingerichtet wer-
den konnte. Dies alles jedoch war nichts fiir die Dauer. Es
fehlten dem Betrieb — wir schrieben das Jahr 1948 und
waren auf 350 Beschaftigte angewachsen — eine Perspek-
tive und ein Produktionsprogramm. Es wurden Verhand-
lungen gefiihrt wegen Ubernahme einer Registrierkassen-
fertigung, es liefen auch Besprechungen fiir den Bau von
Weckeruhren, erreicht wurde aber nur die Fertigstellung
noch einiger Tausend Schldsser. Doch der Betrieb brauchte
mehr Arbeit.

In der Zwischenzeit hatten in Berlin-Treptow einige Fach-
leute an der Konstruktion einer Registrierkasse bis zum
AbschluB gearbeitet. Um die Kasse in Serie herzu-
stellen, interessierte der Leiter des Teams die Deutsche
Wirtschaftskommission fiir dieses Projekt. Die volkswirt-
schaftliche Bedeutung wurde erkannt und im Oktober 1948
fand beim Vorsitzenden der Deutschen Wirtschaftskommis-
sion eine Besprechung statt, mit der BeschluBfassung, die
Fertigung von Registrierkassen dem Betrieb zu iibertragen.
Mit wenigen Kassenfachleuten ging man an die schwierige
Aufgabe heran und fertigte Maschinen im Versuchsbau. Ab
1950 wurden nur noch Registrierkassen gefertigt, so daB
viele Kassen dem Handel zur Verfligung gestellt werden
konnten. Wahrenddessen ist auch die Absatzabteilung nicht
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Aufgabenstellung die von der Forschung und Entwicklung
geforderten Aufgaben noch schneller liberwunden werden
kénnen, wenn die Arbeiten besser koordiniert werden. Dazu
sind die glinstigsten Voraussetzungen durch die Spezia-
lisierung der Betriebe gegeben. Die gebildeten Entwick-
lungs-Leitstellen werden dabei eine wichtige Aufgabe zu
erfiillen haben, so daB deren Einrichtung und vor-
geschlagene Arbeitsweise von allen Delegierten begriit
wurde.

Einen wesentlichen Raum in den Diskussionen nahm auch
die Forderung ein, die Zusammenarbeit aller an den For-
schungs- und Entwicklungsarbeiten beteiligten Abteilungen
— Dokumentation, Patentwesen, Organisation, Normung,
Technologie — enger mit der Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit zu verbinden und zur komplexen Arbeit zu kommen.
Es wurde erkannt, daB sich durch die verstarkte technisch-
wissenschaftliche Zusammenarbeit mit allen Lédndern des
sozialistischen Lagers, sowie durch die sinnvolle Anwen-
dung der Vertragsforschung Méglichkeiten ergeben, die
sich nicht nur giinstig auf die Durchfiihrung der Forschungs-
und Entwicklungsarbeiten auswirken werden, sondern die
dariiber hinaus sicherstellen, daB die Uberleitung abge-
schlossener Entwicklungen in die Produktion beschleunigt
werden kann.

Die gute Gemeinschaftsarbeit, die sich zwischen allen an
der Forschung und Entwicklung beteiligten Kraften ergab,
gibt die GewiBheit, daB die gefaBten Beschliisse voll an-
gewendet und damit zur Verbesserung der Forschungs- und
Entwicklungsarbeit beitragen werden. Damit wird gleich-
zeitig gesichert, daB der Industriezweig Bliromaschinen
einen wichtigen Beitrag zur Ldsung der &konomischen
Hauptaufgabe leisten kann, die Wirtschaftskraft der DDR
starkt und damit unserer friedlichen Entwicklung dienen
wird. NTB 310

untdtig geblieben. Zu den Leipziger Messen wurde aus-
gestellt, Fachschauen des In- und Auslandes wurden
beschickt und keine Mdglichkeit der Werbung ausgelassen,
Secura-Registrierkassen bekannt zu machen. Sonderlehr-
géinge wurden abgehalten, Mechaniker ausgebildet und
ein Reparaturdienst eingerichtet, damit die Aufstellungen
und Reparaturen schnell und sicher ausgefiihrt werden
konnten.

Die Produktion stieg und der Plan wurde erfiillt. Wie stolz
war der Betrieb mit allen seinen Mitarbeitern, als 1954 die
Wanderfahne im Massenwettbewerb des Ministeriums fiir
allgemeinen Maschinenbau, HV Feinmechanik-Optik, er-
rungen wurde. Im Wilhelm-Pieck-Aufgebot 1956/1957 konnte
der VEB Secura ebenfalls das Pieck-Banner gewinnen.

Am 1.Januar 1957 wurde eine Fusion zwischen dem VEB
Secura und dem VEB Medizinische Gerdtefabrik vollzogen,
so daB der VEB Secura-Werke nicht nur Registrierkassen
fertigt, sondern auch hochwertige Geréte fiir Human- und
Veterindr-Medizin, Das Produktionsprogramm ist sehr viel-
seitig. Vom Operationstisch {iber die Dentalstiihle, Kolori-
meter, Mikrotome, Elektrophorese-Apparaturen bis zu den
Sterilisatoren und Instrumenten, einschlieBlich der Endo-
skope fiir die Human-Medizin sind es wertvolle Gerdte fiir
den Arzt, um Krankheiten zu bekdmpfen und die Gesundheit
unserer Bevolkerung erhalten zu kénnen. Aber auch die
Instrumente zur Bshandlung der Tierbesténde sollen nicht
unerwdhnt bleiben.

Wie SECURA-Registrierkassen, so werden auch die medi-
zinischen Gerdte in viele Lénder exportiert.

Nicht alles mit dem Betrieb Zusammenhédngende konnte in
diesem kurzen Abril gebracht werden. Zu vielfdltig ist das
Schicksal dieses Volkseigenen Betriebes, der heute aus
unserem Wirtschaftsleben nicht mehr wegzudenken ist und
auch im Ausland groBe Beachtung gefunden hat.

Doch eines muB gesagt werden, die Jahre von 1949 bis
1959 waren trotz allem eine Zeit guter Erfolge. Auch die
kommenden Aufgaben werden wir l6sen, in enger Ver-
bundenheit mit der Partei, Werkleitung und Gewerkschaft,
zum Wohle unserer schaffenden Menschen. NTB 319
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PERSONLICHES

Nachruf

Am 5. Februar 1959 ver-
starb plétzlich und un-

unser Kollege

Oberingenieur Hugo Kdmmel

Entwicklungsleiter des VEB Secura-Werke Berlin,

kurz vor Vollendung seines 66. Lebensjahres, an einer
Lungen-Embolie, nach einer zuvor erfolgten, gut Uberstan-
denen Darmoperation. Seiner unermiidlichen Schaffenskraft
wurde vorzeitig ein Ende gesetzt.

Unsere Biiromaschinen-Industrie verliert in ihm einen ihrer

" besten altbewéhrten Mitarbeiter. Alle, die ihn kannten,

werden den Verlust ermessen, den die Arbeitsgruppe
,Registrierkasse”, deren Leiter Obering. K&mmel war und
die Abteilung Forschung und Entwicklung fiir Registrier-
kassen durch sein Ableben erlitten haben.

Hugo Kéammel wurde am 12. Februar 1893 in Dresden als
Sohn eines Baurates geboren. Nach erfolgreichem Schul-

erwartet fiir uns alle,

besuch bis zur Obersekundareife und anschlieBendem
Praktikum studierte er an der Gewerbe-Akademie in Chem-
nitz das Fachgebiet Maschinenbau. In der AbschluBpriifung
im September 1914 erhielt er das Pradikat ,Sehr gut mit
der Berechtigung zum Hochschulstudium®,

Seinen Eintritt in die Biiromaschinen-Industrie begann er
1919 als Konstrukteur bei den Wanderer-Werken in Chem-
nitz. Nach einer 3jdhrigen erfolgreichen Tatigkeit bewarb
er sich 1922 als Leiter des Konstruktionsbiiros bei den Mer-
cedes-Werken in Zella-Mehlis und erhielt diese Stellung.
In Anerkennung seiner Verdienste wurde er von derselben
Firma 1924 zum Oberingenieur ernannt. Seine erfolgreiche
Tétigkeit wurde leider durch die Kriegsereignisse bis Novem-
ber 1949 unterbrochen.

Bereits im Anfang des Jahres 1950 war er wieder als Chef-
konstrukteur in den August-Bebel-Werken in Zella-Mehlis
und in dem VEB Fortuna-Werke in Suhl bis zum 30. April
1951 beschdaftigt. Am 2. Mai 1951 erfolgte sein Eintritt als
Entwicklungsleiter in dem VEB Secura-Werke, Berlin.

Er setzte seine, in der Biiromaschinen-Industrie erworbenen,
umfangreichen Erfahrungen und Kenntnisse fiir die Entwick-
lung der Registrierkassen ein. Sein Arbeitsgebiet wurde
durch die Angliederung des VEB Medizinische Gerdte-Fabrik
an den VEB Secura-Werke im Jahre 1957 noch betrdchtlich
erweitert.

Durch sein unermiidliches Schaffen gab er allen Kollegen
ein gutes Beispiel. Auf Grund seines ehrlichen, offenen
Wesens war er sehr geschétzt und geachtet und werden
ihm alle Kollegen ein ehrendes Andenken bewahren.

Topel
NTB 307

Goldene Ehrennadel der Kammer der Technik

fiir techn. Direktor A. Merz

In mehr als 1500 Betriebssektionen der Kammer der Technik
werden in freiwilliger Gemeinschaftsarbeit von Wissen-
schaftlern, Ingenieuren und Technikern betriebliche Pro-
bleme behandelt und gelost. Fachvortrége, Tagungen,
Betriebsbesichtigungen und liberbetrieblicher Erfahrungs-
austausch tragen dazu bei, den Stand der technischen Ent-
wicklung in den Betrieben zu verbessern und das Wissen
der technischen Intelligenz zu erweitern und zu vertiefen.

In den Mercedes-Biiromaschinen-Werken Zella-Mehlis ist
der techn, Direktor, Herr August Merz, der Vorsitzende der
Betriebssektion. Fiir seine vorbildlichen Leistungen beim
Aufbau und der Leitung der Betriebssektion erhielt Herr
Direktor Merz auf dem 2. KongreB der Kammer der Technik,
der am 9. und 10. Januar 1959 in Berlin durchgefiihrt wurde,
die Ehrennadel in Gold und wurde zum Ehrenmitglied der
Kammer der Technik ernannt.

Herrn Direktor Merz, der
seit fast 40 Jahren dem
Betrieb Mercedes seine Ar-
beitskraft zur Verfligung
stellt, war von 1922 bis
1942 Leiter und Geschdafts-
flihrer  des damaligen
Schwesterbetriebs Adrema-
Maschinenbau GmbH, Ber-
lin, von 1945 bis 1947 stell-
vertretender Direktor und ab 1947 techn. Direktor der Mer-
cedes-Biiromaschinen-Werke in Zella-Mehlis!

Die Werktdtigen der Mercedes-Biiromaschinen-Werke danken
ihrem Kollegen Direktor Merz fiir seine tatkrdftige Mitarbeit
in der Leitung des Betriebs und gratulieren ihm recht herz-
lich zu seiner Auszeichnung. NTB 303
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ZEITSCHRIFTENSCHAU

H. WINKLER und G. GUMME, limenau

Die Bedeutung elektronischer Analogieanlagen fiir den Fort-
schritt der Elektrotechnik

Deutsche Elektrotechnik 12 (1958) H. 9, S. 317—324, 23 Abb.,
10 Lit.

Die elektronische Analogiemethode gestattet schnelle und
bequeme Uberschldgliche Untersuchung aller Parameter-
einflisse, um das Optimum zu erreichen; die pogramm-
gesteuerte Ziffernrechenmethode, die genaue Berechnung
der dieses Optimum chgrakterisierenden GroBen. An Hand
einiger Beispiele (Lésung gewodhnlicher Differentialglei-
chungen) wird speziell das Analogieverfahren bei der
Bearbeitung von Problemen der Elektroindustrie einer
Betrachtung unterzogen.

Im einzelnen: 1. Aufbau und Wirkungsweise elektronischer
Analogieanlagen. Lineare Analogieelemente (Additor, In-
verter, Konstantmultiplikator, Integrator). Nichtlineare Ana-
logieelemente (Funktions-Multiplikator und -divisor, Funk-
tionstransformator und Funktionsgenerator, Funktionsemp-
fanger), Zusammenwirkung der Elemente in Riickkopplungs-
kreisen.

2. Ferromagnetika in elektrischen Stromkreisen. Vorgang in
einem Transformator nach voriibergehendem KurzschluB.
Frequenzspektren in  Wechselstromkreisen. Schaltvorgdnge
in Relais.

3. Wdarmevorgénge in Stromkreisen, Strom- und Temperatur-
verlauf bei Uberlastung einer Schmelzsicherung. Tem-
peraturverlauf in einem Quecksilberhochdruckbogen.

4. Allgemeiner Uberblick tber Anwendungsgebiete des Ana-
logieverfahrens,

BLODSZUN

Die Herstellung gedruckter Schaltungen
Radio und Fernsehen 7 (1958) H. 15, S. 466 bis 468, 15 Abb.

VEB Elektrogerdtewerk Gornsdorf beschdftigt sich seit einem
Jahr mit Entwicklungsarbeiten fiir gedruckte Schaltungen.
Als Fertigungsmethode flir mittlere und kleinere Stiickzahlen
wurde das Siebdruckverfahren als das rentabelste gewdhlt.
An Hand einer ,Minorette-Schaltung” wird die Herstellung
einer gedruckten Schaltung erldutert, Ausgangspunkt der
Fertigung ist eine Tuschezeichnung der Leitungsfithrung auf
Zeichenkarton im Verhdltnis 2 : 1 oder 4 : 1 zum spdteren
Original.

Als Trager der Druckschablone dient ein Sieb, welches aus
einem straff mit Perlongaze bespannten Metallrahmen
besteht. Verschiedene fotografische Vorgdnge, Aufbringen
einer lichtempfindlichen Schicht, Trocknung des Siebes,
Belichten, Entwickeln, Vorbereitung zum Druck.

Besondere Beachtung verdient das Halbzéug. Es besteht
hauptséchlich darin, die Kupferfolie einwandfrei auf den
Isolierstofftréger zu kleben. Besonders wichtig fiir die
weitere Bearbeitung (Stanzen und Loten) der Leiterplatte
und fiir einwandfreies Arbeiten des fertigen Gerdtes. Viel-
seitiger Einsatz der gedruckten Schaltung in allen Zweigen
der Hochfrequenzindustrie méglich, auch fiir Zwecke der
Biiromaschinen.

E. DORENWENDT

Lochstreifen — Lochbédnder — Lochkarten (l. Teil)
Biirotechnik und Organisation, 6 (1985) H. 7, S. 522—-526

Da auf dem Markt, insbesondere beim Verbraucher eine
gewisse Begriffsverwirrung im Hinblick auf Lochstreifen-,
Lochband- und Lochkartenerstellung durch Biiromaschinen
herrscht, beginnt BTO eine Artikelserie zu diesem Thema.
Klarung und Trennung der Begriffe Lochstreifen — Lochband
in 1) Lochstreifen (5er Code), 2) Lochband (6er bis Yer
Code, 20er Breitband), 3) Lochkarte in Verbindung mit Biiro-
maschinen, Begriffsbestimmung (iber Input = Eingabe,
Output = Ausgabe, Abgriffeinrichtungen, In der Reihen-
folge 1) Lochstreifen, 2) Lochband, 3) Lochkartenerstellung
durch Biiromaschinen erfolgt eine Beschreibung der Ver-
fahren.

96

Geschichtliche Entwicklung des Lochstreifens. Grundlagen
der Streifentechnik (im 5er Code 32 Ubertragungsmoglich-
keiten). Grundsétzliche Méglichkeiten und Vorteile und der
Zweck des Lochstreifens. Der Lochstreifen als Bindeglied
zur Lochkarte (6 wesentliche arbeitstechnische Vorteile).
Der streifengesteuerte Kartenlocher. Der Lochstreifen und
seine Ubermittlung (iber Fernschreiber. Einsatz von Loch-
streifen.

Die ,Everest — Ele Matic* — Standardschreibmaschine mit
motorischem Wagenaufzug

Burghagens Z., 61 (1958) H. 980, S. 925-928, 3 Abb.

In einem Testbericht werden Vor- und Nachteile dieser
Maschine dargelegt, Bauweise solide und robust, geeignet
fir Dauerbeanspruchungen. Motorischer Wagenaufzug ist
mit automatischer Zeilenschaltung gekuppelt. Tastenfeld
mit 46 Tasten, einstellbarer Papiereinwerfer, (Zweifarben-
und Dauerschablonen-Schaltung). i

" Segmentumschaltung.  Bedienungselemente  grifftechnisch

gut ausgebildet. Der Anschlag wird als ziigig, aber ver-
hdltnismaBig schwer bezeichnet. Der Tastentiefgang betrégt
16 mm. Wagenldnge 30 cm. Walzendurchmesser 40,5 mm,
5fache Zeilenschaltung, Vorschaltung 50 %. Der Wagen-
riicklauf wird durch einen Voll-Universal-KurzschluBldufer-
Motor betdtigt. Elektrische AnschluBwerte 110, 160 oder
220 Volt. Weitere Einzelheiten {iber das Typenhebelgetriebe,
die Umschaltung, das Wagenschaltwerk, das Farbband-
werk, den Wagen, Maschinengestell und -verkleidung. In-
folge ihrer sehr preiswiirdigen Ausstattung werden die
Marktchancen der ,Ele Matic” als giinstig angegeben.

E. WOLF
Probleme der Miniaturbauweise
Radio und Fernsehen, 7 (1958) H. 19, S. 570-572, 8 Abb.

Einflihrung der Miniaturbauweise ist notwendig, um die
umfangreichen elektronischen Gerdte auf moglichst kleinen
Raum unterzubringen. Nachdem die Bauelementeindustrie
Widerstédnde, Kondensatoren und Réhren in Kleinstausfiih-
rung auf den Markt gebracht hat, miissen auch die anderen
Bauteile mit verkleinerten Abmessungen zur Verfligung
stehen. Im VEB Funkwerk Dresden sind HF-Spulen und
Relais in verschiedenen Ausfiihrungen konstruiert worden,
die den kleinen Abmessungen der Miniaturréhren angepaBt
sind. Darliber hinaus wurde eine Kleinstbauweise geschaf-
fen, bei der die Gerdte in eine Anzahl Baugruppen auf-
geteilt sind, die die Bauelemente in gedréngtem Aufbau
enthalten. Die Gruppen werden zum Gesamtgerdt zusam-
mengeschaltet,

H. MUNTER
Der wirtschaftliche Einsatz von Fakturiermaschinen (Teil 1)

Biirotechnik und Organisation, 6 (1958) H. 11, S. 832-836,
5 Abb.

In diesem Artikel wird versucht, eine schematische Uber-
sicht tber das Marktangebot an mechanischen Fakturier-
maschinen zu geben. Es wird fiir jedes Fakturierverfahren
ein Modell als Prototyp beschrieben.

Der Grad der Automatisierung der einzelnen Fakturier-
verfahren 1&Bt sich am Aufbau der jeweiligen Rechnungs-
formulare feststellen. Beschreibung einer gewdhnlichen
Standardrechnung unter Beriicksichtigung der einzelnen
Fakten wie Adressfeld, Warenbezeichnung, Liefermenge,
Einzelpreis, Gesamtpreis, Endsumme usw. Verschiedene
Maschinen und Verfahren werden besprochen, deren Ein-
teilung danach erfolgte, welche Arbeitsgdnge von der
Maschine selbsttatig ausgefiihrt werden. Das konventio-
nelle Verfahren: Schreibmaschine -+ Addiermaschine -+
Vierspeziesrechenmaschine  oder  Schreibmaschine — +
Vierspeziesrechenmaschine mit Speicherwerk. Addierende
Schreibmaschinen (mit einem oder zwei Addierwerken).
Addierende und multiplizierende Schreibmaschinen. Fremd-
erregte addierende und multiplizierende Schreibmaschinen
(z. B. Maschinenkombination mit der nicht nur Lochstreifen
erstellt, sondern darliber hinaus solche Lochstreifen als
Konstantenspeicher auch in die Maschine zur automatischen
Niederschrift fester Werte eingegeben werden kénnen).
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An der Erika Kleinschreibmaschine sind alle
technischen Verbesserungen zu finden, die ihre

schnelle und leichte Bedienung erméglichen.

Fiir eine schnelle Mittenarretierung des Wagens
nach Beendigung der Schreibarbeit geniigt die
einfache Betdtigung des links angeordneten

Hebels, was ein stérungsfreies VerschlieBen des

Maschinenkoffers ermdéglicht.

Ein Zug am Hebel rechts — und lautlos klappt
die formschéne Abdeckhaube hoch, um bequem
fiir Farbbandwechsel, Anschlagregelung und

Pflege zum Innern der Maschine zu gelangen.

\SCHINENWERKE DRESDEN




ZEITSCHRIFTENSCHAU

H. WINKLER und G. GUMME, limenau

Die Bedeutung elektronischer Analogieanlagen fiir den Fort-
schritt der Elektrotechnik

Deutsche Elektrotechnik 12 (1958) H. 9, S. 317—-324, 23 Abb.,
10 Lit.

Die elektronische Analogiemethode gestattet schnelle und
bequeme iiberschldgliche Untersuchung aller Parameter-
einflisse, um das Optimum zu erreichen; die pogramm-
gesteuerte Ziffernrechenmethode, die genaue Berechnung
der dieses Optimum charakterisierenden GréBen. An Hand
einiger Beispiele (Losung gewohnlicher Differentialglei-
chungen) wird speziell das Analogieverfahren bei der
Bearbeitung von Problemen der Elektroindustrie einer
Betrachtung unterzogen.

Im einzelnen: 1. Aufbau und Wirkungsweise elektronischer
Analogieanlagen. Lineare Analogieelemente (Additor, In-
verter, Konstantmultiplikator, Integrator). Nichtlineare Ana-
logieelemente (Funktions-Multiplikator und -divisor, Funk-
tionstransformator und Funktionsgenerator, Funktionsemp-
fanger), Zusammenwirkung der Elemente in Riickkopplungs-
kreisen.

2. Ferromagnetika in elektrischen Stromkreisen. Vorgang in
einem Transformator nach vortibergehendem KurzschluB.
Frequenzspektren in Wechselstromkreisen. Schaltvorgdnge
in Relais.

3. Wéarmevorgdnge in Stromkreisen, Strom- und Temperatur-
verlauf bei Uberlastung einer Schmelzsicherung. Tem-
peraturverlauf in einem Quecksilberhochdruckbogen.

4. Allgemeiner Uberblick tiber Anwendungsgebiete des Ana-
logieverfahrens,

BLODSZUN

Die Herstellung gedruckter Schaltungen
Radio und Fernsehen 7 (1958) H. 15, S. 466 bis 468, 15 Abb.

VEB Elektrogerdtewerk Gornsdorf beschdftigt sich seit einem
Jahr mit Entwicklungsarbeiten flir gedruckte Schaltungen.
Als Fertigungsmethode fiir mittlere und kleinere Stiickzahlen
wurde das Siebdruckverfahren als das rentabelste gewdhlt.

An Hand einer ,Minorette-Schaltung” wird die Herstellung
einer gedruckten Schaltung erldutert. Ausgangspunkt der
Fertigung ist eine Tuschezeichnung der Leitungsfiihrung auf
Zeichenkarton im Verhdltnis 2 : 1 oder 4 :1 zum spdteren
Original.

Als Trager der Druckschablone dient ein Sieb, welches aus
einem straff mit Perlongaze bespannten Metallrahmen
besteht. Verschiedene fotografische Vorgdnge, Aufbringen
einer lichtempfindlichen Schicht, Trocknung des Siebes,
Belichten, Entwickeln, Vorbereitung zum Druck.

Besondere Beachtung verdient das Halbzéug. Es besteht
hauptsdchlich darin, die Kupferfolie einwandfrei auf den
Isolierstofftréger zu kleben. Besonders wichtig fiir die
weitere Bearbeitung (Stanzen und Loéten) der Leiterplatte
und fiir einwandfreies Arbeiten des fertigen Gerdtes, Viel-
seitiger Einsatz der gedruckten Schaltung in allen Zweigen
der Hochfrequenzindustrie moglich, auch fiir Zwecke der
Biiromaschinen.

E. DORENWENDT

Lochstreifen — Lochbdnder — Lochkarten (I. Teil)
Biirotechnik und Organisation, 6 (1985) H. 7, S. 522-526

Da auf dem Markt, insbesondere beim Verbraucher eine
gewisse Begriffsverwirrung im Hinblick auf Lochstreifen-,
Lochband- und Lochkartenerstellung durch Biiromaschinen
herrscht, beginnt BTO eine Artikelserie zu diesem Thema.
Klarung und Trennung der Begriffe Lochstreifen — Lochband
in 1) Lochstreifen (5er Code), 2) Lochband (6er bis 9er
Code, 20er Breitband), 3) Lochkarte in Verbindung mit Biiro-
maschinen, Begriffsbestimmung (liber Input = Eingabe,
Output = Ausgabe, Abgriffeinrichtungen. In der Reihen-
folge 1) Lochstreifen, 2) Lochband, 3) Lochkartenerstellung
durch Biiromaschinen erfolgt eine Beschreibung der Ver-
fahren.
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Jedermann
mub heute rechnen!

Taglich steht man vor
der einen oder anderen
Rechenaufgabe. Zuver-
lassig, dabei miihelos
und schnell 16st lhnen

diekleineHand-Rechen-
maschine,dieAufgaben,
egal ob Sie + — : X
rechnen.

Die hohe Kapazitat von
8 < 10 X 16 Stellen
zeichnen

alsbesondersleistungs-

fahig aus.

Sehr griffige, nicht rotie.
rende Einstellhebel er-
leichtern das schnelle
und sichere Arbeiten.

Und der 3. Vorzug: Eine
vollkommene Einhand-
Bedienung! Diese Vor-
ziige, dazu das geringe
Gewicht und die kleine
Form sind es vor allem,
die

zur Rechenmaschinefiir
jedermann und fiir jeden
Beruf machen!
Obrigens: Sie kdnnen
sich ja selbst einmal
tiberzeugen.

SUH+
VEB ERNST-THALMANN-WERK SUHL/DDR

VEB SCHREIB-

An der Erika Kleinschreibmaschine sind alle
technischen Verbesserungen zu finden, die ihre

schnelle und leichte Bedienung erméglichen.

Fiir eine schnelle Mittenarretierung des Wagens
nach Beendigung der Schreibarbeit geniigt die
einfache Betdtigung des links angeordneten
Hebels, was ein stérungsfreies VerschlieBen des

Maschinenkoffers erméglicht.

Ein Zug am Hebel rechts — und lautlos klappt
die formschéne Abdeckhaube hoch, um bequem
fiir Farbbandwechsel, Anschlagregelung und

Pflege zum Innern der Maschine zu gelangen.

UND NAHMASCHINENWERKE DRESDEN




Rechenmaschinen
aus Sommerda

Rechenmaschinen mit hoher Arbeitsgeschwindigkeit fir die verschie.
denen Betriebsbedirfnisse nehmen im RHEINMETALL-Sortiment eine
hervorragende Stelle ein. Elektrisch betriebene Voll- und Halbautomaten
mit und ohne Speichereinrichtung und Rickibertragung stehen zur Wahl.

Auch handbetriebene Modelle besonderer Leistungsfahigkeit zeugen
davon, wie vielseitig diese Erzeugnisse zum Einsatz gelangen kénnen.

VEB BUROMASCHINENWERK RHEINMETAI.I. SﬁMMERDA AL

STRIEPE






