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Die SECURA-Registrierkassen mit Aufrechnung werden be-
sonders in Tempo- und Selbstbedienungsldden eingesetzt
und zeichnen sich durch groBte Sicherheit und schnellen, ge-
rduscharmen Maschinengang aus. Die Bedienung ist sehr ein-
fach. Nach Eintasten der Betrage und Bedienen der Funktions-
taste werden automatisch folgende Arbeitsgéinge erledigt:
Die Kasse bedruckt einen Bon und den Kontrollstreifen, zéhlt
die Anzahl der bedienten Kunden, addiert die Aufrechnungs-
batrdge und zeigt den registrierten Betrag in der doppel-
seitigen Anzeigevorrichtung an. Die Schublade offnet sich
nur bei Betdtigung der Endsummentaste oder der Biitztaste.

_Die Modelle sind mit einer Registrierféhigkeit bis 999.99,

einer Addierwerkskapazitct bis 99.999.99, motorgekoppelten
Tasten fiir die Aufrechnung unselbstandiger Einzelposten,
Zwischensummentaste (Subtotal), Endsummentaste, Blitztaste
fiir selbstandigen Einzelkauf, einer Repetiertaste (fiir Wie-
derholungen) und je einer Schalttaste zum An- und Abstellen
der Scheckausgabz (Bon) ausgeristet. Alle Maschinen sind
vollelektrisch, haben aber auch eine Handkurbel, mit der bei
Stromausfall sofort weitergearbeitet werden kann. Die Ge-
héduse sind in modernen Farben gehalien, so daB sich eine
,SECURA" harmonisch in jedes Geschdft einfligt.

Bitte lassen Sie sich beraten, unsere Organisatoren stehen
jederzeit zur Verfligung.

VEB SECURA-WERKE

BERLIN N4, CHAUSSEESTRASSE 42
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hliisse auf der Leipziger Friihjohrsmesse 1959
ung der Produktion

lirektor Polygraph-Export, Berlin

ie Leipziger Frithjahrsmesse besucht haben, wie auch
ler in ihren Heimatorten ihre tdgliche Arbeit aufge-
+h das Fazit aus der Tatigkeit wéhrend der Leipziger
schen Handelspartner noch einmal befriedigt ihre
werden sie sich gleichzeitig samtliche Eindriicke, die
sdéchtnis zurtickrufen.

sziger Frithjahrsmesse 1959 gestaltete sich fiir alle Be-
idung der Deutschen Demokratischen Republik erfolgte
asidenten und Ersten Sekretdrs der KPdSU, N. S. Chru-
sziger Messe als Welthandelsplatz und auch als Mittler
h diesen Besuch nur noch unterstrichen. Es wird vielen
men klargeworden sein, daB auch ihnen in Leipzig
ydels mit allen Landern der Erde geboten werden.

snten Chruschtschow in Leipzig unterstrich die Be-
g fuir das Prinzip der friedlichen Koexistenz einzutreten

fir die Erhaltung des Friedens in der Welt, nicht
el der Volker untereinander, zu schaffen.

kam nicht nur als Gast der Deutschen Demokratischen
irte auch persénlich mit bedeutenden Firmen der kapi-
die Erweiterung des Handels zwischen den beiden
Interesse, das diese Firmen der Einladung und den
genbrachten, zeigt doch deutlich, wie sich die Erkennt-
s mit den sozialistischen Léndern bei den kapitalisti-
1Be durchgesetzt hat und in krassem Widerspruch zur
quptséchlich von den USA betrieben wird, steht. Nicht
y ist die Tatsache, daB die sozialistischen Ladnder das
glichen gegenseitigen Vorteil immer wieder betonen
sgensatz zu den Profitbestrebungen der monopolisti-
im Handel genieBen.

“sn Lénder einschlieBlich der Deutschen Demokratischen

rum reichhaltiger und brachte in den einzelnen Bran-
ewaltigen Aufschwung und die wachsende Wirtschafts-

in-Industrie 1&Bt diese Entwicklung deutlich werden,
haltige Angebot der Biiromaschinen-Industrie durch
jen erweitert wurde. Die Tendenz der letzten Messen,
dung unserer Umsatzzahlen erkennen lieB, setzte sich
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Ing. F. Riihl, B. Steiniger

Die erfolgreichen Handelsabschliisse auf der Leipziger Friihjahrsmesse 1959
erfordern eine weitere Steigerung der Produktion

W. RauchfuB, Stellvertretender Generaldirektor Polygraph-Export, Berlin

Nachdem die Interessenten, die die Leipziger Frithjahrsmesse besucht haben, wie auch
die Aussteller und Verk&ufer wieder in ihren Heimatorten ihre tégliche Arbeit aufge-
nommen haben, wird jeder fiir sich das Fazit aus der Tatigkeit wéhrend der Leipziger
Messe ziehen. Indem die ausldndischen Handelspartner noch einmal befriedigt ihre
getétigten Abschliisse betrachten, werden sie sich gleichzeitig samtliche Eindriicke, die
ihnen Leipzig geboten hat, ins Geddchtnis zuriickrufen.

Als iiberragendes Ereignis der Leipziger Frithjahrsmesse 1959 gestaltete sich fiir alle Be-
teiligten der auf Grund einer Einladung der Deutschen Demokratischen Republik erfolgte
Besuch des sowjetischen Ministerprésidenten und Ersten Sekretérs der KPdSU, N. S. Chru-
schtschow. Die Bedeutung der Leipziger Messe als Welthandelsplatz und auch als Mittler
zwischen Ost und West wurde durch diesen Besuch nur noch unterstrichen. Es wird vielen
bisher noch ferngebliebenen Firmen klargeworden sein, daB auch ihnen in Leipzig
Méglichkeiten eines friedlichen Handels mit allen Léndern der Erde geboten werden.

Das Auftreten des Ministerprésidenten Chruschtschow in Leipzig unterstrich die Be-
mithungen der Sowjetunion, stdndig fiir das Prinzip der friedlichen Koexistenz einzutreten
und somit die Grundvoraussetzung fiir die Erhaltung des Friedens in der Welt, nicht
zuletzt durch den friedlichen Handel der Vélker untereinander, zu schaffen.

Der sowjetische Ministerprésident kam nicht nur als Gast der Deutschen Demokratischen
Republik nach Leipzig, sondern fiihrte auch persénlich mit bedeutenden Firmen der kapi-
talistischen Welt Gespréche iiber die Erweiterung des Handels zwischen den beiden
Weltsystemen. Das iiberaus groBe Interesse, das diese Firmen der Einladung und den
anschlieBenden Gesprachen entgegenbrachten, zeigt doch deutlich, wie sich die Erkennt-
nis der Notwendigkeit des Handels mit den sozialistischen Léndern bei den kapitalisti-
schen Unternehmern in groBem MaBe durchgesetzt hat und in krassem Widerspruch zur
bisherigen Embargo-Politik, die hauptscchlich von den USA betrieben wird, steht. Nicht
unwesentlich bei dieser Entwicklung ist die Tatsache, daB die sozialistischen Lander das
Prinzip des Handelns auf groBtmoglichen gegenseitigen Vorteil immer wieder betonen
und verwirklichen und somit im Gegensatz zu den Profitbestrebungen der monopolisti-
schen Wirtschaft vielmehr Achtung im Handel genieBen.

Das Warenangebot der sozialistischen Lénder einschlieBlich der Deutschen Demokratischen
Republik war auf der Messe wiederum reichhaltiger und brachte in den einzelnen Bran-
chen viele Neuerungen, die den gewaltigen Aufschwung und die wachsende Wirtschafts-
kraft dieser Lander dokumentieren.

Auch die volkseigene Biiromaschinen-Industrie l&Bt diese Entwicklung deutlich werden,
indem im BUGRA-Haus das reichhaltige Angebot der Biiromaschinen-Industrie durch
neue Maschinen und Verbesserungen erweitert wurde. Die Tendenz der letzten Messen,
die eine stdndige Aufwértsentwicklung unserer Umsatzzahlen erkennen lieB, setzte sich
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auf der Frithjahrsmesse 1959 weiterhin durch, indem
man zundchst zusammenfassend feststellen kann, dai
die erreichten Umsétze unsere Erwartungen noch
liberstiegen.

Insbesondere konnte der Handel mit den antiimperia-
listischen Nationalstaaten beachtenswert erweitert
werden. So haben die Abschliisse mit der Vereinigten
Arabischen Republik wesentlich gréBeren Umfang er-
reicht.

Der Handel mit den westlichen Staaten, vor allem
mit den NATO-Ldandern, wird durch die engstirnige
Handelspolitik ihrer Regierungen erschwert, trotzdem
konnten auch mit diesen Ldndern beachtliche Ab-
schliisse erzielt werden., Die getdtigten Abschliisse
zeigten sogar eine sich aufwértsentwickelnde Tendenz.
Das gleiche muB man auch fir unsere Branche im
Handel mit dem siidamerikanischen Kontinent fest-
stellen. So wurden speziell mit Brasilien bedeutende
Abschliisse erzielt. Das abgeschlossene Bankenabkom-
men Brasilien—Deutsche Demokratische Republik hat
diese Entwicklung zweifelsohne unterstiitzt und be-
weist einmal mehr, daB die Deutsche Demokratische
Republik als Handelspartner immer mehr an Bedeu-
tung gewinnt.

Auch der Verkauf nach Westdeutschland im Rahmen
des Innerdeutschen Handels gestaltete sich fiir uns
zu einem vollen Erfolg, wobei besonders beachtens-
wert ist, daB die meisten Abschliisse schon in den
ersten Tage der Messe getétigt worden sind.

Im Handel mit den sozialistischen Staaten konnten
die Abschliisse wiederum in betréchtlichem MaBe er-
héht werden, was nicht zuletzt auf die von unserem
Unternehmen in Zusammenarbeit mit der volkseige-
nen Biiromaschinen-Industrie duchgefiihrten Fachaus-
stellungen zuriickzufiihren ist. Durch die umfassende
internationale  Zusammenarbeit der sozialistischen
Lander bieten sich Méglichkeiten eines immer gréBe-
ren Absatzes unserer Erzeugnisse.

Man muB sogar von dieser Stelle aus unsere Industrie
auffordern, ihre Produktion in einem noch gréBeren
Tempo als bisher zu steigern, um den Bediirfnissen
des AuBenhandels in den ndchsten Jahren nachzu-
kommen.

Die Entwicklung des Exports von Biiromaschinen von
1955 bis 1965 zeigt folgende Aufstellung, wobei die
geplanten Umsatzquoten fiir die Jahre bis 1965 in
Prozent angegeben sind.

1955 = 100 % 1961 = 255 %/¢
1956 = 120 % 1962 = 266 °/o
1957 = 1419 1963 = 317 %
1958 = 174 % 1964 = 3559
1959 = 203 % 1965 = 3889
1960 = 242 %/¢

Dabei sollen im einzelnen zum Beispiel folgende Er-
zeugnisse gesteigert werden:
Elektrische Fakturiermaschinen von 100 %/ im Jahre
1960 auf 52390 im Jahre 1965.
Optimatic-Buchungsautomaten von 100 /o im Jahre
1960 auf 195 /0 im Jahre 1965.
Mit diesen Zahlen hat die Biiromaschinen-Industrie
der Deutschen Demokratischen Republik nicht nur eine
hervorragende Perspektive, sondern auch die Verpflich-
tung, die Steigerung ihrer Produktionszahlen mit Hilfe
der neuen Technik, den Mitteln der Standardisierung
und Zentralisierung in der Produktion, der Koopera-
tion innerhalb des Industriezweiges und d&hnlichen
Mitteln zu erreichen. AuBerdem muB mit der Steige-
rung der Produktion eine weitere Verbesserung der
Qualitét unserer Erzeugnisse verbunden sein, da
zweifelsohne die Anspriiche unserer Handelspartner
sténdig wachsen.
Auf den Messestdnden zeigte die Biiromaschinen-
Industrie der Deutschen Demokratischen Republik
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Neuerungen und Verbesserungen, die sich bei den
Verkaufsgespréchen als marktgerecht erwiesen und
groBen Anklang fanden.!) In dieser Richtung sind die
Aufgaben, die die Industrie zu erfiillen hat, sehr um-
fangreich.

Die Aufgaben liegen vor allen Dingen in der Rich-
tung, solche Maschinentypen zu schaffen, die duBerst
schnell arbeiten, ein geringes Gewicht aufweisen und
gerduscharm sind. Von den Neuerungen verlangen
wir, daB sie in einem hdchstméglichen MaBe die
manuelle Arbeit in den Biiros der Betriebe, des Han-
dels und der Verwaltung herabsetzen und nicht nur
dazu beitragen, daB Arbeitskréifte aus diesem Be-
reich fiir die Produktion frei werden, sondern auch der
Wirtschaft Mittel und Hilfe sind, den Wirtschaftsablauf
besser zu beobachten, wirtschaftliche Vorgénge und
Verdéinderungen schnell erkennen zu lassen, um recht-
zeitig MaBnahmen und Entscheidungen treffen zu
kénnen. Das ist vor allen Dingen eine Hauptaufgabe
unserer Biiromaschinen-Industrie gegentiber den so-
zialistischen Landern.

In groBem MaBe wird es notwendig sein, von dem
Prinzip der mechanischen Funktion von Biiromaschinen
freizukommen und immer mehr die neuesten Erkennt-
nisse auf dem Gebiet der Elektronik und Elektro-
technik als Konstruktionselemente zu verwenden.
Wenn es der Biiromaschinen-Industrie gelingt, in
dieser Richtung ihre Produktion voranzutreiben, wird
es auch dem AuBenhandel mdglich sein, seine ge-
steckten Ziele zu erfiillen, die nicht unwesentlich zur
Verbesserung des Lebensstandards der gesamten Be-
vélkerung der Deutschen Demokratischen Republik
beitragen werden.

Zur Zeit gilt es, die Aufgaben im Rahmen des Kunden-
dienstes noch weiter zu verbessern. In den vergan-
genen Jahren wurden auf diesem Gebiet beachtliche
Fortschritte erzielt. Wir miissen aber auf der anderen
Seite feststellen, daB die Marktbediirfnisse auch in
dieser Richtung standig wachsen und es unser Be-
mithen sein muB, auch hier mit den Erfordernissen
Schritt zu halten. So muB z B. die Ersatzteilhaltung
in den einzelnen Werken noch verfeinert und spezia-
lisiert werden. Auch muB die Ersatzteilversorgung fiir
die Biiromaschinentypen gesichert sein, die durch neue
und bessere in der Produktion abgelst wurden und
sich in vielen tausend Stiick auf dem Weltmarkt be-
finden. Von der Ldsung dieser Frage hdngt in ent-
scheidendem MaBe die Erhaltung des Vertrauens ab,
das der Benutzer unseren Erzeugnissen entgegen-
bringt.

Weiterhin ist es unbedingt notwendig, daB die Aus-
bildung der im Ausland tdtigen Mechaniker unserer
Generalvertretungen und vor allen Dingen aus den
Werkstétten in den sozialistischen L&ndern, in noch
stirkerem Umfang stattfindet, denn unsere kompli-
zierten Biiromaschinen und vor allen Dingen das, was
in den ndachsten Jahren an Neuerungen erscheint,
werden in einem groBen MaBe technische Kenntnisse
der Mechaniker wie auch der Organisatoren voraus-
setzen.

Der Erfolg der Messe steht in voller Ubereinstimmung
mit der Perspektive unseres AuBenhandelsplans fiir
die néchsten Jahre. Das Tempo der Entwicklung der
sozialistischen Lander, das auf der Messe augenféllig
und fiir jeden Besucher einprégsam zum Ausdruck
kam, unterstreicht die sténdig steigenden Absatzmég-
lichkeiten. Die Industrialisierung schafft immer mehr
Voraussetzungen und auch Notwendigkeiten, die
Maschinen unserer Branche zum Einsatz zu bringen,
um damit wirtschaftlich noch weitergehende Erfolge
zu erreichen. NTB 326

1) Die Neuentwicklungen wurden bereits ausfihrlich in Heft 2/59 be-
schrieben.
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OPTIMATIC-
Buchungsautomaten

mit Elektronenrechner
»Robotron R 12"

K. Ahner, Erfurt

Bild 1. OPTIMATIC-Buchungsautomat
Klasse 9000 mit angeschlossenem Elek-
tronenrechner Robotron R 12 (geéffnet)

“Wer auf der Héhe der Zeit bleiben will, muB sich
zunutze machen, was eine moderne Technik fiir ihn
bereit halt.”

Dieser Satz aus dem neuen OPTIMATIC-Prospekt tiber
den zur Leipziger Friihjahrsmesse erstmalig gezeigten
Elektronenrechner Robotron R 12 ist wahrhaft zu-
treffend.

Bietet doch dieser in gemeinsamer Arbeit mit dem
wissenschaftlichen Industriebetrieb VEB Elektronische
Rechenmaschinen Karl-Marx-Stadt entwickelte Elek-
tronenrechner die Gelegenheit, als Zusatzgerdt das
Leistungsvermdgen sowie die Einsatzméglichkeiten der
OPTIMATIC-Buchungsautomaten Klasse 900/9000 we-
sentlich zu erweitern.

Auf allen Gebieten der Wirtschaft ergeben sich durch
die Verwendung des Elektronenrechners Robotron R 12
in Verbindung mit den OPTIMATIC-Buchungsauto-
maten vollkommen neue Perspektiven in der Organi-
sation der Verwaltungsarbeit (Bild 1).

Die gelungene Verbindung zwischen buchen und
multiplizieren oder Bebuchen von Konten und Be-
werten von Belegen wird durch sinnvolle Organisation
in der Materialbuchung, Bruttolohnbuchhaltung, Kal-
kulation und Inventur der Industrie und des Handels
sowie im Giro-, Spar- und Kreditverkehr der Banken,
Sparkassen und sonstigen Geldinstitute, aber auch
in den Versorgungsbetrieben, wie z. B. fiir die Strom-,
Gas- und Wasserabrechnung zur Einsparung von
Kosten und Arbeitszeit fiihren. Aber auch neue
Arbeitsgebiete werden sich erschlieBen lassen, die bis-
her von der Buchungsmaschine noch nicht in dem
Umfange gemeistert werden konnten.

Der groBe Vorteil elektronischer Rechengerdte liegt
in der enormen Geschwindigkeit des Rechenvor-
ganges. So bendtigt der Elektronenrechner R 12 fiir
die Ermittlung eines dreizehnstelligen Multiplikations-
ergebnisses nur 0,08 s. Durch die sinnvolle Verbindung
zwischen OPTIMATIC-Buchungsautomaten und dem
Elektronenrechner Robotron R 12 wird also fiir die
Ermittlung und den Abdruck des Produktes nicht mehr
Zeit bendtigt, als ein mechanischer Buchungsautomat
fir die Auslésung eines Maschinenganges, wie z. B.
automatischer Summenzug usw., bedarf, zumal die
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eigentliche Rechenoperation wéhrend des Wagen-
sprunges erfolgt.

Um die hohe Rechengeschwindigkeit gut ausnutzen
zu kénnen enthélt der Robotron R 12 einen Verteiler
und gestattet dadurch den AnschluB von 3 Buchungs-
automaten. Bei der Kopplung des Elektronenrechners
mit mehr als einem OPTIMATIC-Buchungsauto-
maten kénnen durch Uberschneidungen der Rechen-
vorgénge geringfligige Wartezeiten entstehen, wobei
berticksichtigt ist, daB die Faktoren von Hand ein-
gegeben und das Produkt sowie die Faktoren ge-
druckt werden. Wdhrend der Wartezeiten erfolgt
automatisch eine Sperrung des Buchungsautomaten,
so daB Fehleingaben ausgeschlossen sind.

Der Elektronenrechner Robotron R 12 kann Faktoren
bis zu 7 X 6 bzw. 6 X 7 Stellen verarbeiten und er-
rechnet dabei Produkte mit dreizehnstelligen End-
ziffern. Die entsprechende Einstellung fir die Fak-
toren sowie fur die automatische Ausgabe des
Produktes erfolgt durch die Steuerbriicke des OPTI-
MATIC-Buchungsautomaten. AuBerdem wird von der
Steuerbriicke das Kommando zur Auf- oder Abrun-
dung des Rechenergebnisses und zur Abstreichung von
1 bis 6 Dezimalstellen fiir die kommagerechte Aus-
gabe des Produktes gegeben.

Das Gerét fithrt nach jeder Multiplikation eine Prif-
rechnung durch, d. h. der angeschlossene OPTIMATIC-
Buchungsautomat wird sofort gestoppt, wenn durch
irgendeinen Schaden eine Réhre oder ein anderes
Bauteil des Elektronenrechners ausféllt, wobei gleich-
zeitig am Buchungsautomaten eine rote Kontroll-
lampe als Signal aufleuchtet.

Bei der Faktoreneingabe — ven Hand oder automa-
tisch — werden durch ein am OPTIMATIC-Buchungs-
automaten angebrachtes Aggregat die Werte in elek-
tronische Impulse umgewandelt. Diese Impulse stellen
die Zahlen in den elektronischen Zé&hlern in bindr-
dezimal verschliisselten Formen dar. Der Elektronen-
rechner gibt nach dem Wagensprung des OPTIMATIC-
Buchungsautomaten das errechnete Produkt tiber das
Aggregat an diesen ab. Dabei wird das Ergebnis
gedruckt und gleichzeitig in den mechanischen Zahl-
werken des Buchungsautomaten zur Speicherung oder
Quersaldierung aufgenommen.
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Der Robotron R 12 arbeitet mit etwa 200 Elektronen-
Réhren. Die Multiplikationen erfolgen nach dem Prin-
zip der fortgesetzten Addition mit Stellenverschiebung.
Die fast zeitlose Geschwindigkeit der Elektronik er-
mdglicht so etwa 2000 Additionen von sechsstelligen
Zahlen in einer Sekunde, womit auch die enorme
Geschwindigkeit bei der Errechnung dreizehnstelliger
Multiplikationsergebnisse zu erklaren ist.

Die angeschlossenen OPTIMATIC-Buchungsautomaten
bediirfen keiner zusdtzlichen Bedienungstasten, da
die einzelnen Funktionen durch die Programmierung
in der Steuerbriicke ausgeldst werden.

Fiir alle notwendigen Gleich- und Wechselspannun-
gen, die der Elektronenrechner Robotron R 12 be-
ndtigt, sorgt das eingebaute Netzgerét. Auch bei
auftretenden Spannungsschwankungen im Netz zwi-
schen + 10 Prozent und ./. 15 Prozent arbeitet der
Rechner noch einwandfrei. Er ist fiir Wechselspannung
vorgesehen und nimmt eine Leistung von 1400 VA
auf.

er das Original vom Beleg und gibt Buch, Konto und
Beleg-Durchschrift an den Kassierer weiter.

DerKassierer kontrolliert, daB die Nachtrédge im Spar-
buch mit dem Konto {ibereinstimmen, leistet die zweite
Unterschrift und (iberwacht die rechnerische Richtig-
keit. Nach der Tatigung des Zahlgeschdftes gibt er
die Konten zur Buchhaltung, wo diese mit den Origi-
nalbelegen zusammengelegt und nach Zinssédtzen und
Kontonummern fiir das Buchen vorsortiert werden.

Soweit zum allgemeinen organisatorischen Ablauf.

Buchungsablauf

Um entsprechend der progressiven Zinsmethode die
sofortige Verzinsung der anfallenden Kapital-Zu- oder
-Abgdnge vom Tag der Ein- bzw. Auszahlung bis zum
31. Dezember des jeweiligen Kalenderjahres vorneh-
men zu kdnnen, wdre eine Rechnung nach folgender
Formel notwendig:

Kapital - ZinsfuB + Zinstage
100 : 360 Tage

Bersidasmgen Uasetne

opct s
Dotym | Symbel | Bategie S re f Towie iy L e

2408 59

1.653.0 46,13
14FEE 59 4

1.653.00
2 1.30 3,00

17200 ass] 137500

1.195.00

21082 59 775.00

|

.

Bild 2. Sparkonto mit automatischer Zinsrechnung

(1) Der Koeffizient wird als 1. Faktor durch
automatischen Zwischen-Summenzug nicht-
schreibend an den Elektronenrechner iiber-
geben

(2) Durch Programmsteuerung wird der Kapi-
tal-Umsatz als 2. Faktor an den Elektronen-
rechner {ibergeben

i (3) Die errechneten Zinsen kommen automatisch
als Produkt in der Zinsen-Abgangs- bzw.

Optimatic-Buchwngsavtomet Kiasse 00
Musterformstar Me. 8/1281/11a1 =it

Um dem Leser einen besseren Einblick in die
Arbeitsweise und die Anwendungsmdglichkeit der
OPTIMATIC-Buchungsautomaten mit angeschlossenem
Elektronenrechner Robotron R 12 zu geben, soll nach-
stehend ein einfaches Beispiel aus dem Sparverkehr
erléutert werden.

Einsatz von 'OPTIMATIC-Buchungsautomaten mit ge-
koppeltem Elektronenrechner RobotronR 12 in Spar -
kassen:

Organisatorischer Ablauf

Fiir die nachstehend erlduterte Musterarbeit wurde
die bei den Sparkassen als Stapelverfahren bekannte
Arbeitsweise zugrunde gelegt, wobei die Verzinsung
der Spareinlagen nach der progressiven Methode er-
folgt.

Der Kontoinhaber legt am Schalter sein Sparkassen-
buch vor und nennt der Schalterkraft den gewiinsch-
ten Betrag, der zur Ein- oder Auszahlung gelangen
soll. Die Schalterkraft zieht das Konto und stellt den
Beleg in doppelter Ausfertigung aus. Der am Beleg
befindliche AbriB mit Ruf-Nummer wird dem Konto-
inhaber ausgehéndigt.

Der Buchhalter erhalt von der Schalterbedienung das
Sparbuch und das Konto, um die Eintragung des zu
tatigenden Umsatzes sowie evtl. Nachtrdge vor-
zunehmen. AuBerdem ermittelt dieser den neuen Be-
stand und trdagt diesen in das Buch und zu Kontroll-
zwecken ebenfalls auf dem Beleg ein. Nachdem der
Buchhalter die erste Unterschrift geleistet hat, trennt

100

Feemans T413 mm

Zinsen-Zugangsspalte zum Abdruck,

MANOI I Ry X3 OOL uge 0

Abgesehen davon, daB mit dem derzeitigen Elek-
tronenrechner noch keine Divisionen durchgefiihrt wer-
den kdnnen, kann jedoch der gesamte Rechenvorgang
durch Bildung eines Koeffizienten wesentlich verkiirzt
werden. Die Errechnung dieses Koeffizienten geschieht
nach folgender Formel:

ZinsfuB - Zinstage
360 Tage
Dadurch verbleibt bei der Sparkontenverbuchung nur

noch die Multiplikation des Kapital-Umsatzes mit die-
sem Koeffizienten.

Da sich die Zinstage tdglich veréndern, ist fiir jeden
Tag ein anderer Koeffizient giiltig, der vor Beginn der
Buchungsarbeit in ein mechanisches Zdhlwerk ein-
gegeben wird und somit bei jeder Buchung auto -
matisch als 1. Faktor in den Elektronenrechner ein-
laufen kann.

Es ist ohne weiteres méglich, Koeffizienten-Tabellen
von 1 bis 360 Tagen fiir jeden Prozentsatz vollauto-
matisch mit dem OPTIMATIC-Buchungsautomaten in
kiirzester Zeit anzufertigen. Um Auf- und Abrundungs-
differenzen zu vermeiden, ist es notwendig, den Koef-
fizienten mit 4 Stellen nach dem Komma zu errechnen.

Beim Buchen selbst werden die tiblichen Vortréage fir
Kapital, Zinsen usw., sowie die Nullkontrolle nur auf
dem Journal vorgenommen. Dabei kann fiir die Null-
kontrolle in der Programmierung die technische Lésung
so vorgesehen werden, daB bei Auswurf von Vortrags-
Differenzen der OPTIMATIC-Buchungsautomat ent-
weder blockiert wird, oder daB durch einen automa-
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tischen Zwischenruf — ohne &uBeres Zutun der Be-
dienungskraft — der Buchungswagen selbsttétig in die
Anfangsstellung zurtickfdhrt und die entsprechenden
Zahlwerke automatisch wieder geldscht werden.

Auf dem Sparkonto (Bild 2) beginnt der eigentliche
Buchungsvorgang mit den Bezeichnungsspalten. Bevor
jedoch das Symbol, die Beleg-Nr. und die Konto-Nr.
gleichzeitig eingetastet werden und auch gemeinsam
mit dem Datum zum Abdruck kommen, wurde bereits
durch einen automatischen Zwischen-Summenzug der
in einem Zd&hlwerk befindliche Koeffizient nicht-
schreibend als 1. Faktor an den Elektronenrechner
tibergeben (1).

Nach dem Abdruck der Beleghinweise springt der
Buchungswagen durch Betdtigung der Horizontal-
oder Ubersprungtaste in die Spalte ,Kapital-Abgang”
bzw. ,Kapital-Zugang”. Durch entsprechende Pro-
grammierung in der Steuerbriicke des OPTIMATIC-
Buchungsautomaten Klasse 900/9000 wird der Elek-
tronenrechner veranlaBt, den hier eingetasteten Kapi-
tal-Umsatz als 2. Faktor aufzunehmen. Gleichzeitig
wird durch einen Start-Impuls der Rechenvorgang aus-
geldst (2) und der so errechnete Zinsbetrag als Pro-

dukt (3) an den Buchungsautomaten zuriickgegeben.
Dabei bestimmt der Buchungsautomat durch steue-
rungsméBig festgelegte logische Entscheidungskraft
selbst, ob der errechnete Zinsbetrag in der Zugangs-
oder in der Abgangsspalte zum Abdruck kommen soll.
Eine gleichzeitige Speicherung nach Gruppen- und
Hauptbuchkonten ist selbstversténdlich auch hier még-
lich.

AnschlieBend kommen in den letzten drei Spalten des
Sparkontos die neuen Bestdnde fiir Kapital, Zinsen,
Kapital -+ Zinsen wiederum automatisch zum Abdruck.

Auf dem Sparkonto werden also lediglich die Bezeich-
nungen und die Kapital-Umsdtze von Hand ein-
gegeben, widhrend alle anderen Eintragungen und
Errechnungen vollautomatisch vor sich gehen.

Man kann also ohne weiteres aus diesem einfachen
Beispiel die Erkenntnis ableiten, welche groBen An-
wendungsmdglichkeiten fiir den OPTIMATIC-Buchungs-
automaten mit gekoppeltem Elektronenrechner Robo-
tron R 12 auf allen Gebieten der Wirtschaft und
besonders in den Grundrechenarten der Industrie

gegeben sind.
NTB 308

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 4 + 1959

Spiclend lzicht mit ciner Haundl
so vollziehen sich mit einer
Triumphator-Handrechenmaschine
alle wichtigen Rechenoperationen
schnell und sicher

Anwendungsbeispiele:

Addition

Subtraktion

Multiplikation

Division

Verkiirzte Multiplikation

Prozentrechnen

Kombiniertes Rechnen

Fortlaufende Multiplikationen

VEB TRIUMPHATOR-WERK MOLKAU BEI LEIPZIG
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Steigerung der Mechanisierung im industriellen Rechnungswesen
durch den Einsatz von elektronischen Kleinrechnern

G. Bengsch, Karl-Marx-Stadt

Es ist eine Tatsache, daB heute ein Industriebetrieb
mit einem gut durchorganisierten Fertigungsablauf,
der bereits zur Teilautomatisierung neigt, mehr An-
forderungen an die Lenkung stellt, als das frither
unter einfacheren Bedingungen der Fall gewesen ist.
Auch die Kompliziertheit der Produktion diirfte in
einigen Branchen heute wesentlich gréBer geworden
sein. Jedoch wdre es dkonomisch falsch, wollte man
das daraus resultierende ungiinstige Verhdltnis zwi-
schen Produktion und Verwaltung als gegeben hin-
nehmen. Die stiirmische technische Entwicklung unse-
res Zeitalters schafft auch fir das industrielle
Rechnungswesen immer bessere Organisationsformen
und Arbeitsmittel, um es rationeller und aussagekraf-
tiger zu gestalten.

Dem Rechnungswesen fallt in einem Industriebetrieb
die Aufgabe zu, den Produktionsablauf wertmaBig
widerzuspiegeln. Dies trifft fir die planmé&Bige Vor-
gabe sowie auf die genaue Isterfassung zu. Ein gutes
Rechnungswesen wird dariiber hinaus betriebswirt-
schaftlich operativ EinfluB auf das gesamte Betriebs-
geschehen nehmen. Die Voraussetzungen dazu sind
jedoch Tagfertigkeit und Beweglichkeit. Um das zu er-
reichen, muB eine gute Organisation mit einem

werken benutzt, um bei der Ersterfassung sofort nach
mehreren Gesichtspunkten aufzuteilen. Dabei ist es
gleich, ob die Erfassung in statistischer oder buch-
halterischer Form erfolgt. Es war nun seit jeher schon
ein Wunsch der Praxis, Bewertung und Erfassung in
einem Arbeitsgang zu verschmelzen, um dadurch Zeit
einzusparen und Ubertragungsfehler auszuschalten.
Dieser Wunsch konnte bisher, durch das Fehlen eines
schnell arbeitenden Multiplikationswerks —innerhalb
der Buchungsmaschine, nicht erfiillt werden. Ein
mechanisches oder elektromechanisches Multiplikations-
werk hdatte eine Verzégerung im Buchungsablauf her-
vorgerufen und damit keinen bedeutenden wirtschaft-
lichen Vorteil zur Folge gehabt.

Die auf elektromechanischer Basis arbeitende Fak-
turiermaschine macht eine Ausnahme, weil hier der
Zeitbedarf fiir das Multiplizieren durch das Schreiben
des Textes {iberbriickbar ist. Die Entwicklung des
Elektronenrechners Robotron R 12,') als Zusatzgerdt
fur die Buchungsautomaten ASTRA Klassen 120 bis
170 und Optimatic, hat die ideale Lésung in der Ver-
bindung von Belegbewertung und -erfassung ge-
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guten Mechanisierungs-
\s/tond” abgesr;ur.mgt Se}:n' Bild 1. Leistungslohnschein mit Bewertung
or allem muB jede mehr-
malige Erfassung von glei- b, Xewentele | Lohnschein " Wone Kentraliabsdmin
. o WA AgbejterNr. Kostenstelle
chen Zahlen auf ein Mini- q%50 1200 | jyopar 21859 (T'MWI q‘#so 1200
mum beschrankt bzw. ganz Aug;]-'; A'b(-)v';ng " 8'::’0 . M;x;;(r Telmenae élehgengng Agn;';ngn. Ac(:b)ljlvl(g)ung
vermieden werden. Die Tuber. S1d. Min 51k Rosnzeir T tohngr Kovtentrager g'&br.lle'u .nnbxbs Min/S1d. | LGr
Lohn- und Materialerfas- 500 3,25 | 3 200 i & 3,25 3
SUng ISt |m industrie”en Ges. Min | Lohnbelrag ;&Ln»hmld\q Ges Min lLohnbetiog
Rechnungswesen besonders 500 3,25 1625=|03 f 3466=| 20 3.59
arbeitsintensiv.  lhr  muB 50610 Rusduimeidung | Al der Arbeit go.,.m . e
\ . ] - . 3.5
deShO|b dle grOBte Bedeu Dat. / Meister Dat./ Konticlle Flachkopfnietung A"
tung beigemessen werden. 9. % 59 ASTRA Robotron Kiosse 17045
5 . 3. g 3 59% Ko30T SHATINERTNN & Formular 17045 1L 072
Die Lohn- und Material- J[‘@ y _Aowns

belege werden auf Zeit-
bzw. Mengenbasis ausge-
stellt. Zur Verarbeitung der

9750
Belege in der Kostenrech- i #08379010
nung und Finanzbuchhal- s A
tung miissen diese Belege cL83010 3
bewertet werden. Der An- 2640010
teil der Lohn- und Mate- 2550010
rialbelege am gesamten
Beleganfall diirfte mit Aus- -
nahme der Fakturen etwa 10 m 1000 bus 2%
70 bis 80 Prozent betra- E414090
gen. Bei 70 bis 80 Prozent 2412040
aller Belege muB also der 8:5:66:04,0
Erfassung eine Bewertung BEa0e2s

vorausgehen.

Fiir die Erfassung der Lohn-
und Materialbelege werden
zum groBen Teil in Mittel-
betrieben Buchungsmaschi-
nen mit vielen Speicher-
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rechnerische
Kontrolle

Bild 2. Bruttolohnjournal mit rechnerischer Kontrolle

3,25 1625= 03 3466= 20
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22
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bracht. Der Rechner erhdlt die Faktoren automatisch
vom Buchungsautomaten und gibt die Produkte auto-
matisch zuriick. Die Geschwindigkeit, mit der der Rech-
ner arbeitet, 1aBt die Multiplikationen im Buchungs-
gang zeitlos erscheinen. Der gleichzeitige AnschluB
von maximal drei Buchungsautomaten an einen
Elektronenrechner garantiert den wirtschaftlichen Ein-
satz. Voraussetzung dazu ist jedoch, daB der organi-
satorische Ablauf auf die kombinierte Verarbeitung
der Belege abgestimmt ist.

Es ergibt sich folgende Gegeniiberstellung von alt
zu neu: Bisher wurden die vorsortierten Belege unter
Finsatz von Rechenautomaten, Handrechenmaschinen

il - W O

zentrale und werden hier nach Kostenstellen und
Arbeiternummern vorsortiert. Die Lohnbelege fiir
Leistungslohn (auf Minutenbasis) und diejenigen
fir Zeit-, Hilfslohn und Zuschlédge (auf Stunden-
basis) werden getrennt voneinander gebucht. Die
fiir die Buchung notwendigen Zahlen sind im Beleg
tiber der Bewertungszeile ersichtlich (Bild 1).

3. Die Buchung erfolgt mit Durchschrift auf ein drei-
faches 297 mm breites Blankojournal. Es kann
auch ein Endlosjournal benutzt werden. Auf der
oberen Zeile stehen: Arbeiter-Nr., darunter Datum,
Minuten- und Wertvortrag. Bei vorgestecktem Be-
leg folgt dann die Buchung mit folgendem Ablauf:

Bild 3. Darstellung der Material-Verbrauchsbuchung

oder Lohntabellen ausmultipliziert und die Werte
manuell auf die Belege geschrieben. Bei Material-
belegen muBten vorher noch die Material-Verrech-
nungspreise eingesetzt werden. Nach Fertigstellung
eines Belegstapels wurde ein Kontrollstreifen an-
gefertigt. In einem zweiten Arbeitsgang erfolgte an-
schlieBend die Erfassung der Belege an der Buchungs-
maschine und die Abstimmung des gebuchten
Gesamtwertes mit der Endsumme des Kontrollstreifens
zur Vermeidung von Eintastfehlern und zur Vollzahlig-
keitskontrolle.

Durch den Einsatz von mit Elektronenrechnern gekop-
pelten Buchungsmaschinen geniigt das Vorsortieren
der Belege. Sie kénnen dann sofort durch die
Buchungsmaschine erfaBt werden. Dabei ist es wich-
tig, daB die Belege im Buchungswagen vorgesteckt
werden, da sonst ein groBer Vorteil der direkten Be-
legbeschriftung verlorengeht. Wird jedoch der Be-
leg fiir keine weitere Auswertung bendtigt, konnte
die Bewertung direkt auf dem Bruttolohnblatt bzw.
auf der Artikelkarte erfolgen.

Die folgenden beiden Beispiele sollen zeigen, welche
Méglichkeiten sich fiir den Einsatz des ASTRA-
Buchungsautomaten Klasse 170/45 mit Elektronen-
rechner bei direkter Belegbeschriftung ergeben:

A. Bruttolohn

1. Die Lohnscheine werden im Umdruckverfahren ge-
fertigt. Die Produktionsabteilung trégt die ge-
leistete Stiickzahl ein. Der Arbeiter erhdalt den
Kontrollabschnitt zum Nachweis seiner gebrachten
Leistung. Auf dem Kontrollabschnitt sind alle Fak-
toren zur Errechnung des Lohnwertes angegeben.

™

Die vom Meister unterschriebenen Belege ge-
langen durch den Umlaufdienst in die Buchungs-
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Artikel-¥r. VP % Henge Yert Fullk, Benennung - Werkstoff Hochstbest. Verr,-Prels % | Artikel-Kr.
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Auftrags-Nr. und Arbeitsgang in einer Zahl, zu
bezahlende Stiickzahl-min/Stck. = Gesamtminuten
mit Registrierung nach Lohngruppen (Gesamt-
minuten ergeben sich automatisch), die folgende
Nichtschreibe-Kolonne gibt automatisch den Lohn-
faktor aus einem Parallelregister in den Elektronen-
rechner. Der automatisch errechnete Lohnwert wird
vor dem Abdruck nach Kostentrégern bei Leistungs-
und Zeitlohn und nach Kostenarten bei Hilfslohn
und Zuschldgen registriert. Nach Erfassung aller
Lohnbelege eines Beschéftigten werden rechts die
Summen fiir Gesamtzeit und -lohn automatisch

abgedruckt (Bild 2).

4. Die 40 Register des Buchungsautomaten sind wie
folgt aufgeteilt:

Reg. 01 bis 07 Minuten nach Lohngruppen 1
bis 7 (fiir rechnerische Kon-
trolle und Arbeitskraftestati-
stik)

Reg. 32 bis 38 Parallelregister fiir Lohnfak-

toren (automatisch  ange-
steuert)
Reg. 00,
08 bis 31 Kostentrdger bzw. Kosten-
arten.

Im letzteren Fall empfiehlt es sich, zur Erleichte-
rung des Buchens, die Kostentrager-Nummern mit
den Register-Nummern identisch zu machen (z. B.
Kostentrager 190 = Register 19).

5. Am BuchungsschluB wird eine rechnerische Kon-
trolle durchgefiihrt, indem die nach Lohngruppen
gespeicherten Minuten mit den Lohnfaktoren mul-
tipliziert werden und der sich daraus ergebende
Wert automatisch mit den gespeicherten Einzel-
werten verglichen wird.
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6. Die Vortragskontrolle wird durch die Erfassung
aller Vortrdge, also auch der sich nicht veréndern-
den, und folgende Rechnung erreicht:

Gesamtminuten und Gesamtwert der vorher-
gehenden Buchung -+ Minuten und Wert der

durchgefiithrten Buchung — neue Gesamt-
minuten und Gesamtwert (werdén gespeichert)
== 0_

- Diese Kontrolle schlieBt die sogenannte Kreuzprobe
der Buchungsmaschine mit ein. Die Summierung
der Register wird auf einem besonderen Summen-
blatt vorgenommen.

7. Von dem Lohnjournd‘l werden zwei Ausfertigungen
nach Arbeiternummern zerschnitten und die dritte
dient dem chronologischen Nachweis. Von den
zwei je Arbeiter entstandenen Abschnitten ver-
bleibt einer in der Bruttolohnrechnung zur Ermitt-
lung des Bruttolohns je Arbeiter am Monatsende.
Die Ablage erfolgt je Arbeiternummer in einem
Aktendeckel. Darin werden auch die neuen Be-
lege bis zur Buchung aufbewahrt. Den zweiten
Abschnitt erhdlt der Arbeiter zur Abstimmung mit
den in seinem Besitz befindlichen Kontroll-
abschnitten.

B. Materialverbrauch

Die Materialbelege werden getrennt nach Grund-
und Hilfsmaterial gebucht. Der Wert des Grund-
materials wird nach Kostentrdgern und der des
Hilfsmaterials nach Kostenstellen registriert. Die
Vorsortierung der Belege erfolgt nach Artikel-
Nummern. Eine weitere Vorarbeit fiir das Buchen ist
nicht erforderlich. Das Lager muB fiir die exakte
Kontierung Sorge tragen.

2. Der Buchungsautomat ist mit einer geteilten
Buchungswalze ausgeriistet. Auf der linken Walzen-
seite lauft ein Endlosstreifen, rechts wird die
Artikelkarte vorgesteckt. Der Streifen ersetzt das
Journal. Er nimmt die Bewertung und Erfassung
der Materialbelege auf. Gleichzeitig erscheint auf
dem Streifen der Mengen- und Wertvortrag aus
der Artikelkarte.

3. Die Belege werden beim Buchen vor den Streifen
gesteckt, der die Zahlen durchschriftlich aufnimmt.
Es bestehen folgende Beschriftungsméglichkeiten:

a) Die Belege sind riickseitig auf der Héhe der
Bewertungszeile karboniert.

b) In der Streifenkontrolle ist ein Kohlepapier-
streifen eingerollt, der den Streifen von vorn
bedruckt.

c) Der Streifen besteht aus Transparentpapier,
das durch ein um die Buchungswalze gerolltes
Kohlepapier von hinten beschriftet wird.

4. In dem Beispiel wurde davon ausgegangen, daf
grundsétzlich mit Verrechnungspreisen gearbeitet
wird. Durch den konstanten Faktor ,Verrechnungs-
preis“ lassen sich iiber den Elektronenrechner
Vortrags- und rechnerische Kontrollen je Artikel
ausfiihren.

5. Die Aufgabe der Artikelkarte besteht darin, den
Materialbestand mengen- und wertmdaBig aus-
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zuweisen und Riickschliisse auf die Verbrauchs-
entwicklung innerhalb eines bestimmten Zeit-
raumes sowie auf dasVerhalten der Einstandspreise
zum Verrechnungspreis zu gewdhrleisten. Dartiber
hinaus sind fiir Grundmaterialien Dispositionsver-
merke (Vornotierung der Materialbereitstellung
und Liefertermine) notwendig. Die im Bild 3 ge-
zeigte Artikelkarte geniigt diesen Anforderungen,
verzichtet jedoch aus Griinden der Vereinfachung
auf alle weiteren Angaben.

Der Buchungsgang lauft wie folgt ab: Die Artikel-
karte wird rechts vorgesteckt, links auf dem Strei-
fen erfolgen die Vortrage, Artikel-Nummer, Ver-
rechnungspreis °/o, Menge, Wert. Durch die Rech-
nung

Verrechnungspreis - Menge — Wert

ergibt sich bei richtigem Vortrag eine Null. Der
Buchungswagen lauft danach zuriick. AnschlieBend
werden die Belege des betreffenden Artikels im
Stapelverfahren nacheinander vorgesteckt, be-
wertet und gleichzeitig mit Aufteilung fiir die
Kostenrechnung gebucht. Als erstes wird die Auf-
trags-Nummer (bei Grundmaterial) bzw. Kosten-
stellen-Nummer (bei Hilfsmaterial) zum Nachweis
auf dem Streifen eingetastet. Der Verrechnungs-
preis druckt automatisch; die Menge wird vom Be-
leg entnommen und eingetastet. Der Wert ergibt
sich durch den Elektronenrechner automatisch und
wird nach der Registrierung nach Kostentrdgern
oder Kostenstellen abgedruckt. Sind alle Belege
fiir die Artikel-Nummer erfaBt, erfolgt durch An-
schlag der Motortaste die automatische Beschrif-
tung der rechts vorgesteckten Artikelkarte (DIN A 4
hoch) in einer Zeile. Dabei wird durch die Kon-
trollrechnung

Verrechnungspreis (nichtschreibend) - Menge -
Wert

die Bewertung der Belege gepriift und eine
maschinelle Kreuzprobe erreicht. Die am Ende
stehende Null bzw.geringfligige Pfennigabweichung
durch Auf- und Abrundung bestatigt die Richtig-
keit der Bewertung und Buchung (Bild 3).

Die Entleerung der Register erfolgt auf ein be-
sonderes Summenblatt.

Die Erfassung der Materialeingénge kann in dhn-
licher Form geschehen. Hierbei empfiehlt es sich,
die Abweichungen zwischen Einstandspreis und
Verrechnungspreis nach gewissen Materialgruppen
zu registrieren, um die Preisdifferenzen besser be-
urteilen zu kdnnen. Das Fithren des Material-Ein-
kaufskontos kann dadurch wesentlich vereinfacht
werden. Der Einstandspreis ist durch die Rech-
nungskontrolle auf den Material-Eingangsscheinen
zu vermerken. Das Vorstecken der Eingangsscheine
entfdllt, da der Verrechnungspreis auf den Schei-
nen nicht notwendig ist.
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Nachschau von der Leipziger Frithjahrsmesse 1959

Vervielféltigungs- und Adressiertechnik

Die Sté de Mécanographie Japy, Paris, brachte als
Weiterentwicklung des bewdhrten Polyjapy Umdruck-
vervielfdltigers das Modell Standomatic mit selbst-
tatiger Blattzufihrung (Bild 1). Es ist ein einfaches,
zuverléssiges und formschénes Gerdt fiir Papier-
formate bis 21 X 33 cm.

Umfassende Einsatzméglichkeiten im  Fidchen- und
Zeilenumdruck zeichnen die Banda-Organisations-
maschinen der Firma Block & Anderson Ltd., London,
aus. Eine Vielfalt von Modellen verarbeitet Papier-
formate vom kleinsten bis zu DIN A 2, die Zeilen-
drucker sind zugleich als Fléchendrucker verwend-
bar, die elektrischen Modelle kénnen mit selbsttatiger
Blattzufithrung ausgestattet werden. Ein besonderes
Merkmal ist die automatisch geregelte Walzenfeuch-

Bild 1. Umdruckvervielfdltiger ,Standomatic” (Sté de Mécano-

graphie Japy, Paris)

Bild 2. Zeilenumdruckautomat ,Banda” 170 SYMM (Block &
Anderson Ltd., London)

Bild 3. Elektrischer Drucker; Modell 41 mit Selektions- und
Addiereinrichtung  fiir Schnellfakturierung (Adrema-
Werke GmbH, Berlin)
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tung. Die in Bild 2 gezeigte Maschine SYMM st ein
elektrischer Fléchen- und Zeilendrucker mit automa-
tischem, variablem Zeilensprung fiir gleichzeitigen
Kopf- und Positionsdruck. Die doppelte Einspannvor-
richtung enthebt der Verwendung von Stempelwerken
fiir die verdnderlichen Angaben und gestattet ein
duBerst flexibles, operatives Arbeiten.

Hochentwickelte Adressiertechnik fiihrten die Adrema-
Werke G. m. b. H., Berlin, mit einigen ihrer neuesten
Modelievor. Ein interessantesVerfahren ist die Schnell-
fakturierung mit dem addierenden Drucker Modell 41
(Bild 3). Es beruht darauf, daB GroBhandelsbetriebe
fast durchweg mit feststehenden Liefermengen und
regelmdBigen Abnehmern arbeiten. Die entsprechen-
den Preise sind in Form von Nocken in die Artikel-
platte geprégt und werden von der Addiereinrichtung
abgefiihlt. Der Druckautomat Modell 50 verfiigt tiber
eine auBergewdhnliche Selektionsfahigkeit und Aus-
stattung mit Gruppenzdhlwerken. Er kann mit einem
automatischen Sauganleger ausgestattet werden. Da-
neben war der bereits bekannte Schnelldrucker AVA
zu sehen, der in einem Arbeitsgang Briefkopf, An-
schrift, individuelle Anrede, Text und faksimilierte
Unterschrift mehrfarbig als Buch- und Farbbanddruck
ausfihrt.

Registrierkassen

Das Programm der Anker-Werke AG., Bielefeld, ist
so umfangreich und vielféltig in Normal- wie Spezial-

typen, daB wir uns auf die Aufzdhlung einiger derinter-
essantesten, am Stand gezeigten Modelle beschrén-
ken miissen. Die Einzelhandels- und Kellnerkassen
enthalten je nachVerwendungszweck bis zu 29 Addier-
werke, Haupt- und Quersummierwerk sowie End-
summendruck. Unter den Spezialmaschinen sind zu er-
wahnen der Riickgeldrechner mit Absetzungswerk und
automatischer Errechnung des Wechselgeldes, Kassen
mit Aufrechnung und mehreren Zahlwerken fiir Bader,
Farbereien, Autoreparaturbetriebe, Tankstellen, der
Frischwarenauszeichner fiir maschinelle Preisauszeich-
nung, die Wertscheckmaschine, die rabattpflichtige und
rabattfreie Betréige aufrechnet und tber den rabatt-
pflichtigen Betrag einen Wertscheck ausstellt. Aus der
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r;ne{e, die mit der OPTIMA M 12 Biiroschreib-

maschine geschrieben sind, fallen besonders durch ihr
klares und sauberes Schriftbild auf. Auch der leichte
Anschlag der Maschine ist neben den vielen anderen
Vorziigen ein Argument dafiir, daB OPTIMA-Schreib-
maschinen in mehr als 80 Landern der Erde gern
geschrieben werden. Die OPTIMA M12 kann aufer-

dem mit breiten Wagen bis zu 67 cm ausgestattet

werden. Das Auswechseln der Wagen ist kinderleicht.
Der zehnstellige Dezimaltabulator ermdglicht ein
flottes Schreiben von umfangreichen Tabellen und Auf-

stellungen jeder Art. Alle diese Vorziige vereinigt die

Kiasse der Buchungsautomaten BN 5000 (Bild 4) be-
merkten wir die Sparverkehrsmaschine, ferner die Be-
legsicherungsmaschine (Schalterkasse) mit 1 Summier-
werk und je 4 Addierwerken fiir Einzahlung und Aus-
zahlung. Das Programm der GroBbuchungsmaschinen
und der Lochstreifentechnik wurde aus Platzgriinden
nicht gezeigt.

Véllig abweichend von der Form der klassischen
Registrierkasse hat die norwegische Firma Jérgen
S. Lien, Bergen, ihre REGNA-Kassen auf dem Prinzip
der ebenfalls von ihr hergestellten Volltastatur-
Addiermaschine ADWELL aufgebaut. Diese formschéne
Aufrechnungskasse flacher Bauart, die eine sehr be-
queme Bedienung zuldBt, wird in mehreren Modellen
fir Handantrieb und mit elektrischem Antrieb ge-
liefert.

Bild 4. Anker Buchungsautomat BN 5000 (Anker-Werke AG, Bielefeld)

Buchungsmaschinen

Die Buchungs- und Statistikmaschinen der Firma
LOGABAX, Paris, die seit mehreren Jahren zu den
regelmdaBigen Ausstellern im  Messehaus BUGRA
zahlt, eignen sich infolge ihrer hohen Stellen- und
Zahlwerkszahl vorziiglich fiir Aufgliederungs-, Grup-
pier- und Verdichtungsarbeiten. Die linearen Zahl-
werke bestehen aus einem raumsparenden System
von Zahnlamellen. Sie rechnen auch unter 0 und sind
in 2 Blocks zu je 99 Zdahlwerken angeordnet; das
Modell S 210 besitzt auBerdem einen dritten Block
von weiteren 9 Zdhlwerken. Aus jedem Block kann
durch Tastenwahl je ein Z&hlwerk zur gleichzeitigen
Postenaufnahme eingeschaltet werden. Summen und
Zwischensummen sind beliebig von Block zu Block
zu iibertragen. Die 13stellige Volltastatur (14stellige
Rechenféhigkeit) kann variabel gesplittet werden. Die
Modelle S 200 und S 210 sind mit feststehendem
Wagen fiir ausschlieBliche Vertikalarbeit ausgestattet,
das Modell SENIOR hat dagegen einen Buchungs-
wagen von 60 oder 80 cm Breite fiir Horizontal-
arbeiten mit automatisch gesteuerten Funktionen. Die
TELEBAX vermag Lochstreifen direkt zu lesen und aus-
zuwerten, erlaubt jedoch keine Eingabe und Ausgabe
von Hand mittels Tastatur.
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Lochkartenmaschinen und Elektronenrechner

Die tschechoslowakischen Lochkartenmaschinen ARITMA
(Prag) arbeiten mit 90stelligen Lochkarten und wen-
den das Simultanabfiihlverfahren in Ruhelage der
Karten an. Das Fertigungsprogramm umfaf3t Locher,
Priifer, Doppler, Sortiermaschine, Rechenlocher, Tabel-
liermaschine mit Summenstanzer und Falzmaschine,
ferner einen Streifenlocher fiir beliebige Primé&rmaschi-
nen und ein Lesegerdat fiir Lochstreifen des 5-Kanal-
systems zur Steuerung eines ARITMA-Motorlochers
(Bild 5). Hervorzuheben sind der &uBerst leichte
und geringe Tastengang des Lochers, die Vielseitig-
keit des Kartendopplers mit Korrektureinrichtung
Modell 710 und die Leistungsféhigkeit des neuen Vier-
spezies-Relais-Rechenlochers T°520, der bereits in
Nr. 1/59 der NTB eingehend besprochen wurde.

Die I.C.T. International Computers and Tabulators
Limited, London, entstanden aus dem ZusammenschlufB
der Firmen SAMAS und B.T.M., betonte mit den aus-
gestellten Typen die Vorteile des 21- und 40stelligen
SAMAS-Systems, liefert aber ebenfalls Anlagen fiir
80- und selbst 160stellige Lochkarten (Bild 6). Neu fiir
Leipzig war der Dreispezies-Elektronenrechenlocher
EMP, der mit einer konstanten Leistung von 7200 Kar-
ten in der Stunde arbeitet, unabhédngig von der
Schwierigkeit der Rechnung, der Stellenzahl der Fak-
toren und des zu stanzenden Ergebnisses. Die {ibrigen
Exponate wurden bereits im Vorjahr gezeigt und in
Nr. 5/58 der NTB beschrieben.

Die Compagnie des Machines BULL, Paris, fiihrte die
wichtigsten Standardtypen ihrer 80stelligen Loch-
kartenmaschinen vor. Besonderes Interesse erregte
der programmgesteuerte Elektronenrechner GAMMA
3 B, der in Nr. 7/58 der NTB eine eingehende Wiir-
digung fand, in Verbindung mit der Tabelliermaschine
BS und dem angeschlossenen Summenstanzer (Bild 7).
Daneben zeigte BULL den alphanumerischen Motor-
locher, Priifer, Lochschriftiibersetzer, Kartenmischer,
Doppler und die elektronische Schnellsortiermaschine
als Ausschnitt ihres umfangreichen und vielseitigen
Programms.

Uber die folgend beschriebenen elektronischen Rechen-
anlagen gaben lediglich Informationsstellen der Her-
steller Auskunft; sie seien jedoch der Vollstandigkeit
halber erwé&hnt.

Das EMIDEC-Datenverarbeitungssystem fiir die Wirt-
schaft (E. M. |. Electronics Ltd, Hayes, England) ar-
beitet im Dualsystem und hat eine gleichbleibende
Wortléinge von 36 Dualstellen (bits). Das besondere
Konstruktionsmerkmal ist die ausschlieBliche Verwen-
dung von Magnetkernen und Transistoren anstelle
von Réhren und die ausschlieBliche Verwendung ge-
druckter Schaltungen. EMIDEC ist ein ZweiadreB3-
system mit gespeichertem Programm und arbeitet mit
einer Frequenz von etwa 112 kHz. Als Schnellspeicher
dient ein Magnetkernspeicher fiir 1024 Worte, als
Hauptspeicher eine Magnettrommel fiir 8192 oder
16 384 Worte. AubBerdem sind sehr rasch arbeitende
Magnetbandgerdte eingesetzt. Daneben kénnen Loch-
kartenleser, Lochstreifenleser, Zeilendrucker, Streifen-
locher und Kartenlocher Verwendung finden.

Unter der Bezeichnung ,Cab 500 bietet die Société
d'Electronique & d'Automatisme, Courbevoie/Seine
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Croma in jedesnr Eyatledcl
In mehr als 85 Landern erfreuen sich
GROMA-Schreibmaschinen dank ihrer
hohen Stabilitdt, ihrer anerkannten
Formschénheit und sich immer be-
wihrenden Zuverldssigkeit eines stin-
dig wachsenden Zuspruchs anspruchs-

voller Kéaufer.
Wh E{)_;{‘_bf—-!" -
G R\& A

Mit aut Reise gehen
und auch sonst iiberall
dabei sein, das ist fir
dieses GROMA-Modell
charakteristisch. In Ge-
wicht und Abmessungen
klein -aber grofs in ihren
Leistungen, denn sie
verfiigt iber die wich-
~—*% % tigsten Eigenschaften

s einer Normalmaschine.

Die Kleinschreibma-
schine, von der man viel
verlangen kann. Neben
allen modernen Kon-
struktionsmerkmalen be-
sitzt sie  Segmentum-
schaltung und gestattet
) eine Auswechslung von
2 Wagen in 24 und 32 cm
Walzenbreite.

Beide Modelle verfiigen iiber 44 Tasten mit 88 Schriftzeichen.

107




(Frankreich) einen neuen arithmetischen Elektronen-

rechner in SchreibtischgréBe fiir wissenschaftlich/tech-
nische Aufgaben an. Das Gerdt arbeitet im Dual-
system nach dem Serienprinzip véllig ohne Réhren,
mit einer Wortldnge von 29 Dualstellen + 1 Zeichen.
Die Recheneinheit besteht aus 2 Registern, die
Speicherkapazitat umfaBt 8 Schnellspeicher je 1 Wort
und eine Magnettrommel fiir 16384 Worte, wovon
8192 fuir die Speicherung des Programms vorgesehen
sind. Alleiniges Ein- und Ausgabeorgan ist eine elek-
trische Schreibmaschine mit Streifenleser und -locher.
Als Zusatzgerdte sind ein Schnellstreifenlocher, ein
fotoelektrischer Lochstreifenleser, ein Kurvenregistrie-
rer und, fiir das erweiterte Modell ,Cab 600°, ein
Magnetbandgerdt lieferbar.

Sonstige Biiromaschinen

Diese zwar nicht so groBartige, aber doch sehr nitz-
liche Kategorie der Biromaschinen war mit verschie-

denen Postbearbeitungsmaschinen vertreten.

108

Bild 5. Streifengesteuerter Motorlocher
(Aritma, Prag)

Bild 6. Samas streifengesteuerter Kartenlocher
(I. C. T., London)

Bild 7. BULL Tabelliermaschine BS mit ange-
schlossenem Elektronenrechner GAMMA
3 B und Summenstanzer (Compagnie
des Machines Bull, Paris)

Der elektrische Brieféffner Bandamail 500 der Firma
Block & Anderson Ltd, London, &ffnet 500 Briefe je
Minute einwandfrei ohne Beschddigung des Inhalts,
das Handmodell erméglicht die noch recht ansehn-
liche Leistung von 200 Briefen.

Freistempler (Frankiermaschinen) stellten aus SATAS,
Paris, ferner ANKERWERKE AG, Bielefeld (FRANCO-
TYP) und Freistempler Gesellschaft m. b. H., Frank-
furt (Main) (POSTALIA), deren Standard-Handapparat
durch einfaches Aufsetzen auf ein elektrisches An-
triebsaggregat in eine elektrische Schnellfrankier-
maschine mit einer Leistung bis zu 6000 Stempelungen
je Stunde umgewandelt werden kann. Beide Typen
kénnen mit einer selbsttatigen BriefverschluBeinrich-
tung versehen werden.

Der verfiigbare Raum erlaubte nicht, die volle Cha-
rakteristik der aufgefiihrten Exponate zu geben; der
Bericht mag daher vorwiegend als Hinweis auf Ent-
wicklungsstand und Tendenzen in einigen Gebieten
der internationalen Biirotechnik dienen.

B. Steiniger, Leipzig NTB 325
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Der Korrosionsschutz fur Buromaschinen

Ing. H. GEIPEL, Dresden

Der Korrosionsschutz fiir die Erzeugnisse der Feinmechanik, insbesondere fiir die Buchungs-, Rechen-
und Schreibmaschinen, bedeutet fiir die Beurteilung der Qualitdt des Erzeugnisses und fiir den
Absatz einen wichtigen Faktor. Aus diesem Grund wird stdndig an der Verbesserung der Ober-

flachenbehandlung gearbeitet.

1. Einleitung

Die bisherige Entwicklung zeigt, daB alle Hersteller
im In- und Ausland in der Oberflachentechnik wenig
Riicksicht auf besondere klimatische Verhdltnisse neh-
men und fast keine Sonderausfiihrungen fiir das
Klima des Empfangerlandes hergestellt werden. Die
Maschinen werden mehr oder weniger korrosions-
sicher gebaut, da sie der Einwirkung der verschieden-
sten Klimate unterliegen, wie: Kontinentaler Polarluft,
Festlandluft, Luft in Industriestddten, salzhaltiger Mee-
resluft, trocken-heiBem oder dauernd feucht-heiBem
Klima, Tropenklima. Man unterscheidet allgemein fur
Mittel- und Westeuropa Innenatmosphéren und AuBen-
atmosphdren (Binnenland- und Meeresklima). Bei den
qualitativ hochwertigen Fabrikaten wird besonderer
Wert auf die gesamte Oberflachentechnik gelegt. Da
die Buchungs-, Rechen- und Schreibmaschinen kom-
plizierte Mechanismen haben, darf andererseits der
aufgetragene Korrosionsschutz keine Funktionsstérun-
gen verursachen.

2. Korrosionsschutz fiir Biiromaschinen

21 SicherheitsmaBnahmen gegen Kor-
rosionsangriffe bei der Grundferti-
gung biszur Montage

Bei der Einzelteilfertigung im Betrieb muB jede Ur-
sache, die zur Korrosion fiihren kénnte, beachtet wer-
den, denn ungiinstige Auswirkungen stellen sich erst
bei Gebrauch der Maschine heraus. Da die Biiro-
maschinen fast zu 100 Prozent aus Stahl, tiberwiegend
aus GrauguB und verfeinerten Walzwerkserzeugnis-
sen, gefertigt werden, kann durch Vorliegen von Poren
— Oberflachenrauhigkeit — die erste Oxydation ent-
stehen.

Ganz besondere Uberwachung und Priifung muB man
bei spanabhebender Bearbeitung, beim Bohren, Fra-
sen und. Schleifen, durchfiithren, da hier mit wasser-
|6slichen Kiithl- und Schneidélemulsionen gearbeitet
wird. Der richtige Ansatz der Emulsion an einer még-
lichst zentralen Stelle, Verwendung von weichem Was-
ser, die Bestdndigkeit noch nach Tagen, die Sauber-
keit und Reinigung der Werkzeugmaschinen usw., sind
alles Faktoren, die die Korrosionsanfalligkeit ver-
ringern.

Nach der spanabhebenden Bearbeitung sind die Teile
in eine natriumnitrithaltige Lésung zu tauchen. Da-
durch ist ein kurzzeitiger Korrosionsschutz gewdhr-
leistet — eine Passivierung liegt vor.

Galvanisch behandelte Teile sind, sobald sie bis zur
Endmontage mehrere Teilmontagen durchlaufen, in
Korrosionsschutzél-Benzingemisch  zu  tauchen. Der
dadurch aufgetragene diinne Olfilm gewdhrleistet
einen gewissen zusdtzlichen Korrosionsschutz.

Eine weitere Konservierung muB z. B. bei der Schreib-
maschine bei dem Fertigungsgang ,Aufléten der Typen
auf Typenhebel” durchgefithrt werden. Die bei der
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Lotung entstehenden Létdéampfe sind schadlich fiir das
galvanisierte Typenhebelfiihrungsstiick und Segment.
Hier mufB3 eine Einfettung vor dem Léten erfolgen.
Nach dem LétprozeB erfolgt eine Spirituswésche, um
die Lotélreste abzuwaschen und anschlieBend wieder
Konservierung im Schutzél-Benzingemisch.

Alle Arbeiter in der Teil- und Fertigungsmontage mis-
sen periodisch einer HandschweiBuntersuchung unter-
zogen werden. Die Teil- und Fertigmontage sowie
LagerrGume sind periodisch auf Luftfeuchtigkeit zu
prifen. Die Luftfeuchtigkeit soll 70 Prozent nicht {iber-
steigen. Bei unginstiger Witterung, wie Gewitter im
Hochsommer, oder subtropischer Luft, ist ernste Ge-
fahr fir Korrodierung an alien nichtgeschiitzten Teilen,
Werkzeugen sowie Vorrichtungen vorhanden.

22 Korrosionsschutzdurch Lackierung

In letzter Zeit fordert man tberwiegend hellfarbig-
bunte Lacke, teils gldnzend oder matt, teils Seidenglanz,
Fischsilberausfithrung, zum geringen Teil Kr&usellack.
Jedoch sind auch Maschinen in schwarzer Hochglanz-
lackierung nach wie vor gefragt. Die Gestelle und
Verkleidungen, Auflagebleche usw. sind die haupt-
sdchlichsten Konstruktionsteile, die lackiert werden.
Als Werkstoffe liegen hier GrauguBl (GG 18), blanke
Bleche und kaltgewalzter Bandstahl vor. Durch eine
meist groBere Anzahl von Auftragungen der Grund-
und Lackfarben wird ein guter hochwertiger Kerro-
sionsschutz erzeugt. Die vielfachen (bis neunfach)
Auftragungen einschl.  Spachtelspritzungen bewir-
ken unter Anwendung von Schleifoperationen die
Einebnung  welliger  Flédchen zu  einwandfreien
Ebenen und gut gerundete Kanten sowie an-
genehmes Angreifen der Produkte. Es besteht je-
doch die Gefahr einer Abblatterung bzw. Unter-
rostung. Zwischen Lackschichten und Metall muB3 dem-
zufolge eine fiir die Lacke bindefeste Korrosionsschutz-
schicht aufgetragen werden. Hierzu bedient man sich
der Phosphatierung. Die Phosphatiiberziige stellen
Deckschichten aus anorganischen, praktisch in Wasser
unldslichen, Metallphosphaten des Zinks, Mangans
und Eisens dar. Diese werden fast immer aus einer
wéBrigen Loésung auf die zu schiitzende Oberflache
als diinner, kristailinischer, mausgrauer Uberzug ab-
geschieden. Es gibt hierfiir eine Anzahl Verfahren, die
teils kalt oder heiB, mit oder ohne Beschleuniger, mit
oder ohne Strom, im Tauch-, Spritz- oder elektro-
lytischen Verfahren aufgetragen werden; bekannt
unter Bondern (Zink-Phosphat-Auftragung), Atraman-
tieren (Mangan-Phosphat-Auftragung), Granodieren.
Nach einwandfreier, staubfreier Phosphatierung sind
die Teile mit Kunstharz-Haftgrund und Spachtel zu
spritzen. Nach dem Spachtelauftrag erfolgen weitere
Kunstharz-Grundspritzungen — Lackspritzung, dazwi-
schen Schleifferiigungsgdnge, weiterhin  mehrfache
Nitrolack-Emaille-Spritzung, Trockenprozesse, Feinst-
schleifarbeiten und Schwabbelungen.
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Als Lacke sind Polymerisate, Kon-
densationsharze — Kunstharz, Al-
kydharzlacke sowie Produkte aus
der  Zelluloseherstellung  mit
Weichmachern, Harzen oder Olen
kombiniert, mit gleichartigen Ver-
diinnungen, die die Spritzfahig-
keit gewdhrleisten, zu nehmen.

Technologische Verbesserungen
sind in letzten Jahren eingefiihrt,
die Kunstharzlacke warm bei

Nachteil, daB es zu weich ist und
gegebenenfalls  teilweise  die
Funktionen der Maschinen stort.
Auch Zink, das unedler ist, gibt
einen guten Korrosionsschutz, ist
jedoch auch sehr weich, Eisen
stellt hier die Kathode dar und
ist infolgedessen elektrochemisch
geschiitzt. Zinkiiberziige kénnen
darum verhdltnismaBig dinn ge-
halten werden.

o . .
e etwa 65° aufzuspritzen, um Ein- Bei der Festl
) ei der Festlegung der entspre- Bild 7a: Hebel tt ickalt und hront
Bild 3a: Hebel briiniert, nicht« gedlt Bild 3b: 3prozentiger Salzsprithnebel  nach (] f . ! ¢ Hebel matt vernickelt Ung vercnrom Bild 7b: 3prozentiger Salzsprithnebel  nach
| 144 Stunden allseitig ausgebreitete sparungen von Vel:dunnung,en chenden mederzuschlcngenden Schichtdicke Ni 0,008 mm, Cr 0,003 144 Stunden ausgedehnte gelbe Rost-
‘ intensive Verrostung gegebenenfalls von einem Spritz- 3 - Metalle ob Ni, oder Ni-Cr, oder mm flecke
1

| gang zu erhalten.

Cu-Ni-Cr, ob Ca oder Zn, oder

briiniert, gedlt und geschleu-
allseitig ausgebreitete
intensive Verrostung

dicke 0,008 mm

Fine weitere Entwicklung in der
Lackiertechnik ist das elektro-
statische Lackierverfahren, bei
dem fast eine hundertprozentige
Ausnutzung der gespritzten, zer-
staubten Farben und Lacke er-
folgt.

23 Korrosionsschutz
durch Galvanisierung

Die Bedienungs- und Funktions-
elemente der Biiromaschinen er-
halten als Korrosionsschutz einen
galvanischen Metallniederschlag.
Die Bedienungselemente miissen
auBer den klimatischen Angriffen
korrosionssicher gegen Hand-
schweiB sein. Sie missen weiter-
hin kratzfest, anlaufbestédndig,
nicht farbend, fiir das Auge ge-
fallig, stahlblau-silbern-glénzend
vorliegen.

Das Metall ,Chrom”, ein an sich
unedles, aber infolge seines
schiitzenden Oxydfilms sehr kor-
rosionsbesténdiges Metall von
blaulich-weiBer Farbe, groBer
Harte, entspricht den vorher be-
schriebenen Anforderungen und
ist daher auf die Bedienungsele-
mente durch Elektrolyse galvanisch
niederzuschlagen. Die dekorative
Verchromung ist nur 0,0003 mm
dick. Der Korrosionsschutz fiir das
darunter liegende Eisen muB je-
doch durch andere Metalle, die
edler als Eisen sind, erzielt wer-
den.

Auf Grund der elektrochemischen
Spannungsreihe der Metalle wird
Kupfer und Nickel bevorzugt. Fiir
die Biiromaschinen gentigt meist
Nickel mit und ohne Kupfer-Deka-
pierung. Je nach Dicke und
Porenfreiheit erreicht man einen
minderen oder besseren Korro-
sionsschutz. Man kénnte auch
andere Metalle, wie Kadmium,

Ca-Cr, Zn-Cr, spricht die Ver-
kaufspolitik mit. Um konkurrenz-
féhig auf dem Weltmarkt zu blei-
ben, ist zu empfehlen, daB die
Biiromaschinen den Korrosions-
schutz auf der Basis Ni-Cr er-
halten. Da Nickel eine geringe
Anlaufbestandigkeit hat und in
der Atmosphdre gelblich anlguft,
ist von einer Nickelauflage ohne
Chrombezug abzusehen. Aus nor-
malen  Hochleistungsnickelbdn-
dern miBte mindestens fiir die
Bedienungselemente 20 bis 24 «
niedergeschlagen werden, da vor
Verchromung ein Ni-Polieren er-
forderlich ist. Dieser Arbeitsgang
nimmt mindestens 4 . evtl. bis
6 1 Nickelschicht weg und es ver-
bleibt etwa 16 i bis 20 /. Diese
Schichtdicke stellt einen ausge-
zeichneten Korrosionsschutz dar.
Bei Verwendung von Glanznickel-
b&dern, bei denen man mit
hohen  Stromdichten, hoherer
Temperatur und Glanzbildnern
arbeitet, wird der Nickel glan-
zend niedergeschlagen und ein
Nickelpolieren entfdllt zum Teil.
Um einen einwandfreien Korro-
sionsschutz mit effektvollem Aus-
sehen fiir das innere Werk zu er-
reichen, ist anzustreben, dieses
matt zu vernickeln und zu ver-
chromen. Bei Buchungsmaschinen
sind 12 u« Nickel, bei Rechen- und
Schreibmaschinen 9 1« méglichst
mit anschlieBender dekorativer
Verchromung aufzubringen.

Bei Klein- und Kleinstteilen, die
in  Massengalvanisierungsappa-
raten vernickelt werden, sind bis 6 1/
vorzusehen. Es entsprechen diese
Niederschlége  Auswahlstdrken
nach DIN 50963 gal Ni Cr 12/9/6.
Da aile galvanischen Nieder-
schiige mehr oder weniger ge-

Hebel matt vernickelt und verchromt,
Schichtdicke Ni 0,012 mm, Cr 0,0003

144 Stunden ausgedehnte gelbbraune

Bild 10b: 3prozentiger
144 Stunden einige gelbbraune b

Bild 10a: Hebel glanzvernickelt, nicht getrom-

Schichtdicke 0,010 bis 0,012 mm

Bild 6a: Hebel matt vernickelt, Ni-Schicht-  Bild 6b: 3prozentiger ~ Salzspriihnebel — nach an Stelle von Nickel verwenden. ring porig sein kénnen, wird zur Bild 11a: Hebel, Korrosionsschutzschicht Zn-Aolg- Bild 11b: 3prozentiger  Salzsprithnebel ~ nach
dicke 0,012 mm 144 Stunden allseitig ausgebreitete . . . . Basis, feinstkérnig aufgetragen 0,004 144 Stunden Hebel von den Kanten
JedOCh hat dleses Meto“ den Slcherung gegen einen etwolgen mm dick, Chromlack, gespritzt her einige gelbe Rostflecke

intensive Verrostung
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Bild 25a: Hebel glanzverzinkt, nicht verchromt, Bild 25b: 3prozentiger Salzsprithnebel  nach
Grundmattiert, ~ Grundmaterial ~ ge- 144 Stunden einzelne gelbe, zahl-
stanzt und getrommelt, Zn-Schicht- reiche weiBe Flecke

dicke 0,012 mm

Bild 27a: Hebel glanzverkadmiert und ver- Bild 27b: 3prozentiger Salzspriihnebel  nach
chromt, Rundmaterial gestanzt und 144 Stunden einzelne gelbliche, zahl-
getrommelt, Schichtdicke 0,012 mm reiche matte Stellen

Gegeniiberstellung von Korrosionsversuchen

Teile, die verschieden chemisch, galvanisch und durch Metallspritzauftrag bearbeitet wurden.

Die Versuche wurden im Salzsprithnebel bei sehr aggressivem Angriff durchgefiihrt, dreimal

taglich bespritht mit einer 3prozentigen Natriumchloridldsung und destilliertem Wasser. Einige

Beispiele zeigen die Bilder (Versuchsteil-Nr. und Bild-Nr. sind identisch).

Versuchsteil- Oberflachenbehandlung Sch.ichtdicke
Nr. in mm
3 chem. geschw. nicht gedlt —
4 chem. geschw. gedlt, geschleudert —
5 matt vernickelt 0,008
6 matt vernickelt 0,012
7 matt vernickelt, verchromt 0,008/0,0003
8 matt vernickelt, verchromt 0.012/’0,0003
10 glanzvernickelt, nicht getrommelt 0,010—0,012
1 Alu-Zink-Auflage-Chromlack gespritzt 0,004
25 glanzverzinkt, ni.-chrom, Grundmaterial gestanzt getrommelt 0,012
27 glanzverkadm. chromat., Grundmaterial gestanzt getrommelt 0,012
Ergebnisse:
Versuchsteil- Erste
Nr. Korrosions-Ersch. Aussehen nach 144 Stunden
nach — Std.
3 3 allseitig ausgebreitete intensive Verrostung
4 3 wie 3
5 13 allseitig beachtliche Verrostung N
6 15 wie 3
7 13 ausgedehnte gelbe Rostflecke
8 15 ausgedehnte gelbbraune Rostflecke
10 44 einige gelbbraune bzw. weiBe Flecke
11 92 Hebel von Kanten her einige gelbe Roststellen
25 24 einzelne gelbe, zahlreiche weiBe Stellen
27 28 einzelne gelbliche, zahlreiche matte Stellen

Diese aggressive Korrosionspriifmethode ergibt noch keine gewiinschten Entscheidungen. Darum
wurden gleiche oberflachenbehandelte Teile in 0,5prozentiger Natriumchloridlésung gepriift. Nach
DIN 50905 ist bei Schnellkorrosionsversuchen besondere Vorsicht bei Ubertragung der Ergebnisse
auf die Praxis geboten.

Ergebnisse:
Versuchsteil- Erste
Nr. Korrosions-Ersch. Aussehen nach 94 Stunden
nach — Std.
3 9 allseitig punktférmige intensive Verrostung
4 12 allseitig ausgebreitete intensive Rostflecke
5 72 allseitig gelbbraune Rostflecke
6 26 allseits groBe gelbbraune Rostflecke
7 22 allseits groBe gelbe bis gelbbraune Rostflecke
8 26 mehrfach mittelgroBe gelbe Rostflecke
10 70 zwei einzelne Rostflecke auf Kante
1 152 leichte gelbe Roststellen
25 14 sehr zahlreiche weiBe bis dunkle Stellen
27 26 mehrfach matte Flecken
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Korrosionsangriff eine Tauchung
in Benzinschutzélgemisch vorge-
schlagen.

Ein weiteres Korrosionsschutzver-
fahren ist eine Metall-Kompo-
nentaufspritzung; es erfolgt kein
galvanischer Niederschlag, son-
dern eine Aufspritzung eines me-
tallhaltigen (Zn-Cr) Lackes, dem
sogenannten Chromeffektlack.

24 Korrosionsschutz
durch Schutzol

Sémtliche  Funktionsteile  ein-
schlieBiich Segment, bei Schreib-
maschinen sind auf Grund evtl.
geringer Porigkeit im galvanischen
Niederschlag nach Fertigmontage,
ehe sie auf Fertiglager gelegt wer-
den, durch ein Korrosionsschutzd!
zu konservieren, und zwar ist die
Maschine mit einer Spritzpistole
einzunebeln. Sind nicht élbestén-
dige, nicht herausnehmbare Gum-
miteile vorhanden (Schreibwalze,
Andruckwalze), so sind diese Teile
beim Einnebeln abzudecken, ge-
gebenenfalls geringe Olungen
mit Spiritus nachtréglich abzu-
wischen.

In der Weiterentwicklung der
organischen Chemie ist man von
Korrosionsschutzdlen, bestehend
aus Doppelraffinat, Mineralél
und bis zu 209 Klauendl, ab-
gegangen. Man erkannte, daf
durch das Raffinieren wertvolle
Stoffe, die eine groBe Affinitat
zur  Metalloberfldche besitzen,
entfernt werden. Sd&urefreie, un-
raffinierte, dunkle Ole und Fette
sind den sdurefreien, raffinierten
Olen und Fetten in bezug auf
Korrosionsschutz tiberlegen.

In den letzten Jahren entwickelte
Korrosionsschutzéle stellen aus-
gewdhlte Kompensationen dar.
Diese bestehen aus leichten und
schweren Mineraldlen mit Woll-
fettzusétzen, Emulgatoren und
wirksamen Inhibitoren. Der Emul-
gator emulgiert die evtl. vorlie-
gende Feuchtigkeit (Schwitzwas-
ser oder feuchte Atmosphdre),
schafft eine Dispersion, ein du-
Berst feines Gemisch von Ol und
Wasser. Die inhibitoren sind che-
mische Zusdtze auf der Basis
Schwefel und Stickstoff. Auch noch
andere nahestehende Elemente,
wie Phosphor, Selen, Tellur kén-
nen mit eingebaut werden. Auf
gleicher Basis sind auch Korro-
sionsschutzfette entwickelt wor-
den.
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25 Einfettung fiir Versand und Ver-
packung

Die wertvollen Fertigerzeugnisse werden in alle Lan-
der der Erde exportiert und somit den verschieden-
sten klimatischen Einfliissen und Temperaturwechsel
ausgesetzt. Darum ist es von groBer Wichtigkeit, eine
entsprechende Verpackung vorzunehmen. Vor der Ver-
packung werden die Bedienungselemente, einschlieB-
lich Segment bei Schreibmaschinen, nochmals leicht
eingefettet. Diese Einfettung ist beim Empfénger durch
benzingetrédnkte Lappen wieder zu entfernen und
dient nur zur Sicherung auf dem Transport gegen evitl.
auftretende Feuchtigkeit. Zu verwenden sind Ol-Fett-
Gemische 1:2 auf der Basis der vorher beschriebenen
Korrosionsschutzéle.

Die Verpackungen werden laufend weiterentwickelt.
In- und Auslandsverpackung sowie Verpackung fiir
Ubersee sind verschieden vorzunehmen. Da die Er-
zeugnisse vor mechanischen Einfliissen bewahrt wer-
den miissen (vor StoB und Schlag), sind harte Ver-
packungswerkstoffe, wie harte Pappen, Holzkisten,
Holzfaserplatten zu verwenden. Die AuBenverpackung
muB grundsdatzlich trocken sein. Sie darf eine Feuch-
tigkeit von max. 21 % besitzen. Dies gilt vor allem fur
die Kisten. Die konservierten Erzeugnisse sind teils in
Seiden- und Olpapier oder in Kunststoff-PVC-Folien
einzuschlagen. Bei evtl. Gefahr, daB sich Schwitzwasser
durch hohe Temperaturen bildet, sind feuchtigkeits-
aufnehmende Chemikalien, wie Kieselgelbeutel, ein-
zulegen. Die gleichfalls verwendeten Holzwollwickel
diirfen eine Feuchtigkeit von 89/0 nicht libersteigen.

Die Kiste selbst ist mit getrénkter, sandfreier Teerdach-
pappe auszuschlagen, um das Eindringen von Feuch-
tigkeit zu verhindern. Das Ausschlagen der Holzkisten
mit Zinkblech oder das Einléten der Produkte in Zink-
blechkdsten fiir Ubersee ist zu empfehlen. Sehr gut
bewdhrt hat sich die Verwendung von PVC-Folie.

Zusammenfassend wird nochmals betont, daB dem
Korrosionsschutz bei Verpackung der Produkte beson-
dere Aufmerksamkeit geschenkt werden muB. Bei evtl.
auftretender Reklamation ist die Klérung meist sehr
schwierig, zeitraubend und kostspielig, da die Ur-
sachen nicht immer einwandfrei festgestellt werden
kdnnen.

3. Zusammenfassung

Der Korrosionsschutz fiir die Erzeugnisse der Fein-
mechanik, insbesondere fiir die Biiromaschinen, ist
fiir Fertigung, Transport und Gebrauch gewdhrleistet,
wenn — wie vorher beschrieben — die Hersteller fiir
die Oberflachentechnik Qualitétsverfahren anwenden,
beste Hilfsmaterialien beziehen, laufend chemische
Uberwachung der Verfahren durchfithren, Warenein-
génge auf Brauchbarkeit priifen, laufend Versuche
durchfithren, und besonders den Erfahrungsaustausch
pflegen.

Die Erfiillung dieser Forderung trégt mit dazu bei,
daB die Erzeugnisse der Feinmechanik der Deutschen
Demokratischen Republik auf dem Weltmarkt kon-
kurrenzfdhig bleiben und der Absatz weiter gestei-
gert werden kann.

VOLLAUTOMATISCH

15- bzw. 18-stelliger

VEB ARCHIMEDES - RECHENMASCHINENFABRIK + GLASHUTTE/SA.
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Vierspezies-Vollautomat

Dieses neue Archimedes - Modell
ist das Ergebnis 80jdhriger Glas-
hiitter Spezialerfahrungen im Bau

von Rechenmaschinen.

4

GroBte Sicherheit bei der Lésung
schwierigster Rechenaufgaben —
Sekundenschnelles Rechnen durch
verschiedene Farben der Funktions-
tasten — Leichtes Korrigieren etwa-
iger Eintastfehler — Klarer, iber-
sichtlicher Maschinenaufbau —
Hohe Gesamtleistung durch

spielend leichte Bedienung.

ArchimedesS
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Die Lochbandtechnik

Dr.-Ing. E. Biirger und Dipl.-Ing. W. Leonhardt,
VEB Elektronische Rechenmaschinen, Karl-Marx-Stadt

In den letzten beiden Jahren hat die Lochbandtechnik
einen ungeahnten Aufschwung erlebt, wobei das Ende
dieser stiirmischen Entwicklung noch nicht abzusehen
ist. Die groBe Bedeutung der Lochbandtechnik liegt
vor allem darin, daB ihre Anwendung zur weiteren
Verbesserung und Mechanisierung der Biiroarbeit bei-
tragt. Sie stellt das Bindeglied zwischen den Biiro-
maschinen dar, angefangen von den Schreibmaschi-
nen, tiber die Buchungs- und Fakturiermaschinen bis
zu den Lochkartenmaschinen.

In einigen Beitrdgen soll auf Probleme eingegangen
werden, die bei der Anwendung der Lochbandtechnik
von Interesse sind.

1. Allgemeines

Als Mittel zur Automatisierung und Rationalisierung
hat die Lochbandtechnik in den verschiedensten Ge-
bieten der Technik Eingang gefunden. Als wichtigste
Anwendungsméglichkeiten sind zu nennen:

1. Steuerung von Biiromaschinen (z. B. Fernschreib-
maschinen, elektrische Schreibmaschinen, Buchungs-
und Fakturiermaschinen, Kartenlocher, elektro-
nische Rechenmaschinen, Setzmaschinen).

2. Steuerung von Fertigungsmaschinen (Werkzeug-
maschinen, Textilmaschinen, TaktstraBen).

Bei der Steuerung von Biiromaschinen durch die Loch-
bandtechnik kann zwischen lochkartenabhéngigen und
lochkartenunabhéngigen Vorgdngen unterschieden
werden. Bei der lochkartenunabhéngigen Lochband-
technik dient der Lochstreifen im allgemeinen zur

f
L Dezenfral } L Zentral “
Biromaschine Biromaschine
il et
Streifenlocher Kartenlocher

J '

. lochstreifen

/‘ \

Lochkarte

/
Streifengesteverler
Karfenlocher

Bild 1. Lochkartengewinnung

N\ lochkarle

114

Speicherung von Angaben, die z. B. zur Steuerung von
Fernschreibern oder elektronischen Rechnern, Faktu-
riermaschinen oder Setzmaschinen dienen.

Die Lochkartengewinnung ist das Ziel der lochkarten-
abhdngigen Lochbandtechnik. Der organisatorische
Ablauf kann hierbei zentral oder dezentral erfolgen
(Bild 1). Die Entscheidung, ob ein Arbeitsablauf zen-
tral oder dezentral erfolgen soll, ist fiir die Wirtschaft-
lichkeit des Verfahrens nicht unbedeutend. Die Be-
antwortung dieser Frage und die daraus folgende
Entscheidung fiir den einen oder anderen Weg ist von
der Struktur des Betriebes abhéngig. Bei einem Un-
ternehmen mit weitverzweigten Betrieben, das eine
Lochkartenzentrale besitzt, wdre es unwirtschaftlich,
wenn jeder Betrieb seine Buchungsangaben in einer
eigenen Abteilung in Lochkarten iibertragt und diese
der Zentralstelle zuschickt. Ebenso kostspielig und un-
sicher wére es, wenn die Zweigstellen ihre Buchungs-
unterlagen selbst der Zentrale zusenden wiirden, wo
daraus die entsprechenden Lochkarten erstellt und in
einem zweiten Arbeitsgang gepriift werden miifiten.
Die Lochbandtechnik schafft hier die Mdglichkeit, die
Verbindung zwischen dezentraler Buchung und zen-
traler Abrechnung zu automatisieren. Dadurch werden
die Kosten weitgehend gesenkt und subjektive Fehler
vermieden. In den einzelnen Zweigstellen werden durch
Kupplung eines Streifenlochers an eine normale
Schreib-, Addier- oder Buchungsmaschine gleichzeitig
mit dem Schreiben der Urbelege die betreffenden
Buchungsangaben automatisch in den Lochstreifen ge-
stanzt. Dabei kann im Gegensatz zur Lochkarte das
Lochband eine groBe Anzahl verschiedener Geschafts-
vorgénge aufnehmen. Die gelochten Bander ké&nnen
infolge ihres geringen Gewichts und ihrer kleinen Ab-
messungen leicht per Post an die Zentrale geschickt
werden, wo sie in einem lochbandgesteuerten Karten-
locher automatisch in Lochkarten iibertragen werden.
Es ist aber auch méglich, bei Verwendung des inter-
nationalen Fernschreibecodes mit Hilfe des Lochstrei-
fens die Buchungsangaben iiber das Fernschreibnetz
an die Zentrale zu senden, wo in einem Fernschreiber
mit Empfangslocher ein Duplikat des sendenden Strei-
fens erstellt wird, das dann der automatischen Aus-
wertung im Kartenlocher zugefiihrt wird (Bild 2). Hier-
bei kann der verbilligte Nachttarif des Fernschreib-
systems ausgenutzt werden.

Andererseits kann die Notwendigkeit auftauchen, von
dem Hauptbetrieb wichtige Ergebnisse schnell an alle
Zweigstellen weiterzuleiten. Dann ergibt sich die Mog-
lichkeit, in dem kartengesteuerten Bandlocher auto-
matisch die Angaben der Summen- oder Ergebnis-
karten in Lochb&nder zu iibertragen und diese per
Post oder liber das Fernschreibnetz den Zweigstellen
zuzufiihren, wo sie im Lochschriftiibersetzer in Klar-
schrift tibertragen werden. Letztlich bietet die Loch-
bandtechnik auch fiir kleinere Betriebe die Maéglich-
keit, ihre Abrechnungen zu automatisieren. Die bei
der Herstellung der Urbelege anfallenden Lochstreifen
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werden einem der von den verschiedenen Lochkarten-
firmen eingerichteten Lochkartenbiiros zugefiihrt, wo
sie nach den gewiinschten Gesichtspunkten des Auf-
traggebers ausgewertet werden.

In der Lochbandtechnik werden Zahlen- oder Text-
angaben nach einem bestimmten Schlissel in Form
von Léchern in Papierstreifen eingestanzt. Die so ge-
speicherten Informationen kénnen zu einem beliebigen
spateren Zeitpunkt wieder automatisch abgelesen
und weiterverarbeitet werden. Es werden also zwei
Hauptforderungen an die Lochbandmaschinen ge-

Schreib-

Buchungs-
faklurier -
maschine

=2 © Cog - T

Streifenlocher Lochstreifen /

sie durch das Papier hindurch und I8sen die Tdatig-
keit weiterer elektromechanischer Steuerglieder
aus.

b) Elektrisch: Das Lochband wird zwischen einer Kon-
taktwalze und einer dem Lochschliissel entspre-
chenden Anzahl von elektrischen Fiihlbiirsten hin-
durchgezogen. An den gelochten Stellen schlieBen
die Fihlbiirsten durch das Band hindurch mit der
Kontaktwalze Stromkreise, wodurch die Tatigkeit
weiterer elektromechanischer Steuerglieder aus-
geldst wird.

Streifengesteverter
Karfenlocher

\ Lochstreifen

Coimmm) —-
/

lochkarle

fernschreibnelz

Bild 2. Ubermittlung der Lochstreifenergebnisse

stellt: Sie miissen ,Schreiben” und ,Lesen” kénnen,
wobei die Schriftart tiblicherweise Lochschrift ist. Da-
neben treten jedoch auch Kombinationen dieser bei-
den Grundarbeiten auf sowie Kombinationen mit
anderen Schriftarten, z. B. Ubersetzen von Lochschrift
in Klarschrift, von Lochschrift in Magnetschrift, von
Magnetschrift in Lochschrift, von Lochschrift eines be-
stimmten Schliissels in Lochschrift eines anderen
Schliissels und von Lochschrift eines bestimmten
Schliissels in Lochschrift des gleichen Schliissels (dupli-
zieren).

Fiir das Schreiben und Lesen von Lochschrift sind fol-
gende Arbeitsprinzipien {blich:

Schreiben (Lochen)

Das Lochen erfolgt prinzipiell in der schrittweisen Be-
wegung des Bandes durch die Maschine.

a) Mechanisch: Eine der zu schreibenden Information
entsprechende Kombination von Stanzstempeln
wird durch den Papierstreifen hindurchgedriickt.
Die Ansteuerung der Stanzstempel erfolgt:

mechanisch
elektromagnetisch
hydraulisch
pneumatisch.

b) Elektrisch: Bei einer zwischen zwei Elektroden durch
das Papier hindurch stattfindenden Funkenent-

ladung wird an der betreffenden Stelle ein kreis-
rundes Loch in den Streifen eingebrannt.

Lesen (Abtasten)

Das Lesen erfolgt entweder in der schrittweisen oder
in der kontinuierlichen Bewegung des Lochbandes
durch die Maschine.

a) Mechanisch: Gefederte Fiihlstifte setzen sich auf
das Lochband auf. An den gelochten Stellen treten

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 4 - 1959

c) Photoelektrisch: Das Lochband wird tiber eine
'dem verwendeten Schliissel entsprechende Anzahl
paralleler Lichtbiindel hinweggefiihrt. Die an den
Stellen der Lochungen durch das Papier hindurch-
tretenden Lichtbiindel lésen in dariiberliegenden
Photodioden, Photowidersténden oder dgl. Stréme
aus, die zur weiteren Steuerung der Maschine
ausgeniitzt werden.

d) Pneumatisch: Das Lochband wird iiber eine dem
verwendeten Schliissel entsprechende Anzahl von
Saugfiihlern hinweggezogen. In den Saugleitungen
herrscht Unterdruck. Befindet sich ein Loch iiber
einem der Saugfiihler, so wird in der betreffenden
Saugleitung der Druckausgleich geschaffen, der
die Auslésung weiterer Steuerorgane bewirkt.

2. Das Lochband

Als Speicher- und Steuerelement hat das Lochband
wichtige Funktionen zu erfiillen. Von der Beschaffen-
heit des Bandes héngt der einwandfreie Arbeits-
ablauf nicht nur bei der Eingabe in den streifen-
gesteuerten Kartenlocher zur Herstellung der Loch-
karte, sondern auch bei der Ubertragung mittels Fern-
schreibnetz oder bei der Reproduktion ab.

21 AufbauundEigenschaftendesloch-
bandes

Das Lochband besteht aus einem 0,085 mm dicken,
pergamentartigen Papier. Die Breite des Bandes ist
von dem verwendeten Code abhéngig und betrégt
17,5 mm (5er Code) bis 25 mm (8er Code) bei einer
Ldnge von etwa 300 m. Das Band ist zu einer Rolle
von 200 mm aufgespult. Auf einer solchen Spule kén-
nen 100000 bis 120000 Lochkombinationen unter-
gebracht werden. Auf ein Zoll Bandldnge kommen
10 Lochkombinationen. Das Band muB reiBfest, knitter-
fest, flexibel und strapazierfihig, auBerdem elektrisch
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Bedienenden der Lochstreifengerdte unbedingt ver-
iangt werden, daB sie den Streifen lesen kdénnen,
wenn das Band bei Stdrungen neu in das Gerdt ein-
zusetzen ist. Die Beherrschung der verschiedenen
Lochstreifenschliissel ist dazu Voraussetzung. (Im Ab-
schnitt ,Speicherung der Angaben im Lochband” wird
dieses Problem behandelt.)

In der Lochbandtechnik gelangen nur runde Lécher
zur Anwendung. Neben den eigentlichen Wert- oder
Funktionslochungen befindet sich auf dem gelochten
Band noch eine gleichmdBige Reihe etwas kleinerer
Lécher (Transportlécher), die bei jedem Schritt des
Bandes durch die Lochstation des Streifenlochers mit-
gelocht werden und dem Transport des Bandes durch
die Maschine mittels eines Stiftrades dienen (Bild 3).

Ndhere Angaben iiber Abmessungen und Eigenschaf-
ten der Lochstreifen sind aus TGL 2848-56 (Fern-
schreiberpapier) und DIN 6720 (Entwurf) Blatt 2 (Loch-
streifenschreiber-Papiere) zu ersehen. Die Tafel 1
enthdlt einen kurzen Auszug aus TGL 2848-56.

Wichtig fiir die Konstruktion von Lochbandgeréten ist
es, die Festigkeitseigenschaften des iLochbandes zu
kennen. Leider sind in der Fachliteratur auBer den in
der Papiertechnik tiblichen Festigkeitspriifungen (ReiB-
ldnge, Bruchwiderstand usw.) keine Angaben iiber die
dem Techniker geldufigere und fiir die Dimensionie-
rung von Bandantrieb, Stanzeinrichtung usw. wich-
tigere Zug- und Scherfestigkeit zu finden. Unter-
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suchungen hieriiber von seiten der Verfasser, die zur
Zeit noch im Gange sind, sollen in einem spdteren
Beitrag versffentlicht werden.
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Betrachtungen zum Stenografentag aus der Perspektive des Maschinenschreibers

Maria Biedorf, Zella-Mehlis

Nachdem wir schon fast die Hoffnung aufgegeben hatten,
den im Jahre 1958 félligen Stenografentag besuchen zu
kénnen, freuten wir uns doppelt, daB die Gesellschaft fiir
Stenografie und Maschinenschreiben dieses inzwischen tra-
ditionell gewordene zweijdhrliche Treffen der Schriftfreunde
qus allen Teilen der Deutschen Demokratischen Republik
mit Gésten aus Westdeutschland und aus dem Ausland doch
noch fiir den 5. bis 7. Dezember 1958 ansetzte und im Zu-
sammenhang damit zur Teilnahme am Maschinenleistungs-
schreiben aufforderte.

Die gliickliche Wahl des gerdumigen Saales im Klubhaus
der Metallarbeiter in Weimar als Durchfiihrungsort war eine
weitere erfreuliche Tatsache, auch deshalb, weil damit sogar
die Mdglichkeit des Zuschauens von der Galerie gegeben
war. Zur Férderung des Wettschreibgedankens war diese
Lésung unbedingt notwendig, da ja gerade am Stenografen-
tag die interessierten Kreise vertreten sind. Auch denke
ich noch an die ungléubigen und enttduschten Gesichter
einiger ungarischer Schriftfreunde, als sie zum 4. Steno-
grafentag 1956 in Dresden vor der verschlossenen Tiir des
Wettschreibsaales standen., Wohl war das damals im Inter-
esse der Schreiberinnen gedacht, doch stért diejenigen, die
einmal der aufregenden Atmosphére des Wettschreibens
gewachsen sind, der Zuschauer von der Galerie kaum.

Im Gegensatz zu Dresden und vor allem zum 3. Steno-
grafentag 1954 in Erfurt war leider diesmal fiir die auf
fremde Maschinen angewiesenen Schreiber eine Einschreib-
gelegenheit am Vortage nicht vorhanden. Es ist immer
ein Risiko, einen solchen Wettkampf auf einer fremden
Maschine, auch wenn sie vom gewohnten Modell ist, be-
streiten zu wollen. Die kurze Einschreibzeit unmittelbar vor
dem Kampf reicht auch zum eventuell erforderlichen Ab-
stellen von Maschinentiicken kaum aus.

Neu fiir ein DDR-Leistungsschreiben war in Weimar der
Ubergang vom in Dresden ausprobierten Stenotypistinnen-
Leistungsschreiben auf das international (ibliche reine
Maschinenleistungsschreiben, bestehend aus 30-Minuten-
Schnellschreiben mit 0,6 Prozent Fehlergrenze und 50 An-
schldgen Strafabzug pro Fehler und 10 Minuten Richtig-
schreiben. Die Kombinierung der in beiden Arbeiten
erreichten Punktzahlen zum Gesamtergebnis war eine
gliickliche Lésung, da die wirklich gute Maschinenschreibe-
rin ja unbedingt schnell und sicher sein muB.

Uber die im Interesse der Schreiberinnen neu eingefiihrte
Zulassung von 19 Fehlern beim Richtigschreiben laBt sich
streiten, wie dies auch in ziemlich erregter Weise an dem
im tiibrigen sehr schénen und in wiirdigem Rahmen statt-
gefundenen BegriiBungsabend zwischen Spitzenschreiberin-
nen und Veranstaltern der Fall war. Der damit gebotene
Vorteil kehrt sich ins Gegenteil um, wenn er zugunsten
der Erreichung einer héheren Punktzahl durch hdhere Ge-

da ja schlieBlich ,ein paar Fehler erlaubt sind®. Gedacht
ist dieser zugestandene Prozentsatz fiir den Fehler, den
auch die beste Maschinenschreiberin méglicherweise doch
einmal im Eifer der Arbeit nicht merkt und der ihr nach
den bisherigen Bedingungen zum Verhéngnis werden
konnte. Es ist natiirlich Sache der Veranlagung und des
Trainings, diese mdglichen Fehler nicht einzukalkulieren.
Auch daB das Perfektionsschreiben in Weimar im Gegensatz
zum  Weltmeisterschaftskampf 1957 in Mailand an  erster
Stelle durchgefithrt werden sollte, stief zum Teil auf hef-
tigen Widerstand, da einige Schreiberinnen der Meinung
waren, daB man erst mit der Maschine ,warm" werden
muB, um fiir Sicherheit garantieren zu kénnen, wdhrend
die Wettschreibleitung glaubte, auch hier fiir die Teilnehmer
entschieden zu haben, denen man nach dem nervenauf-
reibenden halbstiindigen Kampf diese schwierige Konzen-
trationsiibung nicht mehr zumuten wollte. Die Stimmen aus
der Praxis zeigten, daB die gutgemeinten Erleichterungen
nicht tberall den erwarteten Widerhall fanden.

Durch das Ausfallen von Kreis- und Bezirksausscheiden in-
folge der kurzfristigen Festsetzung des Stenografentages
gingen, wie ich beobachten muBte, eine ganze Anzahl Teil-
nehmerinnen ziemlich ahnungslos an den Start, nur mit der
GewiBheit, gute Maschinenschreiberinnen zu sein. Es gehdrt
schon eine Portion Wettkampferfahrung, Training in einer
Gemeinschaft und damit Gewdhnung an die erregende
Wettkampfstimmung dazu, um an einem solchen in gréBe-
rem Rahmen stattfindenden Rennen erfolgreich teilnehmen
zu kénnen. Trotzdem wurden — vor ailem in den Spitzen-
gruppen — sehr schéne Erfolge erzielt. So hat besonders die
damit zur Republiksiegerin gewordene Kollegin Gudula
Schwarze auf Mercedes Elektra, die schon am
Weltmeisterschaftsschreiben 1957 in Mailand teilnahm, mit
555 Brutto- und 484 Netto-Anschldgen beim Schnellschreiben
und 488 Punkten beim Richtigschreiben (Gesamtpunktzahl
972) eine erhebliche Steigerung ihrer bisherigen Leistungen
gezeigt. In der Rangfolge finden wir wieder die Mailand-
Teilnehmerinnen Kollegin Seidel auf Optima mit insgesamt
885 Punkten an zweiter Stelle, Kollegin Wilhelm auf Optima,
wie immer eine der schnellsten und zuverldssigsten DDR-
Schreiberinnen, mit 880 Punkten an dritter und Kollegin
Bartsch auf Rheinmetall mit 843 Punkten an vierter Stelle.
Nachstehend die Einzelergebnisse der ersten 20 erfolg-
reichen von den insgesamt 173 Teilnehmerinnen des DDR-
Leistungsschreibens:

Die Ergebnisse des Leistungsschreibens am 5. Stenografen-
tag in Weimar, das gleichzeitig ein Ausscheidungskampf
fir das Weltmeisterschaftsschreiben anlé@Blich des Kon-
gresses der Internationalen Féderation im August dieses
Jahres in Wien war, lassen auch diesmal auf gute Erfolge
unserer Delegation bei dieser internationalen Veranstaltung

schwindigkeit auf Kosten der Sicherheit ausgeniitzt wird, hoffen. NTB 320
Schnellschreiben Richtigschreiben
Rang-" 30 Minuten 10 Minuten Gesamt-
Nr. Familien- und Vorname Ort Anschlige Note  Punkte Anschlige Punkt- Maschinenfabrikat
insgesamt je Minute Fehler insgesamt  Punkte Zahl
1  Schwarze, Gudula Weimar 16 658 555 43 1T 484 4 880 488 972  Mercedes-Elektra
2  Seidel, Elisabeth Rostock 14 833 494 34 11 438 4 472 447 885 Optima
3 Wilhelm, Lieselotte Dresden 14383 479 26 11 436 4 437 444 880  Optima
4  Bartsch, Hildegard Halle 14 407 480 19 1 449 3 944 394 843 Rheinmetall
5  Naake, Hildegard Dresden 13 382 446 26 11 403 4168 417 820  Continenta
6 Cramer, Brigitte Wurzen 13971 466 16 I 439 3761 376 815 Optima
7 Troschke, Inge Zwickau 12 900 430 19 I 398 4 000 400 798 Optima
8  Kolbeck, Brigitte Zwickau 14 434 481 53 111 393 3929 393 786  Optima
9  Schonheit, Gertrud Erfurt 14 144 472 66 v 362 4042 404 766  Optima
10  Niedballa, Klire Karl-Marx-Stadt 12 486 416 17 1 388 3706 371 759  Optima
11 Zernikow, Gerda Neuruppin 12 910 430 26 11 387 3 698 370 77 Optima
12 Pohl, Brigitte Dresden 12 590 420 21 11 385 3 663 366 751 Continental
13 Kleffel, Hildegard Suhl 14 466 482 42 II 412 3 359 336 748 Mercedes
14  Diimke, Hildegard Rostock 12 402 413 31 11 362 3 823 382 744  Continental
15  Wenzel, Christine Radebeul 12 329 411 17 I 383 3 H84 358 741 Rheinmetall
16 Braune, Ruth Karl-Marx-Stadt 11 232 374 37 111 313 3279 328 741 Optima
17  Stenzel, Giinter Freital 11 712 390 13 1 369 3614 361 730 Rheinmetall
18  Frose, Helene Berlin 15 370 512 23 I 473 2 351 235 708  Rheinmetall
19  Zentgraf, Maritta Zella-Mehlis 12 452 415 52 111 329 3697 370 699 Mercedes-Elektra
20  Hose, Brigitte Karl-Marx-Stadt 14 934 497 66 11T 388 3001 300 688 Rheinmetall
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Schule der Biirote chnik

Der bisherige VEB Biiromaschinen-Reparaturwerk Berlin hat
mit Wirkung vom 1. Januar 1959 seinen Aufgabenbereich er-
weitert und somit eine Umbenennung in VEB Biirotechnik
erfahren.

In dieser Umbenennung kommt klar zum Ausdruck, daB sich
dieser Betrieb mit allen Fragen des Biirowesens und seinen
Maschinen befaBt. Hierzu gehdrt auch u. a. die Verwaltungs-
organisation und -mechanisierung. Um fiir diese verantwort-
liche Arbeit die erforderlichen Mitarbeiter heranzubilden und
den erfahrenen Organisatoren mit dem neuesten Stand der
Technik vertraut zu machen, fiihrte der VEB Biirotechnik einen
Lehrgang durch, iiber den kurz berichtet werden soll.

Das sprunghafte Anwachsen der dem VEB Biirotechnik ge-
stellten Aufgaben erfordert eine schnelle VergréBerung des
Mitarbeiterstabes, dessen tragende Kréfte von erfahrenen
Fachleuten aus der Wirtschaft und einer Anzahl Hochschul-
absolventen  der wirtschaftswissenschaftlichen Fakultdten
gebildet werden. Es galt, diese neuen Mitarbeiter in konzen-
trierter Form mit ihrem Aufgabenbereich, seinen unmittel-
baren und volkswirtschaftlichen Zielen und mit den Grund-
lagen eines sperzifischen Fachwissens vertraut zu machen,
um ihnen ein schnelleres und leichteres Eindringen in ihr
Arbeitsgebiet zu ermdglichen, noch bevor ihnen das un-
erlaBliche, vielfdltige und umfangreiche Spezialwissen in
Sonderlehrgéngen vermittelt wird.

Zu diesem Zweck veranstaltete der VEB Biirotechnik eine
Tagung seiner Organisatoren, die vom 3. bis 17. Januar 1959
im Ostseebad Kiihlungsborn in dem schénen Ferienheim der
ZENTRAG internatsmdBig durchgefiihrt wurde.

Da der Ausbildungsgrad der Teilnehmer duBerst unterschied-
lich war — neben dem alten ,Hasen" mit vieljahriger prak-
tischer Erfahrung und vielseitigem Wissen saBen Kollegen
mit nur theoretischen Kenntnissen oder mit einer, zwar sehr
griindlichen, aber einseitigen Ausbildung —, so ergab sich
die nicht leichte Aufgabe, einen dem Wissensdrang und
dem Wissensstand aller Teilnehmer gerecht werdenden
Arbeitsplan aufzustellen, das heiBt, die geeigneten Themen
fiir die Referate auszuwéhlen und diese fiir alle interessant
und faBlich zu gestalten, Die verhdltnismdBig beschrénkte
Zeit erlaubte nicht, die an sich selbstversténdlich zweck-
méBige Methode der Seminargruppen anzuwenden. Das
war aber auch nicht beabsichtigt, denn es sollte das ge-
samte Arbeitsgebiet der Verwaltungsorganisation und
-mechanisierung in gedrdngter Form und in méglichst vielen
Punkten beriihrt werden, um vor aliem den neuen Mit-
arbeitern ein umfassendes Bild ihrer kiinftigen Arbeit und
der zu erreichenden Ziele zu vermitteln.

Das Versténdnis der ihnen noch unbekannten Materie sollte
durch die Diskussionsbeitréige der dlteren, erfahrenen Kol-
legen geférdert werden. Diese Methode war zweifellos ein
Experiment und entsprach nicht véllig den bewdhrten péd-
agogischen Grundsdtzen. Sie soll auch keineswegs die Regel
sein, wie schon aus der Bildung eines Schulungszentrums
hervorgeht, aber sie hatte unbestreitbar Erfolg. Die Tagung
vermochte allen Teilnehmern eine wertvolle Bereicherung
ihres Wissens zu bieten und — das war tiberhaupt das Wich-
tigste der Zielsetzung — sie fiir ihre Arbeit zu begeistern.

Der Arbeitstag begann mit einer Zeitungsschau von 15 Mi-
nuten, die wechselnd von den Teilnehmern selbst vorgetra-
gen wurde und liber die wichtigsten Ereignisse in Politik,
Wirtschaft und Kultur berichtete. Jeder Tag enthielt, selbst-
versténdlich mit Pausen, 8 Stunden Referate und Aus-
sprachen. Einige wenige Themen des Arbeitsplanes mégen
einen Ausschnitt der geleisteten Arbeit wiedergeben.

Struktur und Leitungsprinzipien des VEB Biirotechnik;

Gegenwdrtige und kiinftige Aufgaben des Betriebes unter
den Bedingungen des Aufbaues des Sozialismus in der
Deutschen Demokratischen Republik;

Zur Organisationstheorie;

Arbeitsmittel fiir die Verwaltungsorganisation und ihre
Anwendung;

Grundlagen und Anwendung der Lochkartenmaschinen;
Die Lochstreifentechnik und ihre Organisationsprobleme;

Beispiele durchgefiihrter Organisationen der mittleren
Mechanisierung;
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Obering. W. Rubisch
als ,,Verdienter Erfinder des Volkes*
ausgezeichnet

In einer Feierstunde am 11. Februar 1959 im Kulturhaus
des VEB Biiromaschinenwerkes Sémmerda wurde durch den
Hauptdirektor der VVB Biiromaschinen, Dipl. oec. Henschel,
dem Obering. Wilhelm Rubisch die staatliche Auszeichnung
+Verdienter Erfinder des Volkes" verliehen und damit seine
schépferische Téatigkeit gewiirdigt.

Obering. Rubisch ist als Abteilungsleiter in der Kunst-
stoff-Abteilung des VEB Biiromaschinenwerke Sémmerda
tdtig. Die Kunststoff-Abteilung ist eine der vielseitigsten
Abteilungen des Werkes, denn zu ihr gehéren die Kunst-
stoffpresserei und -spritzerei, Tasten- und Typenfertigung,
Formenbau und DruckguBabteilung. Diese in ihrer Art so
verschiedenen Abteilungen bringen gleichfalls die Viel-
seitigkeit des Obering. Rubisch zum Ausdruck, was auch
durch seine hervorragenden schépferischen Leistungen sei-
nen Niederschlag findet.

Als erfahrener Fachmann hat er von jeher aus einfachsten
Anféngen heraus seine Abteilung so aufgebaut, daB sie
mit der stiirmischen Entwicklung des Werkes nach 1945
immer Schritt halten konnte. Stdndig war er bemiiht, auf
seinem Hauptgebiet, der Einfiihrung und Anwendung von
Kunststoffen, Neues zu schaffen. Er ist damit in nicht ge-
ringem MaBe an der Einsparung von Stahl.und Buntmetall
beteiligt.

Viele Neuerungen hat er schon geschaffen, die nicht nur im
Werk, sondern auch {iberbetrieblich genutzt werden und
groBe Anerkennung fanden. Unter den so vorbildlichen
Arbeiten sind solche, wie die patentierte Nachsicherung fiir
Pressen, Spritzhalbautomaten fiir Kunststoffe und vorbild-
liche Schutzvorrichtungen. So ist es ihm gelungen, einen
neuartigen AnguB bei DruckguB zu finden, wobei ihm un-
zweifelhaft seine groBen Erfahrungen auf dem Gebiet der
Kunststoffe zugute kommen. Durch die neue Fertigung von
Tabelliermaschinen entstand ein besonderer Schwerpunkt
in der Herstellung von Typenrddern. Obering. Rubisch kon-
struierte eine Typenprdgemaschine, mit der Typen wirtschaft-
licher und in einwandfreier Qualitét hergestelt werden kén-
nen.

Wir wiinschen Obering. Rubisch weitere Erfolge in seiner
Arbeit und schlieBen uns den Gliickwiinschen aller Kolle-
gen an. NTB 323

Aufgaben und Arbeitsweise der Abteilung Organisation
des VEB Biirotechnik;

Grundlagen des elektronischen Rechnens;

Stand und Entwicklung der elektronischen Rechner in
der Deutschen Demokratischen Republik.

Diese und weitere Referate wurden von Mitarbeitern des
Schulungszentrums gehalten, von erfahrenen Kollegen der
Organisationsabteilung und von mehreren Gastdozenten,
Angehdrigen der Betriebe der volkseigenen Biiromaschinen-
Industrie, die sich liebenswiirdigerweise zur Verfiigung stell-
ten und damit gleichzeitig die verstédndnisvolle Zusammen-
arbeit zwischen Produktion, Vertrieb und Organisation
erfreulich forderten.

Das Ergebnis dieser vierzehntdgigen Tagung der Organisa-
tionsabteilung des VEB Biirotechnik war, wie aus der
SchluBbesprechung aller Teilnehmer hervorging, eine inten-
sive und wirksame Vorbereitung der jiingsten Mitarbeiter
auf ihre Téatigkeit. Die erfahrenen Praktiker gewannen neue
Anregungen und eine Auffrischung der weniger im Vorder-
grund stehenden Arbeitsgebiete. Samtliche Teilnehmer sind
fest davon (iberzeugt, daB der Erfolg nicht ausbleiben wird,
fiir sie selbst und ihren Betrieb. NTB 297
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PATENTSCHAU

Patentschrift Nr. 15 030

Klasse: 42 m
Titel: Steuereinrichtung fiir elektronische Multiplikationsmaschinen

Erfinder: Joachim Schulze, Limbach-Oberfrohna

Gruppe: 14

zugleich:

Inhaber:

Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent

Patentiert in der DDR ab 22. September 1953
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 10. Juli 1958

Patentanspriiche: 5

1. Steuereinrichtung fiir elektronische Multiplikationsmaschinen mit
Réhrenzdhlwerken fiir die Aufnahme von Multiplikator, Multiplikand
und Produkt, auf dem Prinzip der wiederholten Addition bei der

) 1s
9s
10s
Fho
)
L Zn Yo Zn 1~

Bildung des Produktes arbeitend, gekennzeichnet durch zwei aus
sich gleichenden Réhrenzéhlern bestehende Steuerzéhler (Z 8, Z 9),
die insbesondere mit der Zdhlkapazitat 10 zur Steuerung der Ent-
nahme des Multiplikators aus einem Multiplikatorspeicher und des
Multiplikanden aus einem Multiplikandenspeicher dienen in der
Weise, daB die Ubertragungsimpulse des Steuerzéhlers (Z 8)
einerseits als Abfiihlimpulse in den Multiplikatorspeicher einlaufen,
diesen weiterschalten und somit Ubertragungsimpulse auslésen,
welche iiber einen Trigger und ein Gate die Multiplikanden-
abfiihlung einleiten, wdhrend durch die Ubertragungsimpulse an-
dererseits eine Weiterschaltung des Steuerzéhlers (Z 9) und dar-
iiber hinaus eine Betdtigung der Abzéhlvorrichtung erfolgt, welche
die Impulsgruppen abzdhlt, die in Abhdngigkeit vom Multiplikan-
denspeicher die Produktiibertragung erméglichen.

Steuereinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine das
gesamte System zum Arbeiten bringende Hauptschaltréhre (Gate 0),
ferner durch eine weitere Réhre (Gate 1) zur Weitergabe der
Impulse des Zéahlers (Z 8) zur Abfiihlung des Multiplikatorzdhlers,
widhrend mit der Schaltréhre (Gate 1) eine Schaltréhre (Gate 2)

()

wechselseitig gekuppelt ist, die nur bei Ausschaltung der Rohre
(Gate 1) arbeitet.

Patentschrift Nr. 15 038

Klasse: 42 m

Titel: Antrieb an Rechen-, Addier- und Buchungsmaschinen, Registrier-
kassen oder dgl.

Erfinder Walter Franz, Karl-Marx-Stadt

zugleich: Hans Breuer, Karl-Marx-Stadt

Gruppe: 22

Inhaber:

Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 7. August 1954

Tag der Ausgabe der Patentschrift: 8. Juli 1958

o

Patentanspriiche: 2

1. Antrieb an Rechen-, Addier- und Buchungsmaschinen, Registrier-
kassen oder dgl. zur wahlweisen Betdtigung der Antriebswelle von
Hand oder durch einen Antriebsmotor, gekennzeichnet durch eine
auf die Antriebswelle (1) steckbare und mit Hilfe einer Schraub-
verbindung an dieser Welle zu befestigende Handkurbel (2), (?ie
mit Kupplungsklauen (3) in Nuten (4) der Antriebswelle (1) greift.

n

. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schraubverbindung an ihrem der Antriebswelle zugekehrten E'nde
eine Spitze (5) aufweist, die beim Einfiihren in diese Welle einen
Stift (6) verstellt, derart, daB durch ihn iiber eine Klinke (7) einer
Eintourenscheibe (8) ein Kupplungsrad (9) freigegeber wird, das
die Antriebswelle (1) mit dem Antriebsmotor iiber ein Schnecken-
rad (16) kuppelt.

BUCHBESPRECHUNGEN

Handbuch der Lochkarten-Organisation
(Der rote Faden durch die Lochkarten-Praxis)

herausgegeben vom Ausschuf fiir wirtschaftliche Verwaltung
(AWV) unter Mitwirkung des Fachausschusses Lochkarten-
verfahren, Agenor Druck- und Verlagsgesellschaft mbH.
Frankfurt (Main), 1957, 240 S., 100 Bilder, 12,80 DM.

In diesem ersten Band des Handbuches der Lochkarten-
organisation behandeln verschiedene bekannte Organisa-
toren mit langjdhrigen Erfahrungen in der praktischen
Organisationsarbeit die Grundlagen des Lochkarten-Ver-
fahrens. Der vorliegende Band ist als Einfiihrung und Leit-
faden zugleich gedacht, aus diesem Grund wurden auch
die verschiedenen Anwendungsgebiete nur in allgemeiner
Form besprochen.

Neben einer kurzen Einleitung (iber die Anfdnge der Loch-
kartenmaschinen und -Verfahren sowie die Lochkarte an
sich, werden unter Beriicksichtigung der verschiedenen Ver-
fahrenstechniken die wichtigsten Maschinen der 4 Loch-

kartenfirmen Bull, IBM, Remington-Rand und Samas be-
schrieben. Diesem folgt eine Abhandlung iber das
Lochkarten-Verfahren als Organisationsmittel — organisa-
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torische Voraussetzungen und Mdglichkeiten, Aufwand und
Nutzen, die Lochkarte als Maschinenbeleg.

Im dritten Abschnitt wird die Planung von Lochkarten-
Organisationen behandelt, so u. a. Voraussetzungen u'nd
Ziele der Planungen — Vorbereitung der Planung (Arbeits-
untersuchung, Abgrenzung der Verantwortung, Arbeits-

umfang), — Durchfiihrung der Planung (Arbeitsablauf,
Terminplan, Maschinen- und Raumplanung, Kostenver-
gleich), — organisatorische Eingliederung der Lochkarten-

abteilung (Zusténdigkeit, Personal, Ausbildung), — Arbeits-
planung in der Lochkarten-Abteilung (Arbeitsbeschreibung,
Arbeitsanweisung, Leistungskontrolle, Arbeitsverteilung).

Diesem Abschnitt folgt die schaubildliche Darsteliung von
Lochkarten-Organisationen, (die Aufgabe des Schaubildes,
die Bedeutung der Symbole, Darstellungsform und Bei-
spiele).

Abschnitt 5 — Hauptanwendungsgebiete des Lochkartenver-
fahrens — gliedert sich in: Modell einer Geschaftsbuchhal-
tung mit Lochkarten (maschinelle Durchfiihrung des Bu-
chungsganges, die Lochkartenbuchfiihrung in der Praxis),
Beispiele aus der Praxis (Bank-, Versicherungs-, Versorgungs-,
Industrie-, Handels-, Verkehs- und Behdrdenbuchhaltung).
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Das inoffizielle Rechnungswesen (Betriebsbuchhaltung, Men-
genrechnung), Modell einer Betriebsbuchhaltung mit Loch-
karten, Beispeile aus der Praxis (Bestandsrechnung, Be-
standsfortschreibung, Kostenrechnung, Arbeitsvorbereitung,
Plankosten-Rechnung, Sondergebiete).

Im letzten Abschnitt wird die Frage der Wirtschaftlichkeit
des Lochkartenverfahrens behandelt. Unter anderem: Mdg-
lichkeiten zur Ermittlung der W., Durchfiihrung des Kosten-
vergleiches, laufende Ermittlungen iber die Wirtschaftlich-
keit, Moglichkeiten eines Kostenvergleiches verschiedener
Lochkartenanlagen. Den AbschluB des Bandes bildet ein
Fachwérterverzeichnis (deutsch — franzésisch — englisch), in
welchen die wichtigsten Begriffe aus dem Gebiet der Loch-
kartentechnik enthalten sind.

AbschlieBend kann gesagt werden, daB dieser Leitfaden
nicht nur den Techniker und Organisator, sondern auch den
am Lochkartenverfahren Interessierten eine Fiille von An-

regungen vermittelt.
Lange NTB292

Das Magnetband — Eigenschaften und Anwendung eines
Nachrichtenspeichers — von Obering. Ernst Altrichter, Ge-
meinschaftsausgabe VEB Verlag Technik, Berlin, Berliner
Union, Stuttgart 1958. Umfang 228 Seiten mit 122 Abbildun-
gen und 12 Tafeln. Format DIN A5. Ganzlederin. Preis
22,— DM.

Dieses Buch ist die erste zusammenfassende Darstellung des
gesamten Gebietes der Magnetbandtechnik in der deutsch-
sprachigen Fachliteratur. Das zum Teil aus vielen bisher
erschienenen  Einzelverdffentlichungen  zusammengestellte
Werk bringt bei einer vom Verfasser gutgewdhlten Gliede-
rung den neuesten Stand der Magnetbandtechnik. Der Leser
wird ausfiihrlich sowohl mit den mechanischen als auch mit
den magnetischen Eigenschaften des Magnetbandes vertraut
gemacht, Der Schwerpunkt liegt in der Darstellung der Um-
wandlung von elektrischer in magnetische Energie im Falle
der Aufzeichnung von elektrischen Signalen und Riickgewin-
nung und Nutzbarmachung der magnetischen Energie beim
Abtastvorgang (Band-Kopf-Problem).

Der Verfasser zeigt auBer dem bisher populdrsten An-
wendungsgebiet des Magnetbandes, der Magnettontechnik
(Elektroakustik, Fernsehen, MeBtechnik), die vielen Méglich-
keiten der Anwendung des Magnetbandes, vor allem in der
industriellen Elektronik. Besonders geartete 'Tridger der
magnetisch aktiven Schicht, wie Magnetfilm, Magnetplatten
und Magnet-Trommelspeicher, werden gesondert behandelt.
Die Anwendung des Magnetbandes in der elektronischen
Steuer- und Regelungstechnik bezieht sich im wesentlichen
auf die Werkzeugmaschinensteuerung und die fiir die Biiro-
maschinen-Industrie immer mehr in den Vordergrund ge-
riickten elektronischen Rechenmaschinen, bei denen Magnet-
band fiir Ein- und Ausgabegerdte und in Speicherwerken
verwendet wird.

Weiterhin werden dem Leser Vergleichswerte (Tabellen und
Kurven) von 50 Magnetbandtypen deutscher und ausldn-
discher Fertigung geboten. Ein kurzer Anhang bietet eine
Ubersicht tiber die Normung auf diesem Spezialgebiet und
ein Verzeichnis der wichtigsten Begriffe der Magnetband-
technik (deutsch — englisch — russisch). Ein umfassendes
Literaturverzeichnis ruhdet das Werk zu einem wertvollen
Buch fiir Entwicklungsingenieure, Physiker und Studierende
an Hoch- und Fachschulen ab.

Schliitter NTB258

Einfithrung in die Journal-Order-Form der Buchfiihrung.
Dr. W. Gellrich. Verlag ,Die Wirtschaft”, Berlin (1957),
Heft 20 der Schriftenreihe ,Wirtschaftspraxis, 92 Seiten,
mehrere Anlagen, 5,50 DM.

Die vorliegende Broschiire versucht, den Lesern in 8 Kapiteln
und 20 Anlagen einen Einblick in die Journal-Order-Form
der Buchfilhrung zu geben. Die hier besprochene Form der
Buchfiihrung ist aus der Memorial-Order-Buchfiihrung ent-
wickelt worden. Charakteristisch fiir die Journal-Order-Form
der Buchfiihrug ist der nach dem Kreditmerkmal in einem
Journal aufgegliederte Buchungsstoff. Eine dhnliche Auf-
gliederung wird fiir die debitorische Seite durchgefiihrt. Am
Monatsende erfolgt die Ubernahme der wihrend des Monats
auf sogenanntem Journal-Order gesammelten Summen auf
die Hauptbuchkonten. Obwohl die Journal-Order-Form eben-
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falls zu der Ubertragungsbuchfiihrung gerechnet werden
muB, sind ihre Vorziige gegeniiber der Memorialbuchfiihrung
unverkennbar, denn die schachbrettartige Aufgliederung des
Buchungsstoffes gestattet eine einwandfreie Kreuzabstim-
mung der gebuchten Daten. Der Hauptvorzug besteht aber
zweifelsohne darin, daB durch die Festlegung der Gegen-
konten auf einem Journal-Order eine strenge Reglementie-
rung der Buchfithrung erreicht werden kann. Die einzelnen
Journal-Order sind so aufgebaut, daB die notwendige Be-
richterstattung an {ibergeordnete Dienststellen ohne groBen
Arbeitsaufwand ermdglicht wird.

Der Verfasser behandelt zunéchst allgemeine Fragen der
Buchfithrung, den der Journal-Order-Form zugrunde gelegte
Kontenplan, die Kontenkorrespondenz, die Entwicklung und
Prinzipien der Journal-Order-Form der Buchfiihrung und geht
dann in den letzten Kapiteln auf den Aufbau der Journal-
Order und die Technik der Erfassung der wirtschaftlichen
Vorgéinge in den Journal-Ordern sowie auf die Organisa-
tion der Hauptbuchhaltung bei Anwendung der Journal-
Order-Form der Buchfiihrung ein.

Die vorliegende Broschiire ist zweifelsohne fiir Wirtschafts-
funktiondre sehr interessant. Obwohl diese Buchfiihrungsform
in einigen Betrieben der DDR bereits eingefiihrt wurde,
dirfte sie die bei uns und in vielen anderen Staaten ge-
bréuchliche Durchschreibebuchfiihrung  nicht  verdrdngen
kénnen. Der Grund dafiir ist sehr einfach. Wahrend die
Journal-Order-Form der Buchfiihrung auf weitgehend manu-
ellen Arbeitsverfahren basiert, ist die Durchschreibemethode
sowoh! fiir die Arbeitsprinzipien der mittleren und groBen
Mechanisierung besser geeignet. Es muB als Mangel an
der vorliegenden Darstellung der Journal-Order-Form der
Buchfiihrung empfunden werden, daB der Verfasser nicht
den Versuch unternommen hat, die Fragen einer 8konomisch
vertretbaren und organisatorisch einwandfreien Mechani-
sierung der Buchfiihrungsarbeiten zu behandeln.

Ergénzend ist noch zu vermerken, daB die Journal-Order-
Form nur den Teil der Buchfiihrung umfaBt, den man bei uns
als Finanzbuchfiihrung bezeichnet. Dieser Teil ist im Rahmen
des Arbeitsaufwandes fiir die gesamte Buchfiihrung relativ
unwesentlich. Eine durchgreifende Rationalisierung der Buch-
fihrung ist nur dann zu erreichen, wenn in erster Linie die
technologische Fertigungsvorbereitung der Produktion qua-
litativ verbessert wird und die Organisation und Mechani-
sierung der Buchfiihrung mehr als bisher geférdert wird.

Porsche NTB254

Moderne Biiro-Organisation. Das Buch zur Kostensenkung.
Axel Boje. Verlag ,Moderne Industrie”, Minchen (1958);
437 Seiten, 300 Bilder, 36,— DM.

Der Verfasser dieses Buches verzichtet bewuBt auf um-
fassende theoretische Erléuterungen und Untersuchungen
der verschiedensten Organisationsprobleme. Aus seiner um-
fassenden praktischen Tatigkeit als Organisationsberater er-
ldutert der Autor die verschiedensten Méglichkeiten der
Kostensenkung in der Verwaltung.

Der umfangreiche Stoff (400 praktische Beispiele) ist in drei
Teile gegliedert. Im 1. Teil werden die reinen kaufmé&nni-
schen Verwaltungsaufgaben, im 2. Teil betriebliche Verwal-
tungsaufgaben und im 3. Teil allgemeine Organisationsauf-
gaben behandelt.

Der Autor versteht es treffend, die verschiedensten Beispiele
allgemeinversténdlich zu behandeln sowie die bendtigten
Arbeitsmittel — seien es Karteikarten, Buchungsmaschinen,
Produktionsiiberwachungsgerdte, Vervielfaltiger oder andere
Gerdte und Maschinen — fiir den Leser so darzustellen, daB
stets der Kern jeglicher rationeller Arbeitsweise, ndmlich die
Organisationsarbeit, im Mittelpunkt steht. Als besonders
wertvoll fiir die Beurteilung der Wirtschaftlichkeit einzelner
Organisationsbeispiele ist die Darstellung der erzielten
Einsparungen. Das vorliegende Buch ist fiir Organisatoren
und Wirtschaftler in Betrieb und Verwaltung ein wertvolles
Arbeitsmittel.

Bedauerlich ist nur die Tatsache, daB der iiber die Grenzen
Deutschlands hinaus bekannte Verfasser die in der Deut-
schen Demokratischen Republik hergestellten Spitzenmodelle
der Biiromaschinen — bis auf eine Ausnahme (Optimatic
KI. 900) — nicht behandelt.

Porsche NTB302
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CONEPKAHUE

RauchfulBl: YcrnemHoe 3agiaiO4YeHHE TOPrOBBIX
oroBopoB Ha Jlejmmurckoit Becenneii Ipmapke
1959 Tpedbyer AanabHENIIEero IMOBbILIEHNU IIPOM3-
BOTICTB, ek estisla s oin e e o oot (oo b shIE st os bl rere eiye

Ahner: OnruMarug-aBroMar JUid OyXrajrep-
CKMX 3aliceil ¢ SJeKTPOHHBLIM CUYETHBIM arira-
paTOM PeBOTROHN R II2 R i e e e

Bengsch: IloBpinieHne MexaHM3aluy B [PO-
MBIIIIJIEHHOM CYETOBOJCTBE IIOCPEJCTBOM IIPH-
MEHEHIsI MaJlbIX SJIEKTPOHHBIX CUYETHBIX aria-
JIELOIEY . we Dl s ol LRt G b T SR B T

O6cyzRaeHne pesynbraToB Jlenmurckoit BecenHen
ApMapku B 1999 T .. iv.civnesanneininicienss

Geipel: Bammra oT KOPpo3Myu OIOPOMAILMH .

Biirger/Leonhardt: Texnuxa mnepdopmpo-
BAHHEBIX  (JICET. & & oes » slois ao ofeis s aufies  otageiers s sl s

Biedorf: Pa3mblnuieHusa Che3Ay creHorpacdon
¢ MEepCrerTUBLI MAIIMHMCTA /UL Mall., ......

— OO0O3PEHNE  ITATEHTOB '+ v« svicuvssoassnns ARy, o0

PELEHBUM KHHUD . ioovtine e ontonenaeensesnesnns

(Sezugsmiglichkeiten
unserer Zeitschriften im Ausland

Albanien: Ndermarja Shtetnore Botimeve, Tirana

Bulgarien: RAZNOIZNOS, 1, Rue Tzar Assen,
Sofia
China: Guozi Shudian, Suchou Hutung 38, Peking

CSR: Novindaistvi Orbis N. P., Stalinova 46,
Praha Xl|

Jugoslawien: Jugoslawenska Knjiga, Terazije 27,
Beograd

Korea: Kukte Sedjom, Pjéngjang
Polen: ,RUCH", uFI. Wilcza 46, Warszawa

Ruménien: Directia Generale a Postei si Difu-
zarii Pressei, Palatul Administrativ C. F. R,
Bucaresti

UdSSR: Stadtischen Abteilungen des ,SOJUZ-
PECHATIJ" bzw. Postamter und Postkontore

Ungarn: Kultura, P. O. B. 149, Budapest 62

In den (brigen Léndern durch den &rtlichen
Buchhandel oder die Firma Deutscher Buch-
Export und -lmport GmbH, Leipzig C 1, Lenin-
straBe 16. In jedem Fall kann die Bestellung
auch direkt an den VEB Verlag Technik,
Berlin C 2, Oranienburger StraBe 13/14, ge-
richtet werden.

An der Erika Kleinschreibmaschine sind alle
technischen Verbesserungen zu finden, die ihre

schnelle und leichte Bedienung erméglichen.

Fiir eine schnelle Mittenarretierung des Wagens
nach Beendigung der Schreibarbeit geniigt die
einfache Betdtigung des links angeordneten

Hebels, was ein stérungsfreies VerschlieBen des

Maschinenkoffers erméglicht.

Ein Zug am Hebel rechts — und lautlos klappt
die formschéne Abdeckhaube hoch, um bequem
fir Farbbandwechsel, Anschlagregelung und

Pflege zum Innern der Maschine zu gelangen.

ASCHINENWERKE DRESDEN
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Das inoffizielle Rechnungswesen (Betriebsbuchhaltung, Men-
genrechnung), Modell einer Betriebsbuchhaltung mit Loch-
karten, Beispeile aus der Praxis (Bestandsrechnung, Be-
standsfortschreibung, Kostenrechnung, Arbeitsvorbereitung,
Plankosten-Rechnung, Sondergebiete),

Im letzten Abschnitt wird die Frage der Wirtschaftlichkeit
des Lochkartenverfahrens behandelt. Unter anderem: Mdg-
lichkeiten zur Ermittlung der W., Durchfiihrung des Kosten-
vergleiches, laufende Ermittlungen {iber die Wirtschaftlich-
keit, Méglichkeiten eines Kostenvergleiches verschiedener
Lochkartenanlagen. Den AbschluB des Bandes bildet ein
Fachwérterverzeichnis (deutsch — franzdsisch — englisch), in
welchen die wichtigsten Begriffe aus dem Gebiet der Loch-
kartentechnik enthalten sind.

AbschlieBend kann gesagt werden, daB dieser Leitfaden
nicht nur den Techniker und Organisator, sondern auch den
am Lochkartenverfahren Interessierten eine Fiille von An-

regungen vermittelt.
Lange NTB292

Das Magnetband — Eigenschaften und Anwendung eines
Nachrichtenspeichers — von Obering. Ernst Altrichter, Ge-
meinschaftsausgabe VEB Verlag Technik, Berlin, Berliner
Union, Stuttgart 1958. Umfang 228 Seiten mit 122 Abbildun-
gen und 12 Tafeln. Format DIN A5, Ganzlederin. Preis
22,— DM.

Dieses Buch ist die erste zusammenfassende Darstellung des
gesamten Gebietes der Magnetbandtechnik in der deutsch-
sprachigen Fachliteratur. Das zum Teil aus vielen bisher
erschienenen  Einzelverdffentlichungen  zusammengestellte
Werk bringt bei einer vom Verfasser gutgewdhlten Gliede-
rung den neuesten Stand der Magnetbandtechnik. Der Leser
wird ausfiihrlich sowohl mit den mechanischen als auch mit
den magnetischen Eigenschaften des Magnetbandes vertraut
gemacht, Der Schwerpunki liegt in der Darstellung der Um-
wandlung von elektrischer in magnetische Energie im Falle
der Aufzeichnung von elektrischen Signalen und Riickgewin-
nung und Nutzbarmachung der magnetischen Energie beim
Abtastvorgang (Band-Kopf-Problem).

Der Verfasser zeigt auBer dem bisher populdrsten An-
wendungsgebiet des Magnetbandes, der Magnettontechnik
(Elektroakustik, Fernsehen, MeBtechnik), die vielen Moglich-
keiten der Anwendung des Magnetbandes, vor allem in der
industriellen Elektronik, Besonders geartete ‘Tréger der
magnetisch aktiven Schicht, wie Magnetfilm, Magnetplatten
und Magnet-Trommelspeicher, werden gesondert behandelt.
Die Anwendung des Magnetbandes in der elektronischen
Steuer- und Regelungstechnik bezieht sich im wesentlichen
auf die Werkzeugmaschinensteuerung und die fiir die Biiro-
maschinen-Industrie immer mehr in den Vordergrund ge-
rlickten elektronischen Rechenmaschinen, bei denen Magnet-
band fiir Ein- und Ausgabegerdte und in Speicherwerken
verwendet wird.

Weiterhin werden dem Leser Vergleichswerte (Tabellen und
Kurven) von 50 Magnetbandtypen deutscher und ausldn-
discher Fertigung geboten. Ein kurzer Anhang bietet eine
Ubersicht tiber die Normung auf diesem Spezialgebiet und
ein Verzeichnis der wichtigsten Begriffe der Magnetband-
technik (deutsch — englisch — russisch). Ein umfassendes
Literaturverzeichnis ruhdet das Werk zu einem wertvollen
Buch fiir Entwicklungsingenieure, Physiker und Studierende
an Hoch- und Fachschulen ab.

Schlttter NTB258

Einfiihrung in die Journal-Order-Form der Buchfiihrung.
Dr. W. Gellrich. Verlag ,Die Wirtschaft”, Berlin (1957),
Heft 20 der Schriftenreihe ,Wirtschaftspraxis, 92 Seiten,
mehrere Anlagen, 5,50 DM.

Die vorliegende Broschiire versucht, den Lesern in 8 Kapiteln
und 20 Anlagen einen Einblick in die Journal-Order-Form
der Buchfiihrung zu geben. Die hier besprochene Form der
Buchfiihrung ist aus der Memorial-Order-Buchfiihrung ent-
wickelt worden. Charakteristisch fir die Journal-Order-Form
der Buchfiihrug ist der nach dem Kreditmerkmal in einem
Journal aufgegliederte Buchungsstoff. Eine dhnliche Auf-
gliederung wird fiir die debitorische Seite durchgefiihrt. Am
Monatsende erfolgt die Ubernahme der wéahrend des Monats
auf sogenanntem lournal-Order gesammelten Summen auf
die Hauptbuchkonten. Obwohl die Journal-Order-Form eben-
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Monthly Technical Review

Unsere englischsprachige Querschnittszeitschrift  Monthly
Technical Review hat sich einen sténdigen Bezieherkreis,
hauptséchlich in den englisch sprechenden Landern Europas,
Asiens und Afrikas erworben. Das lebhafte Interesse des
Auslandes an dieser Zeitschrift des VEB Verlag Technik be-
weist die Notwendigkeit, die von den Wissenschaftlern und
Technikern der Deutschen Demokratischen Republik ge-
leisteten Arbeiten breitesten Kreisen zugénglich zu machen.

Der Nachdruck vollsténdiger Aufsétze in fiihrenden engli-
schen Fachzeitschriften unterstreicht die Bedeutung der ver-
offentlichten Arbeiten.

Bei Beginn des dritten Jahrgangs zéhlt die Zeitschrift einen
Kreis namhafter Autoren, die sich gréBtenteil bereits durch
ihre Verdffentlichungen in den anderen technisch-wissen-
schaftlichen Zeitschriften des Verlages die Anerkennung der
Fachwelt erworben haben, zu ihren Mitarbeitern.

Monthly Technical Review wird auch weiterhin Original-
beitrdge aus der Feder von Wissenschaftlern, Ingenieuren,
Konstrukteuren und Technikern enthalten, sowie die wesent-
lichen Aufsdtze der anderen deutschsprachigen Zeitschriften
auszugsweise oder vollsténdig tibernehmen.

Der représentative Anzeigenteil sowie der mehrfarbige Um-
schlag werden fiir die exportinteressierten Betriebe der
Deutschen Demokratischen Republik weiterhin willkommene
Gelegenheit bieten, durch Insertionen fiir die deutschen
Qualitdtserzeugnisse eine gezielte Werbung zu betreiben.
Der Bezugspreis in der DDR betréigt 2,50 DM je Heft.

Alle speziellen Anfragen bitten wir an die Redaktion der
Zeitschrift Monthly Technical Review, Berlin C 2, Oranien-
burger StraBe 13/14, zu richten,

Berichtigung

In dem Beitrag ,Der Umgang mit Rechenmaschinen” in
Heft 3/59 der NTB befindet sich leider ein Satzfehler auf
Seite 89 oben, Zeile 10.

Es muB richtig heiBen: ,zugleich mit x—y = z".

hochwertige
WEISSE SAUREFREIE
KLEBEPASTE

fir

BURO - GEWERBE
INDUSTRIE - HAUSHALT

Fabrikation chem. Ind.-Hilfsmittel
LEIPZIG C 1, Reichsstr,18/20 - Fernsprecher 26434 13'6565

Georg Naumann K.-G., Adolf Krell & Co. i

An der Erika Kleinschreibmaschine sind alle
technischen Verbesserungen zu finden, die ihre

schnelle und leichte Bedienung erméglichen.

£ - Fiir eine schnelle Mittenarretierung des Wagens
nach Beendigung der Schreibarbeit geniigt die
einfache Betdtigung des links angeordneten

Hebels, was ein stérungsfreies VerschlieBen des

Maschinenkoffers erméglicht.

Eiril R e

Ein Zug am Hebel rechts — und lautlos klappt

die formschéne Abdeckhaube hoch, um bequem
fir Farbbandwechsel, Anschlagregelung und

Pflege zum Innern der Maschine zu gelangen,

VEB SCHREIB- UND NAHMASCHINENWERKE DRESDEN




STRIEPER

Rechenmaschinen
aus Sommerda

Rechenmaschinen mit hoher Arbeitsgeschwindigkeit fir die verschie-
denen Betriebsbedirfnisse nehmen im RHEINMETALL-Sortiment eine
hervorragende Stelle ein. Elektrisch betriebene Voll- und Halbautomaten
mit und ohne Speichereinrichtung und Rickilbertragung stehen zur Wahl.
Auch handbetriebene Modelle besonderer Leistungsfahigkeit zeugen
davon, wie vielseitig diese Erzeugnisse zum Einsatz gelangen kénnen.

VEB BUROMASCHINENWERK SOMMERDA/THUR.
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