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Republik beschlossenen MaBnahmen zur Férderung
des wissenschaftlich-technischen Fortschritts und zur
Verbesserung der Arbeit auf dem Gebiet der natur-
wissenschaftlich-technischen Forschung und Entwicklung
sowie Einflihrung der neuen Technik.

Bei einer Betrachtung der Entwicklung von Biiro-
maschinen muB man feststellen, daB sich die Zeit-
rdume in bezug auf die vonstatten gegangene tech-

nische Umwdilzung immer mehr verkiirzen. Das Tempo

hat sich dermaBen beschleunigt, daB die Kurve der
zeitlichen Entwicklung sehr steil nach oben geht. In
Jahrhunderten wurden die heutigen Rechenmaschinen
entwickelt. Fiir die Lochkartenmaschinen wurden nur
noch Jahrzehnte in der Entwicklung bendtigt. Der Fort-
schritt fritherer Jahrzehnte verdoppelt sich aber heute
in wenigen Jahren, wobei die Forderungen noch héher
gestellt werden. Aus dieser Entwicklung heraus ist es
uns klar, daB wir mit der zur Zeit herkdmmlichen Art
unserer Arbeit SchluB machen miissen. Die Forderun-
gen nach modernsten Maschinen mit hohen Schreib-
und Rechengeschwindigkeiten sowie nach Maschinen,
die die errechneten Ergebnisse speichern und nach
Lochkarten- und Lochstreifenmaschinen mit elektri-
schen und elektronischen Bauelementen werden im-
mer gréBer und missen in kiirzester Zeit erfillt
werden.

Die Ergebnisse in den kommenden Jahren werden
zeigen, zu welcher allseitigen Entfaltung die fried-
lichen und schépferischen Féhigkeiten bei einem un-
beirrten Friedenskurs fiithren. Auch die Arbeit der
Forschung und Entwicklung dient der Lésung der dko-
nomischen Hauptaufgabe, die sich die Werktdtigen
der Deutschen Demokratischen Republik gestellt haben
und die die Verbesserung des Lebensstandards aller
Werktdtigen zum Inhalt hat. Zur erfolgreichen Lésung
dieser 6konomischen Hauptaufgabe ist die rasche
Steigerung der Arbeitsproduktivitat der Schliissel.
Die in der Deutschen Demokratischen Republik im
Aufbau befindliche sozialistische Ordnung bietet fiir
eine rasche Steigerung der Arbeitsproduktivitét alle
Mdglichkeiten. Der Weg dahin fiihrt {iber eine schnelle
Entwicklung der Produktivkréfte. Die Produktivkréfte
wiederum werden durch eine umfassende Anwendung
neuester Erkenntnisse der modernen Wissenschaft und
Technik entwickelt. In der Biiromaschinen-Industrie be-
deutet dies unter anderem eine Anwendung der Elek-
tronik, eine gréBere Verwendung neuer Rohstoffe, eine
breitere Einfiihrung moderner materialsparender Kon-
struktionen und Verfahren sowie rationellere Ferti-
gungs- und Arbeitsorganisationen.

Die Anregungen fiir die Forschung und Entwicklung
der Biiromaschinen-Industrie werden im wesentlichen
durch die Verbraucherkreise liber den Handel oder
besser gesagt durch die Anwendungsbereiche ge-
geben. Die Besonderheiten der Wirtschaftszweige, der
einzelnen Branchen und die GréBenverhdltnisse der
Betriebe und Institutionen spielen dabei eine Rolle.
Die Idee des Konstrukteurs ist danach nicht unbedingt
mehr der Ausgangspunkt einer Entwicklungsaufgabe.
Vielmehr ergibt sich auf Grund der Entwicklung der
Arbeitsorganisation in bezug auf die Rationalisierung
die Voraussetzung fiir eine PlanmaBigkeit auch in der
Forschung und Entwicklung, was aber andererseits
wiederum eine komplexe Behandlung dieses Fach-
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gebietes unbedingt erfordert. Diese notwendige kom-
plexe Behandlung wird auch in einem planmdaBigen
Ablauf der Forschungs- und Entwicklungsarbeit sicht-
bar.

Erste Grundlage der Forschung und Entwicklung bei
Beriicksichtigung der bereits genannten Aufgaben-
stellungen ist die Grundlagenforschung, d. h. die
naturwissenschaftlich-technische Forschung und Ent-
wicklung zur Anwendung neuer Erkenntnisse. Auf diese
neuen naturwissenschaftlich-technischen Erkenntnisse
baut die technische Entwicklung die Konstruktion auf.
Diese technische Entwicklung ist aber im derzeitigen
Stadium nicht ausreichend. Hier miissen sich die Er-
kenntnisse der Untersuchung der Anwendungsgebiete,
d. h. die organisatorischen Entwicklungen, sinnvoll ein-
fligen und Beriicksichtigung finden. Es ist nicht damit
getan, daB bisherige manuelle Arbeitsverfahren in
gleicher Weise auf Maschinen (bertragen werden.
Hier muB eine grundlegende Denkungsdnderung ein-
setzen. Beispielsweise miissen hierbei die Zusammen-
hénge der 8konomischen Prozesse beriicksichtigt wer-
den. Die Soll- und Habenformel im einzelnen
Buchungsgang ist durchaus nicht das Primédre, es ist
nur ein Hilfsmittel. Es kommt auf eine richtige Dar-
steliung des Zahlenmaterials, des Werteflusses an.

Ein sehr wichtiges Merkmal fiir den Einsatz von Biiro-
maschinen und besonders von Rechenanlagen ist die
Wirtschaftlichkeit. Es sind also nicht nur Funktions-
oder Betriebssicherheit und die Geschwindigkeit einer
Maschine maBgebend, sondern im wesentlichen ist die
Wirtschaftlichkeit, die Rentabilitét ein maBgeblicher
Faktor, der bei der Entwicklung Beriicksichtigung fin-
den muB.

Im Laufe der letzten Jahrzehnte ist in der Entwicklung
ein wesentlicher nicht mehr zu missender Gesichts-
punkt hinzugekommen, der auBerdem eine wichtige
Voraussetzung fiir das schnelle Wachstum der Produk-
tivkréfte darstellt. Es handelt sich dabei um die Stan-
dardisierung und Normung, die Entwicklung von ge-
typten Erzeugnissen und Technologien, von Bauein-
heiten und Baugruppen. Durch eine weitestgehende
Verwendung von Normteilen kénnen die Entwicklungs-
zeiten wesentlich verkiirzt werden. Zum anderen wird
die wohl sehr leidige Ersatzteilfrage einer besseren
Lésung zugefiihrt.

Die Standardisierung fiihrt allerdings auch zu tech-
nischen und 8konomischen MaBnahmen, die eine Ein-
schrénkung verschiedener Ausfiihrungen gleichartiger
Erzeugnisse auf ein zweckméaBiges Minimum zur Folge
haben miissen. Darunter ist auch eine Typung zu
verstehen, die wohl, nicht richtig verstanden, zu MiB-
verstdndnissen zwischen Hersteller und Verbraucher
fihren kann, aber nur fir beide Vorteile birgt.
Bedeutet doch eine Einschrénkung oder besser ge-
sagt eine Beschrdankung einer Typenzahl, daB der
Verbraucher in den GenuB vieler Vorteile gelangt.
Die dadurch erméglichte GroBserienfertigung schafft
mit die Grundlage fiir ein glinstigeres Verkaufsange-
bot. Die konzentrierte Entwicklung und die sozia-
listische Gemeinschaftsarbeit in der volkseigenen
Biiromaschinen-Industrie der Deutschen Demokrati-
schen Republik wirkt sich sehr giinstig fiir die Qualitét
der Erzeugnisse aus. Die zur Auswahl stehenden Er-
zeugnisse werden wohl anteilméBig geringer, was aber
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durch qualitdtsméBig héher stehende und billigere
Erzeugnisse restlos ausgeglichen wird und sich dar-
tiber hinaus gtinstiger auswirkt. Beim Aufbau elek-
tronischer Rechenanlagen wird vor allem das Prinzip
des Baukastensystems ausgenutzt. Die Bauelemente-
gruppen werden dabei so vereinheitlicht, daB aus
solchen genormten Gruppen verschiedene Maschinen-
typen entsprechend der notwendigen GréBe aufgebaut
werden kénnen. Der Verbraucher kommt in Zukunft
in den GenuB gréBerer Vorteile, die auch darin be-
stehen, daB einmal angeschaffte Anlagen sinnvoll er-
weitert und ergénzt werden kénnen. Dadurch kann
eine bisher sehr im Vordergrund stehende technische
Weiterentwicklung zuriickgedréngt werden, da bereits
entwickelte Maschinen und Bauelemente in der Weiter-
entwicklung besser durch Zusatzeinrichtungen und An-
schluBgerdte komplettiert bzw. durch neuentwickelte
Baugruppen bzw. Aggregate ersetzt werden sollten.
Diese MaBnahme wird sich gleichfalls giinstiger auf
das Verkaufsangebot in preislicher Hinsicht aus-
wirken.

Dagegen steht bei der technischen Weiterentwicklung
das Problem der Gerduschddmpfung, leichteren Be-
dienungsweise sowie der moderneren Form im Vorder-
grund. Der persénliche Geschmack wird gerade bei
der Formgestaltung und der Farbgebung eine gro-
Bere Beriicksichtigung finden, da es dem Vertreter
moglich sein wird, durch wenige Handgriffe entspre-
chende Bauelemente in gewliinschter Form und Farbe
gemé&B den Wiinschen der Verbraucher zusammenzu-
stellen, weil bei einer Typisierung eine groBere Anzahl
Bauelemente zur Verfiigung steht.

Zur schnelleren Realisierung der hier genannten Auf-
gaben fiir den Industriezweig Biiromaschinen in der
Deutschen Demokratischen Republik ergeben sich fiir

Zusammenarbeit mit einem Rechenzentrum

die Forschung und Entwicklung konkrete Aufgaben-
stellungen, die in kiirzester Zeit gelést werden miis-
sen. Die technische Intelligenz der Biiromaschinen-
Industrie hatte es deshalb fiir notwendig gefunden,
vor Beginn des neuen Planjahrs eine Arbeitsberatung
durchzufiihren, auf der die gemeinsame Ldsung der
gestellten Aufgaben vorbereitet wurde.

Vom 15. bis 17. Dezember 1958 fand im FDGB-Heim
,Kurhaus” in Finsterbergen eine Arbeitstagung For-
schung und Entwicklung der Biiromaschinen-Industrie
unter der Losung:
,Das Ziel — mehr und bessere Erzeugnisse mit
geringeren Kosten unter besseren Arbeitsbedin-
gungen in kiirzerer Zeit"

statt, an der die Chefkonstrukteure, Entwicklungsleiter,
Patentingenieure, Leiter der Biiros fiir das Erfindungs-
und Vorschlagswesen, Leiter der Biiros fiir Normung
und Organisationsleiter des Industriezweiges teilnah-
men. In einer recht eingehenden Beratung wurde zur
bisherigen Arbeitsweise Stellung genommen und dar-
aus SchluBfolgerungen fiir die kiinftige Arbeit ge-
zogen. Das hohe Niveau der Tagung sowie die Auf-
geschlossenheit der Tagungsteilnehmer gestatteten
ein Arbeitsprogramm fiir die kommenden Jahre zu be-
schlieBen, das einen guten Erfolg verspricht.

Die verstarkte kollektive Arbeit, die sich auf dieser
Tagung zeigte, gibt die GewiBheit, daB die gefaBten
Beschliisse von allen Beteiligten zur Verbesserung ihrer
Arbeit voll genutzt werden. Diese Verbesserung der
Forschungs- und Entwicklungsarbeit wird helfen, daB
von der Biiromaschinen-Industrie ein entscheidender
Beitrag zur Lésung der 8konomischen Hauptaufgabe
geleistet werden kann, der die Wirtschaftskraft unserer
Republik stérkt und damit unserer friedlichen Entwick-
lung dient. NTB 317

ein Weg zur Rationalisierung des Rechnungswesens

Dr. G. Kriegel, Universitit Rostock, und Dipl.-Wirtsch. P. F. Witt, VEB Dieselmotorenwerk Rostock

1. Mechanisierung nach wie vor Hauptaufgabe!

Die im BeschluB des V. Parteitages der SED enthal-
tene Aufgabenstellung, das Abrechnungswesen der
wirtschaftlichen Rechnungsfithrung zu vereinfachen,
hat zu der These Veranlassung gegeben: Hauptauf-
gabe — Vereinfachung des Rechnungswesens.') Auch
andere Formulierungen, wie ,Mechanisierung ist nicht
allein das A und O"?) und ,Vereinfachung ist Trumpf")
kénnten zu der Ansicht verieiten, daB die seit Jahren
propagierte Mechanisierung der Abrechnung nunmehr
erst an zweiter Stelle marschiert. So kann der Partei-
tagbeschluB jedoch nicht ausgelegt werden. Die Ver-
einfachung ist Teilaufgabe bei der Rationalisierung
des Rechnungswesens und kann oft mit der Mechani-
sierung verbunden werden. Der enge Zusammenhang
von Vereinfachung und Mechanisierung ist jedem Be-
triebsorganisator geidufig: bei einer Neuorganisation
im betrieblichen Rechnungswesen wird in der Regel
vereinfacht und gleichzeitig mechanisiert. Die Perspek-

') Finanzwirtschaft (1958), H. 16, S. F. 457.
%) Finanzwirtschaft (1958), H. 24, S. F. 682/683.
%) Finanzwirtschaft (1958), H. 24, S.F. 675.
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tiven der Rationalisierung des Rechnungswesens lie-
gen vorwiegend auf dem Gebiet der Mechanisierung
und  Automatisierung.  VereinfachungsmaBnahmen
haben irgendwann immer eine Grenze, denn die Aus-
sagefdahigkeit des Rechnungswesens muB unter allen
Umsténden erhalten bleiben.
Vom Standpunkt der Spezialisierung der Abrechnungs-
arbeit konnen folgende Méglichkeiten der Mechanisie-
rung des Rechnungswesens unterschieden werden:
11 Mechanisierung durch Verwendung
von Buchungs- und Rechenmaschi-
nen
a) im Betrieb
b) Einrichtung zentraler Buchungsstationen
1.2MechanisierungdurchVerwendung
von Lochkartenmaschinen
a) im Betrieb
b) Zusammenarbeit mit einem Rechenzentrum
(VEB Maschinelles Rechnen).
Die Verselbsténdigung betrieblicher Prozesse erfaB3t
auch die im Rechnungswesen anfallenden Arbeiten,
und die Spezialisierung der Abrechnungsarbeit ist eine
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Normaind. Maf.

Normand. Lohn

Mat Enfnahme
HE

Arbeitsplan
A-Pin

Abgestellte Lochkarten vom vorher
gehenden Los oder Bauabsohnift

Rationalisierung und eine ausgepragte
Form der Spezialisierung der Abrechnungs-
arbeit dar. Sie hat fir alle die Betriebe
und Institutionen Bedeutung, die wegen zu
geringen Anfalls von Buchungsstoff oder

Lohnschein

Belege an
Betrieb

/ Sonder kosten
zuriick

Sk

Belegean Betrieh
zurdck

I A -Plan Normand Hat.
Normdnd.Lohn

aus anderen Griinden (iber keine eigene
Lochkartenanlage verfiigen.

Betrieb

Anzustreben wére ein Netz derartiger
Rechenstationen. In der Zwischenzeit soll-

—_— e e

Locher Locher

ten jedoch die Méglichkeiten der Koopera-
tion mit den vorhandenen Rechenstationen

Nur beim Beginn der lochkartenmiliigen Bearbeitung zu fochen

Sortiermaschine

(VEB Maschinelles Rechnen) ausgenutzt
werden. Diese bestehen darin, daB ein-
zelne oder mehrere Teilarbeiten aus dem
Rechnungswesen dem Rechenzentrum tiber-
geben werden. Art und Umfang der Zu-
sammenarbeit richten sich nach der Ka-
pazitdt der Rechenstation und nach den
speziellen betrieblichen Belangen. Wenn
nachstehend die Zusammenarbeit mit
einem Rechenzentrum am Beispiel der
Nachkalkulation demonstriert wird, so des-
halb, weil der Beispielbetrieb, VEB Diesel-
motorenwerk Rostock, auf die Verbesserung
der Nachkalkulation ganz besonderen
Wert legt. In anderen Betrieben mégen
besondere Griinde vorliegen, um andere
Teilgebiete des Rechnungswesens dem

Rechenzentrum

((4-ru Normind Hat | ne |
Normind Lohn LS

Abstellung der Lochkarten zur Verarbeifung Ablage
im ndchsten Los oder Bauabschnitt

Bild 1

Richtung, die zeigt, daB sich der ProzeB der Arbeits-
teilung nicht nur auf den ProduktionsprozeB be-
schrénkt.

Die Voraussetzungen fiir eine derartige Entwick-
lung im Rechnungswesen liegen einmal in der Art
der Arbeiten im Rechnungswesen — Massenanfall
gleichférmiger Arbeiten — und zum anderen in unserer
Gesellschaftsordnung, die keine betriebsegoistische
Geheimniskrémerei kennt und deren Vorteile es auch
auf diesem Gebiet zu nutzen gilt. Der Wirkungsgrad
der Spezialisierung im Rechnungswesen tritt in &hn-
licher Form in Erscheinung wie bei spezialisierter Pro-
duktion. Es lassen sich allerdings nicht alle Vorteile
zahlenmdBig ausdriicken.

Der Beitrag ,Zentrale Buchungsstation fiihrte zur
Kosteneinsparung) zeigt e ine Moglichkeit der spe-
zialisierten Abrechnungsarbeit, wobei in der zentralen
Buchungsstation Buchungsautomaten Verwendung fin-
den. Die Einrichtung von zentralen Rechenstationen in
einzelnen Gebieten der Deutschen Demokratischen Re-
publik, die mit modernen Lochkartenanlagen ausge-
ristet werden, stellt zweifellos die héchste Stufe der

%) Zentrale Buchungsstation fiihrte zur Kosteneinsparung (1958) H. 12,
S. 283.
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Rechenzentrum zur Bearbeitung zu tiber-
geben.?)

2. Die Mechanisierung der Nachkalkulation

21BisherigerAblauf

Diskontinuierliche Produktionsprozesse,
wechselnde Fertigungsarten und der da-
mit verbundene Massenanfall von Belegen
erschweren bei manueller Arbeitsweise
die Aufstellung exakter Nachkalkulationen.
Die allgemein iibliche Methode der vor-
bereitenden Kostenerfassung besteht dar-
in, daB der Nachkalkulation eine mit den Auftrags-
papieren im Vervielfdltigungsverfahren gewonnene
sog. Nachkalkulationskostenkarte je Einzelteil bzw. je
technologische Einheit iibergeben wird. Auf dieser
Methode basiert der bisherige Arbeitsablauf.

Die technologische Ausgangsbasis ist der Arbeitsplan
(A-Plan), der die Material- und Zeitwerte zeigt. Diese
Ausgangswerte, multipliziert mit der LosgroBe bzw.
dem Bauabschnitt, ergeben die Werte fiir die Werk-
stattauftrédge. Zu den Werkstattauftragen gehoéren
u. a. die Materialentnahmescheine (ME) und die Lohn-
scheine (LS), die im Zeilenumdruckverfahren herge-
stellt werden. Gleichzeitig wird als Vervielféltigungs-
Gesamtabzug die Nachkalkulationskostenkarte (K-
Karte) angefertigt.

Befrieb

Eine Eigenart des Dieselmotorenbaues besteht darin,
daB die Dieselmotoren wegen der verschiedenen Kun-
denwiinsche nicht einheitlich sind. Es werden deshalb
die Erzeugnisse nicht im ganzen nachkalkuliert, son-
dern die Kosten werden je Einzelteil ermittelt und in

5 So erstreckt sich z. B. die Zusammenarbeit des VEB Mathias-Thesen-
Werft Wismar mit dem VEB Maschinelles Rechnen, AuBenstelle
Schwerin, auf fiinf Teilgebiete des Rechnungswesens, woraus sich ein
ganz erheblicher Nutzeffekt fiir das Werk ergeben hat.
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Bild 2. Aufbereitungsliste fiir die Nachkalkulation

(Werte in DM)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Ausgangs- Norm fir
Auftragsnummer Materialnummer Arbeits- norm Normveranderung derzeitiges Ist- Ab-
gang 31.12.19.. Los Kosten weichung
WA Erh6hung Senkung (T +/.:8)

01-12 001 040 1005 00-02 90-51 320-2636 243 18 243 18 | 284 76 41 58*%
01-12 001 040 1005 1 9 04 9 04 9 78 74*
01-12 001 040 1005 2 25 98 3 07 22 91 22 91 *
01-12 001 040 1006 01-10 70-12 200-3005 44 54 44 54 44 54 *
01-12 001 040 1006 1 21 09 86 21 95 21 95 ®
01-12 001 040 1007 03-51 60-10 103-0401 166 40 166 40 66 40 | 100 | 00%
01-12 001 040 1007 1 8 88 8 88 8 88*
01-12 001 040 1007 2 43 62 43 62 43 62 *

Nachkalkulationspreiskarten tibersichtlich gesammelt.
Die Addition dieser Nachkalkulationspreiskarten je
Einzelteil — entsprechend der Ausfithrungsart des Kun-
denauftrags — ergibt dann den Nachkalkulationswert
je Motor.

22Derneue Ablauf (Bild 1)

Es galt einen Weg zu finden, um ohne zusatzliche
Arbeitskrdfte zu aussagefdhigen Nachkalkulations-
ergebnissen zu kommen. Wegen des Massenanfalls
von Belegen bietet sich das Lochkartenverfahren von
selbst an. Da eine eigene Anlage noch nicht zur Ver-
fiigung steht, griindet sich der neue Organisations-
ablauf auf eine Zusammenarbeit mit einer AuBenstelle
des VEB Maschinelles Rechnen. Beim Ubergang zum
Lochkartenverfahren kommt es in ganz besonderem
MaBe auf die vorbereitenden Arbeiten an. Die Arbeits-
abldufe in und zwischen den beteiligten Abteilungen
miissen im einzelnen analysiert und zerlegt werden.
Die Lochkarte bringt Zwangslaufigkeit in den Arbeits-
ablauf; eine enge Zusammenarbeit zwischen den Ab-
teilungen tritt automatisch ein.

221 Vorbereitende Arbeitenim Betrieb

a) Grundlage fiir die maschinelle Bearbeitung sind die
gleichen technologischen Belege wie beim bisherigen
Ablauf. Die technologische Nachkalkulationskosten-
karte kommt in Wegfall. Die Belege fiir Material- und
Arbeitsnorménderungen sowie die aus der Finanz-
buchhaltung kommenden Sonderkostenbelege (d. h.
Belege fiir direkt zurechenbare Kosten, wie Koopera-
tionslieferungen usw.) werden dagegen im Gegensatz
zum bisherigen Ablauf mit erfaBt und bilden einen
wichtigen Bestandteil des Organisationsablaufs.

Es ist zu empfehlen, bei Einfiihrung einer Lochkarten-
organisation nach Mdéglichkeit von den vorhandenen
Belegen auszugehen. Dies soll man zumindest so lange
tun, wie lediglich Teilgebiete fiir eine maschinelle Be-
arbeitung vorgesehen sind. Hierdurch wird die Ein-
fiihrung der neuen Organisationsform erleichtert und
es werden giinstige Voraussetzungen fiir eine spdtere
generelle Umstellung der Abrechnungsarbeiten auf
das Lochkartenverfahren geschaffen.

b) Zu den organisatorischen Arbeiten im Betrieb ge-
hért der Entwurf der Lochkarte, der sorgfdltig vorbe-
reitet werden muB. Vor allem ist auf eine weitgehende
Ubereinstimmung der Reihenfolge der Lochfelder mit
dem Beleg zu achten.

c) Das Lochkartenschema zur Aufnahme der Hinweis-,
Gruppierungs- und Aufrechnungsdaten der Belege
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wird vom Betrieb und nicht vom Rechenzentrum ange-
fertigt. Dies ist vor allem deshalb zweckmdBig, weil
der Betrieb dadurch feststellen kann, ob die Belege
tiberhaupt ,lochreif’ sind. Fiir die Ablochung un-
geeignete Belege miissen verdndert werden.

d) Die Belege werden nach dem Durchlauf in der
Material- und Lohngrundrechnung bis zur Fertig-
stellung des Erzeugnisses bzw. des Bauabschnittes
oder Loses in der Nachkalkulation gesammelt und
dann dem Rechenzentrum zum Lochen {ibergeben.

222 Arbeiten des Rechenzentrums

a) Folgende Belege iibergibt der Betrieb dem Rechen-
zentrum zur Anfertigung von Lochkarten:

Technologischer Arbeitsablaufplan fiir Material,
Technologischer Arbeitsablaufplan fiir Lohn,
Normendnderung fiir Material,
Normendnderung fiir Lohn,
Materialentnahmescheine,

Lohnscheine

Sonderkostenbelege.

Die Arbeitsablaufpldne fiir Material und Lohn werden
nur einmal gelocht, und zwar bei Beginn der loch-
kartenmdBigen Bearbeitung, weil diese Werte die
Ausgangsnorm darstellen.

Alle weiteren Belege enthalten die Werte eines Loses
bzw. Bauabschnittes. Fiir diese Belege miissen also fiir
jedes Los oder jeden Bauabschnitt neue Lochkarten
angefertigt werden.

b) Die Umrechnung der Werte eines Loses auf einen
Dieselmotor erfolgt auf dem Rechenlocher. Diese Um-
rechnung ist erforderlich, weil die Werte in der Kosten-
trégerstiickrechnung je Erzeugnis, d. h., als Wert fiir
ein Stiick Fertigprodukt ausgewiesen werden miissen.
Es miissen deshalb in allen Belegen die Werte ,Vor-
kommen im Fertigprodukt® und ,geplante LosgréBe”
aufgenommen werden.

c) Die maschinelle Anfertigung der Aufbereitungsliste
fiir die Nachkalkulation ist die letzte Stufe des neuen
Organisationsablaufes (Bild 2). In dieser Liste werden
die Produktions-Ist-Werte den technologischen Norm-
werten gegeniibergestellt.

Bei der maschinellen Bearbeitung des letzten Bau-
abschnittes im alten Planjahr werden von den Werten
der Norm fiir derzeitiges Los, ausgewiesen in Spalte 7,
Summenkarten gewonnen, die dann bei der maschi-
nellen Bearbeitung des ersten Bauabschnittes im
neuen Planjahr in Spalte 4 als Ausgangsnorm ge-
zeigt werden.
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223 Die Auswertung im Betrieb

Die Spalten 1 bis 3 bringen die Ordnungsbegriffe, die
in ihrer Reihenfolge entsprechend den Anforderungen
maschinell umsortiert werden kénnen. In den Spalten
4 bis 7 spiegelt sich die Verédnderung der Material-
und Arbeitsnormen wider. Die Darstellung dieses Be-
wegungsprozesses ist flr unsere sozialistischen In-
dustriebetriebe von groBer Bedeutung, da durch diese
Methode die Nachkalkulation und die Wirtschafts-
kontrolle der Werkleitung in der monatlichen Renta-
bilitdtsbesprechung tiber den planméaBigen oder nicht
planmé&aBigen Verlauf der beauflagten Selbstkosten-
senkung berichten kénnen. Die Selbstkostensenkung
fur die beiden Kostenarten Material und Lohn
muB ab Monat Januar” des neuen Planjahres eine
Steigerung zeigen mit dem Ziel, bis zum Ende des
Planjahres zumindest die beauflagte Selbstkosten-
senkung zu erreichen. Dies kann man nicht dem Selbst-
lauf Gberlassen. Es gibt sehr oft Uberraschungen in
unseren Industriebetrieben, weil trotz guter Normen-
arbeit die Selbstkostensenkungsauflage nicht erreicht
wird. Die Senkung der Normstunden wird dann
meistens durch nicht tiberwachte Erhéhung der Norm-
stunden auf Grund von Konstruktions- und Fertigungs-
ablaufédnderungen wieder kompensiert. In den Spal-
ten 5 und 6 der Nachkalkulationsliste werden deshalb
Erhdhungen und Senkungen der Material- und Ar-
beitsnormen ausgewiesen. Diese Form der Uber-
wachung erhdlt noch ihre besondere Bedeutung durch
die gleichzeitige Erfassung der nicht geplanten nega-
tiven Normverdnderungen.

Die Spalte 4 wird als Ausgangsnorm bezeichnet. Da-
mit soll zum Ausdruck gebracht werden, daB in dieser
Spalte wéhrend des Planjahres unverdndert bei jedem
Los bzw. Bauabschnitt die gleichen Werte gezeigt

“ werden, die der Errechnung der Selbstkostensenkung

zugrunde lagen, d. h. die Ist-Werte des letzten Loses
oder Bauabschnittes im alten Planjahr. Die Spaite 8
zeigt die tatsdchlichen Ist-Kosten des jeweiligen Loses
oder Bauabschnittes und die Spalte 9 die Ab-
weichungen.

Bei Ubereinstimmung der derzeitigen technologischen
Norm (Spalte 7) mit den Ist-Kosten (Spalte 8) er-
scheint in der Spalte 9 keine Abweichung. Die Nach-
kalkulatoren brauchen sich also nur mit den Ab-
weichungen zu befassen, die bei manueller Arbeits-
weise jeweils erst ermittelt werden miiBten. Die ma-
schinelle Methode bringt also eine wesentliche Arbeits-
erleichterung.

Durch die maschinelle Bearbeitung werden die Nach-
kalkulatoren aber noch von einer weiteren sehr zeit-
raubenden, aber unbedingt zur Nachkalkulation ge-
hérenden Arbeit befreit, der Volizdhligkeitskontrolle.
Da die in der Spalte 4 als Ausgangsnorm ausgewie-
senen Werte die Werte der technischen Arbeitsablauf-
pldne darstellen, ist die Gewdhr gegeben, daB samt-
liche Materialpositionen und Arbeitsgénge erfaBt sind.
Die Endsumme, die bei jeder Auswertung als Kontroll-
summe wieder ausgewiesen wird, gibt weiterhin die
Gewdéhr, daB alle Karten vorhanden sind. Sofern Be-
lege der Ist-Kosten (ausgewiesen in Spalte 8) fehlen,
erscheint in der Spalte 9 eine Abweichung. Der Nach-
kalkulator erhdlt also Hinweise, wenn Belege nicht
erfaBt wurden.
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Durch den neuen Organisationsablauf hat die Arbeits-
gruppe Nachkalkulation folgende Aufgaben:

a) Sammeln aller Belege und Steuerung der loch-
kartenméBigen Bearbeitung.

b) Klarung der in der lochkartenmdBig angefertig-
ten Aufbereitungsliste gezeigten Abweichungen
und Berichtigung derselben.

c) Vorbereitende Analysen iiber die Planabweichun-
gen bei den Grundkosten.

d) Anforderung der Ist-Gemeinkostenzuschlége von
der Betriebsbuchhaltung und Aufstellung der
Ist-Kostentrégerstiickrechnung nach dem Grund-
schema des § 79 der BVO.

e) Ubergabe folgender Unterlagen an die Wirt-
schaftskontrolle zur weiteren Bearbeitung:
Vordruck mit Plan- und Ist-Kostentrégerstiick-
rechnung,
die von Fehlern bereinigte Aufbereitungsliste
fir die Nachkalkulation und
die vorbereiteten Analysen tber die Abwei-
chungen bei den Grundkosten.

f) Zusatzlich sollten regelmdBig statistische Kenn-
ziffern ermittelt werden, wie
Vorgabestunden und verbrauchte Stunden,
Normerfiillung,
Stundendurchschnittsverdienst
Prozentsatz der erreichten Selbstkostensenkung.
Diese Darstellung muB je Erzeugnis in einem
Vordruck erfolgen. Im gleichen Vordruck werden
auch die Planwerte und die Abrechnungen ge-
zeigt.

Damit liefert die Nachkalkulation das Fundament fiir
eine griindliche Analyse des Produktionsprozesses, die
Planung des kommenden Jahres und fiir die Preis-

bildung.

23 Anfertigung weiterer maschineller
Aufstellungen

Es besteht die Moglichkeit zur Anfertigung weiterer
maschineller Aufstellungen mit dem gleichen Karten-
material, z. B.:

a) Gegentiberstellung der Soll- und Ist-Maschinen-
belastung,

b) Analyse des Materialbereitstellungs-Termins

c) Analyse der terminlichen Fertigung.

Man muB sich bei einer Lochkartenorganisation tber-
haupt der Grundregel bewuBt sein, daB das Loch-
kartenverfahren danach strebt, moéglichst viele Aus-
wertungen mit einer Lochkarte nach verschiedenen Ge-
sichtspunkten durchzufiihren. Diese Grundregel darf
jedoch nicht zum Selbstzweck werden. Meistens ist in
der Praxis ein Bedarf an Statistiken vorhanden, deren
Anfertigung an den fehlenden Arbeitskréften oder den
entstehenden Kosten scheitert. Bei Vorliegen von Loch-
karten sind diese Forderungen zu erfiillen. Es mis-
sen deshalb beim Entwurf der Lochkarte entsprechend
deren Speicherungsmoglichkeiten méglichst viele Da-
ten mit erfaBt werden, um weitere lochkartenméBige
Auswertungen mit dem gleichen Lochkartensatz anzu-

fertigen.
N
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3. Voraussetzungen des Organisationsablaufes

Die vorstehend geschilderte Maglichkeit der Rationa-
lisierung der Abrechnungsarbeit soll lediglich Anregun-
gen geben und kein Schema sein. Schematismus in
organisatorischen Fragen des Rechnungswesens ist
immer fehl am Platz, denn die Vielfaltigkeit der be-
trieblichen Verhdltnisse erzwingt eine dem jeweiligen
Betrieb gemé&Be Organisationsform.

Einige Voraussetzungen des Lochkartenverfahrens im
allgemeinen und der Kooperation mit einem Rechen-
zentrum lassen sich jedoch verallgemeinern. Die Ein-
zel- und Kleinserienfertigung ist im Maschinenbau in
vielen Fallen mit einem Massenanfall von Belegen
verbunden. (Schiffbau, Ausriistungsbau fiir Chemie,
Bergwerke usw.) Hierin liegt jedoch nicht das alleinige
Kriterium fiir die Anwendung des Lochkartenverfah-
rens. Wie bei anderen betrieblichen Massenprozessen
kommt es auf die Mdglichkeit der Wiederholbarkeit
gleichartiger Arbeiten an, um einen giinstigen Nutz-
effekt des automatischen Rechnens zu garantieren.
Diese Voraussetzung besteht aber bei der typischen
Einzel- und Kleinserienfertigung nicht. In diesen Fal-
len wére es erforderlich, jedes Erzeugnis, d. h., jedes
Los oder jeden Bauabschnitt nachzukalkulieren und die
lochkartenmdBig gewonnenen Ergebnisse konnten nur
beschrénkt bei den ndachsten Erzeugnissen bzw. Serien
beriicksichtigt werden, weil diese Abweichungen auf-
weisen. Damit entfdllt eine wesentliche Voraussetzung
fir die rationelle Anwendung des Lochkartenverfah-
rens, und zwar die mehrmalige Auswertung der Loch-
karten.

Durch die mehrmalige oder stdndige Auswertung und
Verwendung einmal gelochter Karten fiir gleiche Er-
zeugnisse (Typen) oder Serien (Lose) werden die
Kosten des vorstehend geschilderten Verfahrens her-
abgemindert. Diese Erkenntnis fiihrt zu einem wich-
tigen Zusammenhang, der Abhédngigkeit rationeller
Abrechnungsmethoden vom Produktionsprogramm.
Die Wirtschaftlichkeit des beschriebenen Verfahrens
steigt im gleichen MaBe wie das Produktionsprogramm
bereinigt wird, d. h. je weniger Varianten einer be-
stimmten Erzeugnistype gefertigt werden. Es zeigt sich
also auch hier wieder, ,daB zwischen dem Produktions-
programm und dem ihm zugrunde liegenden Arbeits-
prozeB und der plan- und abrechnungsmaBigen Er-
fassung des Wertbildungsprozesses ein unlésbarer
Kausalzusammenhang besteht".%)

Da im Dieselmotorenbau der DDR der ProzeB der
Typung weit vorangeschritten ist und der VEB Diesel-
motorenwerk Rostock diese Entwicklung durch zweck-
méaBige Variantenauswahl weiter vorangetrieben hat,
bestanden fiir die Zusammenarbeit mit einer zentralen
Rechenstation besonders gute Voraussetzungen. Das
Ergebnis dieser Rationalisierung der Nachkalkulation
schlagt sich in aussagekraftigen Nachkalkulations-
ergebnissen nieder und fiihrt zwangslaufig zu einer
Verbesserung der Zusammenarbeit zwischen dem
Rechnungswesen und der Technologie, d. h. zu Vor-
teilen, die sich nicht allein in barer Miinze nachweisen

lassen.
NTB 322

") Messbauer, Prof. Dr.: Die Weiterentwicklung unserer Kostenrechnung.
Finanzen und Buchfiihrung (1958), H. 20, S. F. 560.
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SECURA-Kellner-Belastungsmaschinen ...

Ly
A

I

fiir jede moderne Gaststitte, erleichtern die Arbeit des Be-
dienungspersonals. Der automatisch bei jedem Registrier-
vorgang ausgegebene Bon dient als Anweisung fiir Kiiche
und Biifett. Im Originalfarbbanddruck wird jede Betdtigung
der Maschine auf dem Kontrolistreifen festgehalten. Eine
Spartenbank ermdglicht die Unterscheidung der verkauften
Warenarten.

Jede SECURA-Kellner-Belastungsmaschine ist fiir 4 Bedie-
nungskréfte vorgesehen. Der Postenzdhler zéhlt die Anzahl
der bedienten Kunden, die vier Addierwerke speichern ge-
trennt fiir jede Bedienung unabanderlich alle Betrdge bis
zu 9999.99.

Eine formschone Konstruktion, die sich harmonisch in das
Gesamtbild jeder Gasistdtte einordnet und sich durch ge-
ringen Platzbedarf auszeichnet.

VEB SECURA-WERKE
BERLIN N 4 . CHAUSSEESTRASSE 42




Die Schriftart der Erika-Kleinschreibmaschine kann je nach
Verwendungszweck und Wunsch im privaten oder geschdaftlichen
Schriftverkehr zwischen normal, zierlich und platzsparend, kraftig oder zart
gewdhlt werden. Immer aber ist das Schriftbild ebenmdBig schén

und gestochen scharf — ein typischer Erika-Vorzug!

Datum ‘ Symbol ‘ Wertstellen

Der funktionelle Autbau der Optimatic-Buchungsautomaten Klasse 900/ 0000

G. lhle und K.-D. Srock, Erfurt

Mit diesem Beitrag soll die in Heft 3/1959 begonnene zwanglose Artikelserie {iber Aufbau und Wirkungsweise der Optimac-
Buchungsautomaten Klasse 900/9000 mit der Erlduterung des Druckwerks und den damit verbundenen organisatorischen

und technischen Besonderheiten fortgesetzt werden.

Das Druckwerk (Bild 1) umfaBt von rechts nach links

2 Typentrdger fiir die Zdhlwerksbezeichnungen
(auBer beim Triplex-Modell),

2 Typentrager fiir den Funktionszeichendruck,

13 Typentrager fiir die Zahlenwerte und

3 Typentrager fiir die Symbole.
Links neben den Symbol-Typentrdagern befindet sich
der Datumdrucker mit Tages-, Monats- und Jahres-
rollen. Die Monatsrolle des Datumdruckers kann ent-
weder mit arabischen oder rémischen Ziffern, aber
auch mit deutschen Buchstaben versehen werden. Um
das Druckbild in besonderen Fallen enger zu gestal-
ten, werden Datumdrucker ohne Jahreszifferrollen, nur
mit Tagesziffern- und Monatsrollen, geliefert.

Der Typenabstand, die sogenannte Druckwerkteilung,
betréigt von Typenmitte zu Typenmitte 3,8 mm. Von der
Pfennigstelle bis einschl. Datumdrucker umfaBt das
Druckwerk 22 Teilungen = 83,6 mm.

Entsprechend dem Aufbau der Zdhlwerke nach zwei
Steuerungsgruppen sind die Funktionszeichen und die
Z&hlwerksbezeichnungen auf den Typentrdgern an-
gebracht (Bild 2). Auf dem ersten Typentrager rechts
neben der Pfennigstelle befinden sich die Funktions-
zeichen fiir die Querwerke, auf dem zweiten die Funk-
tionszeichen fiir die Speicherwerke, und zwar fiir die
Funktionen: Plus (nur bei Querwerken)

Minus

Nichtaddition

Zwischensumme (positiv und negativ)

Endsumme (positiv und negativ)

Stornierung.

Wiinscht der Kunde einen von der neutralen Ausfiih-
rung abweichenden Funktionszeichendruck, so kann
diesem Wunsch entsprochen werden. Der dritte bzw.
vierte Typentréger rechts neben der Pfennigstelle kenn-
zeichnet die Zdahlwerke | bis IV bzw. 1 bis 9. Dabei
kommen die arabischen Speicherwerkszahlen stets

Bild 1. Druckwerk der Optimatic-Buchungsautomaten Klasse 900 ein-
schlieBlich Druckbild

12JUL 57| PoSchek| 2999999999999 \ * =711

Zeichendruck

schrag zum Abdruck. Neben jeden Wert wird bei an-
gestelltem Zeichendruck automatisch das entsprechende
Funktionszeichen (Plus, Minus, Summe) gedruckt, un-
abhdngig davon, ob die Funktionen von der Steuer-
briicke aus oder durch Handanruf ausgelést werden.
Die Za&hlwerksbezeichnungen | bis IV und 1 bis 9
erscheinen jedoch nur bei Handanruf.

Bei Maschinen mit 11stelliger Eintastféhigkeit kénnen
27 Einzelsymbole, entweder Zahlen- oder Wortsymbole
zu je 2 bis 3 Buchstaben, auf 3 Symboltastenreihen —
demgemdB auch auf den entsprechenden Typentrégern
— angebracht werden. Infolge der Druckwerkteilung
von 3,8 mm kann neben einer Typenleiste von 3 Buch-
staben nur eine solche von 2 Buchstaben stehen.

Typentréager 16. 15. 14.
Tastenreihe 14. 13. 12.
Buchstaben 3 2 2
Buchstaben 3 2 3
Buchstaben 2 3 2
Buchstaben 2 2 3

Maschinen mit 12stelliger Eintastfdhigkeit haben auf
der Tastatur nur 2 Reihen Symboltasten. Trotzdem sind
3 Symboltypentrdger vorhanden. In diesen Fdllen
wurde der 14. mit dem 15. Typentréger gekoppelt, so
daB mit der 13. Tastenreihe die Symbole des 14. und
15. Typentréigers gemeinsam gedruckt werden kénnen.

Bild 2. Die Typentrdger der Optimatic-Buchungsautomaten
der Klasse 900 fiir Zahlensymbole, Wertstellen und Funk-
tionszeichen
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Wird im Laufe des Buchungsganges Symbol- oder
Datumdruck, gegebenenfalls auch beides zugleich,
gewiinscht, so sind in den entsprechenden Spalten-
anschlagen die hierfiir vorgesehenen Funktionsreiter
zu setzen. Durch 4 Abstellhebel kann jedoch der an-
gesteuerte, aber in bestimmten Fdllen nicht ge-
wiinschte Datum- und Symboldruck verhindert werden.
Dariiber hinaus sind auch 4 Abstellhebel fiir den
Funktionszeichendruck der Quer- und Speicherwerke

sowie der dazugehérigen Zdhlwerksbezeichnungen

vorhanden.

Um den Abdruck der Werte bzw. der Funktionszeichen
néher zu erldutern, soll der Funktionsablauf am Bild 3
erklért werden. Im vorangegangenen Artikel, in dem
die Tastatur beschrieben wurde, gingen die Verfasser
schon auf die Einstellung des Wertes bis zum Typen-
trager ein.

Driickt man eine Werttaste (als Beispiel Taste ,4"), sc
wird dieser Wert iiber die Greiferstange auf den An-
schlaghebel iibertragen. Mit Ablauf der Zahnstangen
bewegt sich der Sektor mit und stellt den Typentrager
auf den genannten Wert ein (Bild 4 a). Bei der Be-
wegung der Zahnstangen bzw. Einstellung des Sektors
beginnt aber gleichzeitig die Druckvorbereitung. Die
Einleseachse gibt beim Bewegen nach rechts die Druck-
werkhdmmer grundsétzlich frei. Dabei legen sich diese
mit ihrem oberen Teil an den Hammerhaltebiigel an.
Bei Bewegung der Druckwerkantriebsachse im Uhr-
zeigersinn erfaBt die Abzugsklinke die Nase am
rechten Ende der Hammerhalteklinke und verschwenkt
diese, zieht also die Hammerhalteklinke vom Druck-
werkhammer weg (Bild 4 a). Bis zu dieser Phase der
Druckvorbereitung hat sich die Kurvenscheibe auf der
oberen Hauptwelle so weit gedreht, daB sie iber
einen Rollenhebel sowie Verbindungsgestdnge den
Hammerhaltebtigel im Linkssinn verschwenkt. Da-
durch wird der Druckwerkhammer freigegeben, der
nunmehr infolge seiner an ihm wirkenden Feder gegen
die Typentréger geschleudert wird. Der Hammerhalte-
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Hammerhalfeklinke

s

Druckwerkhammer

Bild 4a und 4b. Druckwerkeinzelheiten

/’ Bild 3. Teilquerschnitt der Optimatic-Buchungsautornaten Klasse 900
®

biigel erstreckt sich iiber die gesamte Druckwerkbreite,
so daB das Vorschleudern derjenigen Druckwerkhé&m-
mer, bei denen die Hammerhalteklinke wie oben be-
schrieben verschwenkt wurde, gleichzeitig erfolgen
kann. Die Folge ist, daB auch die zugehérigen Typen-
trdger gleichzeitig zum Abdruck kommen; eine z. B.
aus mehreren Ziffern bestehende Zahl wird also mit
einem Schlage gedruckt. Tastet man aber keinen Wert
in die Tastatur ein, so vollzieht sich zwar die Bewegung
der Einleseachse, der Druckwerkachse und der Kur-
venscheibe wie oben geschildert, ein Abdruck der
Typentrager dagegen erfolgt nicht. In Bild 4b ver-
folgen wir einmal die Bewegung der Abzugsklinke zur
Nase der Hammerhalteklinke. Dadurch, daB der Sektor
in Ruhestellung verbleibt, wird mittels einer Abwink-
lung am oberen Ende des Sektors sowie einer ent-
sprechenden Formgebung des linken Teiles der Ab-
zugsklinke diese bei der Bewegung der Druckwerk-
antriebsachse unterhalb der Nase an der Hammer-
halteklinke vorbeigefiihrt. Die haltende Stellung der
Hammerhalteklinke fiir den Druckwerkhammer bleibt
somit erhalten. Infolgedessen wird beim Ausschwenken
des Hammerhaltebiigels durch die Kurve, wie oben
beschrieben, der Druckwerkhammer an seiner schla-
genden Bewegung gehindert, weil sich die Nase am
unteren Ende des Druckwerkhammers gegen die Nase
am linken Ende der Hammerhalteklinke anlegt, von
dieser also festgehalten wird.

Beim Abdruck von Symbolen und Funktionszeichen ist
der Druckvorgang der gleiche wie in Bild 4 a und 4 b.
Anstelle von Zahlen sind auf dem Typentrdger sinn-
gemdB Symbole bzw. Funktionszeichen angeordnet,
die jetzt statt der Zahlen zum Abdruck kommen.

Einer der gréBten Vorteile der Buchungsautomaten
mit Volltastatur ergibt sich aus dem automatischen
Nullendruck. Sofern eine Wertstelle innerhalb der
Tastatur eingetastet und zum Abdruck gebracht wird,
erscheinen rechts von dieser Stelle automatisch samt-
liche Nullen bis zur Pfennigstelle. Normalerweise
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kénnen Nullen vor den Zahlenwerten nicht gedruckt
werden. Um jedoch entsprechend dem Kontenrahmen
auch auf Zahlen, wie z. B. 010 oder 0030, nicht ver-
zichten zu miissen, gestattet bei Bedarf eine Sonder-
einrichtung den Nullendruck links vor den eingetaste-
ten Zahlen.

In diesem Zusammenhang
sei hier nochmals auf die

wird nicht nur die ndchstniedere Hammerhalte-
klinke mitgenommen, sondern es werden gleichzeitig
alle wertstellenniederen Hammerhalteklinken mit ab-
gezogen, weil jede Mitnahmeklinke in die ihr benach-
barte Hammerhalteklinken-Abzugsnase eingeschwenkt
ist (siehe GrundriB Bild 5b). Da gemd&B gewdhltem

bereits im vorangegange-
nen Artikel erwdhnte Splitt-
Méglichkeit  hingewiesen.
Eine Druckwerkteilung, d. h.
die Unterbindung des Nul-
lendruckes, ist beliebig oft

Druckwerkhammer

Blatifeder

von 1/ Zeichen bis zu den
Wertstellen 11/10 méglich.
Bei Arbeiten mit angestell-
tem Funktionszeichendruck
fir Quer- und Speicher-
werke kommen jedoch Zwi-
schen- und Endsummenzei-
chen sowie Nichtadditions-
und Stornierzeichen immer
zum Abdruck. Normaler-

VAN
2y )

S
ezl )

weise erscheint auBerdem

bei einem Leer-Summen-

zug aus Quer- oder Spei-

cherwerken vor dem Funk-
tionszeichen eine Null, die S

bei Arbeiten mit einer Split- :
tung hinsichtlich der Sum- — ==
menziige auBerordentlich U i
storend wirkt. Mit Hilfe
einer Sondereinrichtung
wurde jedoch die Méglich-
keit geschaffen, bei ange-
stellter Automatik und bei
angestelltem Zeichendruck eine wahlweise Unter-
bindung des Funktionszeichens sowie der automati-
schen Pfennig-Null bei automatischen Maschinen-
gdngen von der Steuerbriicke aus zu erreichen.

Es wurde schon darauf hingewiesen, daB Nullen hinter
einer Wertstelle automatisch gedruckt werden, da-
gegen vor der héchsten Wertstelle ein Abdruck von
Nullen nicht erfolgt, es sei denn mit Hilfe einer
Sondereinrichtung. Die konstruktive Lésung dieser
Funktion zeigen Bild 5a und 5b. Am rechten Teil der
Hammerhalteklinke ist noch eine sogenannte Mit-
nahmeklinke drehbar gelagert, die durch Federzug
bestrebt ist, in die Abzugsnase der wertstellenméBig
ndchstniederen Hammerhalteklinke einzugreifen. In
der Maschinengrundstellung wird die genannte Mit-
nahmeklinke, wie Bild 5a zeigt, ausgeschwenkt gehal-
ten, indem sie durch einen Draht gestiitzt wird, der
an einer unterhalb des Buchungswagens liegenden
Teilungsklinke angelenkt ist. Haben wir nun einen
Wert eingetastet, als Beispiel die 5 des Wertes 5000,
so vollzieht sich zundchst der normale Druckwerkvor-
gang. Bei Bewegung der Druckwerkantriebsachse ver-
schwenkt sich aber gleichzeitig auch die Teilungsklinke
in Pfeilrichtung, so daB die Mitnahmeklinke durch ihre
Feder in die Abzugsnase der Hammerhalteklinke der
ndchstniederen Wertstelle eingreifen kann (Bild 5b).
Wird also in der fiinften Wertstelle die Hammerhalte-
klinke in der obenerwdhnten Weise abgezogen, dann
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Bild 5a und 5b. Automatischer Nullendruck bzw. Splittung

Beispiel nur ein Typentréger gestiegen ist, alle tibrigen
in ihrer Grundstellung stehenbleiben, die wertstellen-
niederen Druckwerkshdmmer dagegen infolge der ab-
gezogenen Hammerhalteklinken freigegeben sind,
kommen die Nullen mit zum Abdruck, obwohl nur die
Taste 5 in der Tausender-Wertstelle der Tastatur ge-
setzt wurde. Die Nullen vor der héchsten Wertstelle
einer Zahl kommen deshalb nicht zum Abdruck, weil
die haltende Stellung der Hammerhalteklinken bei-
behalten wird gemdaB der oben zum Bild 5a gegebenen

4\I|2|3|4[516|7]GJ?]]9}1][12]|3||4‘]5\16|17|18H9K
[alB[c|p|E[F|G[H|1|J[K[L|M[N[O[P[Q|R[S{

\

Bexeichnungen Tagespmsatze
Beleg-Nr. | Belag-Datum Gegenk-Nr.| Soll Haben |

ERN 10235 16 113030 24264 -
EDERSTAHL 10253 17 111041 736,16-
(G DN GiRA 1217 18 1 220 14000+
UBEN 10219 18 113031 154,1C-
3016/ 20 110103 640+
—_ sed
65 3 | 3

I | 3

W\_"/\f\_\._/\\
Bild 6. Beispiel einer Splittung — Unterbindung des automatischen
Nullendruckes

131




Beschreibung. Die technische Einrichtung an der
Klasse 900/9000 fiir den automatischen Nullendruck
wird als ,lebende Briicke" bezeichnet.

Soll innerhalb des Druckwerkes eine Splittung (Bild 6)
vorgenommen werden, so geschieht dieses an der
slebenden Briicke". Durch einen Splittreiter wird eine
Unterbrechung der ,lebenden Briicke” in der Art vor-
genommen, daB mittels des Splittreiters das Ver-
schwenken der zugeordneten Teilungsklinke verhindert

Bild 7
Hebel fiir Schwarz-
und Rotdruck

wird. Der Stiitzdraht an dieser Teilungsklinke &8t da-
durch die Mitnahmeklinke nicht in die benachbarte
wertstellenniedere  Hammerklinken-Abzugsnase ein-
greifen, es tritt also die gewiinschte Unterbrechung
der ,lebenden Briicke" ein (vgl. GrundriB Bild 5b).
Rechts und links der Splittung kann man nun getrennte
Werte, Bezeichnungen usw. eintasten und mit einem
Mal (mit einem Maschinengang) zum Abdruck brin-

Modell 903 *|== Modell 9003 *| |-
Q

Modell 907-913 |[¢|=|1|4 Modell 9007-9013 *§ 1A
Wy

Modell 922 *|-<|a |1 Modell 9022 IS 441

Bild 8. Anordnung der Typentrager

gen, ohne daB Nullen nach rechts {iber die Splittung
hinauslaufen. Das Verschwenken der Teilungsklinke
wird dadurch begrenzt, daB ein gesetzter Splittreiter
die an der Teilungsklinke vorhandene Blattfeder ab-
stiitzt und somit das Verschwenken verhindert (Bild 5b).

Die Steuerung des Farbbands auf Schwarz- und Rot-
druck erfolgt wéhrend des Buchungsablaufes bei
Posten zwangsldufig durch Funktionsreiter tiber die
Steuerbriicke. Positive Zwischen- und Endsummen er-
scheinen automatisch in Schwarzdruck, negative Zwi-
schen- und Endsummen automatisch in Rotdruck. Fiir
Sonderfélle kann durch einen kleinen Hebel das Farb-
band von Hand in die gewiinschte Farbe umgesteuert
werden (Bild 7).

Fir den Organisator ist die Kenntnis der Varianten
des Funktionszeichendruckes von Wichtigkeit. Deshalb
sei besonders auf die konstruktiv bedingte unterschied-
liche Gestaltung des Funktionszeichendruckes bei den
einzelnen Modellen der Baureihe der Optimatic-
Buchungsautomaten Klasse 900/9000 hingewiesen.
Die Anordnung der Typentrdager innerhalb der
Modelle weicht voneinander ab (Bild 8).

Wie bereits erwdhnt, entfallen beim Modell 903 die
Typentréger fiir die Zé&hlwerksbezeichnungen. Die
Modelle 907 bis 913 enthalten die Zeichendruck-Typen-
trager in der im vorliegenden Artikel geschilderten

132

et

Bild 9. Anordnung des Typenrades bei Optimatic-Buchungs-
automaten Klasse 9000

Weise. Demgegeniiber muBten die Typentrdger fiir
die Zdahlwerksbezeichnungen bei den Modellen mit
22 Zahlwerken miteinander vertauscht werden, da die
sogenannte ,Zehner-Eins" fiir den Handanruf der
Doppelwerke 11 bis 19 mit auf den Typentréger fiir
den Speicherwerks-Funktionszeichendruck gelegt wer-
den muBte, damit die Ziffern 11 bis 19 nebeneinander
gedruckt werden. In gleicher Weise trifft diese Anord-
nung fir die Modelle der Klasse 9000 — Optimatic-
Buchungsautomaten mit Volltextschreibeinrichtung —
zu. Die Automaten der Klasse 9000 enthalten zwischen
den Typentrégern fiir Querwerks- und Speicherwerks-
Funktionszeichen das senkrecht stehende Typenrad
(Bild 9), auf dem samtliche 44 Schriftzeichen des
Schreibwerkes eingraviert sind. Die Teilung des
Schreibwerkes betrdgt 2,6 mm.

Die Modelle der Klasse 900 enthalten fiir Datumrolle,
Symbol- und Funktionszeichentypentréger unmittelbar
hinter den einzelnen Typentrdgern Abstellhebel. Kippt
man diese nach hinten, d. h. zum Druckwerk hin, so
gelangen sie in den Bereich der entsprechenden
Druckwerkhé&mmer und verhindern, auch bei Freigabe
durch die Hammerabzugsklinke und den Hammer-
haltebiigel, das Vorschleudern der Druckwerkhé&mmer
gegen die Typentrdger.

Bei den Modellen der Klasse 9000 sind diese Abstell-
hebel nicht vorhanden. Der Funktionszeichendruck
wird dort fiir die Querwerke reitergesteuert, fir
Speicherwerke durch einen unterhalb der Funktions-
tasten liegenden Hebel an- bzw, abgestellt. ~ NTB 305

25 000 Optima-Schreibmaschinen
in der Schweiz verkauft

Von der Generalvertretung des VEB Optima, Biiro-
maschinenwerk, Erfurt, der Firma Alfred Bihrer
Bexima AG, Schaffhausen, wurde in diesen Tagen die
25000. Optima in der Schweiz verkauft. Es handelt
sich vor allem um Elite-Kleinschreibmaschinen, die im
Laufe weniger Jahre das Vertrauen aller Berufs-
schichten, wie Arzte, Handwerker, Angestellte, Anwadlte,
Persénlichkeiten von Industriebetrieben und Banken
u. a. m. gewonnen haben.

Dieser Erfolg der Erzeugnisse des VEB Optima Biiro-
maschinenwerk, Erfurt, ist vor allem auf die gleich-
bleibende Qualitat und Funktionssicherheit ihrer Ma-
schinen zurtickzufiihren.

Wir wiinschen der Generalvertretung des VEB Optima
Biiromaschinenwerk, Erfurt, weitere erfolgreiche Ver-
kaufsabschliisse. Die Red. NTB 338
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Gibt es eine ideale Tastenform fiir Schreibmaschi

nen?

Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand, Verdienter Techniker des Volkes

Direktor des Instituts fiir mechanischen und elektrischen Feingeratebau, TH Dresden

Bei den modernen Biiromaschinen aller Art werden
heute fast ausschlieBlich Tasten fiir die Eingabe der
zu verarbeitenden Daten, also der Zahlen- und Buch-
stabenangaben, und der Auslésung der Maschinen-
funktionen verwendet. Die Form der Tasten und ihre
Anordnung richten sich dabei weniger nach psycho-
logischen oder physiologischen Griinden als vor allem
nach funktionellen und dsthetischen Griinden. Dies ist
bei den meisten Biiromaschinen deshalb angdngig,
weil mit den Tasten die Informationen nur ein-
gespeichert und ihre Verarbeitung, wie z. B. die Mul-
tiplikation der Werte, durch Driicken der Funktions-

Bild 1

tasten ausgelést wird. Die Verarbeitung selbst findet
dann mittels elektrischer oder elektrisch-mechanischer
Energie statt. Die Schnelligkeit der Bedienung der
Tasten spielt meist keine ausschlaggebende Rolle. Die
dabei heute hauptsachlich angewendeten Tastenformen
fiir Zahlen und Buchstaben einerseits und fiir Funk-
tionen andererseits sind in den Bildern 1 und 2 dar-
gestellt.

Grundsétzlich anders liegen die Verhdltnisse bei
handangetriebenen Schreibmaschinen. Hier ber-
nehmen die Tasten nicht nur die Information, also den
anzuschlagenden Buchstaben, die Ziffer oder das Zei-
chen, sondern iibernehmen vom Finger auch noch die
Energie zum Beschleunigen des Typenhebelgetriebes,
das die gewdhlten Buchstaben oder Zeichen schlieB-
lich zum Anschlag bringt. Dabei spielt, wie bekannt,
auch die mégliche Schnelligkeit des Vorganges eine
wesentliche Rolle. Bei der konstruktiven Gestaltung
dieser Aggregate miissen deshalb auch physiologische
Gesichtspunkte beriicksichtigt werden, denn das An-
schlagen der Tasten muB dem Benutzer nicht nur
voriibergehend, sondern auch iber ldngere Zeit hin-
weg nicht zu schwer erscheinen, er muB schnell schrei-
ben kénnen, und er muB ein sympathisches Gefiihl
dabei haben.

Diese Forderungen erreicht man vor allem durch eine
zweckméBige Ausbildung des Typenhebelgetriebes mit
seinen Ubersetzungsverhdiltnissen von Taste zu Type
und mit entsprechender Massenverteilung der einzel-
nen Hebel!). Es spielt aber auch die Ausbildung des
Kupplungsstiickes zwischen der menschlichen Energie-

) Hildebrand, S.: Moderne Schreibmaschinen-Antriebe und ihre Be-
wegungsvorgdnge. Wissenschaftl, Zeitschrift d. TH Dresden, (1953/54),
H. 5.
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Ubliche Tastenform _I_

bei

(ohne

maschinen)
Ubliche Tasten- ; ;

formen fiir
Funktionstasten

quelle und dem Typenhebelgetriebe, némlich, der
Taste selbst, eine erhebliche Rolle. Wie sich der Be-
wegungsablauf der Taste einerseits und des anschla-
genden Fingers andererseits abspielt, wurde mittels
Zeitlupenaufnahmen genau untersucht und in dieser
Zeitschrift dargestellt?). Grundsdtzlich soll nochmals
darauf hingewiesen werden, daB die Tasten bei lan-

C_ o )

Biiromaschinen

Schreib-

gen Tastenhebeln Kreise um feste Mittelpunkte, die
innerhalb der Maschine liegen, beschreiben und daB
bei Tastenfithrungen mittels Gelenkvierecken die
Tasten sich auf Koppelkurven bewegen, die etwa den
gleichen Charakter wie die festen Kreise haben. Die
Fingerbewegungen der einzelnen Benutzer und Be-
nutzerinnen sind unterschiedlich, und Bild 3 zeigt ein
Beispiel solcher Bewegungen. Alle haben sie aber
mehr oder weniger die Tendenz einer Kreisbewegung
um etwa die Fingerwurzeln mit dem Radius Rr. Dazu
kommen oft noch zusdtzliche Bewegungen je nach An-
schlagtechnik der Benutzer oder Benutzerinnen (siehe
z. B. Zeigefinger Bild 3). Diese Eigenarten und die

2) Biirger, E.: Anschlagtechnik und Tastenfiihrung. Neue Technik im
Biiro, (1957), 1. Jg. H. 6, S. 138 bis 142,

=100
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Bild 3. Bewegungsverhdltnisse beim Anschlagen einer Standard-
Schreibmaschine
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Tafel 1. Untersuchte Tastenformen fiir Schreibmaschinen

Form 7 form 2 form 3 Formé

form § Form 6 form 7 torm 8 Form 9

beiden Kreisbewegungen von Tasten und Fingern mit
entgegengesetzter Kriimmung haben zur Folge, daB
bei jedem Tastenanschlag Relativbewegungen zwi-
schen Tasten und Finger, also Rutschbewegungen, auf
den .Tasten auftreten miissen.

Aus all diesem geht hervor, daB die Form der Taste
nicht allein aus ZweckmaBigkeits- oder &sthetischen
Griinden zu formen ist, sondern daB auch die Taste
bei Schreibmaschinen sich ausgezeichnet anschlagen
lassen muB. Auch die Treffsicherheit der Taste beim
Schnell- und Blindschreiben héngt erheblich von der
Form der Taste ab.

Bis zur Einfiihrung der Kunststoffe als Tasten-Werk-
stoffe war die bekannte runde Form mit Glasplattchen
und erhéhtem Metallring aus Nickel, Neusilber o. &.
‘die einzig verwendete Tastenform. Fiir diese Form
sprachen nach dem damaligen Stand der Technik vor
allem fabrikatorische Griinde und die oben angefiihr-
ten muBten zuriicktreten. Mit der Einfithrung der ge-
preBten Tastenform aus Kunststoff hat sich aber die
Lage grundlegend gedndert, denn mit diesem Her-
stellungsverfahren 1aBt sich praktisch ein viel gréBerer
Formen- und Farbenreichtum erreichen, und ein Uber-
blick iiber die heute zum Kauf angebotenen Schreib-
maschinen und auch iiber die anderen Biiromaschinen
beweist, in welch groBem Umfang die Herstellerwerke
von dieser Méglichkeit aus den verschiedensten Griin-
den Gebrauch gemacht haben. Der Kaufer kann sich
heute neben den erforderlichen technischen Belangen
auch von d&sthetisch-geschmacklichen Gesichtspunkten
leiten lassen.

Mit diesem neuen Formenreichtum fiir die Schreib-
maschinen-Tasten entsteht aber auch sofort die Frage:
Gibt es eine ideale Tastenform, die sich der Finger-
form so anpaBt, daB der Finger sicher auf den Tasten
liegt, daB die oben gekennzeichneten Relativbewegun -
gen ohne die Gefahr des Abrutschens moglich ist und
die auch den Zwischenraum zwischen den Tasten in
einer Reihe und zwischen den Tastenreihen selbst so
gestaltet, daB die Treffsicherheit optimal ist, so daB
ein Zwischenschlagen oder ein unbeabsichtigtes Mit-
nehmen der Nebentaste méglichst weitgehend ver-
mieden wird?

Die Frage nach dieser idealen Tastenform war auch
schon wiederholt Gegenstand der Diskussion im ge-
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samtdeutschen NormenausschuB fiir Schreibmaschinen,
und von diesem Kreis aus erging auch die Anregung,
die heute benutzte Tastenformen, die alle mehr oder
weniger in erster Linie aus gestalterischen und ver-
kaufstechnischen Griinden erstanden sind, systematisch
auf ihre Eigenschaft hinsichtlich der oben gekennzeich-
neten sympathischen und treffsicheren Beniitzung zu
untersuchen. Es wurden deshalb am Institut fiir Fein-
gerdtebau der Technischen Hochschule Dresden um-
fangreiche Versuche durchgefiihrt, um der Beantwor-
tung der Fragen ndherzukommen.

Zur Durchfithrung der Versuche ist zundchst folgendes
zu sagen: Um den EinfluB der Farbe der Tasten und
anderer duBerlicher Dinge auszuschalten, wurde bei
den oben erwdhnten Diskussionen von vornherein
vorgeschlagen, blinde Schreiber bzw. Schreiberinnen
fir die Testversuche heranzuziehen. Es wurden deshalb
vom durchfithrenden Institut durch Vermittlung der
staatlichen Stellen blinde Kollegen und Kolleginnen
aus dem Dresdner und Karl-Marx-Stédter Raum zur
Durchfiihrung der Versuche gewonnen, die teils im
taglichen Industrie- oder Staatseinsatz waren und teils
der Blindenschule Karl-Marx-Stadt angehérten. Zur Er-
gdnzung der Ergebnisse wurden auch erfolgreiche
Meisterschreiberinnen um Testurteile gebeten.

Es wurden insgesamt neun Tastenformen untersucht
(Tafel 1), die als die hauptsdchlichst benutzten be-
trachtet werden konnten. Sie entstammen sowohl aus
den Herstellungsprogrammen der Deutschen Demo-
kratischen Repubiik wie auch denen der Bundes-
republik, wobei letztere von der bekannten Firma
Richard Heinze, Herford, dankenswerterweise zur Ver-
fligung gestellt wurden.

Der erste Versuch, neue Maschinen gleichen Fabri-
kats mit méglichst hintereinander liegenden Fabri-
kationsnummern zu benutzen und jede der Maschinen
mit einer anderen Tastenform zu versehen und diese
Maschinen dann innerhalb der Testschreiber aus-
zuwechseln, scheiterte. Selbst Maschinen gleichen
Fabrikats und gleicher Tagesproduktion sind bereits
so unterschiedlich, daB die Blinden sich jedesmal von
neuem an die andere Maschine gewdhnen muBten
und der eigentliche Testgegenstand, die andere
Tastenform, nur noch eine sekunddre Rolle spielte. Es
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wurde deshalb der andere mégliche Weg gewdhlt:
Jeder Testschreiber erhielt eine neue Maschine zum
persénlichen Einschreiben auf dieser, und nach ge-
niigend langer Zeit (6 bis 8 Wochen) wurde mit dem
Auswechseln der Tastenform an der gleichen Maschine
begonnen. Nach etwa mehrwdchentlicher praktischer
Benutzung der Maschine mit einer bestimmten Tasten-
form wurde der Testschreiber um ein schriftliches Ur-
teil gebeten. Die Versuche zogen sich insgesamt tiber
etwa 1 Jahr hin und es lagen bei AbschluB der Ver-
suchsreihe etwa 50 Teste von 3 Benutzern und 3 Be-
nutzerinnen vor.

WasistnundasErgebnisderVersuche?
Zusammenfassend kann gesagt werden, daB keine der
untersuchten neun Tastenformen von allen Test-
personen eine eindeutig gute aber auch eindeutig
schlechte Beurteilung erfuhr. Relativ am giinstigsten
schnitt die Form 8 ab, aber giinstig in der Beurteilung
lagen auch die Formen 3, 7 und 9. Am relativ ungiin-
stigsten lag die Beurteilung der Form 4.

Aus den Urteilen ging eindeutig hervor, daB die
Eigenarten der Testperson eine erhebliche Rolle bei
der Beurteilung spielten. Bei einem Benutzer ging
klar hervor, daB die Aushdhlung der Tastenfléche
ein MaBstab seiner Beurteilung war, da davon die
Gefahr des Abrutschens beeinfluBt wird. Bei anderen
spielte wieder die Rauhigkeit bzw. die Glatte der
Oberfléche eine erhebliche Rolle. Die Méglichkeit des
Zwischengleitens der Finger zwischen zwei Tasten
wird ebenfalls immer wieder als Kriterium heran-

gezogen, wobei sowohl das seitliche Abgleiten wie
auch das Gleiten zwischen zwei Tastenreihen er-
wdahnt wird. Ein allgemein angewendeter Gesichts-
punkt war die Anpassung der Tastenform an die
Fingerform, wobei allerdings der unterschiedliche
Bau und die Dimensionen der Finger auch wieder ver-
schiedene Urteile zustande brachten. Eckige Formen,
wie die Formen 1, 4 und 6, fanden deshalb nur selten
gute Beurteilungen. Und schlieBlich soll noch darauf
hingewiesen werden, daB die Testpersonen immer
wieder erwdhnten, daB es ihnen mdéglich war, sich an
eine Reihe von Formen mehr oder weniger rasch zu
gewdhnen, so daB eine sichere Bedienung der
Schreibmaschine méglich war.

Die Frage nach der idealen Tastenform, die allen Be-
nutzern und Benutzerinnen gleich gut zusagt, muB
auf Grund der erdrterten Versuchsergebnisse zundchst
offenbleiben, da keine der neun untersuchten und
heute am meisten verwendeten Tastenformen eine ein-
deutige Beurteilung bereits in dem kleinen Kreis der
Versuchspersonen erfuhr. Aus den Versuchen und den
Testberichten kann man den SchluB ziehen, daB es
vielleicht méglich sein wird, eine noch bessere Form
zu finden, die man dann als ,optimal” bezeichnen
kénnte. DaB sie aber ,ideal” sein wird, ist kaum an-
zunehmen, da, wie die Versuche gezeigt haben, die
verschiedenen persénlichen Eigenarten und Finger-
eigenschaften der Beurteiler bzw. Beurteilerinnen

immer eine ausschlaggebende Rolle spielen werden.
NTB 329

15- bzw. 18-stelliger

VEB ARCHIMEDES - RECHENMASCHINENFABRIK +- GLASHUTTE/SA.
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Vierspezies-Vollautomat

Dieses neue Archimedes - Modell
ist das Ergebnis 80jdhriger Glas-
hiitter Spezialerfahrungen im Bau

von Rechenmaschinen.

B8 B

GroBte Sicherheit bei der Lésung

schwierigster Rechenaufgaben —
Sekundenschnelles Rechnen durch
verschiedene Farben der Funktions-
tasten — Leichtes Korrigieren etwa-
iger Eintastfehler — Klarer, iber-
sichtlicher Maschinenaufbau —

Hohe Gesamtleistung durch

spielend leichte Bedienung.




Die Lochstreifentechnik in Verbindung mit Aritma-Anlagen

und ihre organisatorischen Bedingungen

Die von den Mercedes Biiromaschinen-Werken seit
einiger Zeit gelieferten elektrischen Schreib- und
Buchungsmaschinen mit Streifenlocher haben all-
gemein groBes Interesse gefunden, da die Loch-
streifentechnik neue Mdéglichkeiten zur Verbindung der
Schreib- und Buchungsmaschinen mit der Lochkarten-
technik und damit ein erweitertes Anwendungsgebiet
fur die Lochkarten erschlieBt. Unter anderen wurden
im vergangenen Jahr auch bereits eine Anzahl von
Schreib- und Buchungsmaschinen mit Streifenlochern
in die CSR geliefert, nachdem dort von dem Betrieb

I
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Bild 1. Tastenfeld der elektrischen Schreibmaschine Mercedes SE 4
¢ mit Streifenlocher (5-Kanal-System)

Aritma, Prag, ein Gerdt zur Umwandlung des Loch-
streifens in Lochkarten herausgebracht worden ist. Im
Februar des vergangenen Jahres wurden die organi-
satorischen Forderungen in bezug auf den praktischen
Einsatz dieser Maschinen bei verschiedenen Betrieben
und Verwaltungen in der CSR durch eingehende Be-
ratungen an Ort und Stelle in Zusammenarbeit zwi-
schen den Betrieben Mercedes, Kancelarske Stroje,
Aritma und den Interessenten, die fiir den Einsatz der
Maschinen in Frage kommen, festgestellt, so daB die
Maschinenausriistung diesen Forderungen weitest-
gehend angepaBt werden konnte. Nachdem im Ill.
und IV. Quartal die Auslieferung der ersten Maschi-
nen dieser Art in die CSR erfolgte, fand im November
1958 ein Lehrgang tiber Lochstreifentechnik fiir Orga-
nisatoren von Kancelarske Stroje in der Schule dieses
Betriebes in Myslin bei Prag statt.

Nachstehend sollen die sich aus der Anwendung der
Lochstreifentechnik in Verbindung mit Artima ergeben-
den Probleme, die den Inhalt dieses Lehrganges bil-
deten, kurz behandelt werden. Zunéchst ist voraus-
zuschicken, daB sich nun nicht jegliche Abrechnungs-
arbeit fiir die Lochstreifentechnik eignet, sondern es
muB immer beachtet werden, daB die Arbeiten auch
lochkartenreif sind, d. h. in erster Linie ein geniigend
groBer Anfall von gleichmdBigen Belegen vorhanden
ist, fiir den sich der Einsatz von Lochkartenmaschinen
auch lohnt. Die Festlegung der Formulare soll grund-
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A. Wolf, Zella-Mehlis (Thiir.)

satzlich auch in Abstimmung und Zusammenarbeit mit
dem Lochkartenorganisator erfolgen, damit die aus
der Grundbuchung zur Lochung ausgewdhlten Daten
auch in lochkartengerechter Reihenfolge und Anord-
nung entnommen und durch den Lochstreifen auf die
Lochkarten iibertragen werden kénnen. Man muB da-
bei im Auge behalten, daB der Zweck des Lochstreifens
nicht das ,maschinelle Lochen” gegeniiber der Hand-
lochung ist, denn in Wirklichkeit bedeutet es ja nur
eine Verlagerung der Tatigkeit des Lochens auf die
Bucherin, und diese Verlagerung ist nur dann von Er-
folg, wenn die Kartenlochung mit bisher bereits aus-
gefiithrten und auch weiterhin notwendigen Buchungen
bzw. statistischen Arbeiten zusammengelegt werden
kann. Durch eine derartige Anwendung der Loch-
streifentechnik wird die Lochkarte tatsdchlich zu einem
automatisch anfallenden Nebenprodukt der Grund-
buchung.

Auch bei dezentralisierten Verwaltungen mit einer zen-
tralen Lochkartenanlage bringt die Lochstreifentechnik
beachtliche Vorteile, indem bei Registrierung der
Grundbelege in den einzelnen Filial- oder Zweig-
betrieben der Lochstreifen als Grundlage fiir die
zentrale Auswertung anféllt und die Belege dadurch
in dem Zweigbetrieb verbleiben kénnen, ohne zur Ab-
lochung an die Zentrale geschickt werden zu miissen.
Der Lochstreifen, der auf einer Trommel aufgespult
ist, kann dann téglich zu einer bestimmten Zeit, die
sich nach den giinstigsten Transportwegen richtet, zum
Versand gebracht werden, um bereits am ndchsten Tag
in der Zentrale zur Auswertung zu gelangen. Eine
deutliche Bezeichnung der Streifentrommeln mit Her-
kunft des Streifens und Arbeitsart ist dabei erforder-
lich, damit in der Zentrale die bei etwa unterschied-
lichen Arbeitsgéingen notwendige Einstellung des
Kartenlochers vorgenommen werden kann. Insbeson-
dere miissen dabei drei Punkte beachtet werden:

1. Stellung der Tabulierreiter des Kartenlochers. Sprungweite nicht
tiber 10 Stellen.

2. Abklappen der fiir die Halbfesteinstellung wirksamen Wieder-
holungshebel und Einstellung des 2. Randstellers.

3. Einlegen der Karten. Bei Vorwdrtsablesung wie iiblich, bei Riick-
wdartsablesung  umgekehrt. Demzufolge auch Tabulierreiter um-
gekehrt.

Bei Festlegung der Formulare fiir die Basismaschinen
missen die Formularspalten, deren Daten auf Loch-
streifen {ibertragen werden sollen, gekennzeichnet
werden, da hiernach eine Steuerschiene angefertigt
wird, die in den betreffenden Spalten einen Kontakt
zur Einschaltung des Streifenlochers herstellt. AuBer-
halb dieser Kontaktstiicke schaltet sich der Locher
automatisch ab, so daB nur die den Lochkartenfeldern
entsprechende Anzahl von Anschldgen auf der Basis-
maschine zur Lochung gelangt. Beim Formularwechsel
ist dann darauf zu achten, daB die Formulare immer
genau am Anschlagwinkel angelegt werden, denn man
kann sich ja nicht bei der Spalteneinteilung jeweils
nach dem Formularanschlag richten, sondern die
Steuerschiene bestimmt, an welcher Stelle mit der
Lochung begonnen werden kann. Das ist ibrigens das
gleiche, was auch bei der Einrichtung der Formulare
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nach den Zahlwerken der Buchungsmaschine beachtet
werden muB.

Der Lochstreifenumwandler von Aritma ist vorerst nur
fiir numerische Arbeitsweise vorgesehen, es kdénnen
also nur Ziffern auf Lochkarten iibertragen werden.
Allerdings bendtigt der Umwandler auch Symbole,
einmal fir die eigene Arbeit, zum anderen muB er auch
die Funktions- und Arbeitssymbole fiir den eigent-
lichen Kartenlocher entnehmen und weitergeben. Nun
ist jeder Tastenhebel der Basismaschine mit einer
Lochkombination fest verbunden, und das Tastenfeld
der Schreib- und Buchungsmaschinen laBt ja nur eine
genau begrenzte Anzahl von Zeichen zu. Wéhrend bei
den normalen Schreib- und Buchungsmaschinen auf
einem Tasthebel zwei verschiedene Zeichen liegen
kénnen, die durch die Umschaltung fiir GroB- und
Kleinbuchstaben unterschieden werden, also zum Bei-

spiel
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kann bei der Synchronisation mit Streifenlocher je-
weils nur eine Lochkombination auf einem Tasthebel
liegen. Der Schliissel des Fiinfkanalsystems verfiigt
tiber 31 Lochkombinationen, die also nicht ausreichen,
um fiir samtliche Buchstaben, Ziffern und Zeichen je
eine besondere Lochkombination festzulegen. Man
war daher gezwungen, eine Doppelbelegung der
Lochsymbole vorzunehmen, indem jede Kombination
einmal eine Bedeutung als Buchstabe, zum anderen
als Ziffern- oder Satz- bzw. Funktionszeichen bekommt.
Die Unterscheidung erfolgt durch die Voransetzung
der Steuerungssymbole ,Bu” fiir Buchstaben und ,Zi"
fir Ziffern und Zeichen. Dieses Steuerungssymbol
bleibt fiir alle nachfolgende Zeichen wirksam bis zum
Wechsel des Zeichencharakters, der durch das zweite
Steuersymbol gekennzeichnet wird.

Die Tastatur der Buchungs- oder Schreibmaschinen
umfaBt zwischen 42 und 44 Tasten, so daB nicht fiir
jedes mogliche Zeichen ein Tasthebel vorhanden ist,
jedoch kénnen alle 31 Lochkombinationen des Fiinf-
kanalsystems untergebracht werden. Fiir die Arbeit
mit Aritma-Umwandler werden die Ziffern und eine
Anzahl von Satzzeichen zur Darstellung der Funktions-
symbole bendtigt, und man hat dann die Méglichkeit,
fir Funktionssymbole, die nicht als Satzzeichen in der
Tastatur der Basis-Maschine enthalten sind, auf die
Buchstabenseite zu wechseln und die betreffende Loch-
kombination von dem Tasthebel des zugeh&rigen Buch-
stabens zu entnehmen. In diesem Falle wird die Sperre
fiir den betreffenden Buchstaben unwirksam gemacht,
so daB er auch mit dem Vorzeichen ,Zi" angeschlagen
werden kann, vom Umwandler demzufolge als das zu
dieser Lochkombination gehérende Funktionszeichen
abgelesen wird. Auf diese Weise kommt man zu einer
groBen Anpassungsféahigkeit und Vielseitigkeit der
Tastatur, die héher ist als beim Achtkanalsystem.

Das ‘Achtkcnclsystem hat zwar den Vorteil, daB es
tiber bedeutend mehr Kombinationsméglichkeiten
(theoretisch 255) verfiigt, jedoch kann man bei Basis-
maschinen mit der {blichen Schreibmaschinentastatur
von diesen erhdhten Méglichkeiten ja keinen Ge-
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Bild 2. Mercedes SR 42 mit Streifenlocher (5-Kanal-System)

brauch machen, da man eben an die 44 moglichen
Tasten gebunden ist.

Der Formularentwurf muB weiterhin auf die Arbeits-
weise des Kartenlochers Riicksicht nehmen. Verschie-
dene Arbeitskommandos miissen in die Grundbuchung
mit hineingelegt werden, und eine Kenntnis des Funk-
tionsschliissels ist demzufolge Voraussetzung.

Bild 3. SE 4 mit Streifenlocher (5-Kanal-System) mit Steuerschiene.
Tastatur tschechisch (Ausfiihrung fiir Skodawerke)

P08

e

Bild 4. Aritma-Lochstreifenumwandler mit Kartenlocher
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Der Aritma-Umwandler verwendet folgende Funktions- und Steuerungssymbole:

Nummer Internat. Telegraf.
des Alphabet 2 Buchstaben Ziffern Funktion des Synchronisiert mit Taste
Schliissels Kanal Aritma-Kartenlochers der Basismaschinen
11 2 | } 3|4]|5
2 o ’ o (¢] B ? Riicktaste Riicktaste
Umschaltung auf untere : oder C auBerhalb der
3 o o0 |0 c Halfte (DP) Sperre
Wagenriicklauf untere Hilfte ) oder L auBerhalb der
12 O|o o L ) zum 2. Randsteller Sperre
13 ’ ‘ o ’ 0o | OO | M Tabulatorsprung Alle Tabulator-Tasten
14 o|lO| O N i Wagenriicklauf zum 1. Anschlag Irrungstaste bei Vorwértsablesung
5 mit Léschen ohne Lochen oder "','* bzw. ‘‘N'* auBerhalb der
Sperre
19 i 0 ol| O S J Stopzeichen fiir Umwandler ‘ oder S auBlerhalb der Sperre
22 Oflo|O|O|O \" = Wagenriicklauf zum 1.Randsteller | = oder V auBerhalb der Sperre
mit Lochen und Léschen
ohne Umschaltung
24 (0] olO|O]|O X Wagenriicklauf zum 1.Randsteller | Klarstern oder '/ oder X
mit Lochung und Léschung, auBerhalb der Sperre
Umschaltung auf obere Halfte
29 O|O0O|lo0o|O|O|O Bu-Steuerungszeichen Irrungszeichen fiir Riickwérts- BU-Taste ruft Sperrung aller
ablesung, Ziffern- und Zeichentasten hervor
Ablesung setzt aus bei ZI
30 O |0 | o O] O Zi-Steuerungszeichen Start fiir Umwandler Zi-Taste ruft Sperrung aller Bu-
Tasten hervor bei aus der Sperre
herausgenommenen Tasten
31 o| O Leerschritt Leerschritt Leerschrittaste bzw.in Verbindung
mit Fernschreiber auch mit ‘* +'"-
Taste mit gleichzeitigem Symbol
mit Anschlag auf Basismaschine

ErlGuterungen:

zu 2) Das Symbol Riicktaste kann nur bei Vorwdrtsablesung des Loch-
streifens verwandt werden, da sonst bei Riickwértsablesung die
falsch geschriebene Ziffer die Berichtigung iiberlochen wiirde.

“ zu 3) Wenn dieses Zeichen an einer bestimmten Stelle des Formulars

gegeben werden muB, kann es automatisch von der Steuer-
schiene aus ausgeldst werden,

zu 12) Beim Fehlen der Taste ,)” kann diese Lochkombination im Be-
darfsfall durch Anschlag des Buchstabens ,L" gelocht werden.
Dazu Herausnahme dieses Buchstabens aus der Sperre erforder-
lich.

zu 13) Der Tabulatorsprung ist in Verbindung mit dem Dezimaltabula-
tor der Basismaschine nur bei Riickwéartsablesung des Streifens
zu verwenden, wobei in diesem Falle die Tabulierreiter des
Kartenlochers jeweils auf die letzte Wertstelle der Lochfelder zu
setzen sind, welche Zahlen mit unterschiedlichen Kapazititen
aufzunehmen haben. Die umgekehrte Kartenzufiihrung ist dabei
zu beachten.

zu 14) Dieses Irrungszeichen ist nur bei Vorwdrtsablesung des Strei-
fens zu verwenden, da auf dieses Symbol hin der Wagen des
Kartenlochers zuriickféhrt und die Léschung der Voreinstellung
vornimmt ohne Kartendurchlauf, Es ist zu beachten, daB eine
Umschaltung auf obere Hdalfte damit nicht verbunden ist, son-
dern die Taste ,HP" am Locher noch durch das Symbol , /" be-
tatigt werden muB.
Irrungen bei Riickwartsablesung des Streifens miissen durch das
Zeichen ,Bu" gekennzeichnet werden. Dieses Symbol |&Bt die
Ablesung des Streifens aussetzen unter Fortlauf des Streifens
bis zum néchsten Zeichen ,Zi". Aus diesem Grunde ist auch der
Beginn einer jeden Buchungszeile durch das Zeichen ,Zi" zu
kennzeichnen, um bei Irrungen in einer Zeile zwecks Berichtigung
zu wiederholende Angaben zu begrenzen.

zu 31) Das Plus-Zeichen wird nur dann als Leerschritt verwandt, wenn
die Daten iiber den Fernschreiber in den Umwandler gegeben
werden, um eine Darstellung von nicht zu lochenden Spalten
auf dem Journal der Basismaschine zu bekommen.

Die Arbeitsgeschwindigkeit des Aritma-Kartenlochers

in Verbindung mit dem Umwandler liegt bei 7 bis 8

Anschlégen pro Sekunde, das sind etwa 25000 bis

28 000 Lochungen pro Stunde.

Der Kartenlocher kann mit der konstanten Ho&chst-
geschwindigkeit ausgenutzt werden, wobei zu bemer-
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ken ist, daB fir Funktionen, die einen Zeitaufwand im
Kartenlocher erfordern, ohne mit einer Lochung ver-
bunden zu sein — also z. B. Tabulatorsprung, Wagen-
riicklauf mit Kartendurchlauf —, Verzégerungsmomente
im Umwandler eingebaut sind, so daB das néchst-
folgende Lochsymbol erst nach Beendigung der vor-
hergegangenen Funktion iibersetzt wird.

Wenn auch die Geschwindigkeit des Lochens vom Loch-
streifen aus nicht sonderlich hoch ist, so ergeben sich
doch betréchtliche Zeitgewinne durch den konstanten
Streifenlauf. Weiterhin muB man beriicksichtigen, daB
der Umwandler ein Zusatzgerdt zu dem normalen
Kartenlocher darstellt und wesentlich billiger kommt,
als die von anderen Firmen bekannten streifengesteu-
erten Kartenlocher mit hdherer Arbeitsgeschwindig-
keit.

Der Betrieb Mercedes Biiromaschinen-Werke Zella-
Mehlis hat als Hersteller der Lochstreifen erzeugen-
den Aggregate wertvolle Unterstiitzung durch die be-
freundeten Betriebe in der CSR gefunden, die schon
auf dem Gebiet der Anwendung der Lochstreifentech-
nik Pionierarbeit geleistet haben. Unter den befreun-
deten Landern des sozialistischen Wirtschaftslagers
werden die bestehenden Erfahrungen ohne irgend-
welche Vorbehalte untereinander ausgetauscht. Nur
so ist es moglich, daB die Erfahrungen der Praxis allen
zugute kommen. Wenn auch die organisatorischen und
arbeitsmaBigen Bedingungen, soweit es das zur Ver-
figung stehende Material gestattet, griindlich studiert
wurden, so ergeben sich doch in der Praxis immer be-
stimmte Gefahrenpunkte in bezug auf Fehlermdéglich-
keiten, auf die bei nachfolgenden Organisations-
beratungen bei neuen Interessenten hingewiesen
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werden muB, um Anlaufschwierigkeiten nach Még-
lichkeit einzuschréanken.

Bisher war es in der Lochkartentechnik selbstverstand-
lich, daB nach Ablochung der Originalbelege eine
nochmalige Kontrollochung erfolgte. Wenn aber durch
Anwendung der Lochstreifentechnik in dezentralisierten
Betrieben die Lochstreifenanfertigung im Filialbetrieb
erfolgt und die Streifen ohne die Originalbelege zur
Zentrale zur Ubertragung auf die Lochkarte gegeben
werden, dann ist eine Kontrollochung an Hand des
Originalbeleges nicht méglich. Auch wenn die Belege
mitgehen, so besteht doch sehr leicht die Mé&glichkeit
einer Verdnderung der Reihenfolge der Belege, so
daB bei irgendwelchen Tippfehlern in der Basis-
maschine nur mit gréBeren Schwierigkeiten die dazu-
gehorige Karte bzw. das entsprechende Stiick des
Lochstreifens ermittelt werden kénnte. Daher mufB3 der
organisatorische Arbeitsablauf andere Kontrollmég-
lichkeiten schaffen. Eine dieser Moéglichkeiten besteht
darin, alle Lochkarten, nachdem sie vom Umwandler
aus hergestellt worden sind, an die Tabelliermaschine
zu geben und abtabellieren zu lassen unter Addition
einer oder mehrerer Wertspalten. Die sich hier in der
Tabelliermaschine ergebenden Summen miissen dann
mit den Summen, die die Zahlwerke der Buchungs-
maschine ausweisen, iibereinstimmen. Zwecks Be-
grenzung von Fehlerfeldern ist es ratsam, bei jedem
Seitentibertrag durch Druck auf den Knopf fiir den
Dauertransport des Lochstreifens an der Buchungs-
maschine den Streifen ein Stiick durchlaufen zu lassen
und die betreffende Journalseite mit Bleistift auf dem
Streifen zu vermerken. Diese Zwischensummen von
Seitentibertrag zu Seiteniibertrag kann die Tabellier-
maschine auch bringen, so daB bei irgendwelchen
Fehlern schnell festgestellt werden kann, innerhalb
welcher Journalseite diese liegen. Die Erfahrung muB
zeigen, wie lange eine derartige Kontrolle durchge-
fuhrt werden muB.

Folgende Fehlerquellen miissen beachtet werden:

1. Fehler im Grundbeleg

(Kontierungsfehler, Schreibfehler in den Sortie-
rungsmerkmalen, unrichtige Betragsaufteilungen,
undeutliche handschriftliche Zahlen.)

2. Arbeitsfehler in der Grundbuchung

(Durch Tippfehler und Tabulierfehler. Eine betrags-
maBige Abstimmung durch die Zéhlwerke in Ver-
bindung mit einer Journalkontrolle grenzt diese
Fehler ein.)

3. Maschinenfehlér

a) an der Basismaschine (Z&hlwerksbeschadigun-
gen, Stromunterbrechungen),

b) am Streifenlocher (durch Bruch eines Lochstem-
pels, ungenauer Streifentransport),

c) des Umwandlers (Kontaktfehler),

d) des Kartenlochers (Beschddigung der Bowden-
ziige des Stempelsatzes usw., unrichtiger Wa-
genlauf beim Tabulieren).

Diese Fehler werden zwar &uBerst selten sein, dafiir
stelien sie sich aber auch, wenn sie irgendwo ein-
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Bild 5. Aritma-Lochstreifenumwandler

treten, erst am Ende einer unter Umstédnden recht
groBen Arbeit heraus.

Im Anfang sollte man daher die oben erwdhnte Voll-
kontrolle durch Abtabellieren s&mtlicher Lochkarten
vor dem Sortiergang durchfiihren, um dann, wenn die
Sicherheit besteht, daB solche Fehler kaum auftreten,
einen allmdahlichen Abbau vorzunehmen.

Wir sind der Uberzeugung, daB die Lochstreifentechnik
bei richtiger Anwendung groBe Vorteile bringt und
sich in gréBerem MaBe durchsetzen wird unter der
Voraussetzung, daB gentigend Aggregate zur Aus-
wertung des Lochstreifens zur Verfiigung gestellt wer-
den kénnen. In der DDR sind vor allen Dingen auf
dem landwirtschaftlichen Sektor bereits umfangreiche
Vorbereitungen getroffen worden, um die Lochstreifen-
technik im GroBen zur Anwendung zu bringen. Leider
kédnnen im gegenwdrtigen Zeitpunkt die erforderlichen
streifengesteuerten Lochkartenmaschinen dazu noch
nicht beschafft werden, so daB die im vergangenen
Jahr bereits ausgelieferten und in diesem Jahr zur
Lieferung vorgesehenen Buchungsmaschinen mit Strei-
fenlocher (es handelt sich um eine gréBere Anzahl
Maschinen) vorerst nur in der bisher gebré&uchlichen
Weise zum Einsatz kommen kénnen. Unter Umstdnden
ergeben sich, wenn spéter andere Lochersysteme als
urspriinglich vorgesehen zum Einsatz in Verbindung
mit diesen Maschinen kommen werden, gewisse Um-
arbeitungen. Dabei wird sich allerdings auch beson-
ders giinstig auswirken, daB durch die synchronisierte
Volltastatur der Mercedes-Maschinen eine Umstellung
auf andere Funktionssymbole ohne weiteres méglich
ist, wie eingangs bei der Behandlung der Frage, ob
Fiinf- oder Achtkanalsystem, bereits dargestellt ist.

Den Organisatoren, die sich mit der Organisation des
Rechnungswesens zu befassen haben, sei gesagt, daB
zur Arbeit mit dem Lochstreifen auch eine gute Kennt-
nis der Lochkartentechnik gehért. Aber der Buchungs-
maschinen-Organisator wird darum noch kein Loch-
karten-Organisator, sondern er wird seine Aufgabe
immer nur in Verbindung mit dem Lochkarten-Orga-
nisator zur allseitigen Zufriedenheit I6sen kénnen.
NTB 288
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haben beide Groma-Modelle gemeinsam:
@ cusgereifte Konstruktion-
@ moderne Formgebung
@ gestochen scharfes Schriftbild

Kolibri ist die ideale Reiseschreibmaschine
mit allen Vorziigen einer guten Kleinschreib-
maschine, doch ist sie wesentlich kleiner und
leichter, deshalb bequem zu transportieren.

Combina-Schreibmaschinen haben als Neu-
heitsmerkmale die Segmentumschaltung und
auswechselbare Wogen von 24 und 32 cm
Walzenbreite aufzuweisen.

Welcher Typ ist der lhre?

Gern geben wir lhnen néhere technische
Aufklarungen,

140

Mit dem Namen ,Adam Riese”
verbindet sich seit jeher die
Vorstellung von untriiglich
richtigen Rechenergebnissen

Die moderne Technik schuf die rationell

arbeitende, leichte Triumphator-Kleinaddier-
maschine fiir Addition, Subtraktion und
Subtraktion unter Null mit der erstaunlich
hohen Kapazitdt von 999.999,99.

Mehr als 50-jahrige Erfahrungen im Bau
von Handrechenmaschinen stecken in
dem Modell CRN 2 fiir alle 4 Rechenarten
und mathematische Spezialaufgaben.
Absolute Einhandbedienung

und lange Lebensdauer.

Jriumphning
NN

VEB TRIUMPHATOR-WERK MOLKAU BEI LEIPZIG
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ORGANISATION IN DER PRAXIS

Ausweis der Reparaturkosten in einem Betrieb der Eisenhiittenindustrie

mit dem ASTRA-Buchungsautomaten Klasse 170/55

B. Steiniger, Leipzig (VEB Biirotechnik)

Betriebe mit technischen GroBanlagen, die starker Bean-
spruchung sowohl durch den ProduktionsprozeB wie auch
durch Witterungseinfliisse ausgesetzt sind, bediirfen eines
planmdBigen, sténdigen, gut organisierten Reparatur- und
Instandhaltungsdienstes. Die dafiir aufzuwendenden erheb-
lichen Kosten miissen genau und termingerecht nach be-
stimmten Gesichtspunkten erfaBt werden. Die Unterschied-
lichkeit der Kostenelemente und die unvermeidbare starke
Aufgliederung verursachen einen betréichtlichen Arbeitsauf-
wand, dessen Verminderung durch die Anwendung geeig-
neter Arbeitsmethoden und Arbeitsmittel geboten ist,

1. Aufgabe

Der Kostenstellenplan des Betriebes enthdlt 676 Aggregat-
untergliederungen. Fiir den Reparatursektor sind 6 aus-
fiihrende Mechaniken eingesetzt.
Die Reparaturkosten sind je zu belastendes Aggregat und
Bereich, je ausfiihrende Mechanik und fiir den Gesamt-
betrieb auszuweisen. Von den im Kostenstellenplan ent-
haltenen 676 Aggregaten erhalten monatlich etwa 200 bis
250 Aggregate Belastungen fiir Reparaturkosten.
Der Nachweis der anfallenden Reparaturkosten soll in einer
Form geschehen, die ohne zusitzliche Arbeit die sofortige
Auswertung ermdglicht fiir:
a) die Abteilungs-Rentabilitétsbesprechungen,
b) die Arbeitsmittelkartei,
c) die Materialplanung hinsichtlich des verbrauchten Re-
paraturmaterials der ausfiihrenden Mechanik,
d) den Betriebsabrechnungsbogen,
e) den Arbeitszeitfonds hinsichtlich der verbrauchten Ist-
Zeit.

2, Technische Arbeitsmittel

ASTRA-Buchungsautomat Klasse 170 mit doppelter Vorsteck-
einrichtung, 3 Saldierwerken, 2 Hauptspeicherwerken und
50 automatisch gesteuerten oder durch Tasten von Hand
wdhlbaren Registern.

Es war nicht notwendig, Maschinen zur Durchfiihrung der
Aufgabe zu beschaffen, sondern gs. wird die noch vorhandene
freie Kapazitat von zwei bereits fiir die Finanzbuchhaltung
und die Materialbuchhaltung eingesetzten Buchungsauto-
maten ausgenutzt. Ferner werden vorhandene Addier-
maschinen und Rechenmaschinen verwendet.

3. Vorschlag

31 Bisheriges Verfahren
Manuell, jedoch mit ungeniigender Genauigkeit und Tag-
fertigkeit.
32 Neues Verfahren
Die Belege (Arbeitszeitbescheinigungen, Materialscheine,
Fremdarbeit) werden nach Aggregaten, innerhalb dieser
nach Mechaniken sortiert und in dieser Ordnung mittels
Addiermaschine aufgerechnet. Die Stunden (planméBige und
librige) werden bewertet, Auf jedem StreifenabriB, der mit
den Belegen zusammengeheftet wird, befinden sich dem-
nach die Angaben:
Datum, empfangende Abteilung, ausfiihrende Abteilung,
Fremdarbeit, Material, planmé@Bige Stunden, iibrige Stun-
den, Gesamtbetrag der Stunden.
Auf Grund dieser Sammelbelege wird auf den Sammelkarten
gebucht (siehe Arbeitsablauf),
33 Vordrucke
Sammelkarten DIN A 4, die in der Spalteneinteilung fiir
Aggregate und Mechaniken iibereinstimmen und auf jeder
Seite 33 Zeilen enthalten. Sie sind als am FuB gefalzte
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Doppelkarten ausgefiihrt, in die mit Kohlepapier ein ein-
faches Blatt eingelegt wird, das als Pendelkarte zu den Ab-
teilungen dient (Bild 1).

Journale DIN A 3 hoch fiir beide Kartenarten getrennt,
oder DIN A 2 quer fiir beide Kartenarten gemeinsam. Auf
die Journale kénnte auch verzichtet werden.

34 Arbeitsablauf

Aggregatkarte und Mechanikkarte werden beide in die
Maschine eingefiihrt, erstere rechts in die normale Vorsteck-
einrichtung, die zweite links in die doppelte Vorsteckein-
richtung, da sie bei jeder Buchung gewechselt wird. Die
Buchung beginnt in der Mitte des Wagens in Position 89
der Aggregatkarte. Von Pos. 144 lduft der Wagen auto-
matisch ohne Zeilenschaltung nach Pos. 10 der Mechanik-
karte zuriick. Diese wird automatisch in sdmtlichen Spalten
1 bis 9, nach Wahl der jeweiligen Mechanikregister (laut
Zahlwerksplan), mit den gleichen Angaben, die in der
Aggregatkarte enthalten sind, und der Quersumme ,Ge-
samt” beschriftet. Der Wagen hdlt nach selbsttétiger Zeilen-
schaltung wieder in Pos. 89 der Aggregatkarte; die Mecha-
nikkarte wird in dieser Wagenstellung ausgewechselt. Hier-
auf wird die Buchung auf der Aggregatkarte in gleicher
Weise wie beschrieben fortgesetzt.

Sind alle Mechanikbelege und -karten fiir das gleiche
Aggregat gebucht, so wird in Pos. 89 die Maschine auf die
Einstellung 2 des Steuersatzes umgestellt, worauf sie in
sdmtlichen Spalten 4 bis 9 die Monatssumme je Aggregat,
d. h. die Summen der maximal 6 Buchungszeilen automa-
tisch niederschreibt und der Wagen nach Pos. 89 zuriickluft.
Die ndchste Aggregatkarte, die dazugehdrige 1. Mechanik-
karte werden eingefiihrt und die Buchungen mit der Ein-
stellung 1 des Steuersatzes fortgesetzt.

Nach AbschluB eines Bereichs, d. h. Buchung der dazu-
gehodrigen Aggregate, werden die Spaltensummen des Be-
reichs aus den betreffenden parallelgeschalteten Registern
(laut Zdahlwerksplan) durch Tastendruck geschrieben. Am
SchluB des Buchungsabschnittes sind die Bereichssummen
mittels Addiermaschine zu den Betriebssummen zusammen-
zustellen.

Ferner werden aus den Mechanikregistern die Spalten-
summen je Mechanik geschrieben und ebenfalls mittels
Addiermaschine zur Betriebssumme zusammengestellt. Die
Betriebssummen der Aggregate und Mechaniken miissen
tbereinstimmen.

Die Buchungen erfolgen vom 2. bis 5. jedes Monats, die vor-
bereitenden Additionsarbeiten am 25. des laufenden Monats
und 1. bis 3. des Abrechnungsmonats.

35Z&hlwerksplan
Aggregate und Bereiche

planm. librige Bearb.-

Fremdarbeit Material Std. Std.  kosten Ges.
Aggregate 00 01 02 03 04 |
Bereiche 10 11 12 13 14 |

Mechaniken

planm. {ibrige Bearb.-
Fremdarbeit Material Std. Std.  kosten Ges.

Mechanik 1 15 16 17 18 19 |
Mechanik 2 20 21 22 23 24 |
Mechanik 3 25 26 27 28 29 |
Mechanik 4 30 31 32 33 34 |
Mechanik 5 35 36 37 38 39 |
Mechanik 6 40 41 42 43 44 |
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Ges. Repar.-
Kosten
(Spalted-+-5--8)

Bearbeitungs-
kosten

iibrige

Geleistete Stunden fiir Eigen-
reparaturen

planmiBige

DM

DM

Stdn.

|
|

Stdn.
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144

aut S

(X)

X

aut S

aut S

E, M

aut S

Material fiir
Eigen:
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Fremd-
reparaturen
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DM

0

I
102 110 114
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aut S

aut S

Empfang
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89

Buchen :

E,M

Summen je Aggregat :

*1SU2)SO3]
sy

e

Ges. Repar.-
Kosten
(Spalted-5-+8)

DM

77

aut S

Bearbeitungs-
kosten

DM

]

wR

iibrige

Geleistete Stunden fiir Eigen-
reparaturen

planmiBige

Stdn.

wR

Stdn.

42

wR

Material fur
Eigen
reparaturen

DM

n

31

wR

Fremd-
reparaturen

DM

wR

Empfang
Kosten-
stelle

10

aut S

*1SU2)S03]
sy

1ed

Eintasten

E
aut S = automatischer Summenzug

X  Nur 1. Einstellung des Steuersatzes

Erlduterung der Symbole :

Beginn der Buchung

wR = wihle Register

Nur 2. Einstellung des Steuersatzes
X 1. und2. Einstellung des Steuersatzes

X)

M = Motortaste anschlagen

4. Ergebnisse

Ohne Investition von Arbeitsmitteln werden die geforderten
Ergebnisse wie unter 1. erzielt, die eine wesentliche Ver-
besserung der Abrechnung hinsichtlich Aufwand, Genauig-
keit, Ubersicht und Termin darstellen.

Im einzelnen erbringen die Buchungen die Monatssummen
sdmtlicher Spalten der beiden Kartenarten automatisch,
auBerdem die Bereichssummen. Lediglich die Betriebs-
summen sind in einem kurzen Arbeitsgang mittels Addier-
maschine zusammenzustellen.

5. Bemerkungen zur Methodik

In dem hier beschriebenen Beispiel waren durchaus auch
andere Lésungen méglich und erwogen worden, etwa das
Buchen mit Durchschrift auf beiden Konten zugleich oder
mittels geteilter Walze auf Registrierstreifen und Konto, Das
gewdhlte Verfahren bietet den Vorteil, daB beide Konten-
arten originalbeschriftet und saldiert werden; es vermeidet
das umstdndliche Einlegen eines Zwischenkohleblattes.
AuBerdem wird im Buchungsgang selbst sofort die notwen-
dige volle Ubersicht und Aufgliederung erzielt.

Die manuellen Vorgdnge des Buchens beschréinken sich auf
den Kontenwechsel, die Registerwahl, das Eintasten von
maximal 5 Posten je Buchungszeile und den Anschlag der
Motortaste. Alle anderen Vorgénge sind voll- oder halb-
automatisch.

Das an sich nicht sehr wirtschaftliche Verfahren, das zweite
Konto (Mechanik) zu den vorsortierten Konten (Aggregat)
an der Maschine zu ziehen, war hier opportun, da es sich
nur um 6 Mechanikkonten handelt, die ohne Zeitverlust er-
griffen oder abgelegt werden kdnnen.

Die verhdltnismdBig einfache Vorverdichtung der Belege
kiirzt die Beanspruchungszeit der Buchungsmaschine wesent-
lich ab. NTB 309

Lochverstdrker fiir Pappfarbbandspulen

Es diirfte wohl keinen Biiromaschinenmechaniker
geben, der nicht schon Reparaturen ausfithren muBte,
die auf die Unzuverlassigkeit bei der Verwendung von
Pappspulen zuriickzufithren waren, sei es, daB durch
die ausgerissenen Lécher der Farbbandtransport rest-
los versagt hat, oder daB die Pappspule sich, eben-
falls als Folge des gleichen Fehlers, derart verklemmte,
daB der Wagentransport versagen muBte.

Bild 1. Skizze der Farbbandspule mit nach innen umgebogenen Laschen

Dieser Fehler kann durch eine einfache Umé&nderung
der Spule behoben werden. Die am Spulenkern be-
findlichen Laschen miissen nach der entgegengesetz-
ten Seite als bisher, also zum Kern, umgedriickt und
mit Léchern versehen werden, die dann iliber die
Lécher in den Pappscheiben zu liegen kommen (Bild 1).
Dadurch wird das AusreiBen der Pappe vermieden und
die Pappspule ist somit den Blechspulen gleichzu-
stellen.

Diese Verbesserung wurde als Gebrauchsmuster an-

erkannt. NTB 316 Jacobs
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ZEITSCHRIFTENSCHAU

Ablauf von Rechenarten in einer programmgesteuerten elek-
tronischen Rechenmaschine. Schultze, E.

Radio und Fernsehen, Berlin 7 (1958) H. 22, S. 669-675,
7 Bilder

Beschreibung und Ablauf der 4 Grundrechnungsarten in
einer elektronischen Rechenmaschine an Hand einiger
Zahlenbeispiele und Schaltbilder. Definition und Einzel-
heiten iiber die in den Schaltskizzen angegebenen Bau-
elemente und Schaltzeichen, wie Gate-Roéhren, Trioden,
Pentode, Katodenstufen, Flip-Flop, Ziffern- und Zahlen-
speicherung auf rotierender Trommel. Die Addition und
Subtraktion (Durchfiihrung der Subtraktion mit der gleichen
Rohrenschaltung wie bei der Addition). Multiplikation be-
steht in letzter Konsequenz aus einer Reihe von Additionen.
Jedes Multiplikationswerk besteht aus einem Addiator, der
entsprechend der Anzahl der gleichzeitig in jedem Multi-
plikationsschritt jeweils zu verarbeitenden Multiplikatorstellen
erweitert ist. Im vorliegenden Beispiel werden gleichzeitig
zwei Multiplikatorstellen verarbeitet. Elektronischer Auf-
wand um so gréBer, je mehr Multiplikatorstellen bei jedem
Multiplikationsschritt verarbeitet werden (schnellere Aus-
fihrung der Multiplikation). Divisionsablauf geht dadurch
vonstatten, daB mit einer Subtraktion des Divisors von der
hochsten Dualziffernstelle des Dividenden begonnen wird.
Elektrisch schreiben und neues Tastenfeld. Wolf—Beckert, Fr.
Das rationelle Biiro 9 (1958) H. 11, S. 643 und 644, 1 Bild
Die Vorziige der elektrischen Schreibmaschine werden be-
handelt (leichtes Berlihren der Tasten, Wagen, Zeilenschal-
tung, Umschaltung, gleichmdBiges Schriftbild) und die Argu-
mente der Ablehnung der Schreiberinnen. Das jetzige Norm-
tastenfeld wird dem zweckmdBigeren ,neuen” deutschen
Tastenfeld gegeniibergestellt. Beim Tastschreiben auf letz-
teren fallen beinahe alle unbequemen, schwierigen und an-
strengenden Fingerbewegungen weg (gleich starke Bean-
spruchung beider Hdnde, Finger verlassen selten die Mittel-
reihe). Vorurteile gegeniiber dem Umlernen. An einigen
Beispielen werden die Unterschiede zwischen altem und
neuem Tastenfeld erldutert unter Bertlicksichtigung des Ein-
satzes einer vollelektrischen Schreibmaschine. (Hinweis auf
Kaedings ,Hdaufigkeitsworterbuch der deutschen Sprache®.)
Beispiele beweisen, daB auf neuem Tastenfeld durchschnitt-
lich auf 30 engzeilig beschriebenen DIN A 4-Seiten nur ein
einziger besonders schwieriger Fingersprung notwendig ist.
Auf dem alten Tastenfeld erfordern 3,79 Prozent aller Buch-
stabenverbindungen schwierige Fingerspriinge, auf dem
neuen nur 0,104 Prozent.

Umstellungsschwierigkeiten auf neues Tastenfeld werden
hdufig liberschdtzt, Vorteile der Kostensenkung sind jedoch
groBer als Nachteile der Umstellung.

Baut die ,,Schreibmaschine ohne Schreibfehler"! S. Gastmeyer
Burghagens Z., 61 (1958) H. 982, S. 1034 und 1035

Die Erfindung einer elektrisch angetriebenen Schreibmaschine
mit Anschlagspeicherung wird im Prinzip erlGutert. Tasten-
anschlag und Typenanschlag werden getrennt, das heiBt, der
Typenabdruck darf nicht wie bisher durch den Druck auf die
dazugehérige Taste, sondern muB jeweils von dem Anschlag
der ndchsten, liberndchsten oder dritten Taste ausgeldst
werden (Type wird vorgewdhlt). Versuche haben ergeben,
daB bis zu einer Geschwindigkeit von {iber 300 AnschlGgen
pro Minute eine einfache Verzégerung ausreicht, Fehltastung
laBt sich durch minimalen Arbeits- und Zeitaufwand eines
einfachen Tastenanschlages beseitigen (L&schtaste). An-
schlagsverzégerung 1Bt sich elektromagnetisch oder elek-
tronisch durchfiihren, es wird gleichzeitig den psychologischen
und physiologischen Eigenarten des Menschen Rechnung ge-
tragen. Konstruktionsbeschreibung einer Schreibmaschine mit
einfacher mechanischer unverdnderlicher Verzégerung und
kurze Erlduterung einer Schreibmaschine mit mehrfacher und
verdnderlicher Verzégerung.
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Die ,Exacta-Multitronik 6000
Burghagens Z. f. Biirobedarf 61 (1958) H. 987, S. 1290, 1 Abb.

Der neue Buchungsautomat mit elektronischer Multiplikation
ist vielseitig einsetzbar im Rechnungswesen, z. B. als Ab-
rechnungsmaschine fiir Bruttolohnberechnung bei Stiicklohn,
Lagerbuchhaltung, Wechselabrechnungen, Milchabrechnun-
gen usw. Ausstattung mit 1 bis 3 Saldierwerken und mit
6 bis 10 oder bis 20 Speichern. Druckwerk ist mit automa-
tischem Datum, Numerierwerk und Kurztextsymbolen aus-
geristet. Modell ist auch als Volltextautomat mit eingebauter
Schreibmaschine lieferbar. Buchungswagen mit automatischer
Konteneinzugsvorrichtung ausgestattet, Als Steuerelement
dient eine Steuerschiene mit quadratischem Querschnitt (jede
der vier Flanken ermoglicht durch Reiteraufnahme eine
Buchungsaufgabe).  Kapazitdt des Multiplikationswerkes
8X10X17 Stellen.

Die Maschine druckt die beiden Faktoren und gleich darauf,
ohne Verzégerung, das Produkt mehrstelliger Faktoren. Der
Multiplikator bleibt bis zur Ersetzung durch einen anderen
als konstanter Faktor erhalten. Immer wiederkehrende Fak-
toren kénnen aus einem der Speicher automatisch angerufen
werden. Fiir Mehrfachmultiplikationen kénnen die errech-
neten Produkte auch automatisch als Faktor der folgenden
Rechnungen eingesetzt werden. Automatische Riickiiber-
tragung.

Der wirtschaftliche Einsatz von Fakturiermaschinen (Il. Teil).
Munter, H.

Biirotechnik + Organisation 6 (1958) H. 12, S. 918 bis 926,
17 Bilder

Addierende und nichtaddierende Adressiermaschinen. Sind
Abnehmer, Warenarten und die zu beziehenden Mengen in
einem Betrieb standardisiert, ist der Einsatz von Adressier-
maschinen wirtschaftlich (sehr hohe Arbeitsgeschwindigkeit
der Maschine). Beschreibung eines typischen Beispieles aus
einer Margarinefabrik.

Lochkartengesteuerte Fakturiermaschinen. Das Besondere der
lochkartengesteuerten Anlagen besteht darin, daB mit der
Fakturierung gleichzeitig Lochkarten erstellt werden, die
eine automatische Buchung auf den Debitoren- und Waren-
konten ermdglichen. An Hand von drei Verfahren (Schreib-
maschine / el. Addiermaschine, Siemag-Multiquick, Adrema-
Fakturiermaschine) wird eine Wirtschaftlichkeitsrechnung auf-
gestellt und analysiert. Gegeniiberstellung der festen Ma-
schinenkosten; Kosten fiir Bedienungskrdfte; Zeitverbrauch
bei den einzelnen Fakturierverfahren; ab wann lohnt sich der
Einsatz einer Fakturiermaschine.

Heutige Entwicklungstendenzen bei den Fakturiermaschinen.

Rationelle Lochkartenerstellung. Maaz, W.

Das rationelle Biiro 9 (1958) H. 10, S. 581 bis 583, 1 Abb.

Darlegung der verschiedenen Wege der vollmaschinellen

Lochkartenerstellung und Kldrung einiger Unklarheiten, die

bei den Interessenten noch bestehen. Unterscheidung von

zwei Gruppen:

1. Soforterstellung einer Lochkarte, indem an eine Schreib-,
Additions- oder Buchungsmaschine ein Motorlocher an-
gekoppelt wird (direktes Verfahren).

2. Erstellung eines Speichers (Lochstreifen oder Lochband),
der der vollmaschinellen Erstellung einer Lochkarte
dient (indirektes Verfahren). Die Unterschiede zwischen
Lochstreifen und Lochband.

Wie erfolgt die Verwertung von Lochstreifen oder Lochband?

An einem Beispiel wird ein Kostenvergleich beim Einsatz von

Schreibmaschinen mit angekoppeltem Streifenlocher bzw.

Kartenlocher erlédutert. Fiir direktes Verfahren wird Schreib-

maschine mit angekoppeltem Kartenlocher Typ IBM 824, fiir

indirektes Verfahren Schreibmaschine mit Streifenlocher Typ

IBM 884 verwandt. Auswertung des Lochstreifens erfolgt mit

streifengesteuertem Kartenlocher IBM 046. Jahreskosten bei-

der Verfahren werden graphisch dargestellt.
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PATENTSCHAU

Patentschrift Nr. 970 532

Klasse: 43 a Gruppe: 41/03

Titel: Lochkartengesteuerte Einrichtung zum mehrzeiligen
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Erfinder Hans Kolb, Kéln-Ehrenfeld
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Inhaber:

Patentart: DBP
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Lochkartengesteuerte Einrichtung zum mehrzeiligen Beschriften von
Vordrucken, bei der nebeneinander angeordnete Vordrucke in Rich-
tung der Schreibzeilen beférdert werden, dadurch gekennzeichnet,
daB das Schreibwerk in mehrere in Richtung der Schreibzeilen seit-
lich gegeneinander und der Héhe nach um Zeilenabstand versetzte
Gruppen unterteilt ist und in jedem Arbeitsgang mehrere Zeilen
gleichzeitig geschrieben werden.

Patentschrift Nr. 15 707

Klasse: 42 m Gruppe: 22

Titel: Multiplikationseinrichtung fiir Addiermaschinen,
¢ druckende Rechenmaschinen oder dgl.

Erfinder Jiilich, Walter; Voigt, Herbert; Zella-Mehlis

zugleich

Inhaber:

Patentart: - Deutsches Wirtschaftpatent

Patentiert in der DDR ab 24. Februar 1955
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 4, November 1958
Patentansprilche: 2

1. Multiplikationseinrichtung fiir Addiermaschinen, druckende Rechen-

maschinen oder dgl. unter Verwendung einer einen leichten und
gleichmdBigen Tastendruck gewdhrleistenden Einrichtung, dadurch
gekennzeichnet, daB der unter Wirkung einer Feder stehende
Multiplikatorwertbildner gleichzeitig zur Steuerung der Zeichen-
druckvoreinstellmittel dient.

2. Multiplikationsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB den Zeichendruckvoreinstellmitteln eine spiralférmige
Kurve zugeordnet ist, in der ein Bolzen des Wertbildners gleitet.

Patentschrift Nr. 15 316

Klasse: 15 g Gruppe: 40/02

Titel: Zange zum Abheben von Tastenkndpfen an Schreib-
maschinen oder dgl.

Erfinder Neurath, Walter, Vieselbach

zugleich

Inhaber:

Patentart: Deutsches Wirtschaftpatent

Patentiert in der DDR ab 22. Februar 1956
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 25. September 1958

Patentanspriiche: 2

1. Zange zum Abheben von Tastenknépfen an Schreibmaschinen oder
dgl., dadurch gekennzeichnet, daB deren einer Schenkel als am
Tastenhebel arretierbare Widerlagergabel und ihr anderer Schenkel
als Abhebegabel ausgebildet ist.

2. Zange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Arre-
tierung des Schenkels am Tastenhebel zwei, in ersterem schrdg
gegeneinander gerichtete Auflauffiihrungen dienen, in denen Wen-
deldruckfedern sowie durch diese in Klemmstellung gehaltene
Kugeln lagern, wdhrend zum Aufschieben der Zange auf den
Typenhebel beide Gabeln einen Schlitz aufweisen.
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Fach- und Lehrbiicher aus dem Verlag Volk und
Wissen, Volkseigener Verlag, Berlin

Die hier aufgefiihrten Biicher sind alle vom Verlag Volk
und Wissen, Volkseigener Verlag, Berlin, herausgegeben
und kénnen bei allen Buchhandlungen bestellt werden.,

Um eine kurze Ubersicht iiber die verschiedenen Fach- und
Lehrbiicher zu erhalten, st stichwortartig der Inhalt der ein-
zelnen Biicher hier wiedergegeben.

Stenografisches Wérterbuch von W. Kaden. Format: DIN A 5,
466 S., 10,70 DM

Das vo“rliegende Wérterbuch ist ein wertvolles Nachschlage-
werk fiir alle Stenografiekundigen.

In diesem Werk sind die gebrauchlichsten Wérter unserer
Sprache in drei verschiedenen stenografischen Schreibweisen

angegeben: Einheitliche Verkehrsschrift, Grundstufe der Eil-
schrift und Oberstufe der FEilschrift.

Es enthdlt ungefdhr 600 alphabetisch geordnete Stichworter,
die das rasche Auffinden der vielen stenografischen Schreib-
weis_.en der Wérter und deren Ableitungen sowie der dazu-
gehérigen “hdufigsten Wortverbindungen und Wortgruppen
ermoglichen.

Ein Blick ins Wérterbuch geniigt, wenn man die zweck-
mdBigste Schreibweise in Verkehrs- und Eilschrift wissen will.
Wir hoffen, daB der Leistungsstand der Stenotypistinnen und
Stlenogrcfen durch die Benutzung dieses Werkes gehoben
wird, Mége dieses Werk allen Stenografiekundigen ein will-
kommener Ratgeber sein.

Eilschriftliches Fremdwdrter-ABC fiir Stenografen von W.
Kaden. Format: DIN A 6, 88 S., 1,25 DM

Die Broschiire enthdlt eine Zusammenstellung der am meisten
vorkommenden Fremdwérter, Jedem Stenografen und jeder
S‘tenotypistin will dieses ABC ein guter Ratgeber sein. In
diesem Buch sind die praktischsten eilschriftlichen Kiirzungen
der Grund- und Oberstufe der Eilschrift fiir die am hdu-
figsten vorkommenden Fremdwérter zusammengestellt,

Das Buch ist zugleich ein stenografischer Ratgeber und ein
sprachkundliches Hilfsmittel.

Kiirzel und Kiirzungen der Deutschen Stenografie von E. Russ.
Format: DIN A 6, 72 S., 1,25 DM

Das Heft will bei der Erlernung, Wiederholung und Festi-
gung der Kiirzel und Kiirzungen der Deutschen Stenografie
behilflich sein. Bei der Auswahl der Kiirzungen beriicksich-
tigte der Verfasser, daB das Buch Lern-, aber vor allem
Wiederholungsbuch sein soll. Die Kiirzel und Kirzungen
werden vollzdhlig gezeigt und durch Worterweiterungen und
-zusammensetzungen ergdnzt.

Der I. Teil des Heftes enthdlt in gesonderten Kapiteln die
Kiirzel der Verkehrsschrift, der Eilschrift und der Oberstufe
der Eilschrift. Der Il. Teil bringt die langschriftliche Uber-
tragung aller stenografischen Wortbilder.

Lehrbuch fiir Maschineschreiben, Teil | und Il. Format: DIN
A4, Teil | 64 S., 1,25 DM, Teil 1l 84 S., 2,0 DM

Dieses Lehrbuch soll helfen, gute Stenotypistinnen auszu-
bilden. Es lehrt das Tastschreiben (Zehnfingersystem) und
vermittelt Kenntnisse der wichtigsten Teile und Funktionen
der Schreibmaschine. Der II. Teil des Buches fiihrt den Ler-
nenden in den Schriftverkehr der Wirtschaft ein.

Die Wiederholungsiibungen sollen die Griffsicherheit festigen
und die Schreibgeldufigkeit steigern. Sie sind sténdiger
Ubungsstoff fiir die Dauer der Durcharbeitung des Lehr-
buches; es werden jeweils nur wenige Zeilen griindlich ge-
ibt, bis sie fehlerfrei und geldufig geschrieben werden
kénnen.

Das Lehrbuch ist verbindlich fiir das 2. Ausbildungslehrjahr
an Stenolypistinnenvollschulen.

NormgemdBes Maschinenschreiben, Teil | von R. Niitzmann.
Format: DIN A 4, 48 S., 1,50 DM

Das Buch ist fiir Maschineschreiben in Schule und Praxis
gedacht. Der I, Teil erldutert die Schreibregeln an vielen
Beispielen. Die Regeln und Beispiele entsprechen der
neuesten Ausgabe des Normblattes DIN 5008 ,Regeln fiir
Maschineschreiben” und der neuesten Ausgabe des ,GroBen

Duden®.
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(Sezugsmiglichkeiten
unserer Zeitschriften im Ausland

Albanien: Ndermarja Shtetnore Botimeve, Tirana

Bulgarien: RAZNOIZNOS, 1, Rue Tzar Assen,
Sofia *

China: Guozi Shudian, Suchou Hutung 38, Peking

CSR: Novindfistvi Orbis N. P., Stalinova 46,
Praha XII

Jugoslawien: Jugoslawenska Knjiga, Terazije 27,
Beograd

Korea: Kukte Sedjom, Pjongjang
Polen: ,RUCH", ul. Wilcza 46, Warszawa

Ruménien: Directia Generale a Postei si Difu-
zarii Pressei, Palatul Administrativ C. F.R.
Bucaresti

UdSSR: Stddtischen Abteilungen des ,SOJUZ-
PECHATJ" bzw. Postamter und Postkontore

Ungarn: Kultura, P. O. B. 149, Budapest 62

In den lbrigen Léndern durch den &rtlichen
Buchhandel oder die Firma Deutscher Buch-
Export und -Import GmbH, Leipzig C 1, Lenin-
straBe 16. In jedem Fall kann die Bestellung
auch direkt an den VEB Verlag Technik,
Berlin C 2, Oranienburger StraBe 13/14, ge-
richtet werden.
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/ entscheiden den Gebrauchswert einer Ware.

Die gute Abstimmung beider Faktoren ist
entscheidend beim Einsatz von Buchungs-

automaten.

Hohe Automatik und groBe Arbeitsgeschwin-
digkeit verkorpern die gesamte Baureihe der
ASTRA-Automaten.

Diese Funktionen in Verbindung mit wei-
teren Vorziigen der Ausstattung stempeln
sie zu hervorragenden Arbeitsmitteln fiir

rationelles Buchen.

Die Abstimmung zwischen technischer
Leistung und vollendeter Form wurde bei
ASTRA-Buchungsautomaten in idealer Weise

gelost.




PATENTSCHAU

Patentschrift Nr. 970 532

Klasse: 43 a Gruppe: 41/03

Titel: Lochkartengesteuerte Einrichtung zum mehrzeiligen
Beschriften von Vordrucken

Erfinder Hans Kolb, Kéln-Ehrenfeld

zugleich

Inhaber:

Patentart: DBP

Patentiert in der Bundesrepublik ab 27. April 1951
Patenterteilung bekanntgemacht 11. September 1958
Patentanspriiche: 1
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Lochkartengesteuerte Einrichtung zum mehrzeiligen Beschriften von
Vordrucken, bei der nebeneinander angeordnete Vordrucke in Rich-
tung der Schreibzeilen beférdert werden, dadurch gekennzeichnet,
daB das Schreibwerk in mehrere in Richtung der Schreibzeilen seit-
lich gegeneinander und der Héhe nach um Zeilenabstand versetzte
Gruppen unterteilt ist und in jedem Arbeitsgang mehrere Zeilen
gleichzeitig geschrieben werden.

Patentschrift Nr. 15 707

Klasse: 42 m Gruppe: 22

rTitel: Multiplikationseinrichtung fiir Addiermaschinen,
druckende Rechenmaschinen oder dgl.

Erfinder Jiilich, Walter; Voigt, Herbert; Zella-Mehlis

zugleich

Inhaber:

Patentart: Deutsches Wirtschaftpatent

Patentiert in der DDR ab 24. Februar 1955
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 4. November 1958

Patentansprilche: 2

1. Multiplikationseinrichtung fiir Addiermaschinen, druckende Rechen-

maschinen oder dgl. unter Verwendung einer einen leichten und
gleichmdBigen Tastendruck gewdhrleistenden Einrichtung, dadurch
gekennzeichnet, daB der unter Wirkung einer Feder stehende
Multiplikatorwertbildner gleichzeitig zur Steuerung der Zeichen-
druckvoreinstellmittel dient.

2. Multiplikationsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB den Zeichendruckvoreinstellmitteln eine spiralférmige
Kurve zugeordnet ist, in der ein Bolzen des Wertbildners gleitet.

Patentschrift Nr. 15 316

Klasse: 15 g Gruppe: 40/02

Titel: Zange zum Abheben von Tastenknépfen an Schreib-
maschinen oder dgl.

Erfinder Neurath, Walter, Vieselbach

zugleich

Inhaber:

Patentart: Deutsches Wirtschaftpatent

Patentiert in der DDR ab 22. Februar 1956
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 25. September 1958

Patentanspriiche: 2

1. Zange zum Abheben von Tastenkndpfen an Schreibmaschinen oder
dgl., dadurch gekennzeichnet, daB deren einer Schenkel als am
Tastenhebel arretierbare Widerlagergabel und ihr anderer Schenkel
als Abhebegabel ausgebildet ist.

2. Zange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Arre-
tierung des Schenkels am Tastenhebel zwei, in ersterem schrdg
gegeneinander gerichtete Auflauffiihrungen dienen, in denen Wen-
deldruckfedern sowie durch diese in Klemmstellung gehaltene
Kugeln lagern, wdhrend zum Aufschieben der Zange auf den
Typenhebel beide Gabeln einen Schlitz aufweisen.

NTB 312

144

Jedermann

muB heute rechnen!

Taglich steht man vor
der einen oder anderen
Rechenaufgabe. Zuver-
lassig, dabei miihelos
und schnell I6st Ihnen

diekleineHand-Rechen-
maschine,dieAufgaben,
egal ob Sle + — : X
rechnen.

Die hohe Kupuxih‘i(‘ von
8 X 10 < 16 Stellen
zeichnen

alsbesondersleistungs-
fahig aus.

Sehr griffige, nicht rotie-
rende Einstellhebel er-
leichtern das schnelle
und sichere Arbeiten.

Und der 3. Vorzug: Eine
vollkommene Einhand-
Bedienung! Diese Vor-
ziige, dazu das geringe
Gewlcht und die kleine
Form sind es vor allem,
die

zur Rechenmaschinefiir
jedermann und fiir jeden
Beruf machen!
Obrigens: Sie kénnen
sich ja selbst einmal
tiberzeugen.

VEB ERNST-THALMANN-WERK SUHL/DDR

Fiir direktes Arbeiten an Kartei-
trogen steht die Sonderausfiihrung
des Stdnders mit nur einer Ablage-
Tischplatte zur Verfiigung.

Beide Seitenteile des Stdnders
bieten Raum zum Abstellen der

s
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auswechselbaren Steuerbriicken.

entscheiden den Gebrauchswert einer Ware.

Die gute Abstimmung beider Faktoren ist
entscheidend beim Einsatz von Buchungs-

automaten.

Hohe Automatik und groBie Arbeitsgeschwin-
digkeit verkdrpern die gesamte Baureihe der
ASTRA-Automaten.

Diese Funktionen in Verbindung mit wei-

teren Vorziigen der Ausstattung stempeln
sie zu hervorragenden Arbeitsmitteln fiir

rationelles Buchen.

Die Abstimmung zwischen technischer

Leistung und vollendeter Form wurde bei

VEB BUCHUNGSMASCHINENWERK
KARL-MARX-STADT geldst.

ASTRA-Buchungsautomaten in idealer Weise
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Vierzigjiihrige Erfahrung in der Konstruktion,
der Fertigung und dem organisatorischen Ein-
satz von Buchungsmaschinen vereinen sich
in den OPTIMATIC - Buchungsautomaten
Klasse 900/9000. Leistungsstark, funktions-
tiichtig, organisatorisch anpassungsféhig, das
sind Eigenschaften aller OPTIMATIC -
Buchungsautomaten. Fiir die Lésung lhrer
Organisationsprobleme bieten sie Ihnen
ein HéchstmaB an Funktionen, weitgehende
Automatik, programmierten Arbeitsablauf
und Sicherheit durch wirksame Kontrollen.
Der formschéne und raumsparende Schrank-
stander aus Metall, mit abklappbaren
Seitenteilen, erméglicht eine sorgfltige
Aufbewahrung von weiteren 6 Steuerbriicken.

Wir beraten Sie stets gern und unverbindlich.

Auf Wunsch senden wir lhnen Prospektmaterial.

Vielseitige
Einsatzmaglichkeiten

durch die Kopplung

mit dem |
Elektronenrechner ; < : |
Robotron R 12 SRR

l

« VEB OPTIMA BUROMASCHINENWERK ERFURT"






