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ind 18. April die Werktédtigen und Techniker aus den
hschulen, Vertreter der Handelsorgane, fiihrende Funk-
Einheitspartei Deutschlands und des Freien Deutschen
durchzufiihrende MaBnahmen der Rekonstruktion des In-

thl kaum ein geeigneterer Tagungsort als das Haus des
erden, der Sitz der Interessenvertretung aller Werktatigen
zwei der groBten Biiromaschinenbetriebe der DDR be-

de, so stand die Stadt diesmal ganz im Zeichen der
weiges Biiromaschinen.

hrend sich bei uns nach den Direktiven der Volkswirt-
aftspléine die Leistungsféhigkeit unserer gesamten In-
trie kontinuierlich weiterentwickelt, ist die Entwicklung
Industrie in Westdeutschland planlos vorgeschnellt und
in dem sogenannten ,freien Konkurrenzkampf” zu ganz
‘kanten Wirtschaftskrisen gefiihrt. Dasselbe zeichnet sich
anderen kapitalistischen Léndern wie in den USA, in
land, Frankreich, Belgien u. a. ab. Die Werktétigen dieser
der sind dabei am stdrksten davon betroffen, denn fiir
bedeutet Krise Kurzarbeit und Arbeitslosigkeit.

1 dort viele Menschen zur Untdtigkeit verurteilt, so ist
ch die stetige Aufwartsentwicklung der gesamten Volks-
schaft in der DDR ein Arbeitskréftemangel zu ver-
hnen. Bedingt durch die jetzt die Schule verlassenden
urtsschwachen Jahrgéinge sowie durch die Einfiihrung des
uchs der Zehnklassenschule macht es sich unbedingt er-
lerlich, dem polytechnischen Unterricht in den Schulen
3ere Geltung zu verschaffen und méglichst schnell solche
er heranzubilden, die die Fdhigkeit haben, Politik und
tschaft als einheitliches Ganzes zu betrachten und ent-
schend zu leiten,
Erste Sekretar der SED Walter Ulbricht sagte in
em Referat auf dem V. Parteitag:
Die jungen Arbeiter und Arbeiterinnen und die Ingenieure
>n heute werden morgen die volle Verantwortung fiir
ie Entwicklung der Arbeiter-und-Bauern-Macht und des
ozialismus tragen.”
wverden unsere jungen Kader von heute auch morgen die
alistischen Betriebe leiten und die sozialistische Wirt-
ift lenken missen.
Hoch- und Fachschulen haben die Aufgabe, ihre Lehr-
Studienpldne entsprechend der Weiterentwicklung der
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Sozialistische Rekonstruktion - Sache aller Werktiitigen!

Unter dieser Losung trafen sich in Erfurt am 17. und 18. April die Werktdtigen und Techniker aus den
Bliromaschinenbetrieben, Wissenschaftler der Hochschulen, Vertreter der Handelsorgane, fiihrende Funk-
tiondre des Staatsapparates, der Sozialistischen Einheitspartei Deutschlands und des Freien Deutschen
Gewerkschaftsbundes, um {iber einzuleitende und durchzufiihrende MaBnahmen der Rekonstruktion des In-

dustriezweiges Bliromaschinen zu beraten.

Fir die Durchfiihrung dieser Konferenz konnte wohl kaum ein geeigneterer Tagungsort als das Haus des
Freien Deutschen Gewerkschaftsbundes gewdhlt werden, der Sitz der Interessenvertretung aller Werktdtigen
im Bezirk Erfurt — gerade in dem Bezirk, in dem zwei der gréBten Biiromaschinenbetriebe der DDR be-

heimatet sind.

Ist sonst Erfurt Anziehungspunkt aller Blumenfreunde, so stand die Stadt diesmal ganz im Zeichen der
Technisch-Okonomischen Konferenz des Industriezweiges Biiromaschinen.

Bestand der Hauptinhalt der vor einem Jahr stattgefundenen
Okonomischen Konferenz in der Zusammenfassung der
Biiromaschinen produzierenden Betriebe, in der Bildung der
VVB Biiromaschinen sowie in der Festlegung neuer Arbeits-
methoden und der Einbeziehung aller Werktédtigen am be-
trieblichen und gesellschaftlichen Geschehen, so befaBte sich
die jetzt durchgefiihrte Technisch-Okonomische Konferenz mit
dem umfassenden Problem des Rekonstruktionsplanes des
Industriezweiges bis 1965,

Die groBen wirtschaftspolitischen Aufgaben, die der V. Par-
teitag der SED fiir unsere Entwicklung in den sieben Jahren
bis 1965 gestellt hat, verlangen den vollen Einsatz aller
Krafte des Volkes und die griindliche Ausschépfung aller
Méglichkeiten und Vorteile, die in den sozialistischen Pro-
duktionsverhdltnissen begriindet sind. Das gilt in besonde-
rem MaBe fiir die Verwirklichung der ékonomischen Haupt-
aufgaben unserer Republik bis zum Jahre 1961. Konkret be-
steht die Aufgabe, bis zum Jahre 1961 Westdeutschland in
der Bereitste!llung von Erzeugnissen des téglichen Bedarfs
fir die Bevélkerung in den wichtigsten Positionen zu tiber-
holen. Das bedeutet, daB wir unsere dkonomische Haupt-
aufgabe bis 1961 darauf richten, einen friedlichen Wett-
bewerb in der wirtschaftlichen Entwicklung mit Westdeutsch-
land zu fihren. In diesem Wettbewerb geht es darum, alle
Erzeugnisse des tdglichen Bedarfs in so hoher Qualitét und
so groBen Stiickzahlen zu produzieren, daB wir die sténdig
wachsenden Bediirfnisse unserer Menschen maximal be-
friedigen kénnen. Es gilt darum, unsere Kréfte in der Pro-
duktion noch mehr zu entfalten, um der Bevélkerung in
Westberlin und in der Bundesrepublik zu zeigen, wie unsere
industrielle Kraft stédndig wéchst und wie im gleichen Ver-
hdltnis sich der Lebensstandard der Bevélkerung immer
weiter verbessert.
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Wadahrend sich bei uns nach den Direktiven der Volkswirt-
schaftspléne die Leistungsfahigkeit unserer gesamten In-
dustrie kontinuierlich weiterentwickelt, ist die Entwicklung
der Industrie in Westdeutschland planlos vorgeschnellt und
hat in dem sogenannten ,freien Konkurrenzkampf” zu ganz
markanten Wirtschaftskrisen gefiihrt. Dasselbe zeichnet sich
in anderen kapitalistischen Léndern wie in den USA, in
England, Frankreich, Belgien u. a. ab. Die Werktétigen dieser
Lander sind dabei am starksten davon betroffen, denn fiir
sie bedeutet Krise Kurzarbeit und Arbeitslosigkeit.

Sind dort viele Menschen zur Untdtigkeit verurteilt, so ist
durch die stetige Aufwdrtsentwicklung der gesamten Volks-
wirtschaft in der DDR ein Arbeitskréftemangel zu ver-
zeichnen, Bedingt durch die jetzt die Schule verlassenden
geburtsschwachen Jahrgdnge sowie durch die Einfiihrung des
Besuchs der Zehnklassenschule macht es sich unbedingt er-
forderlich, dem polytechnischen Unterricht in den Schulen
groBere Geltung zu verschaffen und méglichst schnell solche
Kader heranzubilden, die die Fé&higkeit haben, Politik und
Wirtschaft als einheitliches Ganzes zu betrachten und ent-
sprechend zu leiten.
Der Erste Sekretar der SED Walter Ulbricht sagte in
seinem Referat auf dem V. Parteitag:
»Die jungen Arbeiter und Arbeiterinnen und die Ingenieure
von heute werden morgen die volle Verantwortung fiir
die Entwicklung der Arbeiter-und-Bauern-Macht und des
Sozialismus tragen.”
So werden unsere jungen Kader von heute auch morgen die
sozialistischen Betriebe leiten und die sozialistische Wirt-
schaft lenken miissen.
Die Hoch- und Fachschulen haben die Aufgabe, ihre Lehr-
und Studienpldne entsprechend der Weiterentwicklung der
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Technik zu verbessern, genau, wie es Aufgabe der Betriebs-
schulen ist, die Lehrausbildungsstdtten so umzugestalten,
daB hier unsere Kader richtig vorbereitet werden und még-
lichst leicht den AnschluB an die Ausbildungsthemen der
Hoch- und Fachschulen finden. Auch die Erwachsenenquali-
fizierung muB weiterentwickelt werden, und es ist notwendig,
daB der Erfahrungsaustausch im technischen Fortschritt syste-
matisch in Form von Schulungslehrgéngen durchgefiihrt wird.
Vor allem muB man die Werktdtigen mehr in die Leitung
mit einbeziehen. Die Losung ,Plane mit, arbeite mit, regiere
mit* muB zum Hauptinhalt unserer Arbeit werden.

Die Vorschlége der Arbeiter fiir technologische oder organi-
satorische Verbesserungen miissen stdrkere Beachtung fin-
den. Der tiberbetriebliche Erfahrungsaustausch muB orga-
nisiert werden. Die Kleinmechanisierung, die Einfiihrung
neuer technologischer Prozesse und schlieBlich die Einfiihrung
von automatischen Spezialmaschinen sind die Mittel der
neuen Technik, die zu einer groBen Steigerung der Arbeits-
produktivitdt fiihren,

Aber auch die Nestfertigung in der Produktion, das Bau-
kastenprinzip, das Takt- und FlieBbandverfahren in der
Montage sind wesentlich fiir die Arbeitsproduktivitétsteige-
rung. Die Spezialisierung ganzer Betriebe auf komplette
Erzeugnisse oder auf Baugruppen, die Spezialisierung ein-
zelner Abteilungen oder die Zusammenlegung bestimmter
Fertigungsprozesse, die in mehreren Betrieben unseres In-
dustriezweiges durchgefiithrt werden, sind groBe Reserven,
die ldngst noch nicht alle erschlossen wurden.

Schon in der Forschung und Entwicklung, besonders aber in
der Konstruktion, muB man alle diese Momente beachten,
um von vornherein die Spezialisierung, die Normierung und
Standardisierung zu gewdhrleisten. Die neue Technik muB
nicht immer mit groBen Investitionen verbunden sein. Hierbei
muB man die zwei Wege in Betracht ziehen:

1. Wo ist es moglich, modernste Maschinen anzusetzen?

2. Wo mufs man vorerst noch mit Methoden der Klein-
mechanisierung arbeiten?

Dabei muB man die Probleme schwerpunktmdBig in Angriff
nehmen. Es hat keinen Zweck, iiberall oder irgendwo an-
zufangen.

Verbessert man also die Organisation elementar, so ergeben
sich von selbst groBere Erfolge. Verbessert man die techno-
logischen Vorbereitungen, die Konstruktion, die Vorrichtun-
gen und Lehren, so ergeben sich daraus gréBere Produk-
tionserfolge, so sinken die Herstellungskosten und die Qua-
litat steigt — so wird auch die Frage des Weltstandes un-
serer Erzeugnisse geldst.

Mit all den hier aufgezeigten Problemen und deren L3sung
hdngt die Erfiillung des Siebenjahrplans zusammen und
erméglicht sie liberhaupt erst. Wenn alle " Werktdtigen sich
an dieser Zielstellung beteiligen, werden wir die Arbeits-
produktivitdt entsprechend erhdhen kénnen, wird die Ren-
tabilitdt unserer Betriebe steigen, wird die Qualitét unserer
Erzeugnisse verbessert und der Weltstand nicht nur erreicht,
sondern -sogar liberboten, Bedenkt man, daB der Industrie-
zweig sich zum Ziel gesetzt hat, die Warenproduktion in
den ndchsten sieben lahren zu verdoppeln, so zeigt diese
groBe Aufgabenstellung, daB sie nur mit auBergewdhnlichen
Mitteln erreicht werden kann, daB es unserer ganzen Kraft
bedarf, um solche hohen Planziele zu erreichen.

Die Aufgaben sind jedoch auch nicht so hoch, daB wir sie
nicht unter Aufbietung unserer gesamten Kraft und durch
die systematische ErschlieBung aller Reserven einer Lésung

zufiihren kénnten. Gleich der gesamten Volkswirtschaft der
DDR hat der Industriezweig Biiromaschinen eine gute und
steile Aufwdrtsentwicklung zu verzeichnen. Der jéhrliche Zu-
wachs in der Produktion von Biiromaschinen betrug seit 1954
mehr als 10 Prozent, 1958 lag dieser noch wesentlich darliber.
Damit wurde auch ein entscheidender Durchbruch bei der
Steigerung der Arbeitsproduktivitit erreicht. Wéhrend in
den friiheren Jahren die Arbeitsproduktivitdt um etwa 6 bis
8 Prozent gesteigert werden konnte, erreichte der Industrie-
zweig Bliromaschinen 1958 gegeniiber 1957 11 Prozent.

Die groBen Anstrengungen des Jahres 1958 in den Betrieben
der VVB Biiromaschinen brachten ein gutes Ergebnis und
bilden eine gute Ausgangsbasis fiir die Erreichung der hohen
Ziele des Siebenjahrplans. Der Export unserer Erzeugnisse
hat fiir die Deutsche Demokratische Republik eine besondere
Bedeutung. Wéhrend in der Deutschen Demokratischen Re-
publik alle Werktdtigen gemeinsam an den groBen Bau-
vorhaben des Sozialismus arbeiten, sind durch die stén-
digen Steigerungen des Exports der Republik die notwen-

digen Devisen zur Verfiigung gestellt worden. Das bedzutet, .

daB die Produktion von Reise- und Kleinschreibmaschinen,
Rechenautomaten, Buchungsmaschinen und  Lochkarten-
anlagen auf elektromechanischer und elektronischer Basis in
groBem Umfang und schnellem Tempo gesteigert werden
muB. Der Einsatz unserer Erzeugnisse in der volkseigenen
Industrie und in den befreundeten sozialistischen Staaten
muB wesentlich zur Verbesserung der Biiroorganisation, zur
Einsparung von Arbeitskidften und damit zur schnellen
Steigerung der Arbeitsproduktivitat beitragen, Die Mecha-
nisierung der manuellen kommerziellen Arbeit kann nur
durch Erzeugnisse mit Weltniveau unserer Industrie erreicht
werden.

Die Aufgaben des Siebenjahrplans erfordern in vielen Be-
trieben grundsdtzliche Umstellungen und verlangen eine
neue Einstellung zur Lenkung und Leitung unserer sozialisti-
schen Industriebetriebe, Die technische Rekonstruktion setzt
eine klare Ubersicht, eine gute Kenntnis iiber das bisherige
Betriebsgeschehen voraus. Die Konzentrierung auf die Auf-
gaben des Siebenjahrplans, die durch die neue Technik er-
reicht werden muB, wird wenig Zeit lassen, Versdumnisse in
unseren Betrieben nachzuholen. Die technische Neuaus-
riistung einzelner Betriebe, der Ubergang zur GroBserien-
produktion, die Einfiihrung rationeller technischer Verfahren
sowie die Mobilisierung breitester Schichten unserer Werk-
tatigen fiir die Kleinmechanisierung erfordern die Konzen-
trierung aller unserer Krdfte auf die Arbeit mit den Men-
schen. Der Inhalt der sozialistischen Rekonstruktion, der
Produktion, besteht in der Konzentration. Das be-
deutet die Zusammenfassung und Koordinierung der Her-
stellung gleicher oder gleichartiger einzelner Baugruppen,
Bauteile und Einzelteile. Fiir unseren Industriezweig ist es
mehr als bisher erforderlich, sdmtliche Aufgaben in kamerad-
schaftlicher, sozialistischer Zusammenarbeit zu 18sen.

Die sozialistische Rekonstruktion ist aber nicht nur ein
umfangreiches &konomisches, technisches und organisato-
risches Problem, sondern gleichzeitig eine politisch-ideolo-
gische Aufgabe. Deshalb ist es notwendig, sowohl bei der
Vorbereitung als auch bei der Durchfilhrung alle Beleg-
schaftsmitglieder fiir die Mitarbeit zu gewinnen. Mit Hilfe
der gesellschaftlichen Organisationen sind in Beratungen
und Konferenzen die Ziele des Siebenjahrplans und die
RekonstruktionsmaBnahmen zu erldutern und zu diskutieren.

Nur wenn wir die groBen Erfahrungen aller Mitarbeiter aus-
werten, wird es uns gelingen, die vor uns liegenden Auf-
gaben zu meistern,

NTB 347 M&llmann

Welche wechselseitigen Beziehungen bestehen zwischen dem gewerblichen Rechtsschutz
und der Herstellung sowie dem Vertrieb von Biiromaschinen?

Dipl.-Ing. E. Geiling

Die stdndige Weiterentwicklung des technisch-wissen-
schaftlichen Fortschritts in allen Industriezweigen be-
dingt auch eine wesentliche Verbesserung des ge-
werblichen Rechtsschutzes. Welches sind nun die Auf-
gaben des gewerblichen Rechtsschutzes im Sinne einer
ausgerichteten Schutzrechtspolitik, die fiir eine gute
Handelspolitik mit ausschlaggebend sind, und welche
wechselseitigen Beziehungen bestehen zwischen ihr
und dem Vertrieb von Biiromaschinen?

Zu den Hauptaufgaben der Mitarbeiter auf dem Ge-
biet des gewerblichen Rechtsschutzes innerhalb eines
Betriebes gehéren beispielsweise, aus dem Entwick-
lungsgut eines erfinderisch tdtigen Konstrukteurs
Rechtsgiiter in Form von Schutzrechten zu schaffen,
in sténdiger Filhlungnahme mit dem Erfinder in des-
sen Gedankenwelt einzudringen und mit diesem zu-
sammen aus seinen Schépfungen das in entsprechen-
den Formulierungen festzulegen, was iiber den je-
weiligen Stand der Technik hinaus als fortschrittlich
und neu unserer Volkswirtschaft dienstbar gemacht
werden kann. Hierbei kédnnen Neuentwicklungen jeg-
licher Art mit Erfindungscharakter, sofern sie ent-
sprechende Voraussetzungen, die in einschldgigen ge-
setzlichen Bstimmungen festgelegt sind, erfiillen, un-
ter Schutz gestellt werden, und zwar in Form eines
Patents oder eines Gebrauchsmusters.

Aussicht auf Patentierung hat eine Neuentwicklung,
wenn ihre Neuheit gegeniiber dem bekannten Stand
der Technik unter Beweis gestellt werden kann, wenn
sie einen Fortschritt in der Entwicklung darstellt und
die im Zusammenhang hiermit erzielte L&sung von
besonderer Erfindungshshe ist. Eine weitere Voraus-
setzung fiir die Erteilung eines Patents auf einen Er-
findungsgegenstand ist die wiederholbare wirtschaft-
liche Anwendung. Als Gebrauchsmuster kénnen nur
kérperliche Gegensténde in bestimmter Form geschiitzt
werden, wenn sie an sich neu, als Handelsware geeignet
und dazu auch bestimmt sind.

Die Schutzrechte haben im allgemeinen territorialen
Charakter. Sie werden in jeweils insbesondere den
Vertrieb interessierenden Ldndern beantragt und
durch staatliche MaBnahmen legalisiert.

Die im Ausland zugunsten unserer volkseigenen Be-
triebe erworbenen Schutzrechte haben namentlich fir
unseren AuBenhandel mehrfache Bedeutung. Sie stel-
len in der Regel AusschlieBungsrechte dar, die es
fremden Wettbewerbern unméglich machen, Industrie-
erzeugnisse, in denen geistiges Entwicklungsgut un-
serer Erfinder verwirklicht ist, fiir sich und ihre Zwecke
in Anspruch zu nehmen. Damit ist aber andererseits
die Gewdhr dafiir gegeben, daB die erworbenen Schutz-
rechte, volkswirtschaftlich gesehen, fiir uns optimal
ausgewertet werden kénnen.

Was namentlich hinsichtlich des Exportes fiir Patente
und Gebrauchsmuster Geltung hat, trifft in gleichem
MaBe auch fiir die Warenzeichen zu, die einen Werbe-
faktor darstellen und dem Abnehmer im Ausland Ge-
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wdhrszeichen fiir gleichbleibende gute Qualitét un-
serer Exportgliter sind.

In derselben Weise, wie eigene Schutzrechte export-
fordernd sein kénnen, ist es méglich, daB fremde
entgegenstehende Schutzrechte unseren Export ein-
engen oder gar tiberhaupt hindern kénnen. In diesem
Falle ist, soweit die Voraussetzungen hierzu gegeben,
deren Bekédmpfung durchzufithren. Ist eine Vernich-
tung aus irgendwelchen Griinden nicht méglich, so ist
fir die Umgehung Sorge zu tragen. Gegebenenfalls
sind Verhandlungen wegen Lizenznahme aufzuneh-
men, sofern dies, volkswirtschaftlich gesehen, fiir uns
interessant sein kdnnte. Sollte ein eigenes Schutzrecht
im Ausland von uns nicht genutzt werden bzw. auch
seine Sperrwirkung aus irgendeinem Grunde uninter-
essant sein, so kdnnte es im Falle der Méglichkeit
einer Lizenzvergabe als Devisenbringer zugunsten
unserer Wirtschaft noch besondere Bedeutung haben.

Unter Hinweis auf das bereits an anderer Stelle
Ausgefiihrte hat die fachliche Arbeit auf dem Gebiet
des gewerblichen Rechtsschutzes demnach konkrete
Aufgaben fiir die Erarbeitung und Verwaltung eige-
ner sowie hinsichtlich Feststellung und Uberpriifung
fremder Schutzrechte im Werksinteresse durchzufiihren.
Dabeij ist es zwingende Notwendigkeit, aus einer Ent-
wicklung von hohem Niveau sich ergebende geistige
Schépfungen, die einen auBerordentlichen volkswirt-
schaftlichen Wert darstellen kdnnen, in entsprechen-
der Weise fiir uns zu sichern. ZweckméBigerweise hat
diese Sicherung zu einem Zeitpunkt zu erfolgen, zu
dem in den einzelnen Werken, namentlich der volks-
eigenen Industrie, die Forschungs- und Entwicklungs-
themen bereits bekannt sind. Dies ist mdglich, indem
durch Dokumentationsstellen das auf den einzelnen
Sachgebieten zur Verfiigung stehende, notfalls durch
Ergéinzungen auf den neuesten Stand gebrachte Do-
kumentationsmaterial zur Unterrichtung den mit der
jeweiligen Konstruktion beauftragten Kollegen tber-
mittelt wird. Dartiber hinaus fordern die Schutz-
rechtssachbearbeiter ihrerseits fiir die Bearbeitung be-
stimmter Forschungsthemen zu den bereits vorhan-
denen Unterlagen noch weiteres verwendbares Mate-
rial von den Absatzabteilungen, von den Organisa-
tionsabteilungen, von auswdrtigen Dokumentations-
stellen, gegebenenfalls von den Werksvertretern,
namentlich aus dem Ausland, auch Informationsmate-
rial Gber mdgliche Wettbewerbsfabrikate fiir die
Orientierung der Entwicklungsstellen an.

In den Fdllen, in denen lediglich die Priifung der
schutzrechtlichen Unbedenklichkeit eines neu in die
Produktion aufzunehmenden Erzeugnisses durchzu-
fiihren ist, wird von der Patentsachbearbeitung zu
dieser Frage an Hand recherchierter Priifstoffe Stel-
lung genommen. Dazu miissen dieser Stelle die Lander
genannt werden, in die ein Export beabsichtigt ist
und in denen daher Nachforschungen bzw. ergdn-
zende Recherchen durchzufithren sind. Gleichzeitig
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haben in Wechselwirkung die AuBenhandelsorgane
auf Anfordern zusdtzlich mutmaBliche Exportlédnder an-
zugeben, fiir die, von ihrem Standpunkt aus gesehen,
noch die patentrechtliche Unbedenklichkeit zu (iber-
priifen ist. Ahnlich ist in Féllen zu verfahren, in denen
bereits in Produktion befindliche Erzeugnisse erneut
zu Uberpriifen sind, weil in weiterer Zukunft der Ab-
satz nach einem bestimmten Exportland vorgesehen ist,
fir das die Frage der patentrechtlichen Uebedenklich-
keit bislang ungeklért war.

Wichtige Aufgaben fallen insbesondere den AuBen-
handelsorganen im Rahmen der behandelten Thema-
tik insofern zu, als sie einmal die Marktlage der fiir
die einzelhen Erzeugnisgruppen festgelegten Export-
erzeugnisse, in diesem Falle insbesondere der Biiro-
maschinen, in den einzelnen Exportléndern sténdig zu
prifen haben, andererseits dabei auf die Tatigkeit
von Wettbewerbsfirmen und deren Erzeugnisse gréB-
tes Augenmerk haben miissen. Dabei ist es sowohl fiir
die Entwicklungstelien, die Produktion, fiir die Absatz-
‘organe als auch fiir die den gewerblichen Rechtsschutz
wahrnehmenden Stellen der einzelnen Hersteller-
betriebe von auschlaggebender Bedeutung, daB ihnen
gleichzeitig von den Auslandsvertretungen zur Unter-
richtung laufend Muster, Prospekte und sonstiges Ma-
terial zugeleitet werden, die fiir kiinftige Arbeiten von
besonderem Nutzen sein kénnen.

Als auBerordentlich wertvoll und zweckmdBig nament-
lich fiir Forschungs- und Entwicklungsstellen und fiir
die Patentsachbearbeitungen hat sich in den einzelnen
Werken die Anlage einer Kartei erwiesen, in der von
allen Konkurrenz- und Wettbewerbsunternehmen Un-
terlagen liber die neuesten Erzeugnisse im WeltmaB-
stab in Form von verdffentlichten Druckschriften wie
Gebrauchsanweisungen, Mechanikeranleitungen, Er-
satzteillisten u. a. mehr enthalten sind. Hierbei han-
delt es sich in erster Linie um Unterlagen, die iiber
das in- und ausléndische Patentschriftenmaterial hin-
aus geeignet sind, den in der Entwicklung tétigen
Kraften ein reales Bild von dem jeweiligen Stand der
Technik zu geben und dazu beitragen, daB beispiels-
weise in Unkenntnis der Marktlage Konstruktionen zur
Entwicklung kommen, die bereits als tiberholt zu gel-
ten haben und demzufolge zu Leerlaufarbeiten und
Fehlinvestitionen fiihren kénnen. DaB aber in einzel-
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Bild 1. Rechenmaschine mit vollautomatischer Multipliziervorrichtung gem. D.R, P,
544 643

Bild 2. Hauptteile der Multipliziervorrichtung gem. D.R.P. 544 643
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nen Fdllen trotz intensiver fachlicher Arbeit auf dem
Gebiet des gewerblichen Rechtsschutzes die ange-
strebte schutzrechtliche und wirtschaftliche Sicherung
schépferischen Entwicklungsgutes unter bestimmten
Umsténden nicht méglich ist, mag mit einem Beispiel
aus der Praxis unter Beweis gestellt werden.

So wurde von einem Biiromaschinenwerk in den Jah-
ren vor 1930 eine vollautomatisch multiplizierende
Rechenmaschine (Bild 1) entwickelt, in der beide Fak-
toren vor Beginn der Multiplikation im ganzen vor-
eingestellt wurden und bei der nach erfolgter Ein-
stellung die Ausrechnung des Produktes ohne jedes
Eingreifen des Rechners erfolgte. Die Multipliziervor-
richtung dieser Maschine bestand aus nur einem ein-
zigen Multiplizierregler (Bild 2), in dem die Ziffern-
werte sGmtlicher Stellen des Multiplikators tiber einen
aus zehn Tasten bestehenden Tastensatz voreingestellt
wurden, wéhrend das Einbringen des Multiplikanden
liber eine Volltastatur erfolgte. Mit einer selbsttatigen,
motorisch angetriebenen Schiittenriickfiihrvorrichtung
wurde weiterhin nach beendeter Multiplikation das
Z&hlwerk in die Ausgangslage zuriickgebracht, nach-
dem es im Verlauf der Multiplikation von Stelle zu
Stelle nach rechts bewegt worden war.

Diese in ihrer Endentwicklung als Vollautomat in den
Handel gelangte Rechenmaschine erzielte als erste
ihrer Art auBerordentliche Verkaufserfolge im In- und
Ausland und war lange Zeit ohne jegliche Konkurrenz.
Trotzdem konnten verschiedene Konstruktionseinzel-
heiten derselben nicht unter Schutz gestellt werden,
weil ihnen, obwohl niemals vorher praktisch verwirk-
licht, den gleichen Gegenstand behandelnde in- und
ausléndische Patente, wie beispielsweise die britischen
Patente Nr. 16 049 aus dem Jahre 1902 und das bri-
tische Patent Nr. 14453, in denen beiden ein In-
genieur Alexander Rechnitzer als Erfinder genannt
wurde, entgegenstanden, die also teilweise aus den
ersten Jahren des zwanzigsten Jahrhunderts stammten.
Wenn auch die in diesen Patenten unter Schutz ge-
stellten Erfindungen, wie gesagt, niemals realisiert
wurden, so genligte doch diese Existenz von Schutz-
rechten, um im vorliegenden Fall patenthindernd zu
wirken.

Bei den zuvor gemachten Feststellungen erhebt sich
unwillkiirlich die Frage, warum derartige in ihrem
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Bild 3. Elektrische Rechenmaschine gem. britischem Patent Nr. 14 453 (Alex. Rech-
nitzer), Draufsicht der Maschine mit abgenommenem Z&hlwerkwagen und

entfernten Deckblechen

renden Rechenmaschine nach
D. R. P. 554 278

r Bild 5. Antrieb der selbsttatig multiplizie-

* . Drvtsion
L aclion

Bild 4. Draufsicht auf die elektrische Rechenmaschine von Alex. Rechnitzer mit teil-

weise entferntem Deckblech

Schutzumfang auBerordentlich weitgehende Patente,
in denen also bereits vollautomatisch arbeitende
Rechenmaschinen mit elektromotorischem Antrieb (Bild
3 und 4) unter Schutz gestellt worden waren, wdhrend
ihrer Laufdauer keine Verwirklichung fanden. Die Ur-
sache ist einzig und allein in dem um die Jahrhundert-
wende gegebenen Entwicklungsstand der Technik zu
suchen. So war es beispielsweise zu diesem Zeitpunkt
ausgeschlossen, fiir den elektrischen Antrieb einen
Motor zu bauen, der dem Entwicklungsstand des Jah-
res 1930 entsprach, also dem Zeitpunkt, zu dem es
erst brauchbare fiir Biiromaschinenzwecke geeignete
Kleinmotoren gab. Gleichzeitig waren die damaligen
Fertigungsverfahren, wie mechanische Bearbeitung
usw., noch nicht so weit entwickelt, daB Biiromaschinen
mit einem derartig hohen Giitegrad, wie ihn nun ein-
mal der Bau von solchen Gerédten namentlich auch in
der Massenfertigung verlangt, hergestellt werden
konnten. Dies war erst den Jahren nach 1920 vorbe-
halten.

DaB andererseits Erfindungen, wenn sie, entwicklungs-
méBig gesehen, zum richtigen Zeitpunkt patentiert wer-
den, den Wettbewerbern auf dem Weltmarkt gegen-
iber einen wirksamen Schutz darstellen kénnen, be-
weist als Beispiel eine Entwicklung mit Erfindungs-
charakter, die in den deutschen Patenten Nr. 554 278
und Nr. 571755 ihren Niederschlag gefunden hat.
Dieser Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, fiir eine
Vierspezies-Rechenmaschine, in der auBer der Haupt-
antriebswelle der Rechenmaschine auch die Losch-
vorrichtungen der Zdhlwerke motorisch angetrieben
wurden, einen Mechanismus (Bild 5, 6) zu schaffen,
der beim Niederdriicken einer bestimmten Taste
zunéchst die Léschvorrichtung mit dem Antriebs-
motor kuppelt und der weiterhin, sobald dem
Léschergetriebe die zum Léschen der Zdhlwerke er-
forderliche Bewegung erteilt worden ist, die Bewe-
gungsiibertragung vom Motor zum Ldschergetriebe
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Bild 6

Teile der
Zahlwerksldschung
nach

D. R. P. 554 278

unterbricht und auf den Rechenantrieb der Maschine
umschaltet.

Der Hauptgedanke war also der, daB durch Druck auf
eine einzige Taste, vdllig selbsttétig, stets zundchst
der L&éschvorgang und dann erst zwangldufig der
Rechenvorgang der Maschine ausgeldst wurden.
Die Anmelderin bzw. Inhaberin der vorerwdhnten
Patente konnte fiir sich in Anspruch nehmen, diesen
Grundgedanken, der in der Einleitung der Patentschrift
eindeutig zum Ausdruck kam, seinerzeit erstmalig ver-
wirklicht zu haben, indem sie an einer bereits vorhan-
denen normalen Multiplikationsmaschine, einer Staffel-
walzenmaschine, die schon mit einer besonderen Ein-
riicktaste fiir Multiplikationen und Division versehen
war, diese Einrticktaste zur Auslésung der bereits
erwdhnten Vorgdnge benutzt.

Fur die Lésung der gestellten Aufgabe war im vor-
liegenden Falle die gegebene Maschinenkonstruktion
insofern besonders geeignet, als dieselbe bereits als
selbsttatig arbeitende Multiplikationsmaschine voll-
standig durchentwickelt war, so daB bei ihr den eigent-
lichen Rechenantrieben einzig und allein nur ein be-
sonderes Loschergetriebe vorgeschaltet zu werden
brauchte, das dann mit den Antrieben zusammen in
einer Weise angeordnet wurde, die eine Zusammen-
arbeit aller Getriebe im Sinne der unter Schutz ge-
stellten Erfindung zulieB. Hierbei war zu beachten,
daB diese Art der von der Anmelderin gebrachten

149




Bild 7. Schematische Darstellung einer elektrischen Rechenmaschine
mit automatischer Zahlwerksléschung, die in ihrer Funktions-
weise den Einrichtungen nach D.R. P. 554 278 entspricht

Lésung nur ein Ausfiihrungsbeispiel fiir die im Patent
in ihrer Wirksamkeit beschriebenen erfindungsgemd-
Ben Einrichtung darstellte.

Erst durch die Erfindung der Anmelderin und durch die
damit erzielten Umsatzerfolge angeregt, ging spéter-
hin eine Wettbewerbsfirma dazu tber, auch ihre
Maschinenkonstruktion mit einer automatischen L&-
schung zu versehen und diese unter einem ihr geeig-
net erscheinenden, auf die Zusatzeinrichtung um-
schreibend hinweisenden Namen auf den Markt zu
bringen. Da der innere Aufbau der in diesem Fall zur
Verwendung gelangenden Maschine naturgemdB ein

.anderer war, als der der Maschine der Anmelderin,

muBten selbstversténdlich zur Lésung der gleichen Auf-
gabe teilweise auch andere, der Konstruktion ange-
paBte Mittel verwendet werden, ohne daB dadurch
das mit dem DRP Nr. 554278 unter Schutz gestellte
Grundprinzip beziiglich der automatischen Léschung
in Anwendung auf die Konkurrenzmaschine irgendwie
umgangen worden wére. So hat die Wettbewerbs-
maschine, wie aus den beiden schematischen Zeich-
nungen (Bild 7 und Bild 8) zu ersehen ist, neben der
Motor- oder Einriicktaste A fiir die unabhéngige Aus-
l6sung des Léschvorganges zwar eine besondere
Léschtaste B, die aber, wie man wohl annehmen darf,
um eine Verletzung des DRP Nr. 554 278 zu vermeiden,
im Falle des Einschaltens des selbsttétigen Léschvor-
ganges erst vermittels eines unter der Motortaste an-
geordneten Schiebers C mit der Motortaste gekuppelt
werden muBte. Doch hatte man dadurch, praktisch ge-
sehen, tatsdchlich hier ebenfalls nur eine einzige Taste
zu bedienen, um die fragliche Vorrichtung auszulésen,
da die zweite Taste nach Kupplung durch den Schie-
ber stets zwangl&éufig mitgenommen wurde.

Auch die durch die Taste ausgeldsten Vorgdnge waren
dieselben wie bei der Patentinhaberin. Wird né&mlich
die mit der Loschtaste B gekuppelte Motor- oder Ein-
riicktaste A niedergedriickt, so wird hier gleichfalls zu-
néchst ein Kupplungsvorgang (D mit E) ausgeldst und
zwanglédufig ein zweiter Kupplungsvorgang (Vorberei-
tung unter F gelagerter, doch nicht gezeichneter Teile),
der zu dem ersteren in einem bestimmten Abhd&ngig-
keitsverhdltnis steht, vorbereitet. Mit dem ersten Kupp-
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Bild 8. Elektrische Rechenmaschine gem. Bild 7 mit auf die Zdhl-
werke geschaltetem Antrieb

lungsvorgang wird zundchst in seinerzeit bereits be-
kannter Weise ein Kontakt geschlossen und der Motor
in Tatigkeit gesetzt. Der Motor treibt dann tGber Kupp-
lung (D, E) und Zahnrader (G, H) die Loschtaste J an
und bewirkt somit die Léschung des Zd&hlwerkes M.

Ist die Ldschung des Zdhlwerkes vollzogen, so erfolgt
durch die beim Einriicken der Maschine vorbereiteten,
unter F gelagerten Mittel tiber verschiedene Zwischen-
organe (Kurvenscheibe F, Hebel K, L) die Freigabe des
Zahlwerkes M, das sich durch Federzug N zundchst nur
so weit verschiebt, bis die Kupplung der Léschachse
mit dem Antrieb aufgehoben und damit nunmehr die
Zahnrdder 0 des Zahlwerkes mit dem Hauptantrieb D
in Eingriff gelangen (Bild 8).

Damit diirften aber auch bei den Wettbewerbsmaschi-
nen, von den verschiedenartigen jeweiligen konstruk-
tiven Mitteln abgesehen, hinsichtlich der funktionellen
Zusammenhdnge dieselben Verhdltnisse gegeben sein,
wie bei den Maschinen mit den Einrichtungen nach
DRP Nr. 554 278.

In den beigefiigten Darstellungen sind lediglich die
mit dem Hauptgedanken der automatischen Léschung
irgendwie in Beziehung stehenden Mechanismen wie-
dergegeben, wdhrend alle {ibrigen Einrichtungen, die
hiermit nichts zu tun haben, des besseren Verstdnd-
nisses wegen nicht erst aufgezeichnet wurden.

So wie in dem einen Falle durch die Herstellung und den
Vertrieb der gekennzeichneten Wettbewerbsmaschine
das DRP Nr. 554278 verletzt wurde, war in einem
zweiten Falle durch eine Rechenmaschine mit Speicher-
werk der gleichen Firma die Verletzung des DRP
Nr. 571755 gegeben. Auch bei dieser Maschine er-
kennt man véllig einwandfrei die im DRP Nr. 571 755
gekennzeichnete Abhdngigkeit der nacheinander wirk-
sam werdenden Einrichtungen untereinander in An-
wendung auf eine Speicherwerkmaschine. Sowohl in
der Maschine nach DRP Nr. 571755, als auch bei der
Konkurrenzmaschine erfolgt erst die Speicherung der
zuvor errechneten Werte, anschlieBend die Umdrehung
der Zehnerwelle und dann beginnt die Maschine mit
der Durchrechnung der Aufgaben.

(SchluB des Beitrags auf Seite 168)

NEUE TECHNIK IM BURO - HEFT 6 - 1959

Inventuren auf Tonband und Lochkarte

G. Grubann,‘Huuptbuchhalter Kreisbetrieb HO Indusiriewaren, Senftenberg

Keine Verkduferin ist begeistert, wenn es heiBt, daB
Inventuren stattfinden. Sie stellen zusdtzliche Belastun-
gen dar, bringen Umsatzausfdlle mit sich und miissen
bei Differenzen eventuell noch wiederholt werden. In-
folge verschiedener Unsicherheitsfaktoren haben sich
Inventuren bei gedffneter Verkaufsstelle im Industrie-
warensortiment nicht erfolgreich durchgesetzt.

In dem Kreisbetrieb HO Industriewaren Senftenberg
stand vornehmlich die Aufgabe, neue Wege der In-
venturaufnahme zu finden, bei denen besonders
Falschungen ausgeschlossen sind. Dabei wurde auf
Versuche zuriickgegriffen, die bereits 1956 von einem
Entwicklungskollektiv beim GroBhandel gemacht wur-
den, wo Tonbandgeréte bei Verkaufshandlungen und
Inventuren probeweise eingesetzt wurden. Die Ver-
breitung dieser Methode scheiterte seinerzeit an dem
Mangel geeigneter Diktiergerdte. Inzwischen ist vom
VEB MeBgeratewerk Zwdnitz das Diktiergerét ,diktina”
auf den Markt gebracht worden, ein Bandgerdt, das
sich fiir Inventuraufnahmen gut eignet.

Das HO Warenhaus in Erfurt {ibermittelte dabei seine
Erfahrungen mit der Aufnahme durch Diktiergerdate.
Wéhrend dieser Betrieb die Ubertragung der be-
sprochenen Tonbdnder auf einer ,Mercedes Multi-
script" vornimmt, sind wir einen anderen Weg ge-
gangen, weil uns daran liegt, das Ergebnis sofort
nach AbschluB der Inventur zu wissen und auch Aus-
wertungsmoglichkeiten im  Lochkartenverfahren zu
haben. Bei der Ubertragung des Tonbandes mit Hilfe
des ,Multiscript” wird dies im allgemeinen nicht der
Fall sein kénnen, da diese Maschine nicht transpor-
tiert werden kann, zum anderen eine Auswertung im
Lochkartenverfahren das Ablochen der durch diese
Maschine niedergeschriebenen Angaben voraussetzt.

Wir haben den Versuch so durchgefiihrt, daB das Er-
gebnis wdhrend der Aufnahme ermittelt wird, wie es
vielfach nach der scgenannten ,Dessauer Methode”
im Handel praktiziert wird. Der Einsatz eines Diktier-
gerdtes bei der Inventuraufnahme bedingt natiirlich
eine andere Organisation, als wenn die Aufnahme
auf Listen erfolgt.

Die Aufnahmegruppe muB aus einem Aufnehmer be-
stehen, der die jeweiligen Posten vorzuzdhlen hat. Der
Ansager, der das Diktiergerdt bedient, bt gleich-
zeitig die Funktion des Kontrolleurs aus, indem er die
Angaben des Aufnehmers tiberpriift. Daraufhin spricht
er die notwendigen Aufnahmedaten in einer fest-
gelegten Reihenfolge auf das Tonband. Wdahrend-
dessen ermittelt ein Rechner den Gesamtwert je Po-
sition, bei schwierigen Rechnungen mit einer Hand-
rechenmaschine, bei leichten im Kopf. Der je Position
ermittelte Gesamtwert wird auf einer Additions-
maschine registriert, somit auf dem Kontrollstreifen
festgehalten und auch mit auf das Tonband tber-
nommen. Die Registrierungen auf dem Kontrollstreifen
der Additionsmaschine bleiben damit jederzeit priif-
bar. Zur besseren gegenseitigen Abstimmung wird
nach jeder 10. Position die Zwischensumme heraus-
geschrieben, so daB ein Vergleich mit der jeweils ver-
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gebenen Kontrollnummer und auch spéter eine leichte
Abstimmung mit der Priifliste, die im Lochkartenver-
fahren hergestellt wird, méglich ist.

Da es in unserem Betrieb schon seit Jahren gang und
gdbe ist, die Inventur nicht nur zu Kontrollzwecken
durchzufiihren, sondern sie gleichzeitig auch fir eine
Bestandsanalyse besonders hinsichtlich altersméBiger
Zusammensetzung zu nutzen, haben wir die Inventuren
im Lochkartenverfahren errechnet und nach verschie-
denen Gesichtspunkien ausgewertet. Bisher bestanden
dafir Aufnahmelisten, die dieselbe Spalteneinteilung
besaBen wie die dazu gehérige Lochkarte. Es war
also fiir die Locherin kein Problem, die auf den Listen
stehenden Angaben in die Lochkarte zu iibertragen.
Selbstversténdlich wollten wir bei Einsatz eines Dik-
tiergerdtes nicht auf die Auswertungsmoglichkeiten
des Lochkartenverfahrens verzichten. Es muBte mithin
der Versuch gemacht werden, die auf dem Tonband
enthaltenen Angaben direkt auf die Lochkarte zu {iber-
tragen. Ein Abhéren des Tonbandes durch eine
Schreibkraft, die vorerst die Angaben mit Hilfe einer
Schreibmaschine schriftlich fixiert, kam nicht in Frage,
da dies nur eine unndtige Arbeit bedeutet hdatte.

Das Experiment, daB eine Locherin die Angaben vom
Tonband abhért und direkt in die Lochkarte tibertragt,
sozusagen ,nach Gehdr locht", ist einwandfrei ge-
lungen.

Wahrscheinlich ist der Versuch erstmalig, daB eine
Locherin abgehdrte anstatt abgelesene Angaben locht.
Die Locherinnen bestétigten, daB es nur eine Frage
der Gewohnheit ist. Vorerst sinkt natiirlich die Leistung
einer Locherin um etwa 40 Prozent ab, weil sie sich
anfangs zu sehr auf die Bedienung des bisher unge-
wohnten Diktiergerétes konzentrieren muB3, zum ande-
ren sich das Tempo der Ansage auf das Arbeitstempo
der Locherin einspielen muB, damit der Ablauf des
Tonbandes ohne unnétige Verzégerung gewdhrleistet
ist. Nach einer gewissen Routine sind diese Anfangs-
schwierigkeiten bald itiberwunden, und die Locherin
kommt von Tag zu Tag ihrer ehemaligen Leistung
wieder ndher. Das weitere Bearbeiten der Lochkarte
besteht dann in der rechnerischen Uberpriifung der
Einzelrechnung je Position durch den Rechenlocher, der
alle falsch gerechneten Karten kennzeichnet bzw. aus-
wirft, da das vorgerechnete Ergebnis bereits in dem
Feld ,Gesamtwert pro Position” mit abgelocht wurde.
Damit ist die Inventur doppelt gerechnet und Rechen-
fehler sind beseitigt.

Die Auswertungen, die die Tabelliermaschine liefert,
sind im allgemeinen folgende:

1.DiePrifliste

Sie gibt alle angesagten Angaben in der Reihenfolge
der Inventurkontrollnummern wieder, wirft ebenfalls
alle 10 Positionen die Zwischensumme aus, so daB bei
Unstimmigkeiten miithelos mit dem durch die Additions-
maschine hergestellten Kontrollstreifen verglichen wer-
den kann. Daneben bleibt natiirlich die Méglichkeit be-
stehen, bei Zweifelsfdllen die entsprechenden Stellen
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des Tonbandes abzuhéren. Die Liste bringt letztlich
die Gesamtsumme des Bereiches.

Die bei der Durchsicht der Priifliste festgestellten
Fehler werden sofort korrigiert, und die bereinigte
Auswertung wird als Positionsliste nach denselben
Sortierbegriffen wie die Priifliste geschrieben.

2. Positionsliste

Sie geht als Reinschrift der jeweiligen Verkaufsstelle
zu und verbleibt dort als Inventurunterlage. An Hand
dieser Auswertung hat der Verkaufsstellenleiter die
Pflicht, die Angaben mit denen auf dem Tonband zu
vergleichen. Wenn er Ubereinstimmung festgestellt
hat, bestatigt er das sowohl auf der Priifliste, die als
l'Jnterlcge im Rechnungswesen verbleibt, als auch
auf seiner Auswertung. Erst dann kann das Tonband
geldscht und fiir neue Inventuren verwendet werden.

Die weiteren Auswertungen werden nach Artikel-
nummern und Alter der Ware vorgenommen und rich-
ten sich nach den verschiedensten Erfordernissen.

Das Programm fiir den Ablauf der Inventur wurde wie
folgt festgelegt: Zu Beginn sagt der Ansager das
Datum und die Nummer der Verkaufsstelle an. Diese
Angaben muB er jeweils zu Beginn eines neuen Ban-
des bzw. beim Seitenwechsel des Tonbandes wieder-
holen. Bei den laufenden Positionen eriibrigt sich die
Wiederholung, da die Locherin diese beiden Begriffe
von sich aus in die Lochkarte iibernimmt.

Die weiteren Angaben sind der Reihenfolge nach:

a) Kontrollnummer

Sie ist im allgemeinen 4stellig. Aus der ersten Stelle
ist der Ansager zu erkennen, der das Diktiergerét be-
dient hat. Im Protokoll, das {iber den Ablauf der In-
ventur angefertigt wird, ist festgelegt, welche Nummern
die einzelnen Kontrolleure bzw. Ansager haben,
und welche Aufnahmekontrollnummern von ihnen ver-
braucht wurden. Dies ist notwendig, um eventuell
spéter bei Differenzen usw. auf die entsprechenden
Mitarbeiter zuriickkommen zu kénnen. Unterschriften
wie bei handschriftlich gefertigten Inventurlisten liegen
bei Einsatz eines Diktiergerdtes ja nicht mehr vor. Eine
Uberpriifung auf Vollstandigkeit der abgelochten An-
gaben ist auf der Priifliste an Hand des ununter-
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Bild 1. Die Lochkarte wird nach den Aufzeichnungen
des Tonbandes gelocht

brochenen Fortlaufs der Kontrollnummer
leicht moglich.

b) Artikelnummer
Hier wird die 4stellige Schliisselnummer
der staathichen Schliisselliste angesagt.

c) Alter der Ware
Es wird in Zahlen verschlisselt ange-
geben. Da die Waren auf dem Etikett
hinsichtlich des Alters gekennzeichnet
sind, kann diese Angabe ohne Schwierig-
keit abgelesen werden.

d) Preiseinheit

Sie wird ebenfalls verschliisselt angesagt.
1= Preis je 1 Mengeneinheit, 2 = Preis
je 100 Mengeneinheiten, 3 = Preis je 1000 Mengen-
einheiten.

e)HandelsiiblicheMengeundMengen-
einheit
Diese Ansage enthdlt die bei der Inventur festge-
stellten Mengen mit der offenen Angabe der Mengen-
einheit, z. B. 4 ,Stiick". Diese Art der Ansage hat sich
als vorteilhaft fiir das Abhéren durch die Locherin er-
wiesen. Sie hat damit die Orientierung, daB sie sich
mit dieser Angabe unbedingt im Feld ,Menge” be-
finden muB. Der Versuch zeigte, daB leicht beim Ab-
lochen Spaltenverschiebungen auftreten kénnen, wenn
nur Zahlenbegriffe hintereinander angesagt werden
und dabei u. U. eine Zahl, z. B. das Alter, vergessen
wird. Die Verschliisselung der Mengeneinheit wird

beim Ablochen von der Locherin selbsttdtig vorge-
nommen.

f) EVP einzel

Der Einzelpreis wird vom Etikett abgelesen und an-
gesagt. Der Rechner hat bereits die Angabe der Menge
festgehalten und kann jetzt das Gesamtergebnis je
Position ermitteln.

g) EVP gesamt je Position

Der Rechner iibergibt dem Ansager das Gesamtergeb-
nis je Position, das dieser mit auf das Band ansagt.
Gleichzeitig registriert der Rechner diesen Wert auf
einer Additionsmaschine.

h) Bezeichnung

Damit ist zur besseren Kennzeichnung die Bezeich-
nung des Artikels gemeint. Fiir die Ablochung wird
der Begriff nicht ibernommen, da wir im allgemeinen
nicht tiber alphabetschreibende Tabelliermaschinen
verfiigen. Die Angabe der Bezeichnung wurde absicht-
lich an den SchluB der jeweiligen Position gestellt. Die
Locherin hat wéhrend des Ablochens dadurch keine
unndtige Wartezeit. Am SchluB der Position aber be-
nétigt sie Zeit zum Kartenwechsel sowie zum Einlochen
der konstanten Angaben Datum und Verkaufsstellen-
nummer. Das kann also beim Ablauf der Ansage ,Be-
zeichnung" geschehen.

Die Angaben wiederholen sich nun entsprechend die-
ser Reihenfolge, die mit der Einteilung der Lochkarte

NEUE TECHNIK IM BURO - HEFT 6 - 1959

ibereinstimmt. Beispielsweise wiirde nach diesem
Programm eine Ansage lauten:

Zu Beginn des Tonbandes: 12. 2. 59 — Verkaufsstelle 61 —

dann laufend: 1001 — 4111 — 3 — 1 — 16 Meter 20 — 17 Mark 30

— 280 Mark 26 — Anzugstoff. —
Wird der fliissige Ablauf der Ansage durch unklares
Erkennen der Angaben unterbrochen, kann jederzeit
das Diktiergerdt angehalten werden. Nachdem sich
die Ansager mit der Bedienung des Diktiergerdtes ver-
traut gemacht und die entsprechende Sicherheit ge-
wonnen hatten, ergab sich bei der Durchfiihrung der
Inventur, daB ziigiger und konzentrierter gearbeitet
wurde. Unnétiges Erzdhlen belangloser Dinge, wie
es nun einmal bei handschriftlicher Aufnahme nicht zu
unterbinden ist, muB zwangsldufig unterbleiben, da
sonst diese Gesprache von einem der in Betrieb
befindlichen Diktiergerdte mit aufgenommen werden.
Mit Hilfe des Diktiergerdtes erreichten wir einen
schnelleren Ablauf der Inventuraufnahme bei der-
selben Anzahl von Arbeitskréften. Es kénnen dabei
sogar noch Einsparungen vorgenommen werden.

Das gleichzeitige Ermitteln des Ergebnisses mit Hilfe
von Rechenmaschinen ist natiirlich auch bei handschrift-
licher Aufnahme moglich und nicht unbedingt vom
Einsatz eines Diktiergerdtes abhéngig. Wdahrend bei
der eigentlichen ,Dessauer Methode" von den ange-
sagten Angaben nur noch der Endwert je Position
auf dem Kontrollstreifen der Additionsmaschine fest-
gehalten ist, somit eine Uberpriifung der Angaben im
einzelnen spater kaum noch erfolgen kann, verleitet
die handschriftliche Methode gern dazu, das Aus-
rechnen zugunsten der schnelleren Aufnahme hinten-
anzustellen. Durch den Einsatz des Diktiergerdtes ist
der Zwang gegeben, daB alle Angaben in der Reihen-
folge des festgelegten Programms kommen miissen
und entscheidende Angaben, wie Menge und Preis,
infolge der Kontrolle des Rechners nicht vergessen wer-
den kdénnen.

Ein ganz besonderer Vorteil liegt in der Tatsache, daB3
Falschungen nicht mehr méglich sind. Gerade unser
Betrieb muBte im vergangenen Jahr die traurige Er-
fahrung mit bewuBt vorgenommenen Listen- und Un-
terschriftenfélschungen gréBeren AusmaBes machen.
so daB wir besonders von dieser Seite aus bemiiht
waren, etwas zu finden, das fiir die Zukunft ein fir
allemal solche Betriigereien ausschlieBt. Das Diktier-
gerdt ,diktina” wird uns dabei eine gute Hilfe sein.

Allerdings miiBten bei diesem Gerét noch einige Ver-
besserungen vorgenommen werden, damit es noch
handlicher und sicherer bedient werden kann. Die
Fernschaltkndpfe, die auf der Vorderseite des Mikro-
phons angebracht sind, miissen mit dem Daumen be-
dient werden. Da die Kndpfe recht eng beieinander
liegen und der Daumen nun einmal der breiteste
Finger ist, kann man versehentlich schnell den falschen
Knopf betétigen. Die beiden Tasten, Wiedergabe und
Aufnahme, miiBten in einer vereinigt sein. Die Betdti-
gung der Funktionen miiBte durch Verschieben des
Knopfes nach oben oder unten, bzw. auch nach links
oder rechts, bewirkt werden. Dabei wiirden also zwei
Kndpfe geniigen, die aber an den oberen Ecken der
Schmalseiten des Mikrophons angebracht sein miiBten.
So kénnte beispielsweise ,Vor- bzw. Riicklauf” mit dem
Daumen und ,Aufnahme und Wiedergabe” mit dem
Zeigefinger miihelos bedient werden. Zur besseren
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Kontrolle der Funktion miiBte auf der Vorderseite des
Mikrophons ein griines bzw. rotes Ldmpchen auf-
leuchten. Die Tasten miiBten beim Verschieben sowohl
zum Niederdriicken als auch zum Einrasten gestaltet
sein. Dadurch kénnte man auch den Arretierhebel ein-
sparen. Die Zuleitung zum Mikrophon kénnte langer
sein, bzw. ein Verldngerungskabel miiBte gesondert
geliefert werden kénnen. Nach unseren Erfahrungen
muB das Gerdt nicht unbedingt einen Lautsprecher
haben, fiir das Abhdren wird in den meisten Féllen
doch der Kopfhérer benutzt. Um aber bei der Ansage
die Angaben kontrollieren zu kénnen, wiirde es ge-
niigen, wenn das Mikrophon so gestaltet ist, daB es
bei ,Wiedergabe" als Lautsprecher funktioniert. Mit
der Stellung des Aufstellbiigels miiBte man dabei die
Lautstérke bzw. Aufnahmestdrke regulieren kénnen.
Die Vorrichtung der Lautstdrkeregelung am Apparat
selbst miiBte dabei diese unterstiitzen.

Diese Verbesserungen wiirden dazu beitragen, daB
gerade im Fall der Inventuraufnahme, aber auch in
allen anderen Féllen, der Ansager sich ausschlieBlich
dem Objekt seiner Betrachtungen widmen und die Be-
dienung des Gerdtes fast im UnterbewuBtsein vor-
nehmen kann. Bei dieser Anordnung wdéren fast alle
Fehlbedienungen ausgeschlossen und der Ansager
kénnte alle Funktionen einschlieBlich der Regulierung
der Aufnahme- bzw. Lautstdrke von seinem jeweiligen
Standort aus bedienen. Gleichzeitig kdnnte er damit
seiner Aufgabe als Kontrolleur noch besser gerecht
werden. Vielleicht lieBen sich noch einige Mdngel be-
heben, die bis jetzt noch in etwas unklarer Wieder-
gabe bestehen. Der FuBschalter miiBte so verdndert
werden, daB man den FuB abheben kann, ohne damit
die Funktion zu unterbrechen. Es ist fiir den Abhoren-
den auf die Dauer ermiidend, den FuB immer in der-
selben Stellung halten zu missen. Auf jeden Fall
haben wir es begriiBt, daB mit der ,diktina” ein
brauchbares Diktiergerdt auf dem Markt zur Verfligung
steht. Der Versuch bewies, daB sich ein Diktiergerdt
auch im Zusammenhang mit der Lochkartentechnik ein-
setzen l&Bt. Wir werden in Zukunft die Inventuren nur

noch auf diese Art durchfiihren.
NTB 328

Unser GruB den Jubilaren
im VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk Erfurt

Von den mehr als 5000 Werkangehérigen des VEB
OPTIMA kénnen im Jahre 1959 84 Kolleginnen und
Kollegen auf eine 25jdhrige Tétigkeit zuriickblicken.
Es handelt sich zum gréBten Teil um erfahrene Fach-
arbeiter dieses Werkes, die im Laufe dieser langen
Zeit an der Weiterentwicklung und der Vervollkomm-
nung der Optima-Bliromaschinen in den verschieden-
sten Abteilungen mitgearbeitet haben. Aber auch die
Kolleginnen und Kollegen aus der Verwaltung haben
ihren Teil dazu beigetragen, den Namen und den
guten Ruf der Fabrikate Optima und Optimatic auf
dem Weltmarkt zu festigen.

Herrn Willi Schlott (Haupttechnologe) und Herrn Hans
Roloff (Verkaufsabteilung Optimatic-Buchungsauto-
maten) sowie allen Jubilaren gratulieren wir zu ihrem

Ehrentage herzlichst.
Die Redaktion
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Aktive Werbung verhalf dem Warenzeichen

zum internationalen Durchbruch “

R. Prandl, VEB Optima, Biiromaschinenwerk Erfurt

Ein Vierteljahrhundert wurden bereits Schreibmaschi-
nen im groBen Erfurter Biiromaschinenwerk am Main-
zerhofplatz gebaut und zwanzig Jahre lang hatten sie
sich unter dem Warenzeichen ,Olympia“ einen guten
Namen in allen Teilen der Welt erworben, als im Jahre
1950 dem Erfurter Betrieb durch westdeutsches Ge-
richtsurteil die Moglichkeit genommen wurde, diesen
altbewdhrten und tiberall bekannten Namen fiir seine
inzwischen wieder auf groBe Stiickzahlen angestiegene
Schreibmaschinenproduktion zu verwenden. Rund vier-
tausend Arbeiterinnen und Arbeiter hatten vor dem
zweiten Weltkrieg den Klein- und Standard-Schreib-
maschinen aus Erfurt, durch FleiB und feinmechanisches
Geschick, durch die guten schépferischen Leistungen
der Konstrukteure, die fithrende Stellung in der euro-
pdischen Schreibmaschinenherstellung errungen. Viele
von ihnen hatten nach dem Zusammenbruch im Jahre
1945 mit Energie und Ausdauer unter schwierigen Ver-
haltnissen diese Schreibmaschinenfertigung wieder
aufgebaut und inzwischen neue oder verbesserte Mo-
delle auf den Markt gebracht. Diese Ergebnisse ihrer
Miihen und Anstrengungen, das Standard-Modell 10,
die hunderttausendfach erprobte Kleinschreibmaschine
ELITE, sollten zur Namenlosigkeit verurteilt werden.

Mit dem neuen Warenzeichen OPTIMA wurde den Er-.

zeugnissen aus der Erfurter Biiromaschinenproduktion
ein sehr zugkréftiger Name verliehen, ein Name mit
einer groBen Verpflichtung, den sich diese Qualitdts-
erzeugnisse aber ldngst verdient hatten und dessen
sie sich auch in den spdateren Jahren bis heute wiirdig
erwiesen. Das kommt nicht zuletzt in den Giitezeichen
des Deutschen Amtes fiir Material- und Warenpriifung
zum Ausdruck, die sowohl das Modell 12 als auch das
Modell ELITE und neuerdings die Buchungsautomaten
OPTIMATIC Klasse 960 und 9000 als neter Produk-
tionszweig des Betriebes tragen. Es erweist sich aber
auch an den seit Jahren angestiegenen Exportziffern,
die bei Schreibmaschinen von 1957 zu 1958 eine Er-
héhung um 44 Prozent erfuhren.

So sehr es zweifellos zutrifft, daB Markenerzeugnisse
durch Qualitdt und moderne Ausstattung fiir sich selbst
werben miissen, so wenig konnen sie doch anderer-
seits darauf verzichten, daB eine intensive und schlag-
kréftige Werbung ihnen Schrittmacherdienste leistet

tretern beschritten wurden. Sie erfaBten alle Méglich-
keiten einer modernen Werbegestaltung.

Zundchst kam es darauf an, der von Jahr zu Jahr
gréBer werdenden Zahi von Generalvertretern in allen
fiinf Erdteilen, aber auch den befreundeten sozialisti-
schen Léndern, mit denen enge Handelsbeziehungen
unterhalten werden, Prospekte in groBen Mengen zur
Verfiigung zu stellen. Diese Prospekte sollen durch
farbige Aufmachung, durch Wort und Bild entweder
allgemeine Informationen vermitteln oder aus alige-
mein Interessierten OPTIMA-Interessenten werden las-
sen und so die persénliche Verkaufswerbung unter-
stiitzen. Die Prospekte sollen Visitenkarten fiir die
jeweiligen Erzeugnisse sein. Seit der Einfiihrung des

Bild 1. Fotomontage der neuesten Prospekte fiir Modell 12, Elite
und Buchungsautomat Klasse 9000

Warenzeichens OPTIMA gingen viele Millionen von
Prospekten, die unter diesen Gesichtspunkten in allen
maBgebenden Sprachen gestaltet wurden, nach drau-
Ben und sorgten dafiir, daB dieser Name in der Welt
bekannt wurde (Bild 1).

Der Verbreitung des OPTIMA-Programms dienen aber
seit Jahren auch unzdhlige Inserate in den Export-

und das Warenzeichen zu einem Begriff macht, unter
dem sie ihren Siegeszug auf den Absatzmérkten der
Welt beschreiten sollen.

Auch fiir die Fabrikmarke OPTIMA ging es also darum,
aus einem zwar zugkraftigen, aber doch zundchst un-
H bekannten Gebilde wirklich ein werbewirksames Mar-

T
assssssnEnag

IsEssasEERERES

zeitschriften der Deutschen Demokratischen Republik,
in ,Deutscher Export" und ,Leipziger Messe", im Fach-

e

Jessssusnanana;

in westdeutschen Fachzeitschriften und den Fach- und
Tageszeitungen des Auslands. Fiir diese Insertion ver-

kenzeichen zu machen.

Vielseitig waren die Wege, die von der Werbeabteilung
des VEB Optima Biiromaschinenwerk zu diesem Zweck
in gemeinsamer Arbeit mit den Werbeorganen des

fiigt die Werbeabteilung von OPTIMA iiber eine grofie
Anzahl von Klischees, Druckstécken und Matern, die
laufend durch neue Anzeigenentwiirfe ergénzt wird.
Der Publikation stehen weiterhin Farb-Dias fiir die
Kinowerbung und neuerdings ein Werbefilm zur Ver-

| | AuBenhandelsunternehmens und mit den Generalver- fiigung, der in Ton und Bild, zum Teil in humoristischer
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Bild 2

Neon-Reklame
flir Elite-
Kleinschreib-
maschinen in
Hongkong

Foerm, den Wert der OPTIMA-Schreibmaschinen beson-
ders anschaulich macht und bereits in vielen Kopien
in den verschiedensten Sprachen bei unseren aus-
léndischen Geschdaftsfreunden im Einsatz ist. Der Film
wird zum Beispiel in den Kinos in groBen Teilen des
vorderen Orients laufen.

Unser Generalvertreter in der Schweiz, die Firma
Bihrer in Schaffhausen, benutzt eine ganz ausge-
zeichnete Méglichkeit, auf sich und ihren OPTIMA-
Vertrieb hinzuweisen. Sie ist mit einem Werbetext an
der Laufschrift beteiligt, die auf dem Bahnhofsvorplatz
in Zurich in bunter Folge Tagesnachrichten und Werbe-
mitteilungen bringt und dadurch ein aufmerksames
Publikum findet.

Auf Dauerwerbung sind Leuchtreklamen bei OPTIMA-
Fachhéndlern oder Generalvertretern sowie Grof-
fliéchenwerbungen an den verschiedensten Orten un-
serer Absatzgebiete eingerichtet, so unter anderem die

— SOLE AGENTS —
CATHAY TRADING CO.

Neon-Werbungen fiir OPTIMA in Hongkong und Singa-
pore, oder die {iberdimensionale Glasfldchenwerbung
auf dem Leipziger Hauptbahnhof (Bild 2 und 3).
Messen und Ausstellungen boten in den vergangenen
Jahren sehr wertvolle Gelegenheiten, einer groBen
Anzahl von Menschen in vielen fiir den Export wich-
tigen Landern mit den Erzeugnissen des Erfurter GroB-
betriebes bekanntzumachen, ob es sich um die Internatio-
nale Industrie-Messe in New Delhi, die Internationale
Messe in Damaskus, die Industrieausstellung der Deut-
schen Demokratischen Republik in Kairo oder Fachaus-
stellungen der Biiromaschinen-Industrie in Budapest,
Moskau oder Warschau handelt. Gerade solche Fach-
ausstellungen sind hervorragend geeignet, einem fach-
lich interessierten und geschulten Personenkreis aus-
fihrliche Kenntnis vom Verkaufsprogramm zu vermit-
teln und fiir die vielfdltige Einsatzméglichkeit der ver-
schiedenen Modelle zu werben.
Nicht zuletzt hat aber auch die allighrlich zweimalige
Beschickung der Leipziger Messe bei der sténdig
wachsenden internationalen Bedeutung dieses Messe-
platzes fiir die OPTIMA-Werbung groBe Wirkungsmég-
lichkeiten. Das wird bei der Gestaltung eines moder-
nen, aussagekrdftigen Messestandes ganz besonders
beachtet (Bild 4).
Auch sonstige fachliche oder
gesellschaftliche Veranstal-
tungen wurden genutzt, um
die Bedeutung desOPTIMA-
& Programms fiir die Ent-
NS wicklung fortschrittlicher
RS & Arbeitsmethoden in Biiro

und Verwaltung sichtbar

zu machen. Welche bessere

Veranlassung kann es z. B.

geben, die Leistungsmég-
lichkeit mit einer hoch-

,j i wertigen  Schrejbmaschine
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Jr ' L] ] unter Beweis zu stellen,

als anl&Blich von Leistungs-
schreiben auf der Schreib-

= ‘ maschine. Die gute Plazie-
4 ; | rung der OPTIMA-Schrei-
“ berinnen beim Weltmeister-
Soay schaftswettbewerb in Mai-
y £ E"‘
i &
3 ks Bild 3
?;» N Optima auf dem Hauptbahnhof in
$3.: =4 Leipzig
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Bild 4 (rechts)

Optima Messestand Herbst 1958 in
Leipzig

Bild 5 (rechts, unten)

Wiirdigung der Optima-Plakate in
der Zeitschrift ,Neue Werbung"

land im Jahre 1957, die
8 Wettschreiberinnen von
OPTIMA, die beim vorjdh-
rigen Leistungsschreibender
DDR in Weimar unter den
ersten 11 zu finden waren,
und die beiden Gold-
medaillen von Herrn Attala
beim gleichen Wettbewerb
in Kairo rechtfertigen wohl
am iiberzeugendsten das
dieser Fabrikmarke in so
groBem Umfang entgegen-
gebrachte Vertrauen und
tragen wesentlich zur Ge-
winnung weiterer Ké&ufer-
schichten bei.

Eine Abendveranstaltung zum ,Tag des
Rundfunks und des Fernsehens” am
24, August vorigen Jahres in Erfurt stellte
OPTIMA als eines der bedeutendsten Kin-
der dieser Stadt in den Mittelpunkt ihres
groBen bunten Programms und hob dabei
den inzwischen recht bekannt gewordenen
OPTIMA-Schlager ,Tip, tip, tip ist unser
Rhythmus" aus der Taufe (Noten und Text
lagen der OPTIMA-POST Nr. 1/1959 bei).
Der Unterstiitzung und Beratung des Fach-
handwerks und Fachhandels in aller Welt
sowie der Nachwuchsférderung hat die
OPTIMA-Werbung ihre besondere Auf-
merksamkeit zuteil werden lassen. Werbe-
plakate, die wegen der vorbildlichen gra-
fischen Darstellung von der Werbezeit-
schrift ,Neue Werbung" besonders gewiir-
digt wurden, Querschnitte der OPTIMA-
Modelle mit farbig abgesetzten Funktions-
darstellungen, Erlduterungsblétter fiir die
Zehnfinger-Schreibmethode, Maschinen-
fotos, Montagebilder, Lehrmodelle be-
stimmter Funktionselemente, technische In-
formationen fiir Schreib- und Buchungs-
maschinen, Organisationsbeispiele fiir Bu-
chungsautomaten und was es in dieser
Beziehung alles gibt, stehen fiir die
OPTIMA-  und OPTIMATIC - Geschéfts-
freunde zur Verfiigung (Bild 5).
SchlieBlich sorgt aber auch die eigene
Hauszeitschrift OPTIMA-POST, die seit 1954
in zwangloser Folge erscheint, dafiir, die
groBe OPTIMA-Familie durch Berichte aus
Produktion und Vertrieb, aus den ver-
schiedensten Gebieten des tdglichen Le-
bens und der weiten Welt immer wieder
zusammenzufiihren, um so stets aufs neue
zu gewdhrleisten, daB

»wer OPTIMA schreibt, bei OPTIMA bleibt",
NTB 211
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OPTIMA M1

OPTINA M10 = 5
. Spitzenleistungen an Werbenntteln
© kommen, boweist unter gnderem auch der VEB Optima Birn-

7 werk Erfurt mit seinen zuletzt erschienenen Exportplakaten nach
den Entwiefen des Ateliers Gebrauchsgrafik Paul Helmut Becker, Leipzig, die
bei aller strengen Sachlichkeit durch feinempfundene Linicafiuhrung, gut aus-
urwogene uad verteilte Flichen und dezent, aber trotzdem wickungsyoll ab-

Standard Y

NTB 311.5
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Die Anordnung des Aufrechnungswerkes in der Secura-Aufrechnungskasse

und seine Verbindung mit dem Schaltwerk
Ing. H. Keller, Berlin

Uber die Secura-Aufrechnungskasse wurde schon in
friheren Beitrdgen berichtet [1], [2], ohne allerdings
auf den Funktionsablauf ndher eingegangen zu sein.
In einer zwanglosen Folge sollen die Hauptfunktions-
agruppen eingehend beschrieben warden. Das fiir diese
Kassentype besondere Funktionsaggregat ist das Auf-
rechnungswerk, das als erstes behandelt werden soll.
Bild 1 zeigt als Kassenquerschnitt die wichtigsten zur
Werteinbringung und Verarbeitung benétigten Bau-
gruppen, unter denen das trapezférmige Aggregat 11

Bild 1. Querschnitt der Secura-Aufrechnungskasse

1 Tastenbank

2 Zangenschaltwerk, obere Zange

3 Zangenschaltwerk, untere Zange

4 Verzahnung an der oberen Zange
5 Zahnstange fiir Aufrechner

6 Achse fiir Zahnstangenhebel

7 Hebel zum Kuppeln der Zahnstange
8 Zahnstangen-Lagerachse

9 Zahnstangen-Andruckwalze

10 Z&hlrad des Aufrechners

11 Aufrechnungswerk

12 Zehner-Ubertragungshebel

13 Zehner-Schaltwelle

14 Welle mit Ldschradern

15 Rechenverzahnung des Zdhlrades

16 Rastverzahnung des Zd&hlwerkes

17 Rastrolle

18 Rasthebel

19 Rasthebel-Achse

20 Zehnerschaltnocken des Zahlrades
21 Einstellsegment fiir Indikator und Druckwerk
22 Verbindungsstange zum Indikator

23 Indikatorsegment

24 Verkaufer-Zifferntrager

25 Kaufer-Zifferntrager

26 Druck-Uberleitrad

27 Verbindungsstange zum Addiersegment
28 Addiersegment

29 Hauptaddierwerk

36 Haupt-Antriebswelle
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das Aufrechnungswerk darstellt, das dazu dient, die
im Betragstastenfeld der Kasse eingegebenen Teil-
werte eines Verkaufsvorganges (iber Hilfselemente
aufzunehmen und zu speichern (Kassengang ,Unselb-
standige Einzelposten”; Symbol auf der ausldsenden
Taste ). AbschlieBend muB das Werk die in ihm ge-
speicherten aufaddierten Betréige als Summe mittel-
bar an den Indikator der Kasse abgeben (Kassengang
+Aufrechnungssumme”; Symbol auf der auslésenden
Taste *), '

sgh“EBgn

360°  Zangenbewequng

gekuppelt

N o Kugpeln des Aufrechners
enthuppelt 60 betunselst Posten

ent kuppelt

Bild 2. Ablauf von Zangen-
bewegung und Addierwerkein-
trag bei unselbstdndigen Ein-
zelposten

Bild 3

Léschantrieb fiir das Aufrech-

nungswerk

30 Einschaltschieber

31 Zahnrad fiir aussetzenden
Antrieb

32 Zweizahn-Scheibe

33 Schaltzahn der Zweizahn-
Scheibe

34 Teilverzahnte Gleitscheibe

35 Schaltzahn der Gleitscheibe

36 Haupt-Antriebswelle

37 Mit der Léschwelle gekop-
peltes Zahnrad

Das Werk ist zur Aufnahme von 4 bis 5 Dekaden ge-
eignet, die in ihm gespeicherte Summe kann 6 De-
kaden umfassen.

Der Aufrechner enthdlt im wesentlichen eine Achse mit
Zahlradern 10 zur Wertaufnahme. Die um eine Achse 19
schwenkbaren Rasthebel 18 sichern durch die Rollen 17
kraftschliissig die Stellung der mit der Rastverzah-
nung 16 versehenen Zdhlrdder. Diese Rader ent-
halten weiterhin je einen Nocken 20, der bei Drehung
um die Zahlradachse gegen den Uhrzeigersinn tber
die Hebel 12 auf der Zehnerschaltwelle 13 Zehnervor-
bereitungen einleiten kann. Die im Aufrechnungswerk
verwendete Zehnerschaltung ist bereits beschrieben
worden [3].

Werden die Zdhlrader im Uhrzeigersinn gedreht,
fixieren ihre Nocken 20 bei Anschlag an die Hebel 12
die Nullstellung des Z&hlwerkes. Eine dritte Verzah-
nung 15 der Z&hlrader steht in der Eingriffsebene je
eines auf einer Léschwelle 14 fest verstifteten Zahn-
rades, dessen Funktion noch beschrieben wird (Einzel-
heiten siehe Bild 4).
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Die Teile des Aufrechners sind in einem soliden Rah-
men montiert, dem ein sinnreich konstruierter Mantel
mechanische Festigkeit gibt. Er macht durch einge-
arbeitete Fiihrungsschlitze die oft an belasteten Stel-
len der Achsen vorhandenen querschnittmindernden
Einstiche tberfliissig.

Das in Registrierkassen tibliche, zentral angeordnete,
der Wertiibernahme aus den Tastenbénken und des-
sen Weiterleitung dienende Getriebe ist das Schalt-
werk. Es wurde durch zusétzliches Anbringen einer Ver-
zahnung 4 auf dem Zangenarm 2 (Bild 1) befdhigt,
das Einbringen und Austragen von Betrdgen fiir den
Aufrechner mit zu Gbernehmen. Der Funktionsablauf,
wie er sich bei der Eingabe einer Ziffer in die Tasten-
bank ergibt, soll an Hand von Bild 1 erléutert werden.
Da der Wertdurchlauf durch die Aggregate fiir jeden
von drei verschiedenen méglichen bzw. erforderlichen
Kassengéngen ein anderer ist, wird jeder Vorgang ein-
zeln beschrieben.

1. Teilbetrag einer spdter aufzuaddierenden Summe
(Unselbsténdiger Einzelposten)

Nach Einbringen des Betrages in die dekadisch an-
geordneten Tastenbdnke 1 und nach Auslésen des
Kassenablaufes durch die Kommandotaste - fiihlen
die sich schlieBenden Zangen 2 und 3 in jeder Dekade
den Wert ab. Die obere Zange 2 muB dabei zwangs-
lgufig von Null beginnend den eingetasteten Wert
durch Abwdlzen der erwdhnten Verzahnung 4 auf eine
Zahnstange 5 bringen. Ein um die Achse 6 drehbarer
Hebel 7 ermdglicht durch seine Achse 8 und die Walze 9,
die Zahnstangen durch Schwenken mit den Za&hl-
rédern 10 das Aufrechnungswerk 11 zu kuppeln bzw.
wieder zu entkuppeln.

Wdahrend des beschriebenen Vorhubes der Zahnstan-
gen ist Hebel 7 gehoben, also Zahnstangen.und Zdhl-
rédder stehen nicht miteinander im Eingriff. Wéhrend
einer kurzen Zeit bleiben die Zangenarme auf dem ge-
driickten Tastenholm geschlossen. (Dieser Augenblick
ist in Bild 1 festgehalten, wobei in der dargestellten
Dekade gerade keine Taste gedriickt ist. Die Zange
fuhlt daher den Ziffernwert Null auf der Null-
positionsklinke ab.)

In dieser Zeitspanne schwenkt Hebel 7 nach unten
(Kuppelbewegung). Dabei kommt Walze 9 iiber sémt-
liche Dekaden zur Anlage an die  oberen Zahn-
stangenfléchen. Nach erfolgter Kupplung &ffnen sich
die Zangen wieder. Die Zangenarme 2 nehmen bei
ihrem Rickgang die Zahnstangen 5 wieder in die Aus-
gangslage zuriick. Dabei drehen sie die Zahlréder in
der durch Pfeil gekennzeichneten Eintragsrichtung um
die Anzahl der dem zu speichernden Ziffernwert ent-
sprechenden Zé&hnen. Die an den Zé&hlrédern ange-
brachte Verzahnung 15 liegt zwar in der Eingriffsebene
der Ré&der von Welle 14, die bei diesem Kassenvor-
gang stillsteht. In den Rédern der Welle 14 sind je-
doch von 10 méglichen Zdhnen nur 9 vorhanden. Die
dadurch bedingte groBe Liicke gestattet den Zd&hl-
radern den freien Durchlauf (Bild 4).

Sind die Zangen voll gedffnet, werden die Zahn-

stangen durch Hochschwenken wieder entkuppelt. Der

Wert ist im Aufrechner fixiert, die restlichen Funk-
tionen der Kasse laufen ab. Im Diagramm Bild 2 sind
die Abldufe von Zangenbewegung und Eintrag gegen-
tibergestellt.
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haben beide Groma-Modelle gemeinsam:
@ ausgereifte Konstruktion-

@ moderne Formgebung
@ gestochen scharfes Schriftbild

Kolibri ist die ideale Reiseschreibmaschine
mit allen Vorziigen einer guten Kleinschreib-
maschine, doch ist sie wesentlich kleiner und
leichter, deshalb bequem zu transportieren.

Combina-Schreibmaschinen haben als Neu-
heitsmerkmale die Segmentumschaltung und
auswechselbare Wogen von 24 und 32 cm
Walzenbreite aufzuweisen.

Welcher Typ ist der lhre?

Gern geben wir |hnen ndhere technische
Aufklérungen,

VEB GROMA BUROMASCHINE& MARKERSDORF
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Dieser Vorgang wird nun so oft wiederholt, als ver-
schiedene zu einem Aufrechnungsscheck gehérende
Posten zu addieren sind. Uberschreiten dabei einzelne
Zé&hlréder einen vollen Umlauf, wird durch kurzzeitiges
Anheben der Hebel 12 mittels der Nocken 20 auf der
entsprechenden Dekade der Schaltwelle 13 ein
Zehneriibertrag vorbereitet. Diese Vorbereitung ver-
ursacht gegen Ende des Kassenganges durch Drehung
der Zehnerschaltwelle eine Werterhdhung um jeweils
eins in der ndchsthheren Dekade der Z&hlrader.

Der Vollsténdigkeit halber sei erwéhnt, daB wédhrend
der Zangenbewegung das als Schleppglied aus-
gebildete Einstellsegment 21 (Bild 1) iiber die
Stange 22 und das Segment 23 den Indikator
betdtigt. Die Sichtanzeige des Betrages geschieht
in den Zifferntrdger 24 und 25. Das gleiche Ein-
stellsegment 21 wélzt mit seiner Verzahnung den Wert
in die Druck-Ubetleitrdder 26. Bei jedem Kassen-
gang ,Unselbsténdiger Einzelposten” wird dieser ab-
gefiihlte Wert von dem Zangenarm 2 iiber die Stange
27 und das Addiersegment 28 in das sémtliche Ein-
nahmen sammelnde Hauptaddierwerk 29 iibertragen.
2. Zur zwischenzeitlichen Feststellung der Summe der
im Aufrechner aufgelaufenen Betrége kann ein Kassen-
gang ,Zwischensumme” durch Driicken der Taste ()
getdtigt werden. Diese sowie die Aufrechnungs-Sum-
mentaste kénnen nur gedriickt werden, wenn vorher
kein Betrag eingegeben worden ist.

Hier sieht der Funktionsablauf etwas anders aus:
Wie bisher schlieBen sich die Zangen. Sie finden je-

Nullage

Bild 4

doch im Betragstastenfeld keine gedriickte Taste,
kénnen also keinen Wert abfiihlen. (Die sonst das
automatische ,Auf-Null-SchlieBen” bewirkenden Null-
positionsklinken in den Betragstastenbdnken sind bei
diesem Kassengang aus dem Bereich der Zangen ge-
zogen.) Da die Zangenarme e durch den Stangen-
Differential angetrieben werden, sind die sich
schlieBenden bzw. geschlossenen Zangenarme inner-
halb der Ziffernfolge Null bis Neun ohne EinfluB auf
das Zangen-Antriebssystem verschiebbar. Dieser Um-
stand gestattet der Zangenbewegung und mit ihr
allen anzeigenden Aggregaten eine von der Ldsch-
welle 14 ausgehende Antriebsbewegung als wertbe-
stimmende Drehung zu tiberlagern. Dieser Antrieb
lGuft also beim Kassengang ,Zwischensumme” mit
der Zangenbewegung gleichzeitig an. Das Driicken der
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Schh'gf}en a'}"/;,eﬂ

0° o
360° Zangenbewegung

gekuppelt

0° 600 Nuppeln des Aufrechners
enthuppelt bei Zwischensumme

Bild 5. Ablauf von Zangenbewegung und Addierwerk-Eintrag  bzw.
Austrag bei Zwischensummen

. schliefen [\077"76’/7 .
0 360° Zangenbewegung

gekuppelt

0° s60° Kugpelndes Aufrechners
enthuppelt bei Summe

Bild 6. Ablauf von Zangenbewegung und Addierwerkaustrag bei
Endsumme

Zwischensummen-Taste bewirkt mittelbar tiber Schie-
ber 30 (Bild 3) das Einbringen eines Zahnes 33 einer
auf dem Zahnrad 31 angebrachten verschiebbaren
Scheibe 32 in den Wirkungsbereich des auf dem Rad 34
befestigten Einzahnes 35. Dieses fest auf der Haupt-
Antriebswelle 36 verstiftete Rad leitet mit dem Ein-
zahn 35, der auf den vorgeschobenen Zahn 33 st&ft,
eine Drehung des Zahnrades 31 um 180 Grad ein,
die sich auf das Rad 37 tibertrdgt. Dessen einen vollen
Umlauf ausmachende Bewegung nimmt die mit ihm
gekoppelte Léschwelle 14 gleichsinnig mit (Bild 1
und 4).

Unterschiedlich zum Kassengang ,Unselbsténdige Ein-
zelposten” sind bei diesem Arbeitsspiel die Zahn-
stangen 5 vor der Zangenbewegung eingelegt wor-
den, so daB sich beim Lauf der Léschwelle deren Zahn-
rader in L&schrichtung (Bild 4) auf der zweiten Ver-
zahnung 15 der Zdhlréder 10 abwélzen. Diese nehmen
die eingekuppelten Zahnstangen und damit die
oberen Zangen 2 mit. Die Léschdrehung der Zahl-
rader endet je nach den in ihnen gespeicherten
Dekadenwerten zeitlich verschieden in dem Augenblick,
da die auf den Radern 10 angebrachten Nocken 20
an den Hebeln 12 anschlagen. Bei Erreichen dieser
seiner Nullage ist das jeweilige Zé&hlrad mit seiner
Verzahnung 15 von den Rdadern der Léschwelle ge-
trennt, da auch hier durch Fehlen eines Zahnes dieser
an sich zehnteiligen Verzahnung den Léschrédern die
groBe Liicke gegentiberliegt, die den Weiterlauf der
Welle 14 bis in ihre Endlage erméglicht.

Nach diesem Vorgang stehen die geschlossenen Zan-
genarme einer jeden Dekade unter dem Tastenholm,
der dem Wert entspricht, der vorher im Zdhlrad ge-
speichert war. Druck- und Sichtanzeiger der Kasse
sind auf diese Weise eingestellt und das Aufrechnungs-
werk ist geleert.

Das Kuppelglied zum Hauptaddierwerk 29, das Seg-
ment 28, bleibt entkuppelt, damit lediglich die unselb-
standigen Einzelposten der Aufrechnung dort ein-
laufen. Beim anschlieBenden Offnen der Zangen
gehen die eingestellten Werte iiber die Zahnstan-
gen 5, die eingelegt bleiben, wieder als Eintrag in die
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Zahlrdder zuriick. Nach dem nunmehr erfolgenden
Abheben der Zahnstangen sind die Einstelloperationen
beendet, da bei ,Zwischensummen” sowie auch bei
,Summe” kein Zehneriibertrag im Aufrechner méglich
ist. Das Diagramm des Kassenganges ,Zwischen-
summe" zeigt Bild 5.

Wenn alle zu einer Aufrechnung gehdrenden einzel-
nen Posten eingebracht sind, erfolgt der den Kassen-
scheck abschlieBende Summenzug, der durch Driicken
der Taste * eingeleitet wird. Dieser Kassengang ver-
lduft genau wie der der Zwischensumme. Es werden
jedoch schon wéhrend die Zangen geschlossen sind,
d. h. das Aufrechnungswerk geleert ist, die Zangen-
stangen entkuppelt. Nach Ablauf dieses Kassenganges
JAufrechnungssumme" ist daher der Aufrechner leer
und die Kasse ist zur Aufnahme neuer Aufrechnungs-
vorgdnge bereit.

Bild 6 zeigt das zeitliche Zusammenspiel zwischen
Zangenbewegung und Aufrechner-Entleerung.

Beim Kassenvorgang ,Selbstéindiger Posten”, der bei
einem allein abzurechnenden Wert zu tdtigen ist,
werden die Zahnstangen tiberhaupt nicht gekuppelt,
deren Bewegung geht also in die Luft. Des weiteren
bleibt der Léschantrieb abgeschaltet, so daB der ge-
samte Aufrechner nicht am Kassenablauf beteiligt ist.
AbschlieBend kann festgestelit werden, daB3 durch den
Einbau der fiir die Aufrechnung notwendigen Aggre-
gate die Secura-Registrierkassen eine wertvolle Be-
reicherung erfahren haben. Die geschilderte einfache
Anordnung zeichnet sich durch Funktionssicherheit

und Preiswiirdigkeit aus.
NTB 331

Literatur

[1] Kédmmel, H.: Eine Uberraschung auf der Leipziger Frithjahrsmesse
1957. Neue Technik im Biiro, 1. Jg. (1957), H. 3, S. 54 bis 56.

[2] Bieschke, M.: Aus dem Fabrikationsprogramm des VEB Secura-
Werke, Berlin. Neue Technik im Biiro, 2. Jg. (1958), H. 10, S. 241
bis 244,

[3] Kammel, H.: Der konstruktive Aufbau der Mehrfachaddierwerke
in Registrierkassen und ihre Eigenart sowie die Eigenart damit zu-
sammenhdngender Baugruppen. Neue Technik im Biiro, 1. Jg.
(1957), H. 7, S. 161 bis 164,

Die franzdsische Biiromaschinenindustrie

Wie aus Kreisen der franzdsischen Biiromaschinenindustrie kiirzlich
berichtet wurde, ist es diesem Industriezweig bis 1958 gelungen, dem
Sog der amerikanischen ,Rezession” auszuweichen. Es fehlt jedoch
gleichzeitig nicht an skeptischen Stimmen, die warnend darauf hin-
weisen, mit weiteren Investitionen vorsichtig zu sein. Gerade in der
letzten Zeit hat sich ein ausgesprochener Trend der franzésischen
Biiromaschinenindustrie zur Dezentralisierung entwickelt. Die Expan-
sion erstreckte sich in den meisten Féllen weg von den GroBstadten
und bevorzugte die Provinzgebiete um Belfort, Lyon, Saint Quentin
und Corbeil. Die Nachteile der Dezentralisierung hofft man offen-
sichtlich durch die geringeren Anlagekosten, hauptséchlich jedoch
durch die niedrigeren Arbeitslshne wettzumachen.

Den Hauptanteil an der Produktion der franzésischen Biiromaschinen-
industrie haben z. Z. Schreibmaschinen, Lochkartenmaschinen, Bu-
chungsmaschinen, Vervielfdltigungsapparate, Fotokopier- und Diktier-
gerdte, Frankiermaschinen, Geldzdhlmaschinen und Registrierkassen.
Insgesamt betrug der Umsatz 1957 etwa 26 Mrd. ffrs.; stiickmdaBig ge-
rechnet etwa 150 000 Maschinen. Frankreich erreichte damit mehr als
die doppelte Produktion des Jahres 1952, Trotz der gestiegenen Pro-
duktion ist Frankreich jedoch gezwungen, in groBem MaBe Biiro-
maschinen zu importieren. 1957 iiberstieg die Einfuhr von Biiro-
maschinen die Ausfuhr um fast 2 Mrd. ffrs., belief sich also auf
11 Mrd. ffrs,

Leider enthalten die verdffentlichten Zahlen keine Angaben ber
Lohnsummen, Durchschnittsléhne, soziale Leistungen usw. Offenbar
hat man sich aus der ,Rezession” heraushalten kénnen, aber die
durch die unsinnigen Lasten des Algerienkrieges bedingte ange-
spannte Wirtschaftslage Frankreichs scheint sich auch auf dem Lohn-
sektor der Biiromaschinenindustrie nicht gerade vorteilhaft auszu-
wirken. Ein Zeichen dafiir, daB die franzésische Biiromaschinenindu-
strie ihren Produktionsstand zwar erhdhen konnte, aber Léhne und
Gehdlter — auch am gestiegenen Lebensmittelindex gemessen — mit
dieser Entwicklung keineswegs Schritt gehalten haben.
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Mit dem Namen ,Adam Riese”
verbindet sich seit jeher die
Vorstellung von untriiglich
richtigen Rechenergebnissen

Die moderne Technik schuf die rationell

arbeitende, leichte Triumphator-Kleinaddier-
maschine fir Addition, Subtraktion und
Subtraktion unter Null mit der erstaunlich
hohen Kapazitdt von 999.999,99.
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Mehr als 50-jahrige Erfahrungen im Bau l
von Handrechenmaschinen stecken in |
dem Modell CRN 2 fiir alle 4 Rechenarten :
und mathematische Spezialaufgaben. l
Absolute Einhandbedienung i
und lange Lebensdauer.
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Jriumphata
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Das Lose-Blatt-System -~ eine rationelle Registratur

W. Bréuer, Zentralinstitut fiir Technologie und Organisation des Maschinenbaues, Karl-Marx-Stadt

Die unaufhaltsame Technisierung der Produktion sowie
die fortwdhrende VergréBerung der Aufgaben und die
weitere Verzweigung der Wirtschaft haben leider zu
einem stédndigen Anwachsen der Aktensammlungen
gefihrt. Kein Wunder, daB die zweckméBige Aufbe-
wahrung von Schriftstiicken fiir die Betriebe und Ver-
waltungsorgane ein Sorgenkind geworden ist. Die
Verwaltungskosten kénnen sich empfindlich erhéhen
und auch der Arbeitsablauf kann ungiinstig beeinfluBt
werden, wenn nicht das geeignete, der Struktur des
Bclatcrliebs angepaBte Registratursystem angewendet
wird.

Wdhrend das Schreiben und Rechnen durch leistungs-
fahige Erzeugnisse unserer Biiromaschinenindustrie
teilweise schon sehr beachtlich mechanisiert wurden,
hat die dritte Phase der Verwaltungsarbeit, das Ord-
nen, eine Weiterentwicklung noch nicht im gleichen
MaBe erfahren. Wohl wurde inzwischen eine erstaun-
liche Technisierung der Registratur durch den Mikro-
film erreicht, aber ehe dieses Verfahren aligemein
eingefiihrt werden kann, wird noch geraume Zeit ver-
gehen. Es gilt daher, Verfahren und Arbeitsmittel zu
finden, die zur Rationalisierung der Aktenaufbewah-
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rung, die heute keinesfalls mehr als nebensdchliche

L.ehrlingsbesch('jftigung angesehen werden darf, ge-
eignet sind. '

V.erwaltungsfachleute und Organisationsfirmen haben
die verschiedenartigsten Systeme und Arbeitsmittel
zum Ordnen und Aufbewahren von Schriftgut ent-
wickelt, von denen sich eine Anzahl gut bewdhrt hat.
Es ist hier nicht der Raum, eine historische und ver-
gleichende Darstellung aller Registratursysteme und
-mittel zu geben. Hier soll lediglich ein System néher
b.etrachtet werden, das in allen wirtschaftlich hochent-
wickelten Léandern schnellste Verbreitung findet und
von Experten als das vorteilhafteste und billigste Re-
glftrctursystem bezeichnet wird. Es ist das aus der
Hdngeregistratur hervorgegangene Lose-Blatt-System
d.as darin besteht, dafB in Trégen oder Schronkschijben'
einfache Aktendeckel, an deren Breitseiten sich Hénge-
schienen befinden, frontal aufgehdngt werden. In diese
tc:fschenartigen Behdlter wird das Schriftgut chronolo-
gisch geordnet, aber ungelocht und lose eingelegt.

Diese verbliiffend einfache Methode erspart das
Lochen, Einheften und Entheften des Schriftgutes, ge-
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rchimede$

=

Der leistungsstarke und  gerdusch-

arme Rechenautomat mit der zeit-
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sparenden  Divisions - Voreinstellung,

der wahlweisen Loschung der Werke

einzeln oder zusammen in jeder

gewiinschten Stelle,der idealen Ables-

barkeit aller Werke durch besonders

giinstige Blickrichtung und mit vielen

weiteren Vorziigen, durch die auch

die  schwierigsten Rechenaufgaben

O & 3

schnell und leicht zu l6sen sind

UTTE/Sa.
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Bild 1. Hangemappen mit Einstellmappen der Lose-Blatt-
Registratur. Das Schriftgut wird in die Einstellmappe
ungelocht und lose eingelegt

Bild 2. Zur Aufbewahrung des Schriftgutes dienen formschone Stahlschranke mit leicht

beweglichen Schiiben

stattet das Aufbewahren von Unterlagen aller Art in
den verschiedensten Stérken und Formen und erleich-
tert das Uberfithren veralteten Schriftgutes in das
Archiv ganz wesentlich. Weitere Vorteile sind das mihe-
lose Umsetzen anderer Schriftgutablagen in das Lose-
Blatt-System und weitgehende Anpassungsféhigkeit
an die unterschiedlichsten, betriebsbedingten Registra-
turverhdltnisse, ganz gleich, ob es sich um Zentral-,
Abteilungs- oder Arbeitsplatzregistratur handelt. Zu
den sachlichen Vorteilen und Einsparungen kommen
aber noch die personellen, denn die Lose-Blatt-
Registratur erfordert etwa nur ein Drittel des Zeitauf-
wands, der fiir andere Systeme notwendig ist.

Diese offensichtlich nutzbringende Arbeitsmethode
wurde in die RationalisierungsmaBnahmen des Zen-
tralinstituts fiir Technologie und Organisation des Ma-
schinenbaues, Karl-Marx-Stadt, und des VEB Organi-
sationsmittel-Verlages, Leipzig, aufgenommen. In
wenigen Monaten guter Zusammenarbeit ist es ge-
lungen, dieses neuartige Registratursystem einsatz-
féhig zu entwickeln und die Herstellung der hierzu er-
forderlichen Arbeitsmittel zu sichern, so daB es vom
VEB Organisationsmittel-Verlag auf der Leipziger
Frithjahrsmesse 1959 bereits ausgestellt und vertrie-
ben werden konnte.

Die Weiterentwicklung ging dahin, nicht jeden ein-
zelnen Schriftgutbehdlter mit Hangeschienen zu ver-
sehen, sondern nur die Héngemappen, in die ent-
weder 20 Einstellmappen mit 5 mm breitem Riicken
oder 10 Einstellmappen mit 10 mm breitem Riicken
oder 5 Einstellmappen mit 20 mm breitem Riicken ein-
gesetzt werden kénnen (Bild 1). Jede Einstellmappe
wie auch jede Hangemappe sind mit zurtickgebogenen,
versetzbaren Fensterreitern zur Kennzeichnung des
aufzubewahrenden Schriftgutes ausgestattet, wodurch
die Draufsicht wesentlich erleichtert wird. Auf die Ein-
stellmappen kénnen aber auch zellophangeschiitzte
Sichtleisten aufgesetzt werden, mit deren Hilfe eine
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weitgehende Terminierung und Disposition moglich
ist. Es aBt sich jede Kennzeichnungsart (alphabetische,
numerische, alphabetisch-numerische, sachliche, geo-
graphische) anwenden. Die Schriftgutbehdlter werden
informschanen Stahlschrédnken mitZentralverschluBund
4 leichtbeweglichen, auf Rollen laufenden Schiiben un-
tergebracht (Bild 2). Ein solcher Schrank, der kaum
1/, m? Flache einnimmt, faBt bei Verwendung von 5-mm-
Einstellmappen maximal 480 Akten. Entnommene Akten
werden durch Einsetzen einer Fehlkarte angedeutet,
auf der zu verzeichnen ist, wo sich die Akte befindet.
Von Vorteil ist ferner, daB die Schriftgutbehélter dieser
Lose-Blatt-Registratur mit den vom Organisationsmittel-
Verlag herausgebrachten Organisationsziigen fur
Schreibtische in Einklang gebracht wurden, so daB
entnommene Einstellmappen blick- und handgerecht
auch am Arbeitsplatz eingesetzt werden kdnnen

(Bild 3).
NTB 299

Bild 3. Die Behdlter der Lose-Blatt-Registratur kénnen auch in Orga-
nisationsziige fiir Schreibtische eingesetzt werden
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Materialplanung und -abrechnung mit der Fakturiermaschine FMSR /6

vom VEB Biiromaschinenwerk Sommerda

H. Freyer, Berlin

Die Aufgaben der Materialversorgung sind in den
letzten Jahren stéindig gewachsen. Diese Steigerung
hing einmal von dem von Jahr zu Jahr mehr anstei-
genden Produktionsplan und zum anderen von der
Industrie-Okonomik im Zusammenhang mit Fragen
der Materialversorgung ab. Der immer steigende Ma-
terialbedarf fiihrte insbesondere bei der Versorgung
mit Bauteilen und Einkaufsteilen allgemein zu Ver-
ldngerungen der Lieferfristen, zu deren Uberwindung
notwendigerweise die Bestelltermine immer mehr
vorverlegt werden muBten und sich zum Teil eine nicht
vertretbare Lagerhaltung entwickelte. Als logische Fol-
gerung muBte also von der Materialversorgung ge-
fordert werden, nicht nur in Materialmengen, sondern
auch in Werten zu denken. Die Ubereinstimmung von
benstigter Menge Material mit dem dafiir verflig-
baren Geld muBte also hergestellt werden. Aus diesen
Uberlegungen heraus kam auch der Material-Ver-
brauchs-Abrechnung, der friiheren M 32, bzw. den
jetzigen Meldungen M 45 und 46, als Operativplan
der Betriebe und der tibergeordneten Verwaltungen
eine gréBere Bedeutung zu, als deren Folge u. a. die
Einschrdnkung der Ablieferungstermine zu betrachten
ist.
Mit den herkémmlichen Methoden der Material-
planung und der Bedarfsermittlung fiir die Material-
bestellung konnten die notwendigen Aufgaben nicht
mehr einwandfrei erfiillt werden. Wir haben uns also
Gedanken machen miissen, wie die Arbeit der Ma-
« terialversorgung — insbesondere also die Bedarfser-
mittlung — veréndert werden muB, um die Produktion
reibungslos mit Material versorgen zu kénnen, ohne
dabei jedoch die finanziellen Mittel des Betriebes
tiber Gebiihr zu belasten.

In der Sonderschau ,Mechanisierung der Verwaltungs-
arbeit" die auf der Leipziger Herbstmesse 1956 ge-
zeigt wurde, haben wir die notwendigen Anregungen
gefunden. Der Kollege Ritter vom VEB Biiromaschinen-
werk Sémmerda zeigte dort seine Methode der me-
chanisierten Materialplanung mit Hilfe von Faktu-
riermaschinen, Typ FMSR I11/6.

In der Regel wird in allen Betrieben der Material-
bedarf aus den Stiicklisten, Sortenlisten oder Material-
verbrauchsnormen fiir das Ger&t entnommen und
mit der Stiickzahl der herzustellenden Gerdte multi-
pliziert. Es fiel also fir jedes Gerdt eine Materialbe-
darfsliste  mit samtlichen fir die Herstellung be-
nétigten Materialarten, Abmessungen und Giiten an.
Da wir in jedem Quartal 800 bis 1000 verschiedene
Typen herstellen, muBten diese Unmengen von Ma-
terialbedarfslisten auf den Materialdispositionskarten
fir jede Materialart notiert und gesammelt werden.
Erst wenn also in der Materialplanung séimtliche Ge-
rate durchgerechnet, diese Ergebnisse auf der ge-
samten Dispokartei notiert waren, konnte der Ma-
terialdisponent durch Addition dieser Bedarfsnotie-
rungen den Gesamtbedarf ermitteln und nach erfolg-
ter Bilanzierung mit den vorhandenen Besténden und
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den zu erwartenden Eingdngen die notwendigen Ein-
kaufsbestellungen auslésen. Die ersten Bestellungen
konnten also immer erst sehr lange Zeit nach Vor-
liegen des Produktionsplanes herausgehen. Beli
der Methode des Kollegen Ritter ist jedoch diese MVK
fir das Gerdt nicht mehr maBgebend. Hier wird auf
Karteikarten, die bei ihm Werkstoffkarten, bei uns
Materialvorkommenkarten heiBen, jede Materialart
festgehalten und zwar in welchen Geréten dieses Ma-
terials und in welchen Mengen es vorkommt. Es gibt
also praktisch fiir jede einzelne Karte der Material-
disposition eine zugehérige Materialvorkommniskarte.
Diese neue Karte enthdlt denselben Kartenkopf ein-
schlieBlich Verrechnungspreis und Bestandskonto wie
die Dispokarte.

Nach Vorliegen des Produktionsplanes wird jetzt jede
einzelne MVK an der Fakturiermaschine bearbeitet.
Fir jedes Gerdt, das auf der MVK vermerkt ist, wird
ein Symbol, die Stiickzahl des Geréates laut Plan und
die bendtigte Menge des Materials eingeschrieben.
Die Fakturiermaschine vom VEB Biiromaschinenwerk
Sémmerda multipliziert selbsttétig Menge mal Stiick-
zahl, schreibt das Ergebnis dieser Rechnung automa-
tisch nieder und addiert samtliche niedergeschrie-
benen Bedarfsmengen.

Die Gesamtaddition je Materialart wird mit dem Ma-
terialverrechnungspreis wiederum von der Maschine
selbsttatig multipliziert, so daB jetzt fiir diese Mate-
rialart der Materialbedarf nach Menge und Wert fiir
ein Produktionsquartal feststeht. Die Materialdispo-
sition erhdlt also schon am ersten Tag nach dem Vor-
liegen des Produktionsplans fiir die ersten Material-
arten die Bedarfszahlen und kann sofort die Bilan-
zierung und Bestellung vornehmen. Wenn in der Rei-
henfolge der zu bearbeitenden MVK den jeweiligen
Schwierigkeiten entsprechend eine sinnvolle Sortie-
rung erfolgt, kann fiir den Einkauf ein Zeitgewinn bis
zu mehreren Wochen erzielt werden.

Durch diese friihzeitige Bestellung des realen Mate-

rialbedarfs wird in groBem Umfang erreicht, daB der -

Lieferant seine Lieferverpflichtungen termingerecht er-
fullen kann und auf der anderen Seite keine Mate-
rialien, die nicht benétigt werden, dem Lager zuge-
fihrt werden. Durch die bisher iibliche Schétzung des
Materialbedarfs fiir dije rechtzeitige Unterbringung
der Bestellungen wurde doch oft Material bestellt, das
dann in Wirklichkeit nicht in der Art oder aber in der
bestellten Menge benétigt wurde. Die Folgen dieser
bisherigen Verfahrensart waren auf der einen Seite
Fehlmaterialien, die zu Produktionsstockungen fiihrten,
auf der anderen Seite dagegen Uberplanbesténde mit
allen bekannten Auswirkungen.

Die Materialversorgung hat jedoch in ihrer Struktur
noch weitere neuralgische Punkte. Wir denken hierbei
in erster Linie an die umfangreichen Arbeiten, die
jeden Monat fiir die Materialverbrauchsabrechnung
M 45 bzw. 46 durchzufiihren sind. Des weiteren ist in
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der reinen Materialdisposition das Nichtvorhanden-
seinderWertefiir die Besténde bei deren Uberwachung
ein groBer Nachteil. Wir sind daher in unseren Uber-
legungen einen Schritt weitergegangen und habeneine
neue Materialdispositionskarte entwickelt, die fiir jede
Buchung die Mengen und Wertrechnungen vorsieht.
Wir haben also die Materialdisposition mit der Mate-
rialbuchhaltung gekoppelt. Die eigentliche Abteilung
Materialbuchhaltung hat jetzt nur noch die Kosten-
trdger — bzw. Kostenartenrechnung durchzufiihren.
Unsere neue MDK fiihrt, neben erschépfenden An-
gaben im Kartenkopf, folgende Textspalten:

Spalte  1: Zugang mit Kontingent
Spalte 2: sonstiger Zugang
Spalte 3: Betriebsverbrauch
Spalte 4: sonstiger Abgang
Spalte 5: alter Bestand

Spalte 6: neuer Bestand

Die Spalten dienen der Mengenrechnung.
Spalte 7: Verrechnungspreis p. H. ME
Spalte  8: Buchungsdatum
Spalte  9: Aufiragsnummer, bzw. WE-Scheinnumme:
Spalte 10: Belegnummer
Spalte 11: Zugang
Spalte 12: Abgang
Spalte 13: alter Bestand und
Spalte 14: neuer Bestand

Die Spalten 11 bis 14 dienen der Wertrechnung.

Der Materialdisponent gibt jetz vorliegende Material-
entnahme (MES) zur Belieferung durch das Lager
frei und notiert die Bedarfsmessungen vor, wobei in
jedem Fall der neue verfiigbare Bestand errechnet
wird. Aus ZweckmdBigkeitsgriinden erfolgt die Vor-
notierung auf getrennten Bléttern. Nach erfolgter Be-
lieferung durch das Lager kommen die MES zum Dis-
ponenten zuriick, sie werden hier nach Materialplan-
disponenten sortiert aufbewahrt, bis eine geschlos-
sene Plandisposition zur Buchung an die Fakturier-
maschine geht. Unmittelbar vor dem Buchungsvorgang
werden diese MES nach gleichen Materialarten sortiert
und der erfolgte Riicklauf vom Lager auf der Vor-
notierungskarte abgehakt. Da selbstverstandlich auf
dieser Karte auch die WE-Scheine notiert werden, ist
hier stéindig zu sehen, wie groB, unabhdngig von den
Lieferungen durch das Lager der jeweilige verfiigbare
Bestand ist und welche Papiere noch zur Belieferung
vorliegen. AnschlieBend gehen die Buchungsbelege
(MES, und WE-Scheine) je Materialart mit der ent-
sprechenden neuen Dispokarte an die Maschine. Hier
erfolgt die Einbuchung der Mengen je nach Art des
Buchungsbeleges in den Spalten 1 bis 4. In der
Spalte 5 wird jetzt von Hand der alte Bestand, das ist
der neue Bestand aus der vorigen Zeile, eingetippt.
Die Ausrechnung des neuen Bestandes erfolgt in der
Spalte 6 durch die Maschine selbsttétig, anschlieBend
wird in der Spalte 7 der Verrechnungspreis einge-
schrieben. Wdhrend die Spalten 8 bis 10 — Datum,
Auftrag und Belegsnummer — eingeschrieben werden,
fihrt die Fakturiermaschine die Multiplikations-
arbeit durch. Das Ergebnis dieser Multiplikation wird
wieder selbsttatig in die Spalte 11 oder 12 einge-
schrieben. In die Spalte 13 wird der alte Wertbestand,
das ist der neue Bestand der Vorzeile, eingetippt, und
derneue Wertbestand Spalte 14 wird wieder selbsttdtig
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ausgeschrieben. Nach jeder Buchung kann also ein-
wandfrei festgestellt werden, welche Warenmenge am
Lager liegt (Spalte 6) und welchen Wert diese Menge
darstellt (Spalte 14). Der Disponent hat jetzt bei jeder
einzelnen Karte klare Ubersicht tiber den Wert jedes
einzelnen Materials durch manuelle Addition sdmt-
licher Besténde per Monatsende einer Planposition.
Auf Grund der vorerwdhnten exakten Bedarfsermitte-
lung kénnen die Richtsatzbestdnde It. Vorratsnorm, auf
realen Bedarfszahlen basierend, fiir dieselben Teil-
gebiete (Materialplanposition, Bestandskonto oder Dis-
positionsgebiet) errechnet werden, so daB die Uber-
wachung der Bestdnde beim Disponenten, wo sie also
unmittelbar beeinfluBt sind, vorgenommen werden
kann.

AuBer der bereits vorstehend erwéhnten selbsttdtigen
Arbeit der Maschine werden aber auch noch alle ein-
zelnen nacheinander gemachten Buchungen in den
Spalten 1 bis 4 in den Speicherwerken der Maschine
addiert. Wir geben jetzt nur Buchungsbelege einer
Materialplanposition an die Maschine und lassen
sémtliche zu buchenden Mengen, unabhé&ngig vom Ein-
oder Ausgang und von welchen Materialabmessungen,
in diesen Speicherwerken sammeln. Nach der letzten
Buchung jeder Planposition wird das Sammelblatt fir
diese Planposition eingespannt und die letzte Zeile,
also die Summe aller Ein- und Ausgénge der Buchun-
gen seit Jahresbeginn, nochmals abgeschrieben. Hier-
durch werden diese alten Bewegungszahlen den heu-
tigen Buchungsmengen zugezdhlt. In der néchsten
Zeile dieser Dispokarte fiir die Planposition werden
die Zéhlwerke mit Zwischensummen ausgeschrieben, in
die Spalte ,alter Bestand” der Inventurbestand pro
Planposition zugeschrieben und der neue Gesamt-
bestand der Planposition ausgerechnet. AnschlieBend
werden die 4 Zdhlwerke in den Spalten 1 bis 4 mit Total
leer gemacht und stehen jetzt mit dem Anfangsbuch-
staben (Null) wieder fiir die weiteren Buchungen der
néchsten Planpositionen zur Verfiigung. Nach den letz-
ten Buchungen am Monatsende kénnen den Sammel-
blattern fiirdie Planpositionen sofortdie Gesamtmengen
des eingegangenen und des abgegangenen Materials
der Planposition entnommen werden. Diese Zahlen
werden fiir die M 45 bzw. M 46 bendtigt und muBten
bisher in miihseliger Arbeit aus der Vielzahl der Dis-
positionskarten errechnet werden.

Zu diesem Zweck waren bisher sémtliche Dispokarten
in den 4 Bewegungsspalten jeden Monat aufzu-
rechnen. Die Endzahlen der 4 Spalten aller zu einer
Planposition gehdérenden Dispokarten waren dann
zur Gesamtzahl zu verdichten und muBten anschlie-
Bend bei der M 45 nochmals zur Vorschrittszahl seit
Jahresbeginn bis Ende Berichtsmonat umgerechnet
werden.

Bei der Maschinenbuchhaltung l&uft unter den
Spalten 8 bis 14 ein Durchschlag durch die Maschine,
dieser Durchschlag enthdlt die Buchungsbelege und
die gebuchten Werte im Zu- und Abgang fiir Ma-
terialbuchhaltung. Die Spalte 12 (Abgang Wert) wird
ebenfalls von der Maschine in einem Rechenwerk ge-
speichert, so daB ohne besondere Additionsarbeit von
der Maschine der Wert aller abgebuchten MES
selbsttétig addiert wird. Beim Buchen ist also un-
bedingt nach jedem Konto abzuschlieBen, damit
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dieses Zdhlwerk wieder fiir Buchungen am neuen
Konto frei wird. Auf dem Durchschlag fiir die Material-
buchhaltung ist dann lediglich die Spalte 11 mit Hilfe
der Additionsmaschine manuell aufzurechnen. Da die
Fakturiermaschine nur 6 Zéhlwerke hat, von denen
eines fiir die Querrechnung verwendet wird, ver-
bleiben fiir die Senkrechtrechnung noch 5 Zahlwerke.
Die verhdltnism@Big wenigen Buchungen in der Zu-
gangswertspalte (Spalte 11) kénnen ohne Schwierig-
keiten nach Beendigung der Buchungsarbeiten von
Hand addiert werden, da sie auf dem Lurchschlag
testgehalten sind. Der Durchschlag, praktisch also das
Journal fiir das Bestandkonto, geht mit séimtlichen Bu-
chungsbelegen zur Materialbuchhaltung, diese veran-
laBt, daB die Summe (Spalte 11) per Bestandskonto
an Rechnungseingangskonto und die Summe (Spalte
12) per Kontoklasse Il an Bestandskonto gebucht wird.
Die Materialbuchhaltung hat lediglich noch die Auf-
teilung dieser letzten Buchung auf die einzelnen
Kostentréiger bzw. Kostenarten vorzunehmen. Die bis-
her benstigte Rechenkraft konnte eingespart werden,
weil jetzt wéhrend des Maschinenganges die Ma-
schinenbuchhalterin die von der Maschine ausgerech-
neten Werte auf den Beleg schreibt.

Die Vorteile der maschinellen Buchhaltung und der
Fiihrung von zwei getrennten Bléttern in der Material-
disposition liegen klar auf der Hand. Erstens ist die
volle Ubereinstimmung zwischen Menge und Wert mit
der bereits vorher erwdhnten EinfluBnahme auf die
Bestandshaltung gegeben. Zum anderen ist der Dis-
ponent durch den Wegfall der Additionsarbeiten fiir
die M 45 bzw. M 46 fiir andere eigentliche Disposi-

Leiss-Dokumator-System

Im Jahre 1948 begann der VEB Carl Zeiss Jena mit der
Entwicklung und Fertigung moderner Dokumentations-
gerdte. Diese haben im vergangenen Jahrzehnt in den
verschiedensten Wirtschaftszweigen, vor allem auch
auf Grund ihrer richtigen Einschdtzung als wertvolles
Organisationsmittel, Eingang gefunden. Die folgenden
Ausfiihrungen sollen den Interessenten einen kurzen
Uberblick iiber die Arbeitsweise und die verschiedenen
Anwendungen des Zeiss-Dokumator-
Systems geben.

Die Aufnahmegerdte arbeiten mit Schrittschaltkameras
— unter Verwendung von Dokumentenfilm 35 mm —,
wobei  zwangldufig nach jeder 10ten (Format
17X24 mm) bzw. jeder 5ten (Format 24X34 mm) Auf-
nahme eine Leerschaltung erfolgt; damit erhdlt man
Filmstreifen, die in Schutztaschen (Schuppenkarten)
eingefiihrt und aufbewahrt werden. Diese Teilung
ist das markante Merkmal des Systems und hat sich
in der Praxis gut bewdhrt. Die Aufnahmekameras
kénnen zur Herstellung von Rollfilm auch auf ,fort-
laufenden” Betrieb geschaltet werden.

Auf ZweckmdBigkeit und Wirtschaftlichkeit aufgebaut,
umfaBt das Dokumator-System folgende Gerdte, die
die Lésung aller von der Praxis gestellten Aufgaben
ermoglichen:
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tionsarbeiten frei geworden und drittens kann der Dis-
ponent ohne Riicksicht darauf ob und wie lange die
Hauptkarten zum Buchen an der Fakturiermaschine
liegen, alle notwendigen Arbeiten fiir die Versorgung
des Betriebes mit Material oder fiir die Einschéatzung
tiber die Bestelltatigkeit des Einkaufs an Hand seiner
Vornotierungskarte, die sténdig bei ihm bleibt, vor-
nehmen.

Fir die Materialverbrauchsabrechnung bestanden fiir
einige Materialsorten noch zusétzliche Schwierigkeiten.
DIN-Teile und GuBstiicke werden in der Dispokartei
nach Stiick gefiihrt, sind jedoch nach Kilogramm abzu-
rechnen, desgleichen werden Kabel- und Leitungen
nach Meter gefiihrt und sind nach TDM abzurechnen.
Auch diese Umrechnungen werden mit der Fakturier-
maschine durchgefiihrt, wobei die Multiplikation und
die Sammlung der errechneten Werte wieder auto-
matisch vorgenommen werden. Zum AbschluB sei noch
erwdhnt, daB jede Fakturiermaschine mit den gleichen
3 Steuerschienen, mit denen wir alle vorbeschriebenen
Arbeiten durchfiihren, ausgeriistet ist. Wir sind da-
durch in der Lage, sowohl mehrere verschiedene Ar-
beiten nebeneinander auszufithren, als auch schwer-
punktartig alle Maschinen an der gleichen Art ein-
zusetzen.

Es ist selbstverstdndlich, daB die wirklichen giinstigen
Ergebnisse, die in der Vorbereitung auf das neue
Arbeitssystem nur eingeschatzt werden konnten und
erst in der Zukunft wirksam werden. Wir kénnen jedoch
heute schon auf Grund unserer bisherigen Erfahrungen

feststellen, daB unsere Erwartungen erfiillt werden.
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Dokumator-Aufnahmegerét DA Ilb
(DIN-Format A 6 — B 3)
Dokumator-Aufnahmegeriit DA 1V
(DIN-Format A 6 — A 1)
Dokumator-Lesegerét

Schrift- und Bildgut auf Doku-
mentenfilm  zu reproduzieren,

ihn rationell auszuwerten und
Dokumator-Mikrobuch den gewonnenen Film auf

kleinstem Raum zu archivieren

Das Dokumator-Aufnahmegerét DA Il b (Bild 1) ist
eine Weiterentwicklung des Modells DA 1I. Die Kamera
ist mit einem Spezialobjektiv ,Dokumar” 1:8=35 mm
(mit reflexminderndem Belag) versehen. Die Kassetten
fassen 50 m Dokumentenfilm, perforiert, der z. B. fur
die Aufnahme von 4800 Buchseiten DIN A 5 ausreicht.
Nachjeder Aufnahme wirdder Film automatisch weiter-
transportiert. Nach Ablauf der an der Belichtungsuhr
eingestellten Belichtungszeit &ffnet sich der Andruck-
rahmen selbsttdtig. Die Belichtung kann wahlweise
durch Hand- oder FuBschalter erfolgen. Die Bedie-
nungsperson kann daher stehend oder sitzend ar-
beiten. Ferner kanr die Handtasche durch eine Viertel-
drehung nach links verriegelt werden, hierbei erfolgt
die Belichtung automatisch nach SchlieBen des An-
druckrahmens. Bei dieser Einsteliung beschrénkt sich
die mechanische Arbeit der Bedienungsperson auf ein
Minimum, d. h. sie hat nur noch die Vorlagen, z. B.
Buchseiten, umzulegen und den Andruckrahmen zu
schlieBen. Diese weitgehende Automatisierung
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Bild 1 Bild 2
Dokumator-Aufnahmegerat DA |Ib

1. selbsttatiges Auslésen des Belichtungsvorganges
nach SchlieBen des Andruckrahmens

2. selbsttatiges Offnen des Andruckrahmens nach
Ablauf des Belichtungsvorganges

3. automatischer Filmtransport
gewdhrleistet hdhere Aufnahmekapazitdten.

Eine weitere Verbesserung stellt die Formatanzeige
dar. Sie befindet sich am Andruckrahmen und besteht
aus zwei Stahlbéndern, auf denen die entsprechenden
DIN-Formate eingraviert sind.

Die Dreipunkt-Einstellung des Dokumator-Aufnahme-
gerdtes DA Il b garantiert stets einwandfreie Auf-
nahmen, d. h. die Strichmarken an Objektiv, Vor-
lagengréBe und Benummerungseinrichtung missen
auf den gleichen Index, z. B. DIN A 4, zeigen. Je nach
der VorlagengréBe des Aufnahmegutes werden nach-
einander Kameratrager, Objektiv und Benummerungs-
einrichtung auf den entsprechenden DIN-Wert der
einzelnen Skalen eingestellt.

Mit dem Hauptschalter wird das Gerat auf ,Auflicht”
geschaltet, mit dem Regelschalter wird die Betriebs-
spannung, 220 V ~, eingestellt. Spannungsschwan-
kungen kénnen am Voltmeter abgelesen und mit dem
Regelschalter ausgeglichen werden. Zur Beleuchtung
der Aufnahmeebene dienen 4 Lichtwurflampen 220 V
100 W, seidenmattiert, die in Verbindung mit den Re-
flektoren die gleichmdBige Ausleuchtung gewdhr-
leisten. Das Zdahlwerk gestattet eine stédndige Kon-
trolle der Aufnahmekapazitat.

Die Benummerungseinrichtung dient zur Kennzeich-
nung der Mikrate. Sie ist so am Andruckrahmen mon-
tiert, daB die gewdhite DK-Numerierung auf dem
Film zwischen Perforation und Filmrand erscheint. Da-
mit sind alle Schwierigkeiten fiir das Archivieren und
Wiederauffinden der Mikrate behoben, da diese ja
karteimd&Big zu erfassen sind. In einem weiteren Bei-
trag ,Zeiss-Dokumator-Gerédte als Organisations-
mittel” werden diese Fragen noch ausfiihrlich be-
handelt.

Am Gerét sind ferner einige sinnreiche Kontrollein-
richtungen angebracht. Eine weiBe Kontrollampe
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Dokumator-Aufnahmegerdt DA 1V

Bild 3
Dokumator-Lesegerat mit Spezialtisch

leuchtet vom Beginn der Belichtung bis zum Offnen
des Andruckrahmens auf. Ist sie erloschen und der
Andruckrahmen geschlossen, ist das Geréat wieder auf-
nahmebereit. Eine rote Kontrollampe zeigt das Film-
ende an. Dieses wird durch mehrfaches Betatigen des
JTransportknopfes ohne Belichtung” in die Aufwickel-
kassette transportiert. An der Kamera befindet sich
noch eine Markierungsvorrichtung, die gleichzeitig als
Abschneider dient, um z. B. Eilauftrége, die nur wenige
Aufnahmen umfassen, sofort abzutrennen und an die
Dunkelkammer weiterzuleiten.

Das Dokumator-Aufnahmegerét DA IV (Bild 2) unter-
scheidet sich durch einige wichtige Konstruktionsmerk-
male vom vorstehend beschriebenen Dokumator-Auf-
nahmegerat DA Il b. Mit einem Sperzialobjektiv ,Do-
kumar” 1:8f= 40 mm ausgestattet, verfiigt es lber
einen Aufnahmebereich von DIN A 6 bis DIN A 1.
Es laBt sich wahlweise fiir die Aufnahmeformate
17X24 mm bzw. 23X34 mm einstellen. Es wird emp-
fohlen, die Formate DIN A 6 bis A 3 auf 17)X24 mm
und die Formate DIN A 4 bis A 1 auf 24X34 mm
aufzunehmen. Das Verstellen des Kameratrégers er-
folgt durch Motor. An der Oberseite des Schaltkastens
befinden sich die entsprechenden Drucktasten. Hiermit
wird die Kamera auf die jeweiligen Markierungen der
beiden Skalen eingefahren. Mit der Auf- bzw. Ab-
wéartsbewegung der Kamera erfolgt die automatische
Fokussierung des Objektivs.

Im Rahmen dieses kurzen Beitrages kdnnen nicht alle
technischen Einzelheiten ausfiihrlich behandelt werden.
Es kann jedoch gesagt werden, daB die tibrigen Kon-
struktions- und Bedienungselemente weitgehend denen
des DA Il b entsprechen.

Eine neue Zusatzeinheit fiir das Dokumator-Aufnahme-
gerdt DA Il und DA Il b ist der RiickvergréBerungs-
ansaiz. Dieser dient zur Anfertigung von Riickvergré-
Berungen nach Dokumator-Negativen des Formates
17X24 mm, d. h. sowohl fiir Dokumator-Zehnerstrei-
fen als auch Rollfilm.

Das Dokumator-Lesegerdt (Bild 3) ist ein universaies
Auswertegerdt. Mit ihm kénnen nicht nur alle mit dem
DA 1l, DA Il b und DA IV gewonnenen Mikrate ge-
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lesen und ausgewertet werden, sondern auch Roll-
filme 35 und 16 mm bis zu einer Ldnge von 30 m
sowie Planfilme 90120 mm. Die Wiedergabe der
Mikrate erfolgt durch eine Projektionseinrichtung —
Lichtwurflampe 12 V 50 W — auf eine um 45° ge-
neigte Projektionsfldche von hohem Reflektionsver-
mogen. Eine aufklappbare Lichtschutzhaube schirmt
jedes stérende Nebenlicht ab, so daB auch in hellen
Réumen iederzeit gelesen werden kann. Ein Spezial-
tisch mit Héhenverstellung erlaubt die zweckméBige
Einstellung fiir die KérpergréBe des Lesenden. Fiir
die universelle Verwendung des Gerdtes stehen ver-
schiedene Spezialobjektive sowie Zusatz- und Ergdn-
zungseinrichtungen zur-Verfiigung:

Ein Projekiionsspiegel gestattet die Verwendung als
Projektionsgerdt, so daB mehrere Personen — im ver-
dunkelten Raum - gleichzeitig das projizierte Bild
betrachten kénnen. Alle Dokumator-Gerdte sind fiir
den AnschluB an 220 V ~ vorgesehen; auf Kunden-
wunsch kénnen diese auch fiir Anschliisse an 110 V ~
bzw. 110 V oder 120 V = eingerichtet werden.

Das Dokumator-Mikrobuch besteht aus dem Umschlag
und mehreren Schuppenkarten im Format DIN A 5. Es
dient zur Aufbewahrung der Fiinfer- bzw. Zehner-
streifen. Je nach Wahl des Benutzers kénnen Schuppen-
karten fiir 5, 10 oder 15 Mikrostreifen verwendet wer-
den. Auf der Innenseite des Umschlages befindet sich
das Inhaltsverzeichnis. Dies ist, dem Inhalt der Schup-

Bild 4
Gegeniiberstellung:
8 Bdnde —

4800 Seiten

DIN A 4

in 3 Mikrobiichern
archiviert

penkarten entsprechend, mit der jeweiligen DK-Num-
mer zu versehen. Damit ist das Ordnen und Archi-
vieren und vor allem auch das Wiederauffinden der
Mikrate gewdhrleistet.

Wie bereits erwdhnt, konnten im Rahmen dieses kurz-
gefaBten Beitrages nicht alle technischen Einzelheiten
besprochen, sondern nur eine gedrdngte Ubersicht
vermittelt werden. Interessenten erhalten jederzeit
vom VEB Carl Zeiss Jena Auskiinfte bzw. ausfiihrliche
technische Beratung tiber alle einschldgigen Fragen.
Wie raumsparend das Dokumator-System arbeitet,
zeigt deutlich die Gegeniiberstellung in Bild 4, wo
8 Bande = 4800 Seiten DIN A 5 in 3 Mikrobiichern
archiviert sind. NTB 334 R. Wendel, Jena

Die Richtigkeit der von der Inhaberin der beiden Pa-
tente DRP Nr. 554278 und 571755 beziiglich deren
Verletzung behaupteten Tatsachen wurde in einem
durch drei Instanzen mit Erfolg gefiihrten Rechtsstreit
unter Beweis gestellt. Ebenso fiihrte eine Nichtigkeits-
klage der nunmehr als Klé&gerin auftretenden Kon-
kurrenzfirma nicht zu dem von ihr angestrebten Erfolg.
Der Rechtsbestand der strittigen Patente wurde ohne
jegliche Einschrdnkung anerkannt und die Firma war
somit zur Einstellung der Fertigung ihrer Erzeugnisse
mit den Merkmalen nach DRP Nr. 554 278 und 571 755,
sowie zu einer nicht unerheblichen Schadensersatz-
leistung, weiter zur Ubernahme der gesamten ProzefB-
kosten gezwungen. Andere Konkurrenzfirmen hatten
in richtiger Beurteilung der Sachlage von entsprechen-
den Klagen abgesehen und waren auf diese Weise
vor gréBeren Schdden bewahrt geblieben.

Um bei den hier gezeigten, durch einzelne Beispiele
erléuterten wechselseitigen Beziehungen zwischen
dem gewerblichen Rechtsschutz und den an Herstel-
lung und Vertrieb von Biiromaschinen beteiligten
Kreisen zu einem gréBtmoglichen Effekt in der Arbeits-
leistung zu kommen, ist die Organisation fiir den
Arbeitsablauf so zu gestalten, daB in allen Féllen die
Kollektivitéit gewahrt bleibt. Erste Voraussetzung hier-
fir ist engste Zusammenarbeit zwischen Schutzrechts-
bearbeitung, Konstruktion, Absatz und Werbung der
Betriebe einerseits und den Handelsorganen anderer-
seits, wobei es namentlich den AuBenhandelsunter-
nehmen zur Pflicht gemacht wird, die in ihrer Tatigkeit
im Ausland gemachten Erfahrungen laufend und ohne
gréBere Verzogerungen den Fertigungsbetrieben zu
vermitteln. NTB 343
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NOTIZEN

Zuwachsrate gefallen

In der Biiromaschinenindustrie der Bundesrepublik ist die Zuwachs-
rate im Jahre 1958 verglichen mit friiheren Jahren wesentlich niedriger.
Gegeniiber der Zuwachsrate in der gesamten westdeutschen Industrie-
produktion mit 3 % betrug sie in diesem Industriezweig immerhin
noch 7,4 %. Der Grund dieser relativ giinstigen Konjunkturlage —
verglichen mit anderen von Stagnation und sogar Riickgdngen be-
troffenen Industriezweigen — diirfte im Exportgeschdft liegen. 40 %
der gesamten Produktion wurden exportiert. Inwieweit diese Situation
jedoch anhalten wird, ist fraglich. Die nach dem Kriege in der Biiro-
maschinenindustrie vorgenommenen Investitionen basierten zum groBen
Teil auf den groBen Nachholbedarf. Das Fallen der Zuwachsrate
deutet an, daB diese Entwicklung abklingt. Da auch im Export der
Biiromaschinenindustrie das Volumen immer mehr vom Preis be-
stimmt wird, ist anzunehmen, daB sich die Abschwéchung auch
weiterhin verstérken wird.

Trocken-feuchte Stempelfarbe

Einer Tintenfabrik in Zevenaar (Holland) ist es gelungen, eine
Stempelfarbe herzustellen, die nach dem Stempeln auf dem Papier
sofort trocken ist, auf dem Stempelkissen jedoch nicht trocknet. Die
neue Stempelfarbe ist ohne Tl hergestellt.

Anschlag der Leertaste eingespart

Durch gleichzeitiges Anschlagen der Leertaste zusammen mit dem
letzten Buchstaben eines jeden Wortes wird bei der neuen Schreib-
maschine ,Alpina-Synchron (Westdeutschland) die sonst benstigte
Zeit fir das Anschlagen der Leertaste eingespart. Das Hersteller-
werk errechnete eine durchschnittliche Zeiteinsparung oder Leistungs-
steigerung von 14 7%. Die Maschine ist durch Unterteilung der Leer-
taste sowohl fiir die bisherige als auch fiir die neue Schreibmethode
geeignet. NTB 373

NEUE TECHNIK IM BURO - HEFT 6 - 1959

COOEPIXKKAHMNUE

Mollmann: Coumanucermyeckasd PEKOHCTPYK-

g — JIeJI0 BCEX TPYMALIAXCH . .............

Geiling: Kagme B3auMMHBIE COOTHOWLIEHMS CO-
2TOAT MEKAY IIPOMBIIIIEHHON 3aKOHHOII 3a-
ILMTO ¥ IPOU3BOJACTBOM a TaKKe CObITOM KaH-

HMEeJIHDCRX MV it 80 S o e it o s

Grubann: CocraBireHue OmNycCyH MHBEHTaps Ha

3BYKOIPMEMHOI JIEHTE 1 NPOOMBHOV KapTe

Prandl: JearenbHas BepOoBKa criocobcTBoBasia

Mapke ,OntmMa‘ K MeXKAYHapOAHOMY YCIEXy

Keller: PacronozxkeHnue CYETHOTO MeXaHM3Ma B
cueTHOIT Kacce ,,Cerkypa‘ M ero CoeAuHEHWEe C

BRKJIIOYAKIMM MEXaHM3MOM . .........co0ou...

Brauer: Cucrema cBOOGOZHOTO JMCTA — Palyio-

HaJBHAA PETUCTPATYPA .. ...v.vwveeneeennen

Freyer: Ilnanuposadne ¥ pacdeT MaTepuaga
npy oMoy (PargTypMpOBAJBHON MalliHbI
FMSR 111/6 doupmer VEB Biiromaschinenwerk
Sommerda e e e

Wendel: Cucrema ,Iaiicc-JokymMaTop® . .....

— OOO3PEHME TIATEHTOB .. .. cvovvooeonnsnnsannas

Crp.

145

147

151

158

162

164
166

168

(Sezungsmiglichkeiten
unserer Zeitschriften im Ausland

Albanien: Ndermarja Shtetnore Botimeve, Tirana

Bulgarien: RAZNOIZNOS, 1, Rue Tzar Assen,
Sofia E

China: Guozi Shudian, Suchou Hutung 38, Peking

CSR: Novindafistvi Orbis N. P., Stalinova 46,
Praha XlI

Jugoslawien: Jugoslawenska Knjiga, Terazije 27,
Beograd

Korea: Kukte Sedjom, Pjéngjang
Polen: ,RUCH", ul. Wilcza 46, Warszawa

Rumdnien: Directia Generale a Postei si Difu-
zarii Pressei, Palatul Administrativ C. F. R,
Bucaresti

UdSSR: Stadtischen Abteilungen des ,SOJUZ-
PECHATJ" bzw. Postémter und Postkontore

Ungarn: Kultura, P. O. B. 149, Budapest 62

In den tiibrigen Léndern durch den ortlichen
Buchhandel oder die Firma Deutscher Buch-
Export und -Import GmbH, Leipzig C 1, Lenin-
straBe 16. In jedem Fall kann die Bestellung
auch direkt an den VEB Verlag Technik,
Berlin C 2, Oranienburger StraBe 13/14, ge-
richtet werden.

An der Erika Kleinschreibmaschine sind alle
technischen Verbesserungen zu finden, die ihre

schnelle und leichte Bedienung erméglichen.

Fir eine schnelle Mittenarretierung des Wagens
nach Beendigung der Schreibarbeit genugt die
einfache Betdtigung des links angeordneten

Hebels, was ein stérungsfreies VerschlieBen des

Maschinenkoffers ermaglicht.

Ein Zug am Hebel rechts — und lautlos klappt
die formschéne Abdeckhaube hoch, um bequem
fir Farbbandwechsel, Anschlagregelung und

Pflege zum Innern der Maschine zu gelangen.

ASCHINENWERKE DRESDEN
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