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Heft 8 1959

Astra-Buchungsautomaten im Rechnungswesen der Landwirtschaft

H. Lehmann, Karl-Marx-Stadt

Seit etwa einem Jahr werden vom Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft und dem Institut fiir Agrardkono-
mik bei der Forschungsstelle Gundorf der Akademie der Landwirtschaftswissenschaften Berlin, Forschungs-
arbeiten durchgefiihrt, die das Ziel haben, Addierbuchungsautomaten wirtschaftlich fiir die zentrale
Abrechnung von landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften (LPG) einzusetzen.

Die bisherigen Ergebnisse fiihrten dazu, daB eine zentrale Buchungsstation in Débernitz eingerichtet wurde,
die 11 LPG abrechnet. Wéhrend der Landwirtschafts- und Gartenbauausstellung  in  Leipzig-Markkleeberg
wurde die Buchungsstation vorgefiihrt und allen Interessierten vom Hauptbuchhalter Dietze die erforder-
lichen Erkldrungen gegeben. Uber die gesammelten Erfahrungen wird zu einem spdteren Zeitpunkt be-
richtet. in dem vorliegenden Beitrag wird {iber die Voraussetzungen zur erfolgreichen Abrechnung und

die formulartechnischen Bedingungen berichtet.

1. Voraussetzungen der Mechanisierung

Durch die Schaffung sozialistischer Landwirtschafts-
betriebe und die damit verbundene GroBraumwirt-
schaft erhielt die Mechanisierung der Verwaltungs-
arbeit des landwirtschaftlichen Sektors in der DDR
neue und erhdhte Bedeutung. Nachdem die indivi-
duellen Bauernwirtschaften sich zu LPG zusammen-
schlossen, muBten einmal das genossenschaftliche
Eigentum und zum anderen alle 6konomischen
Vorgéinge der LPG buchhalterisch erfaBt werden.

Eine Reihe von Untersuchungen, die das Ministerium
fir Land- und Forstwirtschaft und die Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin  anstellten,
fihrte zu der Erkenntnis, daB die Bildung von Bu-
chungsstationen fiir die zentrale Abrechnung von meh-
reren LPG die zweckmdBigste Losung ist.

2. Ziele der Mechanisierung

Mit der Einfithrung der maschinellen Abrechnung soll
folgendes erreicht werden:

a) Durch die Konzentration der Abrechnungsarbeiten
auf die Buchungszentrale ist die wirtschaftliche
Ausnutzung des Buchungsautomaten gewdhrleistet.

b) Die Verwaltungskréfte der LPG werden zur exakten
Belegfiihrung und zu einem gut organisierten Be-
legdurchlauf angehalten.
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c) Die Buchhalter der LPG kénnen an Hand der kurz-
fristig vorliegenden Ergebnisse ihre Kontrollfunk-
tionen besser als bisher ausiiben, was nicht zu-
letzt zum Skonomischen Erfolg der LPG beitragt.

d) Das Anwachsen des Verwaltungspersonals in den
LPG wird eingeschrankt.

3. Organisatorische Vorbereitungen

Im Rahmen der obenerwéhnten Forschungsarbeiten
werden in der Buchungsstation Ddbernitz bei De-
litzsch seit Oktober 1958 mit einem ASTRA-Buchungs-
automaten Klasse 170/55 11 LPG zentral abgerechnet.
Es handelt sich dabei um die Finanzbuchhaltung, die
als bekannt vorausgesetzt wird, sowie die Erfassung
und Abrechnung der Arbeitseinheiten (AE), auf die
nachstehend néher eingegangen werden soll.

Das gesamte Buchwerk befindet sich grundsétzlich
bei den LPG und wird nach einem festgelegten Zeit-
plan zur Buchungsstation gebracht. Nach Erledigung
der Buchungsarbeiten wird das gesamte Material
zuriickgegeben.

Bei den organisatorischen Vorbereitungen waren u. a.
die GréBenverhdltnisse (landwirtschaftliche Nutzflache
und Mitgliederzahl) sowie die Transportwege zu be-
achten, die die nachstehende Ubersicht veranschau-
licht:
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Bild 1. Leistungsnachweis. Pro Mitglied fallen monatlich etwa 20 bis

25 Belege an

sich in Arbeitseinheiten (AE) ausdriickt, ein.
AuBerdem vermerkt der Brigadier die Kostenstelle, fiir
die die Arbeit geleistet wurde. Die Leistungsnach-
weise werden im Laufe des Monats mitgliedsweise
gesammelt und spdtestens am 24. des Monats mit
allen erforderlichen, noch zu beschreibenden Unter-
lagen der Buchungsstation iibergeben.

4. Ablauf der praktischen Arbeiten an dem Buchungs-
automaten
a) Erfassung der Arbeitseinheiten

Die Arbeit beginnt auf einem am linken Walzen-

Land- Anzahl Entfernung
LPG wirtschaftliche « der B"og der
Nutzflache Mitglieder uchiingss= Woman tppsa, OTtiEE
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Zundchst wurde fiir die LPG ein den Er-

fordernissen der

paBter Beleg, der sogenannte Leistungs-

nachweis (Bild 1), entwickelt. Darauf tragen st w .
die Mitglieder der LFG die von ihnen tdg- B~
lich geleistete Arbeit ein. Wéhrend eine — a
Kopie des Leistungsnachweises beim Mit- i

glied verbleibt, erhélt der Brigadier das
Original. Er bewertet die Arbeit entspre-
chend dem Schwierigkeitsgrad und dem
Zeitaufwand und setzt die Leistung, die
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Bild 3. Brigade-
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des Mitgliedes

Bild 2. Additionsstreifen mit Erfassung der AE und Absummierung je

Mitglied, pro
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Brigade und pro LPG

A bt e 120

e Pt 18 3200

Summenblatt. Dargestellt sind Vorder- und Riickseite. Die Riickseite

mit Gesamtsumme der AE

rand laufenden Additionsstreifen (Bild 2). Darauf
tastet die Bucherin die Mitgliedsnummer ein, er-
faBt danach vertikal alle aus den Leistungsnach-
weisen des betreffenden Mitgliedes ersichtlichen
AE und registriert diese sofort nach Kostenstellen
unter Verwendung der Speicherwerke 00 bis 49.

Sind alle Belege eines Mitgliedes verbucht, wird
die Gesamtsumme der von ihm monatlich geleiste-
ten AE automatisch herausgeschrieben. Auf diese
Weise erfaBt die Bucherin alle Mitglieder der ersten
Brigade und ermittelt anschlieBend durch einen
Summenzug die von der Brigade geleisteten AE.
Nun wird das Brigade-Summenblatt (Bild 3) vorge-
steckt, das die Speicherwerks-Summen 00 bis 49
aufnimmt. Dadurch werden fir die Brigade-Ab-
rechnung die von der Brigade fiir die einzelnen
Kostenstellen geleisteten AE ermittelt. Der Gesamt-
betrag des Summenblattes muB mit der Brigade-
Summe auf dem Streifen tibereinstimmen.

Wéhrend die Bucherin auf die gleiche Art alle
Brigaden (in der Regel 1 bis 3) erfaBt, hat ein
weiteres Zdahlwerk die AE der gesamten LPG ge-
speichert. Diese Summe wird spdter fiir Abstim-
mungszwecke bendtigt. Besteht die LPG aus meh-
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Bild 4. Kostenstellen-Sammelbldtter.

reren Brigaden, sind die Summenblétter kosten-
stellenweise zu verdichten. Die danach in den
Speicherwerken 00 bis 49 enthaltenen Kosten-
stellen-Summen werden auf 2 Kostenstellen-Sam-
melblatter (Bild 4) automatisch horizontal heraus-
geschrieben. Damit sind die AE der gesamten LPG
fir den Abrechnungszeitraum erfaBt und auf 50 Ko-
stenstellen aufgegliedert.

b) Abrechnung der Arbeitseinheiten pro Mitglied

Im 2. Arbeitsgang erfolgt die Abrechnung der AE
fur die Mitglieder. Das dazu verwendete Journal
(Bild 5) besteht aus Abschlagsliste, Streifenliste und
Grundbogen. In der LPG werden zundchst Name,
Mitglieds-Nr. und Abschlags-Betrag mit einer Breit-
wagenmaschine eingesetzt (mit Durchschlag auf
Streifenliste und Grundbogen). Danach wird die

AE-Abrechnung - LPG

AE-Abrechnung fiir Mitglieder

1959
MIS-Bereich:  Dbbernitz Kostenstellen-Sammelblatt fiir den Verbrauch an Arbeits-Einheiten Vorderssite
PG Broday Kostenstellen flerlsche Produkilon 01—34
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1959
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Von Blatt 1 ist die Vorderseite gezeigt, von Blatt 2 die Riickseite mit Fortschreibung der AE

Abschlagsliste abgetrennt und dient als Quittungs-
liste fiir den im Monat einmal gezahlten Abschlag.
Das so vorbereitete Journal wird mit allen dazuge-
hérigen Kontokarten zum festgelegten Abrech-
nungstag in die Buchungsstation gebracht. Dort
wird der im 1. Arbeitsgang entstandene Additions-
streifen mitgliedsweise zerschnitten und die Ab-
schnitte der jeweiligen Abrechnungskarte des Mit-
gliedes (Bild 6) zusortiert.
Die erste Journalspalte nimmt die aus dem Streifen
ersichtliche AE-Summe des Mitgliedes auf. Anschlie-
Bend multipliziert der Buchungsautomat die AE mit
DM 7,— (Abschlagszahlung fiir 1 AE) und druckt das
Produkt automatisch in die Spalte Bruttoverdienst
auf der vorgesteckten Karte. Es folgen die Abziige fiir
Sozialversicherung und die sonstigen Abziige (z. B.
Lichtgeld, Miete, Versicherung, Kleingerdte usw.).

Baxrann Ualter 2 e

Bild 5. Abrechnungs-Journal vor Beginn der
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MTS-Bereich Dobernitz a6 5. 4 19 A
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MTS-Berelch Déberity
PG Brodau
1959
Abrechnungskarte

Bisher vorliegende Erfahrungen und Er-
gebnisse

Die geschilderte Erfassung und Abrech-

nung der AE im Bereich Débernitz

HEEA BF

nimmt pro Mitglied nur etwa 1,5 bis
2 Minuten in Anspruch und bringt den
LPG durch die hohe Zdhlwerksausstattung

des Buchungsautomaten folgende Ergeb-
nisse aus der AE-Erfassung:

a) Addition der AE pro Mitglied

Bestell-Nr. 8333801 VLV Frelbers Ag 397 53 nCR

N

b) Addition der AE pro Brigade
c) Addition der AE pro LPG
d) Aufgliederung der AE nach Kosten-

Bild 6. Abrechnungskarte des Mitgliedes. Die Betrdge in den gekennzeichneten Spal-

ten werden automatisch abgedruckt

Diese Leistungen an die Mitglieder werden im Laufe
des Monats wie bisher von der LPG auf einem beson-
deren Formular gesammelt, von dem dann lediglich
der Endbetrag zu tibernehmen ist. Nachdem der Ab-
schlag vom Journal abgelesen und eingetastet ist,
schreibt die Maschine den Auszahlungsbetrag auto-
matisch nieder. Danach werden die Gesamt-DM und
Gesamt-AE vorgetragen, die bereits in der Maschine
befindlichen Monats-Summen automatisch wiederholt
und damit unter ,Gesamt” die Fortschreibungen er-
reicht.

Wenn alle AE einer Brigade verbucht sind, wird die

stellen pro Brigade

e) Aufgliederung der AE nach Kosten-
stellen pro LPG

- aus der AE-Abrechnung:

f) Abrechnung und monatliche Fortschreibung
der AE und DM pro Mitglied

g) Abrechnung und monatliche
der AE und DM pro Brigade

h) Abrechnung und monatliche Fortschreibung
der AE und DM pro LPG

i) Ausweis des Mehr- oder Minderverbrauchs an
AE pro Brigade

Fortschreibung

i) Ausweis des Mehr- oder Minderverbrauchs an

Brigade-Sammelkarte (Bild 7) vorgesteckt, und darauf AE pro LPG
o -~
MTS-Bereich Dobernitz
£ - e
. LPG  Brodau 1959
Brigade Sammelkarte der abgerechneten AE
Monn [ Brume Ahzige DM Aurnahung Bishes tem Momat e
DM b Sepstige Abishlsg pM L) At oM AF on L AF AR ‘;pA]:me (‘37::5 ::::.Z::
. 006,43 = = TESE 1= e -
1 19.46581" ° co= 5 2334 OF J2.46581= 1046581= 2
A i 767.60 1376233 ; 0246581=, S p053-]" 460! 2780832 oy [2802.00 278083= oo,
0 bao7468d21211% 1533698932005 50,65 19462817, daco7aes= 4044009 e e
3 e 243 g a3+ 2780639 3567842 . 63486746 350 |€35000 | E24BETT 4334
M k576863429007 1608887990005 5037344440697 3,567 40768687 54512447 020937% 444 9’ " Aor00c0 [1002801= -
5 P b 20 g €95 .0292.9 144 >010.100,00 P ENTTTY .
0w bees754d93085% 4 360532590003006554702093750020,9:1 45897047 4405222010801 1: sG] VU licisans gy
: hic P 41581344 2581425800 SOT 9987w
I
it .|

Bild 7. Sammelkarte der abgerechneten AE. Die Musterbuchung zeigt die LPG-Zahlen; fiir die Brigade-Absummierung wird der gleiche

Vordruck verwendet

erfolgt das automatische Herausschreiben aller Brigade-
Summen. Parallel gesteuerte Z&hlwerke erméglichen
nach Absummierung sémtlicher Brigaden das ebenfalls
automatische Abdrucken der Gesamtsummen der
LPG auf der gleichen Sammelkarte. Stimmen die von
der Maschine abgedruckten Gesamt-AE des Monats
mit der Endsumme des Additionsstreifens {iberein, so
ist die Gewdhr fur liickenlose Abrechnung mit den
Mitgliedern gegeben.

Um den Mehr- oder Minderverbrauch an AE
gegentiber dem Plan feststellen zu kénnen, werden die
Planzahlen am Jahresbeginn handschriftlich in das
Formular eingetragen und wdéhrend des Buchungs-
ablaufes den tatsdchlich geleisteten AE gegeniiber-
gestellt. Die Abweichung erscheint automatisch, und
zwar rot bei Mehr- und schwarz bei Minderverbrauch.

196

Im einzelnen wurden fiir die Verarbeitung des Zahlen-
m.ate.ricls der 11 LPG in der Buchungsstation Ddber-
nitz im Januar 1959 folgende Zeiten bendtigt:

EBE Abgerech- Zeit fiir Zeit fir
nete Mit- Erfassung Abrechnung ©€samt-
gliederzahl der AE der AE zeit
Minuten Minuten Minuten
| 47 60 45 105
11 66 40 40 80
1l 53 45 40 85
v 98 35 35 70
\ 87 70 50 120
\| 153 100 85 185
\il 54 60 40 100
Vil 157 70 105 175
IX 160 160 100 260
X 283 320 270 590
Xl 119 15 75 190
1277 1075 885 1960
im Durchschnitt pro Mitglied 0,85 0,68 1,53
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Wenn auch der Anfall an Leistungsnachweisen im
Januar unter dem Jahresdurchschnitt lag, so besteht
kein Zweifel, daB durch hohere Leistungen der
Maschinen-Buchhalterinnen sowie Verbesserung der
Qualitat der Belege der Zeitaufwand je abzurechnen-
des Mitglied auch in der Vegetationsperiode nicht
wesentlich ansteigen wird.

SchlieBlich sei noch bemerkt, daB die Einfithrung der
maschinellen AE-Abrechnung bei den Mitgliedern der
LPG auf keinerlei Widerstand stieB, sondern daB sich
bereits nach der ersten Demonstration eine groBe
Aufgeschlossenheit und Bereitschaft zeigte. Die vor-
genannten Abrechnungszeiten haben bewiesen, daB
die in die Buchungsstation gesetzte Erwartung voll
erfullt wurde. Das gleiche gilt Ubrigens fiir die
Finanzbuchhaltung, durch die ebenfalls das Verwal-
tungspersonal der LPG spiirbar entlastet wird. Uber-
steigt der Zeitbedarf fir die in der zentralen

Buchungsstation auszufithrenden Buchungsarbeiten
fir LPG und MTS monatlich 300 Buchungsstunden,
d. h. sind téglich mehr als 2 Schichten zu je 6 Stunden
su buchen, so empfiehlt sich der Einsatz eines
2. Buchungsautomaten. Die geleisteten AKh, Ph und
mit PSh werden in der gleichen Weise erfaBt wie im
1. Arbeitsgang die Arbeitseinheiten.

Mége diese Verdffentlichung dazu beitragen, in Fach-
kreisen die Uberzeugung durchzusetzen, daB sich
hochwertige Buchungsautomaten auch im Landwirt-
schaftlichen sozialistischen Sektor durchaus rentabel
und fiir die Volkswirtschaft niitzlich einsetzen lassen.
Es sei deshalb an diese Ausfiihrungen die Hoffnung
gekniipft, daB die Buchungsmaschine, die bisher vor-
wiegend in Industrie, Handel und Geldinstituten an-
sutreffen ist, in Zukunft auch in landwirtschaftlichen
Betrieben zum selbstversténdlichen Hilfsmittel der
Verwaltung wird. NTB 364

Rationell sortieren mit Lochkarten-Sortiermaschinen aus Sommerda

R. Ehrhardt, Magdeburg

Die im VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda vor eini-
gen Monaten angelaufene Serienproduktion von
Magnetlochern  und Lochkarten-Sortiermaschinen
(Bild 1) hat den Verfasser zu einer Wirtschaftlichkeits-
untersuchung von  maschinellen Sortierarbeiten,
auBerhalb vorhandener kompletter Lochkarten-An-
lagen, veranlaBt.

Dabei interessierte insbesondere die folgende Frage-
stellung: Ist die Neuanschaffung von Lochkarten-
Sortiermaschinen auch dann zu empfehlen, wenn die
Anschaffung lediglich zum Zwecke der Abldsung
manueller Sortierarbeiten durch maschinelles Sor-
tieren erfolgt?, d. h. wenn im Betrieb selbst keine
weiteren Auswertungen der Lochkarten durch Tabel-
liermaschinen usw. erfolgen. Die Wirtschaftlichkeit
derartiger Anschaffungen wird im allgemeinen von
Fachleuten verneint. Auch der Verfasser ist der An-
sicht, daB erst bei einem gewissen Mindestumfang
von Sortierarbeiten und bei einer groBtmdglichen
Ausnutzung der Lochkarten fiir Sortierzwecke die
Rentabilitdt gewdhrleistet ist und auch aus volkswirt-
schaftlichen Erwégungen heraus einem derartigen
Einsatz zugestimmt werden kann. DaB in der Praxis
gerade auf dem Gebiet der Sortierarbeit noch auBer-
ordentliche Maglichkeiten der Steigerung der Arbeits-
produktivitét durch Einsatz von Statistik- oder Sortier-
maschinen bestehen und daB auch eine teilweise
Umstellung auf Lochkarten zu Einsparungen an
Arbeitszeit fiihren kann, soll an nachstehenden Unter-
suchungen dargestellt werden.

In der Schuhindustrie wird der Leistungslohn der Pro-
duktionsgrundarbeiter auf der Grundlage von soge-
nannten Lohnkupons ermittelt. Da das innerbetrieb-
liche Transportsystem in diesem Industriezweig auf
jeweils 10 Paar Schuhen aufgebaut ist, bedeutet das,
daB fir jeden Arbeitsgang fiir je 10 Paar ein Lohn-
kupon ausgegeben wird. Bei der Vielzahl der
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Arbeitsgdnge und bei einer Tagesproduktion von
mehreren Tausend Paar ergibt das in einem Betrieb
mit etwa 1000 Produktionsarbeitern rund 53 000 Ku-
pons taglich. Diese Kupons sind je Produktionsstufe
durch Leitkarten zusammengefaBt, wobei jede Leit-
karte je nach Struktur des jeweiligen Kostentrdagers
30 bis 40 Arbeitsgéinge, also 30 bis 40 Kupons um-
faBt. Durch den Arbeiter wird der fir ihn zutreffende
Kupon mit seiner Kennziffer oder seinem Namen ver-
sehen.

Aufgabe der Lohnrechner ist es nunmehr, festzu-
stellen, wie sich die téglich anfallenden 53 000 Kupons
auf die einzelnen Arbeiter verteilen und wie hoch die
Lohnsumme dafir ist.

Bild 1. Lochkarten-Sortier-
maschine vom VEB Biiromaschi-
nenwerk Sémmerda
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Das geschieht beim manuellen Verfahren [Z11

dadurch, daB die Leitkarten schuppenfér-
mig tibereinandergelegt werden und durch
Z&hlen aus den jeweils 30 bis 40 Kupons
je Leitkarte die Hdaufigkeit eines bestimm-

Nr. des Arbeiters

ten Namens oder einer bestimmten Arbei- 2
ter-Kennziffer ermittelt wird. Das ist nicht

Lobu
)

4,03

16,57
6.76
10,53
41,52
10.21
10,51
3,
7.8
2
4,41
6,93

nur eine sehr mithselige, sondern auch eine

B

3
+
1
1
3
1
4
1
1
3

—| oo H} -l 2| &

sehr zeitraubende Arbeit, die natiirlich nicht
frei von Fehlerquellen ist. Insgesamt
werden dafiir tdglich 58 Arbeitsstunde

benétigt.

Welche Méglichkeiten gibt es nun, um niit
technischen oder organisatorischen Hiifs-
mitteln Einsparungen zu erreichen?

Da eine Verdnderung des gesamten Lohnsystems
nicht méglich ist, ohne den gesamten innerbetrieb-
lichen Transport (Wd&hltransportanlagen) zu verdn-
dern, miissen sich die einzuleitenden MaBnahmen
auf die Erleichterung der Arbeit des Lohnrechners
konzentrieren. Diese umfangreichen Sortier- bzw.
Zusammenstellungsarbeiten kdénnten mit Hilfe der
folgenden Maschinen oder Anlagen schneller und
besser bewdltigt werden.

1. log Abax, Statistikmaschine mit 198 Z&ahlwerken

2. Astra 171, Buchungsautomat mit 55 Zdahlwerken
(VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt)

3. Lochkarten-Sortiermaschinen (VEB Biiromaschinen-
‘werk Sémmerda)

Daneben besteht noch Einsatzmoglichkeit fiir Kerb-
lochkarten vom VEB Organisationsmittel-Verlag, Leip-
zig, die zwar ein genaueres und sicheres Arbeiten
erméglichen  wegen des groBen Zeitaufwandes,
jedoch von vornherein aus der weiteren Unter-
suchung ausscheiden (bei 53000 Kupons etwa 150
Arbeitsstunden).

Zur log Abax

Die Sortierarbeit wird durch einfache Addition ersetzt,
wobei die auf den einzelnen Kupons angegebenen
Lohnbetrédge addiert werden und jeweils ein Zdahlwerk
je -Arbeiter von Hand angesteuert wird. (Splittung
ist moglich). Bei 53000 Kupons mit durchschnittlich
vierstelligen Betréigen sind 53000 X 4 = 212 000 Ein-
tastungen in die Maschine notwendig. Dazu kommt
noch die Registeransteuerung mit dreistelligen Zif-
fern, also 53000 X 3 = 159 000 Eintastungen. Ins-
gesamt also 371000 Eintastungen. Bei einer durch-
schnittlichen Leistung von etwa 9000 Eintastungen je
Stunde bedeutet das rund 41 Stunden Arbeitszeit an
der Maschine. Hinzu kénnen fiir Absummierungen und
Vorsortierungen téglich noch etwa 1,5 Stunden
gerechnet werden. Notwendige Ausriistung also min-
destens 2 Maschinen, wenn jede Maschine zwei-
schichtig besetzt ist.

Zur Astra 171

Ahnlicher Arbeitsablauf wie bei log Abax, durch
geringere Zdahlwerkausstattung (Splittung ist auch
hier méglich) 6fteres Absummieren erforderlich, daftir
aber hohere Arbeitsgeschwindigkeit. Durchschnitt-
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Bild 2. Muster der bisherigen Leitkarten

liche Leistung etwa 10000 Anschlédge je Stunde =
37 Stunden zuziiglich Absummieren und Vorsortieren
1,5 Stunden.

Gesamt bendtigte Zeit 38,5 Stunden.

Anschaffung bei zweischichtigem Einsatz ebenfalls
3 Maschinen.

Zur Lochkarten-Sortiermaschine vom VEB Biiro-
maschinenwerk Sémmerda

"An Stelle der Leitkarten werden 80stellige Lochkarten

verwendet, die in ihrer Spalteneinteilung &hnlich den
bisherigen Leitkarten aufgebaut sind (Bild 2). Die
Karten laufen als Verbundkarten. Es wird lediglich
die Kennziffer des Arbeiters eingelocht und jedes
Lochfeld in sich nach diesen Arbeiternummern sor-
tiert. Nach dem Sortiervorgang liegt der erste Lohn-
kupon der Leitkarte sortiert nach Arbeitsnummern von
1 bis 999 hintereinander. Der Lohnrechner braucht
jetzt nur noch mit Hilfe einer Addiermaschine die
aufgedruckten Lohnbetrége zu addieren. (Eine Arbeit,
die bei einer kompletten Lochkartenanlage die
Tobelliermaschine tibernehmen wiirde.) Nach erfolg-
ter Addition beginnt der Sortiervorgang beim
2. Lohnkupon (2. Lochfeld).

Die Karte umfaBt 22 Lohnkupons, die dreistellig
gelocht werden. Es werden damit 66 Lochspalten aus-
genutzt. Die Karte muB demzufolge auch 66 mal
durch die Sortiermaschine laufen. Auf den Einsatz von
Magnetlochpriifern = kann verzichtet werden, da
etwaige Falschlochungen und damit falsche Sortie-
rungen beim Addieren bemerkt werden.

Arbeitszeitaufwand

a) beim Lochen
53000 Kupons mit dreistelligen Kennziffern zu
lochen 53 000 X 3 = 159 000 Lochungen tdglich
durchschnittliche Leistung je Stunde: 10000 Lo-
chungen = 15,9 Stunden
Notwendige Anschaffung: 2 Magnetlocher (VEB
Biiromaschinenwerk Sémmerda)

b) beim Sortieren

159 000 Lochspalten miissen sortiert werden. Diese
verteilen sich auf etwa 2400 Karten. Jede Karte
l&duft 66 mal durch die Maschine, also tatsdchlich
159 000 Durchlaufe,

Bei einer Kapazitat von 33000 Durchldufen je
Stunde erfordert das etwa 5 Stunden Sortier-
arbeit.
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Notwendige Anschaffung: 1 Lochkarten-Sortier-
maschine {VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda)

c) beim Addieren

53 000 Kupons X 4stellige Lohnbetrdage = 212 000
Eintastungen. Stundenleistung etwa 10000 =
21 Stunden.

Notwendige Anschaffungen: 3 elektrische Addier-
maschinen. Diese Anschaffung kann jedoch un-
beriicksichtigt bleiben, da beim manuellen Sor-
tieren diese Maschinen bereits vorhanden sind.

d) Gesamizeit fiir maschinelles Sortieren

a) Lochen 16 Stunden
b) Sortieren 5 Stunden
c) Addieren 21 Stunden
Gesamt 42 Stunden

Gegeniiberstellung der verschiedenen Arbeits-Ver-
fahren

a) manuell 58 Stunden
b) log Abax 42 Stunden

Einsparung téaglich 16 Stunden
c) Astra 171 39 Stunden

Einsparung taglich 19 Stunden

Der Einfluf der Umschaltung

d) Lochkarten 42 Stunden

Einsparung téglich 16 Stunden
Die Kosten fiir Lochkarten kdnnen hier vernachléassigt
werden, da diese an Stelle der bisherigen Kupons
treten und kein wesentlicher Preisunterschied besteht.
Diese Gegeniiberstellung zeigt, daB die 3 maschi-
nellen Verfahren annéhernd gleichwertig sind. Da
aber die Anschaffungskosten der Lochkarten-Sortier-
anlage wesentlich niedriger liegen als die der beiden
anderen Verfahren, ist von dieser Seite aus bei einer
Einsparung von 2 Arbeitskréften (16 Stunden téglich)
die Amortisation bereits in 18 Monaten méglich.

Die Lochkartenanlage des VEB Biiromaschinenwerk
Sémmerda, bestehend aus 2 Magnetlochern und einer
Sortiermaschine, erfordert nur etwa 2590 der fiir
log Abax und etwa 409/ der fiir die Astra 171 not-
wendigen Investitionsmittel.

Damit ist der Beweis erbracht, daB unter bestimmten
Voraussetzungen auch gewisse Teilarbeiten mit
Lochkartenmaschinen bewdltigt werden kénnen, ohne
daB nun unbedingt eine komplette Lochkartenaniage
zur Verfiigung stehen muB. Diese Feststellung diirfte
fur mittlere Betriebe von besonderem Interesse sein,
um so mehr, da diese Sortiermaschinen neuerdings
auch in der DDR produziert werden und zur Zeit
noch kurzfristig lieferbar sind.

auf Schriftbild und Schreibgeschwindigkeit

Dipl.-Ing. G. Bégelsack, Technische Hochschule Dresden
Mitteilung aus dem Institut fiir elektrischen und mechanischen Feingerdtebau

(Direktor: Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand)

Die Bewegungsabldufe der hauptséachlichsten Schreibmaschinenfunktionen sind in den letzten Jahren wie-
derholt kritischen Betrachtungen unterzogen worden, um ihre Leistungen an den gestellten Forderungen
zu iiberpriifen. Bisher fehlten jedoch Untersuchungen iliber die Umschaltung, aus denen Schliisse iiber die
Gebrauchstiichtigkeit der einzelnen Umschaltsysteme und -getriebe gezogen werden kénnen, Obwohl
dieser erste Beitrag noch keine endgiiltige Kldrung zu bringen vermag, schafft er doch Anhaltspunkte,
die die Grundlage fiir weitere interessante Arbeiten sein kdnnen.

Die Qualifikation einer Maschinenschreiberin wird in
erster Linie nach der Schnelligkeit beurteilt, mit der
sie einen Text mehr oder weniger fehlerfrei schreiben
kann. Die dabei auftretenden Schreibfehler lassen
sich in 2 Gruppen einteilen:

1. Griff-Fehler durch unbeabsichtigtes Anschlagen
einer falschen Taste,

2. Fehler im Schreibrhythmus durch fast gleich-
zeitiges  Anschlagen zweier oder mehrerer
Tasten.

Die erste Gruppe trégt rein subjektiven Charakter und
entzieht sich dadurch einer exakten Untersuchung.
Die Fehler der zweiten Gruppe, also die Stérungen im
Takt des flieBenden Schreibens, haben Typenhebel-
verklemmungen, Zusammenziehen von Buchstaben
oder Hoch- bzw. Tiefsetzen von Buchstaben zur Folge.
Diese Auswirkungen sind zum Teil in der Leistungs-
fahigkeit der Schreibmaschinen begriindet. Mit einer
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sschnellen” Maschine wird man eher unrhythmisch
schreiben kénnen, als mit einer Maschine, die in
ihren Bewegungsspielen erheblich trédger ist. Es ist
deshalb nicht nur wichtig, fiir ausgesprochene Mei-
sterschaftsschreiberinnen leistungsstarke Maschinen
zur Verfligung zu stellen, sondern es ist in gleicher
Weise zweckmaBig, auch fiir durchschnittliche Schreib-
krafte hochwertige Maschinen einzusetzen, die selbst
bei weniger guten Schreibleistungen noch einwand-
freie Schriftbilder ergeben. Dieser Gesichtspunkt wird
oft unterschatzt, wenn das Problem der Entwicklungs-
perspektiven fiir die Schreibmaschine erértert wird.
Eine Endlésung im Schreibmaschinenbau gibt es
nicht, und eine ,technische Grenze" ist noch nicht
erreicht. Es muB3 deshalb eine sinnvolle Aufgabe sein,
stdndig an der Weiterentwicklung unserer Maschinen
zu arbeiten.

Die ndhere Untersuchung der auftretenden Fehler
zeigt, daB das Verklemmen von Typenhebeln auf zu
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Arbeit.

1

I i |

| _

: langsamen Typenhebelriickfall und das Zusammen- beschleunigen kann. Wenn sich der Finger schnell

gt siechen von Buchstaben auf die Unzulénglichkeiten genug von der Taste abhebt, fithrt der Umschalt-

! ‘ des Wagentransportes zuriickzufiihren sind. Diese mechanismus einen ,freien” Riickfall aus, der ledig-

? S: == =E == Punkte sind in Arbeiten von Hildebrand [1], Biirger [2] lich von der Riickstellkraft und den Massen- und I
S5 == == =Z und Grobe [3] bereits eingehend behandelt worden. Reibungsverhdltnissen abhéngt. Die Zeit fiir die Riick- 4 |
== == == == H"Ch la: d T hnilk Das Hoch- bzw. Tiefsetzen von Buchstaben hdngt mit bewegung kann ein gewisses, in der Maschine fest-

I ochst elsiungen er iecnm der Tragheit der Umschaltung zusammen und soll den gelegtes MindestmaB nicht unterschreiten. Man erhalt E

vermdgen die Naturkréfte den Menschen dienst- Hauptinhalt der vorliegenden Ausfiihrungen dar- daraus EinfluBgréBen, die. objektiv durch Mfassungen ):

stellen. erfaBbar sind und auf die durch konstruktive MaB- 1|

bar zu machen . .. I I i nahmen in bestimmter Richtung eingewirkt werden e

| . : ’ . . . kann. |

%! Dabei vollbringen sinnvoll konstruierte Maschinen Grundlinie Vi g en W_gen WaEEL - skTeians Sefeats y e 1

% wertvo"e Lelstungen durch Mechan|5|erung der Bild 1. Die verschiedenen Formen der Umschalt-Fehler V:Irh'd]et:isseee nr;scch er;usgce;er:jgf::rslc gleen Ss:':r;‘lreiblersin i

braucht hier die Umschaltung nur auszuldsen, die
erforderliche Schaltkraft wird von einem Elektromotor #, 1
aufgebracht. Beide Bewegungen, von der Grund- in i
die Umschaltstellung und zuriick, sind von der Bedie- ;
nung unabhéngig und im Hinblick auf den Zeitbedarf I
stets gleichbleibend. ‘ !
1

|

Bekanntlich unterscheidet man zwei grundsatzliche
Arten der Umschaltung in der Schreibmaschine:
Wagen- und Segmentumschaltung. Da im allgemei-
nen die GroBbuchstaben oben, die Kleinbuchstaben
unten auf dem Typenkopf angeordnet sind (Aus-
nahme: Adler-Spezial und -Kleinschreibmaschine),

Auch im Biiro gibt es viele Arbeitsgénge, die

2weckmdBiger mechanisiert werden sollten.

mu'B:ei dsef Wagenumschaltung der;Nagen gehobel':. Solange die méglichen Schaltzeiten kiirzer sind, als 1

bei der Segmentumschaltung das Segment gesenkt die von der Schreiberin tatséchlich benbdtigte Zeit, it

[ ASTRA Buch t & werden, sobald GroBbuchstaben oder entsprechende sind sie fiir unsere Betrachtungen wenig interessant. i

[ = DUuchungsautomaten Zeichen zum Abdruck gebracht werden sollen. Obwohl , N “ . . i
Werden sie aber lénger, kénnen sie den Schreib-

in den letzten Jahren die Entwicklung eindeutig zur
Segmentumschaltung tendiert, hat sich die Wagen-

rhythmus beeintréchtigen und sich evtl, auf das i
Schriftbild auswirken.

sind hierfiir unentbehtliche Helfer, denn sie zeich-

Zeil &

noch nicht erreicht ist. |
Bild 2. Umschaltung bei der Optima M 10 i

Schlégl man dagegen den
ndchsten Kleinbuchstaben f

‘ nen sich durch rationelle Buchungsgénge aus. umschaltung bis heute insbesondere bei Kleinschraib- 3:!
i Mit ihren Wahlregistern kann der gesamte Buchungsstoff sofort in 50 verschiedene Positionen E"S;Ihiien efrhzltenv Man ZIVird 5ed°°hb°U°h hier, i”; Untersuchungen zeigen nun, daB erstens zwischen i
' . . . e linblick auf die Verwendung von breiteren un den einzelnen Maschinen teilweise recht erhebliche 1
; aufgegliedert werden. Dadurch wird die Tagfertigkeit im Rechnun sen erzielt, welche di ; ' ' I
| ' . @ g g gswesen e , Welche die schwereren Wagen, mehr und mehr die Segmentum- Unterschiede auftreten und zweitens die Schaltzeiten i
H operative Lenkung des Betriebes ermglicht. scholturjtg cn.wenden,Kvor;t d‘?" eige leichtere E]edie‘ in den interessierenden Bereich hineinreichen. In fol- i
| . nung mit geringerem Kraftaufwand erwartet wird. i T
E Verbessern Sie Ihre Abrechnungsmethoden und niitzen Sie die \'orteile der Mechanisierung durch . geniklen .Sonen die  Lntstsuchungsn cusgew?rtet | e
| ) Die Umschaltbewegung erfordert sowohl beim Driik- werden. Sie wurden als Wegmessungen durchgefiihrt, ]‘
? . Einsatz von ASTRA-BUCHUNGSAUTOMATEN. Sie sind dort begehrt, wo man héchste ) ken als auch bei der Entlastung der Taste eine  damit neben der Zeit auch noch die Schwingungen i€
I Leistungen schétzt. gewisse Zeit. Ist diese Zeit zu groB im Verhdltnis zur in den beiden Endlagen erfaBt werden konnten. 1t
! v Schreibgeschwindigkeit, i
‘ Lassen Sie sich iiber den zweckméBigen Einsatz der verschiedenen Modelle beraten. entstehen die Fehler, deren il
| typische Erscheinungen im m; (/Lpsp}g/k/g//””y ’ {» \» ‘:
' Bild 1 angegeben sind. Im O N N I/ e o i <.t N I I A I U — ‘
% ‘ : g 4P s — — — Sehreiberin I |
;I ‘ Fall 1 wurde die Umslc.:}?al- %4 B SN Sohreberin Xl |
,l tung zu langsam betdtigt; ‘E A" A NR == Sereiberinl i }
! der groBe Buchstabe ist Sy Ad §\ \‘\;\ [eter Richlal |
‘ bereits abgedruckt, wéh- frund-l 1 Na \~_:L|:\\ . ‘;
;v rend die Umschaltstellung sllingd 020 X 40 80 & A 0 W A N 40 5 & 0 4 % ms~ 720 *'
} | {
‘i an, wenn die Umschaltung noch nicht vollkommen Wie verschiedene Schreiberinnen auf der gleichen il !
1 P riickgéingig gemacht, d. h. die Grundstellung noch Maschine (Optima M 10) arbeiten, zeigt Bild 2. Die 1
‘j nicht wieder erreicht ist, ergibt sich ein Bild nach Bewegung von der Grundstellung in die Umschalt- L1
i Fall Il. SchlieBlich sind auch beide Fehler zugleich stellung ist, wie bereits erwdhnt, abhéngig von der 1
f ‘ mdglich, wie Fall Il zeigt. aufgewendeten Anschlagsenergie. Da sie nur verbun- |

den mit Krafteuntersuchungen tiber die Giite eines
Umschaltmechanismus AufschluB geben kdnnen, sol-
len sie in diesem Zusammenhang nicht weiter behan- i
delt werden. Die Kurven sind lediglich geeignet, die |
unterschiedliche Qualifikation der Schreiberinnen zu i

f Bei handangetriebenen Schreibmaschinen ist die Zeit
b fir die Umschaltung weitgehend von der aufgewen-
deten Energie, d. h. von der Kraft und der Geschwin-
digkeit des Anschlags abhdngig. Sofern die An-

schlagsenergie groB genug ist, kdnnen hinreichend ; v

kurze Schaitzeiten erreicht werden. Es ist natiiriich zelgen: [‘

. erforderlich, auch hier, wie beim Typenhebelanschlag, Bei der Darstellung der Riickbewegung ist die Kurve ‘
I VEB-Buchungsmaschmenwerk Karl-Marx-Stadt in ertréglichen Grenzen zu bleiben, um eine ange- des ,freien Rickfalls" mit eingezeichnet worden. Sie ikl
{i nehme Bedienung sicherzustellen und trotzdem noch ergibt sich ohne Beeinflussung der Taste durch den ;f‘
[; schnell schreiben zu kénnen. Finger, rein aus konstruktiven Gegebenheiten. Man ; |j
if Die Rﬂckbe\vegung kann vom Schreiber nur insoweit erkennt, daB die Charakteristik der schnellsten r
beeinfluBt werden, als er sie verzdgern, aber nicht Schreiberin fast mit diesem freien Riickfall zusammen- '

_' ! 1
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fallt. Die Zeit fiir den Rickgang betrégt etwa 70 ms.
Es werden also die technischen Méglichkeiten in
diesem Fall nahezu voll ausgeschépft. Bild 3 zeigt
dagegen, daB die Standardschreibmaschinen Olivetti
mit 90 ms und Ideal mit 110 ms diesem Tempo der
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Bild 3. Freier Riickfall der Umschaltung bei Standardschreibmaschinen

Kleinschreibmaschinen feststellen. Bild 4 zeigt die
Umschaltungsriickfallzeit einiger bekannter Modelle.
Gegentiber den Standardschreibmaschinen fallen die
wesentlich kiirzeren Zeiten auf, die allgemein auf die
kleinere Masse zuriickzufiihren sind. Mit etwa 50 ms
liegen Optima, Olympia und Adler an der Spitze, wo-
bei die Wagenumschaltungen von Optima und Olym-
pia mit 6 Gliedern und die Segmentumschaltung von
Adler mit 4 Gliedern arbeitet. Die Royal-Segmentum-
schaltung hat zwar auch nur 5 Glieder, diese gute
Eigenschaft wird jedoch durch eine ausgesprochene
Reibpaarung im Getriebe wieder zunichte gemacht.
Di_e Erika-Maschine benétigt mit ihrer 8gliedrigen
Wagenumschaltung etwa 76 ms fiir den Riickfall. Wie
das Diagramm zeigt, kann hinsichtlich der Zeit kein
Werturteil zugunsten der der Wagen- oder der Seg-
mentumschaoltung gefdllt werden.

W
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stirkeren  Feder  einen
schnelleren Riickgang zu
erzielen. Das aber wiirde dann auch eine VergréBe-
rung der erforderlichen Anschlagskraft nach sich
ziehen, also keine wirkliche Besserung bringen. Die
Griinde sind vielmehr in dem konstruktiven Aufbau
der Umschaltgetriebe zu suchen. Die Riickbewegung
wird durch die Massen- und Reibungsverhdltnisse

n

s
Unschallstellung

4 RPN et —

>
N
N

Mercedes Lleklra
eyt /?/m'//ml’/a// 6SE
VA —— o — Dlirelf-Levikon-Lielrica
) 4 / /4 o S A’oya/e{er//‘/z‘
—7 \ }
ma—a
; :‘5/; =7 sepreevint Adler y{er/r/':
7t

|
0 30 50 60 70 a0 ms 0

Unschaltwey s

=
L

orund- |
stellung 0

40
Zeit ¢
Bild 5. Umschaltung elektrischer Schreibmaschinen

beeinfluBt, Je gréBer die Masse der Ubertragungs-
glieder und je groéBer die Reibung, um so tréger wird
das Getriebe. Eine Analyse der Umschaltungs-Kon-
struktion ergibt, daB Optima, Adler und Siemag
6gliedrige Hebelgetriebe verwenden (Gestell mit
einbezogen), wahrend Ideal mit einem 8gliedrigen und
Olivetti mit einem 10gliedrigen Getriebe arbeiten. Mit
zunehmender Gliedzahl erhdht sich natirlich die
Anzahl der Reibstellen und damit verschlechtert sich
die Beweglichkeit. Man muB deshalb danach trachten,
méglichst wenig und dabei leichte Glieder fiir die
Konstruktion zu verwenden.

Die gleiche GesetzmdBigkeit 1&Bt sich auch bei den

o
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Bild 4. Freier Rickfall der Umschaltung bei Kleinschreibmaschinen

Allerdings sind bei einigen Maschinen, in erster Linie
bei Wagenumschaltung, betrachtliche Prellerschei-
nungen zu verzeichnen, die in der ersten Schwing-
periode bis zu 1,5 mm und in der zweiten Periode
noch 0,5 mm erreichen kénnen. Derartige Héhen-
schwankungen des Wagens machen sich natirlich
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Bild 6. Umschaltung elektrischer Schreibmaschinen (Riickgang)

auch im Schriftbild bemerkbar, wenn in den betref-
fenden Augenblicken ein Anschlag erfolgt. Lediglich
Royal Diana und Adler weisen keine Schwingungen
auf. Man kénnte also diese Tatsache zugunsten der
Segmentumschaltung auslegen, es muB aber darauf
hingewiesen werden, daB sich diese Erscheinungen
auch weitgehend durch Sicherungselemente (Sperren
oder Anwendung von Strecklagen) beseitigen lassen.
Bei den elektrischen Schreibmaschinen interessieren
sowohl die Bewegung von der Grundstellung in die
Umschaltstellung (Bild 5) als auch die umgekehrte
Bewegung (Bild 6), die in diesen Maschinen meist
zwangléufig ausgefiihrt wird. Aus Bild 5 geht zu-
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néchst hervor, daB Royal und IBM am schnellsten
umschalten. Beriicksichtigt man jedoch die Schwin-
gungen in der Endlage, kann man auch die Rhein-
metall GSE den beiden ersten gleichsetzen, sie weist
trotz des léingeren Umschaltweges eine sehr gute und
steile Kurve ohne Prellerscheinungen auf. Die librigen
Maschinen sind um mindestens 50 0/o langsamer, was
vor allem auf den langeren Umschaltweg zuriickzu-
fithren ist (8 bzw. 8,5 mm gegeniiber 6,6 mm). Ahnlich
liegen die Verhdltnisse auch im Bild 6, also bei der
Riickbewegung. Hier ist IBM mit 36 ms am schnellsten,
Royal zeigt anfangs eine sehr gute Charakteristik, die
aber dann durch eine starke Prellung in ihrem Wert
beeintrdachtigt wird.

Nachdem nunmehr also die GréBenordnungen, in
denen sich die Umschaltzeiten der Schreibmaschinen
bewegen, bekannt sind, soll ihr EinfluB auf die
Schreibgeschwindigkeit noch kurz erértert werden. Fiir
internationale Wettschreiben ist es wichtig, die Um-
schaltung in einem gewissen MaBstab zu bewerten,
um Texte in verschiedenen Sprachen miteinander ver-
gleichen zu kénnen. Zum Beispiel sind in der deut-
schen Sprache wesentlich mehr Umschaltungen
erforderlich, als in der englischen oder franzésischen.
Es drdngt sich deshalb die Frage auf, ob dabei der
Zeitbedarf der Umschaltung den realen Verhdltnissen
entsprechend beriicksichtigt wird, oder ob evtl. durch
einen falschen MaBstab Benachteiligungen bzw.
Ubervorteilungen in der Auswertung verursacht wer-
den kénnen. Man rechnet im allgemeinen die Betati-
gung der Umschalttaste und einer Schreibtaste als
zwei Anschlége. Dazu ist zundchst festzustellen, daB
die Umschaltzeiten bei den einzelnen Maschinen
unterschiedlich sind und deshalb keine allgemein-
gliltigen Regeln aufgestellt werden kénnen. Ferner
ergibt sich ein groBer Uberblick aus einem Vergleich
mit den Typenhebelanschlagen. Die bei Wettschreiben
sehr haufig auftretenden Anschlagfrequenzen liegen
in der GréBenordnung von etwa 15 Hz, d. h. etwa alle

65 ms erfolgt ein Anschlag. Bei Einschaltung von
GroBbuchstaben oder entsprechenden Zeichen wird
die momentane Anschlagsfolge durch die Tragheit
der Umschaltung begrenzt; denn die umgeschaltete
Type darf nicht eher zum Abdruck kommen, ehe nicht
der Wagen, bzw. das Segment, in der Umschaltstel-
lung angelangt ist. Fiir den darauffolgenden Buch-
staben wird in &@hnlicher Weise der Abdruck durch
den Riickgang der Umschaltung bestimmt. Vergleicht
man diese Forderungen mit den gewonnenen MeB-
ergebnissen, so muB man feststellen, daB bei einigen
handangetriebenen Maschinen der verwendete Um-
rechnungsmaBstab sehr in Frage gestellt ist. Nur unter
der Voraussetzung, daB, wie es der Regelfall ist, vor
der Umschaltung die Leertaste bedient wird (Wort-
anfang), ist die Umrechnung 1 Umschaltung = 2 An-
schldge zuldssig. Andernfalls wiirde von dem Um-
schaltvorgang mehr Zeit in Anspruch genommen, als
swei normale Schreibanschldge ausmachen.

Nach den vorliegenden Ausfithrungen kann noch kein
endgiiltiges Urteil dariiber abgegeben werden, wel-
chem Prinzip unter dem Gesichtswinkel eines schnel-
len Schreibens der Vorrang zu geben ist, der Wagen-
oder der Segmentumschaltung. Die Erérterung dieser
Frage muB, vor allem bei handangetriebenen
Maschinen, im Zusammenhang mit den Untersuchun-
gen der Anschlagkraft vorgenommen werden und soll
deshalb einem spéteren Zeitpunkt vorbehalten bleiben.
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Aufbau und Funktion der neuen Fakturiermaschine Modell FME

Obering. E. Kriiger, KDT, Sémmerda

Samtliche Recheneinrichtungen sowohl fiir die Addi-
tion und Subtraktion und in Verbindung damit die
Speicherung als auch die Multiplikation liegen in dem
2. Aggregat der Maschine. Allgemein wird dieses als
Rechenwerk bezeichnet (Bild 1).

Im wesentlichen besteht dieses Rechenwerk aus einer
Grundplatte, auf der die 3 Speicherwerke mit einem
gemeinsamen Zahnstangenantrieb liegen und dartiber
die Multipliziereinrichtung mit Multiplikand, Multipli-
kator und Produktenwerk. Den Speicherwerken und
dem Produktenwerk ist je eine elektrische Abfiihlein-
richtung zugeordnet, iiber die die in den Werken vor-
handenen Werte in Form von elektrischen Impulsen
abgefiihlt und in die Schreibmaschine zuriickgegeben
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werden kénnen. Die Ubernahme von Zahlen aus dem
Schreibwerk oder dem Konstantenwerk erfolgt eben-
falls in Form von elektrischen Impulsen, die tiber einen
besonderen Einstellmechanismus in die einzelnen
Werke oder Einrichtungen gelangen. Dieser Einstell-
mechanismus hat die Bezeichnung Magnetkasten, weil
die Umwandlung der elektrischen Impulse tber Elek-
tromagnete vorgenommen wird. Uber diese Einrichtung
erfolgt die Ubernahme aller Zahlen, also der zu spei-
chernden Werte, als auch von Multiplikand und Multi-
plikator. Die Auslésung der einzelnen Funktionen im
Rechenwerk, die Einleitung von Rechenoperationen
erfolgt tiber Elektromagnete durch elektrische Impulse
von der Abfiihleinrichtung an der Steuerschiene der
elektrischen Schreibmaschine. Es besteht deshalb vom

203




Rechenwerk zur Schreibmaschine und zum Konstan-
tenwerk nur eine Verbindung tiiber elektrische Leitun-
gen, die in 16adrige Kabel zusammengefaBt sind.

Bei der Einstellung einer Zahl iiber die Schreibtastatur
werden, durch die jedem Typenhebelgang zugeord-
neten Kontakte, elektrische Impulse erzeugt, die die
Einstellmagnete des Magnetkastens (Bild 2) zum An-
sprechen bringen. Da die Zahlen nacheinander ein-
getastetwerden, ist also fiir jede Zahlvon 0 bis 9 nurein
Verbindungskabel notwendig mit einer gemeinsamen
Riickleitung. Die Einstellmagnete 0 bis 9 im Magnet-
kasten bewegen einzelne Hebel, die mit ihren Enden
so angeordnet sind, daB, sie in der richtigen Reihen-
folge hintereinanderliegend Stellstifte in einen Stell-
stiftwagen setzen kénnen. Jeder ankommende Zahlen-
impuls wird damit in einen entsprechenden mechanisch
gesetzten Anschlag umgewandelt. Nach dem Seizen
eines Stiftes springt der Wagen, durch einen gleich-
zeitig mit angesprochenen Ankermechanismus ge-
steuert, um eine Stelle weiter.

Bild 1. Das Rechenwerk im Stahlrohrstdnder

Jeder vom Rechenwerk {ibernommene Wert wird in
dem Stellstiftwagen eingestellt und kann von diesem
als Summand oder Faktor zur Weiterverarbeitung ab-
genommen werden. Die Abfiihlung zur Ubertragung
auf die Speicherwerke, die Multiplikandenwalze oder
die Multiplikatoreinrichtung erfolgt mechanisch, durch

entsprechend gesteuerte Abfiihl- und Einstellglieder. -

Nach der Abfithiung werden die Stellstifte und damit
der Wert automatisch durch eine motorisch angetrie-
bene Kurve geldscht und der Stellstiftwagen wird wie-
der in die Nullstellung geschoben. Die Auslésung des
Abfiihlvorgangs geschieht allgemein automatisch
durch die Steuerschiene, wobei gleichzeitig die Aus-
wahl der Funktion erfolgt; er kann jedoch auch manu-
ell bei einer notwendigen Korrektur z. B. durch die
C-Taste eingeleitet werden.

Die Einstellkapazitat betrégt maximal 10 Stellen. Die
Einsteligeschwindigkeit entspricht dem durchschnitt-
lichen Schreibtempo einer guten Einschreiberin. Eine
Begrenzung in der mechanischen Einrichtung ist nicht
vorhanden. Auf einer Grundplatte sind 10 Zahn-
stangen angeordnet, tiber denen die 3 Speicherwerke
hintereinander liegen. Die Speicherwerke sind ein-
heitlich im Aufbau, jedes ist mit einer Zehneriiber-
tragung ausgertiistet, die in plus und minus arbeitet.
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Bild 2. Der
Magnetkasten

EinWerk kann mit einer Saldiereinrichtung ausgeriistet
werden. Die Kapazitdt betrdgt 10 Stellen. Der Ein-
griff, also auch die Auswahl der Werke 1 bis 3 nach
dem vorgesehenen Programm, wird durch Elektro-
magnete gesteuert.

Fiir eine Minusschaltung ist ebenfalls jedem Zahlwerk
ein besonderer Elektromagnet zugeordnet. Durch die-
sen wird gegebenenfalis der im Speicherwerk liegende
Zahlmechanismus um eine bestimmte GréBe seitlich
verschoben. Bei der Eingriffsschaltung wird dieser
nicht mit den Zahnstangen gekuppelt, sondern mit
Zahnradern, die in Verbindung mit den Zahnstangen
stehen und eine diesen entgegengesetzte Bewegungs-
richtung haben.

Bei der Ubernahme eines Wertes in ein Speicherwerk
werden Ulber Zwischenglieder die Zahnstangen nach
den Stellstiften im Stellstiftwagen eingestellt, das Z&hl-
werk in Eingriff gebracht und die Zahnstangen in Null-
stellung geschoben. Es kénnen auch gleichzeitig zwei
Werke eingeschaltet werden, ohne Riicksicht auf Plus-
oder Minusstellung.

Beim Ausschreiben einer Summe, wobei also das Spei-
cherwerk auf Nullstellung gebracht werden muB, wird
zundchst der Eingriff mit den Zahnstangen hergestellt
und diese werden dann mit Federkraft pro Stelle gegen
einen Nullanschlag der Zahlrdder gezogen. Der Wert
tibertragt sich stellungsmdaBig auf dieZahnstangen. Der
Anschiag des Z&hlrades fiir die Nullstellung wird
durch Vorbereitungsnase und gesperrten Vorberei-
tungshebel dargestellt. Mit den Zahnstangen ist eine
elektrische Abfiihleinrichtung direkt verbunden (Bild 3).
Die Stellung der Zahnstangen {Ubertrégt sich auf

Bild 3. Abfiihleinrichtung
fiir die Speicherwerke
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Schleifkontakte, die sich iiber querliegende Kontakt-
schienen bewegen kénnen. Der Abstand dieser Schie-
nen entspricht der Zahnteilung, so daB der Wert auch
in der Stellung der Kontakte dargestellt ist. Mit einer
Abfiihlwalze werden die einzelnen Stellen nachein-
ander abgefiihlt. Durch das SchlieBen eines jeder
Stelle zugeordneten Kontaktes werden dem Wert ent-
sprechende Impulse erzeugt und auf die Schreib-
maschine tibertragen. Wie bei der Ubertragung von
Zahlen von der Schreibmaschine auf den Magnet-
kasten ist hier umgekehrt jede Kontaktschiene von
0 bis 9 tiber eine Leitung mit dem Abziehmagneten
der Typenhebelgdnge der Zahlen verbunden.

Die Abfithlung beginnt immer mit der hdchsten, also
der zehnten Dezimalstelle; evtl. vor den Zahlen lie-
gende Nullen bei nicht ausgenutzter voller Kapazitdt
des Speicherwerkes werden durch eine besondere

Bild 4. Multiplikand und Multiplikator mit Einstellzahnstangen,
schematisch dargestellt

Schaltung iiber ein Relais als Null unterdriickt. Solche
Nullen werden also nicht geschrieben, werden aber
andererseits in den Impuls Raumschritt, d. h. Wagen-
sprung der Schreibmaschine umgesteuert. Das letztere
wird gebraucht, wenn die im Formular vorgesehene
Kapazitét der Spalte mit dem abgefithlten Wert nicht
ausgenutzt ist.

Beim Ausschreiben einer Summe aus einem Speicher-
werk werden nach dem abgelaufenen Abfiihlvorgang
das Werk aus dem Eingriff gebracht und die Zahnstan-
gen zuriickgeschoben. Beim Ziehen einer Zwischen-
summe geht das Werk nach dem Abfiihlvorgang erneut
zur Ubernahme des Wertes in Eingriff mit den Zahn-
stangen. Durch das nachfolgende Zuriickschieben der
Zahnstangen wird der Wert wieder in das noch in
Eingriff liegende Z&hlwerk eingebracht. Dieser Vor-
gang l&Bt erkennen, daB jeweils aus einem Speicher-
werk in Abhdngigkeit von der Steuerschiene nur eine
Summe oder Zwischensumme gezogen werden kann.

Sollen in einer Formularspalte die Summen aus zwei
oder allen drei Speicherwerken untereinander ge-
schrieben werden, muB der Anruf des jeweiligen Wer-
kes manuell gesteuert werden. Ein solcher Programm-
ablauf 1aBt sich einfach durch den Einbau eines
Schalters 16sen, der die Stromkreise zur Ansteuerung
des gewiinschten Speicherwerkes schlieBt bzw. des oder
der anderen unterbricht. Der Inhalt eines Speicher-
werkes 1aBt sich in jedes andere iibertragen, im posi-
tiven oder negativen Sinne.
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Bild 5. Abflihleinrichtung fiir das Produkt

Ein aus den Speicherwerken abgefiihlter Wert kann
tiber die elektrische Abfiihleinrichtung und den Mag-
netkasten wieder in den Stellstiftwagen zur Weiterver-
wendung als Faktor oder in eins der Speicherwerke
eingestellt bzw. iibernommen werden. Im allgemeinen
sind die Maschinen so geschaltet, daB eine Summe
automatisch als Multiplikand tibernommen wird. Die
aufgezeigten Méglichkeiten lassen erkennen, dafB mit
den Speicherwerken jede buchungstechnische Kom-
bination erreicht werden kann.

Bei einer Multiplikation wird die Ubernahme des ein-
gegebenen Wertes {iber die Schreibtastatur oder das
Konstantenwerk als Multiplikand oder Multiplikator
von der Programmschiene automatisch gesteuert. Es
wurde bereits darauf hingewiesen, daB die Eingabe
der Zahlen fiir eine Multiplikation iiber den gleichen
Magnetkasten und Stellstiftwagen erfolgt wie bei einer
Speicherung. Die mechanische Abfiihlung des Stell-
stiftwagens tibernehmen dieselben Abfiihlglieder, wo-
bei jedoch durch eine sinnvolie Einrichtung mit ge-
steuerten Zwischengliedern die Zahnstangen der
Speicherwerke stehenbleiben. Beim Zuriickschieben
der eingestellten Abfiihlglieder, die gleichzeitig als
Zahnstangen ausgebildet sind, wird die Multiplikan-
denwalze mit ihren Zahnrddern in Eingriff gebracht

Bild 6. Seitenwand mit Relais am Rechenwerk
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Groma-Schreibmaschinen sind Spitzenerzeug-
nisse und erfreuen sich groBter Beliebtheit In
aller Welt.

Die ausgesprochene Reiseschreibmaschine von
ausgereifter Konstruktion. Infolge ihrer geringen
Abmessungen — sie ist nur 6 cm hoch und
wiegt 4,5 kg — kann sie in ihrem eleganten
Etui bequem mitgefiihrt werden.

Die moderne Schreibmaschine mit Segment-
umschaltung und auswechselbaren Wagen mit
einer Walzenbreite von 24 und 32 cm Ldnge.
Fiir hohe Biiroanspriiche das richtige Modell!

und so der Multiplikand eingestelit (Bild 4). Die Mul-
tiplikandeneinrichtung besteht an sich nur aus Zahn-
radern, die den Zahlen entsprechend verdreht wer-
den und dabei einen Zahnkranz, der zum Eindrehen
der Zahlen in das Produktenwerk dient, einstellen.
Durch Drehfedern werden die Zahnrdader wieder in
die Nullsteillung gedreht, sie miissen also nach der
Einstellung bis zum Ablauf der Multiplikation in ihrer
Stellung gehalten werden. Dies wird durch eine Zahn-
walze erreicht, die nach Einstellung des Wertes, wenn
Zahnrad und Zahnstange noch in Eingriff sind, in die
Zahnréder geschaltet wird und gleichzeitig zum An-
trieb dient.

Der Multiplikand ist neunstellig. Er kann normal um
sieben Stellen verschoben werden. Die Multiplikation
erfolgt durch fortgesetzte Addition, wobei der Multi-
plikand nach der GroBe des Multiplikators von Stelle
zu Stelle geschaltet wird.

Das Produktenwerk ist 16stellig, die Zahniibertragung
arbeitet nur in einer Richtung, entsprechend der Dreh-
richtung beim Eindrehen des Multiplikanden.

Uber dem Produktenwerk liegt eine ebenfalls 16stellige
elektrische Abfiihleinrichtung (Bild 5); sie kann iiber
Zwischenréder mit dem Produktenwerk direkt in Ein-
griff gebracht werden. Die Abfithlung des Produktes
geschieht, indem durch mit Federkraft gezogene Zahn-
stangen die Z&hlrdder in Nullstellung gedreht werden
und der Wert sich somit auf die Zahnstange tiber-
tragt. An den Zahnstangen isoliert befestigte Kontakt-
federn gleiten iiber quer angeordnete Kontaktschienen
entsprechend der Zahnstangenteilung fiir Obis 9 und
stellen sich ein. Kontakte, die jeder Stelle zugeordnet
sind, werden von einer Abfiihlwalze nacheinander ge-
schlossen und der eingestellte Wert impulsmé&Big ab-
gefuhlt. Die Abfiihiwalze ist je nach dem gewiinsch-
ten Programm der Maschine sechs-, acht- oder zehn-
stellig. Das maximal sechzehnstellige Produkt wird
also nur zum Teil abgefiihlt; es werden Stellen abge-
strichen. Zu diesem Zweck kann die Abfiihlwalze auf
einer Vierkantachse iiber die restlichen Stellen des
Produktes verschoben werden.

Zum Schreiben des Kommas an der gewlinschten Dezi-
malstelle ist auf der Abfiihlwalze ein Zwischenraum
vorgesehen, der durch einen Impulsnocken auf der
gleichen Achse ausgefiihlt wird. Beim Verschieben der
Abfiihlwalze bleibt das Komma in der Folge der Ab-
fuhlimpulse immer an der gleichen Stelle, auch wenn
die Abfiihlwalze verschoben wird. Normalerweise wer-
den zwei Stellen nach dem Komma geschrieben.

Das Einstellen der Walze zu den gewiinschten Stellen
des Produktes geschieht iiber ein Hebelsystem mit
4 Elektromagneten. Diese Kombination 1Bt jede Stel-
lung bei einer Verschiebung bis zur 9. Stelle zu. Die
elektrischen Impulse fiir die Magnete kommen ent-
weder von der Programmschiene fiir eine automatische
Kommaverschiebung, oder wie bereits erwdhnt, von
dafiir vorgesehenen Tasten der Schreibmaschine.

Fir den Antrieb aller mechanischen Funktionen des
Rechenwerkes ist ein Universalmotor mit einer Leistung
von 34 W eingebaut. Der Motor ist nicht als Dauer-
laufer geschaltet, er wird nur bei Bedarf, d. h. bei der
Einleitung und dem Ablauf der Funktionen automa-
tisch eingeschaltet. Die Drehzahl wird durch einen
elektrischen Fliehkraftregler mit drei einzeln einstell-
baren Kontakten und damit auch entsprechenden Um-
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Bild 7. Schaltplan des Rechenwerkes

drehungszahlen, begrenzt. Es kénnen also fiir den
Antrieb der einzelnen Funktionen unterschiedlich Dreh-
zahlen gewdhlt werden, indem jeweils auch ein
anderer Kontakt geschaltet wird.

Das Rechenwerk als mechanische Einheit ist in ein
Stahlrohrgestell eingebaut. Zur Gerduschddmpfung,
zur Verhinderung einer Schwingungsiibertragung auf
das Mébel und zur Unempfindlichkeit gegen StoB auch
beim Transport der Maschine ist es zwischen Druck-
federn freischwingend im Stahlrohrgestell aufgehéngt.
Dieses Gestell ermdglicht aber auch, daB das Rechen-
werk in jeder Lage aufgestellt werden kann und damit
fir die Endmontage und eine Wartung von allen
Seiten bequem und leicht zugdnglich ist.

Fir die Auflage im Mébel sind zwei auf den Ldngs-
seiten angebrachte Winkelschienen vorgesehen, die
gleichzeitig die Fithrung beim Einsetzen und Heraus-
ziehen bilden. In den Rohrenden des vorderen Rah-
‘mens liegen. Stiitzen; sie kdnnen herausgezogen und
festgeklemmt werden und geben dem ganzen Gestell,
wenn es aus dem Mabel zur Kontrolle herausgezogen
wird, eine sichere waagerechte Lage. Eine einfache
Sicherung auf der Gleitschiene des Mobels halt das
eingesetzte Rechenwerk in seiner Lage fest.

An der vorderen Stirnseite des Gestells ist eine Wand
eingebaut (Bild 6), die in Scharnieren gelagert, tir-
@hnlich aufgeklappt werden kann. Auf ihr sind eine
Anzahl Relais montiert und mit dem Rechenwerk tber
einen Kabelbaum verbunden, sie dienen zur Steue-
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Bild 8. Das Konstantenwerk
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rung bestimmter Funktionen der Maschine und sind
in dieser Anordnung sehr iibersichtlich und leicht zu-
gdnglich. Unter anderem liegt hier das Relais fiir die
Leerkontrolle (Nr. 460), das Relais zur Unterdriickung
der Nullen vor den Zahlen (Nr. 32), zur Steuerung des
Raumsprunges und der Wagensicherung (Nr. 279) und
andere. Die angegebenen Nummern fiir die Relais
beziehen sich auf die Kennzeichnung der einzelnen
Bauelemente im Schaltplan zur besseren Orientierung,
sie haben sich von der Konstruktion bis zur Fertigmon-
tage und Endrevision fest eingebiirgert. Wie umfang-
reich die elektrische Ausriistung der Maschine ist, soll
an dieser Stelle der Schaltplan eines Rechenwerkes zei-
gen (Bild 7). Fur die elektrische Verbindung mit der
Schreibmaschine und dem Konstantenwerk sind
12 Steckerleisten fest nebeneinander angeordnet. Eine
Sicherung der eingesetzten Stecker nach dem AnschluB
wird mit einer durch Randelschrauben befestigten ein-
fachen Briicke erreicht. Die gesamte Stromversorgung
erfolgt tiber diese Stecker, einschlieBlich des fiir den
Antriebsmotor vorgesehenen Wechselstroms.

Das Konstantenwerk

Als drittes Aggregat gehért zur Maschine das Kon-
stantenwerk (Bild 8). Wie die Bezeichnung bereits aus-
sagt, dient es zur Aufnahme von Zahlen, die vor Be-
ginn der Fakturier- und Buchungsarbeiten bereits fest-
liegen und beim Ablauf des Programms der Maschine

wiederholt automatisch oder manuell angerufen und
dem Rechen- oder Schreibwerk zugefiihrt werden
sollen. Der Vorteil dieser Einrichtung liegt also darin,
daB solche Werte oder auch Zahlenkombinationen
nicht jedesmal neu eingetastet werden miissen und
automatisch tibernommen werden kénnen, das bedeu-
tet Zeitersparnis und Arbeitserleichterung. Solche
Werte und Zahlen sind z. B. Rabattsdtze als konstante
Faktoren oder auch das Tagesdatum. Die Einleitung
der Ubernahme der Zahlen aus dem Konstantenwerk
kann manuell durch die in der Bedienungstastatur
vorgesehenen Tasten K I, K Il und Dat. vorgenommen
werden oder automatisch durch die Programmschiene
bei der Ansteuerung von dafiir vorgesehenen Formu-
larspalten. Beim Fakturieren wird im allgemeinen der
manuelle Anruf benutzt, da die Errechnung von
Rabatten beispielsweise zusétzliche Multiplikationen
in der Ausarbeitung der Faktur sind. Eine Abhdngig-
keit von der Formularstellung ist jedoch auch hierbei
gegeben, da die Programmschiene die Ubernahme
des konstanten Faktors als Multiplikator ins Rechen-
werk bestimmt. Der Anruf des Konstantenwerkes ist als
direkt abhd&ngig vom Programmablauf und von der
Stellung des Schreibmaschinenwagens bzw.des Formu-
lars, wenn mit zu tibernehmenden Zahlen Rechen-
operationen  durchgefiihrt werden sollen. Das
Konstantenwerk kann normal drei Zahlen mit je zehn
Stellen aufnehmen. Die Einstellung der Zahlen wird
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Spiclend leicht wmit ciner Hand
so vollziehen sich mit einer
Triumphator-Handrechenmaschine
alle wichtigen Rechenoperationen
schnell und sicher

Anwendungsbeispiele:
Addition

Subtraktion

Multiplikation

Division

Verkiirzte Multiplikation
Prozentrechnen

Kombiniertes Rechnen
Fortlaufende Multiplikationen

VEB TRIUMPHATOR-WERK MOLKAU BE| LEIPZIG
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mit einfachen Schiebern getrennt nach Werk und
Stelle vorgenommen, eine Verdnderung oder Umstel-
lung kann jederzeit erfolgen (Bild 9).

Mit den Schiebern wird eine elektrische Abfiihlein-
richtung eingestellt, die im Aufbau den bereits im
Rechenwerk beschriebenen &hnlich ist. Die Abfiihlung
beim Anruf des Werkes iibernehmen auch hier Zahn-
walzen, die die Zahlen entsprechend der Einstellung
dezimalstellenrichtig in Form von aufeinanderfolgen-
den elektrischen Impulsen auf die Schreibmaschine
oder in das Rechenwerk geben. Die drei zehnstelligen
Abfiihlwalzen liegen auf einer Achse und haben einen
gemeinsamen Antrieb. Die Auslésung der eingebauten
Eintouren-Kupplung  wird durch einen  Elektro-
magneten erreicht. Die Ansteuerung bzw. die Aus-
wahl des durch eine Taste gewdhlten Werkes
besorgen drei Relais, die den zugehérigen Stromkreis
schlieBen und die Verbindung zur Schreibmaschine
oder zum Rechenwerk herstellen. Diese Relais stellen
aber nicht nur die Verbindung fiir die Impulstibertra-
gung her, sondern iber zusdtzliche Kontakte wird
gleichzeitig die Bedienungstastatur der Schreib-
maschine so beeinfluBt, daB wdhrend des automati-
schen Ablaufs der Konstanteniibernahme keine wei-
tere Funktion ausgeldst werden kann.

Im Konstantenwerk liegt auch der Impulsgeber fir
den automatischen Unterstreichstrich. Die Lage des
Strichs auf dem Formular und die Anzahl der An-
schlége, also auch die Lénge, werden durch Zwischen-
Randsteller bestimmt, die entsprechend dem Formular
gesetzt werden missen. Eine Unterstreichung ist nicht
nur fiir eine Formularspalte méglich, es kann auch
in mehreren Spalten unterstrichen werden. Die
Grundausriistung der Maschine ist jedoch Unterstrei-
chung in einer Spalte; zusétzliche Zwischenrandsteller
werden nur auf Wunsch eingebaut.

Neben der doppelten Unterstreichung einer End-
summe beispielsweise kénnen mit derselben Begren-
zung und Anschlagzahl Zwischenresultate auch ein-

Die Lochbandtechnik

fach unterstrichen werden. Die Unterstreichtype ist
in der Grundstellung mit dem einfachen Strich aus-
geriistet. Bei der Durchfithrung einer automatischen
Unterstreichung wird der Wagen nach dem Ablauf
einer Summenschreibung mit der Riicklauftaste ohne
Zeilenschaltung bis zum Zwischenrandsteller zuriick-
gefahren und die Unterstreicheinrichtung ausgeldst.
Die Unterstreichtaste in der Schreibtastatur kann
auch manuell mit Daueranschlag bedient werden,
jedoch muB eine eventuelle automatische Maschinen-
funktion in Abhéngigkeit der Wagenstellung beachtet
werden.

Der Impulsgeber selbst besteht aus einem Kontakt-
satz, der durch Nockenscheiben gesteuert, die Im-
pulse zur Auslésung des Unterstreich-Typenhebel-
gangs erzeugt (in der Sekunde etwa 10 Anschlage).
Das Konstantenwerk ist normalerweise im linken
Seitenteil des Mébels untergebracht, es kann zur
bequemen Bedienung wie ein Schubfach heraus-
gezogen werden. Fiir eine Wartung kann es selbst-
verstandlich nach dem Lésen einer einfachen Begren-
zungseinrichtung ganz herausgenommen werden.
Die Verbindung zur Schreibmaschine und zum
Rechenwerk wird auch hier mit 16adrigen Kabeln und
Kupplungselementen hergestellt. Auf dem Bedie-
nungspult sind, wie Bild 9 zeigt, noch Schalter ange-
bracht. Der linke ist fiir die Abschaltung des Gesamt-
stromes, also einschlieBlich des Gleichrichters,
vorgesehen, wahrend der rechtsliegende die Komma-
verschiebe-Einrichtung abschaltet. Eine solche Ab-
schaltung erweist sich bei der Bedienung der
Maschine als notwendig, wenn eine Zeitlang mit
feststehendem Komma gearbeitet werden soll. Nach
der Einstellung der gewiinschten Kommastellung wird
der Gleichstrom fiir die Verschiebeeinrichtung unter-
brochen; die Einstellung l&Bt sich dann nicht mehr
verdndern. Gleichzeitig wird auch die automatische
Riickstellung, die iiber einen Magneten erfolgt,
abgeschaltet. NTB 376

Dr.-Ing. E. Biirger und Dipl.-Ing. W. Leonhardt, VEB Elektronische Rechenmaschinen, Karl-Marx-Stadt

(Fortsetzung aus Heft 7/59)

23 Lochbandschliissel

Zur Speicherung der Informationen (Buchstaben, Zif-
fern und Zeichen) im Lochband und der zur Steuerung
der Maschine notwendigen Funktionsbegriffe gibt es
eine Reihe von Lochschliisseln, die von der Zahl der
zur Verfiigung stehenden Spuren abhéngen. In der
Lochbandtechnik werden 5-, 6-, 7- und 8spurige Ban-
der verwendet. Die Wahl des zu verwendenden Loch-
bandes héngt von verschiedenen Gesichtspunkten,
darunter von denen der Wirtschaftlichkeit und der
Erkennbarkeit von Fehlern, ab. Mit der Zunahme der
Zahl der Spuren steigt die Breite des Lochbandes.
Wahrend fiir das 5spurige Band die Breite '/ic Zoll
betréigt, verbreitert sich das Band bei 8 Spuren auf
1 Zoll. Im Lochband bedeuten in jeder Spalte die
gelochten Stellen ,Stromdurchgang” und die unge-
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lochten ,kein Stromdurchgang”, da jedes Zeichen
durch einen Wechsel von Impulsen ,Strom" oder ,kein
Strom" geformt wird. Es wird also jeder Buchstabe,
jede Ziffer und jedes Zeichen in eine Folge elek-
trischer Impulse unterteilt (s. Abschnitt Ubertragungs-
sicherheit und Fehlererkennbarkeit).

231 5spuriges Lochband

Der bekannteste Lochschliissel fiir 5spuriges Loch-
band (5er Code) ist das internationale Telegrafen-
alphabet Nr.2 (Bild 6), das im Jahre 1932 von CCIT
(Comité Consultatif International Telegraphique)
zwischenstaatlich festgelegt wurde. Dieser Code ver-
wendet 31 Zeichen, wovon 26 die Buchstaben des
Alphabets und nach Umschalten zugleich die Ziffern
0 bis 9 sowie einige Satz- und Sonderzeichen dar-
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stellen, wdahrend drei dem Auslésen bestimmter
Maschinenfunktionen und zwei dem Umschalten von
Buchstaben- auf Ziffern- und Zeichenschreibung und
umgekehrt dienen. Es werden nur groBe Buchstaben
verwendet. Jedes Zeichen setzt sich aus 5 Schritten
(Impulsen) zusammen. Dazu kommen noch bei jedem
Zeichen ein Anlauf- und ein Sperrschritt. Diese zu-
sétzlichen Impulse sind fiir alle Zeichen gleich und
dienen lediglich der Gleichlaufregelung zwischen
Sender und Empfénger nach dem Start-Stop-Ver-

Steuerfunktionen belegt (Bild 7). Neben den schon
bei dem Lochschliissel des Telegrafenalphabets vor-
handenen Steuerfunktionen ,Wagenriicklauf”, ,Zeilen-
vorschub” und ,Buchstabenwechsel” wird die 4. Kombi-
nation fir den Buchstaben D und nach Umschaltung
auf  Ziffern zur ,Auslésung des Namengebers”
benutzt. In der 6. Spalte steht die Funktion 1Z:
JIrrung”-Zeile. Sie wird verwendet, wenn die Buchung
bis Zeilenende falsch ist. Das Zeichen IR in der
7. Spalte (,Irrung“-Rechnung) wird verwendet, wenn

e lode Buchstaben Z/V/frwmfﬁ e Code Buchst: Ziffernund
g ; ben ; Ordoungs] — Code Buch- :
72734585 w Zeichen 727 3 4 vt LZeichen Ziffern
7 |lee o A i - 1 ® 0 - A ZZ/]/ zi eid s/a:m
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J e -00 ’ : 7 e 080 il 2 e - 00| § Sehrit! zurdck
T e i ‘e 7 Vo da? 7 Je - e 7 Worda? ] J e-00 £ unfere Hilfte
e . —= - e i O b —
6 @ «<e@e0 £ Frei & e o e0@ £ /4 5 |le .06 7 Zi
7 | e+ ee| ¢ Frei 7 ] o« ee| ¢ 7 e se " F 4
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g ® -0 J § 4 e 0 J | 4 9 eco | J s
/:z; ee - o J K1 (Kiingel) v _lees o | J Ra 7 _|ees © [ J | Wiyl
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, (S8 Tl A I 7 2oty
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Bild 6. Internationales Telegrafenalphabet Bild 7. Lochschliissel fiir 5spuriges Loch- Bild 8. Lochschliissel fiir 5spuriges Loch-
Nr. 2 (CCIT) band des VEB Biiromaschinenwerk band von Aritma (CSR)

Sémmerda

fahren. Sie werden auf dem Lochband nicht mit-
gelocht.

Bei dem 5er Code ergeben sich im Grunde nur

2> = 32 Kombinationsmdglichkeiten.
Durch die Verwendung der Buchstaben- auf Zif-
fern/Zeichen-Umschaltung erhoht sich die Kombi-

nationsméglichkeit auf 64 Zeichen (einschlieBlich
Umschaltzeichen).

Das Telegrafenalphabet dient in der Lochband- -

technik als Grundlage, wobei die verschiedenen Fir-
men den Schliissel nach ihren Erfordernissen umwan-
deln. Die in der Reihe ,Ziffern und Zeichen" freien
Felder 6 bis 8 (Bild 6) werden meist durch bestimmte
Maschinenfunktionen belegt. In der Mitte des Bildes
ist zwischen der Nummer- und der Buchstabenspalte
die Lochkombination angegeben, wie sie auf dem
Lochband erscheinen wird. Die Reihe gleichmaBiger,
kleiner Lécher stellt die Transportldcher zur Bewegung
des Lochbandes im Lochbandgerat dar.

Vom VEB Biiromaschinenwerk Rheinmetall Sé6mmerda
wurden entsprechend den Erfordernissen der Rhein-
metall-Lochband- und -Lochkartentechnik sieben
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die Faktur falsch ist. Das in der 3. Spalte angegebene
Zeichen ,Tab" dient bei der Lochkartengewinnung
zum Setzen des Tabulators, wahrend das Zeichen ,RA"
in der 10. Spalte fiir den Rechnungsanfang Verwen-
dung findet.

232 6spuriges Lochband

Bei der Verwendung von 6spurigen Lochbdndern
ergibt sich eine VergréBerung der Bandbreite. Dabei
wird verschiedentlich fiir das 6- und 7spurige Band
die gleiche Breite von /s Zoll verwendet, um nicht
vier verschiedene Bandbreiten zu erhalten. Die Zahl
der moéglichen Kombinationen steigt auf

2% = 64 Kombinationsmdglichkeiten.

Durch die Erweiterung der Zeichen-Zahl kann auf die
Doppelbesetzung der Lochkombinationen, wie sie
beim 5spurigen Lochband benutzt wird, verzichtet
werden. Die sechste Zeile kann somit zur Unterschei-
dung von GroB- und Kleinbuchstaben dienen. Der
normale Fernschreibcode kann durch die sechste
Spur auch derart ergdnzt werden, daB die Zahl der
besetzten Spuren entweder gerade oder ungerade
fir alle Zeichen ist. Hierdurch ist eine bessere
Fehlererkennbarkeit gewdhrleistet.
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233 7spuriges Lochband

In dem Fall werden zur Speicherung der Infor-
mationen im Lochband 7 Spuren verwendet. Es
ergeben sich

27 = 128 Kombinationsmdglichkeiten.

Bei diesem Lochband handelt es sich zuweilen nur
um ein 6spuriges Band, das um die siebente Zeile,
die sogenannte Kontrollzeile zur Kontrolle der Funk-
tionsrichtigkeit der Maschine, erweitert ist.

In der Fernschreibtechnik wird der Lochschliissel fur
7 Spuren zur Verbesserung der Ubertragungssicher-
heit verwendet. So wird bei dem im interkontinentalen
Telex-Verkehr gebréauchlichen 7er Code von den 128
méglichen Zeichen die (7/s) = 35 Kombinationen
benutzt. Jede Kombination wird jeweils aus 3 Zeichen-
und 4 Trennimpulsen gebildet, wodurch Fehler, die
durch Zufiigen oder Weglassen von 1 bis 3 Impulsen
entstehen kdnnen, vermieden werden, da stets 3 Spu-
ren besetzt sein miissen.

Im Bild 8 ist der vom VEB Aritma (CSR) verwendete
Lochbandschliissel zu sehen, der bei der Ubertragung
der Daten vom Lochbandleser Typ 021 fir 5spuriges
Lochband in den Lochkartenlocher Typ 140 bendtigt
wird. Auch Aritma benutzt als Grundlage das Tele-
grafenalphabet Nr.2, wobei nur Ziffern und Funk-
tionen gebraucht werden. Zur Steuerung der Loch-
kartenmaschine werden acht Spalten benétigt. Wie
aus Bild 8 zu ersehen ist, wurden dazu die Spalten
der Ziffernreihe 2, 3, 12, 13, 14, 19, 22 und 24 ver-
wendet. Die Spalte 2 wird fiir ,Schritt zuriick” beim
Ubertippen verwendet, die Spalte 3 beim Umschalten
des Kartenlochers auf die untere Hélfte der Loch-
karte, die Spalte 12 beim Umschalten auf die untere
Halfte der Karte mit zweitem Anschlag, die Spalte 13
fur den Tabulatorsprung, die Spalte 14 fiir ,Zuriick”
des Lochkartenmaschinen-Wagens mit Léschung, die
Spalte 19 fiir das Abschalten des Lochbandlesers am
Lochbandende, die Spalte 22 fir den Beginn der
Kartenlochung und Spalte 24 fiir das Lochen der
Karte und Umschalten des Lochers auf die obere
Halfte der Lochkarte.

Der von Remington-Rand verwendete Lochschliissel
fir 5spuriges Lochband besitzt im Vergleich zum
Telegrafenalphabet 11 gednderte bzw. zuséatzliche
Funktionen. Es sind die Funktionen ,Riickzug-Léschen”
in der Spalte 2, einen ,Schritt zuriick” des Lochkarten-
maschinen-Wagens in der Spalte 3 und die Funk-
tionen in den Spalten 6, 7, 8, 10, 11, 12, 14, 22 und 31.
Der von der Firma IBM verwendete Lochschliissel fiir
das 5spurige Lochband besitzt gegeniiber den bisher
genannten Schliisseln keine gréBeren Abweichungen,
so daB an dieser Stelle nicht darauf eingegangen
werden soll. Der Lochschliissel, wie er von der Firma
Greed (England) fiir die Ein- und Ausgabe bei Loch-
bandmaschinen fiir elektronische Rechenmaschinen
verwendet wird, enthdlt neben den Buchstaben und
Ziffer/Zeichen die dualen Zahlen (0 entspricht ,kein
Strom“ und 1 entspricht ,Strom") und die Dezimal-
zahlen.

234 8spuriges Lochband

Die Verwendung von 8 Spuren auf dem Lochband
erweitert die Ausdrucksmdglichkeit auf
28 = 256 Kombinationsmdglichkeiten.
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Das Band verbreitert sich dabei auf 1 Zoll. In Bild 9
ist ein Schlissel fiir 8spuriges Lochband zu sehen, wie
er von verschiedenen Firmen (u. a. auch von IBM)
verwendet wird. Dieser Lochschliissel weist keine
Doppelbesetzung der Zeichen auf. Von den 256 mdég-
lichen Kombinationen werden nur 55 benutzt: 26 fur
Buchstaben, 10 fiir die Ziffern 0 bis 9, 6 fiir Sonder-
zeichen und 13 fir das Auslésen verschiedener
Maschinenfunktionen und Programmgénge. Die Buch-
staben werden durch einen 6er Schliissel und die
Ziffern durch den reinen vierstelligen Dualcode dar-
gestellt. In der 7. Spur, der Priifspur, sind alle Zeichen
derart ergédnzt, daB die Zahl der besetzten Spuren
stets ungerade ist. Der Lochschliissel erméglicht da-
durch, Fehler, die durch Zufiigen oder Verlust eines
Impulses entstehen, zu erkennen. Die achte Spur dient
lediglich zur Darstellung der Lochkombination fiir das
Zeilenende.

Der von der Firma Bull (Frankreich) verwen-
dete Lochschliissel fiir 8spurige Lochbdnder zeigt
einen &hnlichen Aufbau, wie der in Bild 9 dargestellte.
Insgesamt sind bei dem Bull-Schliissel 53 Lochkombi-
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nationen belegt. Die Lochkombinationen fiir die Pro-
grammsteuerung TD 1 bis TD 10 sind ausschlieBlich in
der 8. Spur durch zusétzliche Lochung gekennzeichnet.
In der Lochbandtechnik sind die 5- und 8spurigen
Bander am verbreitetsten. Das 5spurige Band kann
von der Mehrzahl der Lochbandgerdte, einschlieBlich
Fernschreiber, bearbeitet werden. Heute werden aber
immer mehr Lochbandgerédte auf den Markt gebracht,
die 5- bis 8spurige Bander lesen und lochen kénnen.
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235 Breitband

Fiir Sonderfdalle werden Lochbdnder verwendet, die
tiber die Breite der normalen 8spurigen Bénder hin-
ausgehen. Das bekannteste Breitband ist das von
Bull-Exacta verwendete Band (Bild 10). Es dient nur
zur Aufnahme numerischer Begriffe. Die Speicherung
der Daten lehnt sich stark an das Lochkartenverfahren
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Bild 10. Breitband (BULL)

Lochspalten, dient also zur Aufnahme von 20 deka-
dischen Ziffern.

3. Uberlochzone: Sie kann Uberlécher zur Kennzeich-
nung von Zwischensummen, Summen, Minus-
betréigen usw. aufnehmen.

Die Gesamtkapazitdt des Breitbandes entspricht 425
80stelligen Lochkarten. Im Gegensatz zu den nor-
malen Béndern enthdlt hierbei bereits das ungelochte
Band die Transportlochungen.

Zu erwdhnen ist noch das Ropotyper-Breitband, das
ebenfalls einen Sonderfall der Lochbandtechnik
darstelit. Mit Hilfe des Breitbandes wird die Maschine
(elektrische Schreibmaschine) gesteuert. Fiir jede
Taste des Tastenfeldes ist auf dem Lochband eine
Spur vorhanden. Das Lochband hat demzufolge die
Breite des Tastenfeldes.

236 Lochbandkarten

Die Lochbandkarten, auch als Codekarten bezeichnet,
sind Spezialkarten aus Karton, die so geformt sind,
daB die Bearbeitung mit Lochbandmaschinen mdg-
lich ist (Bild 11). Diese Karten kénnen auf dem Rand
wie ein Lochband gelocht und gelesen werden. Die
Lochbandkarten stellen den Ubergang zu den Loch-
karten dar, wobei von Vorteil ist, daB sie sich wie
normale Karteikarten behandeln lassen. Es kénnen
also Eintragungen auf dem freien Feld auf die gleiche
Weise vorgenommen werden, wie in jeder Kunden-
oder Warenkartei. Die Lochbandkarten lassen sich
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Bild 11. Lochbandkarte

an. Die Breite des Bandes betrdgt 72 mm und die

Lénge 110 bis 115 Meter. Das Breitband enthdlt 1500

bis 1700 Lochbandabschnitte, deren jeder sich aus

drei Lochzonen aufbaut.
1. Funktionslochzone: Sie enthdlt Kennlochungen
zur Steuerung des Kartendopplers bei der Loch-
bandauswertung. Dabei bedeutet eine Lochung
bei
A: Kartenzufuhr und Léschen der verénderlichen
Werte im Stanzblock des Kartendopplers (Ab-
fuhleinleitung)

E: Markierung der Lochbandeinlage im Karten-
doppler

L: Verhindert die Wertiibertragung vom Lochband
in die Lochkarte

K: Einstellung und Lochung konstanter Werte im
Kartendoppler.

2. Normallochzone: Sie besitzt wie die Lochkarte zehn
Lochzeilen mit der Wertigkeit 0 bis 9 und zwanzig
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auch in vielen Féllen leichter aufbewahren, sortieren

und bearbeiten als das Lochband.

In der Praxis werden verschiedene Arten von Loch-

bandkarten verwendet, die von dem Verwendungs-

zweck abhdngen:

1. Einseitige Lochbandkarten
Bei den einseitig gelochten Lochbandkarten ist nur
ein Rand der Karte mit 5 bis 8 Spuren versehen
(Bild 11). Diese Karten kénnen durch Aneinander-
reihen als fortlaufendes Band angesehen werden,
da die Lochbandkarten so gestaltet sind, daB die
folgende Karte in die Lochbandmaschine auto-
matisch eingezogen werden kann.

2. Zweiseitige Lochbandkarten
Diese Lochbandkarten sind im Gegensatz zu den
einseitig beschriebenen Karten an beiden Réndern
nach einem bestimmten Lochschliissel durch ein
Lochbandgerét gelocht. Durch diese doppelte
Bearbeitung erh&ht sich die Zahl der mdglichen
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Zeichen, die auf der Karte untergebracht werden
kénnen.

3. Gefalzte Lochbandkarten

Die Zahl der verwendbaren Zeichen kann auch
durch die Verwendung von zwei bis drei zusam-
menhdngenden Karten variiert werden. Die Fal-
zung der Karten wird dabei auf die GréBe des
Grundformats vorgenommen, und die Lochung
erfolgt auf der gesamten Lénge der Karten.

Neben diesen Grundtypen existiert noch eine Reihe
anderer Lochbandkarten. Da es sich als zweckmdBig
erwiesen hat, die Lochbandkarten auf einfache Art
in alphabetischer oder numerischer Reihenfolge vor
der Anwendung im Lochbandgerdt zu sortieren, sind
Lochkarten entwickelt worden (IBM), die wie Loch-
bandkarten mit einem Lochbandgerét gelocht werden
kénnen. Diese Karten kénnen dadurch sowohl mit
Lochbandmaschinen als auch mit Lochkarten-
maschinen bearbeitet werden.

Eine andere Ausfiihrung von Lochbandkarten enthdlt
auf der einen Seite die Lochungen, die mit der Loch-
bandmaschine aufgebracht werden, und auf der ande-
ren Seite eine Reihe gleichmdBiger, runder Rand-
I6cher, die teilweise zur Vorsortierung mit Hilfe eines
einfachen Sortierstabes gelocht sind.  Dadurch
kénnen die zu bearbeitenden Karten nach bestimmten
Begriffen ausgewdhlt werden. NTB 333

Der Indikator —
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ein wichtiges Hilfsmittel fiir die reelle Kundenbedienung

Es ist schon lange erkannt worden, daB der volkswirt-
schaftliche Wert einer Registrierkasse nicht von der
Hand zu weisen ist. Der VEB Secura-Werke, Berlin,
fertigt Registrierkassen, die dem Handelsbetrieb nicht
nur die Bareinnahme sichert, sondern auch die Ver-
kaufskraft zur persénlichen Verantwortung erzieht.
Ebenso ist dem Kunden durch die Anzeigevorrichtung
Gelegenheit gegeben, auf die korrekte Registrierung
seiner Zahlung zu achten.

Neben der sonstigen Serienausstattung haben alle
vorhandenen Secura-Registrierkassen eine Anzsige-
vorrichtung oder, fachmdnnisch ausgedriickt, einen
Indikator. In diesem Indikator, der doppelseitig ist,
namlich zur Seite des Kunden und zur Verkduferseite,
wird nach Betdtigung der Steckschliisseltaste die
Nummer der Verkaufskraft und der zu zahlende
Betrag angezeigt. Bei Maschinen mit Vorgangs- oder
Wirtschaftsbank erscheint noch zusdtzlich ein ent-
sprechendes Symbol und bei Kassen mit Buchstaben-
bank ein Buchstabe. Die oder der Verkdufer haben
nun die Mdoglichkeit, nochmals die Registrierung zu
kontrollieren, und auch der Kunde sowie alle im
Geschdft Anwesenden tiben eine 6ffentliche Mitkon-
trolle aus. Die Registrierkasse ist also nicht nur ein
Kontrollgerét, das nach GeschéftsschiuB  Auskunft
aibt, wieviel Geld vorhanden sein muB und wieviel
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Kunden bedient worden sind, sondern auch ein In-
strument der Erziehung zur reeilen Bedienung.

Weiten Kreisen wird die Bedeutung des Indikators
noch nicht klar sein. Wir Fachleute sind aber der
Meinung, daB dieser ebenso zur Registrierkasse gehort
wie das Scheck- oder Quittungsdruckwerk. Ein Beweis
fir die Richtigkeit unserer Meinung ereignete sich
erst in jiingster Zeit in Magdeburg. AnlaBlich einer
Dienstreise betraten zwei unserer Kollegen ein groBes
Fischgeschaft und kamen gerade zu einem Verkaufs-
vorgang. Eine Kundin kaufte eine Biichse Fisch zum
Preise von 5,30 DM. Die Verkéuferin bediente wohl
die Kasse, der Indikator zeigte aber nur den Betrag
von 0,30 DM an. Auf die sofortige Reklamation
behauptete jedoch die Verkéuferin, den vollen Betrag
eingetippt zu haben. Es wurde der Verkaufssteilen-
leiter hinzugezogen und zur Klérung der Kontroll-
streifen abgelesen. Einwandfrei gab dieser den
Betrag von 0,30 DM an, womit bewiesen war, daB die
Verkauferin eine unkorrekte Handlung begangen hatte.
Das ist nur ein Fall, durch Augenzeugen bestdtigt,
wie mit Hilfe des Indikators die Moglichkeit des
Kunden zur &ffentlichen Mitkontrolle bestand. Ein
Beweis dafiir, wie wichtig Indikatoren in Registrier-

kassen sind.
NTB 345
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ZEITSCHRIFTENSCHAU

Entwicklungsstand der Biir hinenlackierung (Teil 1 und 1), Kohl-
hase, H., Plaste und Kautschuk, Berlin 5 (1958) Heft 11, S. 447 und 448,
2 Taf. und Heft 12, S. 478 bis 480, 9 Bilder.

Die Biiromaschinenlackierung ist einer sténdigen Verbesserung der
Qualitat, dem &uBeren Effekt und der Forderung nach ausreichendem
Korrosionsschutz unterworfen. Gute Farbgebung ist heute ein nicht un-
wesentliches Verkaufsmoment. Kurze Gegentiberstellung der Vor- und
Nachteile zweier Lacktypen — Nitrozelluloselacke und Kunstharzlacke.
Die fiir Schreibmaschinen lange Zeit verwendeten hochglénzenden
Schwarzlacke sind heute durch neue Effekt- und Buntlacke in der
Anwendung beachtlich eingeengt. In den letzten Jahren immer stdr-
kere Durchsetzung der Buntlackierung mit ihren vielen Farbnuancen.
Zur Zeit besteht sehr starke Nachfrage nach Fischsilber-Imitationslacken
(Metalleffektlacke).

Effektlacke geben den Oberflachen durch ihre verschiedenartigen
Wirkungen ein besonderes Geprdge und ansprechendes Aussehen
(beachtliche Kosteneinsparung, verhdltnisméBig einfacher Lackauf-
bau). Eisblumenlack, unter den Effektlacken der dlteste Lacktyp, der
fiir die Biiromaschinenlackierung Bedeutung erlangte. Runzellacke,
auch als Schrumpf-, Kréusel- oder Krepplack bekannt (groBe Wirt-
schaftlichkeit, einfache Verarbeitung, groBe Einsatzméglichkeiten).
Hammerschlaglacke — Lacktyp neuerer Art, den meisten Effektlacken
in bezug auf Schlagfestigkeit, Unempfindlichkeit, korrosionshemmende
Wirkung usw. iliberlegen. ReiBlacke — Verwendung fiir untergeordnete
Biiromaschinenteile.

Der Remington-Rand-Zeicherlocher, Typ 5020/5040 mit Ovalloch-Ein-
richtung. Die Lochkarte, Frankfurt 23 (1958) H. 175, S. 2118 und 2119,
2 Bilder.

Mit dem Remington-Rand-Zeichenlocher werden die auf einer Loch-
karte handschriftlich eingetragenen Zahlen oder Zeichen fotoelektrisch
abgelesen und in Form von Lochsymbolen selbstindig in diese Karte
eingestanzt.

Die Arbeitsgeschwindigkeit betrégt 9000 Karten/Std., d. h. 150 Karten
pro Minute. Anzahl der abzulesenden und zu stanzenden Markie-
rungsspalten ist hierbei gleichgiiltig.

Der Zeichenlocher besteht in der Standardausfiithrung aus einem Gerét
mit Ablese- und Stanzeinheit, die das gleichzeitige Ablesen von einer
bis zu zwanzig Markierungsspalten sowie das Stanzen der abgele-
senen Ziffern oder Zeichen in 20 vorher bestimmte Lochspalten der
90stelligen Lochkarte erméglichen.

Der Zeichenlocher gestattet die schnelle und fehlerfreie Ubertragung
der Zahlen- und Zeichenmarkierungen in die Lochsymbolik. Manuelles
Ablochen nach den Originalbelegen wird dadurch ersetzt.

Badenia- und Marchant-Blindenrechenmaschinen. Burghagens Z. fiir
Biirobedarf 62 (1959) H. 989, S. 10 und 11, 4 Bilder.

Beschreibung zweier Rechenautomaten fiir Sonderaufgaben.

Bei Schreibmaschinen wurde schon vor Jahrzehnten durch Anbringen
von Fiihlmarken auf den Tasten und an den verschiedenen Funktions-
hebeln die Méglichkeit des Arbeitseinsatzes von Blinden gegeben (Nor-
malschrift wird geschrieben). Fiir Rechenmaschinen ‘kann nur die Blin-
denpunktschrift aus tastbaren Schriftzeichen in Anwendung kommen.
Heute gebrduchliches Punktsystem vom franzdsischen Blindenlehrer
L. Braille eingefiihrt und international bekannt. Kurze Beschreibung
der Zahlenzeichen (Grundform) des Braille-Systems.

Badenia-Blindenrechenmaschine:  Die einzelnen Einstelltasten sind
durch Vertiefungen und Erhéhungen besonders markiert. Der Blinde
macht sich mit diesen Abfiihleinrichtungen bei Eingabe der Werte
sehr schnell vertraut. Hinweis auf weitere konstruktive Besonderheiten
der Maschine.

Marchant-Braille-Rechenmaschine: Die Maschine ist ein modifiziertes
Modell der ,Figuremaster“-Reihe mit einer Kapazitdt von 10X10X20
Stellen. Sie hat drei Grunddnderungen zur Anpassung an die Be-
dienung durch Blinde. NTB 327

Elektronische Rechenmaschinen in GroBbritannien, Biirger, E., und
Kasper, W. Radio und Fernsehen, Berlin 8 (1959) 6, S. 197 bis 199,
8 Bilder.

Bericht iiber eine in London durchgefiihrte Ausstellung elektronischer
Rechenmaschinen. Die Ausstellung, auf der 40 Firmen vertreten waren,
zeigte den betrdchtlichen Fortschritt der in den letzten Jahren auf
diesem Gebiet der Elektronik zu verzeichnen ist. Die Entwicklung
zuverldssig arbeitender elektronischer Schaltungen und die stdrkere
Verwendung von Transistoren trugen wesentlich dazu bei. Entspre-
chend ihrem Aufbau waren folgende Maschinengruppen vertreten:

1. elektronische Rechenmaschinen nach dem Analogieverfahren

2. elektronische Digital-Rechenmaschinen
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3. Datenverarbeitungsanlagen auf elektronischer Basis

4, elektronische Zusatzmaschinen (druckende Maschinen, Gerdte der
Lochband-, Magnetband- und Lochkartentechnik).

Als wichtigste Anwendungsgebiete der Maschinen werden hervor-
gehoben: Wissenschaftliche Berechnungen, Datenverarbeitung in der
Biirotechnik, ingenieurtechnische Entwicklungsarbeiten, Regelungs-
technik und Automatisierung. Kurze Beschreibung der wichtigsten
Maschinen der ersten drei Gruppen. Es wird festgestellt, daB fiir
die industrielle Elektronik und Automatisierung die logische Digital-
schalttechnik immer mehr Verwendung findet. Gedruckte Schaltungen
sind weit verbreitet unter Beriicksichtigung billiger Ausfiihrungsformen
fiir die Einzelsteckeinheiten.

Die kinematischen Verhiltnisse der Typenhebelgetriebe, Biirger, E.
Feinwerktechnik, Fiissen 63 (1959) 1, S. 1 bis 7, 22 Bilder.

Hildebrands durchgefiihrte kinematische Untersuchungen an Typen-
hebelgetrieben verschiedener Schreibmaschinen schufen die Voraus-
setzung zur Klérung der Bewegungsverhdltnisse bei Schreibmaschinen-
antrieben. Einteilung in zwei Gruppen von Antrieben: 1. Wagner-
Charakteristik, 2. Royal-Charakteristik. Untersuchungen sollen Unklar-
heiten beseitigen, die Ulber giinstigsten Geschwindigkeitsverlauf bei
Typenhebelgetrieben mit Royal-Charakteristik (besonders hinsichtlich
des Anfangswertes von v-Type) bestehen.

Geschwindigkeitsverlauf nach Prof. Hildebrand: Ermittlung der Funk-
tion des v-Verlaufs. Geschwindigkeitsverlauf mit gedndertem Anfangs-
wert: Es wird auf den EinfluB der verschiedenen Anfangswerte der Ge-
schwindigkeit auf das Anschlagsgefiihl eingegangen. Elektrische Mes-
sungen an Typenhebelgetrieben: Vergleich der Bewegungskurven
einiger moderner Schreibmaschinenantriebe (Siemag-Meisterin, Tor-
pedo-Solitaire, Triumph-Matura, Hermes-Ambassador).

Der neue Zeiss-Rechenautomat ZRA 1, Kortum, H., u. a. Feingerdte-
technik, Berlin 8 (1959) 3, S. 97 bis 104, 6 Bilder.

Ausfiihrliche Beschreibung der strukturellen Grundlagen und Arbeits-
weise des im VEB Carl Zeiss Jena neuentwickelten Rechenautomaten
mittlerer Geschwindigkeit ZRA 1, besonders geeignet fiir die Bear-
beitung wissenschaftlich-technischer Aufgaben.

Hauptaugenmerk der Entwicklung wurde auf eine Struktur gerichtet,
die eine bequeme Programmierungsarbeit ermdglicht.

Um ein HéchstmaB an Betriebssicherheit zu erreichen, ist die gesamte
logische Struktur ausschlieBlich auf Ferritkernbasis aufgebaut.

ZRA 1 ist ein digitaler im Dualsystem arbeitender programmgesteu-
erter Rechenautomat. Er besteht aus folgenden Baueinheiten: Bedie-
nungspult mit Ein- und Ausgabeaggregat, Magnettrommelspeicher, Leit-
werk mit Adressenrechenwerk und Indexregistern, Rechenwerk. Eingabe
der Zahlen und Ausgabe der Resultate erfolgt dezimal. Eingabe der
Rechenprogramme und Zahlenwerte erfolgt mittels Lochkarten iiblichen
Formats (Befehlszeilen und Zahlen sind in gemischter Folge zeilen-
weise gelocht, die Lochkarte nimmt bis zu 12 Zeilen auf, Abtast-
geschwindigkeit betrdgt 80 Karten je Minute). Speicherung der Pro-
gramme erfolgt durch Magnettrommel mit einer Kapazitdt von 4096
Worten, Drehzahl der Trommel 12 000 Umdrehungen/min. Ausgabe der
Rechenergebnisse erfolgt mittels Zeilendrucker mit max. 2,5 Zeilen/sec.
Bauelemente: 770 Treib- und Verstdrkerrdhren, 12000 Germanium-
dioden, 8500 Ferritkerne.

Der Ultra-Rechenautomat, Kéhnke, W. Burghagens Zeitschrift, Ham-
burg 62 (1959) 997, S. 472.

Beschreibung der konstruktiven und leistungsméBigen Besonderheiten
des neuen druckenden Rechenautomaten Ultra; einer Kombination
einer Saldiermaschine mit einer zusdtzlichen Multiplikationseinheit.
Beide Recheneinheiten arbeiten unabhdngig voneinander, kénnen
jedoch miteinander verbunden werden.

Das Eingabewerk hat 10stellige Kapazitat. Alle Werte werden liber
Zehnertastatur eingegeben. Die Maschine besitzt doppelte Einstellkon-
trolle. Das Saldierwerk hat 15stellige Kapazitat, mit direkter Sub-
traktion unter Null ausgeriistet. Division erfolgt ebenfalls durch
Saldierwerk, vollautomatisch, nach der reinen Abbaumethode. Multi-
plikationseinheit ist nach dem Sprossenradprinzip konstruiert, be-
stehend aus 10stelligem Einstellrotor, 7stelligem Multiplikatorwerk und
15stelligem Produktenwerk. Multiplikand kann als konstanter Faktor
fiir mehrere Rechengdnge im Einstellwerk festgehalten werden. Druck-
werk wird nur bei der Ubernahme der Posten und Faktoren und beim
Herausschreiben der Resultate bewegt. Bei allen Rechengdngen blei-
ben die Typentrdger in Grundstellung. In der Entwicklung befindet
sich eine Vorrichtung fiir die Verstellung der Interpunktion der Posten,
Faktoren und Resultate, desgleichen ein breiter Formularwagen. An-
trieb erfolgt durch Elektromotor. Kraftiibertragung iiber Keilriemen-
trieb, Antriebselemente sind rotierende Nockenscheiben.
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PATENTSCHAU

Patentschrift Nr. 15171

Klasse 15 g Gruppe: 35/06

Titel: Einrichtung zum automatischen Offnen der Vorsteckeinrichtung
des Wagens fiir Buchungs- und dhnliche Maschinen

Erfinder: Albert Gottschalk, Karl-Marx-Stadt
zugleich Inhaber: Carl Hiittl, Karl-Marx-Stadt

Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 5. Februar 1954
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 2. August 1958

Patentanspriiche: 3

1. Einrichtung zum automatischen Offnen der Vorsteckeinrichtung des
Wagens fiir Buchungs- und dhnliche Maschinen, zur Entnahme und
Einfiihrung von Vordrucken nach dem jeweiligen Buchungsvorgang,
gekennzeichnet durch ein auswechselbares Funktionssteueraggregat 1
mit Nase 2, die eine Arretierklinke 3 in ihrer jeweils erforderlichen
Stellung mit einer Zahnstange 4 in Eingriff bringt.

Patentschrift Nr. 15 023

Klasse: 42 m

Titel: Z&hlwerk zur mehrmaligen Wiedergabe desselben Wertes (Da-
tumdruck) fiir Schreibrechenmaschinen, Rechenmaschinen oder
dgl. mit selbsttdtiger Summenzugvorrichtung

Erfinder: Walter Hengelhaupt, Zella-Mehlis (Thiir.); Willi Karl, Zella-
Mehlis (Thiir.); Siegfried Hess, Zella-Mehlis (Thiir.)

Inhaber: Mercedes-Biiromaschinenwerke, Zella-Mehlis (Thiir.)

Gruppe: 16

Patentart: Deutsches Wirtschaftspatent
Patentiert in der DDR ab 26. September 1954
Tag der Ausgabe der Patentschrift: 10. Juli 1958

Patentanspriiche: 3

1.

Zéhlwerk zur mehrmaligen Wiedergabe desselben Wertes (Datum-
druck) fiir Schreibrechenmaschinen, Rechenmaschinen oder dgl. mit
selbsttdtiger Summenzugvorrichtung, wahlweise vom Rechentrieb ent-
kuppelbaren Speichermitteln, auf die beim Summenzug-Nullstell-
vorgang dezimalstellenweise die durch die Rechentasten auf die

Anzeigerdder des Zdhlwerkes eingerechneten Werte (ibertragen
werden und die nach Aufhebung ihrer Fixierung in allen Stellen
gleichzeitig den gespeicherten Wert auf die Anzeigerdder riick-
tibertragen, dadurch gekennzeichnet, daB Speichermittel als Zahn-
sektoren 1 dienen, die unmittelbar mit Rechenrddern 2 in Eingriff
stehen und nach weiterer Schriftschaltung des Z&hlwerkes mit dem
Papierwagen ohne Fixierung den gespeicherten Wert kraftschliissig
durch Zugfedern 3 dezimalstellenweise riickiibertragen.

. Zahlwerk nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Handhebel 4,

der einerseits sowohl ein an sich bekanntes, die Zahnsektoren 1
tragendes Seitenteil 5 als auch dessen Sperrklinke 6 und anderer-
seits einen zur Fixierung dienenden Blattfederkamm 7 fiir das
Rechengetriebe (2, 8, 9) des Zahlwerkes steuert.

OPTIMA in aller Welt

OPTIMA-Schreibmaschinen werden in iiber 80 Lander

der Erde exportiert. Singapore, Penang und Kuala Lumpur sind

die 3 Stadte auf der Halbinsel Malaya, in denen der VEB OPTIMA Biiromaschinenwerk durch die Firma Tithes Dental &
Photo Supply, Ltd., vertreten ist und einen guten Export von Schreibmaschinen, vor allem der Optima Elite, zu verzeichnen

hat.

Da dieses Gebiet in unmittelbarer Nédhe des Aquators liegt, ist es erforderlich, daB die Schreibmaschinen tropenbestindig
gemacht werden, damit sie einmal die Reise gut tiberstehen und zum anderen viele Jahre stérungsfrei arbeiten. In den
Laboratorien des VEB Optima werden daher stindig Korrosions priifungen vorgenommen und in der Fabrikation die einzelnen
Teile der Schreibmaschinen sorgféltig lackiert, geschwdrzt, vernickelt oder verchromt. Vor dem Verpacken wird die ganze
Schreibmaschine mit einem Korrosionsschutzél fein eingenebelt. So ausgeriistet {iberstehen die Maschinen ihre groBe Reise

ohne Schaden.

Die Firma Tithes auf Malaya ist ein représentatives Unternehmen,

besitzt einen ausgezeichneten Kundendienst, mehrere

Lieferwagen, die mit groBen Werbeflédchen versehen sind und fiir Optima-Schreibmaschinen in allen Gebieten des Lande_s
werben. Natiirlich beteiligt sich die Firma auch auf allen maBgebenden Ausstellungen. Unsere Bilder zeigen den
Verkaufsstand auf der Handelsmesse in Penang.
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PRAKTISCHE WINKE

Stérungen im SchaltschloB bei der ,ldeal”-Standard-Schreibmaschine,
Modell 10

Wiederholt wird es vorkommen kénnen, daB ein Mechaniker, der
gerade seinen AuBendienst versieht, von einer Stenotypistin aufmerk-
sam gemacht wird, daB ihre ,ldeal-Schreibmaschine” — besonders
beim schnellen Schreiben — in groBen oder kleineren Absténden
springt, d. h., den normalen Buchstaben-Abstand bei der Schaltung
von 2,25 mm oder 2,6 mm verdoppelt oder gar vervielfacht. Da dieser
Fehler aber nicht unbedingt bei jedem Schreiben auftreten muB, son-
dern ganz beliebig lange aussetzen kann, wird oft von den Mecha-
nikern dariiber hinweggesehen und das Anliegen der Stenotypistin
nicht ernst genug genommen.

Zundéchst ist es ratsam, in der iiblichen Weise die Verkleidung zu
entfernen, um Einsicht in dst SchaltschloB zu bekommen. Bei sehr
griindlicher Durchsicht ist festzustellen, ob man gleich sichtbare
Fehler im gesamten Schaltwerk bemerken kann, z. B. Lockerungen von
Schrauben, Muttern, Nieten oder Stiften usw. sowie ausgehéngte Fe-
dern, Briiche oder &hnliches. Kann man nichts feststellen, so ist zu
priifen, daB zwischen den Lagerschrauben des Schaltschlosses kein
seitliches Spiel vorhanden ist. Ofter wird es aber vorkommen, daB
die Anschlagfeder 9-1471 (nach Katalog) fiir die lose Schaltklinke
gebrochen ist. Diese Anschlagfeder wird oft von Fachleuten iiber-
sehen, da es sich um eine Plattfeder (s. Bild) handelt und bei ober-
flachlicher Fehlersuche nicht entdeckt wird. Diese Feder ist vom
Herstellerwerk zu beziehen und zu ersetzen.

Dazu ist erforderlich, die feste Schaltklinke oder das SchaltschloB aus
den Lagerschrauben zu demontieren. Allerdings ist dringend zu be-
achten, daB die Anschlagfeder den losen Schaltzahn so abfedert, daB
der Federweg 0,2 mm betrégt. Die Vorschaltung muB 0,8 mm sein,
der zuriickgelegte Wagenweg 0,33 mm.

Weiterhin kénnen abgenutzte Kanten der Schaltzihne oder eines
Schaltzahnes, sowie auch Lockerungen von Nieten und Schrauben
ein Springen des Wagens verursachen. Im ersteren Fall miissen die
Schaltzéhne oder gleich das gesamte SchaltschloB erneuert werden;
im zweiten Fall sind die gelockerten Nieten oder Schrauben fest-
zusetzen. Die Schaltzahnauslésung betrdgt 5,0 mm von der vorderen

KURZNOTIZEN

Walzenkante gerechnet. Beim Justieren der Auslésung wird der
Auslésebiigel gelockert und nach Einstellung wieder befestigt. Bei
dieser Einstellung geht man am besten von der Mitte der Typenhebel
aus, da die je 4 AuBenhebel etwas zeitiger schalten miissen.

Man rechnet damit im allgemeinen bis 7,0 mm. Dies ist durch die
rdumliche Anordnung des Mechanismus und die Federung des Aus-
I8sebiigels bedingt. Weiterhin sei zu bemerken, daB der lose Schalt-
zahn 1 mm tief in das Schaltrad eingreifen muB. Greift der lose
Schaltzahn iiber 1,0 mm ein, so treten Stérungen bis zum vélligen
Versagen bei der Benutzung des Tabulators auf. Bei einem Eingriff
unter 1,0 mm besteht starke Bruchgefahr fiir den losen Schaltzahn.

Uber den Ausbau des Schaltschlosses, die Entfernung der Verkleidun-
gen und die sonstigen Handgriffe iiber die allgemeine Demontage
braucht wohl nichts erwéhnt zu werden, da dies einem guten Fach-
mann bekannt sein miiBte. Sollten jedoch auch dariiber Unklarheiten

Anschlag ir

Bruchstel), /s. Sthaltzahn
stelle ~

9=7477

bestehen, so wird auf die Reparaturanweisung fiir die Ideal Mod. 10
verwiesen, die vom Herstellerwerk angefordert werden kann.

Zum SchluB meines Beitrages méchte ich noch darauf hinweisen, daB
es sich bei dieser Maschine um ein hochwertiges Erzeugnis handelt,
das mittels Anwendung eines groBen Lehrenparks und damit groBer
Prazision geschaffen wurde, Aus diesem Grunde ist es notwendig, bei
einer Reparatur &uBerste Genauigkeit walten zu lassen, um einer
ausgefallenen Maschine wieder véllige, allen Anforderungen entspre-
chende Einsatzfihigkeit geben zu kénnen. NTB 349 Beeg

Olympia beansprucht ,européische Fiihrungsposition®

Die westdeutschen Olympia-Werke AG — eine Tochtergesellschaft der
AEG — konnten anléBlich der vor kurzem erfolgten Versffentlichung
ihres Geschéftsberichtes fiir 1958 triumphierend feststellen: ,Die USA-
Rezession (lies: Krise; d. Red.) hatte auf den Absatz der Olympia-
Werke keinen EinfluB." Westdeutsche Zeitungen gingen sogar noch
etwas weiter und legten die Karten offen auf den Tisch: ,Olympia
starkt europdische Fiihrungsposition.”

Die kleinen und mittleren Biiromaschinenproduzenten in den USA
werden diese Nachrichten sicher mit sehr gemischten Gefiihlen zur
Kenntnis nehmen. Der Aufschwung der Olympia ging zu einem we-
sentlichen Teil auf ihre Kosten; das westdeutsche Unternehmen sicherte
sich einen groBen Teil des Auslandsmarktes und konnte seine Stellung
besonders auf dem USA-Markt bedeutend festigen. Man nennt zwar
fiir den Export keine gesonderten Zahlen, beziffert aber die derzeitige
Tagesproduktion des gesamten Unternehmens mit 3100 Einheiten gegen-
liber Mitte 1957 mit 2300 Einheiten. Der Reingewinn der Olympia-
Werke betrug im vergangenen Jahr 5,05 Millionen DM gegen 3,42
Millionen DM im Jahre 1957. Demzufolge konnte die Ausschiittung
einer 12prozentigen Dividende fiir die Aktiondre vorgenommen wer-
den (1957 = 10 Prozent).

Nachdem die Olympia im Berichtsjahr die Braunschweiger Brunsviga
Maschinenwerke AG geschluckt hat, konzentriert sie in ihren Betrieben
in Wilhelmshaven, Leer und Braunschweig ein Drittel der in den
70 westdeutschen Bliromaschinenunternehmen  beschéftigten Arbeiter
(14 650 von insgesamt 45 000).

Fiir die Zukunft scheint man allerdings nicht mehr so rosig zu sehen,
der Konkurrenzdruck wird auch hier immer stérker. Um den west-
deutschen Markt der Kleinschreibmaschinen bewerben sich allein elf
deutsche und elf auslédndische Hersteller. Eine »Bereinigung" unter
den westdeutschen Herstellern riickt aber offenbar immer néher; die
Richtung ist ja bereits mit dem Aufgehen der Brunsviga in die Olympia
vorgezeichnet.
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Schreiben ohne Farbband

Eine geradezu ,revolutionierende” Entwicklung auf dem Gebiet der
Biiromaschinen wurde jetzt aus den USA bekannt: Kiinftig wird man
ohne Farbband schreiben kénnen! Nicht nur Schreibmaschinen, auch
Rechen- und Buchungsmaschinen sollen ohne Farbband benutzt werden.
Wenn sich die Produktion von dem Nutzen und dem Vorteil der
neuen Methode iiberzeugt hat, wird man demnéchst bei dem Entwurf
neuer Modelle auf den Einbau der Farbbandeinrichtungen verzichten.
Das angewandte Verfahren ist allerdings recht umstdndlich, Der
Farbstoff wird fliissig in kleinste Teilchen verspriiht. Diese winzigen
Trépfchen werden durch ein bisher noch nicht néher bezeichnetes
Patent mit einer Gelatinekapsel iiberzogen und diese trockenen Kape
seln als Schicht auf das bisher verwandte iibliche Papier aufgespriiht.
Beim Anschlag platzen dann die Gelatineumhiillungen des Farbstoffes
und geben dadurch das Schriftbild wieder.

Die Anwendung dieser neuen Methode diirfte jedoch recht beschrénkt
sein. Die Méglichkeit von Fehlern, ja sogar Félschungen ist unge-
heuer groB. Ein einziger Strich mit dem Fingernagel geniigt, um das
einmal Geschriebene unkenntlich zu machen. NTB 389

Rekonstruktion auch in der Verwaltung

Nicht nur die Produktionsstédtten, sondern auch die Verwaltungen der
Betriebe und des Staates werden in die Rekonstruktion mit einbe-
zogen. Neben modernen Biiromaschinen und besseren Arbeitsmethoden
ist auch eine Qualifizierung des einzelnen Mitarbeiters, ganz gleich
in welcher Funktion, unerlaBlich, Mehr denn je werden heute Kennt-
nisse und Fertigkeiten auf dem Gebiet der Stenografie und des Tast-
oder Blindschreibens und -rechnens auf Maschinen benétigt. Ausbil-
dungs- und Fortbildungsmdglichkeiten dazu bieten die Volkshoch-
schulen. Die Betriebe sollten sich daher im Zuge der Rekonstruktion
beizeiten Gedanken auch iiber entsprechende Delegierung ihrer
Mitarbeiter machen. Niemand ist zu alt und niemand zu jung, um
etwas dazuzulernen. Jede Erhdhung der Kenntnisse und Fertigkeiten
ist von allseitigem Nutzen,
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PRAKTISCHE WINKE

Stérungen im SchaltschloB bei der yIdeal“-Standard-Schreibmaschine
Modell 10

Wiederholt wird es vorkommen kénnen, daB ein Mechaniker, de
gerade seinen AuBendienst versieht, von einer Stenotypistin aufmerk
sam gemacht wird, daB ihre Jldeal-Schreibmaschine” — besonder:
beim schnellen Schreiben — in groBen oder kleineren Abstdnder
springt, d. h., den normalen Buchstaben-Abstand bei der Schaltung
von 2,25 mm oder 2,6 mm verdoppelt oder gar vervielfacht. Da diese
Fehler aber nicht unbedingt bei jedem Schreiben auftreten muB, son
dern ganz beliebig lange aussetzen kann, wird oft von den Mecha
nikern dariiber hinweggesehen und das Anliegen der Stenotypistir
nicht ernst genug genommen.

Zundchst ist es ratsam, in der iiblichen Weise die Verkleidung zt
entfernen, um Einsicht in das SchaltschloB zu bekommen. Bei seh
griindlicher Durchsicht ist festzustellen, ob man gleich sichtbare
Fehler im gesamten Schaltwerk bemerken kann, z. B. Lockerungen vor
Schrauben, Muttern, Nieten oder Stiften usw. sowie ausgehéngte Fe
dern, Briiche oder &hnliches. Kann man nichts feststellen, so ist zt
priifen, daB zwischen den Lagerschrauben des Schaltschlosses keir
seitliches Spiel vorhanden ist. Ofter wird es aber vorkommen, daf
die Anschlagfeder 9-1471 (nach Katalog) fiir die lose Schaltklinke
gebrochen ist. Diese Anschlagfeder wird oft von Fachleuten iiber
sehen, da es sich um eine Plattfeder (s. Bild) handelt und bei ober
flachlicher Fehlersuche nicht entdeckt wird. Diese Feder ist vom
Herstellerwerk zu beziehen und zu ersetzen.

Dazu ist erforderlich, die feste Schaltklinke oder das SchaltschloB aut
den Lagerschrauben zu demontieren. Allerdings ist dringend zu be
achten, daB die Anschlagfeder den losen Schaltzahn so abfedert, daf
der Federweg 0,2 mm betrégt. Die Vorschaltung muB 0,8 mm sein
der zuriickgelegte Wagenweg 0,33 mm.

Weiterhin kénnen abgenutzte Kanten der Schaltzdhne oder eine!
Schaltzahnes, sowie auch Lockerungen von Nieten und Schrauber
ein Springen des Wagens verursachen. Im ersteren Fall miissen die
Schaltzdhne oder gleich das gesamte SchaltschloB erneuert werden
im zweiten Fall sind die gelockerten Nieten oder Schrauben fest
zusetzen. Die Schaltzahnauslésung betrdgt 5,0 mm von der vorderer

KURZNOTIZEN

Olympia beansprucht ,europdische Fiihrungsposition"

Die westdeutschen Olympia-Werke AG — eine Tochtergesellschaft dei
AEG — konnten anl@Blich der vor kurzem erfolgten Verdffentlichung
ihres Geschéftsberichtes fiir 1958 triumphierend feststellen: ,Die USA:
Rezession (lies: Krise; d. Red.) hatte auf den Absatz der Olympia-
Werke keinen EinfluB.” Westdeutsche Zeitungen gingen sogar nock
etwas weiter und legten die Karten offen auf den Tisch: ,Olympic
starkt europdische Fithrungsposition.”

Die kleinen und mittleren Biiromaschinenproduzenten in den USA
werden diese Nachrichten sicher mit sehr gemischten Gefiihlen zui
Kenntnis nehmen. Der Aufschwung der Olympia ging zu einem we:
sentlichen Teil auf ihre Kosten; das westdeutsche Unternehmen sicherte
sich einen groBen Teil des Auslandsmarktes und konnte seine Stellung
besonders auf dem USA-Markt bedeutend festigen. Man nennt zwai
fir den Export keine gesonderten Zahlen, beziffert aber die derzeitige
Tagesproduktion des gesamten Unternehmens mit 3100 Einheiten gegen
iber Mitte 1957 mit 2300 Einheiten. Der Reingewinn der Olympia:
Werke betrug im vergangenen Jahr 5,05 Millionen DM gegen 3,4¢
Millionen DM im Jahre 1957. Demzufolge konnte die Ausschiittunc
einer 12prozentigen Dividende fiir die Aktiondre vorgenommen wer
den (1957 = 10 Prozent).

Nachdem die Olympia im Berichtsjahr die Braunschweiger Brunsvigc
Maschinenwerke AG geschluckt hat, konzentriert sie in ihren Betrieber
in Wilhelmshaven, Leer und Braunschweig ein Drittel der in der
70 westdeutschen Biiromaschinenunternehmen  beschéftigten Arbeite
(14 650 von insgesamt 45 000).

Fiir die Zukunft scheint man allerdings nicht mehr so rosig zu sehen
der Konkurrenzdruck wird auch hier immer stdrker. Um den west
deutschen Markt der Kleinschreibmaschinen bewerben sich allein el
deutsche und elf ausldndische Hersteller. Eine ,Bereinigung” unte
den westdeutschen Herstellern riickt aber offenbar immer néher; di¢
Richtung ist ja bereits mit dem Aufgehen der Brunsviga in die Olympic
vorgezeichnet.
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VEB SCHREIB-

An der Erika Kleinschreibmaschine sind alle
technischen Verbesserungen zu finden, die ihre

schnelle und leichte Bedienung erméglichen.

Fir eine schnelle Mittenarretierung des Waogens

nach Beendigung der Schreibarbeit geniigt die

einfache Betdtigung des links angeordneten

Hebels, was ein stérungsfreies VerschlieBen des

Maschinenkoffers erméglicht.

Ein Zug am Hebel rechts — und lautlos klappt
die formschéne Abdeckhoube hoch, um bequem
fiir Farbbandwechsel, Anschlagregelung und

Pflege zum Innern der Maschine zu gelongen.

UND NAHMASCHINENWERKE DRESDEN






