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OPTIMA-Schreibmaschinen und
OPTIMATIC-Buchungsautomaten sind
Spitzenerzeugnisse der Biiromaschinen-
branche. Fiinfzigjahrige Erfahrung biirgt
fiir ihre hohe Leistungsféhigkeit.

*

OPTIMA M 12 mit Dezimaltabulator,
leicht auswechselbaren Wagen verschie-
dener Breiten, Ist die Schreibmaschine
fir hohe Leistungen.

*

OPTIMA Elite mit Tabulator ist das
moderne und stabile Schreibgerét fiir
den privaten Gebrauch.

*

OPTIMATIC-Buchungsautomaten
Klasse 900/9000 sind leistungsstark,
funktionstiichtig und organisatorisch an-
passungsfahig. Fiir die Lésung von Or-
ganisationsproblemen  bieten sie ein
HéchstmaB an Funktionen, weitgehende
Automatik, programmierten Arbeitsablauf
und Sicherhelt durch wirksame Kontrollen,

*

OPTIMATIC-Buchungsautomaten
werden mitformschénen Mébeln geliefert.

7 Jetzt N\,
auch mit \“\‘
automatischer®
Einzugsvorrichtung'
lieferbar

INHALTSVERZEICHNIS

Seite
Boettger/M&llmann: Hergestellt in der Deut-
schen Demokratischen Republik ................ 263

Wittwer: Schnellsaldiermaschinen, ein vielseitiges

Arbeitsmittel fiir die Blropraxis .................. 272
Birger/Leonhardt: Die Lochbandtechnik .... 274

W o lf: Die elektrische Schreibmaschine Mercedes SE 4
in der Lochstreifentechnik ........................ 279

Griindel : Der Postenzihler in der Secura-Registrier-

T e P G S = s e e B o T S 283
Pasedach : Lochkarten, das neuzeitliche Hilfsmittel
fur Karteientaller/Arts 1 0, e 285

Herausgeber: VVB Biiromaschinen
VEB Verlag Technik, Verlagsleiter: Dipl. oec. Herbert Sandig

Fiir den Textteil verantwortlich: Kurt Gesdorf, Anschrift von Ver-
lag und Redaktion: VEB Verlag Technik, Berlin C 2, Oranienburger
StraBe 13/14. Fernsprecher: Ortsverkehr 42 00 19, Fernverkehr 42 33 91.
Telegrammadresse: Technikverlag Berlin, Fernschreiber-Nummer 011 441
Techkammer Berlin (Technikverlag).

Der Verlag behdlt sich alle Rechte an den von ihm verdffentlichten
Aufsdtzen und Abbildungen, auch das der Ubersetzung in fremde
Sprachen vor. Ausziige, Referate und Besprechungen sind nur mit
voller Quellenangabe zuldssig. Erfiillungsort und Gerichtsstand Berlin-
Mitte. Die Zeitschrift ,Neue Technik im Biiro” erscheint monatiich
einmal. Bezugspreis monatlich 2,— DM. Bestellungen nehmen die
Postanstalten in der Deutschen Demokratischen Republik und der
deutschen Bundesrepublik, alle Buchhandlungen, die Beauftragten der
Zeitschriftenwerbung des Postzeitungsvertriebs sowie der Verlag ent-
gegen. Verantwortlich fiir den Anzeigenteil: DEWAG-Werbung: Giil-
tige Anzeigenpreisliste Nr, 9. Anzeigenannahme: DEWAG-Werbung,
Filiale Berlin C 2, Rosenthaler Str. 28-31, und ihre Filialen in der
DDR. — Satz und Druck: 1/16/01 Méarkische Volksstimme Potsdam A 967.
Veroffentlicht unter der Lizenznummer ZLN 5203 der Deutschen Deino-
kratischen Republik.

Neue Technik im Biiro
/// Zeitschrift fiir Biromaschinen

% Registrierkassen und Biiroorganisation

Heft 11 1959

in der
Demofratifdyen Republit”

o stellten zur Leipziger Herbstmesse 1959 die Biiro-

der DDR ihre Erzeugnisse dem internationalen

Bugra-Messe-Haus eine rege Interessiertheit der
re Bliromaschinen festgestellt werden. So war vom
:en Messetag eine rege Handelstdatigkeit zu beobach-
> Geschdaftsverbindungen wurden aufgenommen.
‘weiternden Handelsbeziehungen und das Ansteigen
xportgeschaft beweisen, daB sich die Biiromaschinen,
‘gestellt werden, einen guten Namen erworben haben
werden. Diese Erfolge sind auf die hervorragende
vielseitigen Einsatzmdglichkeiten, insbesondere der
n, zurlickzufiihren.
bericht soll einen Einblick in das Messetreiben im
vermitteln und gleichzeitig einen Uberblick tiber
Biiromaschinen-Industrie der Deutschen Demokrati-
en.
hl von internationalen Messen und Ausstellungen,
augnisse der Biiromaschinen-Industrie der DDR ver-
v von der Leipziger Herbstmesse behauptet werden,
einen Hohepunkt im internationalen Handel war.
es sich, Leipzig ist der Treffpunkt zwischen Ost und

der friedlichen Koexistenz. NTB 405

265




OPTIMA-Schreibmaschinen und
OPTIMATIC-Buchungsautomaten sind
Spitzenerzeugnisse der Biiromaschinen-
branche. Fiinfzigjéhrige Erfahrung biirgt
fiir ihre hohe Leistungsféhigkeit.

*

OPTIMA M 12 mit Dezimaltabulator,
leicht auswechselbaren Wagen verschie-
dener Breiten, ist die Sd\[eibmodeine
fir hohe Leistungen.

*

OPTIMA Elite mit Tabulator ist das
moderne und stabile Schreibgerét fiir
den privaten Gebrauch.

*

OPTIMATIC-Buchungsautomaten
Klasse 900/9000 sind leistungsstark,
funktionstiichtig und organisatorisch an-
passungsfahig. Fiir die Ldsung von Or-
ganisationsproblemen  bieten sie ein
HéchstmaB an Funktionen, weitgehende
Automatik, programmierten Arbeitsablauf
und Sicherheit durch wirksame Kontrollen.

*

OPTIMATIC-Buchungsautomaten
werden mitformschénen Mabeln geliefert.

N

Jotzt
auch mit

automatisch
Einzugsvorrich
lieferbar

CONTENTS
Page
Boettger/M&llmann:Made in the German De-
mocratic i Re Pl Dl e e L e e .. 263
Wittwe r: Rapid Balancing Machines, an All-Round
Equipment for Office Practice .. ............ 272
Birger/Leonhardt: Perforated Strip Technique
RS IS e A G i B IR0 < T o Bt it A 274
Wolf: The Use of the Electric Typewriter Mercedes
SE 4 in Perforated Strip Technique .............. 279
Grindel: The Item Counter in the “Secura” Cash
REGISIETE S 58 Tt et e o ot Shnallo Lo Tt aurole BRI i) 283
Pasedach: Punch-Cards, the Modern Aid ... . .. 285
SOMMAIRE
Page
Boettcher/M&élImann: Fabriqué dans la Ré-
publique Démocratique Allemande ... ......... 263
Wittwer: Machines & balancer rapides, moyen de
travail pour la pratique du bureau .............. 272
Birger/Leonhardt: La technique de la bande
perforée (5e partie) ........cc.oe0d i eeeann 274
Wolf: Emploi de la machine a écrire électrique
«Mercedes SE 4» dans la technique de la bande
Tl e e St ROt o NN - I e B o AR 279
Grindel: Le compteur de postes dans la caisse
enregistreuse «Secura» ... L. . 283
Pasedach:Le moyen de secours moderne: les car-
tes perforées ............ e e s et 285
COOEPXAHMUE
Crp.
Boettger/Moéllmann: JVI3roTOBIEHHBIT B
Tepmanckoit JlemorpaTmueckoit Pecnybnmke .. 263
Wittwer: BeicTpocanbaupyromnpe MallMHbl —
MHOTOCTOPOHHBIE CpejcTBa paboTbl AnA Gropo-
TIDARTIIRYE 1ooiv s s sinis o sioisle o siaiany gisioie s a o=ee: siatufblors foxe 212
Bilirger/Leonhardt: Texumga mnepdoneHT.
L2 BV TR B S A S SR B S S SR eI 274
Wolf: Dunerrpudeckag nuryias Mainamnka Mep-
cegec CO-4 B mparTuke mepdoOyeHT .......... 279
Grindel: Cuernuk crareifi B aBTOMaTUYECKON
RACCE , CCRYDAL .. . ciiain vie aisie o sise s s satone & siehs ke s 283
Pasedach: TlepdopupoBaHHble KapTOYKM —
COBPEMEHHBbIE CPEJCTBA PAGOTBI .« ..votveve...n 285

/
Neue Technik im Biiro
; ////% izglssctrrllrel::(:;;e?r? I'uonn:iﬂ;(i:il:ti:vr:).i:::nnisation

Herausgeber: VVB Biiromaschinen

RedaktionsausschuB:

M. Bieschke, K. Boettger, Dipl.-Ing. R. Biihler, K. DeBau,
Normen-Ing. K. Fiedler, Dipl.-Ing. E. Geiling, H. Gerschler,
Verdienter Techniker des Volkes Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand, W. Huttl,

K. Kehrer, Ing. F. Kramer, F. Krumrey, Dr. R. Martini,
F. M8llmann, W. Morgenstern, J. Opl, Ing. B. Porsche, W. Riedel,
Ing. F. Rihl, B. Steiniger

NEUE TECHNIK IM BURO -

HEFT 11 -

1959

Heft 11 1959

Soergeftellt in der
Deutihen Demofratijdyen Republit”

Unter diesem Motto stellten zur Leipziger Herbstmesse 1959 die Biiro-
maschinenbetriebe der DDR ihre Erzeugnisse dem internationalen
Publikum vor.

Wieder konnte im Bugra-Messe-Haus eine rege Interessiertheit der
Fachleute fiir unsere Biiromaschinen festgestellt werden. So war vom
ersten bis zum letzten Messetag eine rege Handelstatigkeit zu beobach-
ten, und viele neue Geschéftsverbindungen wurden aufgenommen.

Die sich stdndig erweiternden Handelsbeziehungen und das Ansteigen
des Umsatzes im Exportgeschéft beweisen, daB sich die Biiromaschinen,
die in der DDR hergestellt werden, einen guten Namen erworben haben
und gern gekauft werden. Diese Erfolge sind auf die hervorragende
Prézision und die vielseitigen Einsatzmoglichkeiten, insbesondere der
Buchungsautomaten, zuriickzufiihren. :

Der folgende Bildbericht soll einen Einblick in das Messetreiben im
Bugra-Messe-Haus vermitteln und gleichzeitig einen Uberblick tiber
das Angebot der Biiromaschinen-Industrie der Deutschen Demokrati-
schen Republik geben.

Trotz einer Vielzahl von internationalen Messen und Aussteliungen,
auf denen die Erzeugnisse der Biiromaschinen-Industrie der DDR ver-
treten waren, kann von der Leipziger Herbstmesse behauptet werden,
daB sie wiederum einen Héhepunkt im internationalen Handel war.
Immer mehr zeigt es sich, Leipzig ist der Treffpunkt zwischen Ost und

West, das Beispiel der friedlichen Koexistenz. NTB 405
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Bild 4. Spezielles Fertigungsprogramm des VEB Biiromaschinen-

-
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werk Sémmerda, die vollelektrische Fakturiermaschine

mit Streifenlocher

Bild 5 und 6. ,Erika", der Begriff einer modernen und strapa-

zierfdhigen Kleinschreibmaschine. Sténdig steigender
Export zeugt von der Beliebtheit dieser Maschine. Das
Modell Erika 10 ist mit Tabulator, die Erika 11 ohne
Tabulator lieferbar

Bild 7. Die Optimatic-Buchungsautomaten werden in Frankreich

Das Messehaus Bugra Leipzig 1959

Mr. Baah aus Accra, dem jungen afrikanischen Nationalstaat
Ghana. Vertreter dieses Landes bekundeten lebhaftes Interesse

fir unsere Biiromaschinen, und erste Abschliisse konnten ge-

VEB Biiromaschinenwerk
Sémmerda. Besonders erwdhnenswert die elektrische Addier-
maschine mit Multiplikationseinrichtung, die elektrische GroB-
schreibmaschine mit Kohleband und die GroBschreibmaschine
mit Papiereinzug

INEUE TECHNIK IM BURO -

durch Société Commerciale LOG ABAX Machines comp-
tables et & statistiques, Paris, vertreten

Unser Bild zeigt von links nach rechts (die Gruppe
rechts im Bild): Mr. Courtier (Direktor), Mr. Cronc
(Assistent des Direktors), Mr. Delion (Chef des tech-
nischen Biiros), Herr lhle (Organisationsleiter vom VEB
Optima)
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Bild 8 und 9. Eine Weiterentwicklung zeigte der VEB
Optima Biiromaschinenwerk Erfurt an der Stan-
dardschreibmaschine Optima M 12/32, die mit
Papiereinwurfeinrichtung eine 8stufige Ein-
stellung erméglicht.

AuBerdem kann das Standardmodell auch mit
Kohlebandeinrichtung oder mit Hektografier-
band ausgestattet werden

Bild 10. Die millionste Schreibmaschine aus der Pro-
duktion des VEB Biiromaschinenwerk Optima.
Die Leistungen der Werktdtigen dieses Be-
triebes sprechen fiir sich. AuBer den GroB-
schreibmaschinen fiihrt Optima auch Reise-
und Kleinschreibmaschinen sowie die welt-
bekannten Buchungsautomaten Optimatic in

seinem Sortiment

Bild 11. Die Optimatic-Buchungsmaschinenreihe Klasse
900/9000, im Hintergrund links angeschlossen
das elektronische Zusatzgerdt Robotron R 12

Bild 12.

Bild 15.
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Mercedes demonstriert die Méglichkeit der Direktkopplung
von Mercedes Buchungsmaschinen mit allen Systemen von
Kartenlochern, in diesem Fall mit Buchungsmaschine Modell
SR 54 mit Aritma

Bild 13. Die Kupplung einer elektrischen Schreibmaschine Modell

SE 4 und einer vollautomatischen Mercedes-Rechenmaschine
Modell R 43 SM. Diese Kombination eignet sich ausgezeich-
net fiir Inventurarbeiten und tragt wesentlich zur Verein-
fachung der Verwaltungsarbeit bei. Die Schreibmaschine
kann zusdtzlich mit Streifenlocher und Steuerschiene ausge-

riistet werden

Der Messestand des VEB Groma. Im Sortiment die Reise-
schreibmaschine Kolibri und Kleinschreibmaschine Combina
mit auswechselbarem Wagen und Segmentumschaltung

Anziehungspunkt der Besucher, die neuentwickelte elektrische
Schreibmaschine (Modell SE 5) der Mercedes Biiromaschinen-
werke. Diese formvollendete Maschine wird im besonderen
als Ein- und Ausgabegerdt fiir elektronische Rechner und fiir
Synchronisationen verschiedener Arten Verwendung finden.
Die technischen Daten: Wagenldnge 32, 38, 46 und 62 cm,
13 mm Farbband schwarz-rot, Dreifachschaltung, 2,6 mm Tei-
lung, Schriftarten: Pica oder Imperial, Zeilenschaltung
4,24 mm, 5fach von 1 bis 3 Teilen.

Abmessungen: Breite 49 cm, Tiefe 52 cm, Héhe 24 cm.
Gewicht: 24,5 kg

Das Leipziger Rathaus, umgeben von Menschen und Fahr-

zeugen aus aller Welt
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Bild 17. Handrechenmaschinen von Triumphator, die sich ihrer steten silichn | ““
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Einsatzbereitschaft und groBen Stabilititen wegen groBer 8"
Beliebtheit erfreuen. Der gréBte Teil dieser Produktion fin-
det seine Abnehmer im Ausland

S dee fide

Bild 18. Empfangsraum im Messehaus Bugra des AuBenhandelsunter-
nehmens Polygraph-Export

Bild 19. Eingang zur Biiromaschinenausstellung

‘

Bild 20 und 21. Astra zeigt seine Buchungsmaschinenbaureihe, die
man im Einsatz in aller Welt findet. Mit der Méglichkeit des
Anschlusses unserer Buchungsmaschinen an den Elektronen-

rechner Robotron R 12 werden die Einsatzméglichkeiten dieser

Buchungsmaschine enorm gesteigert
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Bild 22.

Bild 23.

Bild 24.

Bild 25.

Bild 26.

Eine Neuentwicklung des VEB MeB- und Zeichengerdtebau,
Bad Liebenwerda. Zeicheneinrichtung fiir GroBformat, be-
stehend aus Rahmenzeichentisch mit Zeichenfldche 125X400 cm
und je 1 Laufwagenzeichenmaschine REISS-Technika und
REISS-Konstrukteur

Zum Tempo der Zeit gehért der Selbstbedienungsladen und
in ihm die Aufrechnungskasse. Den richtigen Einsatz dieser
Gerdte zeigte der VEB Secura an einem Kassenstand eines
Selbstbedienungsladens. Die Kassen dieses Betriebes haben
durch ihre umfangreichen Anwendungsméglichkeiten einen
groBen Abnehmerkreis gefunden

Erstmalig zeigte der mit halbstaatlicher Beteiligung arbei-
tende Betrieb Tura-Leipzig seine Erzeugnisse. Hervorzuheben
ist die Toto-Einlaufmaschine. Dieses Gerd&t quittiert durch
Ticketausgabe mit Klischeedruck, bucht durch Kontrollstreifen-
druck, kontrolliert durch Angabe der Nr. des Rennens, der
gewetteten Pferde, des Betrags, der laufenden Nummer und
des Datums

Der Messestand des VEB Organisationsmittel-Verlag Leipzig

Leipzig, Karl-Marx-Platz




Schnellsaldiermaschinen, ein vielseitiges Arbeitsmittel
fiir Rechenarbeiten in der Biiropraxis

H. WITTWER, Berlin-Schulzendorf

Der Wert eines Arbeitsmittels fiir seine praktische
Anwendung wird im wesentlichen durch drei Faktoren
bestimmt:

a) hohe Leistungsfahigkeit,

b) sicheres Funktionieren,

c) leichte Handhabung.
Ein Arbeitsmittel, das diese Faktoren weitgehend in
sich vereinigt, sind die Schnellsaldiermaschinen. Man
bezeichnet sie hdufig als ,Addiermaschinen”, da sie
hauptséchlich bei der Durchfiihrung von Additionen
und Subtraktionen Anwendung finden. Dariiber hin-
aus bieten die Maschinen die Méglichkeit, sie fiir die
Durchfithrung von Multiplikationen und Divisionen an-
zuwenden. Das sollte iiberall dort geschehen, wo
diese Rechenarten nicht ausgesprochener Schwer-
punkt der regelmdBig anfallenden Rechenarbeit dar-
stellen. In der allgemeinen Biiropraxis macht die Be-
nutzung der Schnellsaldiermaschinen den Einsatz spe-
zieller Rechenmaschinen fiir Multiplikation und Di-
vision (4-Spezies-Maschinen) tiberfliissig und trégt dazu
bei, die Aufwendungen fiir Beschaffung und Instand-
haltung von Biiromaschinen zu senken.
Bei der Durchfithrung von Organisationen sollte man
weit mehr als bisher dem Einsatz von Schnellsaldier-
maschinen fiir alle vier Grundrechenarten besondere
Aufmerksamkeit schenken.

Die Bezeichnung ,Schnelisaldiermaschine” bezieht sich
sowohl auf die Méglichkeit einer schnellen Eingabe
der Zahlen, auf deren schnelle Verarbeitung im mo-
torisch angetriebenen Rechenwerk sowie auf dessen
Eigenschaft, unter Null zu rechnen. Es sind schreibende
Rechenmaschinen. Zu ihrer normalen Ausstattung
gehdren somit das Druckwerk und eine Schreibwalze.
Ferner sind Tasten fiir die Funktionen ,Nichtrech-
nen” (Nummerndruck), ,Subtrahieren”, ,Repetieren”
und ,Léschen” vorhanden.

Eine schnelle Zahleneingabe wird von der technischen
Seite her einmal dadurch gewdhrleistet, daB die Zif-
fern in ihrer natiirlichen Folge, von links nach rechts,
ohne Beriicksichtigung der Dezimalstellen getastet

Bild 1. Astra-Kleinbuchungsmaschine, Klasse 115 (32 cm Springwagen)
mit Zehnertastatur

Bild 2. Astra-Kleinbuchungsmaschine, Klasse 115 (32 cm Springwagen)
mit Einfachtastatur

werden. Zum anderen ist das Tastenfeld, mit den
Ziffern O bis 9 sehr klein. Hierbei sind bei den in der
Deutschen Demokratischen Republik hergestellten
Schnellsaldiermaschinen zwei Tastenfeld-Formen még-
lich, wie Bild 1 und 2 zeigen:

a) die in Bild 1 dargestellte internationale Zehner-
tastatur,
b) die in Bild 2 dargestellte ASTRA-Einfachtastatur.

Beide Tastaturen sind sowohl fiir die Einhandbedie-
nung als auch fiir das Blindtasten gleicherweise ge-
eignet. Die rationelle Bedienung der Maschinen setzt
das Blindtasten voraus. Dabei wird nicht allein die
Zahleneingabe beschleunigt, sondern die physische
Arbeitsleistung sehr erheblich gemindert.

Das Blindtasten ist leicht erlernbar, da jedér Finger
der rechten Hand 3 bis 4 eng beieinanderliegende
Zifferntasten bedient:

Internationale ASTRA-Einfach-

Zehnertastatur Tastatur
Zeigefinger: 0,1,4,7 1,320
l\'!lttelfinger: (00), 2, 5, 8, 5, 4, 6, 00
Ringfinger: (000), 3, 6, 9, 7, 8, 000
kleiner Finger: 9

Bei einer rationellen Bedienung einer neuzeitlichen
Schnellsaldiermaschine nimmt die Addition von 100
5stelligen Zahlen etwa 4 bis 5 Minuten in Anspruch.
Subtraktionen erfordern eine etwas ldngere Zeit, da
zu jeder Zahl zusdtzlich die Funktion ,minus" zu
tasten ist.

Nicht selten kommt es vor, daB die Erledigung eines
Vorganges die Addition zweier Zahlenreihen notwen-
dig macht, z. B. die Addition einer Rechnung mit Ein-
und Verkaufspreisen. In den meisten Fdllen reicht die
Rechenkaparzitat aus, beide Werte nach der in Bild 3
dargestellten Weise in einem Arbeitsgang zu ad-
dieren.

NEUE TECHNIK IM BURO - HEFT 11 - 1959

In der Praxis findet man noch immer verhdltnisméBig
selten die Durchfiihrung von Multiplikationen auf
motorisierten Schnellsaldiermaschinen durch Driicken
der Repetiertasten, obwohl die Einrichtungen neuzeit-
licher Maschinentypen Multiplikationen mindestens
ebenso schnell und sicher bewdltigen, wie etwa
4-Spezies-Maschinen mit Handantrieb. Gegeniiber die-
sen letzteren Maschinen besteht noch der Vorzug der
Niederschrift.

00x

qoée a3
01944
058 91
0j04528
ojc87.52 .
0j021,15 Bild 3

0043% Addition zweier Zahlenreihen

in einem Arbeitsgang
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Die fiir diese Rechenart wichtigsten Einrichtungen
sind:

a) der schnellaufende Motor,

b) Repetitionstasten, getrennt fir ,-+" und ,-",

c) der ,Nullschritt",

d) die Multipliziervorrichtung.

Multiplikationen werden zweckmdBig nach der in
Bild 4 dargestellten Weise als ,gekiirzte Multiplikatio-
nen” durchgefiihrt, wobei die Maschine, je Stelle des
Multiplikators, nicht mehr als hdchstens 5 Maschinen-
ziige (Touren) zu machen hat. In dem in Bild 4 ge-
zeigten Beispiel (DM 3,75 X 28 Stiick) hat die Ma-
schine bei der gekiirzten Form nur die Hdlfte der
Maschinenziige zu machen wie bei der ungekiirzten.
Die Zeitersparnis ist ebenfalls etwa gleich 50 Prozent,
wenn keine zusdtzlichen Funktionen fiir die Minus-
positionen getastet zu werden brauchen. Dies aber
wird durch getrennte Repetitionstasten fiir ,—" und

“

,—" gewdhrleistet.

Dariiber hinaus sind die neuzeitlichen Schnellsaldier-
maschinen so konstruiert, daB beim Loslassen der
Repetitionstasten der eingetastete Multiplikand (im
Beispiel DM 3,75) automatisch eine Stelle nach links
riickt (,Nullschritt), so daB eine Eintastung der Dezi-
malen nicht erforderlich ist.

Haufig erweist es sich von Vorteil, z. B. bei der Kon-
trolle von Rechnungen mit Ein- und Verkaufspreisen,
beide Werte in einem Arbeitsgang mit der Stiickzahl
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Bild 4. Einfache (links und gekiirzte rechts) Multiplikation
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zu multiplizieren. in Bild 5 ist diese zeitsparende
Methode an einem Beispiel dargestellt.

Zur Kontrolle der Richtigkeit der Multiplikationen ist
es erwiinscht, den Multiplikator mitzuschreiben. In
Bild 6 ist veranschaulicht, daB dies in der Schnell-
saldiermaschine automatisch durch das Eintasten von
Nullen je Stelle des Multiplikators und einer 1 (,Z&hl-
eins”) moglich ist.

Unter ,Multipliziereinrichtung” ist die Méglichkeit zu
verstehen, Multiplikationen von zwei Faktoren in
nebeneinanderliegenden Spalten oder in mehreren
Zeilen mit gleichzeitiger Niederschrift des Multiplika-
tors durchzufiihren. Die ASTRA-Schnellsaldiermaschi-
nen KI. 113 und 115 des Buchungsmaschinenwerks
Karl-Marx-Stadt sowie das Modell AES/We 33 des
Biiromaschinenwerkes Sémmerda sind mit solchen Ein-
richtungen ausgestattet.

Auch Divisionen lassen sich mit Schnellsaldiermaschi-
nen durchfiihren. Dies ist dadurch mdéglich, daB sich
jede Divisionsaufgabe in eine Multiplikationsaufgabe
verwandeln 1&Bt, indem man den Dividend nicht
durch den Divisor dividiert, sondern ihn mit dem Kehr-
wert des Divisors multipliziert. Beispiel:

4,032 : 96 = 42; 4.032 X 9176 = 4,032 X 1042 = 4201344
(5 Stellen abstreichen)

Den Kehrwert (reziproke Zahl) entnimmt man zweck-
mdaBig einer Rechentabelle. Die Multiplikation erfolgt
dann in der bereits beschriebenen Weise.

Bild 5
00% Multiplikation zweier Werte
in einem Arbeitsgang:
596pP0475 5,96 DM, 4,75 DM X 25 Stiick
596pP0475
59600475
596pP0475
596p0475
5.960p4750
5.960P4750 ,
14900ph1875* 32.7.50,0D~
375001 -
37.500,10
) 37.500,10
37.500,10
105.000,28 %

Bild 6

Gekiirzte Multiplikation

mit automatischer Niederschrift
des Multiplikators

Die Einsatzméglichkeiten der Schnellsaldiermaschinen
haben sich vervielfacht, seitdem man dazu tibergegan-
gen ist, sie mit seitwdrts beweglichen Wagen auszu-
statten, die es ermdglichen, Tabellen und Vordrucke
verschiedenster Art zu beschriften. Die einfachsten
Maschinen dieser Gattung sind unter der Bezeichnung
,Schiittelwagen-Maschinen” bekannt. Sie schreiben
nebeneinander z. B. Belegnummer und Betrag und
addieren bzw. subtrahieren die Betrdge in einem
Arbeitsgang.

Die neuen hochwertigen Schnellsaldiermaschinen des
Buchungsmaschinenwerks  Karl-Marx-Stadt, Kl 113
und 115, sowie das Modell AES/We der Biiromaschi-
nenwerke Sémmerda, sind mit einem 32-cm-Wagen
und einer Steuerbriicke ausgeriistet, auf der Funk-
tionen wie Nummerndruck, Addition, Subtraktion,
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Wagenriicklauf, Zeilenschaltung eingestellt werden
kénnen. Zusammen mit der bereits erwdhnten Multi-
pliziervorrichtung werden diese Maschinen zur Durch-
fiihrung ganzer Arbeitsgdnge in der Lohnrechnung,
in der Waren- und Materialbuchhaltung sowie bei der
Inventuraufnahme mit gutem Erfolg eingesetzt.

Besonders sei hierbei die Astra-Schnellsaldiermaschine
KI. 115 erwdhnt, deren 32-cm-Wagen mit einer Vor-
steckeinrichtung versehen ist. Diese Maschine wird
mit Recht als Kleinbuchungsmaschine bezeichnet und
stellt das Bindeglied zwischen Schnellsaldiermaschinen
und neuzeitlichen Buchungsmaschinen mit ihrer hohen
Automatik dar. Die Kleinbuchungsmaschine sollte vor-
nehmlich zur Mechanisierung solcher Gebiete des

Die Lochbandtechnik

Rechnungswesens eingesetzt werden, wo der Beleg-
fluB zur Maschinenbuchhaltung auf Schwierigkeiten
stoBt oder eine normale Buchungsmaschine nicht aus-
gelastet sein wiirde. Ein solches Gebiet ist z. B. die

Erfassung und Abrechnung der Teilzahlungsgeschdafte.

Aber auch in der Finanzbuchhaltung von Kleinbetrie-
ben (z. B. Dorfkonsumgenossenschaften) wird sich diese
Maschine bewdhren.

Schnellsaldiermaschinen kénnen als Universalrechen-
maschinen angesehen werden. lhr sinnvoller Einsatz,
verbunden mit rationeller Bedienung, trégt in hohem
MaBe zur Leistungssteigerung auf allen Gebieten der
Biiroarbeit bei, wo Rechenarbeiten zu bewdltigen
sind. NTB 399

Dr.-Ing. E. BURGER und Dipl.-Ing. W. LEONHARDT VEB Elekironische Rechenmaschinen, Karl-Marx-Stadt

In dem folgenden Beitrag wird die erste Stufe der
Arbeitsweise der Lochbandtechnik behandelt. Neben
der Beschreibung der wichtigsten arbeitsorganisatori-
schen Anwendungsgebiete, die sich die Lochbandtech-
nik im Laufe der letzten Jahre erobert hat, wird auch
kurz auf den technischen Vorgang des Lochens ein-
gegangen. Die Kenntnis der verschiedenen prinzi-
piellen Méglichkeiten des Aufbaus von Lochereinheiten
mit ihren Vor- und Nachteilen ist notwendig bei der
Entwicklung neuer Lochbandgerdte sowie bei einer
kritischen Untersuchung vorhandener Gerdte auf ihre
« Einsatzméglichkeiten fiir bestimmte Arbeitsgebiete.

3. Die Arbeitsweise der Lochbandtechnik
in Anlehung an die Lochkartentechnik kann man die
Arbeitsweise der Lochbandtechnik in zwei Stufen auf-
gliedern:

1. Das Aufbereiten der Lochbdénder,

2. das Auswerten der Lochbdnder,

wobei in der ersten Arbeitsstufe die Informationen in
Form von Lochschrift in das ungelochte Band einge-
speichert werden und in der zweiten Stufe die ge-
lochten Informationen aus dem Band abgelesen und
einer weiteren Verarbeitung (Schreiben, Rechnen, Steu-
ern usw.) zugeftihrt werden.

31 Das AufbereitenderBdnder (Lochen)

Das Lochen erfolgt mittels Lochmaschinen, die im
wesentlichen aus folgenden Bestandteilen aufgebaut
sind: Motor, Lochbandauf- und -abwickeleinrichtung,
Bandtransporteinrichtung (Schrittschaltwerk) und Loch-
aggregat.

Bereits im Abschnitt ,1. Allgemeines” (NTB 1959, H. 4,
S. 115) wurden die prinzipiellen Lésungsmdglichkeiten
fiir den Lochvorgang selbst dargelegt. Breitere An-
wendung findet davon im allgemeinen das mecha-
nische Lochen mittels Lochstempel bei elektromotori-
schem Antrieb und mechanischer oder elektromagne-
tischer Ansteuerung (Auswahl) der der einzuspeichern-
den Information entsprechenden Kombination von
Lochstempeln. Der Vorgang fiir eine Umdrehung der
Antriebswelle ist dabei z. B. folgender:
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(Fortsetzung aus Heft 10)

Das Lochband befindet sich in Ruhe. Ein fiir alle Loch-
stempel gemeinsamer, tiber den Stempeln schwenkbar
angeordneter Hammer bewegt sich in Richtung auf
die Stempel zu, ohne jedoch die Képfe der Stempel
selbst zu erreichen. Seitlich oberhalb der Lochstempel
befinden sich verschiebbare Einstell- oder Verriege-
lungshebel, die iiber Gesténge von den Tasten der
Tastatur aus oder durch die Anker von Elektromagne-
ten betdtigt werden. Diejenigen Verriegelungshebel,
die den gerade zu betdtigenden Lochstempeln zu-
geordnet sind, werden in den Raum zwischen Stem-
pelkopf und den gemeinsamen Hammer verschoben
und bewirken, daB die Bewegung des Hammers auf
die betreffenden Stempel tibertragen wird. Die so an-
gewdhlten Stempel werden durch das Lochband hin-
durchgedriickt, wéthrend die nicht verriegelten Stempel
durch den Widerstand des Papiers in den freien Raum
zwischen Stempelkopf und Hammer zuriickgeschoben
werden. Nachdem die betdtigten Lochstempel das
Band auf dem Riickwartsweg wieder verlassen haben,
bewirkt ein Schrittschaltwerk, meist tiber ein Stiftrad-
chen, dessen Stifte in die Transportlécher des Loch-
bandes eingreifen, den Weitertransport des Bandes
um einen Schritt (2,54 mm). Dieses Stiickchen Band
wird von der Abwickelspule abgezogen und von der
tiber eine Rutschkupplung vom Motor angetriebenen
Aufwickelspule aufgenommen. Der Transportlochstem-
pel wird dabei bei jedem Arbeitszyklus, unabhd&ngig
von der zu lochenden Kombination, mit betdtigt.

Neben dieser Arbeitsweise des Lochens in der Ruhe-
lage des Bandes bei schrittweisem Vorschub des Ban-
des bestehen noch die Méglichkeiten des Lochens
wdhrend der Bewegung des Bandes bei schrittweisem
Vorschub und des Lochens wdhrend der kontinuier-
lichen Bewegung des Bandes, wovon die letztere aller-
dings wegen bestimmter technischer Schwierigkeiten
bis jetzt in der Praxis kaum Anwendung gefunden hat.
Eine weitere Variante besteht darin, die Lochstempel
festzustellen und die Matrize gegen die Lochstempel
zu bewegen. Auch fiir den Bandtransport gibt es neben
dem beschriebenen Schrittschaltwerk mit Stiftrédchen
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noch zahlreiche andere Méglichkeiten, wie z. B. das
Weiterschalten mit Hilfe von Greifergetrieben, wie sie
in der Kinotechnik angewendet werden, oder den
Transport mittels Reibrollen, unter volligem Verzicht
auf das Benutzen der Transportlécher.

Einige wesentliche, in der Praxis verwertbare Lésungen
fiir das Lochen von Lochbéndern sind in den Bildern
22 bis 24 im Prinzip zusammengestellt. Bild 22 zeigt
zwei Beispiele fiir das Lochen in der Ruhelage des

AV

Bild 22. Bandlochprinzipien. Lochstempel bewegt sich, Matrize fest;
1 Lochband, 2 Lochstempel, 3 Matrize, 4 Einstellorgan

Bandes bei schrittweisem Vor-
schub und mit feststehender
Matrize. In Bild 22 b ist der
gemeinsame Hammer als ver-
léngerte Schwinge eines Ge-
lenkvierecks ausgebildet und
bewirkt, wenn das Einstell-

wisser Nachteil bei dem Prinzip der bewegten Matrize
ist, daB das Lochband die schwingende Bewegung der
Matrize mitmachen muB, wogegen sich die Ansteue-
rung der Lochstempel hierbei besonders einfach ge-
staltet. Soll die Ansteuerung der Lochstempel elektro-
magnetisch erfolgen, dann ist es vorteilhaft, das Ein-
stellorgan, wie in Bild 23b gezeigt, unmittelbar als
den schwingenden Anker des Elektromagneten aus-
zubilden. Wird die Masse des Ankers klein gehalten,
so 1&Bt sich hiermit eine hohe Lochergeschwindigkeit
erreichen. Der in Bild 23 ¢ gezeigte Antrieb der Ma-
trize mittels Kurvenscheibe und Rolle ist fiir hohe Ar-
beitsgeschwindigkeiten ungeeignet, da dann die mit
Federdruck anliegende Rolle von der Kurvenscheibe
abheben und an der Matrize ungewollte Schwingun-
gen hervorrufen kann.

Spitzengeschwindigkeiten lassen sich mit den in der
Praxis bisher noch kaum verwendeten, in Bild 24 ge-
zeigten Prinzipien erzielen, bei denen das Lochen
wéhrend der Bewegung des Lochbandes bei schritt-
weisem Vorschub erfolgt und wobei die Matrize eine
oszillierende Bewegung in der Bandebene und die
Stempel eine Bewegung senkrecht zur Bandebene
vollfiithren. In Bild 24 b ist ein einfacher Aufbau da-

organ 4 nach links verschoben
wird, Uber dieses eine Auf-
wdrtsbewegung des Lochstem- -
pels 2 und ein damit verbun-
denes Lochen des Bandes 1.
In Bild 22 a ist der Hammer
das Schiebeglied einer Schub-
kurbel und dient zugleich als
Fiihrungsrahmen fiir die Loch-
stempel. Diese Ausfiihrung
hat gegeniiber 22 b den Vor-
teil, daB bei dem Ruckwdrts-
gang des Hammers die Loch-

a)

Bild 23. Bandlochprinzipien.
3 Matrize, 4 Einstellorgan

Lochstempel fest, Matrize bewegt sich; 1 Lochband, 2 Lochstempel,

stempel zwangléufig aus dem
Lochband  wieder heraus-
gezogen werden, wodurch

eine hohere Lochergeschwin-
digkeit erméglicht wird. 4 ist

[ —N

7

wieder das Einstellorgan, das Zil &2 lle
im nach links verschobenen 4{{ — Y l—/%\ ANy T AN

Zustand die Bewegung des
Hammers formschliissig auf
den Lochstempel iibertragt.

In Bild 23 sind drei Prinzipien fiir das Lochen in der
Ruhelage des Bandes bei schrittweisem Vorschub dar-
gestellt, bei denen sich die Matrize gegeniiber den
Lochstempeln bewegt. In 23 a und 23 b ist die Matrize
als Schwinge eines Gelenkvierecks ausgebildet. Der
Abstand des Gestelldrehpunktes der Matrize von der
Lochebene muB gentigend groB sein, damit kein Ver-
klemmen zwischen Stempel und Matrize auftritt. Ein ge-
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Bild 24. Bandlochprinzipien. Lechstempel und Matrize bewegen sich (Lochung mit Bandtransport)
1 Lochband, 2 Lochstempel, 3 Matrize, 4 Einstellorgan

durch gegeben, daB der Stanzstempel in dem Koppel-
punkt eines Gelenkvierecks angelenkt ist, der die
dargestellte ellipsenférmige Koppelkurve beschreibt.
Der Lochvorgang erfolgt dabei in der Weise, daB
nach Verriegelung durch das Einstellorgan der Loch-
stempel senkrecht durch das Lochband hindurchsto8t,
sich um eine Schritteilung nach rechts bewegt, wobei
er das Lochband mitzieht und das Band senkrecht
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wieder verlaBt. In diesem Augenblick hé&lt eine nicht
dargestellte Bremse das Lochband fest, wéhrend der
Lochstempel auf seinem weiteren Weg um einen
Schritt zuriickwandert und das Band aufs neue locht.
Bandtransport und Lochvorgang erfolgen hier gleich-
zeitig und sind unmittelbar miteinander gekoppelt.
Die Matrize wird durch den Lochstempel selbst mit
hin- und hergezogen. In Bild 24a ist der Antrieb fiir
die Lochstempel auf dem Rahmen der Matrize ange-
bracht, und die Matrize wird durch einen gesonderten,
nicht dargestellten Antrieb hin- und herbewegt, wobei
beide Antriebe natiirlich synchron laufen miissen.
Dieser Aufbau ist komplizierter. Bei entsprechender
Auslegung des Getriebes fiir die Bewegung der
Matrize 1aBt sich dieses Prinzip jedoch auch fiir das
Lochen wéhrend des kontinuierlichen Vorschubes des
Lochbandes ausbauen, womit die héchstméglichen
Arbeitsgeschwindigkeiten zu erreichen sein diirften.
Nach dieser kurzen technischen Beschreibung des
Lochvorgangs selbst, sollen nun die organisatorischen
Verfahren fiir das Aufbereiten der Lochbénder dar-
gelegt werden. In dieser ersten Arbeitsstufe der Loch-
bandtechnik muB unterschieden werden zwischen dem
rein manuellen und dem synchromatischen Lochen
der Bénder.

311 Das manuelle Bandlochen

Soll die Erweiterung der Lochbandtechnik auf das
Gebiet der Datenverarbeitung und des elektronischen
Rechnens ohne zusdtzliche Investitionen mit Hilfe der
im Betrieb vorhandenen Fernschreibanlagen erfolgen,
so kann fiir das Lochen der Bdnder der sogenannte
Handlocher verwendet werden, der im allgemeinen
aus Elektromotor, Bandantrieb, Abwickelspule, Loch-
einheit und Tastenfeld aufgebaut ist. Die Werte wer-
den iiber die iibliche Fernschreibtastatur eingegeben
und im internationalen 5er-Code in das Band gelocht.
Da die Informationen nicht gleichzeitig mit dem
Lochen in Klarschrift geschrieben werden, fehlt jeg-
liche Kontrolle iiber die Richtigkeit der eingetasteten
Werte. Das Verfahren ist deshalb ungeeignet fiir die
Verarbeitung vorwiegend numerischer Angaben, mit
denen spdter gerechnet oder gesteuert werden soll,
wenn nicht das Band in einem zweiten Arbeitsgang
nochmals manuell iberpriift wird.

Giinstiger liegen die Verhdltnisse bei Verwendung
eines  Blattschreibers  (elektrische Fernschreib-
maschine) mit angebautem Empfangslocher. Hier
werden die {iber die Tastatur eingegebenen Werte
gleichzeitig mit dem Lochen auf ein Blatt in Klartext
geschrieben. Unter der Annahme, daB infolge der
vnmittelbaren Kopplung von Schreib- und Lochvor-
gang die Lochungen mit den in Klartext geschriebe-
nen Angaben tibereinstimmen, geniligt es in diesem
Falle, nach Beendigung der Arbeit das geschriebene
Blatt nochmals auf Tippfehler zu lberpriifen. Man
kann diese Arbeitsweise als ,Schreiblochen” bezeich-
nen. Es darf jedoch nicht unerwéhnt bleiben, daB ja
der Blattschreiber mit angebautem Empfangslocher
bei der Verwendung zum manuellen Bandlochen vom
Fernschreibnetz abgeschaltet werden muB. Dies ist
nur dann gestattet, wenn die Maschine ein Fern-
schaltgerdt besitzt, das einen kommenden Fern-
schreibanruf signalisiert und den Blattschreiber nach
drei Sekunden an das Netz zuriickschaltet oder wenn
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eine zweite, an das Netz angeschlossene Maschine

im Betrieb vorhanden ist.

Neben dieser Méglichkeit der Einbeziehung der Fern-

schreibanlage in die Biiroorganisation stehen noch

zahlreiche von der Biiromaschinenindustrie entwickelte

Spezialgerdte fiir das Schreiblochen zur Verfiigung,

da die Fernschreibmaschinen aus folgenden Griinden

nicht allen Anforderungen fiir die Datenverarbeitung
gentligen:

1. Die Fernschreibmaschinen und insbesondere die
zugehdrigen Lochereinheiten sind fiir die hdchst-
zuldssige Fernschreibleistung von 6,7 Zeichen pro
Sekunde entwickelt. In der Datenverarbeitung und
beim elektronischen Rechnen werden aber zum
Teil wesentlich hohere Arbeitsgeschwindigkeiten
verlangt, besonders wenn die Gerdte als Ausgabe-
einheit fiir andere Maschinen zum synchroma-
tischen Lochen verwendet werden.

2. Die Fernschreibmaschinen besitzen Funktionen, die
in der Datenverarbeitung nicht benétigt, aber da-
fiir anders belegt werden, z. B. ,Klingel”, ,Wer
da?”. Andere Kombinationen des Fernschreibalpha-
bets sind ziffernseitig tiberhaupt unbesetzt, werden
aber in der Datenverarbeitung bendtigt (siehe
hierzu Bilder 6 bis 10). Es sind deshalb Schreib-
locher entwickelt worden, bei denen die Tastatur
alle die Funktionstasten enthdlt, die fiir eine
bestimmte Technik, z. B. die lochkartenabhdngige
Lochbandtechnik, bendtigt werden.

3. Fernschreibmaschinen schreiben nur mit einer
Buchstabenart, das heiBt z. B. nur mit Kleinbuch-
staben, oder aber auch nur mit GroBbuchstaben.
Um groBte Wirtschaftlichkeit in der Biiroorgani-
sation zu erreichen, wurden Maschinen entwickelt,
die wahlweise als normale Korrespondenzmaschine
mit GroB- und Kleinschreibung und nach Umschal-
ten als Schreiblocher mit nur GroBschreibung ver-
wendet werden kdnnen.

4. Fernschreibmaschinen geben die Informationen
im internationalen 5er-Code aus. Aus den bekann-
ten Griinden (siehe Abschnitt 2.4 ,Ubertragungs-
sicherheit und Fehlererkennbarkeit”, NTB 1959,

Heft 10, S. 244) ist es bei der Verarbeitung vor-

wiegend numerischer Angaben, mit denen gerech-
net oder gesteuert werden soll, giinstiger, mehr-
spurige Codes zu verwenden. Es gibt Bandloch-
maschinen, die sowohl 5er-, als auch 6er-, 7er-
oder 8er-Codes lochen kénnen.

5. Den wirtschaftlichsten Einsatz bei der Umstellung
eines Betriebes auf Lochbandtechnik bieten selb-
stindige Lochaggregate, die {iber ein elektrisches
Kabel beliebig an eine normale elektrische oder
mechanische Schreibmaschine, eine Buchungs-
oder Fakturiermaschine oder dgl. angeschlossen
werden kdnnen. Es miissen hierfiir nur an die vor-
handenen Grundmaschinen entsprechende Ab-
griffvorrichtungen angebracht werden.

312 Das synchromatische Bandlochen
Bei dem synchromatischen Lochen werden die Infor-
mationen vollkommen automatisch und synchron mit
dem Abfiihlen des Zustandes eines steuernden
Organs, z. B. Rechenwerk, MeBwerk, Speicher in das
Lochband gestanzt. Wieder unter der Annahme, daB
das steuernde Aggregat selbst fehlerfrei arbeitet und
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daB die Ubertragungssicherheit gewdhrleistet ist, er-
tibrigt sich hierbei ein nochmaliges Uberpriifen des
gelochten Bandes. Es sind folgende Varianten des
synchromatischen Lochens tiblich:

3121 Das rechenwerkgesteuerte Band-
lochen (Rechenlochen)

Hierbei wird ein Bandlochgerdt als Ausgabeeinheit
fir eine mechanische oder elektronische Rechen-
maschine verwendet, die ihre Angaben iiber eine
beliebige Eingabeeinheit oder aus einem inneren
Speicher erhdlt. Das Ergebnis wird aus dem Rechen-
werk entnommen und in Lochschrift in das Lochband
gestanzt. Je nach den Erfordernissen kénnen auch die
einzelnen Faktoren und das Rechenergebnis in das
Lochband tibernommen werden. Beziiglich der Ab-
fiihleinrichtung fiir das Rechenwerk muB3 unter-
schieden werden zwischen Rechenmaschinen mit
Schreibmaschinencharakter und Rechenmaschinen mit
Addiermaschinencharakter. Die ersteren geben die
Werte in Serie aus, d. h. das Ergebnis wird Dezimal-
stelle fiir Dezimalstelle nacheinander abgegeben und
kann somit synchron dazu unmittelbar in die Loch-
station des Bandlochers tiberfiihrt werden, der ja auch
die Stellen einzeln nacheinander locht. Die Rechen-
maschinen mit Addiermaschinencharakter geben das
Ergebnis parallel aus, d. h. alle Dezimalstellen stehen
gleichzeitig zur Verfiigung. In diesem Falle muB zwi-
schen die Abfiihleinrichtung und das Lochgerdt ein
Zwischenspeicher eingeschaltet werden, der die Werte
aus der Maschine gleichzeitig (parallel) tbernimmt
und dann nacheinander (in Serie) an die Locherein-
heit weiterleitet.

Das Rechenlochen ist hdufig mit dem Schreiblochen
unmittelbar verkniipft (Schreibrechenlochen). Bei der
Fakturiermaschine mit angeschlossenem Bandlocher
z. B. werden die einzelnen Posten oder Faktoren ma-
nuell tiber die Tastatur eingegeben und dabei gleich-
zeitig in Klartext geschrieben, in Lochschrift in das
Band gestanzt und fernerhin in das Rechenwerk tiber-
gefiihrt. Die Summe oder das Produkt wird im Rechen-
werk errechnet und anschlieBend zuriick an das
Schreibwerk gegeben. Hier wird das Ergebnis auto-
matisch in Klarschrift niedergeschrieben und von hier
aus erfolgt auch gleichzeitig wieder automatisch die
Ubergabe an das Lochbandgerdt. In dem geschilder-
ten Beispiel ist also die Schreibmaschine zugieich Ein-
und Ausgabeeinheit fiir die Rechenmaschine. Der
Bandlocher ist als zusdtzliche zweite Ausgabe an die
Schreibmaschine angeschlossen, um aus den geschrie-
benen und errechneten Angaben heraus ohne Mehr-
arbeit tiber das Lochband automatisch Lochkarten er-
stellen zu kénnen, die dann nach den verschiedensten
Gesichtspunkten weiter ausgewertet werden kénnen.

3122 Das lochkartengesteuerte Band -
lochen

Bei dieser Arbeit werden die in Lochkarten enthalte-
nen Angaben abgelesen und gleichzeitig automatisch
in Lochband iibertragen. Das hierfiir verwendete Ag-
gregat besteht im wesentlichen aus einer Lochkarten-
maschine, die die Karten einzeln nacheinander ab-
liest, einem Umsetzer, der die im dezimalen Loch-
kartenschliissel aufgenommenen Werte in den ver-
wendeten Lochbandschliissel (z. B. 5er- oder 8er-Code)
umschliisselt und einem Bandlocher, der die umge-
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schliisselten Werte in das Lochband stanzt. Selbstver-
stéindlich kdnnen diese drei Funktionen durch drei ver-
schiedene, tiber elektrische Kabel miteinander verbun-
dene selbstindige Gerdte oder aber auch durch eine
komplette, in sich abgeschlossene Maschineneinheit ver-
kérpert werden.

Diese Arbeit ist dann sinnfdllig, wenn in einem Be-
trieb mit mehreren Zweigbetrieben die Buchung der
Geschéftsvorfélle dezentral in den einzelnen Betrieben
erfolgt, withrend die Verrechnung zentral in der Loch-
kartenabteilung des Hauptwerkes durchgefiihrt wird.
Der Inhalt der bei der Verrechnung anfallenden Sum-
men- oder Ergebniskarten wird im kartengesteuerten
Bandlocher in ein Lochband iibertragen. Bei Verwen-
dung des internationalen Fernschreibcodes kénnen so
die Ergebnisse sofort anschlieBend wieder den Zweig-
betrieben telegrafisch tibermittelt werden.

3123 DasmagnetbandgesteuerteBand-
lochen

Es kann der Wunsch bestehen, die Ergebnisse aus
einer elektronischen Rechenmaschine in Lochband auf-
zunehmen. Wenn der Bandlocher unmittelbar an den
Rechner angeschlossen wird, dann muB sich die Aus-
gabegeschwindigkeit der Rechenmaschine an die Ar-
beitsgeschwindigkeit des Lochers anpassen. Die Locher-
geschwindigkeit ist aber im allgemeinen niedrig im
Verhdltnis zu den Geschwindigkeiten des elektroni-
schen Rechnens, so daB die Leistung der Anlage nicht
voll ausgenutzt wird. Um ein wirtschaftliches Arbeiten
des Rechners zu gewdhrleisten, haben einige Firmen
die Méglichkeit geschaffen, auf dem Umweg iiber das
Magnetband zu dem Lochband zu gelangen. Es wer-
den dabei die Rechenergebnisse zundchst mit groBer
Geschwindigkeit auf ein Magnetband ausgegeben.
Spéterhin werden die Werte im magnetbandgesteuer-
ten Lochbandlocher mit niedrigerer Geschwindigkeit
in ein Lochband iibertragen. Das Lochband kann ver-
wendet werden, um daraus die Angaben auf einer
elektrischen Schreibmaschine oder einem Schnell-
drucker in Klarschrift zu schreiben, um die Ergebnisse
telegrafisch an raumlich entfernte Stellen zu tiber-
mitteln oder um daraus Lochkarten herzustellen. Von
dieser Technik wird z. B. in der elektronischen Rechen-
anlage UNIVAC FAC-TRONIC der Remington Rand
Inc. Gebrauch gemacht.

3124 Das lochbandgesteuerte
lochen (Duplizierlochen)
SchlieBlich kann auch das Lochband selbst zur Steue-
rung eines Bandlochers verwendet werden. Diese
Technik wird z. B. bei dem automatischen Fernschrei-
ben angewendet. Auf der Senderseite werden im Loch-
bandsender die im Band enthaltenen Angaben ab-
gelesen und in synchrone Stromimpulsgruppen umge-
wandelt, die auf der Telegrafenleitung tibertragen
werden. Auf der Empféngerseite verwandelt der Emp-
fangslocher die Impulsgruppen wieder zuriick in Loch-
kombinationen. Auf diese Weise entsteht beim Emp-
fénger ein Duplikat des gesendeten Bandes, das z. B.
zu einem beliebigen Zeitpunkt an einen anderen
Fernschreibteilnehmer weitergesendet oder zur Her-
stellung von Lochkarten verwendet werden kann. Es
ist auch moglich, bei entsprechender Maschinenkom-
bination am gleichen Ort und ohne die Einbeziehung
der Fernschreibtechnik dupliziert zu lochen. Dies kann

Band-
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z. B. erwiinscht sein, wenn aus einem Lochband heraus
ein zweites Band erstellt werden soll, das gegentiber
dem ersten um manuelle Einfligungen erweitert wer-
den oder aber bestimmte Auslassungen aufweisen
soll. Eine solche Maschinenkombination besteht dann
z. B. aus Lochbandabtaster, elektrischer Schreib-
maschine und Lochbandlocher. Eine andere Méglich-
keit dieser Arbeitstechnik ist es, ein Lochband eines
bestimmten Codes, z. B. 8er-Code, das aus einer
Datenverarbeitungsmaschine ausgegeben wurde, in
ein Lochband gleichen Inhalts eines anderen Codes,
z. B. 5er-Code, zu verwandeln, das dann iiber das
Fernschreibnetz gesendet werden kann.

s O e B
H deaed . bessced

poeses

Lﬁj 'L*ftﬂngL Led

|- —o
°
°
°
oo
oo

Frozell A" °
Frozel 8" °

o Zelimarke | 7"
Prozel ,C" o 7
Frozell ,,ﬂ" °
Prozell F" °
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Bild 27. Bedrucken des angelochten Bandes

3125 Das prozeBgesteuerte Bandlochen

Als letztes sei noch erwéhnt, daB es auch méglich
ist, mit Hilfe der Lochbandtechnik den Verlauf eines
oder mehrerer chemischer oder physikalischer Pro-
zesse automatisch zu tberwachen. Angenommen, es
soll der Dampfdruck in einer Kesselanlage tiberwacht
werden. In der Anlage ist ein MeBinstrument ange-
bracht, das laufend den Druck in dem Kessel anzeigt.
Mit Hilfe eines Zeitschaltgerdtes wird in bestimmten
Zeitabschnitten automatisch die Stellung des Instru-
mentenzeigers abgelesen und im Bandlocher in zu-
geordnete Lochkombinationen umgesetzt. Das ge-
lochte Band kann dann spéter entsprechend ausge-
wertet, geschrieben oder in Diagramme umgesetzt
werden. Auf die gleiche Weise wére es z. B. auch
moglich, einen groBen Teil der zu registrierenden
elektrischen Werte eines Energieversorgungsbetriebes,
die zur Zeit noch abgelesen, aufgeschrieben und wei-
terverarbeitet werden missen, ohne Zwischenschaltung
eines manuellen Arbeitsganges in Bdnder zu lochen,
diese daraufhin wiederum vollautomatisch in Loch-
karten umzusetzen, welche dem Betrieb schnell und
sicher wichtige statistische Aufstellungen liefern. Es
bieten sich hier von selbst zahllose Méglichkeiten fiir
ein automatisches Uberwachen von Prozessen an.

Die Verschliisselung weicht beim prozeBgesteuerten
Bandlocher im allgemeinen von. der der Fernschreib-
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technik, der Biiroorganisation oder der elektronischen
Rechentechnik wesentlich ab. Ist die Stellung eines
Instrumentenzeigers zu iiberwachen und die Werte
sollen im 5er-Code ausgegeben werden, so kann
die Skale des Instrumentes in die verfiigbaren 2° =
32 Teile unterteilt werden, wobei jedem Teilstrich eine
Lochkombination zugeordnet ist. Reicht die hiermit
erreichbare Genauigkeit nicht aus, so kénnen jedem
Teilstrich zwei aufeinanderfolgende Lochkombinatio-
nen zugeordnet werden, wobei die einzelnen Kom-
binationspaare durch eine Trennkombination vonein-
ander abgeteilt werden. Auf diese Weise steigt die
Zahl der méglichen Teilungen auf der Skale auf

=zl

{‘ ® m wo‘&o"o ‘o 'Jw "‘ ‘ \‘ [

\-u.-x..\.-m-o- ‘ oo
® I i ...‘. | ...‘...0‘..
°

AR COCO R
L

Ltgitit¥*¥;€‘JJLﬂJ

| _eed
o o o
0

ol
H
/’/’gﬁ/f ,g” oo Prozeff L .
ZP///IZH/‘E’ aln | 12 frozell of
Pfoze/f ACo\ 100l ) frozef 6"
ﬂ/fﬁ’fé’/]Z/é’/‘llliy&/ﬁz‘/}é’/‘ \ 5 szt

Bild 26. Erweiterte konjunktive Verschliisselung bei dem
prozeBbesteuerten Bandlochen
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Bild 28. Bedrucken des verbesserten Bandes

317 = 961. Da bei der beschriebenen Arbeitsweise
der Uberwachung eines Prozesses die Informations-
posten immer einzeln nacheinander von dem Mef-
gerat abgegeben werden, spricht man hierbei von
wdisjunktiven Informationen”. Anders sieht die Ver-
schliisselung von konjunktiven Informationen aus, wo-
bei mehrere Informationsposten zu gleicher Zeit aus-
gegeben werden kénnen. Dies ist z. B. der Fall, wenn
das Zusammenwirken mehrerer Prozesse auf einem
Band verankert werden soll. Bei der einfachsten Ver-
schliisselungsmethode wird jedem ProzeB eine Loch-
spur auf dem Band zugeordnet. Auf einem 5spurigen
Band kénnte also das Zusammenwirken von 5 ver-
schiedenen Prozessen registriert werden. Jeder In-
formationsposten wird durch eine Reihe von Léchern
in einer der Lochspuren verkérpert. Die Transport-
lochreihe kann dabei z. B. als Zeitmarke aufgefaBt
werden (Bild 25). Sollen die Informationsposten von
mehr Informationsquellen auf dem Band verschliisselt
werden, so kann ein mehrspuriges Band verwendet
werden, oder es werden z. B. in einem 5spurigen
Band 8 Prozesse registriert, indem man sie in vier
Spuren in zwei aufeinanderfolgenden Gruppen locht.
Die 5. Spur wird dabei fir die Unterscheidung der 1.
und der 2. Gruppe verwendet und die Transportloch-
spur wieder als Zeitmarke (Bild 26).
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313 Das Lochband beschriften

Prinzipiell ist es auch méglich, mit Hilfe eines drucken-
den Bandlochers die Informationen eines Lochbandes
gleichzeitig mit dem Lochen in Klarschrift auf das
Band zu drucken. Die gedruckten Angaben sind dabei
im allgemeinen um einige Zeichen gegeniiber den
gelochten versetzt. Wenn auch diese Technik relativ
selten angewendet wird, soll sie doch kurz hier er-
wahnt werden. Das beschriftete Band 1&Bt sich natiir-
lich leichter durch den Menschen auswerten. Zum
anderen aber bietet es auch einen gewissen Schutz
gegen ein Verfélschen des Bandinhaltes durch nach-
tragliches Zufiigen von Léchern an ungelochten Posi-
tionen, da in diesem Falle die gelochte Information
nicht mehr mit der gedruckten iibereinstimmt.

Es gibt zwei Moglichkeiten fiir das Aufdrucken der
Informationen auf das Band:

1. Da das voll ausgelochte Band keinen Raum fiir
das Aufbringen der Buchstaben bietet, locht man
die Lécher nicht voll durch, sondern locht sie nur
an (Chadless Tape), so daB die sonst als Abfall
anfallenden Kreisblattchen {iber einen Steg mit
dem Band verbunden bleiben. So steht auch nach
dem Lochen die gesamte Bandfldche fiir das Be-
drucken zur Verfligung. Fiir das automatische Ab-
fihlen der Locher werden durch irgendwelche
HilfsmaBnahmen die kleinen Deckelchen aufge-
klappt (Bild 27).

2. Man verwendet fiir das 5spurige Lochen von In-
formationen ein Band mit der Breite fiir 6- oder
7spurige Codes (7/s”). Der frei bleibende Raum
steht dann fir das Bedrucken zur Verfiigung
(Bild 28).

NTB 366

Die elektrische Schreibmaschine Mercedes SE 4 in der Lochbandtechnik

A. WOLF, Zella-Mehlis

In der Biirotechnik vollzieht sich ein Umwandlungs-
prozeB, der sich stark auf die Biiromaschinen-Indu-
strie  auswirkt. Die bisher gebrduchlichen Biiro-
maschinen haben einen Entwicklungsstand erreicht,
der umwdlzende Neuerungen auf diesem Gebiet
kaum noch erwarten 14Bt, und neue Wege sind be-
reits eingeschlagen worden, wovon die diesjdhrigen
Leipziger Messen Zeugnis ablegten. Daraus darf aber
keinesfalls die Folgerung gezogen werden, daB die
seit Jahrzehnten bewdhrten Maschinentypen nun etwa
durch stérkere Verbreitung der Lochkartenanlagen
oder Neuentwicklungen auf elektrischer Basis ver-
drangt werden, sondern gerade dadurch eréffnen
sich neue Anwendungsgebiete unter der Voraus-
setzung, daB diese Maschinensysteme in der Lage
sind, die damit neu auftretenden Forderungen zu
erfillen und sich neuen Arbeitsbedingungen anzu-
passen. Ein Beispiel hierfiir, inwieweit das mdglich
und auch gelungen ist, bietet die elektrische Schreib-
maschine Mercedes SE 4 mit Bandlocher.

Wdahrend die Entwicklung in den Abrechnungsmetho-
den der Vergangenheit zu immer weiterer Arbeits-
teilung und damit Spezialisierung fiihrte, laufen die
Bestrebungen jetzt umgekehrt, d. h. in der Richtung
auf méglichst weitgehende Zusammenziehung einzel-
ner Arbeitsstufen zu einem zusammenhdngenden
Arbeitsgang. Im ersten Fall forderte eine Mechanisie-
rung der vielen Teilarbeitsgénge den Einsatz kleiner
Gerdate mit ganz speziellen Aufgaben, also Addier-
maschinen, Vierspezies-Rechenmaschinen, Schreib-
maschinen, Einzweck-Buchungsmaschinen, die véllig
unabhdngig voneinander arbeiteten. Im zweiten Fall
wird der Weg zur Vollmechanisierung beschritten, wie
er sich in den aus organisatorisch zusammenhéngen-
den Maschinensétzen der Lochkartenanlagen dar-
stellt. Die Bildung von Rechenzentren bzw. die zen-
trale Abrechnung ganzer Gruppen von Industrie- und
Verwaltungsbetrieben erméglicht sowohl die ratio-
nelle Ausnutzung derartiger GroBanlagen fiir diese
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Organisationen, als auch teilweise die Einbeziehung
kleinerer Betriebe in diese Organisationsform durch
Lohnauftrédge fiir Abrechnungsarbeiten.

Bisher war es nétig, die in den Zweigbetrieben an-
fallenden Grundbelege entweder im Original an die
Rechenzentrale zu geben oder sie in Verbundlisten
zu (ibertragen, die an die Zentrale weitergeleitet
wurden. Auf alle Félle miissen immer gewisse Min-
destforderungen an die Belegregistrierung, den Nach-
weis der Liickenlosigkeit der Belege und die Ermitt-
lung bestimmter Kontroll- oder Eckzahlen fiir die
Zweigstellen gestellt werden, woraus unvermeidliche
Doppelerfassungen und Mehrarbeiten resultieren.
Der Lochstreifen bietet sich hier als zuverldssiger Mitt-
ler geradezu an, um die Ubertragung der Belegdaten
von der Zweigstelle zur zentralen Abrechnungsstelle
vorzunehmen. Zahlreiche Systeme von Schreib- und
Buchungsmaschinen haben sich dies zunutze gemacht,
indem sie lochbanderzeugende Aggregate anschlossen
oder einbauten, so daB eine unmittelbare Verschliisse-
lung aller geschriebenen Angaben und gleichzeitige
Ubertragung auf das Lochband erfolgt. Damit ist es
moglich geworden, mit der erstmaligen Registrierung
der Grundbelege in Klarschrift die automatische Uber-
setzung in die ,Sprache” des Lochbandes zu verbin-
den, woraus dann in der Zentrale wiederum die
automatische Ubertragung auf die Lochkarte erfolgt.
Dabei kann diese Grunderfassung der Belege alle
fur den Zweigbetrieb zur sofortigen Auswertung be-
notigten grundsétzlichen Angaben aufnehmen, die
tiber die Daten der in ihrer Kapazitdt immerhin be-
schrénkten (meistens 80 oder 90 Stellen umfassenden)
Lochkarten hinausgehen. Die Niederschrift ist fiir
jedermann lesbar, die Belege kénnen im Zweigbetrieb
verbleiben, nachtragliche Anderungen des ohne zu-
satzlichen Arbeits- und Zeitaufwand anfallenden
Lochstreifens sind nicht méglich. Der Streifen kann
leicht transportiert und eventuell sogar {iber Fern-
schreiber weitergeleitet werden.
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Mit dem Namen ,Adam Riese’
verbindet sich seit jeher die
Vorstellung von untriiglich
richtigen Rechenergebnissen

Die moderne Technik schuf die rationell

arbeitende, leichte Triumphator-Kleinaddier-

maschine fir Addition, Subtraktion und

Subtraktion unter Null mit der erstaunlich

hohen Kapazitdt von 999.999,99.
L]

Mehr als 50-jghrige Erfahrungen im Bau
von Handrechenmaschinen stecken in
dem Modell CRN 2 fir alle 4 Rechenarten
und mathematische Speziolaufgaben.
Absolute Einhandbedienung

und lange Lebensdauer.
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Nachdem die elektrische Schreibmaschine Mercedes
SE 4 anféanglich tiberwiegend fiir die Verwendung in
der Fernschreibtechnik gedacht war, wurde zur dies-
jéhrigen Leipziger Frithjahrsmesse eine speziell auf
die Zwecke der Lochkartentechnik zugeschnittene Wei-
terentwicklung gezeigt, in der einige wesentliche For-
derungen der Praxis erfiillt wurden (Bild 1). Ahnlich
wie bei der Buchungsmaschine wurde eine Steuer-
einrichtung geschaffen zur Auswahl von zu lochenden
und nicht zu lochenden Zonen aus den Arbeitsformu-
laren. Wdahrend bei Arbeiten auf der Buchungs-
maschine mit breitem Wagen tiberwiegend rein hori-
zontal ablaufende Arbeitsgénge ausgefithrt werden,
fallen bei Schreibmaschinen tiberwiegend Arbeiten
mit mehreren Schreibzeilen untereinander an. Diese

Bild 1. SE 4 mit Bandlocher und Steuerschiene (5-Kanal-System), links
seitlich Hebel fiir Band-Riicktransport und Dauertransport

miissen in die Horizontale gemdB dem Ablauf des
Lochstreifens umgekehrt werden. Im wesentlichen
kommen bei den iiblichen Arbeitsgéngen drei Schal-
tungen in Frage:

a) Schreiben ohne Lochen — fiir alle Angaben, die
nur fiir die Grundauswertung und Belegregistrie-
rung im Zweigbetrieb benétigt werden; $

b) Locher dauernd eingeschaltet — zur Ubertragung
aller geschriebenen Angaben auf Lochband, wie
es zum Ausschreiben reiner Verbundlisten erfor-
derlich ist;

c) Steuerschiene eingeschaltet — zur Ubertragung
bestimmter aus einem festgelegten Formular aus-
gewdhlter Daten auf Lochband, wie es fiir Arbeits-
und Auftragsdurchlaufplédne, Rechnungen usw. er-
forderlich ist.

Ein an der Vorderseite unterhalb der Tastatur ange-
brachter Dreifachschalter nimmt die Auswahl dieser
3 Méoglichkeiten vor. Die Kontakt- bzw. Steuerschiene
wird entsprechend dem vorgesehenen Arbeitsgang
ausgebildet und nimmt die Ein- und Ausschaltung des
Bandlochers automatisch vor. Werden mehrere unter-
schiedliche Arbeitsgdnge mit der gleichen Maschine
durchgefiihrt, kann die Steuerschiene ausgewechselt
werden.

Zur Gewdhrleistung der Sicherheit sind Kontroll- und
Sperreinrichtungen vorhanden. Eine griine Signal-
lampe leuchtet jeweils bei eingeschaltetem Locher
auf und erlischt, sobald der Wagen das Kontaktstiick
der Steuerschiene verldBt. Die rote Signallampe zeigt
das Ende des Lochbandes an, sobald die Trommel ab-
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gelaufen ist. Bei jeder Ausschaltung des Lochers, sei
es von Hand oder Unterbrechung durch die Aus-
sparungen der Kontaktschiene, ebenso bei Strom-
unterbrechungen jeglicher Art tritt eine Tastatur-
sperre ein, die nur durch Driicken der Tasten fiir die
Steuerungssymbole ,Zi" fiir nachfolgende numerische
oder ,Bu" fiir alphabetische Zeichen aufgehoben
wird.

Etwaige Fehler werden auf dem Lochband durch be-
sondere Symbole gekennzeichnet und rufen entweder
eine besondere Kennzeichnung der fehlerhaften Loch-
karte oder eine Uberspringung des den Fehler ent-
haltenden Lochbandabschnitts durch das Ablesegeréat
hervor. Jedoch ist auch eine direkte Korrektur des
Lochbandes durch eine an der linken Seite befindliche
Rickfiihrungstaste  moglich, womit das Lochband

Bild 2. SE4 mit Lochband, Einfiihrung des Bands bei Arbeitsbeginn

um die Anzahl der fehlerhaften Anschldge zuriick-
gefiihrt werden kann. Danach erfolgt die Uberlochung
mit dem Zeichen ,Bu” und die Berichtigung.

Die fiir die Auswertung des Lochbands bestimmten
Gerdte miissen ihre Funktions- und Steuerungsbefehle
aus dem Lochband bekommen. Hierfiir werden meist
die Lochsymbole der Satzzeichen verwandt, soweit sie
nicht mit den Funktionssymbolen des Fernschreibers
identisch sind. Daher muB der Arbeitsablauf in der
Schreibmaschine so gestaltet werden, daB diese Be-
fehle von der Schreiberin zwangsléufig auf das Loch-
band gegeben werden miissen, also nicht vergessen
oder iibersehen werden kénnen. Das ist z. B. der
Fall beim elektrischen Wagenriicklauf, der automatisch
das entsprechende Symbol locht. Die nachfolgende
neue Zeile kann erst nach Driicken der Tasten ,Zi"
oder ,Bu" geschrieben werden. Bei numerischen Ar-
beiten ist das ,Zi"-Symbol meistens das Startkom-
mando  fiir das Ablesegerdt, wird also durch die
Sperre erzwungen und kann nicht vergessen werden.
Andere Symbole, die an verschiedenen Formularstellen
erforderlich sind und wahlweise benstigt werden, miis-
sen von Hand gegeben werden. Die Formulare sollen
hierfiir besondere Kennzeichnungen bereits im Druck
vorsehen (Bild 3), um die Schreiberin auf die Notwen-
digkeit zur Wah! des Funktionszeichens hinzuweisen.
Solche Funktionen sind z. B. Umschalten auf unter
Kartenhdlfte, Uberspringen von Spalten mit Halb-
festeinstellung, Wagenriicklauf zum verkiirzten 2. Rand-
steller fiir Aritma-Kartenlocher.
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BEGLEITKARTE Teil-Nr. C. 268

Lauf-| Auftrags- | Losan- | Stiickz.| Stiickz. |Plan-
Nr. Nr. zahl | im Los |in Erzeug.|woche

| B 6040/6866 1
MATERIALBEZEICHNUNG
Art.-Nr. |Abmessung ’ Glite ‘

!

Bezeichnung ’

| 10Xx20 |c.15Kk|DIN174Fiacheisenbik. |

Arbeits-
statte

Opera-
tion Nr.

Vermerk -
Arbeitsheschreibung

Stiicke schneiden
24,5 —0,1 kg

Entgraten

Nute 10 X 1,2 frasen,
entgraten, Schrage mit
Hohlk. und Lénge frasen

Nute frasen (2 Stiick)

Entgraten

Anschlagsflache frasen

Entgraten

Prifen MaB3 2N 10
und 4 — 0,025 20%

Bohren1X21(,2X24 Q)

Schaiterbetatigung:
1. Locher generell eingeschaltet
2. Locher ausgeschaltet
3. Locher nach Steuerschiene eingeschaltet

Bild 3. Musterformular

Die Funktionssymbole miissen sich immer nach dem
zur Verwendung gelangenden Ablesegerdt richten,
denn die verschiedenen Systeme haben alle ihren
eigenen Funktionsschliissel. Dieser muB bei Auftrags-
erteilung also mit angegeben werden. Die Tastatur
der Schreibmaschine ist GuBerst anpassungsfdhig, ins-
besondere beim Fiinfkanalsystem. Sollten als Funk-
tionszeichen bendtigte Satzzeichen in der Tastatur
nicht enthalten sein (z. B. 2, =, ", /), so kann man auf
die dieser Lochkombination entsprechenden Buch-
staben (also B, V, S, X) ausweichen, indem man diese
aus der Sperre herausnimmt. In diesem Fall erhalten
die Tasten eine besondere Farbe, die sie als Funk-
tionssymbole kenntlich macht. Damit ist die Anpas-
sungsfdhigkeit beim 5-Kanalsystem gréBer als beim
8-Kanalsystem, wo es keine Doppelbedeutung der
Lochsymbole gibt.

Die Lochbandtechnik ist erst am Anfang, und sie ist
bei ihrer Verbreitung von der Anzahl der zur Ver-
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fuigung stehenden Auswertegerdte abhdngig. Der
Betrieb Aritma-Prag hat einen Lochband-Umwandler
herausgebracht, der als Zusatzgerat an den Karten-
locher angeschlossen werden kann. Die Vorteile, die
die Lochbandtechnik bietet, liegen auf der Hand, so
daB lochbandgesteuerte Ablese- und Auswertegerdte
aus der eignen Produktion dringend bendtigt und
schon erwartet werden. Die fortschrittlichen Haupt-
buchhalter und Fachleute des Rechnungswesens unse-
rer Betriebe sind jederzeit gern bereit, wie es sich
aus dem auf der Leipziger Messe gezeigten Interesse

ersehen 1&Bt, ihre Arbeitsmethoden dieser neuen Tech-
nik anzupassen, um damit schneller und mit weniger
Arbeitsaufwand zu besseren, iibersichtlicheren Ergeb-
nissen zu kommen. Die Biiromaschinen-Industrie der
Deutschen Demokratischen Republik aber wird weiter
alle Anstrengungen unternehmen, um unseren Be-
trieben und Verwaltungen Gerdte zur Mechanisie-
rung und Automatisierung der Verwaltungsarbeit von
hochster Leistungsfdhigkeit zur Verfiigung zu stellen
und auf dem Weltmarkt ihre fithrende Position zu
erhalten und weiter auszubauen. NTB 306

Der Postenzdhler in der Secura-Registrierkasse

N. GRUNDEL, Berlin

Uber die Aufgaben und Nitzlichkeit des Posten-
zdhlers der Secura-Registrierkasse wurde bereits be-
richtet!). Man weiB, daB dieses Prézisionswerk die
Kontrollméglichkeiten und Sicherheit im Betrieb er-
héht. Man weiB auch, daB der Postenzéhler ein Hel-
fer bei Aufstellungen von Statistiken ist und daB er
bei richtiger Auswertung eine genaue Ubersicht im
Geschdftsablauf gewdhrleistet. Daher wird es fiir den
Benutzer einer Kasse interessant sein,
den Antriebsmechanismus sowie den Auf-
bau eines derartigen Zéhlwerkes kennen-

und nach dem Einkuppeln des Antriebshebels 12, der
Schaltwelle 13 in das Schaltglied 14 des Schalt-
antriebes an der rechten Maschinenwand, wird der
Postenzéhler durch Steckbolzen zwischen den Maschi-
nenwdnden befestigt.

Steuer- und Schaltmechanismus

Der Antrieb fiir die Auswahl der Verkéufer erfolgt
vom Schaltwerk aus iiber das Zahnrad 15, das durch

zulernen.

Aufbau des Postenzdhlers

Bild 4 zeigt einen Postenzdhier ohne Deck-
platte fiir 4 Verkaufer mit Gesamtzéhl-
werk. Der Postenzdhler ist nach dem Bau-
kastensystem konstruiert, d. h. durch Auf-
und Abriisten eines Standardzdhlwerkes
kénnen verschiedene Typen (Varianten)
zusammengestellt werden, wie z. B. 4 Ver-
kéufer oder 2 Verkaufer mit Gesamtzahl-
werk usw.

Das Gehduse besteht aus einer Riick-
wand 1, den Kammerwénden 2 und
einem Bodenblech 3, wie Bild 2 zeigt.

Riickwand und Bodenblech sind mit Fiih-
rungsschlitzen und die Kammerwdnde
mit Fihrungszapfen versehen. Die Teile
sind ineinandergesteckt und wie bei FEin-
zelheit ,A" durch Kerbspreizen gehalten.

Trotz des nur 0,8 mm dicken Bleches ist
der Gehdusekdrper steif und verwin-
dungsfest. Zwei lange Buchsen 4 in den
duBeren Kammerwédnden geben der Wili-
lerwelle eine gute Lagerung. Nach der
Montage und Verstiftung der Antriebs- — fnzelhei 4
hebel auf der Antriebswelle werden Zah-
lenrollen, Schalt- und Sperrklinken kam-
merweise auf durchgeschobene Wellen
aufgefddelt und durch vorgesteckte Siche-
rungsscheiben gegen Herausfallen gesichert. Nach
dem Einkdmmen der Wéhlerwelle 10 (Bild 3) in das
Antriebssegment 11 an der linken Maschinenwand

!) Bieschke, M.: Der Postenzéhler — ein Helfer der Statistik. Neue
Technik im Biiro, 2. Jg. (1958), H. 9, S. 215 bis 217
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Bild 2. Bauteile des Postenzdhlers

eine Zahnstange 16 mit dem Antriebssegment 11 ge-
kuppelt ist. Die in der Wdahlerwelle 10 drallversetzten
Flachen 17 lassen jeweils nur eine Steuerklinke 19
einfallen (Bild 3).

Eine nicht schaltende Stellung zeigt Bild 4. Der Trans-
porthebel 18 gleitet unter Federzug 21 beim Schalt-
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Bild 3. Schematische Darstellung des Funktionsablaufs

Bild 4

Stellung

der Schaltnase
und der
Steuerklinke
beim

wnicht schalten”

33 30 73 8a 7y

hub der Schaltwelle 13 mit seinem Gleitarm 18a auf
der ausgehobenen Steuerklinke 19, und die Schalt-
nase 18b stéBt am Transportrad 33 der Zahlenrolle 30
vorbei. Erst beim Einfallen der Steuerklinke 19 in
eine Fléche 17 der Wahlerwelle 10 fallt die Schalt-
nase 18b in das Transportrad 33 (gestrichelte Stellung
in Bild 4). Nach der erfolgten Auswahl fiihrt die Schalt-
welle 13 den Schalthub aus, und die Zahlenrolle 30
wird um eine Zahl weitergeschaltet. Eine Sperr-
klinke 38 verhindert ein Zuriickdrehen der Zahlenrolle
beim Riickhub des Transporthebels 18.

Bild 5 zeigt ein dreistelliges Zdhlwerk mit der Einer-
stelle 30, bestehend aus dem Ziffernring 38, dem
Transportrad 33 und der Zweizahnscheibe 34, der
Mittelstelle oder Zehnerstelle 31, bestehend aus dem
Ziffernring 38, dem Zahnrad 35 und der Zweizahn-
scheibe 34 und der Endstelle 32 mit dem Ziffernring 38
und einem Zahnrad 35. Zwei Ritzel 36, die jeweils
mit der Zweizahnscheibe der niederen Stelle und
dem Zahnrad der néchsthoheren Stelle im Eingriff
sind, werden durch Rastbiigel 37 in Stellung gehal-
ten. Wird nun die Einerstelle 30 von 9 auf 0 ge-
schaltet, so bewegt sich die Zweizahnscheibe der An-
fangsstelle von der gestrichelten in die vollgezeich-
nete Stellung, dabei wird die Mittelstelle durch das
Ritzel 36, das jetzt mit der Zweizahnscheibe 34 der
1. Dekade und dem Zahnrad 35 der 2. Dekade kdmmt,
um eine Zahl weitergeschaltet.

Nullstellen des Postenzdhlers

Bei GeschéftsschluB oder z. B. bei Schichtwechsel wer-
den die Zdhlwerke abgelesen und nach Auswertung
vom Geschdftsinhaber oder Abteilungsleiter auf Null
gestellt. Wie in Bild 6 zu sehen ist, wird nach Be-
tatigung eines Schlosses der ‘Abdeckschieber 40 von
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Bild 5
dreiteiliges
38 21 786 % 17 0 Zahlwerk

der einstellbaren Schliisselfiihrung 41 weggeschoben.
Erst jetzt kann der Nullstellschliissel 43 mit seinen
Freimachungen 43a auf die Zapfen 46a des Zahn-
rades 46 aufgesteckt werden. Die Nase 43b am
Schliisselschaft sowie der federnde Sperrhebel 42 ver-
hindern ein Riickwértsdrehen.

Der Nullstellende wird also gezwungen, den Schliissel
volle 360° im Uhrzeigersinn zu drehen. Erst dann
ist es mdglich, den Schliissel aus der Fiihrungsplatte 41
zu ziehen. Der Radsatz 44 in der Maschinenwand 30
steht innenseitig mit dem Antriebsritzel 47 der Nuil-
stellwelle 48 und auBenseitig mit dem Zahnrad 46
in Eingriff. Eine Halteklinke 49 mit einer Zugfeder 45
verhindern ein Verdrehen des Zapfenzahnrades 46
zur Schliisselfihrung 41. :

Die in Pfeilrichtung gedrehte Welle 48 sammelt beim
Nullstellen mit ihrer Nut 48a alle auf der Welle ge-
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Bild 6. Vorgang bei Nullstellung

lagerten Zahlenrollen mit ihren federnden Klinken 51
in Null. Bei bestimmten Zahlenstellungen der Zah-
lenrollen 30, 31 und 32 kénnte bei einmaliger Um-
drehung der Welle 48 ein Zehneriibertrag erfolgen.
Um eine einwandfreie Nullstellung fiir alle Zahlwerke
im Postenzdhler zu garantieren, wird bei einer Schiiis-
selumdrehung durch eine 2 :1-Ubersetzung die
Welle 48 zweimal gedreht. Erst nach Betdtigung des
schon erwdhnten Sicherheitsschlosses, wobei der Ab-
deckschieber 40 wieder vor die Schliisselfiihrung 41
gelangt, wird die Kasse fiir neue Betdtigungen frei-
gegeben.

Zum SchluB sei noch erwdhnt, daB alle dem Ver-
schleiB unterworfenen Teile aus im Einsatz gehdr-
teten Stahl bestehen und somit dem Postenzdhler eine
hohe Funktionssicherheit und eine lange Lebens-
dauer geben. NTB 330
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Lochkarten, das neuzeitliche Hilfsmittel fiir Karteien aller Art

H. PASEDACH, KDT, Berlin

Als zur Herbstmesse 1956 der VEB Organisations-
mittel-Verlag, Leipzig, erstmalig manuelle Lochkarten
ausstellte, wurde ein wesentlicher Schritt zur Rationa-
lisierung und Mechanisierung der Verwaltungsarbeit
geleistet. Es war damals noch nicht vorauszusehen,
wie schnell und in welchem Umfang sich gerade die-
ses neuzeitliche Organisationsmittel seinen Platz in
Wirtschaft, Wissenschaft und Verwaltung erobern
wiirde.

Grundlage fiir die Anfertigung manueller Lochkarten
(Kerbkarten und Schlitzkarten) ist die TGL 3170-56
des Amtes fiir Standardisierung der Deutschen Demo-
kratischen Republik. Zur Herstellung gelangen die
manuellen Lochkarten auf besonders widerstands-
fahigem, reiBfestem Spezialkarton, der Abnutzungs-
erscheinungen auch bei sehr hdufiger Befragung von
Lochkarteien durch manuelle oder maschinelle Selek-
tion (Auswahl) nicht eintreten 1aBt. Bei dieser Ge-
legenheit soll darauf hingewiesen werden, daB Loch-
karten nach dem Standard trocken zu lagern und vor
Feuchtigkeit zu schiitzen sind. Die Herstellung erfolgt
z. Z. in den Formaten K 4, K 5, K 6 fiir Kerbkarten,
zweireihig, und in den Formaten S 4 und S 5 fir
Schlitzkarten (10- und 5reihig).

Als weitere Arbeitsmittel sind fiir die Benutzung von
Kerbkarten die Kerbzange und Selektionsnadeln bzw.
das halbautomatische Selektionsgerdt, bei Schlitz-
karten eine Schlitzstanze und ebenfalls das Selek-
tionsgerat erforderlich.

Der Aufwand an Arbeitsmitteln ist also verhéltnismaBig
gering — auch kostenméBig —, der Arbeitsvorteil, der
aus ihnen resultiert, dagegen {iberaus groB in seiner
Auswirkung bei Arbeiten mit Karteien aller Art. So
ist z. B. bei einem Produktionsbetrieb die Feststellung
getroffen worden, daB fiir die Vorbereitung der
monatlich abzugebenden Exportmeldung bei einer
Steilkartei alter Art 7 Tage, bei Verwendung von Kerb-
karten dagegen nur noch 1% Tage bendtigt werden.

Durch die Anwendung manueller Lochkarten entfer-
nen wir uns von der starren linearen Ordnung einer
Kartei. Wir erhalten die Méglichkeit, kreuz und quer
zu fragen, ohne an eine lineare Ordnung gebunden
zu sein, denn auf jede Frage antwortet die Kartei
durch ihre Kerbungen oder Schlitzungen, ganz gleich,
an welcher Stelle im Karteikasten die zu befragende
und auf die Frage antwortende Karte steht. Sind wir
gezwungen, die Kartei trotzdem in einer linearen Ord-
nung im Karteikasten abzustellen, so besteht auch
dafiir die Méglichkeit, in numerischer oder alphabeti-
scher Form. Wir kénnen z. B. 1000 Karten nach einem
Buchstaben des Alphabets mit der Nadel in 5 Minuten
wieder sortieren. Interessieren wird in diesem Zusam-
menhang, daB wir in einer Stunde nach einem Merk-
mal mit der Nadel manuell etwa 20 000 Karten durch-
sehen kénnen, wahrend das halbautomatische Selek-
tionsgerdt bei komplexer Fragestellung an einem
Kartenrand der Kerbkarte die Durchsicht von 25000
Karten innerhalb einer Stunde zul&Bt. Hier zeigt sich
die Schnelligkeit der Auswahl und des Sortiervor-
gangs bei Anwendung von Kerbkarten.
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Ein weiteres wichtiges Moment fiir die Verwendung
von Kerbkarten ist, daB wir nach dem Herausfallen
der gesuchten Karte aus dem Kartenstapel den ge-
samten uns interessierenden Klartext vor uns haben
und durchsehen kénnen. Der Raum innerhalb der auf
der Kerbkarte vorhandenen Lochreihen kann voll und
ganz auf Vorder- und Riickseite der Karte durch die
Einbringung des erforderlichen Klartextes ausgenutzt
werden. Uberdies besteht die Méglichkeit, zur Erleich-
terung des Kerb- und des Suchvorgangs den fiir die
Kartei in Frage kommenden Schliissel auf Vorder- und
Riickseite mit einzudrucken, wodurch das Nachsehen
in der Schliisselliste fiir die Unterbringung der Merk-
male durch Kerbung wesentlich erleichtert wird.

Damit aber sind wir bei der Grundlage fiir das An-
legen einer Lochkartei angelangt, ndmlich der Erarbei-
tung des ihr zugrunde liegenden Schliissels. Zur Aus-
arbeitung der Schliisselliste sollte man daher den
Fachmann zu Rate ziehen und sich seiner Erfahrungen
zum Nutzen der anzulegenden Kartei unbedingt be-
dienen. Denn der richtig ausgearbeitete Schliissel
ist das A und O der gesamten Kartei. Wenn der
Schliissel sorgfdltig ausgearbeitet ist, wird die Kartei
Freude machen und den erwarteten Nutzen bringen.
Zeigt der Schliissel dagegen Liicken oder Mdangel, ist
der Gesamtwert der Kartei in Frage gestellt.

Fiir die Anlage einer solchen Kartei gelten daher fol-
gende Grundsdtze:

1. Festlegung des Klartextes (er lehnt sich gewohn-
lich an den Text bisher verwendeter Karteien an),

2. sorgfiltige Ausarbeitung des Schliissels (Zuord-
nung der Merkmale, {iber die eine Broschiire des
VEB Organisationsmittel-Verlages Auskunft gibt),

3. Bestellung der Karten und der sonstigen Arbeits-
mittel beim VEB Organisationsmittel-Verlag, Leip-
zig C 1,

4. Bedrucken der Karten mit dem gewiinschten Klar-
text und den Schliissel-(Zuordnungs-)angaben,

5. Ausfiillen des Klartextvordrucks der Karte in der
auch bisher {iblichen Form,

6. Einkerben oder Einschlitzen der Merkmale des Klar-
textes, die in der Verschliisselung enthalten sind.
Diese Arbeit ist allerdings zusdtzlich, wird aber
hundertfach aufgewogen durch das schnelle Her-
ausfinden der gesuchten Karten.

Erwdhnt werden muB noch, daB wir rechnerische Ope-
rationen (verdnderliche Werte) durch Kerbung oder
Schlitzung in eine solche Kartei nicht einbringen kon-
nen. In vielen Féllen wird aber die Méglichkeit be-
stehen, diese Angaben im Klartext unterzubringen und
hinweisende Kerbungen anzubringen, so daB die Kerb-
karte durchaus auch als Lohn-, Materialschein u. dgl.
anwendbar ist. In allen diesen Féllen besteht z. B.
die Méglichkeit, eine beschleunigte Sortierung nach
Kostentrager, Kostenstelle, Kostenarten usw. vorzu-
nehmen, ebenso sie nach den einzelnen Materialarten,
Planpositionen, Auftragsnummern u. dgl. zu sortieren.
Auch hier kommt es auf die richtige Fragestellung
an, um zu einer Nutzen bringenden Verschliisselung
zu kommen.
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Noch etwas zur Aufnahmefdhigkeit, zur Kapazitét,
einer Lochkarte. Hier gibt es eine maximale Begren-
zung bei Anwendung geeigneter Verschliisselungs-
methoden eigentlich nicht, wenn auch der Grundsatz
besteht, daB man eine Kartei nicht tberfordern, von
ihr keine Wunder erwarten soll. Immerhin gestattet
die Verwendung von Lochkarten die Einbringung von
bedeutend mehr Merkmalen, als es z. B. eine Steil-
kartei alter Art durch Aufsetzen von Reitern in ver-
schiedenen Farben oder Formen zul&Bt.

Im folgenden sollen an Hand von Beispielen ver-
schiedene Verwendungszwecke fiir Lochkarten gezeigt
werden, wobei aber gesagt werden muB, daB es sich
nur um einige wenige Beispiele handelt, wahrend die
Anwendung auf allen Gebieten der Wissenschaft,
Wirtschaft und Verwaltung weit tiber die Anzahl die-
ser Beispiele hinausgeht. Es sollen damit lediglich
einige Anregungen aus der Praxis fiir die Praxis ge-
geben werden, die dazu beitragen mégen, daB noch
mehr als bisher der Kreis der Benutzer dieses neu-
zeitlichen Arbeitsmittels zunimmt zum Nutzen der Ver-
wender selbst und nicht zuletzt zum Nutzen unserer ge-

samten Volkswirtschaft im Rahmen der groBen Auf-
gaben, die der Siebenjahrplan an jeden einzelnen
stellt.

Uber die Anwendungsméglichkeit auf dem Gebiet der
Kaderarbeit und der Arbeitskréftelenkung ist schon
wiederholt in der einschldgigen Fachpresse geschrie-
ben worden. Fiir beide Gebiete wird mit Kerbkarten
der Formate K 4 oder K 5 gearbeitet. Bild 1 zeigt eine
solche Karte. Die Gestaltung des Klartextes wie auch
der einzubringenden Merkmale in die Verschliisselung
wird sich jeweils nach den Bediirfnissen des Betriebes
richten und muB daher betriebsindividuell gefunden
werden. Die Fragestellung wird in den meisten Fallen
sich sehr stark dhneln. Gerade auf diesem Gebiet hat
sich die Kerbkarte nicht nur sehr stark eingefiihrt, son-
dern auch bestens bewédhrt. Es gibt zahlreiche Bei-
spiele dafiir, daB GroBbetriebe der volkseigenen
Wirtschaft mit mehreren tausend Beschéftigten, trotz
der dadurch bedingten Arbeit bei Umstellung der bis-
her gefiihrten Karteien, Kerbkarten fiir dieses Gebiet
eingefithrt haben. Die zahlreichen an eine solche Kar-
tei téglich zu stellenden Fragen werden schnell und

einwandfrei beantwortet, aufzustellende
oo Statistiken in einem Bruchteil der Zeit er-
oo ledigt, die frither dazu benétigt wurde.
In vielen Féllen erfolgt bei Ausstellung der
Karten eine Doppelung (Durchschiag) ein-
mal tir die Zwecke der Kaderabteilung,

zum anderen fir die Abteilung Arbeit

(Arbeitskraftelenkung). In diesen Fdllen

muB die Ausarbeitung des Schliissels so

erfolgen, daB er beiden Beanspruchun-

gen voll und ganz gerecht wird. Enthalten

sind in einer solchen Kartei im Durch-

schnitt zwischen 500 und 1200 verschiedene
Merkmale, eine Anzahl also, die man durch

Bereiterung oder in anderer Weise nie-
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Bild 1. Kerbkarte fiir Kaderarbeit oder Arbeitskréftelenkung

mals kenntlich machen kann. In &dhnlicher
Form sind zu l6sen die Probleme fiir
Schiilerkarteien, Studentenkarteien, Mit-
gliederkarteien usw. Die Verschliisselung
muB sich nach dem jeweiligen Verwen-
dungszweck richten.

In den Sanitatsstellen (bis zur Poliklinik)
verschiedener Betriebe und Verwaltungen
findet starke Anwendung die vom Minisie-
rium fir Gesundheitswesen entwickelte

spe0coe
o0 000

Individualkarte fiir Arbeitsunfdhigkeits-
falle (Bild 2). Sie dient einmal der Auf-
bereitung der monatlich an die tibergeord-

neten Gesundheitsdienststellen auszufer-
tigenden Meldung ber die Arbeits-
unfdhigkeitsfalle, dariiber hinaus ist sie

aber ein wertvolles Instrument fiir die
Beobachtung der Arbeitsunféhigkeitsfalle

im Betrieb und das dadurch bedingte ope-
rative Eingreifen zu deren Verhiitung bzw.
Verminderung besonders auch bei Auf-
treten epidemischer Krankheiten wie

Bild 2. Individualkarte fiir den ~Betriebsgesundheitsschutz zur Erfassung
der Au-Félle im Betrieb
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Grippe usw.

In der Verwaltung von Betrieben und son-
stigen Einrichtungen findet Anwendung die
Inventarkarte (Bild 3) und die Maschinen-
und Geratekarte. Die letztere wird im
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Doppel ausgeschrieben und gekerbt; eine
Karte dient als Unterlage fiir den Haupt-
mechaniker, die zweite ist die Kontenkarte
fur die Grundmittelrechnung. Sie ermdg-
licht infolge der Gleichheit der Bezeich-
nungen eine rasche Abstimmung zwischen
Hauptmechanik und Grundmittelbuchhal-
tung. Die ihr ,verwandte" Inventarkarte
gibt Auskunft tiber den Verbleib der In-
ventarstiicke und hat es einem volkseige-
nen Betrieb in Berlin erméglicht, zum Jah-
resschluB eine Inventarkontrolle und
Zusammenstellung ohne Anfertigung be-
sonderer Listen binnen kiirzester Zeit fer-
tigzustellen.

Als Operativkartei finden Kerbkarten seit
langem Anwendung bei verschiedenen
AuBenhandelsunternehmen unserer Re-
publik und haben zu einer einwandfreien
Abwicklung des AuBenhandelsgeschéfts
einschlieBlich terminlicher Uberwachungen
wesentlich beigetragen.

In den Produktionsbetrieben finden Kerb-
karten Anwendung fiir Auftragsiiber-
wachung, Planung, Terminverfolgung,
MVN-Teilnormenkarte, Normzeitstamm-
karten, Einzelnormenstammkarten —usw.
Auch hier richtet sich die Gestaltung des
Textes und des Schliissels nach den jewei-
ligen Betriebsbediirfnissen. Der Erfolg in
der Beschleunigung der Verwaltungsarbeit
ist in keinem Fall bei Verwendung von
Kerbkarten ausgeblieben.

Zu einer wesentlichen Vereinfachung der
Auftragsiiberwachungs- und  Planungs-
arbeiten fiir Ersatzteile hat die Einfithrung
von Kerbkarten bei den Reichsbahnaus-
besserungswerken als Reparatur- oder
Ersatzteilkontrollkarte gefiihrt. Mit ihrer
Hilfe ist es mdglich, Ersatzteile (VerschleiB-
teile) so rechtzeitig zu beschaffen, daB z. B.
beim Vorfahren einer Lok zum Kesselwech-
sel die Ersatzteile wirklich vorhanden sind,
also keine Wartezeiten entstehen und
andererseits eine unndtige Lagerhaltung
von Ersatzteilen vermieden werden kann.
Die uniibersichtliche Einordnungsmoglich-
keit von Steilkarten oder gar Listen wurde
damit vermieden und ein kontinuierliches
Arbeiten ermdglicht.

Auch in den o&ffentlichen Verwaltungen
und im Staatsapparat hat die Kerbkarte
weitgehend Einfiihrung gefunden. Die ver-
schiedensten Ministerien unserer Republik
bedienen sich ihrer fiir ihre Aufgaben mit
bestem Erfolg.

Auch fiir Handelsunternehmen ist eine
Kunden- und Werbekartei (Bild 4) auf-
gebaut worden, die {iber den genannten
Zweck hinaus gestattet, fiir Spezial-
artikel eine Bedarfsforschung zu treiben
und somit als wertvolle Informationskartei
dient.
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Mindestens in gleichem MaBe wie in der Wirtschaft
und Verwaltung haben manuelle Lochkarten Eingang
gefunden in der Wissenschaft, die dadurch in die
Lage versetzt wird, wertvolle Forschungsergebnisse,
Literatur- und Dokumentationsunterlagen so zu ord-
nen, daB ein rasches Wiederfinden im Falle des
Bedarfs unbedingt gewdhrleistet ist. Die an eine
Lochkartei zu stellenden Fragen kénnen viel mehr in
die Tiefe gehen, als dies bei anderen bisher ver-
wandten Karteien mdglich war, vor allem aber kénnen
bei Befragungen der Karteien die Antworten in einem
Bruchteil der bisher dafiir aufgewendeten Zeit gefun-
den werden.

Dokumentations- und Literaturkarteien (Bild 5) be-
inhalten im allgemeinen den Autor (Verfasser), das
Erscheinungsjahr, die Fundstelle und die verschieden-
artigsten Sachbegriffe, die durch Kerbungen (oder
Schlitzungen) gekennzeichnet werden kénnen. Auf
diesem Gebiet betétigt sich in erster Linie auch die
Arbeitsgemeinschaft ,Mechanische-Selektion” beim
Institut fir Dokumentation mit diesem Fragenkomplex.
Gute Ergebnisse wurden bereits bei einer ganzen An-
zahl von Instituten und Einrichtungen der Deutschen
Akademie der Wissenschaften, der Humboldt-Uni-
versitat zu Berlin und anderer Universitdten erzielt.

Besonders starken Anklang hat die Verwendung von
Lochkarten in der Wissenschaft, insbesondere der
Medizin gefunden, z. B. zur Auswertung von Unter-
suchungsergebnissen und als Krankenblatter fiir die
Befundsdokumentation. Hier hat sich durch den Ein-
satz von Lochkarten eine wesentliche Verminderung
an Arbeit bei einer gréBeren Auswertungsmdglichkeit
fast in allen Fallen ergeben.

SchlieBlich sei auch noch die Verwendung als Biblio-
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thekskartei erwdhnt, wenn auch die Problematik die-
ses Gebietes eine besonders sorgfdltige Ausarbeitung
der Schliissel bedingt.

Als Kartei fiir das Patent- und Erfindungswesen finden
Kerbkarten an vielen Stellen ebenfalls schon Verwen-
dung. Im Zusammenhang mit den sehr umfangreichen
Problemen der Wissenschaft muB gesagt werden, daB
die Kombinationsmdglichkeiten bei Verwendung der
Schlitzkarte selbstversténdlich noch bedeutend gréBer
sind als bei der Kerbkarte. Man kann jedoch nur in
seltenen Féllen von vornherein festlegen, ob die
Kerb- oder die Schlitzkarte fiir die Losung des zur
Debatte stehenden Fragenkomplexes die glinstigere
ist. Das ergibt sich in den weitaus meisten Fdllen
erst, wenn die Umsetzung der gesuchten Merkmaie
nach ihrer Anzahl, der AusschlieBlichkeit unterein-
ander oder der Uberschneidung im auszuarbeitenden
Schliissel Ausdruck findet. Erst dann wird in den mei-
sten Féllen die endgiiltige Entscheidung getroffen
werden kénnen, welche Kartenart die geeignetste ist.

Fest steht jedenfalls, daB die Kombinationsmdglichkeit
sowohl bei der Kerb- wie bei der Schlitzkarte die
manuellen Lochkarten in den letzten drei Jahren zu
einem unentbehrlichen und nicht mehr wegzudenken-
den Hilfsmittel der Organisation haben werden las-
sen. Das geht auch daraus hervor, daB Betriebe mit
maschinellen Lochkartenanlagen (Hollerith usw.) sich
daneben fiir spezielle Aufgaben der manuellen Loch-
karten bedienen. Dariiber hinaus zeigen auch die uns
befreundeten Ldnder der Volksdemokratien in stei-
gendem MaBe lebhaftes Interesse fiir die Einfiihrung
von Lochkarten zur Vereinfachung und Beschleuni-
gung der Verwaltungsarbeit und zur Starkung ihrer
wissenschaftlichen Forschungsarbeiten. NTB 340

Die ,sprechende” Schreibmaschinenschrift

Im Battelle Memorial Institute Columbus (USA) wurde ein
Hérgerdt entwickelt, mit dessen Hilfe Blinde gewdhnliche
Schreibmaschinenschrift ,lesen” kénnen. Das Gerdt besteht
aus einem elektro-optischen Taster und einem Tongenerator
mit Kopfhérern, Der Blinde tastet mit dem Taster die Zeilen
ab, dhnlich wie mit dem Finger bei der Blindenschrift. Die
gedruckten Buchstaben werden dabei im Tongenerator in
charakteristische Téne umgewandelt. Der Blinde hat zundchst
mit Hilfe eines Tonbandgerdtes diese Téne einzeln, spdter
als ganze Wérter zu lernen. Die Lesegeschwindigkeit soll
15 bis 20 Wérter in der Minute betragen. Technisch arbeitet
das Gerdt wie folgt: Am Taster befinden sich zwei kleine
Lichtquellen und eine Linse als optisches System, womit
das Buchstabenbild aus einer Reihe kleiner Fotozellen pro-
jiziert wird. Die Fotozellen bewirken einen bestimmten Ton
in den Kopfhérern, dessen Héhe sich proportional zur Schwarz-
summe des abgetasteten Buchstabens verhdlt, Aus der Héhe
des Tones wird nach entsprechender Ubung der Buchstabe
erkannt. Das Gerdt hat die GréBe und das Gewicht eines
Kofferradios und soll vorldufig nur fiir Texte in der englischen
Sprache anwendbar sein.

Dénische Biiromaschinen nach Ungarn

Eine ddnische Biiromaschinenfabrik konnte kiirzlich inner-
halb von einer Woche Vervielfdltigungsapparate im Wert
von 150000 Dénenkronen auf dem ungarischen Markt ab-
setzen. Die Firma hofft von Ungarn Auftrage fiir Bliro-
maschinen im Werte von 0,5 Millionen Ddnenkronen zu er-
halten. Im allgemeinen wird der ungarische Markt fiir Biiro-
maschinen als sehr aufnahmefdhig angesehen.
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Royal schréinkte ein — Standard Elektrik vergréBerte

Die Royal GmbH. muBte die Produktion von Schreib-
maschinen in ihrem Werk in Mannheim-Kéfertal einstellen.
Das Werk wurde von der Standard Elektrik Lorenz AG er-
worben, die hier ein Zweigwerk ihrer Pforzheimer Fern-
schreibwerke einrichteten. In den ehemaligen Royal-Werken
sollen nunmehr elektrotechnische Nachrichtengeréte gebaut
werden. Die Royal GmbH. soll die Produktion in Mannheim-
Kafertal angeblich aus Griinden der ,Sortiments-Bereini-
gung" aufgegeben haben; offensichtlich waren aber andere
Griinde, wie Uberbesetzung in der westdeutschen Biiro-
maschinen-Industrie und Preisdruck auf dem internationalen
Markt, ausschlaggebend.

Grundig kassierte Triumph und Adler

Der nach dem letzten Weltkrieg in Westdeutschland groB
gewordene Industrielle Max Grundig hat die bekannten
Biiromaschinenunternehmen Triumph und Adler iibernom-
men. Grundig, der bisher hauptséchlich Radio- und Fern-
sehgerdte fabrizierte, hatte in letzter Zeit ein Diktiergerat
auf den Markt gebracht, das wesentlich unter dem Preis
anderer dhnlicher Fabrikate blieb. Offensichtlich hdangt der
Ankauf der genannten Biiromaschinenwerke mit seinem Be-
streben zusammen, nach der relativen Sattigung des Mark-
tes mit Radio- und Fernsehgerdten zusdtzlich in die Biiro-
maschinenproduktion einzusteigen. Da Grundig seine Haupt-
werke in industriearmen Gegenden Bayerns plaziert hat,
konnte er sich in der Vergangenheit einen groBen EinfluB
auf die Lohnkosten sichern. Diese Praxis wird er sicher auch
in der unternehmensneuen Produktion von Biiromaschinen
fortsetzen. Bei der Konkurrenz beobachtet man diese Be-
strebungen mit MiBtrauen. NTB 414
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Die Anwendung radioaktiver Isotope in der In-
dustrie und Forschung

Radioaktive Isotope sind ein wertvolles Hilfsmittel zur
Lésung vieler technischer und wissenschaftlicher Probleme.
lhre Anwendung hat in den groBen Industriestaaten wie der
'JdSSR, den USA u. a. zu gewaltigen 6konomischen Effek-
ten gefiihrt, obwoh| selbst dort erst Bruchteile der Maog-
lichkeiten ausgenutzt wurden. Die jdhrlichen Einsparungen
beliefen sich auf Hunderte Millionen Rubel bzw. Dollar.
Auch in der DDR ist es notwendig, in steigendem MaBe
die Vorteile radioaktiver Isotope zu nutzen, um auf diese
Weise unsere Wirtschaftspléne schneller und besser zu er-

fiillen und Utberzuerfiillen.

Da der Umgang mit radioaktiven lsotopen bei Unkenntnis
ihrer Eigenschaften nicht ungefdhrlich sein kann, ist die
Arbeit mit ihnen genehmigungspflichtig. Uberdie materiellen

und personellen Voraussetzungen zum Erhdlt erteilt das

Amt fiir Kernforschung und Kerntechnik

Berlin-Niederschoneweide, SchnellerstraBe 139,

alle notwendigen Auskiinfte.

Lieferbar sind zur Zeit eine groBe Zahl von lIsotopen aus
DDR-Produktion. Dazu gehéren u. a. die kurzlebigen Iso-
tope:

Na-24, K-42, Sc-46, Cu-64, Ga-72, As-76, Br-82, Pd-109,
Sb-122, La-140, Sm-153, Eu-152, 154, Tb-160, Tm-170, Re-186,
Hg-197, Au-198, sowie folgende ldngerlebige Isotope:

P-32, Cr-51, Fe-55, 59, Co-60, Zn-65, Ge-71, Se-75, Rb-86,
Sr-89, Mo-99, Ag-110, Sn-113, 123, Cd-115, Sb-124, In-114,
Ba-131, Ca-134, Ce-141, Hf-181, Ta-182, W-185, Os-191,
Ir-192, Hg-203, TI-204. Weitere Isotope sind inVorbereitung.
Auskunft tber die Herstellung einzelner Isotope und ihre

chemische Form (chemische Verbindung) erteilt das

Zentralinstitut fiir Kernphysik
Bereich Radiochemie, Abt. Isotopeproduktion
Dresden — WH, Postfach 19.
AuBer den angegebenen werden weitere Isotope aus der

Sowjetunion importiert. Eine Gesamtiibersicht tiber liefer-

bare Isotope ist erhaltlich bei der

Isotopenverteilungsstelle des AfKK

Berlin-Buch, Lindenberger Weg 70.

Diese erteilt auch Auskiinfte {iber die Beschaffung geschlos-
sener radioaktiver Praparate (Quellen) fiir DickenmeBgerdte,
Fiillstandsmesser, Werkstoffpriifgerédte und viele andere

Zwecke. Lieferbar sind vor allem Co-60 und Ir-192.

Es besteht die Méglichkeit, im Forschungsreaktor des ZfK
Rossendor‘f Targets mit Neutronen zu bestrahlen. Einzel-
heiten dazu sind einem besonderen Merkblatt zu entneh-
men, das beim AfKK oder beim ZfK Rossendorf, Isotopen-

produktion, angefordert werden kann.
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Formschonheit

gut abgestimmte Farben
Gerduscharmut
Schnelligkeit

einfache und leichte
Bedienung

Dezimaltabulator
Zeilenschaltung am Ort
13 mm Farbband
schwarz-rot
Daueranschlag

fiir Unterstreichung
Riicktaste

Leertaste
Anschlagstéarkeregler
Papiereinwurthebel
Bogenendanzeiger

skirische Schreiben durch,
ing und gibt Arbeitsfreude.
iner groBen Tradition alle

»maschine gestellt werden.

\G - in Verwaltung - Zella-Mehlis/Thiir.

S A T T




B——— Se—

-

Mindestens in gleichem MaBe wie in der Wirtschafl
und Verwaltung haben manuelle Lochkarten Einganc
gefunden in der Wissenschaft, die dadurch in die
Lage versetzt wird, wertvolle Forschungsergebnisse
Literatur- und Dokumentationsunterlagen so zu ord-
nen, daB ein rasches Wiederfinden im Falle des
Bedarfs unbedingt gewdhrleistet ist. Die an eine
Lochkartei zu stellenden Fragen kénnen viel mehr ir
die Tiefe gehen, als dies bei anderen bisher ver-
wandten Karteien moglich war, vor allem aber kénner
bei Befragungen der Karteien die Antworten in einen
Bruchteil der bisher dafiir aufgewendeten Zeit gefun-
den werden.

Dokumentations- und Literaturkarteien (Bild 5) be
inhalten im allgemeinen den Autor (Verfasser), dat
Erscheinungsjahr, die Fundstelle und die verschieden:
artigsten Sachbegriffe, die durch Kerbungen (odei
Schlitzungen) gekennzeichnet werden kénnen. Au
diesem Gebiet betdtigt sich in erster Linie auch die
Arbeitsgemeinschaft ,Mechanische-Selektion"  bein
Institut fiir Dokumentation mit diesem Fragenkomplex
Gute Ergebnisse wurden bereits bei einer ganzen An-
zahl von Instituten und Einrichtungen der Deutscher
Akademie der Wissenschaften, der Humboldt-Uni:
versitat zu Berlin und anderer Universitédten erzielt.

Besonders starken Anklang hat die Verwendung vor
Lochkarten in der Wissenschaft, insbesondere dei
Medizin gefunden, z. B. zur Auswertung von Unter:
suchungsergebnissen und als Krankenblatter fiir die
Befundsdokumentation. Hier hat sich durch den Ein-
satz von Lochkarten eine wesentliche Verminderung
an Arbeit bei einer gréBeren Auswertungsmdglichkei
fast in allen Fallen ergeben.

SchlieBlich sei auch noch die Verwendung als Biblio-

KURZNOTIZEN

Die ,sprechende” Schreibmaschinenschrift

Im Battelle Memorial Institute Columbus (USA) wurde eir
Horgerét entwickelt, mit dessen Hilfe Blinde gewdhnliche
Schreibmaschinenschrift ,lesen” kénnen. Das Gerdt besteht
aus einem elektro-optischen Taster und einem Tongenerato
mit Kopfhérern, Der Blinde tastet mit dem Taster die Zeiler
ab, dhnlich wie mit dem Finger bei der Blindenschrift, Die
gedruckten Buchstaben werden dabei im Tongenerator ir
charakteristische Téne umgewandelt. Der Blinde hat zundchs:
mit Hilfe eines Tonbandgerdtes diese Téne einzeln, spdtel
als ganze Wérter zu lernen. Die Lesegeschwindigkeit sol
15 bis 20 Wérter in der Minute betragen. Technisch arbeite!
das Gerdt wie folgt: Am Taster befinden sich zwei kleine
Lichtquellen und eine Linse als optisches System, womi
das Buchstabenbild aus einer Reihe kleiner Fotozellen pro-
jiziert wird., Die Fotozellen bewirken einen bestimmten Tor
in den Kopfhérern, dessen Hohe sich proportional zur Schwarz:
summe des abgetasteten Buchstabens verhdlt, Aus der Hohe
des Tones wird nach entsprechender Ubung der Buchstabe
erkannt. Das Gerdt hat die GréBe und das Gewicht eines
Kofferradios und soll vorléufig nur fiir Texte in der englischer
Sprache anwendbar sein.

Dénische Biiromaschinen nach Ungarn

Eine ddnische Biiromaschinenfabrik konnte kiirzlich inner-
halb von einer Woche Vervielfdltigungsapparate im Werl
von 150000 Ddnenkronen auf dem ungarischen Markt ab-
setzen. Die Firma hofft von Ungarn Auftrédge fiir Biiro-
maschinen im Werte von 0,5 Millionen Dé&nenkronen zu er-
halten. Im allgemeinen wird der ungarische Markt fiir Biiro-
maschinen als sehr aufnahmefdhig angesehen.

288

Tagung Feingerdatebau

. Die 4, Tagung Feingerdtebau mit internationaler Be-
teiligung findet in der Zeit vom 12. bis 14, Januar 1960
im Zeunerbau der Technischen Hochschule Dresden
statt und wird unter dem Motto

»Konstruktive und technologische Fortschritie in
der Feingerdtetechnik”

von der Kammer der Technik durchgefiihrt.

Es werden folgende Themen behandelt:

Technische  Formgebung, Lagerungsprobleme,
Klebtechnik, Fortschritte im MeBgerdtebau, Tech-
nologische Fragen der Oberfléchenbehandlung,
Fragen der Standardisierung

auBerdem wird eine Ausstellung
Form und Farbe

kritische Betrachtungen (iber das Gestalten von Ge-
raten ermoglichen.

Ndhere Auskiinfte gibt allen Interessenten:

Zentralleitung der Kammer der Technik
Fachverband Maschinenbau

Berlin W 8, EbertstraBe 27

Berichtigungen

In dem Beitrag ,Die Lochbandtechnik”, Heft 8/1959, muB es auf
Seite 211 richtig heiBen:

. v
Zeile 14: (3) =35
Zeile 10 von unten: Creed (England)

Seite 213 die Literaturstelle:
Grunwald . . . Kontor-Automation. A/S Dansk Formulartryk

Der letzte Teil des Abschnittes 2.33 von ,Im Bild 8 ist..." bis ,...und
die Dezimalzahlen.” gehért gliederungsgemdB an das Ende des Ab-
schnittes 2.31.

In dem Beitrag ,VE-Biiromaschinen-Industrie 1949 bis 1959", Heft 9/1959,
wurde auf Seite 220 in Bild 5 nicht der Superautomat, sondern die
elektrische Rechenmaschine RE (Baujahr 1926) gezeigt.

ARBEITSPLATZ
LEUCHTEN

bekannter, bewdh

alitatsarbeit fiir Industrie

Werkstaitt:Blros usw.
Universellverwendbar und

‘Unbeschrinkte Verstellbarkeit

Philipp Weber & Co. G.C.

Dresden A 1

Chemnitzer StraBe 37, Ruf 42946 §
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Formschénheit

gut abgestimmte Farben
Gerduscharmut
Schnelligkeit

einfache und leichte
Bedienung

Dezimaltabulator
Zeilenschaltung am Ort
13 mm Farbband
schwarz-rot
Daueranschlag

fiir Unterstreichung
Riicktaste

Leertaste
Anschlagstarkeregler
Papiereinwurfhebel
Bogenendanzeiger

2t sich das elekirische Schreiben durch,

, {érdert die Leistung und gibt Arbeiisfreude.
It auf der Grundlage einer groBen Tradition alle

ine modermne elekirische Schreibmaschine gestellt werden.

MERCEDES
MERCEDES

MERCEDES Biiromaschinen-Werke AG - in Verwaltung - Zella-Mehlis/Thiir.




zweiiarﬁige Ausfiithrungen:

braun-beige Hochglanz

in mOdernen Fal"ben schwarz - elfenbein Hochglanz

braun - elfenbein Hochglanz

griin - elfenbein Hochglanz

einfarbige Ausfiihrungen:

elfenbein Hochglanz
- e = grin Fischsilber
griin Hochglanz

schwarz Hochglanz






