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ezweiges Bliromaschinen

chen Republik

VB Biiromaschinen, Erfurt

altung, auf gréBere Gerduscharmut und auf

iichteste, aber auch sicherste Bedienungsweise hin--

iwirken. Dieses Ziel kann aber nur in Verbindung
it den neuesten, dem Weltniveau entsprechenden
laschinen, geldst werden.

1 Rahmen der Rekonstruktion unseres Industrie-
veiges wird es also darauf ankommen, durch Kon-
sntration der Produktion radikal die Erzeugnisse zu
pisieren und zu standardisieren und die Produk-
snsprogramme zu konzentrieren und zu spezialisie-
:n. Durch diese MaBnahmen wird es uns gelingen,
nen wesentlichen Schritt zur Steigerung der Arbeits-
roduktivitét, die einen bedeutenden Faktor zur
‘ringung unseres Zieles darstellt, zu verwirklichen.
eben dieser Konzentration der Produktion, die ent-
srechend den uns gestellten volkswirtschaftlichen
adingungen in unserem Industriezweig ohne wesent-
-he Investmittel erfolgt, miissen in unseren Betrieben
irch Ausnutzung aller Reserven, durch Kleinmecha-
sierung und, wenn nétig, auch durch Einsatz von
suen und besseren Maschinen weitere entscheidende
aBnahmen zur Steigerung der Arbeitsproduktivitat

_urchgefiihrt werden.

si der Realisierung der Aufgaben des Siebenjahr-
'ans, der uns u. a. auch die Aufgabe stellt, eine
sitere Verkiirzung der Arbeitszeit und damit eine
hohung des allgemeinen kulturellen Niveaus un-
rer Menschen zu ermdglichen, spielt die eingangs
wéhnte neue Technik im Biiro bei der Vereinfachung
sr umfangreichen Verwaltungsarbeit eine wichtige
slle. Hier sind es wiederum die Maschinen unseres
dustriezweiges, die bei der Lésung dieser Aufgaben
\tscheidenden EinfluB nehmen. So ist es durch den
nsatz der Lochkarten- und Lochbandtechnik méglich,
1s gesamte Abrechnungswesen unserer Wirtschaft,
ser auch die Auswertung umfangreicher statistischer
hebungen mit wesentlich weniger Zeitaufwand und
ymit mit wesentlich weniger Menschen durchzu-
hren.
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Uberblick und Perspektive des Industriezweiges Biiromaschinen
in der Deutschen Demokratischen Republik

Dr.-Ing. H. KOHLER, Stellv. Hauptdirektor VVB Biiromaschinen, Erfurt

Entsprechend der groBen Perspektive, die der Sieben-
jahrplan der gesamten Volkswirtschaft gestellt hat,
stehen vor dem Industriezweig Biiromaschinen ent-
scheidende Aufgaben, deren Lésung ein wesentlicher
Teil dieses grandiosen Plans des Friedens, des Wohl-
standes und des Gliicks des Volkes darstellt. Fir
unseren Industriezweig kommt es vor allem darauf
an, die im Siebenjahrplan geforderte enorme Steige-
rung der Produktion von industriellen Konsumgiitern
zu sichern. Denn ein wesentlicher Teil dieser Erzeug-
nisse wird in unserem Industriezweig gefertigt.

Der entscheidende MaBstab bei der Beurteilung un-
serer Erzeugnisse, die eine hohe Qualitat besitzen
miissen, ist einzig und allein das Weltniveau. Stellen
unsere Maschinen heute noch einen wesentlichen
Faktor innerhalb des gesamten Exportaufkommens
unserer Regierung dor, so miissen uns einige Er-
scheinungen auf dem Weltmarkt veranlassen, durch
einen noch schnelieren und zielstrebigeren Einsatz
der uns zur Verfiigung stehenden Kréfte neue und
noch bessere Erzeugnisse den Handelsorganen zur
Verfiigung zu stellen. Dabei ist es erforderlich, dalB
wir uns den Bedingungen, die sich auf dem Welt-
markt abzeichnen, anpassen. Die Werktatigen unse-
res Industriezweiges tragen hierbei einen wesent-
lichen Anteil, das Ansehen unserer Deutschen Demo-
kratischen Republik zu erhéhen und somit die Grund-
lagen fir einen stindig steigenden Wohlstand zu
schaffen.

Unser Industriezweig nimmt jedoch auch an der Or-
ganisierung der neuen Technik im Biiro eine wichtige
Schliisselstellung ein. Dadurch sind wir vor die Not-
wendigkeit gestellt, in weit héherem MaBe als bisher
Maschinen mit hoher Schreib- und Rechengeschwin-
digkeit auf den Markt zu bringen. Unter Berticksichti-
gung der sich international anbahnenden Entwick-
lung, wiirde es sich dabei als notwendig erweisen,
neben der rein technischen Funktion unserer Er-
zeugnisse groBeres Augenmerk auf die duBere Ge-
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staltung, auf groBere Gerduscharmut und auf

jeichteste, aber auch sicherste Bedienungsweise hin--

zuwirken. Dieses Ziel kann aber nur in Verbindung
mit den neuesten, dem Weltniveau entsprechenden
Maschinen, geldst werden.

Im Rahmen der Rekonstruktion unseres Industrie-
zweiges wird es also darauf ankommen, durch Kon-
zentration der Produktion radikal die Erzeugnisse zu
typisieren und zu standardisieren und die Produk-
tionsprogramme zu konzentrieren und zu spezialisie-
ren. Durch diese MaBnahmen wird es uns gelingen,
einen wesentlichen Schritt zur Steigerung der Arbeits-
produktivitdt, die einen bedeutenden Faktor zur
Erringung unseres Zieles darstellt, zu verwirklichen.
Neben dieser Konzentration der Produktion, die ent-
sprechend den uns gestellten volkswirtschaftlichen
Bedingungen in unserem Industriezweig ohne wesent-
liche Investmittel erfolgt, miissen in unseren Betrieben
durch Ausnutzung aller Reserven, durch Kleinmecha-
nisierung und, wenn nétig, auch durch Einsatz von
neuen und besseren Maschinen weitere entscheidende
MaBnahmen zur Steigerung der Arbeitsproduktivitat
durchgefiihrt werden.

Bei der Realisierung der Aufgaben des Siebenjahr-
plans, der uns u. a. auch die Aufgabe stellt, eine
weitere Verkiirzung der Arbeitszeit und damit eine
Erhdhung des allgemeinen kulturellen Niveaus un-
serer Menschen zu ermdglichen, spielt die eingangs
erwéhnte neue Technik im Biiro bei der Vereinfachung
der umfangreichen Verwaltungsarbeit eine wichtige
Rolle. Hier sind es wiederum die Maschinen unseres
Industriezweiges, die bei der Lésung dieser Aufgaben
entscheidenden EinfluB nehmen. So ist es durch den
Einsatz der Lochkarten- und Lochbandtechnik moglich,
das gesamte Abrechnungswesen unserer Wirtschaft,
aber auch die Auswertung umfangreicher statistischer
Erhebungen mit wesentlich weniger Zeitaufwand und
damit mit wesentlich weniger Menschen durchzu-
fiihren.
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Mit Stolz kénnen wir dazu sagen, daB es unseren
Arbeitern, Ingenieuren und Wissenschaftlern gelun-
gen ist, daB sich auf diesem fiir uns fast vollig neuen
Gebiet Erfolge abzeichnen. So sind wir heute in der
Lage, neben lochbanderzeugenden Schreibmaschinen
lochbanderzeugende Rechenmaschinen, Buchungs- und
Fakturiermaschinen auf den Markt zu bringen.

Weiter umfaBt die Fertigung unseres Lochkarten-
programms heute bereits Locher, Priifer, Sortier-
maschinen, Schnellsortiermaschinen und Tabellier-
maschinen, wobei an der Entwicklung der schnelleren
Einfihrung weiterer Maschinen intensiv gearbeitet
wird. Gerade auf dem letzten Gebiet hat sich gezeigt,
zu welcher Leistungssteigerung eine planmdaBig sozia-
listisch gelenkte Gemeinschaftsarbeit zwischen ver-
schiedenen Betrieben fiihrt.

Wenn durch die Erfiillung des Siebenjahrplans z. B.
die Produktion von Transistoren auf das 50fache, von
Germanium- und Silizium-Gleichrichtern auf das 30-
fache und von Dioden auf das 25fache steigt, so
wissen unsere Ingenieure und Wissenschaftler, daf
diese Steigerung mit dazu beitrdagt, die Voraussetzun-
gen zu schaffen, um fiir die von ihnen entwickelten
Geréte die Serienproduktion aufzunehmen.

In diesem Zusammenhang war es fiir uns ein freudi-
ges Ereignis, als der VEB Elektronische Rechen-
maschinen, Karl-Marx-Stadt, zum 10. Jahrestag un-
serer Republik den vorfristigen Probelauf einer elek-
tronischen GroBrechenanlage melden konnte. Diese
Anlage kann 9000 Nettolohnabrechnungen in der
Stunde durchfiihren, wobei gleichzeitig die Lohnsteuer
und die Sozialbeitrédge automatisch berechnet werden.

Aber auch auf das Chemieprogramm wirkt unser
Industriezweig weitgehendst ein. Die Erfiillung der
vor der Chemie stehenden Aufgaben wird uns be-
fahigen, noch leichtere und schnellere Maschinen zu
produzieren. So zeigte die erste technisch-wissen-
schaftliche Konferenz des Industriezweiges Biiro-
maschinen, die im vergangenen Jahr im VEB Biiro-
maschinenwerk Sémmerda durchgefiihrt wurde, daB
die Kollegen dieses gréBten Betriebes der VVB sich
ihrer Aufgabe, den Einsatz der Plaste zum Schwer-

punkt ihrer Konstruktionen zu machen, voll bewuBt

sind. Sie sind von den althergebrachten Traditionen

abgegangen und haben durch bewuBten und zweck-

entsprechenden Einsatz der Plaste einen wesentlichen
Anteil an der Verbesserung unserer Maschinen ge-

leistet. Wir stehen jedoch auf dem Standpunkt, daf

durch die neuen von uns eingeleiteten Forschungs-

arbeiten, die zentral durchgefiihrt, aber durch sozia-

listische Arbeitsgemeinschaften zielbewuBt fiir den

gesamten Industriezweig gelenkt werden, in abseh-

barer Zeit noch gréBere, ja bahnbrechende Erfolge

erzielt werden. Es gilt jetzt vor allem, die in den

einzelnen Betrieben gemachten Erfahrungen schnell-

stens zu verallgemeinern und in allen Betrieben nutz-

bar anzuwenden. Weitere neue Verfahren fiithren

ebenfalls zu wesentlichen Einsparungen, die sich

sowohl auf den Materialverbrauch als auch auf das

Gewicht sehr giinstig auswirken.

Als der wichtigste Schritt innerhalb unseres Industrie-
zweiges trat in diesem Jahr die Forderung der Han-
delskonferenz an uns heran, dem Einzelhandel die
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fur die Einfihrung von Selbstbedienungsldden im
Jahr 1960 notwendigen Aufrechnungskassen zur Ver-
fligung zu stellen. Durch Einsatz unserer ganzen Kraft
und durch den aufopferungsvollen Kampf unserer
Werktdtigen ist es uns gelungen, die Voraussetzun-
gen fiir die Verwirklichung dieses Programms zu
schaffen.

Hierbei waren es vor allem die aus der sozialistischen
Hilfe entstandenen Einsatzbrigaden, die in unermid-
licher Kleinarbeit den Beweis erbrachten, daB es
moglich ist, ein solch groBes Programm in dieser
kurzen Zeit zu realisieren. Wenn es uns gelingt, im
Jahr 1960 die von unserem Industriezweig geforderten
Aufrechnungskassen dem Handel zur Verfiigung zu
stellen, so haben wir damit ein gutes Beispiel fiir die
Verwirklichung des Siebenjahrplans gegeben.

Die Leistungen unserer Werktdtigen fithrten in Aus-
wertung der Leipziger Messen im vergangenen Jahr
zu Neuentwicklungen bzw. zu Verbesserungen, die
wert sind, im folgenden auszugsweise angefiihrt zu
werden.

Bei den Kleinschreibmaschinen war es besonders die
Combina vom VEB Groma Markersdorf, die durch
die Segmentumschaltung fiir zwei WagengréBen (24
und 32 cm) verwendbar wurde. Diese Maschine ist
auch mit einem Fernbedienungshebel an das Band-
diktiergerdt ,diktina” vom VEB MeBgerdtewerk Zwo-
nitz zu koppeln. Durch diese Kopplung ist eine
wesentliche Vereinfachung bei Diktataufnahme mit
dem Diktiergerat erreicht.

Die Standardschreibmaschine M 12 vom VEB Optima
Erfurt ist jetzt neben einer Kohlebandeinrichtung mit
einem Hektoschreiber ausgestattet. Dieser ist am
hinteren Wagen befestigt und braucht nicht iiber den
Farbbandautomaten der Maschine gefithrt zu wer-
den. Da er vollsténdig verdeckt ist, ist ein sauberes
Arbeiten gewdhrleistet. Entgegen anderen Fabrikaten
wird das Hektographenband in einer L&énge von
120 m durch 2 Spulen auf- bzw. abgerollt. Mit diesem
Hektoschreiber ist eine Beschleunigung gegeniiber
dem {brigen Beschriften von Umdruckoriginalen und
eine wirtschaftliche Ausnutzung des Kohlepapiers
gewdhrleistet. Die Einsparung an Kohlepapier be-
tragt etwa 80 Prozent.

Besondere Beachtung findet die neue Mercedes
Elektra SE 5. Die véllig neue Form, die in Zusammen-
arbeit mit dem Institut fiir angewandte Kunst ent-
wickelt wurde, fand sehr guten Anklang. Die Maschi-
nen haben Segmentumschaltung und sind fiir vier
Wagenbreiten verwendbar. Im Hinblick auf die ge-
plante Verwendungsméglichkeit als Ein- und Aus-
gabeaggregat fiir elektronische Rechenanlagen wurde
die Schreibgeschwindigkeit wesentlich erweitert.

Bei den Addiermaschinen fiel die AES und die
AESWE 33 vom VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda
auf, die eine halbautomatische Multiplikationsein-
richtung besitzt. Durch eine Neuerung am Antrieb ist
es moglich, daB die Maschine bei Addition und Sub-
traktion mit 190 H/min arbeitet.

Vom gleichen Werk wurde der Rechenautomat SARS
neu in die Produktion aufgenommen. Durch die
direkte Minusdivision kann das Ergebnis einer Divi-
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sionsrechnung im gleichen Arbeitsgang von einem
im Quotientenwerk stehenden Wert direkt subtrahiert
werden. Als neue Funktion wurde der konstante Faktor
eingefiihrt; damit ist die Moglichkeit gegeben, diesen
Wert so lange wie gewiinscht, immer wieder als Faktor
zu benutzen, was sich z. B. bei Lohnabrechnungen
mit gleichbleibendem Minutenfaktor als sehr vorteil-
haft erweist. Ein zweites Zdhlwerk mit Zehneriber-
tragung als Speicherwerk ermdglicht eine direkte
positive oder negative Rechnung.

Das Biiromaschinenwerk Mercedes zeigte als Neuheit
den Mercedes Multiscript, eine Kombination zwischen
der elektrischen Schreibmaschine und dem Rechen-
automaten. Bei dieser Kombination werden Multi-
plikator und Multiplikand mit der Tastatur des Rechen-
outomaten eingestellt und bei Ablauf der Multipli-
kation wird das Produkt von der angeschlossenen
Schreibmaschine niedergeschrieben. Die einzelnen
Produkte kénnen im Speicherwerk des Rechenauto-
maten gespeichert werden, so daB auch die Summe
der Produkte iibertragen werden kann. Durch die Be-
tétigung eines Schalters kann die Kombination auf-
gehoben werden, so daB beide Maschinen auch zu
selbstéindigen Aufgaben herangezogen werden kén-
nen.

Die vom VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda gefer-
tigte neue Fakturiermaschine FME mit 6 Speicher-
werken und doppelter Vorsteckeinrichtung ist mit einer
elektrischen Schreibmaschine ausgeriistet und ermég-
licht eine Vielseitigkeit im Einsatz beim Fakturieren,
die kaum noch zu iiberbieten ist. Durch eine sinnvolle
Teilung bzw. Verwendung mittels Kabel- und Steck-
einrichtung ist di= elektrische Schreibmaschine mit
dem Rechen- und Schreibwerk verbunden. Dadurch
ist es mdglich, das Rechen- und Schreibwerk leicht zu-
génglich als Schubfachteil im Seitenteil des Maschi-
nentisches unterzubringen. In absehbarer Zeit wird
diese Maschine auch AnschluB an einen Bandlocher
erhalten, so daB eine Verbindung zum Lochkarten-
programm hergestellt ist.

Bei den Buchungsmaschinen vom VEB Optima Erfurt
und VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
wurde der Einsatz des Elektronenrechners R 12 demon-
striert. Mit Hilfe dieser Kombination ist es mdg-
lich, die Buchungsautomaten zu Dreispezies-Bu-
chungsmaschinen zu vervollkommnen. Dies bewdhrt
sich besonders in der Rationalisierung der Buchungs-
arbeit. Die Aufnahmekaparzitat des Elektronenrechners
betrdgt fiir den Multiplikand 7 und fir den Multi-
plikator 6 Wertstellen. Durch die Steuerbriicke der
Buchungsautomaten wird der Programmablauf gelenkt,
so daB vielfdltige Variationen der organisatorischen
Gestaltung der Buchungsarbeiten méglich sind.

Bei der Buchungsmaschine von Mercedes, Zella-Mehlis,
die mit Lochband sowohl im 5- als auch im 8-Kanal-
System gezeigt wurde, ist eine direkte Kopplung
zwischen dem Buchungsautomaten und dem Karten-
locher von Aritma, IBM und Samas moglich.

Die obenerwihnten Erzeugnisse trugen mit dazu bei,
daB es unserem Industriezweig auf der Leipziger
Herbstmesse gelang, das von den Handelsorganen
gestellte Verkaufsziel nicht nur zu verwirklichen, son-
dern tberzuerfillen.
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Wir mochten deshalb bei dieser Gelegenheit allen an
diesem Erfolg beteiligten Mitarbeitern des gesamten
Industriezweiges fiir ihre gezeigten Leistungen dan-
ken. Haben sie doch damit einen wesentlichen Anteil
an der Erfiilllung unserer Exportverpflichtungen und
somit an der Steigerung unseres Lebensstandards
geleistet.

Trotz der geleisteten Erfolge ist es jedoch erforderlich,
daB wir auch auf die in Zukunft vor uns stehenden
Aufgaben hinweisen. So werden wir im kommenden
Jahr neben der Kopplung der Buchungsautomaten
mit dem Elektronenrechner R 12 eine AnschluB-
maglichkeit vom Buchungsautomaten an den Elek-
tronenrechner mit Saldiervortrag dem Markt zur Ver-
figung stellen miissen. Um auch dem Kundenkreis,
der an die Multipliziergeschwindigkeit nicht so hohe
Anforderungen stellt, eine wirtschaftliche Multiplizier-
einrichtung fiir Buchungsmaschinen zur Verfiigung zu
stellen, ist eine Kopplung der Buchungsmaschine mit
einer mechanischen Multipliziereinrichtung geplant.

Weil neben dem Einsatz modernster Biiromaschinen
auch weiterhin, entsprechend der Verwendungsmdég-
lichkeit, ein Bedarf an Handrechenmaschinen vorhan-
den ist, wurde die praktische Handrechenmaschine
vom VEB Triumphator, Mélkau, in etwas vereinfachter
Form auch weiterhin diesem Kundenkreis zur Ver-
fugung gestellt. Durch die geplante Vereinfachung
werden wir in der Lage sein, diese Maschine zu
einem entsprechend giinstigen Preis auf den Markt
zu bringen, um damit einen weiteren Kundenkreis zu
erwerben.

Auch die weltbekannte Reiseschreibmaschine ,Kolibri*
vom VEB Groma, Markersdorf, wird als Luxusmodell
einen weiteren Kundenkreis erobern.

Im Vordergrund unserer Bemithungen muB jedoch vor
allem die druckende Vierspezies-Maschine stehen. Es
wird der ganzen Kraft unserer Wissenschaftler und
Konstrukteure bediirfen, um diesen berechtigten For-
derungen des Marktes baldméglichst Rechnung zu
tragen, damit wir mit der sich international anbah-
nenden Entwicklung Schritt halten kénnen. Durch eine
Erarbeitung von AnschluBmoglichkeiten unserer Ma-
schinen an die Lochband- bzw. Lochkartentechnik wird
es moglich sein, die Biiroarbeit in einem bei uns noch
nie dagewesenen MaBe zu vereinfachen. Dies muB
so weit fihren, daB die Maschine sowohl lochband-
erzeugend als auch lochbandgesteuert arbeitet. Das
letztere ist vor allen Dingen fiir die Schreibmaschine
zu beachten.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB sich der
Industriezweig Biiromaschinen seiner Aufgaben voll
bewuBt war und ist. Unsere Wissenschaftler, Tech-
niker, Angestellten und Arbeiter setzen alles daran,
um die im Siebenjahrplan vor uns stehenden Auf-
gaben zu erfiillen und nach Méglichkeit tiberzuerfiil-
len, um so ihren Beitrag im Kampf um das Weltniveau,
im Kampf um die Erhéhung unseres Lebensstandards
und im Kampf um den Frieden zu leisten. NTB 419
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Die Biiromaschinen-Industrie der DDR
auf der Biiromaschinenfachschau in Budapest

A. WOLF, Zella-Mehlis

Im Zusammenhang mit einem bedeutenden betriebs-
wirtschaftlichen KongreB, der vom ungarischen Finanz-
ministerium und dem Wissenschaftlichen Verein fiir
Betriebswissenschaften in  Budapest durchgefiihrt
wurde, fand vom 27. September bis 11. Oktober 1959
eine groBe Biiromaschinenschau statt, an der sich auch
das AuBenhandelsunternehmen der Biiromaschinen-
Industrie der DDR Polygraph-Export mit einem Kol-
lektivstand beteiligte.

In einer groBen Ausstellungshalle im Varosliget-Park
waren in Form eines zusammenhdngenden Rund-
ganges Organisationsbeispiele der Mechanisierung
ungarischer Betriebe aufgebaut worden, wobei die
Anwendung neuzeitlicher Biiromaschinen in der prak-
tischen Arbeit gezeigt wurden. Schon hierbei iiber-
wogen die aus der DDR importierten Biiromaschinen
der Betriebe Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt,
Optima Erfurt, Biiromaschinenwerk Sémmerda und
Mercedes Zella-Mehlis. Hervorzuheben sind dabei die
von ungarischen Technikern ausgefiihrten Maschinen-
verbindungen zwischen Saldier-, Schreib- und Bu-
chungsmaschinen verschiedener Systeme mit Multi-
plizierkdrpern aus den FM-Fakturiermaschinen, Ver-
bindungen zwischen Saldiermaschine und Kartenlocher
und FM-Multiplizierkérper. Auch eine Mercedes-
Buchungsmaschine SR 22 mit Bandlocher im 8-Kanal-
System mit angeschlossenem FM-Multiplizierkérper,
der im Betrieb Mercedes produziert wurde, befand
sich in diesem Teil der Organisationsschau, der die
Mechanisierung in der Arbeitsvorbereitung und Auf-
tragslenkung zeigte.

In weiteren Anschauungsbeispielen wurde u. a. die
Abrechnung des Sparkassenverkehrs einschlieBlich
Zinsabrechnung gezeigt; hierfir wurden Optimatic-
Buchungsautomaten eingesetzt. Auch die Abrechnung
der Gaststatten, die zentral erfolgt, war interessant.

Hier wird mit 10 Buchungsmaschinen der Buchungs-
verkehr fiir 1800 Budapester Gaststétten abgewickelt,

Bild 1. Teilansicht des Polygraph-Standes
*» e oo S\ T AT
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wobei ein monatlicher Beleganfall von 180 000 Buchun-
gen zu bewdltigen ist.

Der Kollektivstand von Polygraph-Export umfaBte eine
Fléche von etwa 300 m? und zeigte in représentativer
Aufmachung das gesamte Fertigungsprogramm der
Biiromaschinen-Industrie der DDR. Tdglich waren die
ausgestellten und vorgefiihrten Maschinen von Be-
suchern dicht umlagert, und es war erfreulich, mit
welchem Interesse auch die Jugend an der Ausstel-
lung Anteil nahm, denn tédglich kamen einige Schul-
klassen der Ober- und Fachschulen aus Budapest und
der Umgebung zur Besichtigung. Besondere Freude
gab es, wenn die jungen Besucher einmal selbst an
einer elektrischen Schreibmaschine oder einem Rechen-
automaten einige Funktionen probieren durften.

Bild 2. Eine Delegation aus der Sowjetunion bei der Vorfiihrung des
Robotron mit Optimatic-Buchungsmaschine

Durch den betriebswirtschaftlichen KongreB befanden
sich zahlreiche Delegationen der befreundeten sozia-
listischen Lénder in Budapest. Im AnschluB an die
Vortrége in der KongreBhalle wurde die Ausstellung
von allen Delegationen besichtigt, dadurch erhielt die
Ausstellung auch eine groBe internationale Bedeu-
tung.

Der Besuch der Ausstellung durch die ungarischen
Verwaltungen war so geregelt, daB taglich fiir be-
stimmte Interessentengruppen entsprechend der Glie-
derung nach den Fachministerien Einladungen aus-
gegeben worden waren. Auf diese Weise konnten
die Fachdiskussionen, die sich bei den Vorfithrungen
der Maschinen ergaben, immer vor einem geschlos-
senen Kreis gleichartig interessierter Fachleute ge-
fithrt werden. Die Minister der verschiedenen Fach-
ministerien, ihre Stellvertreter und Hauptabteilungs-
leiter sowie zahlreiche prominente Vertreter der
ungarischen Wirtschaft informierten sich eingehend
tiber die ausgestellten Erzeugnisse und &uBerten sich
sehr anerkennend (ber die Leistungsféhigkeit der
Biiromaschinen-Industrie der DDR. Auch bei dieser
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Bild 3. Der ungarische Elektronen-Speicher mit angeschlossener Astra-
Buchungsmaschine

Ausstellung zeigte sich, daB es ein groBer Vorteil ist,
daB unsere Kolleginnen, die die Maschinen vorfiihr-
ten, nicht nur die Technik der Maschinen beherrschen,
sondern auch in der Anwendungspraxis gut Bescheid
wissen, um den Besuchern auch tiber allgemeine orga-
nisatorische Fragen Auskunft geben zu kénnen.

Die anwesenden Organisatoren der Biiromaschinen-
betriebe konnten sich demzufolge betriebsindividu-
ellen Problemen widmen und im gegenseitigen Er-
fahrungsaustausch selbst wertvolle Anregungen be-
kommen. Wenn auch in Ungarn der Stand der Mecha-
nisierung in den Betrieben und Verwaltungen noch
sehr unterschiedlich ist, so muB doch festgestellt wer-
den, daB die ungarischen Organisationsfachleute der
verschiedenen Wirtschaftszweige groBe Fortschritte in
der Mechanisierung des Rechnungswesens mit den
vorhandenen Mitteln erzielt haben.

Die ungarischen Organisationsfachleute sind gut in-
formiert liber die Biiromaschinen des Weltmarktes,
und es ist verstdndlich, daB sie sich in erster Linie
fur die Neuentwicklungen unserer Biiromaschinen-
Industrie interessierten. Das erste elektronische Ag-
gregat fiir die Multiplikation innerhalb des Buchungs-
vorganges, der Robotron, stand daher im Mittelpunkt
des Interesses, zumal innerhalb der ungarischen Or-
ganisationsschau auch ein elektronisches Speicher-
gerdt mit 250 12stelligen Speicherplétzen und einem
Magnettrommelspeicher als Zwischenspeicher fiir den
AnschluB von 5 Buchungsmaschinen gezeigt wurde.
Bei diesem Gerdat wird lediglich die Speicherung {mit
Addition und Subtraktion rechnend) elektronisch durch-
gefithrt. Die erforderlichen Multiplikationen werden
durch AnschluB elektro-mechanischer Multiplizierkér-
per ausgefiihrt. Eine Erweiterung des Gerdtes auf
500 Speicherpldtze ist in Aussicht genommen.

Da die Zusammenziehung bisher getrennt ausge-
fuhrter Arbeitsgénge, wie sie heute von elektronischen
Anlagen gréBeren Umfanges ausgefiihrt wird, zu den
vordringlichsten organisatorischen Aufgaben im Rech-
nungswesen gehort, werden aber auch in Maschinen
und Kombinationen, die dem gleichen Zweck auf
elektro-mechanischer Basis dienen, stark beachtet.
Wenn die Arbeitsgeschwindigkeit auch geringer ist
als bei elektronischen Anlagen, so besitzen sie doch
den Vorteil des niedrigeren Preises und der zur Zeit
giinstigeren Lieferméglichkeiten. Die bereits erwdhn-
ten Kombinationen von Buchungs-, Schreib-und Saldier-
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Bild 4. Sowjetische und bulgarische Freunde an der Optimatic-
Buchungsmaschine

maschinen mit dem FM-Multiplizierkérper sowie ins-
besondere die Mercedes-Multiscript KRS 434 — letz-
tere besonders fiir die Mechanisierung der Inventuren
und wegen ihrer hohen Arbeitsgeschwindigkeit und
Automatik stark beachtet — waren daher dauernd von
Interessenten umringt. Die neue elektrische Fakturier-
maschine FME des Biiromaschinenwerkes Sémmerda
und die neue elektrische Schreibmaschine Mercedes
SE 5 waren weitere Hauptanziehungspunkte auf dem
Stand von Polygraph-Export.

Einen groBen Raum nahm auch die Lochkartenorgani-
sation in dieser betriebswirtschaftlichen Ausstellung
ein. Die aufgestellte Anlage arbeitet mit Maschinen
der Systeme SAM (Sowjetunion), IBM (Westdeutsch-
land) und Bull (Frankreich). Da diese alle auf der Basis
der 80stelligen Lochkarte mit der gleichen Rechteck-
lochung beruhen, kénnen sie beliebig miteinander
kombiniert werden. Besonders groB ist das Interesse
fir die Lochbandtechnik, und die Vorbereitungen fiir
die praktische Anwendung dieser neuen Arbeits-
methode wurden inzwischen bei einigen bedeutenden
GroBbetrieben getroffen. So verband sich mit der
Vorfiihrung der lochbanderzeugenden Maschinen von
Mercedes und Biiromaschinenwerk Sémmerda gleich-
zeitig eine Information breiter Kreise der Fachleute
iber das Wesen der Lochbandtechnik, woraus gute

Bild 5. Ein Fachgesprdch an der Mercedes SR 22
mit Bandlocher und Multipliziergerat

o : | i
. 4 3 :
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Bild 6. Bei der Organisationsberatung

Ansatzpunkte fiir die Verbreitung dieser Maschinen in
Ungarn entstanden.

Aus den Gesprdchen, die zwischen den ungarischen
und deutschen Fachleuten des Rechnungswesens wdh-
rend der Ausstellung gefiihrt wurden, geht klar her-
vor, daB dem Problem der Mechanisierung und Auto-
matisierung der Abrechnungs- und Verwaltungsarbeit
in der Volksrepublik Ungarn die gleiche Bedeutung
beigemessen wird, wie in der DDR, und daB die zu
I6senden Aufgaben im groBen und ganzen die glei-
chen sind, wie bei uns. Wir konnten aber auch sehen,
daB die ungarischen Organisatoren und Techniker
durchaus in der Lage und bereit sind, eigene Wege
in der Entwicklung einer neuen Technik auf diesem

Gebiet zu gehen. Das zeigten uns die in Ungarn selbst
ausgefiihrten Maschinenkombinationen und das elek-
tronische Speichergerat.

Die betriebswirtschaftliche Aussteliung war ein groBer
Erfolg fiir die Veranstalter. Etwa 25000 Besucher
konnten registriert werden. So setzte diese Ausstel-
lung die Werbung, die im Sommer 1957 mit der ersten
Biiromaschinen-Fachschau der DDR in Budapest be-
gonnen wurde'), in gréBerem Rahmen erfolgreich fort.
Auch bei dieser Ausstellung ergab sich wieder eine
freundschaftliche Zusammenarbeit mit den uns zur
Unterstiitzung delegierten ungarischen Kollegen, und
viele herzliche persénliche Kontakte, die 1957 gekniipft
wurden, konnten weiter gefestigt und vertieft werden.
Besonders hervorzuheben ist wieder die sprichwort-
liche ungarische Gastfreundschaft, die uns {berall
zuteil wurde.

Die Auswirkungen dieser Austellung werden sich in
einer weiteren Steigerung des Exports von Biiro-
maschinen aus der DDR nach der Volksrepublik Un-
garn zeigen und damit einer weiteren Aufwdrtsent-
wicklung des gegenseitigen Warenaustausches die-
nen. Aber auch Verpflichtungen entstehen daraus
fir unsere Produktionsbetriebe der Biiromaschinen-
branche, denn dem steigenden Umsatz entsprechend
muB auch eine Erweiterung des Kundendienstes —
Organisationsberatung und technische Instandhaltung

) s. a. Morgenstern: Biiromaschinen-Fachausstellung der DDR in
Budapest. Neue Technik im Biiro, 1. Jg. (1957), H. 6, S. 125, und
Porsche: Fachausstellung — Mechanisierung der Verwaltungsarbeit
in Budapest, H. 7, S. 151.

Jriumphniae

Handrechenmaschine

Modell CN 2 = ohne Riickiibertragung
Modell CRN 2 = mit Riickiibertragung

Spiclend lzicht mit ciner Hand
so vollziehen sich mit einer
Triumphator-Handrech chine

alle wichtigen Rechenoperationen

schnell und sicher

Anwendungsbeispiele:

Addition

Subtraktion

Multiplikation

Division

Verkiirzte Mukiplikation
Prozentrechnen

Kombiniertes Rechnen
Fortlaufende Multiplikationen
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Kleinaddiermaschine

Mit dieser handlichen und stabilen
Kleinaddiermaschine lassen sich
Additions-, Subtraktions- und
Subtraktionsaufgaben unter
Null bei einer Kapazitst von
999999,99 leicht und sicher
16sen. Weiche Einstellung
durch groBe farbige Hebel
und ein {ibersichtliches
Zahlenfeld machen die
Bedienung besonders
angenehm.

VEB TRIUMPHATOR-WERK

MOLKAU BEI LEIPZIG
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— erfolgen. Das bedeutet, daB fortlaufend Organi-
satoren und Mechaniker ausgebildet und geschult
werden miissen. Unterrichts- und Anschauungsmate-
rial in ungarischer Sprache muB in ausreichendem
MaBe zur Verfiigung gestellt werden, und hier
klafft im allgemeinen noch eine groBe Liicke, die
baldigst geschlossen werden muB. Der Absatz von
Biiromaschinen ist nicht nur eine Frage der Planung,
die von den Handelsorganen der beiden Lander fest-
gelegt wird, sondern es ist Aufgabe der Produktions-
betriebe, sich aktiv am Absatz ihrer Erzeugnisse in
einer sozialistischen Form der Werbung zu beteili-
gen. Die sich an den mit unseren Maschinen arbei-
tenden Fachmann und Praktiker wendenden Fachaus-
stellungen, die im gegenseitigen Erfahrungsaustausch
erarbeiteten Anwendungsbeispiele aus der betrieb-
lichen Praxis, die im Geiste einer aufrichtigen Freund-
schaft teils in den Produktionsbetrieben und teils am
Einsatzort der Maschinen durchgefithrten Lehrgdnge

Die Lochbandtechnik

fir Organisatoren und Mechaniker sind Ausdruck die-
ser Form der Werbung.
Die sich anbahnende Entspannung der internationa-
len Lage wird sich auch in einer Erweiterung des
Warenaustausches zwischen den sozialistischen und
den kapitalistischen Léndern auswirken, und wie es
sich bei der Ausstellung in Budapest bereits zeigte
werden auch Biiromaschinen westdeutscher, italieni-
scher und amerikanischer Firmen als Konkurrenten
in Erscheinung treten. Hieraus ergibt sich fiir unsere
Betriebe, daB sie ihre Erzeugnisse in der Qualitdt
und Leistungsféhigkeit standig verbessern und dar-
iber hinaus durch eine Erweiterung des Kunden-
dienstes die besten Voraussetzungen fiir den erfolg-
reichen Einsatz unserer Maschinen schaffen, so dab
die Wahl fiir den Verbraucher, mit welchen Maschinen
er seine Abrechnungsarbeit mechanisieren soll, ein-
deutig zugunsten der Erzeugnisse der DDR ausféllt.
NTB 421

Dr.-Ing. E. BURGER und Dipl.-Ing. W. LEONHARDT
VEB FElektronische Rechenmaschinen, Karl-Marx-Stadt

In dem folgenden Beitrag wird die zweite Stufe der Arbeitsweise der Lochbandtechnik, das Auswerten der
Lochbdnder behandelt, Nach einer kurzen Beschreibung des technischen Vorganges des Bandabtastens
mit den verschiedenen prinzipiellen Lésungsmoglichkeiten werden die wichtigsten arbeitsorganisatorischen
Anwendungsgebiete beschrieben. Im AnschluB daran folgt eine Darlegung der Technik des Codeumsetzens.

(Fortsetzung aus Heft 11)
3.2 Das Auswerten der Lochbénder (Lesen)

Das Lesen erfolgt mittels Lesemaschinen (Lochband-
abtaster), die im wesentlichen aus folgenden Bestand-
teilen aufgebaut sind: Motor, Lochbandauf- und
-abwicklungseinrichtung, Bandtransporteinrichtung und
Abfiihlaggregat.

Die bereits im Abschnitt ,1. Allgemeines” (NTB 1959,
Heft 4, S. 115) kurz beschriebenen prinzipiellen L&-
sungsmdglichkeiten fiir den Lesevorgang haben durch-
weg alle in der Praxis Anwendung gefunden und sol-
len hier ndher erlgutert werden.

a) Mechanisch: Bild 29 zeigt ein Prinzip, wie es im
RFT-Lochstreifensender Typ T53 verwendet wurde.
Die Abfiihlung erfolgt durch gefederte Fiihlstifte. Der
Vorgang ist etwa folgender: Das Lochband 1 wird
durch die Stifte des Stiftrades 2 so in der Ruhelage
gehalten, daB sich gerade eine Lochkombination tiber
den Fihlstiften 3 befindet. Im Verlaufe der Umdre-
hung der Sendernockenwelle 4 gibt der Riickfihr-
hebel 5 den Fiihlhebel 6 frei, der sich unter der
Wirkung einer Feder nach oben bewegt. Befindet
sich ein Loch tiber dem Fiihlstift, so dringt dieser durch
die Papierebene hindurch, wobei die Sperrnase des
Fiihlhebels den Kontakthebel 7 freigibt. Dieser be-
bewegt sich unter Federwirkung nach links und der
Sendekontakt 8 schlieBt. Befindet sich kein Loch {iber
dem Fiihlstift, so wird dieser durch das Papier zurtick-
gehalten, der Kontakthebel bleibt durch die Sperr-
nase des Fiithlhebels arretiert und der Sendekontakt
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bleibt gedffnet. Nach beendeter Abfiihlung werden
die Fiihlstifte von dem Riickfiihrhebel zuriickgezogen
und das Band wird durch ein Schrittschaltwerk tiber
das Stiftrad um eine Teilung weitertransportiert.

Dieses Prinzip des Abtastens mittels Stiften in der
Ruhelage des Bandes bei schrittweisem Vorschub ist
vom kinematischen Standpunkt gesehen ungiinstig. Es
geniigt den in der Fernschreibtechnik gestellten An-
spriichen von 6,7 Zeichen je Sekunde. Bei Geschwin-
digkeiten von 10 bis 15 Zeichen je Sekunde ist das
Prinzip allerdings schon zu schwerféllig.

Bild 30 zeigt ein von Siemens verwendetes Prinzip. Das
Lochband 1 wird kontinuierlich unter einer Andruck-

Bild 29. Lochbandleseprinzip. Mechanisch, schrittweiser Vorschub
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rolle 2 hinwegbewegt. Entsprechend den fiinf Spuren
des Lochbandes weist die Andruckrolle fiinf Nuten
auf. Die Spitzen der Abfiihlhebel 3 liegen sténdig mit
leichtem Federdruck an dem Lochband an. Befindet
sich kein Loch iiber der Abfiihlspitze, dann sperrt die
untere Verlédngerung des Abfiihlhebels 3 den Kon-
takthebel 4 und der Sendekontakt 5 bleibt gedffnet.
Bei Vorhandensein eines Loches dringt die Abfiihl-
spitze durch die Papierebene hindurch und gibt dabei
den Kontakthebel 4 frei. Dieser verschwenkt unter
Federwirkung im Uhrzeigersinn und der Sendekon-
takt 5 schlieBt. Im weiteren Verlaufe wird der Kon-
takthebel durch den Nocken 6 der Sendernocken-
welle 7 wieder zuriickgeschwenkt, wobei gleichzeitig
der Sendekontakt gedffnet wird. Die Abfiihlspitze
wird durch den Lochrand wieder aus dem Band her-
ausgehoben und die untere Verldngerung des Abfiihl-
hebels verriegelt den Kontakthebel bis zum Erschei-
nen des néchsten Loches.

"Bild 30. Lochbandleseprinzip. Mechanisch, kontinuierlicher Vorschub

Vom kinematischen Standpunkt gesehen ist diese
Lésung natiirlich wesentlich vorteilhafter. Nachteilig
hierbei ist allerdings, daB das Lochband die ein-
gefallenen Abfiihlhebel selbst wieder aus den Léchern
herausheben muB, wodurch eine mechanische Be-
anspruchung der Lochrénder entsteht, die im ungiin-
stigen Falle zu Beschddigung oder FEinreiBen der
Lécher und somit zu fehlerhaftem Abtasten fiithren
kann.

b) Pneumatisch: Die pneumatische Abfiihlung, die in
Bild 31 schematisch dargestellt ist, wird in der Praxis
selten angewendet. Man findet sie in Druckerei-
maschinen (z. B. Monotype-GieB-Setzmaschinen) und
zur Steuerung von elektrischen Schreibmaschinen fiir
Vervielfaltigungszwecke in Originalschrift (z. B. Robo-
typer, Supertyper-Silent). Durchweg werden abnormal
breite Lochbdnder verwendet (siehe auch Ab-
schnitt 2.35, NTB 1959, H. 8, S. 212). Anwendung
findet sowohl das Abfiihlen der Lécher mit Druckluft
wie auch mit Saugluft. Bild 31 zeigt das Saugluft-
verfahren.

Das Lochband 1 wird lber eine Leiste 2 mit Diisen 3
hinweggezogen. Eine Saugluftpumpe erzeugt in der
Leitung sténdig Unterdruck, der durch einen feder-
belasteten Steuerkolben 4 auf einem eingestellten
Wert gehalten wird. Befindet sich tiber einer der
Diisen ein Loch im Lochband, so erfolgt durch dieses
hindurch in der zugehérigen Leitung der Druckaus-
gleich, der Steuerkolben geht unter der Wirkung der
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Feder in seine Endstellung zuriick und der dabei
zuriickgelegte Hub dient zur Betdtigung weiterer
mechanischer Ubertragungsglieder. Der Bandtrans-
port kann schrittweise oder auch kontinuierlich er-
folgen. Eine mechanische Beanspruchung des Loch-
bandes durch den Abtastvorgang, Beschddigung der
Lochrénder oder dgl. erfolgt nicht. Der ,Robotyper"
arbeitet mit einer Leistung von etwa 13,3 Zeichen je
Sekunde, jedoch diirften mit dem Verfahren auch
héhere Leistungen zu erreichen sein.

Bild 31. Lochbandleseprinzip. Pneumatisch

cj Elektrisch: In Bild 32 ist ein Verfahren gezeigt, bei
dem die Abfiihlung mittels elektrischer Fiihlbiirsten
erfolgt. Das Lochband 1 wird iiber eine Kontakt-
walze 2 hinwegbewegt. Von oben liegen mit leichtem
Druck elektrische Fiihlbiirsten 3 auf dem Band auf.
Kommt ein Loch unter die Biirste zu liegen, so fallt
die Biirste in das Loch ein und schlieBt tiber Kontakt-
walze 2, Schleiffeder 4, Unterbrecher 5 und Schleif-
feder 6 den zugehoérigen Steuerstromkreis. Befindet
sich kein Loch unter der Biirste, so bleibt der Strom-
kreis durch das Papierband unterbrochen.

Prinzipiell 1Bt sich das Verfahren sowohl fiir schritt-
weisen wie auch fiir kontinuierlichen Bandtransport
anwenden. In beiden Féllen muB jedoch darauf ge-
achtet werden, daB der Unterbrecher nur dann das
SchlieBen des Stromkreises gestattet, wenn die Biirste
gerade im Loch liegt, um zu vermeiden, daB einzelne
Drahte der Biirste bereits im nachfolgenden Loch
Kontakt geben kénnen, wéhrend andere die Position
des vorangegangenen Loches noch nicht verlassen
haben, was ein fehlerhaftes Abfiihlen zur Folge hatte.
Nachteilig ist auch hierbei die mechanische Bean-
spruchung der Lochrédnder durch die harten Biirsten-
drdhte. Bei Geschwindigkeiten iiber 50 Zeichen je Se-
kunde ist ein einwandfreies Arbeiten nicht mehr ge-
wéihrleistet.

d) Fotoelektrisch: Das Prinzip der fotoelektrischen
Lochbandabfiihlung ist in Bild 33 dargestellt. Unter
dem Lochband 1 befindet sich eine Lichtquelle 3, die
eine dem Lochbandschliissel entsprechende Anzahl
paralleler Lichtbiindel aussendet. An den Stellen der
Lochungen treten die Lichtbiindel durch das Lochband
hindurch und erregen dariiberliegende Fotozellen,
Fotodioden oder Fotowiderstédnde. Bei den rdumlich
groBen Fotozellen muB mit Lichtkandlen und Strahl-
ablenkung gearbeitet werden. Bei Fotodioden und
Fotowiderstéinden gibt es schon Ausfithrungen, deren
Breite nicht gréBer als der Durchmesser der Lochun-
gen ist, so daB sie unmittelbar tiber dem Lochband,
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der Lochteilung entsprechend nebeneinander ange-
bracht werden kénnen.

Dieses Verfahren ist fir hochste Geschwindigkeiten
geeignet. Es werden Geschwindigkeiten bis zu 1000 Zei-
chen je Sekunde erreicht. Die Abtastung erfolgt voll-
kommen beriihrungsfrei und ohne zusdtzliche mecha-
nische Ubertragungsglieder. Der Transport des
Lochbandes kann sowohl schrittweise, wie auch kon-
tinuierlich erfolgen. In den meisten Fdllen erfolgt bei

Bild 32. Lochbandleseprinzip. Elektrisch

diesen hohen Geschwindigkeiten der Bandtransport
nicht mehr mittels des konventionellen Stiftrades tber
die Transportlochungen, sondern mittels Reibrollen,
wobei die Transportlochungen durch ein zusdtzliches
Lichtbiindel abgetastet werden und nur mehr der Syn-
chronisation des Abfiithl- und Transportvorganges
dienen.

Nach dieser kurzen Einfithrung in die Technik des
Lochbandlesens folgt nun die Darstellung der orga-
nisatorischen Verfahren des Auswertens der Bd&nder.
Wahrend in der ersten Stufe der Arbeitsweise der
Lochbandtechnik das Lochband die Funktion eines
Speichers tibernimmt, der nach den Befehlen eines
Steueraggregates (Rechenwerk, MeBwerk oder dgl.)
bestimmte Informationen aufnimmt und festhalt, er-
halt das Lochband in der zweiten Stufe die Funktion
eines steuernden Organs, das der angeschlossenen
Maschine (Schreibmaschine, Werkzeugmaschine oder
dgl.) den Befehl erteilt, nach den im Band enthaite-
nen Informationen bestimmte Arbeitsgéinge durch-
zufiihren. Die Verfahren sind hierbei in der Mehrzahl
lediglich eine Umkehrung der Verfahren der ersten
Stufe und kénnen deshalb mit kurzen Hinweisen ab-
getan werden.

321 Das Lochbandsenden

Diese Taktik, in der Praxis meist als ,Streifensenden”
bezeichnet, wird beim automatischen Fernschreiben
angewendet. Das Lochband wird im Lochbandsender
abgefiihlt und die einzelnen Lochkombinationen wer-
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den in entsprechende Strom-Impulsfolgen umgewan-
delt, die iiber die Fernschreibleitungen an den ent-
fernten Empfanger tibermittelt werden. Im Empfdnger
werden die Impulskombinationen entschliisselt und im
Klartext geschrieben oder auch zusétzlich wieder in
ein Band gelocht. Im Unterschied zum Handsenden
wird hierbei jede Nachricht mit der gleichbleibenden
maximalen Fernschreibleistung {ibermittelt, d. h. die
Fernschreibleitungen werden wirtschaftlichst aus-
genutzt.

Wéhrend in der Biiroorganisation fast durchweg
die Lécher einer Lochkombination gleichzeitig ab-
gefiithlt und die Impulse parallel ausgegeben werden,
muB in der Fernschreibtechnik die entsprechende Im-
pulskombination zeitlich auseinandergezogen, das
heiBt in Serie ausgegeben werden, da die Informa-
tion auf nur einer Leitung {bertragen wird. (Hierzu
Bild 12, NTB 1959, H. 10, S. 244.) Jede Impulskombi-
nation setzt sich, einschlieBlich des Anlauf- und des
Sperrschrittes, aus 7 Schritten zusammen, wobei die
Zeitdauer eines Schrittes mit 20 Millisekunden fest-
gelegt ist. Folglich wird fiir die Ubertragung eines
Zeichens eine Zeit von 7:20 = 140 Millisekunden be-
1000
140 ™
7,15 Zeichen je Sekunde entspricht. Nach neueren Emp-
fehlungen des CCIT ist der Sperrschritt auf eine
1,5fache Schrittldnge (entsprechend 30 Millisekunden)
festgelegt. Dadurch wird zwar die Arbeitsgeschwindig-

1000

7.5-20
jedoch wird dadurch eine gréBere Sicherheit im
Gleichlauf zwischen Sender und Empfénger nach dem
Start-Stop-Verfahren erzielt. Alle neuentwickelten
Lochbandsender miissen den verldngerten Sperrschritt
aufweisen.

notigt, was einer Arbeitsgeschwindigkeit von

keit auf =~ 6,7 Zeichen je Sekunde herabgesetzt,

322 Das lochbandgesteuerte Schrei-
ben

Als Umkehrung des Schreiblochens werden hierbei

dem Lochband die gespeicherten Informationen ent-

2

[

Bild 33. Lochbandleseprinzip. Fotoelektrisch

nommen und mit Hilfe einer Schreibmaschine, eines
Schnelldruckers oder dgl. automatisch in Klartext ge-
schrieben. Diese Technik wird bei Fakturierungen an-
gewandt, wenn konstantbleibende Angaben, wie z. B.
Name und Adresse des Kunden aus Kundenbdndern
(Matrixbéndern) automatisch auf die Rechnung ge-
schrieben werden sollen. Auch in der Werbetechnik
hat sie Anwendung gefunden, Werbebriefe werden
auf diese Weise vervielfdltigt, so daB jeder Brief als
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ein ,Originalbrief” erscheint, der dem Kunden das
Gefiihl gibt, ,ganz persdnlich angesprochen” zu sein.

323 Das lochbandgesteuerte Rechnen

In diesem Fall dient das Lochband zur Eingabe der
einzelnen Faktoren und des Rechenprogramms in
eine mechanische oder elektronische Rechenmaschine.
In vielen Féllen ist es vorteilhaft, die Eingabe iiber
zwei Lochbdnder erfolgen zu lassen, wenn nédmlich
eine groBe Anzahl von Daten immer wieder nach dem
gleichen Programm aufgerechnet werden soll. Dann
werden von dem Postenband die zu verarbeitenden
Informationen und von dem Programmband, das in
diesem Fall zweckmaB|gerwe|se ein endloses Band
sein kann, das Rechenprogramm in den Rechner ein-
gegeben.

324 Das lochbandgesteuerte Karten -
lochen

Das bei den Buchungsarbeiten automatisch mit ange-
fallene Lochband (Postenband oder Synchronband)
wird im lochbandgesteuerten Kartenlocher abgelesen
und gleichzeitig automatisch in Lochkarten umgesetzt.
Die Karten kénnen dann nach den verschiedensten
Gesichtspunkten sortiert und aufgerechnet werden.
Wie bereits bekannt ist, hat dieses Verfahren den
Vorteil, daB bei der Lochkartenerstellung der Vorgang
des manuellen Kartenlochens mit seinen vielen sub-

jektiven Fehlerquellen ausgeschaltet und das nachfol-
gende Kartenpriifen eingespart wird.

325 Das lochbandgesteuerte Magnet-
bandbeschriften

Prinzipiell ist es auch méglich, die Informationen eines
Lochbandes zundchst auf ein Magnetband zu iiber-
tragen und von diesem mit groBer Geschwindigkeit in
einen Elektronenrechner einzugeben. In der Univac-
Fac-Tronic der Remington Rand Inc. wird z. B. diese
Technik angewendet, indem die Werte im Lochband-
auf-Magnetband-Umwandler mit einer Geschwindig-
keit von 200 Zeichen je Sekunde vom Lochband auf
das Magnetband iibertragen werden und von diesem
aus dem Magnetbandgerdt mit einer Geschwindigkeit
von 20 000 Zeichen je Sekunde in das Rechenwerk ein-
gegeben werden.

326 Das lochbandgesteuerte Band-
lochen (Duplizierlochen)

Der Vollsténdigkeit halber sei auch dieses Verfahren

hier noch einmal erwdhnt. Eine Beschreibung eriibrigt

sich, da diese bereits im Abschnitt 3.124 (NTB 1959,

H. 11, S. 277) erfolgte.

327 Die ProzeBsteuerung mittels Loch -
band

Natiirlich 1aBt sich auch der Ablauf technischer Pro-
zesse durch Lochband steuern. Das verbreitetste An-

ronmasdine),

a
5999 1234567890

5679657123897
abcdefghi jklmno

parstuvwxyz
1234567890 6789

Automatisierung des Kartenlochens durch die Lochstreifen-
technik mit Buchungsautomaten

Mercedes SR 42 L

spart Arbeitskraft und Zeit, ermdglicht vielseitigere und
rationellere Ausnutzung der Lochkartenanlage.

MERCEDES Biiromaschinen-Werke AG., in Verwaltung, Zella-Mehlis 7 Thiiringen
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wendungsgebiet dieser Technik ist das Steuern von
Fertigungsmaschinen oder ganzen Fertigungsanlagen
durch Lochband. Nachdem bereits im Jahre 1801 der
Franzose Jacquard die Herstellung schwieriger
Webmuster auf Webstiihlen mittels durchlochter Auf-
zeichnungstrdger steuerte, hat erst in den letzten Jah-
ren das Verfahren der Steuerung von Werkzeug-
maschinen durch Lochbdnder unter Einbeziehung der
modernen Rechentechnik einen gewaltigen Aufschwung
erlebt. ,

Das Verfahren soll am Beispiel des automatischen
Herstellens eines Werkstiickes komplizierter AuBen-
form auf einer Frésmaschine kurz beschrieben wer-
den. Die neue Art der Fertigung bringt bereits im
Konstruktionsbiiro eine Umstellung mit sich. Die tech-
nische Zeichnung wird nicht mehr nach den Gesichts-
punkten bemaBt, wie der Mann in der Werkstatt das
Teil herstellt, sondern sie enthélt nur noch Positions-
zahlen, die die einzelnen MaBpunkte bezeichnen. In
einer beigefiigten Tabelle werden fiir alle MaBpunkte
von einem festgelegten Koordinaten-Nullpunkt aus
die x- und y-KoordinatenmaBe eingetragen.

Im einfachsten Fall wird die zu fréasende Kontur in
einzelne Punkte mit jeweils gleichen Abstdnden auf-
geldst und die Koordinaten werden durch Uberlegen
eines Rasters auf die im vergré8erten MaBstab dar-
gestellte Zeichnung ermittelt. Beim Schreiben der
MaBtabelle auf einer Schreibmaschine mit angeschlos-
senem Bandlocher werden die KoordinatenmaBe
geilchzeitig in ein Lochband gestanzt. In dem als Ein-
gabegerdt fiir die Frasmaschine dienenden Lochband-
abtaster werden zu gleicher Zeit jeweils drei benach-
barte x- und y-Koordinatenpunkte abgelesen und in
die zugehdrigen x- und y-Analogie-Interpolatoren ein-

drei eingegebenen Zahlen-
werte in entsprechende Span-
nungswerte um und fiithren

halt. Gleichzeitig mit dem Schreiben des Programm-
blattes wird wieder ein Lochband hergestellt, das zur
Eingabe in einen Elektronenrechner dient. Dieser
rechnet die fortlaufenden Wege in der x- und y-Rich-
tung aus und zeichnet sie zusammen mit einer Kon-
trollspur in Form von Impulslinien auf Magnetband
auf. Das Magnetband dient in diesem Falle zur Steue-
rung der Servomotoren fiir die Tischbewegung.

Nattirlich 1aBt sich das Verfahren auch auf dreidimen-
sionale Probleme iibertragen. Das Verfahren bringt
eine wesentliche Kostensenkung gegeniiber der
Kopierfrés- oder anderen Steuermethoden mit sich.
Es ist auch bei der Fertigung von kleinen Stiickzahlen
oder schwierigen Einzelstiicken wirtschaftlich vertret-
bar, da die Herstellung teurer Meisterkurven, Lineale
oder dgl. entfalit. Die Herstellung des Lochbandes
als Steuermittel ist einfach und billig und es ergibt
sich dadurch eine groBe Flexibilitdt in der Fertigung.

328 Das Lochbandauswdahlen

Es ist auch moglich, aus einer Vielzahl von im Loch-
band gespeicherten Informationen bestimmte in be-
liebiger Reihenfolge auszuwdhlen, wéhrend die ande-
ren {ibersprungen werden. Dabei ist jeder Information
im Band ein AdreBcode zugeordnet. Der Selektier-
leser tastet das Band mit hoher Geschwindigkeit ab,
bis der vorgewdhlte AdreBcode erscheint. Die nach-
folgende Information wird mit geringerer Geschwin-
digkeit gelesen und an die AnschluBmaschine (elek-
trische Schreibmaschine) weitergegeben. Dieses Ver-
fahren kann z. B. beim automatischen Schreiben von
Rechnungen, Werbebriefen, Mahnungen oder dgl.
angewendet werden, wobei das im Selektierleser be-
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mit ihnen eine Parabelbogen-
Interpolation durch. Die am
Ausgang entstehenden konti-
nuierlichen Zeitfunktionen der
Koordinaten dienen zur Steue-
rung der Servomotoren, die
die Bewegung des Fréstisches
in x- und y-Richtung bewirken.
Analogie-MeBgerdte tiberwa-
chen laufend die Tischbewe-

gegeben. Diese setzen die
5
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gungen und vergleichen die i 3a. Entschliisselungseinheit in Form einer Relaisschaltung

Istwerte mit den Sollwerten

am Ausgang der Interpolatoren. Auftretende Ab-
weichungen wirken auf die Servomotoren zuriick. Der
Fréserradius kann entweder bei der Festlegung der
Koordinatenpunkte oder in der Steuerschaltung selbst
berticksichtigt werden.

Auf der héheren Stufe der Automatisierung werden
nur noch die Anfangs- und Endpunkte der das Werk-
stiick begrenzenden, mathematischen Gesetzen fol-
genden Kurvenstiicke auf der Zeichnung und in der
MaBtabelle eingetragen. Ein Programmierer stellt
ein Programmblatt auf, das die Maschinenbefehle, die
Koordinaten der Anfangs- und Endpunkte, das mathe-
matische Gesetz fiir den Verbindungsweg zwischen
den beiden Punkten und eventuelle Parameter ent-
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findliche Band die Namen und Anschriften der ein-
zelnen Kunden oder ganze Briefe oder Briefabschnitte
enthdlt. Derartige Selektierleser wurden z. B. fiir den
Flexowriter (Selectadata) und fiir den Robotyper ge-
schaffen.

3.3 Das Code-Umsetzen

Wird ein Lochband ausgewertet, dann wird im all-
gemeinen der Lochschliissel in einen andersgestalte-
ten Schliissel umgesetzt. Handelt es sich um ein Um-
setzen der Lochschrift in die uns geldufige Klarschrift,
dann spricht man von Entschliisseln, im umgekehrten
Fall von Verschliisseln. Wird ein bestimmter Loch-
schliissel in einen anderen Lochschliissel, z. B. Ser-
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Code in 8er-Code umgesetzt, dann liegt ein Um-
schliisseln vor.

331 Das Entschlisseln

Hierzu dient eine Entschliisselungseinheit, die der Ab-
fihlstation des Lochbandlesers nachgeschaltet ist.
Auch hier gibt es wieder verschiedene Prinzipien.
Bild 34 zeigt eine aus Umschaltrelais aufgebaute Ent-
schliisselungseinheit nach der Art einer Tannenbaum-
schaltung. Die Schaltung besitzt entsprechend den

1%

gerduschvoll, sind stéranfallig und sind nur fiir nied-
rige Arbeitsgeschwindigkeiten (bis etwa 16 Zeichen
je Sekunde) geeignet.

In Bild 35 ist eine Entschliisselungseinheit in Form
einer Diodenmatrix dargestellt. Derartige Umsetzer
sind fiir héchste Arbeitsgeschwindigkeiten geeignet
und arbeiten vollkommen gerduschlos, sind aber in-
folge der Verwendung hochwertiger elektrischer Bau-
elemente teuer im Anschaffungspreis. Das Bild zeigt
die 5 getrennten Eingdnge der Einheit, die diesmal

durch elektronische impuls-

gesteuerte Schalter, z. B. Flip-
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Bild 36. Verschliisselungseinheit in Form einer Diodenschaltung

Wer

5 Lochspuren des Bandes 5 getrennte Eingdnge in
Form der Relais A bis E und 2° = 32 Ausgédnge, die
die Bedeutung der 32 méglichen Impulskombinationen
verkdrpern. st keines der 5 Relais erregt, dann sind
sdmtliche Ruhekontakte geschlossen und es wird die
32. Kombination dargestellt, der aber infolge ihrer
Uneindeutigkeit keine Bedeutung zugeordnet ist. Im
Bild 34 wird als Beispiel die Kombination LLOOL ~ 2
in die Entschliisselungseinheit eingegeben. Dabei
ziehen die Relais A, B und E an, die Kontakte a, b
und e schalten in ihre Arbeitslage um und der Strom-
kreis wird tiber die Kontakte ai, bi, ¢, d» und e; und
den die Ziffer 2 darstellenden Verbraucher geschlos-
sen. Derartige Relaisentschliisselungseinheiten sind
billig in ihrem Aufbau. Allerdings arbeiten sie sehr
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Spurs tion LLOOL in die Matrix ein-
LIt ’j gegeben, dann kippen die
Schalter 1, 2 und 5 in der dar-

=
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Sooa ks gestellten Weise in die Ar-
Selektierleser
5
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Bild 37. Die Kombinationsmdglichkeiten in der Lochbandtechnik
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beitslage. Der Widerstand W7 wird hierbei iiber alle
5 Dioden mit dem Potential L > Us verbunden. Da
die Sperrwirkung der Dioden ein RiickwértsflieBen des
Stromes von L nach -+ Us verhindert, wird die Aus-
gangsleitung 7, die die Ziffer 2 verkérpert, stromlos
und als einzige auf das Potential 4+ Us > O <L
gehoben.

332 Das Verschliisseln

in dhnlicher Weise wie die Entschliisselungseinheiten
lassen sich umgekehrt natiirlich auch Verschliisse-
lungseinheiten aufbauen. Diese besitzen analog 2"
Eingéinge und n Ausgénge.

Bild 36 zeigt fiir den 5spurigen Lochschliissel eine
Verschliisselungseinheit (Diodenmatrix). Als Beispiel
wird die Ziffer 2 eingegeben, die am Ausgang als die
Kombination LLOOL erscheinen muB. Wdhrend alle
tibrigen Eingangsleitungen ein Potential aufweisen,
das positiver als -+ Us ist, wird der die Ziffer 2 ver-
kérpernde Eingang an das negative Potential — Uu
gelegt. Entsprechend der Diodenanordnung entsteht
tiber den Widerstéinden W1, W2, W3, W4 und W5’
ein Spannungsabfall, wodurch die Schalter 1, 2 und
5 in ihre Arbeitslage kippen, was einer Darstellung
der Kombination LLOOL entspricht.

333 Das Umschlisseln

Das Umschlisseln erfolgt stets durch Hintereinander-
schalten einer Entschliisselungs- und einer Ver-
schliisselungseinheit. Soll also z. B. 5spuriges Loch-
band in Lochkarten umgesetzt werden, dann miissen
zunéchst die Lochkombinationen des Bandes im Loch-
bandabtaster abgelesen und in der Entschliisselungs-
einheit entschliisselt werden. In der Verschliisse-
lungseinheit werden sie in die zugeordneten Kombi-
nationen des Lochkartenschliissels verschliisselt und
gelangen so auf den Stanzblock des Kartenlochers.

Ent- und Verschliisselungseinheit sind dabei all-
gemein in einer Maschineneinheit, dem Code-Um-
setzer, zusammengefaBt.

3.4 Die Kombinationsmdglichkeiten

Die einzelnen Verfahren des Aufbereitens und Aus-
wertens des Lochbandes lassen sich in vielfdltiger
Weise kombinieren. Bild 37 zeigt einen Satz kombi-
nationsféhiger Kleinaggregate in Verbindung mit
einer Biiromaschine (elektrische Schreibmaschine
oder Fakturiermaschine) mit dem nahezu alle in der
Biiroorganisation vorkommenden Problemstellungen
mechanisiert werden kénnen. Es lassen sich hiermit
unter anderem folgende Arbeiten ausfithren:

a)2 »1- 6 (in 2 schreiben, in 6 lochen)

[ 6 (in 2 schreiben, in 6 ganz, in 7 teilweise

b) 2 1 | (7) lochen)

c)3 »1-2 (in 3 ablesen, in 2 automatisch schrei-
ben) .

d 3 ]1 9 (Text aus 3 durch Text aus 4 ergdnzen

)(4)j - und in 2 automatisch schreiben)

e)3—>1-6 (aus 3 lesen, in 6 lochen; duplizieren)
fy 3 ﬁ1[ 6 (aus 3 lesen, in 6 ganz, in 7 auszugs-
| (7) weise lochen)

[ 2 (aus 3 lesen, in 2 schreiben und durch
a) 3 »1] 6 manuelle Eintastungen ergénzt in 6

lochen)
(Text aus 3 durch Text aus 4 ergdnzt in
6 lochen)
) (2 (in 5 nach bestimmter Reihenfolge aus-
i) 51 | 6 wéhlen bzw. sortieren, in 2 schreiben
und in 6 lochen)

Es bleibt den Organisatoren tiberlassen, hier weitere
Maéglichkeiten zu finden, um so durch den Einsatz der
Lochbandtechnik die Biiroarbeit zu erleichtern und zu
rationalisieren. NTB 406

M a1 ¢

Die Mercedes-Buchungsmaschinen

Dipl.-Ing. R. BUHLER, Zella-Mehlis

Entwicklung

Im Jahre 1924 kam die in den Mercedes Biiro-
maschinen-Werken in Zella-Mehlis aus der elektrisch
angetriebenen Schreibmaschine ,Elektra” entwickelte
Buchungsmaschine ,Addelektra” auf den Markt. Die
Hauptgruppen der Buchungsmaschine waren damals
wie heute der Lagerrahmen, das Maschinengesteil,
der Typenkorb mit Rechenwerk, der Wagen und die
Zéahlwerke.

Dieses erste Modeli mit der Typenbezeichnung SR 1
war in seinen Funktionen verhdltnismé&Big einfach
und hatte im Rechenwerk nur ein Antriebsrad fiir die
Wertiibertragung in die Zdhlwerke. Der Wagen
wurde Tréger der Vertikalzdhlwerke zur Addition und
Subtraktion der in den Formularspalten nieder-
geschriebenen Betrdge. Es folgte das Modell SR 2
(Bild 1), das zu den Vertikalzéihlwerken ein Quer-
z&hlwerk fiir die horizontale Aufrechnung erhielt.

Die verbesserten Modelle SR 11, SR 12, SR 14 und
SR 22 unterschieden sich von den Modellen SR 1 und
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SR 2 dadurch, daB sie Funktionssperren, eine Klar-
zeichensperre und einen elektrisch angetriebenen
Wagenriicklauf erhielten. Die erste Ziffer hinter der
Typenbezeichnung SR kennzeichnet die Modell-Nr.
analog der Entwicklung der Buchungsmaschinen, wo-
gegen die zweite Ziffer jeweils die Anzahl der Z&hl-
werksantriebsrdder bzw. Auslésefinger angibt.

Modellbezeichnungen mit ungeraden Ziffern kenn-
zeichnen Maschinen, die lediglich mit Vertikalzdhl-
werken ausgeriistet sind, wogegen Modellbezeich-
nungen und geraden Ziffern solche Maschinen
kennzeichnen, die sowohl Vertikal- als auch Quer-
z&hlwerke haben.

Eine bedeutende technische Weiterentwicklung waren
die Modelle SR 34 und SR 42 mit automatischer
Summenzugeinrichtung. Durch zwei Summenzug-
tasten wird beim Modell SR 42 wahlweise der gespei-
cherte Wert aus den zwei Querzéhlwerken heraus-
gezogen. Beim Modell SR 54 erfolgt im Gegensatz
zum Modell SR 34 die Auslésung des Summenzuges
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Bild 3. Baugruppe ,Lagerrahmen”

Bild 4. Das Gestell

302

Bild 5. Vereinfachung der Wartung durch Aufklappen des Gestells

nicht mehr durch Tastendruck, sondern automatisch
tiber die Tabulierreiter. Weitere Automatisierungs-
merkmale dieses Modells sind die Schaltung der
Generalumkehr und der Kapazitatsklappe —tiber
Kurvenscheiben.

Konstruktive und montagetechnische Vereinfachun-
gen im Rechenwerksantrieb, der Summenzugfunktion
sowie die elektrisch angetriebene Tabuliereinrichtung
verleihen den seit 1959 produzierten Modellen eine
Leistungserhéhung um etwa 25 Prozent im Buchungs-
ablauf.Sdmtliche nachfolgend aufgezéhlten Buchungs-
maschinen-Typen dieser neuesten Bauart sind auBer-
dem mit Summeneinrichtung ausgeriistet.

Neue Typenbezeichnung Entwickelt aus
SR 51 SR 11
SR 52 SR 12
SR 42 S SR 22
SR 54 S . SR 14
SR 54 A ¢ SR 54

Hinzu kommen noch die Modelle fiir englische Wah-
rung, die durch E gekennzeichnet sind. Deren Typen-
bezeichnung wiirde beispielsweise lauten: SR 54 EA.

Bild 2 zeigt eine Buchungsmaschine SR 42 S, also
eine Buchungsmaschine mit der Ausriistung der
friheren Type SR 22, jedoch mit automatischem
Summenzug.

Aufbau der Maschine

Die Gruppe ,Lagerrahmen” (Bild 3) ist Trager der
Tabuliertasthebel und der Ubertragungselemente auf
die Tabuliereinrichtung. Die Antriebswelle tragt die
Kurvenscheibe fiir den elektromotorischen Antrieb
der Tabulierung, den Kurvensatz fiir dié Entsperrung
des Rechenwerks, einen Kurvensatz fiir die Rechen-
funktion und die Bewegung der Zahnstange fiir die
Rechen- und Summenzugfunktion sowie einen Kurven-
satz fir die Wagenumschaltung.

Die Gruppe ,Gestell* (Bild 4) liegt scharnierartig
gelagert {iber dem Lagerrahmen, was die Montage
und die Wartung der Maschine begiinstigt (Bild 5).
Der Typenkorb, der den gesamten Schreibtrieb ent-
halt, ist leicht in das Gestell einzusetzen und stellt
eine vollkommen getrennte Montagegruppe dar. Der
Typenkorb ist Trdger des Rechenwerkes, das als
getrennte Montagegruppe gefertigt wird (Bild 6).
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Bild 6. Typenkorb und Rechenwerk

Links am Gestell ist der Rechenmechanismus und der
Mechanismus fiir den Summenzug angebracht, der
von einem Kurvensatz aus angetrieben wird, der
auBerhalb des Lagerrahmens auf der Antriebswelle
sitzt und den Rechenvorgang motorisch zum Ablaut
bringt.

Am Wagen (Bild 7) sind die auswechselbaren Zanl-
werke aufgesetzt. Die Verkleidung ist so angeordnet,
daB sie nach riickwarts aufklappbar ist, so daB die
Zahlwerke leicht zugdnglich sind.

Funktion der Wertbildung
Im Lagerrahmen (Bild 8) sind auf einer Achse 1 zehn
Rechentasthebel 2 gelagert. Jeder Rechentasthebel
hebt mit einer Druckstange 3 einen der Halteschieber
4, die unterhalb der Nocken
der Staffelwelle im Maschi-
nengestell angeordnet sind.
Beim Niederdriicken eines

Staffelwelle

Bild 7. Der Wagen

des Kurvensatzes wird diese Sicherung durch die
Kurvenscheibe 15 aufgehoben. Gleichzeitig wird die
Verriegelung durch das Zuriickschwenken des Rollen-
hebels und der Zugstange freigegeben.

Der Kurvensatz arbeitet beim Rechnen als Eintouren-
kupplung und beim Summenziehen als Mehrtouren-
kupplung. Der Summenzugtasthebel ist zu diesem
Zweck derart ausgebildet, daB er beim Nieder-
driicken die Kupplungsklinke 8 freigibt.

Am Summenzugtasthebel 17 ist eine Ankerklinke 16
vorgesehen, die beim Niederdriicken des Summen-
zugtasthebels in die Sperrachse 18 einrastet und den
Tasthebel in der gedriickten Stellung hélt. Der
Kurvensatz lduft so lange, bis der Summenzugtast-

Rechentasthebels bringt die
Druckstange den Halteschie-
ber in den Bereich eines

Nockens der  Staffelwelle.
Uber den schwenkbaren Klin-
ken 5 der Rechentasthebel
liegt eine Auslosebriicke 6.
Die Klinke fiegt sich beim
Druck auf eine Rechentaste
gegen die Ausldsebriicke und
bewegt diese so, daB durch
einen Arm derselben der Aus-
|6sehebel 7 sich hebt und die
Kupplungsklinke 8 an der
Kupplungsscheibe freigege- .

: . Bild 8
ben wird. Die Kupplungs- Funktionsteile im Lagerrahmen
klinke tritt in das Kupplungs-
rad 9 ein und kuppelt die
Kurvenscheibe mit der Antriebswelle 10, so daB diese
mit ihrem Kurvensatz fiir einen Umlauf freigegeben ist.

Beim Umlauf der Kupplungsscheibe wird mittels eines
Rollenhebels 11 eine Zugstange 12 nach links gezo-
gen, wodurch die Ankerbriicke 13 eine Schwenk-
bewegung ausfiihrt. Diese legt sich dadurch tber die
Ankernase des niedergedriickten Rechentasthebels
und verriegelt diesen in seiner gedriickten Stellung.
Die verriegelte Stellung wird durch eine Klinke 14
gesichert, und erst kurz vor Beendigung des Umlaufes
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“Arm d Auslisebricke

hebel durch Lésen der Ankerklinke in Pfeilrichtung,
und zwar gesteuert vom Vertikalzéhlwerk aus, wieder
freigegeben wird. Der Summenzugtasthebel geht in
die Ausgangslage zuriick und fangt die Kupplungs-
klinke 8 zum Auskuppeln aus dem Kupplungsrad 9
der Antriebswelle ab.

Die Staffelwelle (Bild 9) ist mit zehn zueinander ver-
setzten Nocken versehen. Zu jeder dieser Nocken ist
in einer Fiihrungsschiene am Lagerrahmen je ein
Halteschieber angeordnet. Diese werden durch
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Staffelwelle,
Nocken

b .
b,/ e
Jolvelbwippe Druckstange ==

Bild 9. Staffelwelle

Druckstangen von den Rechentasthebeln aus mit
Hilfe der Kurvenschlitze nach oben bewegt. Die
Staffelwelle hat in ihrer Verléngerung ein Ritzel
(Bild 10), in das das untere Ende der Zahnstange ein-
greift. Der obere verzahnte Teil der Zahnstange
kdmmt im Ritzel der Hauptantriebswelle des Rechen-
werks. Die Zahnstange selbst gleitet im Langschlitz
auf einem Bolzen. Das Einschwenken der Zahnstange
in das Antriebsrad des Rechenwerks erfolgt tiber
einen zweiten Bolzen, der am Rollenhebel 1 befestigt
ist. Durch die Kurve 5 und die Feder 4 wird der Weg
der Zahnstange begrenzt. Die Bewegungsiibertra-
gung tibernimmt der Rollenhebel 3. Die Eingriffstiefe
der Zahnstange ist mittels der Einstellschraube 8
regulierbar. Die Kurvenscheibe 6 steuert die Riick-
schlagklinke 10 tber den Rollenhebel 2 und die
Druckstange 9. Die Riickschlagklinke wird in das
Ritzel der Staffelwelle eingelegt und sichert diese
gegen Verdrehung. Die Kurvenscheibe 7 ist der Kor-
rekturklinke 13 zugeordnet, die iiber den Rollen-
hebel 11 und die Druckstange 12 in die Verzahnung
des Korrekturrades 14 eintritt, nachdem die Wertbil-

Antrigbsrod 1| @ )

Zabnstonge~L|—_ /

,; o
'm‘ 7

‘ )

0 o

g

o

.

Bild 10. Funktionsablauf bei der Wertbildung
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dung erfolgt ist. Mit dieser Korrekturklinke wird die
Stellung des Nockens der Staffelwelle zum Winkel-
hebel ausgerichtet.

Bild 11 zeigt eine schematische Darstellung des
Maschinenablaufes fiir die Wertbildung. Beim Druck
auf einen Rechentasthebel wird, wie schon beschrie-
ben (s. Bild 7), der Kurvensatz fiir die Dauer einer
Umdrehung mit der Antriebswelle gekuppelt. Bei der
Stellung 10° der ersten Kurvenscheibe wird die Riick-
schlagklinke in das Antriebsrad der Staffelwelle ein-
gelegt. Bei 25° hat die Zahnstange ihre Einschwenk-
bewegung beendet und greift voll in das Antriebsrad
im Rechenwerk ein. Von 31° bis 53° erfolgt die Sper-
rung. Die Kurvenscheibe fiir die Entsperrung (siehe
Bild 13) begrenzt die Bewegung des Entsperrungs-
schiebers im Rechenwerk. Der Entsperrungsschieber
steht mit seinem Ansatz tiber einer Abwinklung des
Entsperrungshebels. Durch seine Bewegung wird der
Ausléschhebel fiir die Vertikalzéhlwerke auf der
Sperrwelle so verdreht, daB das Zahlwerk fiir das

Bild 11. Maschinenablauf

Rechnen freigegeben ist. Die Sperrwelle wird durch
eine Sperrfalle gegen Verdrehung gesichert. Diese
Sicherung wird geldst, sobald ein Vertikalzdhlwerk in
Rechenstellung ist.

Von 63" bis 162° erfolgt die Werteingabe in das
Zdhlwerk. Die Zahnstange bewegt sich nun in Pfeil-
richtung (s. Bild 9) und verdreht die Staffelwelle, so
daB der Halteschieber am entsprechenden Nocken
mit Hilfe der Rechentaste zum Anschlag gebracht
werden kann. Bei 175° bis 196° muB mittels der Kor-
rekturklinke tiber das Korrekturrad die richtige Stel-
lung der Zahnstange hergestellt werden (s. Bild 8
bis 10). AuBerdem wird der Nocken der Staffelwelle
in die mittlere Stellung zum Winkelhebel gebracht.
Die Korrekturklinke und die Riickschlagklinke sichern
die Staffelwelle gegen Verdrehung.

Von 194° bis 205’ wird das Rechenwerk wieder
gesperrt. Bei 235° wird die Riickschlagklinke auBer
Eingriff des Antriebsrades fiir die Staffelwelle
gebracht. Ab 195° beginnt der Schreibvorgang. Durch
die Schreibwippe im Lagerrahmen wird der Schreib-
rahmen nach oben bewegt. Durch den Anschlag des
Winkelhebels am entsprechenden Nocken der Staffel-
welle erfdhrt der Winkelhebel eine Schwenk-
bewegung. Da er mit dem Zwischenhebel verbunden
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ist, kommt der Typenhebel zum Anschlag an die
Schreibwalze. Der Schreibvorgang wird bei 269"
wieder beendet. Bei 259° wird die Zahnstange aus
dem Antriebsrad des Rechenwerkes gelést. Von 272
bis 324”7 erfolgt die Riickfiihrung der Zahnstange. Bei
335° wird der Rechentasthebel aus der gedriickten
Stellung freigegeben.

Das Entkuppeln der Kupplungsscheibe erfolgt am
Ende der Umdrehung des Kurvensatzes. Nach der
Freigabe des Rechentasthebels wird der Schalt-
schieber in seine Ruhelage zuriickgebracht.

Summenzug

Gegeniiber der fritheren Ausfiihrung (Bild 12) wurde
gedndeiten

die Summenzugeinrichtung bei den

Bild 12 -
Alte Ausfiihrung
fiir den Summenzug

Modellen SR 51 bis 54 A

wesentlich  vereinfacht (vgl. &1
Bild 10). Links der Rechen-

tastenreihe ist die Summen-
zugtaste S fiir den vertikalen
Summenzug angeordnet. Beim
Niederdriicken des Summen-
zugtasthebels (s. Bild 8) wird,
wie bereits beschrieben, die
Kupplungsscheibe freigege-
ben und auBerdem durch den
Auslésehebel tiber die Druck-
stange ein Haltezahn fir die
Begrenzung der Nullstellung
vorbereitet.

Die Verdrehung des Nullstellrades erfolgt so weit, bis
der Nullstellzahn am zugestellten Haltezahn an-
schldgt. Damit ist die Nullstellung in der betreffenden
Stelle des Vertikalzéhlwerkes wieder hergestellt.

Der weitere Ablauf des Summenzugmechanismus
veriduft in gleicher Weise wie beim bereits beschrie-
benen Rechenvorgang. Lediglich das Entkuppeln der
Kupplungsscheibe nach jeder ihrer Umdrehungen
fallt weg, da die Kupplungsscheibe sich oft dreht, bis
die letzte Wertstelle im Vertikaiwerk in Nullstellung
ist. Zwischen zwei nebeneinander liegenden Z&hl-
werken wird der Summenzugablauf ausgeschaltet.
Durch Tabulieren wird die Summenzugeinrichtung
wieder in Gang gesetzt.

Fiir den horizontalen Summenzug befinden sich rechts
der Rechentastenreihe zwei Summenzugtasten | und
Il (s. Bild 3). Beim Druck auf einen der Summenzug-
tasthebel wird durch die Druckstange der jeweilige
Haltezahn fiir Querzéhlwerk | oder Il vorbereitet.
Der Ablauf des Summenzuges fiir Querzdhlwerke

N\ \ Auslfsehebel -

Dnlsperrungs -
Ll schieber

Kurvenscherbe
fnlsperrung

Bild 13. Entsperrungsschieber

Auf der Antriebswelle 10 sitzt
innerhalb des Lagerrahmens
die Kurvenscheibe fiir Ent-
sperrung (s. Bild 8). Durch

ein Abfallen des Entsper-

rungsschiebers, gesteuert
durch die Kurvenscheibe, wird
das Rechenwerk entsperrt.
Die Entsperrung wird durch

das Anheben des Entsper-

rungsschiebers wieder aufge- ‘@,K—f
hoben (Bild 13). Durch die SR N
Drehbewegung der Sperr- o
welle wird der Haltezahn

mittels der Hubstange gegen

das Stellrad gedriickt. Bild 14. Tabuliereinrichtung
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geht in derselben Weise vor sich, wie dies fir die
Vertikalzéhlwerke bereits beschrieben wurde.

Tabuliereinrichtung

Die mit Motorkraft angetriebene Tabuliereinrichtung
(Bild 14) unterscheidet sich von der fritheren Ausfiih-
rung dadurch, daB sie leichter und schneller zu
bedienen ist. Die Tabuliertasten 1 brauchen nicht
mehr mit dem Finger in gedriickter Stellung gehaiten
zu werden. Beim Druck auf eine Taste wird durci
eine Druckstange 2 der Dezimaltabulatorschieber 3
in Pfeilrichtung bewegt und dadurch tiber den Steg
der Briicke 4 gebracht.

In dieser Stellung wird der Tasthebel festgehalten.
AnschlieBend wird die Kurvenscheibe 5 um eine halbe
Umdrehung gedreht und iiber einen Rollenhebel 6
und die Druckstange 7 die Briicke verschwenkt. Diese
Briicke driickt dan entsprechenden Schieber 8 nach
oben. Die Wagenauslésung fiir den Tabuliervorgang
geschieht dadurch, daB dieser Schieber, der eben-
falls tiber dem Steg der Auslosebriicke liegt, nach
oben bewegt wird und durch Auslésen des Schalt-
schlosses den Wagen freigibt. Der Wagen lauft bis
an den nach oben gedriickten Tabulierschieber und
driickt das Schieberpaket nach links. Der Tabulier-
schieber fdllt nach dieser Bewegung des Schieber-
paketes in seine Ausgangslage zuriick. Gleichzeitig
wird durch diese seitliche Bewegung des Schieber-
pakets der Tabulierhebel freigegeben. Die Kurven-
scheibe legt die zweite Halfte ihrer Umdrehung
zuriick, wodurch wiederum (ber den Rollenhebel 6
und die Druckstange 7 die Briicke 4 nach unten
schwenkt und den Dezimal-Tabulatorschieber in seine
Ausgangsstellung zuriickbringt. Der Durchlauftabu-
lierschieber wird durch eine Feder zu gleicher Zeit
nach unten gezogen.

Tastatur

Die Tastatur (Bild i5) besteht aus zwei Gruppen, und
zwar der Schreibtastatur fiir Volltext mit einer Ziffern-
reihe sowie einem Feld mit einer Reihe Tabuliertasten
und einer Reihe Rechentasten. Die Ziffernreihe wird
bei der Textschreibung benutzt und wird bei der
Bedienung der Rechentasten 0 bis 9 und der damit
verbundenen Werteingabe in die Zéhlwerke gesperrt.
Links neben den Dezimal-Tabuliertasten ist eine Ab-
stelltaste fiir Kommasprung angeordnet. Beim Driik-
ken dieser Taste wird die Sperrung der Zifferntasten-
reihe im Schreibtastenfeld aufgehoben.

In der vordersten Reihe liegen die Rechentasten. Links
der rechten Rechentaste liegt die Summenzugtaste S
fir die Auslésung des vertikalen Summenzugs. Rechts
der Rechentasten liegen die Tasten | und Il fiir die
Auslésung des horizontalen Summenzugs.

Die Tastenkraft fiir die Rechentasthebel und Tabulier-
tasthebel betragt 200 bis 250 g und der Tastentief-
gang der Rechen- und Tabuliertasten etwa 7 bis
8 mm. '

Sondereinrichtungen

Samtliche eingangs angefiihrten neuen Buchungs-
maschinen-Modelle erhalten die bekannten Sonder-
einrichtungen wie:
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Bild 15. Tastatur fiir Modell SR 42 S mit Lochbandeinrichtung

1. Eindrehvorrichtung
zum manuellen Eindrehen einer Kontenkarte mit-
tels Handrad,
Zeileneinstellung durch Zeilenhéhenanzeiger,
automatische Zeilenschaltung bei Wagenaufzug,
automatischer Kartenauswurf

2. Einziehvorrichtung

zum Einziehen von 2 Kontenkarten gemeinsam
oder getrennt durch Einziehhebel,

automatische Zeilenfangeinrichtung,
automatische Zeilenschaltung bei Wagenaufzug,
automatischer oder manueller Kartenauswurf
wahlweise fiir beide Karten.

3. Streifenlocheinrichtung

In die Maschine eingebauter mechanischer alpha-
numerischer Streifenlocher, fir 5-, 6-, 7- und 8-
Kanallochung, mit vollautomatischer Ansteuerung
der zu lochenden Spalten bzw. Kolonnen,
Aufspuleinrichtung mit optischer Bandendenan-
zeige,
Verwendung des Lochbandes sowohl iiber den
Fernschreiber als auch zur Erstellung von Loch-
karten auf bandgesteuerten Kartenlochern aller
vorhandenen Systeme.
Selbstversténdlich kénnen die Buchungsmaschinen
nur durch eine zweckentsprechende Organisation,
die der Systematik und den technischen Bedingungen
der verschiedenen Modelle angepaBt sein mubB, ratio-
nell eingesetzt werden. Zur Beratung stehen die
Organisatoren des Betriebes gern zur Verfiigung.
NTB 402

Fiir den Jahrgang 1959 unserer Zeitschrift kénnen

Einbanddecken

in Ganzleinen zum Preise von DM 2.50 pro Stiick
schon jetzt bestellt werden.
Auslieferung etwa im Februar 1960.

Zum gleichen Zeitpunkt liegt der
Jahrgang 1959 gebunden
zum Preise von DM 28.50 vor.

Vorbestellungen bitten wir méglichst bald einer
Buchhandlung oder dem Buchhaus Leipzig, Leipzig
C 1, Postfach 91, zuzuleiten.

VEB VERLAG TECHNIK
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Mechanisierung der vereinfachten Materialrechnung

mit ASTRA- und OPTIMATIC-Buchungsautomaten

K. AHNER, Karl-Marx-Stadt

Die Bestrebungen sowie die bereits wirksam gewor-
denen MaBnahmen zur Vereinfachung der Buchhal-
tung und der buchhalterischen Berichterstattung
dirfen in den dafiir kompetenten Kreisen keinesfalls
den TrugschluB auslésen, daB die Vereinfachung des
Rechnungswesens gleichzusetzen ist mit dem Verzicht
auf Mechanisierung des Rechnungswesens. Es kann
vielmehr festgestellt werden, daB diese Verein-
fachungsmaBnahmen dem Gedanken der Mechani-
sierung vielfach sogar- noch entgegenkommen, da
durch sie der Wirkungsgrad und damit der 8kono-
mische Nutzeffekt der konventionellen Biiromaschinen
— insbesondere der Buchungsautomaten — noch
wesentlich erhéht wird. Es sollen durch die Verein-
fachungsmaBnahmen vor allem unnétige  Doppel-
arbeiten vermieden werden, die bei zweckmdBiger
Organisation ohne weiteres zu koordinieren sind.
Des weiteren wird angestrebt, unnétige Einzelnach-
weise und Aufgliederungen — die in der Praxis kaum
eine Auswertung erfahren und deren Wegfall somit
auch die Aussagekraft des Rechnungswesens keines-
falls mindert — weitgehend einzuschrénken. Einen
Ansatzpunkt fiir eine Vereinfachung dieser Art bildet
zweifellos die Materialrechnung.

Es ist bekannt, daB der Einzelnachweis fiir die
Materialbestdnde in der Regel an drei verschiedenen
Stellen und in drei verschiedenen Formen mit folgen-
der Aufgabenstellung durchgefiihrt wird:

a) Im Lager hat die Lagerfachkarte die Aufgabe, den
augenblicklichen mengenmdBigen Bestand eines Lager-
faches nachzuweisen.

b) In der Materialbuchhaltung erméglichen die Artikel-
konten den jederzeitigen mengen- und wertmdBigen
Einzelnachweis und damit die stichtagméBige Bilanzie-
rung aller in Form von Materialbestédnden vorhandener
Umlaufmittel eines Betriebes. Dabei muB _die Abstim-
mungsmoglichkeit mit den Materialbestandskonten der

Finanzbuchhaltung gewdhrleistet sein.

~

~

In der Materialversorgung hat der Materialdisponent
dagegen die Aufgabe, eine gewisse Vorschaurechnung
fiir die in der Fertigung bendtigten Materialien zu
betreiben, d. h. von den effektiv vorhandenen Lager-
bestdnden sind bereits diejenigen Materialmengen zu
verschiedenen Materialsorten buchmdBig abzuzweigen
und zu disponieren, fiir die bereits Auftrdge vorliegen
und die deshalb in ndchster Zeit von der Produktion
abgefordert werden. Durch diese Vordisposition er-
hdlt die Abteilung Materialversorgung den notwendigen
Uberblick, zu welchem Termin Nachbestellungen zwecks
Auffillungen des Lagers vorgenommen werden miissen,
um die fiir einen reibungslosen ProduktionsfluB erfor-
derlichen Mindestbestdnde der verschiedenen Material-
arten zu garantieren,

C

Andererseits hilft diese Vordisposition vorhandene oder
inKiirze auftretende Uberplanbesténde rechtzeitig zu er-
kennen, diese anderen Betriebe oder dem Handel zum
Kauf anzubieten und damit wiederum Umlaufmittel zur
Beschaffung unbedingt notwendiger Materialien frei-
zubekommen.
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Die Betrachtung, welche Arten von Belegen bei den
drei unterschiedlichen Bestandsfithrungen haupt-
sachlich Verwendung finden, l&aBt folgende Feststel-
lungen treffen:
Zu a) Wareneingangs- und Materialentnahmescheine,
zu b) Wareneingangs- und Materialentnahmescheine,
zu c) Wareneingangsschein und Auftrag mit dem da-
zugehdrigen Materialentnahmeschein,
Es ist daraus zu erkennen, daB die erforderlichen
Arbeiten fiir diese drei Bestandsnachweise parallel
nebeneinander herlaufen und die gleichen Belege
wiederholt in die Hand genommen und gebucht bzw.
notiert werden miissen. AuBerdem miissen dreimal die
neuen Bestédnde ermittelt werden, was bisher meist —
zumindest fiir die Lagerfachkarte und Materialdis-
position — manuell geschieht.
Die 2. Verordnung iiber die Buchfithrung und die
buchhalterische Berichterstattung der volkseigenen
Industriebetriebe — VereinfachungsmaBnahmen —
vom 30. April 1959 besagt deshalb im § 1 hinsichtlich
der Materialrechnung folgendes:
«Die Materialrechnung ist vorwiegend nach einer der
folgenden vereinfachten Formen durchzufiihren:
a) Fiihrung der Materialrechnung im Lager, wodurch
die bisherige Lagerkartei in Fortfall kommen kann.
b) Ubernahme der Funktion der bisher {iblichen Mate-
rialrechnung  durch die Lagerkartei, wobei die
Materialien in der Lagerkartei mengenmdBig je
Artikel und in der Finanzbuchhaltung wertmdBig
nach Materialgruppen erfaBt werden.
c) Es ist zuldssig, die Lagerkartei mit der Dispositions-
kartei zusammenzulegen.”
Bereits in der vergangenen Zeit sind viele Betriebe
dazu lbergegangen, den Einzelnachweis fiir die
Materialbestéinde in der Materialbuchhaltung nicht
mehr mengen- und wertméBig, sondern nur noch
mengenmdBig  zu fiihren. Die Abstimmung der
Artikelkonten mit den Bestandskonten der Finanz-
buchhaltung erfolgt, indem die einzelnen Mengen-
bestdnde nur an Stichtagen kontenweise mit den je-
weiligen Verrechnungspreisen multipliziert und diese
insgesamt summiert werden. Des weiteren hat sich
ebenfalls die formularméBige Verbindung zwischen
Artikelkonto und Materialdisposition in vielen Be-
trieben bewdhrt.

Ankniipfend an diese bereits erprobte und verein-
fachte Arbeitsmethode ist die Form b) in Verbindung
mit Form c¢) der vorerwdhnten Verordnung von be-
sonderem Interesse fiir die mechanisierte Nachweis-
fihrung sowohl der effektiven Lagerbestdnde als auch
der fiktiven Dispositionsbesténde mit Hilfe von Addier-
Buchungsautomaten. Es ist dabei mdglich, die Lager-
kartei und die Dispositionskartei auf einem DIN A 4-
Konto (Hochformat) zu vereinigen, und zwar so, daB
ohne wiederholtes In-die-Hand-nehmen und Buchen
der einzelnen Belege doch zwei verschiedene Mengen-
Bestdnde durch die Zahlwerke des Buchungsautomaten
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automatisch errechnet und ebenfalls automatisch ge-

druckt werden kénnen.

In Verbindung mit dem elektronischen Multiplikations-

gerét ,Robotron R 12" kdnnte mit diesem Buchungs-

vorgang sehr zweckméBig die direkte Bewertung der

Belege (Wareneingangsschein und Materialentnahme-

schein) vorgenommen werden.

I. Erlduterung zur schematischen Darstellung des Ar-
beitsablaufes ,Mechanisierte Materialrechnung mit
ASTRA- und OPTIMATIC-Buchungsautomaten bei
manueller Bewertung der Belege" (Bild 1)

Die bereits bewerteten Belege werden auf einem
Konto — in der GréBe DIN A 4 Hochformat — mit
Durchschrift auf das Journal gebucht. Um das Hoch-
format anwenden und damit mehr Buchungen auf
einem Konto durchfiihren zu kénnen, werden die
Artikelnummern und die beiden Vortrédge auBerhalb
des Kontos nur auf dem Journal eingetragen.

Es sind drei verschiedene Arbeitsabldufe vorzusehen:

a) Buchen der Wareneingangsscheine,

b) Buchen der Materialentnahmescheine,

c) Vornotieren der Auftrége.
In der schematischen Darstellung ist eingezeichnet,
welche Positionen des Formulars der Buchungswagen
wdhrend der drei verschiedenen Arbeitsgdnge beriih-
ren muB, um Nummern- und Mengenabgaben ein-
tasten bzw. Summen automatisch auswerfen zu kén-
nen. Es sind allein in der Spalte ,Mengen-Umsatz"
drei verschiedene Wagenstellungen erforderlich, bei
denen die Z&hlwerke entsprechend ihrer Aufgabe un-
terschiedlich gesteuert sind.
Das direkte Erreichen der fiir den betreffenden Ar-
beitsgang jeweils erforderlichen Wagenstellung -
ohne die nicht bendtigten Positionen anfahren zu
miissen — ist mdglich durch die in den Buchungs-
automaten vorhandene Uberspring-Einrichtung sowie
der bei den

ASTRA-Buchungsautomaten vorhandenen 1. und

2. Grundeinstellung

Bild 1. Schematische Darstellung des Arbeitsablaufes

und bei den

OPTIMATIC-Buchungsautomaten vorhandenen
2. Uberspring-Einrichtung.

Der Arbeitsablauf beginnt fiir jedes Artikelkonto in
der Spalte 1 (Artikel-Nr.). Je nachdem, ob es sich um
den Arbeitsablauf a), b) oder c) handelt, ist durch
Betdtigung der entsprechenden Tasten dem Buchungs-
automaten der Befehl zu geben, in welcher der beiden
Vortragsspalten (2 oder 3) Zahlen eingetastet werden
sollen. Wé&hrend bei der Buchung der Wareneingangs-
scheine beide Vortragsspalten in Frage kommen,
wird bei Buchung bzw. Notierung der Materialent-
nahmescheine und der Auftrdge jeweils nur eine
der beiden Vortragsspalten beriihrt. Die Spalte 4
(Bezeichnungen) nimmt in jedem Fall das Datum, das
Symbol sowie die Beleg-Nr. oder die Auftrags-Nr.
auf. Dagegen gibt es in der Spalte 5 (Mengen-
Umsatz) — entsprechend den drei Arbeitsabléufen —
auch drei verschiedene Méglichkeiten der Wagen-
stellungen, die — wie bereits erwdhnt — durch die in
den Buchungsautomaten vorhandenen technischen
Méglichkeiten direkt erreicht werden kénnen.

In den Spalten 6 und 7 kommen die neuen Mengen-
Bestdnde durch automatische Summenziige zum Ab-
druck, und zwar bei der Buchung der Wareneingangs-
scheine sowohl der neue Lager- als auch der neue
Dispositionsbestand. Bei der Buchung bzw. Notierung
der Materialentnahmescheine und Auftrdge kommt
dagegen jeweils nur die Spalte 6 oder 7 in Frage.

Die Méglichkeit zur Durchfiihrung von Stapelbuchun-
gen ist ebenfalls vorgesehen, d. h., wenn fiir ein und
dasselbe Artikelkonto mehrere Belege zur Buchung
bzw. Notierung vorliegen, so ist es nicht erforderlich,
nach jeder Buchungszeile die neuen Bestdnde aus-
zuwerfen und die letzten Bestéinde wiederum einzu-
tasten. Es fuhrt vielmehr zu einer wesentlichen Ar-
beitsverkiirzung, wenn mittels der vorhandenen
Zwischenruftaste der Buchungswagen nur zwischen
den Spalten 4 und 5 hin und her fdahrt, um erst am

»Mechanisierte Materialrechnung mit ASTRA- und OPTIMATIC-Buchungsautomaten bei manueller Bewertung der Belege"
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SchluB der Buchungen fiir das betreffende Artikel-
konto die neuen Besténde auszuwerfen.

Die Steuerung der Z&hlwerke ist so vorgesehen, daB
eines (l) tiber den alten Lagerbestand und den Zu-
bzw. Abgang den neuen Lagerbestand errechnet und
automatisch ausgibt, wéhrend das andere Zdahlwerk
(I) tiber den alten Dispositionsbestand den Zugang
sowie die Dispositionsnotierung den neuen Disposi-
tionsbestand ermittelt.

Zu den erforderlichen Terminen werden die letzten
neuen Lager-Bestdnde der einzelnen Artikelkonten
mit den jeweiligen Verrechnungspreisen multipliziert,
wodurch die Abstimmung mit den Bestandskonten der
Finanzbuchhaltung ermdglicht wird.

Die Erfassung der wertmé&aBigen Material-Um-
séitze nach den Bestandskonten der Finanzbuchhal-
tung, um die monatlichen Sammelbuchungen fiir
diese Konten zu erbringen, wird in einem anschlie-
Benden statistischen Arbeitsgang an Hand der be-
werteten Wareneingangsscheine und Materialent-
nahmescheine vorgenommen.

\

1. Mit Hilfe der bei den Buchungsautomaten vorhandenen
Registriertasten zum wahlweisen Anruf der Zahlwerke
konnen sdmtliche Belege fiir den Wareneingang und fiir
den Materialverbrauch zunéchst wertméBig nach den
Bestandskonten der Finanzbuchhaltung erfaBt und zu-
gleich sortiert werden. Dabei wird auf dem Additions-
streifen neben den Einzel-Betrdgen das Registerwdhl-
zeichen eines jeden von Hand angerufenen Zéhlwerkes
zur Kontrolle mit abgedruckt. Sind sdmtliche Belege
auf diese Art und Weise erfaBt, so kénnen die in den
Zahlwerken angesammelten Betrdge durch Betdtigung
der Summentaste oder durch automatischen Maschinen-
ablauf auf einem dafiir vorgesehenen Summenkonto
zum Abdruck gebracht werden.

2. Die Erfassung des Materialverbrauchs nach den Ge-
sichtspunkten der Kostenrechnung kann im gleichen
Verfahren erfolgen, indem z. B. die Entnahmescheine
fir das Hilfsmaterial auf dem Additionsstreifen kosten-
stellenweise nach Kostenarten registriert und die Ge-
samtsummen der einzelnen Kostenarten auf einem
Kostenstellenkonto mit spaltenmdBiger Aufgliederung
automatisch summiert werden, Dasselbe trifft zu fiir die
Erfassung des Grundmaterialverbrauches nach Kosten -
arten und Kostentrdgern.

Bei der bis zu 55 Zdahlwerken reichenden
Speicherkapazitdt der ASTRA-Buchungs-
automaten ist es moglich, die Punkte 1
und 2 zu einem Arbeitsgang zu verschmel-
zen und durch Doppelregistrierung den
Wert des Materialentnahmescheines

aufzunehmen, um nach Bestandskonten

7 gleichzeitig in 2 verschiedene Zahlwerke
und Kostenarten zu registrieren.

e Il. Erléuterung zur schematischen Darstel-
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Des weiteren erfolgt die Sortierung des Materialver-
brauches nach den Gesichtspunkten der Kostenrech-
nung, also nach

Kostenarten,

Kostenstellen und

Kostentrdgern
ebenfalls statistisch.

Auch fiir diese statistischen Arbeiten kann im hohen
MaBe die groBe Speicherkapazitét und die vielseitige
Automatik der ASTRA- und OPTIMATIC-Buchungs-
automaten Verwendung finden.

Zu diesem Zweck kénnen die vorerwédhnten Buchungs-
automaten mit einer geteilten Schreibwalze ausge-
stattet werden. Wdahrend auf dem kleineren Teil der
Schreibwalze ein Additionsstreifen lauft, kann auf
dem gréBeren Teil ein Kostenstellen-, Kostentrager-
oder Sonstiges Konto zur Aufnahme automatischer
Summen vorgesteckt werden (Bild 2). Der Arbeits-
ablauf fiir diese statistischen Sortierungen kann fol-
gendermaBen durchgefiihrt werden:
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lung des Arbeitsablaufes ,Mechani-
sierte Materialrechnung mit ASTRA-
und OPTIMATIC-Buchungsautomaten
bei gleichzeitiger elektronischer
Bewertung der Belege (Bild 3)
Prinzipiell unterscheidet sich diese Arbeits-
methode von der in der Darstellung |. er-
lduterten Methode dadurch, daB hier mit

sowie Kostenstellen-Konto mit Aufgliederung nach Kostenarten Hilfe deS am Buchungscutomaten an-

schlieBbaren elektronischen  Multiplika-

tionsgerdtes ,Robotron R 12" die sofortige

Bewertung des Einzelbeleges wdhrend
des Buchungsablaufes vorgenommen werden kann,
wobei der Beleg rechts von der Kontokarte mit vor-
gesteckt und dadurch ebenfalls beschriftet wird. Durch
diese direkte Bewertung der Belege beim Buchungs-
vorgang wird der gesamte BelegfluB kontinuierlicher,
da die bisherige Zwischenschaltung besonderer Be-
wertungskrdfte entfdllt. Des weiteren entfallen eben-
falls die bei einer Trennung des Bewertungsvorganges
vom Buchungsvorgang méglichen Ubertragungsfehler
vom Beleg zum Konto.

Auch hier ist steuerungsmdBig zu beachten, daB drei
verschiedene Belege, nédmlich

a) Wareneingangsschein,
b) Materialentnahmeschein,
c) Auftrag

zur Buchung bzw. Notierung gelangen.
Um bei Stapelbuchungen méglichst wenig Wagen-

bewegung zu haben, beginnt zweckmdBigerweise der
Buchungsablauf in Spalte 1 mit dem Eintasten der
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Bild 3. Schematische Darstellung des Arbeitsablaufes
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.Mechanisierte Materialrechnung mit ASTRA- und OPTIMATIC- Buchungsautomaten bei gleichzeitiger elektronischer Bewertung der Belege”

Bezeichnungen. AnschlieBend wird auf dem Beleg
die Errechnung und gleichzeitige Registrierung des
Wertes vorgenommen (Spalten 2 bis 4). Die laut
Wareneingangsschein entgegengenommene oder laut
Materialentnahmeschein ausgegebene Menge wird
als 1. Faktor in den Rechner aufgenommen. Der Ver-
rechnungspreis — der aus der Kopfleiste des Kontos
abgelesen wird — lguft als 2. Faktor in den Elektro-
nenrechner. Das errechnete Produkt in Form des Um-
satz-Wertes wird bei der Ausgabe sofort mit Hilfe
der Registerwahltasten nach Bestandskonten der
Finanzbuchhaltung in den zur Verfiigung stehenden
Z&hlwerken des Buchungsautomaten sortiert und ge-
speichert.

Bei Stapelbuchungen kann jetzt sofort wieder in die
Spalte 1 zuriickgegangen und der Vorgang beliebig
viele Male wiederholt werden. Ist die Buchung fir
das betreffende Artikelkonto zu Ende, so féhrt der
Wagen von Spalte 4 nach Spalte 5, welche die Ar-
tikel-Nr. aufnimmt. Der weitere Arbeitsablauf ent-
spricht den im Zusammenhang mit Schema | ge-
gebenen Erlduterungen.

In den Spalten 6 und 7 werden die Vortrége in Form
der alten Lager- bzw. Dispositionsbestidnde einge-
tastet, und zwar im Falle

a) Lager- und Dispositionsbestand,

b) nur Lagerbestand,

¢) nur Dispositionsbestand.

Der Mengen-Umsatz fiir den Materialzugang bzw.
-abgang (Spalten 8 a und 8b) wird durch automati-
schen Summenzug repetiert, so daB sich ein noch-
maliges Eintasten der bereits zur Errechnung des
Wertes auf dem Beleg (Spalte 2) eingegebenen
Menge ertibrigt.

Anders dagegen verhdlt es sich bei der Notierung
der Auftrage in der Dispositionsspalte (8¢c), wo die
Menge eingetastet werden muB. Eine Druckwieder-
holung kann hier nicht vorgenommen werden, da bei
der Vornotierung von Auftrégen keine Belegbewertung
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erfolgt und damit auch die Spalten 2 bis 4 nicht be-
rithrt werden mussen.

Hinsichtlich der automatischen Uberspringung nicht
bendtigter Spalten gelten die gleichen Hinweise wie
zu Schema I. Auch die Probleme der statistischen Auf-
bereitung des wertméBigen Materialverbrauches nach
den Gesichtspunkten der Kostenrechnung bleiben die-
selben und kénnen auf gleiche Art geldst werden.

Die Bewertung der Artikelkonten auf Grund der Men-

gen-Bestdnde und der Verrechnungspreise wird

zweckmdBigerweise zu den erforderlichen Terminen

gleichfalls mit Hilfe des Buchungsautomaten und des

angeschlossenen elektronischen Multiplikationsgerdates

,Robotron R 12" erfolgen.

Bei den erlduterten Arbeitsabléufen fir die verein-

fachte Materialrechnung kénnen nach

Schema | zwei Arbeiten — ndmlich lagermdBige und
dispositionsméBige — auf einen Buchungs-
automaten bzw. auf eine Bedienungskraft
vereinigt werden,

wdhrend nach

Schema Il drei Arbeiten — ndmlich zusdtzlich die
direkte Bewertung der Belege — von einem
Buchungsautomaten, gekoppelt mit dem
elektronischen Multiplikationsgerdt ,Robo-
tron R 12", bzw. ebenfalls von der gleichen
Bedienungskraft  iibernommen  werden
kénnen.

Fir manuelle Notizen des Materialdisponenten in
bezug auf Bestelltermin, Bestell-Nr. und Bestell-Menge
usw. ist nach wie vor in der Kopf- oder FuBleiste des
Kontos der erforderliche Raum vorzusehen.

Als grundsatzliche organisatorische Voraussetzung fur
diese Vereinfachung durch Vereinigung der bisheri-
gen Lagerkartei mit der Materialbuchhaltung und der
Disposition muB eine glinstige rdumliche Lésung fiir
diese Arbeitsgruppen gefunden werden, da sonst der
unndtige Transport der Belege und Konten den Ar-
beitsablauf stéren wiirde. NTB 413
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BUCHBESPRECHUNGEN

Grundfragen der Betriebsorganisation. VEB Verlag Technik, Berlin;
296 Seiten, 42 Bilder, 16,80 DM.

Unter Mitwirkung von 12 Autoren hat die Kammer der Technik das
vorliegende Buch als erstes Werk, das einige Probleme der Betriebs-
organisation unter den neuen gesellschaftlichen Bedingungen be-
handelt, herausgegeben.

Das Buch ist eine Sammlung von Vortrdgen, die auf zwei Internats-
lehrgéingen von der Arbeitsgemeinschaft (2) ,Betriebsorganisation”
der Kammer der Technik gehalten wurden. Folgende Gebiete der
Betriebsorganisation wurden behandelt:

Grundséitze, Aufgaben und Methoden der Betriebsorganisation
Rationalisierung in der volkseigenen Industrie

Der volkseigene Betrieb, der ProduktionsprozeB und die wirtschaft-
liche Rechnungsfiihrung

Die Planung technisch-organisatorischer MaBnahmen und die
Betriebsorganisation .
Die Organisation des Produktionsablaufs

Aufgaben und Aufbau der Kostenrechnung der sozialistischen
Industriebetriebe

Der Strukturplan

Organisation der Arbeit in der Verwaltung

Organisationsmittel

Die Organisation der Lohn- und Materialbelege — ihre Auswirkung
und Auswertung

Einfiihrung in die Organisation der Abrechnungsarbeit nach der
Sortiermethode

Betriebsorganisatorische Probleme der Raumplanung.

Dieses Buch gibt nicht nur den Betriebsorganisatoren einen um-
fassenden Einblick in die Probleme der Organisation, auch leitende
Wirtschaftsfunktiondre sollten sich intensiv mit den Grundsdtzen der
Betriebsorganisation befassen, denn nur derjenige wird den Auf-
gaben, die der Siebenjahrplan uns stellt, gerecht, der seine eigene
Arbeit und die seiner Mitarbeiter so organisieren kann, daB mit dem
geringsten Aufwand der Maximalertrag im Sinne der Volkswirtschaft
erzielt werden kann. Dabei ist der von Dr.-Ing. O. Kéhler im vor-
liegenden Buch herausgestellte Leitsatz ,Erst iiberlegen, dann
handeln!" besonders zu beachten. NTB 409 Porsche

wArbeitsvorbereitung” im Rahmen der betriebswirtschaftlichen Organi-
sation. Von K. Eike, Betriebswirtschaftlicher Verlag Dr. Th. Gabler,
Wiesbaden; 81 Seiten, 39 Bilder, brosch.

Durch die Mechanisierung und Automatisierung der Industrie ist die
Arbeitsvorbereitung ein entscheidendes Arbeitsgebiet fiir die wirt-
schaftliche Fertigung. Je sorgféltiger der Fertigungsablauf vorbereitet
wird, um so weniger Stockungen und Anderungen des Produktions-
ablaufes werden zu {iberwinden sein. Diese Binsenwahrheit wird lei-
der auch heute noch auf den verschiedensten Gebieten des wirt-
schaftlichen Lebens nicht beachtet. Nichterfiillung der Pléne und eine
Verschlechterung der konomischen Ergebnisse sind dann die Signale,
daB ,etwas” nicht stimmt.

Herr Wirtschaftspriifer Dr.-Ing. Karl Eike unternimmt in dem vor-
liegenden Heft den Versuch, die Probleme der Arbeitsvorbereitung —
ausgehend vom Maschinenbau — auch in anderen Industriezweigen
kurz darzustellen. Ergénzend dazu dienen 39 Abbildungen dem bes-
seren Versténdnis des Gesagten.

Wenn auch der Verfasser, bedingt durch die gesellschaftlichen Ver-
hdltnisse, nicht im Sinne unserer Gesellschaftsordnung die Stellung
des arbeitenden Menschen bei der Arbeitsvorbereitung herausarbeiten
konnte, so gibt das vorliegende Heft den Praktikern manchen
brauchbaren Hinweis. NTB 410 Porsche

Die Lochkarte in der Praxis. Teil Il, Agenor-Verlag, Frankfurt (Main);
488 Seiten, 179 Bilder, Halbleinen, 22,40 DM.

Nachdem im I. Teil des Handbuchs die Grundlagen der Verfahrens-
technik dargestellt wurden, werden nunmehr im Il. Teil praktische
Beispiele der Anwendung der Lochkartentechnik in den verschieden-
sten Gebieten der Wirtschaft eingehend und allgemein verstdndlich
behandelt. Dadurch bekommt der Leser einen Uberblick tiber die
vielseitige Verwendung der Lochkartentechnik.

Folgende Arbeitsgebiete sind im vorliegenden Handbuch von er-
fahrenen Organisatoren so dargestellt worden, daB verschiedene
Organisationswege vergleichend und kritisch gegeniibergestellt wer-
den kénnen.

Bestandsiiberwachung und Materialdisposition, Anlageabrechnung
und Anlagebudgetierung, Arbeitsvorbereitung, Brutto- und Netto-
lohnabrechnung, Verkaufsabrechnung, GroBhandel, Einzelhandel,
Offene-Posten-Buchhaltung, Teilzahlungsgeschéfte, Zahlungsverkehr,
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Banken und Sparkassen, Versicherungsunternehmen, Nachrichten und
Verkehr, Versorgungsunternehmen, Behdrden.

Im letzten Absatz: ,Betriebswirtschaftliche Grundlagen fiir den Ein-
satz elektronischer Rechenanlagen” werden einige grundsdtzliche
Probleme, die mit dem FEinsatz von elektronischen Rechengerdten und
Anlagen unmittelbar zusammenhéingen, angesprochen. Mit diesem
relativ neuen Arbeitsmittel mit all seinen vielseitigen Anwendungs-
gebieten wird sich der in Vorbereitung befindliche IIl. Teil des
Handbuches der Lochkarten-Organisation befassen.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB das vorliegende Hand-
buch, geschrieben von 20 erfahrenen Fachleuten, fiir Wirtschafts-
funktiondgre und Organisatoren sehr viele wertvolle Anregungen
vermittelt. NTB 411 Porsche

Theorie und Praxis der Biiromaschinen-Mechaniker, Die Schreib-
maschine, Teil I. Von F. Schemm, Hans Burghagen Verlag, Hamburg;
DIN A5, 7,40 DM.

Wie es im Vorwort heiBt, soll dieses Buch Mittler sein fiir den Lehr-
ling, der sich auf die Gesellenpriifung, und fiir den Gesellen, der sich
auf die Meisterpriifung vorbereitet. Aber nicht nur dies! Auch fiir
den Fachlehrer, Priifungsmeister und Meister in einer Biiromaschinen-
Reparaturwerkstétte ist es eine gute Hilfe in der taglichen Praxis.
Herr Fritz Schemm ist als Fachmann bekannt und als Fachlehrer in
der Biiromaschinenklasse der Meisterschule in Bielefeld tétig.

Nach eingehendem Studium wére es zu empfehlen, dieses Buch unse-
ren angehenden Biiromaschinen-Mechanikern zugénglich zu machen,
damit sie stets ein Nachschlagewerk in der téglichen Praxis besitzen.
In etwa 100 Fragen und Antworten werden viele Reparaturprobleme
behandelt, wobei der Autor sich nicht auf die Reparaturanleitungen
der Hersteller stiitzt, sondern seine eigenen umfangreichen Erfahrun-
gen bekanntgibt. AuBerdem werden ausfiihrlich die Schreibmaschinen-
konstruktionen behandelt, so daB somit ein Nachschlagewerk fiir alle
Interessenten geschaffen wurde. NTB 382 Opl

Dioden und Transistortechnik. Von M. Falter, VEB Verlag Technik,
Berlin; 129 Seiten, 66 Bilder, 8,50 DM.

Der Autor, als Spezialist auf dem Gebiet der Halbleitertechnologie
der Fachwelt kein Unbekannter, gibt mit der vorliegenden Druck-
schrift eine kurz gefaBte Ubersicht iiber die physikalischen Grund-
lagen der Halbleiter und iiber die technologischen Probleme der
Halbleitertechnik. Der Inhalt der einzelnen Abschnitte ist so gehalten,
daB er auch interessierten Nichtfachleuten ein bestimmtes Wissen auf
vorgenanntem, immer mehr an Bedeutung gewinnendem Gebiet der
Richthalbleiter vermittelt, dariiber hinaus aber auch Méglichkeiten
fiir die industrielle Anwendung aufzeigt, die dem Fachmann gute
Anleitung zu geben vermégen. Hierdurch ist die Veréffentlichung
insbesondere auch fiir Fachkréfte von besonderer Bedeutung, die
speziell in der Biiromaschinen-Industrie tatig sind und entsprechende
Elemente praktisch verwerten.

Wenn auch das kleine Werk inhaltlich kurz und knapp gehalten ist,
gibt es dennoch einen guten Uberblick iiber den derzeitigen Stand
der Halbleitertechnik, der insbesondere durch den 4. Abschnitt des
Buches unterstrichen wird. Weiterhin werden zukiinftige Entwicklun-
gen mit ihren Perspektiven angedeutet.

Ein kurz gefaBtes Literaturverzeichnis gibt Anregungen zur Vertiefung
bzw. Erweiterung des durch Studium der besprochenen Arbeit gewon-
nenen Wissens. NTB 412 Geiling

Zerspanende Werkzeugmaschinen — Technisches Englisch, Englisch-
Deutsch. Von R. Walter, VEB Verlag Technik, Berlin; 372 Seiten, Ld.,
21,— DM.

Das Buch bringt eine Gegeniiberstellung englischer und deutscher
Wendungen und Begriffe aus der Zerspanungslehre und aus den Fach-
gebieten, die mit dem Bau von zerspanenden Werkzeugmaschinen
und den dazugehérigen Produktionsvorgéingen zusammenhéngen. Es
soll einerseits Technikern und Anglisten beim Erlernen des technischen
Englisch behilflich sein, andererseits aber auch direkt bei der Aus:
wertung englischer technischer Texte und bei der Ubersetzung von
Patentschriften usw. helfen.

Da das behandelte Gebiet in der Gesamttechnik noch immer eine
gewisse Schliisselstellung einnimmt, diirfte das Buch auch Interessen-
ten finden, die nicht direkt im Fachgebiet titig sind. Der Kreis der
Interessenten wird vor allem dadurch erweitert, daB ein Kapitel mit
Wendungen und Begriffen eines so allgemein interessierenden Gebie-
tes wie die ,Hydraulik” enthalten ist, weiterhin durch Aufnahme von
Tabellen der britischen und amerikanischen MaBeinheiten und von
Umrechnungstabellen.

Die Methode, die fiir die Erfassung des sprachlichen Materials ver-
wendet wurde, kénnte auch in den Fachgebieten verwendet werden,
die im Interessengebiet der Leser unserer Zeitschrift liegen.

NTB 418 Martini
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BUCHBESPRECHUNGEN

Grundfragen der Betriebsorganisation. VEB Verlag Technik, Berlin .

296 Seiten, 42 Bilder, 16,80 DM.

Unter Mitwirkung von 12 Autoren hat die Kammer der Technik da:
vorliegende Buch als erstes Werk, das einige Probleme der Betriebs
organisation unter den neuen gesellschaftlichen Bedingungen be
handelt, herausgegeben.

Das Buch ist eine Sammlung von Vortragen, die auf zwei Internats
lehrgéingen von der Arbeitsgemeinschaft (2) ,Betriebsorganisation’
der Kammer der Technik gehalten wurden. Folgende Gebiete de
Betriebsorganisation wurden behandelt:

Grundsétze, Aufgaben und Methoden der Betriebsorganisation
Rationalisierung in der volk;eigenen Industrie

Der volkseigene Betrieb, der ProduktionsprozeB und die wirtschaft
liche Rechnungsfiihrung

Die Planung technisch-organisatorischer MaBnahmen und die
Betriebsorganisation -

Die Organisation des Produktionsablaufs

Aufgaben und Aufbau der Kostenrechnung der sozialistischen
Industriebetriebe

Der Strukturplan
Organisation der Arbeit in der Verwaltung
Organisationsmittel

Die Organisation der Lohn- und Materialbelege — ihre Auswirkung
und Auswertung

Einfiihrung in die Organisation der Abrechnungsarbeit nach der
Sortiermethode

Betriebsorganisatorische Probleme der Raumplanung.

Dieses Buch gibt nicht nur den Betriebsorganisatoren einen um-
fassenden Einblick in die Probleme der Organisation, auch leitende
Wirtschaftsfunktiondre sollten sich intensiv mit den Grundsdtzen der
Betriebsorganisation befassen, denn nur derjenige wird den Auf-
gaben, die der Siebenjahrplan uns stellt, gerecht, der seine eigene
Arbeit und die seiner Mitarbeiter so organisieren kann, daB mit dem
geringsten Aufwand der Maximalertrag im Sinne der Volkswirtschaft
erzielt werden kann. Dabei ist der von Dr.-Ing. O. K&hler im vor-
liegenden Buch herausgestellte Leitsatz ,Erst iiberlegen, dann
handeln!" besonders zu beachten. NTB 409 Porsche

nArbeitsvorbereitung” im Rahmen der betriebswirtschaftlichen Organi-
sation. Von K. Eike, Betriebswirtschaftlicher Verlag Dr. Th. Gabler,
Wiesbaden; 81 Seiten, 39 Bilder, brosch.

Durch die Mechanisierung und Automatisierung der Industrie ist die
Arbeitsvorbereitung ein entscheidendes Arbeitsgebiet fiir die wirt-
schaftliche Fertigung. Je sorgféltiger der Fertigungsablauf vorbereitet
wird, um so weniger Stockungen und Anderungen des Produktions-
ablaufes werden zu {iberwinden sein. Diese Binsenwahrheit wird lei-
der auch heute noch auf den verschiedensten Gebieten des wirt-
schaftlichen Lebens nicht beachtet. Nichterfiillung der Pléne und eine
Verschlechterung der &konomischen Ergebnisse sind dann die Signale,
daB ,etwas" nicht stimmt.

Herr  Wirtschaftspriifer Dr.-Ing. Karl Eike unternimmt in dem vor-
liegenden Heft den Versuch, die Probleme der Arbeitsvorbereitung —
ausgehend vom Maschinenbau — auch in anderen Industriezweigen
kurz darzustellen. Ergénzend dazu dienen 39 Abbildungen dem bes-
seren Verstdndnis des Gesagten.

Wenn auch der Verfasser, bedingt durch die gesellschaftlichen Ver-
hdltnisse, nicht im Sinne unserer Gesellschaftsordnung die Stellung
des arbeitenden Menschen bei der Arbeitsvorbereitung herausarbeiten
konnte, so gibt das vorliegende Heft den Praktikern manchen
brauchbaren Hinweis. NTB 410 Porsche

Die Lochkarte in der Praxis. Teil Il, Agenor-Verlag, Frankfurt (Main);
488 Seiten, 179 Bilder, Halbleinen, 22,40 DM.

Nachdem im I. Teil des Handbuchs die Grundlagen der Verfahrens-
technik dargestellt wurden, werden nunmehr im II. Teil praktische
Beispiele der Anwendung der Lochkartentechnik in den verschieden-
sten Gebieten der Wirtschaft eingehend und allgemein versténdlich
behandelt. Dadurch bekommt der Leser einen Uberblick iiber die
vielseitige Verwendung der Lochkartentechnik.

Folgende Arbeitsgebiete sind im vorliegenden Handbuch von er-
fahrenen Organisatoren so dargestellt worden, daB verschiedene
Organisationswege vergleichend und kritisch gegeniibergestellt wer-
den kénnen.

Bestandsiiberwachung und Materialdisposition, Anlageabrechnung
und Anlagebudgetierung, Arbeitsvorbereitung, Brutto- und Netto-
lohnabrechnung, Verkaufsabrechnung, GroBhandel, Einzelhandel,
Offene-Posten-Buchhaltung, Teilzahlungsgeschéfte, Zahlungsverkehr,
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KURZNOTIZEN

Underwood durch die italienische Hintertilr

Die Underwood Corperation of America hat 35 Prozent ihres Kapitals
an die italienische Firma Olivetti abgetreten. Es handelt sich hierbei
um 405000 neue Aktien der Underwood Corp., deren Kapital Ende
vergangenen Jahres bei etwa 38 Mill. Dollar. lag. Beide Firmen
kamen (iiberein, daB die amerikanischen Biiromaschinen kiinftig in
Italien unter der dort eingefiihrten Markenbezeichnung ,Olivetti” ver-
trieben werden, die Olivetti-Produkte aber in den USA keineswegs
den Namen ,Underwood” tragen diirfen.

Die Liierung der beiden Firmen erfolgte ersichtlich mit der Absicht,
der amerikanischen Underwood eine sichere Absatzbasis fiir ltalien
und vor allem fiir die tbrigen EWG-Lénder zu schaffen. Noch nicht
bekannt geworden ist allerdings, ob die Underwood-Erzeugnisse auch
auBerhalb Italiens unter dem Namen ,Olivetti” verkauft werden sollen.

Multiplizierender Rechenkdrper

Der westdeutsche ,Industriekurier” berichtete: ,Der multiplizierende
Rechenkérper ist eine Neuerung, die an eine Schreibmaschine an-
geschlossen wird und damit eine besondere Fakturiermaschine er-
iibrigt. Wdhrend die zu rechnenden Werte mit der Schreibmaschine

~in die Formularspalten eingetragen werden, hat der multiplizierende

Rechenkérper das Ergebnis bereits ausgerechnet und auf einem Kon-
trollstreifen festgehalten. Die Zeit, die zum Bedienen zusdtzlicher
Rechenmaschinen aufgewendet werden muBte, wird eingespart. Uber-
tragungsfehler werden vermieden, Kopfrechnen, Bleistiftrechnen odes
Tabellenablesen gibt es nicht mehr. Der Kontrollstreifen wird schlieB-
lich zum nachtréglichen Vergleichen mit den Werten des Beleges
benutzt.” :

Westdeutsche FACIT in schwedischen Hénden

Das Diisseldorfer Biiromaschinenwerk Facit GmbH ist zu 100 Prozent
im Besitz der schwedischen A. B. Atvidabergs Industrier in Stock-
holm. Das westdeutsche Unternehmen erhdhte kiirzlich sein Stamm-
kapital um 1 Mill. DM auf 1,4 Mill. DM. Damit will die schwedische
Gesellschaft insbesondere auf dem westdeutschen Markt stérker FuB
fassen, um spéterhin den Absatz ihrer Erzeugnisse in den iibrigen
EWG-Léndern zu intensivieren. Zusdtzlich zu dieser Kapitalerh&hung
ibernahm die Facit in Berlin die bekannte Biiromaschinenfirma Otto
Franz, die ols Zweigniederlassung des Diisseldorfer Unternehmens
mit einem Kapital von 1 Mill. DM ausgestattet wurde. Ob es sich
bei der Erhhung des Stammkapitals um die in Berlin ausgewiesene
Summe handelt, war z. Z. nicht zu erfahren; ist jedoch fast als
sicher anzunehmen.

Die Bemiihungen der schwedischen Firma sind besonders im Zu- .

sammenhang mit US-amerikanischen Bestrebungen interessant, die
ebenfalls {iber Kapitalinvestitionen auf dem westdeutschen und dem
EWG-Markt FuB zu fassen versuchen. In der Bundesrepublik sind die
Schweden offenbar frither zum Zuge gekommen.

IBM auch in Slidamerlka

Die US-amerikanische IBM World Trade Corporation dehnt sich jetzt
auch auf dem siidamerikanischen Markt verstérkt aus. So errichtet sie
demndéchst in der Néhe von Buenos Aires ein Werk, dessen Pro-
duktion den gesamten argentinischen Bedarf an Rechenmaschinen,
Vervielféltigungsmaschinen, Registrierkassen und * anderen  Biiro-
maschinen decken und dariiber hinaus noch die Nachbarlénder be-
liefern soll. Die neue Fabrik wird auf einer Fldche von 9000 qm er-
richtet und soll 1960 bereits 400 Arbeiter beschaftigen. Fir 1963 ist
eine Beschéftigungszahl von 600 geplant.

Nach dem Anlaufen der Produktion diirfte damit Argentinien und
vermutlich der gréBte Teil des siidamerikanischen Marktes als
Exportgebiet problematisch werden. Auf Grund der Monopolstellung
wird die IBM vermutlich die Preise nach eigenem Gutdiinken fest-
setzen. Zwar hofft man von argentinischer Seite auf die Einsparung
von 2 Mill. Dollar j&hrlich, aber ob die IBM auf diesen Gewinn ver-
zichten wird, bleibt dahingestellt.

4, Westdeutsche Biiro-Fachausstellung in K8In

Ende Oktober fand in K3In die 4. Westdeutsche Biiro-Fachausstellung
statt. Angeboten wurden Biiromaschinen, Biiromdbel wund Biiro-
organisationsmittel. Besonderes Interesse fanden die acht Sonder-
schauen — Arbeitsvorbereitungsbiiro einer Maschinenfabrik, indu-
strielles  Einkaufsbiiro, Muster von Einzelarbeitsplédtzen, handwerk-
liche Biiroorganisation, moderne Datenverarbeitungsanlage, Ein-
richtung und Gerédte aus dem Post- und Fernmeldewesen, Entstehen
elner Buchungsmaschine und Betriebsberatungsstelle des Einzel-
handels. NTB 424
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RECHENMASCHINE, MODELL SAR Il ¢

Selbsttédtige ‘Multiplikation, Division, Léschung
und Riickiibertragung im Stellenbereich 9x8x17,
automatische oder wahlweise Léschung der
Rechenwerke und Tastatur

ELEKTRISCHE GROSS-
SCHREIBMASCHINE, MODELL GsE

Spielend leichter Gang, geringster Energiever-
brauch des Schreibers.

Lieferbar mit 32 oder 45 cm breitem Wagen




FAKTURIERMASCHINE, MODELL FME

mit vollelektrischer Schreibmaschine, vollautomatische Addition,

Subtraktion und Multiplikation.
Lieferbar mit drel bzw. sechs Zéhlwerken
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