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Zehntausende von Kilometern legen moderne Dusen-Verkehrsflugzeuge heute in
kurzer Zeit zurack. Ganz selbstverstandlich vertrauen sich ihnen die Passagiere an;
sie wissen, dafy die Maschinen sie sicher und zuverldssig zu den entferntesten '
Zielen bringen.

Mit dem Tempo unserer Zeit halt auch die . Erika“ Schritt. Auch sie genieft den Ruf
zuverléssig, schnell und sicher zu arbeiten. Briefe, die mit der ,Erika” geschrieben ,
wurdet?, fallen angenehm auf durch ihr gestochen scharfes Schriftbild. Dartiber hinaus
kann sie noch mit vielen anderen Vorzigen aufwarten: Tabulator, Typenhebelentwirrer
Anschlagregler, Stechwalze, — nicht zu vergessen ihre formschone Verkleidung

die auf Wunsch ein- oder zweifarbig lackiert geliefert werden kann. l

Zweilarbige Ausliihrungen

in Hochglanz .

braun - beige, schwarz - elfenbein,
braun-ellenbein, griin - elfenbein
Einfarbige Auslithrungen

in Hochglanz:

elfenbein, griin, schwarz

und griin Fischsilber
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waltungsarbeit
> 1960

as Bestreben der Fachkrafte, hiermit dem Fortschritt
1 der Verwaltungsarbeit zu dienen, das sie zu die-
em umfassenden Studium aller technischer Fort-
chritte auf jeder Messe und Ausstellung dréangt. Es
st nicht in jedem Falle der Wunsch, unbedingt etwas
rundsdtzlich Neues zu entdecken, sondern vielfach
entigt dem Fachmann die Wahrnehmung bestimm-
ar Neuerungen, um Entwicklungstendenzen, die mit
einen Vorstellungen (bereinstimmen, bestdtigt zu
nden oder aber ganz neue Perspektiven fiir ihn auf-
eigen.

srundsdtzlich lassen sich bei den Erzeugnissen der
tiromaschinen-Industrie  zwei  Hauptentwicklungs-
andenzen feststellen, die von der Zweckbestimmung
er Erzeugnisgruppen abhéngig sind. Deshalb ist zu-
dchst zu unterscheiden die Gruppe der Erzeugnisse,
ie dem individuellen persénlichen Bedarf dienen,
rie Reiseschreibmaschinen und Kleinschreibmaschi-
en und derjenigen Biiromaschinentypen, die fast
usschlieBlich fiir die Mechanisierung der Biiroarbeit
erwendung finden, wie Standardschreibmaschinen,
wei- und Vierspeziesrechenmaschinen, Buchungs-
1aschinen, Fakturiermaschinen usw.

ei der ersten Art von Biiromaschinen miissen neben
er weiteren technischen Vervollkommnung vor allem
uch duBerliche Merkmale, wie Farb- und Form-
ebung, gréBerer Ausstattungskomfort, zahlreiche
ariierungsmoglichkeiten berticksichtigt werden, um
en Wiinschen nach einer persdnlichen Note und den
sweiligen Geschmacksrichtungen weitgehend Rech-
ung zu tragen und damit den Kaufanreiz zu er-
Shen.

ei denjenigen Biiromaschinen, die fiir den Einsatz
) der Verwaltungsarbeit bestimmt sind, miissen die
orderungen aus neuen Erkenntnissen der Organi-
ationstechnik die stérkste Beachtung bei allen Neu-
nd Weiterentwicklungen finden. Daraus resultieren
.a. Forderungen, die Biiromaschinen fiir bestimmte
insatzgebiete zu spezialisieren um die anfallenden
rbeiten schneller, leichter und sicherer, also ratio-
eller auszufithren. Andere organisatorische Erkennt-
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Neue Zusatzgerite fiir die Mechanisierung der Verwaltungsarbeit

Betrachtungen zur Leipziger Friihjahrsmesse 1960

H. GERSCHLER, Karl-Marx-Stadt

Der kommerzielle Erfolg jeder Messe kann leicht an
den erzielten Umsédtzen gemessen werden, und die
Leipziger Frithjahrsmesse 1960 hat in dieser Hinsicht
auch fiir die Biiromaschinen-Industrie alle Erwartun-
gen und die Ergebnisse friiherer Messen weit tiber-
troffen.

Fiir die Besucher und Aussteller bedeutet die Leip-
ziger Messe jedoch viel mehr, und es wére oberfléch-
lich, allein an den Umsatzzahlen den Erfolg der
Messe einzuschatzen. Die Besucherzahlen, die groBe
Zahl neuer Interessenten, das erweiterte Angebot,
vor allem aber die in Leipzig gefiihrten Messe-
gesprdche zeigen, daB die weltpolitische Entspan-
nung und das Prinzip der friedlichen Koexistenz

Friichte tragt und die internationale Handelstdtigkeit
belebt. ~

Hinzu kommt weiter, daB jede Messe ein Gradmes-
ser fiir den technischen Fortschritt, fiir die Steigerung
der Leistungsfdahigkeit der Industrie des Aussteller-
landes und auch der einzelnen Aussteller ist, deren
positive Entwicklung den Handelspartnern die Gewdhr
fiir sich standig aktiv entfaltende, langfristige Bezie-
hungen gibt. Die Frithjahrsmesse 1960 war ein Uber-
zeugender Beweis fiir die planmé&Bige Steigerung
der Leistungsfdhigkeit aller Industriezweige der Deut-
schen Demokratischen Republik, der eine Vorausschau
zulaBt, welche Fortschritte sich in den folgenden Jah-
ren des Siebenjahrplanes noch vollziehen werden.

Die Biiromaschinenfachleute, die Hersteller und
Héndler haben iiber das kommerzielle Streben hin-
aus ein ganz besonderes Interesse, sich (ber die
gesamte Biirotechnik zu informieren, weil diese zu
einem breiten Wissenszweig geworden ist. Die stdn-
dige Erweiterung der Kenntnisse der technischen
Fortschritte der einzelnen Biiromaschinentypen und
anderer technischer Hilfsmittel ist notwendig, um
neue Méglichkeiten ihres Einsatzes, ihres Zusammen-
wirkens und ihrer gegenseitigen Abstimmung fir den
praktischen Einsatz zu erfahren. GewiB erweitern sich
mit derartigen Feststellungen die Aussichten auf eine
Erhdhung des Absatzes, es ist aber vor allem auch
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das Bestreben der Fachkréfte, hiermit dem Fortschritt
in der Verwaltungsarbeit zu dienen, das sie zu die-
sem umfassenden Studium aller technischer Fort-
schritte auf jeder Messe und Ausstellung dréngt. Es
ist nicht in jedem Falle der Wunsch, unbedingt etwas
grundsdtzlich Neues zu entdecken, sondern vielfach
geniigt dem Fachmann die Wahrnehmung bestimm-
ter Neuerungen, um Entwicklungstendenzen, die mit
seinen Vorstellungen (ibereinstimmen, bestatigt zu
finden oder aber ganz neue Perspektiven fiir ihn auf-
zeigen.

Grundsétzlich lassen sich bei den Erzeugnissen der
Biromaschinen-Industrie  zwei  Hauptentwicklungs-
tendenzen feststellen, die von der Zweckbestimmung
der Erzeugnisgruppen abhéngig sind. Deshalb ist zu-
néchst zu unterscheiden die Gruppe der Erzeugnisse,
die dem individuellen persénlichen Bedarf dienen,
wie Reiseschreibmaschinen und Kleinschreibmaschi-
nen und derjenigen Biiromaschinentypen, die fast
ausschlieBlich fiir die Mechanisierung der Biiroarbeit
Verwendung finden, wie Standardschreibmaschinen,
Zwei- und Vierspeziesrechenmaschinen, Buchungs-
maschinen, Fakturiermaschinen usw.

Bei der ersten Art von Biiromaschinen miissen neben
der weiteren technischen Vervollkommnung vor allem
auch d&uBerliche Merkmale, wie Farb- und Form-
gebung, groBerer Ausstattungskomfort, zahlreiche
Variierungsmdglichkeiten beriicksichtigt werden, um
den Wiinschen nach einer persdnlichen Note und den
jeweiligen Geschmacksrichtungen weitgehend Rech-
nung zu tragen und damit den Kaufanreiz zu er-
héhen.

Bei denjenigen Biiromaschinen, die fir den Einsatz
in der Verwaltungsarbeit bestimmt sind, miissen die
Forderungen aus neuen Erkenntnissen der Organi-
sationstechnik die stdrkste Beachtung bei allen Neu-
und Weiterentwicklungen finden. Daraus resultieren
u. a. Forderungen, die Biiromaschinen fiir bestimmte
Einsatzgebiete zu spezialisieren um die anfallenden
Arbeiten schneller, leichter und sicherer, also ratio-
neller auszufithren. Andere organisatorische Erkennt-
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nisse verlangen bei gewissen Biiromaschinentypen
eine Erweiterung der Funktionen, um diese entweder
vielseitiger einsetzen zu kdnnen oder aber um Ope-
rationen, die bisher von verschiedenen Biiromaschi-
nen in getrennten Arbeitsgingen durchgefiihrt wur-
den, in einem komplex-mechanisierten Arbeitsvor-
gang zu vereinigen. Wenn auch bei dieser Gruppe
von Biiromaschinen die Funktionstiichtigkeit und
Vielfalt, die Automatik — kurz gesagt das Technische —
stark im Vordergrund steht, so miissen doch die Kon-
strukteure heute auch der &uBeren Gestaltung der
Erzeugnisse groBes Augenmerk widmen, damit sich
die Biiromaschinen den neuzeitlichen Richtungen der
Farb-, Form- und Raumgestaltung in modernen Ver-
waltungsrdumen gut einfligen.

Betrachten wir nun unter diesen Gesichtspunkten die
Biiromaschinenausstellung im Bugra-Haus zur Leip-
ziger Frithjahrsmesse 1960.

Die Neugestaltung und neue Gliederung der Sténde
wies schon darauf hin, daB die volkseigene Biiro-
maschinen-Industrie der Deutschen Demokratischen
Republik eine Einheit darstellt, die nicht nur der
planmaBigen Entwicklung des Industriezweiges dien-
lich ist, weil sie das Wachstumstempo beschleunigt,
sondern diese Feststellung ist auch fiir den Kunden
interessant, weil er erkennt, daB durch die gemein-
same Kraft eines ganzen Industriezweiges das tech-
nische Entwicklungstempo wesentlich beschleunigt
werden kann.

Neben den bewdhrten Modellen an Reise- bzw.
Kleinschreibmaschinen aus den Betrieben VEB Biiro-
maschinenwerke Sémmerda, VEB Optima und VEB
Gromad interessierte vor allem die neue Kleinschreib-
maschine ,Erika Modell 20" aus dem VEB Schreib-

Bild 1. Kassettenbanddiktiergerat BG 25-1 des VEB MeBgerdtewerk
Zwonitz

maschinenwerk Dresden. lhre &duBere Form und die
geschmackvollen  Farbkombinationen, die  zweck-
méBige schéne Ausfithrung der Bedienungselemente
sind hervorragende &uBere Eigenschaften. Segment-
umschaltung, auswechselbarer Wagen, Sperrschrift-
einrichtung, automatisches Setzen der Randeinstel-
ler, korrigierende Leertaste, Vielfach-Zeilenschaltung,
Vierfach-Farbbandschaltung kennzeichnen die tech-
nische Vollkommenheit dieser neuentwickelten Klein-
schreibmaschine aus Dresden.")

1) Weitere technische Einzelheiten siehe NTB, 4. Jg. (1960), H. 2, S. 31
und 32.
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Im Messehaus Stadtische Kaufhaus konnte man ein
neues Banddiktiergerét vom VEB MeBgeratewerk
Zwénitz ausprobieren, das durch seine zweckmdaBige
Formschdnheit, Handlichkeit, geringes Gewicht (3,5 kg
leichter als die ,Diktina”) auffallt. Es wdre wiin-
schenswert, wenn die Diktiergerdte des VEB MeB-
gerdtewerk Zwénitz kiinftig noch zusdtzlich im Bugra-
haus ausgestellt wiirden, um den zahlreichen Biro-
maschineninteressenten, die das Bugra-Haus in
erster Linie besuchen, die Ubersicht zu erleichtern.
Die giinstigen Abmessungen und die Gewichtsvermin-
derung bei dieser Neuentwicklung wurden durch die
Bestiickung mit Transistoren und die Verwendung ge-
druckter Schaltungen méglich.

Das Kassetten-Banddiktiergerdt BG  25-1 ist ein
modernes Kurzzeit-Diktiergerat zur Aufnahme und
Wiedergabe von Sprachfrequenzen. Die maximale
Spieldauer je Kassette betrdgt 16 min. Die Aufnahme
erfolgt iiber ein lautsprechendes dynamisches Hand-

Bild 2. Kassettenbanddiktiergerdt BG 25-1 mit Tasche

mikrophon bzw. eine Fernsprechhaftspule, die Wieder-
gabe iiber einen magnetischen Kleinsthérer. Die
Steuerung der Funktionen ,Aufnahme”, +Wieder-
gabe” und ,Ricklauf” erfolgt vom Handmikrofon aus.
Der AnschluB eines FuBschalters zur Steuerung der
Funktionen ,Wiedergabe” und ,Ricklauf” ist vor-
gesehen. Als Tontréger dient ein Agfa-Magnetton-
band, das in einer neuartigen Kassette geliefert
wird. Durch diese Kassette wird die Bedienung des
Gerdtes wesentlich vereinfacht, da das Magnetton-
band in die Bandfiihrung nicht eingelegt zu werden
braucht. Der Bandanfang wird nach Einsetzen der
Kassette selbsttdtig mit dem Antriebsorgan des Ge-
rates verbunden. Mittels einer Bandstellenanzeige
1Bt sich eine bestimmte Bandstelle leicht wieder auf-
finden. Kleine Abmessungen und geringes Gewicht
ermdglichen bei Bedarf die Mitnahme des Gerdats
in der Aktentasche.

Technische Daten:

127V, 220V, 50 Hz

etwa 10 W

etwa 16 min bei Langspielband
4,75 cm/s + 10 %

Bandkassette 70 mm &

NetzanschluBspannung
Leistungsaufnahme
Speicherzeit
Bandgeschwindigkeit
Bandaufnahme

etwa 1 min

Bandanzeige beleuchtete Anzeigeskale
Frequenzbereich 500 . .. 4000 Hz
Transistorenbestiickung 1 % OC 812, 2 X OC 811, 1 X OcC 821
Léschung und Vor- durch Gleichstrom

magnetisierung

Umspulzeit
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Drucktastensteuerung, am Geréat fiir ,Kassetten-
auswurf und ,Vorlauf’, am Mikrofon fiir
JHalt, ,Aufnahme”, ,Riicklauf und ,Wieder-
gabe“. Bedienung mittels FuBschalter bei
. Wiedergabe" und ,Riicklauf* méglich.

Bedienung

durch Mithdren mit Kleinsthérer oder {iber als
Lautsprecher verwendbares Handmikrofon.

235 X 180 X 103 mm
Gewicht etwa 4 kg

Aufnahmekontrolle

Abmessungen

Zubehor Lautsprechendes, dynamisches Mikrofon, 3 Band-
kassetten, Mognetischer Kleinsthorer, Hérgabel,
NetzschluBleitung, Tragetasche, Staubschutz-
hille.

Das Einfiilhren des Bandes und das Abwerfen
der Kassette erfolgen selbsttdtig durch Druck-
tastensteuerung,

AnschluB fiir Telefonadapter ist vorhanden,
Sprachsendungen des Rundfunks kénnen auf-
genommen und wiedergegeben werden. Ver-
starkeranschluB ist vorgesehen.

Besonderheiten

Wenden wir uns nun denjenigen Erzeugnissen zu, die
cine Spezialisierung vorhandener Biiromaschinen fiir
bestimmte Einsatzgebiete bedeuten.

Das Umdruckverfahren gewinnt in den Biiros immer
mehr an Bedeutung. Fiir alle Schriftstiicke, die in be-

Bild 3. Optima 412 Kohlebandeinrichtung

grenzter Stiickzahl vervielféltigt werden miissen, aber
auch fiir die Beschriftung von Formularsatzen, vor
allem in der Arbeitsvorbereitung, bewdhrt sich das
Umdruckverfahren als eine rationelle Vervielfal-
tigungstechnik. Ebenso bekannt ist jedoch die Tat-
sache, wie ungern die Schreibkrdfte an das Herstel-
len der Umdruckoriginale gehen, weil das Umgehen
mit dem hektografischen Farbpapier, besonders das
Zusammenlegen mit dem dazugehdrigen Kreide-
papier, die Hénde und bei unvorsichtiger Hand-
habung auch die Kleidung beschmutzt. Bei der Her-
stellung von Umdruckoriginalen ergibt sich auBer-
dem, daB das relativ teure Hektographenpapier im
Gesamtformat des Originals nur zu einem Bruchteil
ausgeniitzt werden kann. Beide Nachteile werden
durch  die  Hektographen-Bandeinrichtung  der
Optima-Standardschreibmaschine M 12 ausgeschal-
tet. Besonders vorteilhaft ist die Unterbringung der
Hektographenband-Einrichtung  am  Schreibwagen
der M 12, so daB fiir Korrespondenzarbeiten der
Normalwogen benutzt werden kann und bei dem
Ubergang zur Beschriftung von Umdruckoriginalen
lediglich der Spezialwagen aufgesetzt zu werden
braucht. Das Hektographenband wird durch den
Wagenaufzug um die Lénge transportiert, die beim
Beschriften der Zeile vorher benutzt wurde. Die Héhe
der Einsparung an hektographischem Papier liegt
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Bild 4. ASCOTA-Aufrechnungsmaschine Klasse 116 A

zwischen 10 bis 90 Prozent und ist abhdngig von der
Verteilung des Textes der betreffenden. Schriftstiicke.

Auch die Kohlebandeinrichtung bei der Optima
Standardschreibmaschine M 12 ist technisch gut ge-
I6st worden, so daB die Maschine fiir spezielle
Zwecke zur Erzielung eines scharfen tiefschwarzen
Druckbildes eingesetzt werden kann, das sich fir
Vervielfdltigungszwecke, z. B. fiir das Foto-Kopierver-
fahren vortrefflich eignet. Trotzdem bleibt die nor-
male Funktion der Maschine erhalten, d. h. sie kann
auch mit Gewebe-Farbband geschrieben werden.”)

Der VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt
brachte als neues Modell die Aufrechnungsmaschine
Klasse 116 A heraus. Sie wurde aus der Schnell-
Saldiermaschine Klasse 110 entwickelt und ist eben-
falls eine ausgesprochene Spezialmaschine, die vor
allem fiir den Einsatz in Selbstbedienungslédden ge-
dacht ist. Die Klasse 116 besitzt die normale Zehner-
tastatur mit 00- und 000-Taste. Die EintastkapazitGt
ist fiinfstellig, wdhrend die Summen bis zu 8 Stellen
betragen kénnen. Die Werte werden in einem Auf-
rechungswerk und einem Sammelwerk verarbeitet.
Das Sammelwerk hat die Aufgabe, fiir den Einké&ufer
die Endsumme zu ermitteln, wdhrend im Sammel-
werk der Gesamtumsatz gespeichert wird. Das Datum
wird in einem Einstellschacht durch Zahnréder ein-
gestellt. Der Datumsdruck erfolgt automatisch mit der

2) Eine ausfiihrliche Beschreibung ist im gleichen Heft Seite 126 ver-
offentlicht.

Bild 5. Automatische Einzugsvorrichtung der ASCOTA-Buchungsauto-
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Bild 6

ASCOTA

Klasse 170 mit
mechanischem
Multiplikations-
gerat

Leerkontrolle. Weiterhin wird auf dem Papierstreifen
die Bezeichnung des Handelsbetriebes fortlaufend
selbstandig gedruckt und die Nummer der Verkqu'fs-
stelle, die vierstellig sein kann, wird in der Maschine
fest eingestellt und druckt links von der Endsumme.
An der rechten Maschinenseite ist ein Sicherungs-
schloB vorhanden, das bei Drehen des Schliissels
nach links bis zum Anschlag die Zwischensummen-
taste fir das Sammelwerk sperrt, so daB der im
Sammelwerk errechnete Wert nicht bekannt werden
kann. Durch eine volle Schliisselumdrehung nach
rechts kann die Zwischensumme des Sammelwerkes
gezogen werden. Bei 2 vollen Umdrehungen nac'h
rechts wird die Endsumme des Sammelwerkes frei-
gegeben, die mit dem Funktionszeichen zum Abdruck
kommt. Dabei wird die Summentaste fir das Auf-
rechnungswerk gesperrt und nur in dieser Stellung
kann die Maschinenhaube abgenommen werden. 'Es
ergibt sich also folgender Arbeitsablauf: Vo_r EII:]-
tasten der Betrége fiir die gekauften Posten wird die
Endsummentaste gedriickt. Es erscheint zur Leerkon-
trolle der Klarstern und links davon das Datum, so

Bild 7. Fakturiermaschine aus dem VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda
Modell FME mit doppelter Vorsteckeinrichtung

daB am Kopf jedes neuen Kassenzettels Datum und
Klarstern gedruckt sein miissen. Dann erfolgt das
Eintasten der einzelnen Posten und es wird die End-
summentaste gedriickt. Nach dem Summenzug er-
folgt eine dreifache Zeilenschaltung, die Einzelsum-
men aus dem Aufrechnungswerk werden zwangs-
ldufig in das Sammelwerk ibertragen.”)

Der VEB Secura hat neben seinem bekannten Fabri-
kationsprogramm ein Spezialmodell K 78200 Z als
Bankschaltermaschine zur Frithjahrsmesse heraus-
gebracht, das ausfiihrlich in der NTB Heft 2/60 in
seiner Ausstattung und Funktion erldutert wurde.

Im Zuge der Spezialisierung der Erzeugnisse liegen
auch die entwickelten automatischen Einzugsvorrich-
tungen fiir 2 Kontokarten bzw. fir 1 Karte und
1 Tagesauszug des VEB Buchungsmaschinenwerkes
Karl-Marx-Stadt. Beide Einrichtungen werden kiinf-
tig auch fur die Optimatic-Buchungsautomaten ge-
liefert. Mit der Einzugsvorrichtung fiir 2 Karten ist
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Bild 8. Elektronischer Analog-Rechner EAR 6

die unter dem 3-Blatt-Verfahren bekannte Arbeits-
weise der Durchschreibebuchhaltung auch mit dem
Buchungsautomaten maglich geworden. Die auto-
matische Zufiihrung der Kontokarte und eines Tages-
auszuges vom Stapel ist vor allem fiir die Buchun-
gen in Geldinstituten interessant, da hierd\,!rch kost-
spielige Endlos- bzw. Leporello-Auszlige emgesp'art
werden kénnen und trotzdem eine zligige Arbeits-
weise moglich ist.

Die Spezialausfiihrung der Optimotic—Buchungsou"to-
maten Klasse 900 - 9000 fir Pfund-Sterling-Wah-
rung ist nicht nur fiir die Lander mit engl. £-Wah-

9) Ein Organisationsbeispiel ist im gleichen Heft Seite 132 gegeben.
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rung interessant; diese Sonderausfiihrung wird auch
von groBen Kreditinstituten in deren Wé&hrungsbuch-
haltung fiir die Fithrung der engl. £-Konten ein-
gesetzt werden.

Aus der Praxis ergeben sich sténdig neue Forderun-
gen an das technische Leistungsvermégen der Biiro-
maschinen, die darauf abzielen, korrespondierende
Arbeitsgéinge komplex zu mechanisieren, um ein zeit-
liches Nacheinander einzelner Bearbeitungsstufen
einzusparen. Die Kopplung der Ascota- und Opti-
matic-Buchungsmaschinen mit dem elektronischen
Multiplikationsgerdt ,Robotron”, das schon zur vor-
jahrigen Herbstmesse gezeigt wurde, hat gezeigt,
daB die Einbeziehung der Multiplikation in die
Buchungsvorgénge  auBerordentliche  Rationalisie-
rungserfolge bringt. Dabei hat sich bei bestimmten
Arbeiten gezeigt, daB die elektronische Rechen-
geschwindigkeit, die das Produkt wd&hrend des
Wagensprungs ermittelt, nicht unbedingt erforderlich
ist, sondern auch bei Buchungsmaschinen nach dem
Addiermaschinenprinzip die ldngeren Rechenzeiten
des elektromechanischen Multiplikationswerkes aus-
reicht, vor allem dann, wenn die Zeit fiir die Errech-
nung des Produktes durch Zwischenpositionen tber-
briickt werden kann.

Diese Erfahrungen fiihrten zur Kopplung der Ascota
Klasse 170/45 und der Mercedes-Buchungsmaschine
mit dem Multiplikationsaggregat der Fakturier-
maschine des VEB Biiromaschinenwerke Sémmerda.

Waédhrend sich fiir die Buchungsmaschinen mit Voll-
textschreibeinrichtung gekoppelt mit Multiplizier-
gerdten damit gewisse Mdglichkeiten fiir Fakturier-
arbeiten abzeichnen, zeigt die Ergdnzung der Fak-
turiermaschine Modell FME mit einer halbauto-
matischen doppelten Vorsteckeinrichtung die Weiter-
entwicklung zu einer Buchungsmaschine, da nunmehr
Buchungsarbeiten mit Journalbogen und Kontokarten
durchgefiihrt werden kénnen.

Die positiven Erfahrungen, die der Betrieb Mercedes
Biiromaschinenwerke Zella-Mehlis auf dem Gebiet
der Lochstreifentechnik sammeln konnte, fiihrten zur
Ausriistung  aller Mercedes Buchungsmaschinen-
modelle, der elektrischen Schreibmaschine SE 4 und
der Mercedes Multiscript (Kopplung der Mercedes-
Rechenautomaten R 43 SM und R 44 SM mit der
elektrischen Schreibmaschine Mercedes SE 4) mit
Streifenlochern des 5- und 8-Kanalsystems, so daB
damit die Buchungsmaschinen in den Organisations-
kreis der Lochkartenanlagen mit einbezogen werden.
Der Streifenlocher arbeitet auf elektromechanischem
Prinzip mit absoluter Zwangslaufigkeit, so daB volle
Arbeitssicherheit gewdhrleistet ist. Die Bedienung
der Buchungsmaschine mit Streifenlocher erfordert
keine Spezialkenntnisse, da durch gegenseitige
Sperrvorrichtungen Falschbedienungen ausgeschlos-
sen sind. Beim Fiinfkanalsystem sind Unterschei-
dungssymbole fiir Ziffern und Buchstaben zu lochen.
Die Ziffern und Buchstabentasten sind gegenseitig
gesperrt, so daB unbedingt das dem Zeichencharak-
ter entsprechende Steuerungssymbol vor jedem
Wechsel angeschlagen werden muB.

Beim Achtkanalsystem sind diese gegenseitigen Sper-
ren nicht erforderlich, da hier auf Grund der héheren
Anzahl von Lochkombinationen (255) keine Symbole
mit Doppelbedeutung belegt werden.
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Die Steuerungssymbole fiir Wagenriicklauf bzw. Kar-
tenwechsel kénnen automatisch von der Steuerschiene
aus gegeben werden. Die Festlegung der zu lochen-
den Spalten erfolgt durch eine auswechselbare
Steuerschiene, so daB auch verschiedene Arbeits-
gdnge mit unterschiedlichen Spalteneinteilungen von
der gleichen Maschine ausgefiihrt werden ' kénnen.
Zwei Kontroll-Lampen dienen der Arbeitssicherheit.
Wenn der Buchungsmaschinen{Wagen in einer zu
lochenden Spalte steht, leuchtet die griine Signal-
lampe. Wenn der Lochstreifen zu Ende geht, leuchtet
die rote Signallampe.

Der Lochstreifen l&uft tiber zwei gegenldufige Trom-
meln, die leicht ausgewechselt werden kénnen. Wenn
ein Arbeitsgang zu Ende ist, wird der Lochstreifen
aus der entsprechenden Trommel herausgenommen,
zur Zentrale bzw. zum streifengesteuerten Karten-
locher gegeben, und die Ablesung kann dann ent-
weder riickwérts oder vorwdarts erfolgen.

Der Lochstreifen der Mercedes-Buchungsmaschinen
laBt sich fiir alle Systeme von streifengesteuerten
Kartenlochern verwenden. Es ist lediglich eine Ab-
stimmung mit den unterschiedlichen Funktionssym-
bolen der verschiedenen Systeme erforderlich. Auch
die Methode der Korrekturen, Stornierungen usw. ist
auf Grund der technischen Verschiedenheiten der
Lochkartenanlagen unterschiedlich, jedoch besitzt die
Mercedes-Buchungsmaschine eine groBe Anpas-
sungsfdhigkeit.

AuBer den herkémmlichen Biiromaschinen wurde von
dem VEB Archimedes Rechenmaschinenfabrik, Glas-
hiitte, der elektronische Analogrechner EAR 6 gezeigt.
Der Analog-Rechner EAR 6 eignet sich besonders fiir
relativ schnelle Uberblicks-Rechnungen. In vielen Fdl-
len lassen sich Untersuchungen bestimmter Vorgdnge
auf Differential-Gleichungen zurtickfiihren, zu deren
Lésung sich der Analog-Rechner anbietet. Er gestat-
tet, die Ldsung nach Beendigung der Programmie-
rung jeweils sofort abzulesen, wobei man den Ein-
fluB samtlicher GroBen direkt iibersehen kann.

Der Analog-Rechner arbeitet mit 2 variablen GréBen,
ndmlich mit der Zeit als unabhéngiger und einer
elektrischen Spannung als abhédngiger GréBe. Treten
bei der Berechnung andere Variable auf, so miissen
diese auf analoge Zeiten bzw. Spannungen zuriick-
gefiihrt werden. Das |&Bt sich praktisch in allen Fal-
len verwirklichen.

Bei dem Elektronischen Analog-Rechner EAR 6 han-
delt es sich um ein voll elektronisches Gerdt mit
repitierender Arbeitsweise. Fiir Simultanbetrieb ist
Fremdsynchronisation méglich. Die Anlage ist vor-
nehmlich fiir die Lésung von gewdhnlichen Differen-
tial-Gleichungen (in Normalausfiihrung bis zur
6. Ordnung), auch nichtlineare Typen geeignet.
Damit ergeben sich fiir den Rechner in allen natur-
wissenschaftlichen und technischen Gebieten umfas-
sende Anwendungsmdglichkeiten.

Insgesamt ist einzuschétzen, daB die Biiromaschinen-
Industrie der Deutschen Demokratischen Republik
zur Frithjahrsmesse 1960 in allen Erzeugnisgruppen
Neuerungen zeigte, die weitere schnelle Fortschritte
in allen Entwicklungsrichtungen erwarten lassen, fiir
deren baldige Realisierung die Wissenschaftler,
Ingenieure und Techniker des gesamten Industrie-
zweiges koordiniert arbeiten. NTB 469
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Rationelleres und reprisentativeres Schreiben

durch Neuerungen auf dem Gebiet der m

Konstrukteur 0. STAR KE, Erfurt

Wie in jeder Branche, so miissen auch wir in unse-
rem Industriezweig darauf bedacht sein, an der Ver-
besserung und standigen systematischen Vervoll-
kommnung unserer Erzeugnisse weiterzuarbeiten.
Der steigende Bedarf, der wachsende Lebensstan-
dard und vor allem auch die hdheren Anforderungen,
die heute an unsere Biiromaschinen gestellt werden,
machen dies erforderlich.

Reprdsentativ sollen die Briefe sein, die unsere
Werke und Firmen zum Teil in alle Welt verschicken.
Aber auch rationell soll die Arbeit von der Hand
gehen und dazu kénnen die Neuerungen an unseren
manuellen Schreibmaschinen im groBen MaBe bei-
tragen.

Der VEB OPTIMA BUROMASCHINENWERK ERFURT
hat die Verwendung seiner Standard-Schreib-
maschine M 12 durch die Entwicklung von Sonderaus-
fithrungen, die nachstehend ausfiihrlich beschrieben
werden, noch vielseitiger gestaltet. Es sind dies der
Hektoschreiber, der Papiereinwerfer und die Kohle-
bandeinrichtung.

Echte Rationalisierungserfolge werden mit dem
OPTIMA-Hektoschreiber und dem Papiereinwerfer
erzielt. Représentatives Schreiben wird durch die
Kohlebandeinrichtung ermdglicht.

OPTIMA M 12 mit Hektoschreiber

Die z. Z. gebrduchlichen Methoden der Beschriftung
von Umdruck-Originalen sind zeitraubend: 1. durch
das Zusammenlegen der Umdruck-Schreibsdtze,
kostspielig durch die geringe Ausnutzung der teuren
Farbblatter DIN A 4 (nur etwa 30 Prozent), da beim
Schreiben von fortlaufenden Text auf den Farbblat-
tern ungenlitzte Stellen wie z. B. bei Zwischenrdumen,
Absatzen und Réndern entstehen. 2. verkleckst und
unsauber, da die geringste Beriihrung mit dem Farb-
blatt die Verunreinigung der Schreibmaschine, deren
Umgebung und der Kleidung der Schreiberin zur
Folge hat.

Um Umdruck-Originale fliissig, flott, sauber und
dazu noch mit groBer Einsparung an Material und
Zeit zu schreiben, wurde der OPTIMA Hektoschreiber
entwickelt. Er arbeitet mit einem 8 mm breiten karbo-
nisierten Papierband. Dieses Band lguft hinter dem
Gewebefarbband in einer zweiten Bandfiihrung
(Bild 1). Die beiden Fiihrungsdréhte heben das Um-
druck-Original leicht an, damit beim Drehen der
Walze das Karbonband nicht mitgezogen und beim
Transport des Bandes die Schrift nicht verwischt ist.
Beim Beschriften des Umdruck-Originals  (Glanz-
papier) liegt das Karbonband hinter diesem mit der
Farbschicht nach vorn. Durch den Typenaufschlag
wird die Karbonschicht in Spiegelschrift auf die Riick-
seite des Glanzpapiers tibertragen.

Auf dem Vervielfdltigungsapparat wird beim Herstel-
len der Abziige eine hauchfeine Schicht dieser ,Kar-
bonschrift gelést und auf die Druckbogen aufgetra-
gen. Die Zahl der gutlesbaren Abzlige hdngt mit von
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anuellen Schreibmaschine

der sorgfaltigen Bearbeitung und der Qualitat des
Materials ab. Bei weniger qualifizierten Arbeitskraf-
ten rechnet man mit 70 bis 80 gut lesbaren Abziigen.
Es kénnen jedoch bis 200 gut lesbare Abziige erzielt
werden, wenn mit einem guten Band, mit geeignetem
einem gut arbeitenden Vervielfal-
tigungsapparat und entsprechender Sorgfalt ge-
arbeitet wird. Das saubere Arbeiten mit dem
OPTIMA-Hektoschreiber hilft auch die Qualitat und
Anzahl der Abziige verbessern. Alle FormatgroBen
bis 32 cm Breite, ob genormt oder nicht, kénnen be-
schrieben werden. Einspannen und schreiben, das ist
alles. Die Einsparungen durch Verwendung von Kar-
bonbéndern gegeniiber den bisher verwendeten
DIN-A-4-Bogen betragen vielfach 90 Prozent und
mehr. Mit einem Band von etwa 120 mm Lange kann
man 40 bis 50 DIN-A-4-Bogen beschreiben. Die wirk-
liche Ersparnis kann nur jeder Betrieb fiir sich selbst
feststellen, da es in der Regel kaum inhaltsgleiche
Originale gibt. Das Karbonband ist nach einmaliger
Benutzung verbraucht, was auch bei Karbonbldattern
der Fall ist.

Fiir den OPTIMA-Hektoschreiber kénnen Bandspulen
bis max. 100 mm Durchmesser verwendet werden, die

Druckpapier,

Bild 1. Schema fir die Fiih-
rung des Hektographen- 6
bandes
1 Walze 3
2 Papierbogen 5
3 Zeilenrichter 4
4 Gewerbefarbband
5 Hektographenband 7

6 Fithrungsdraht oben

7 Fithrungsdraht unten

eine Bandldnge bis 150 m haben. Zur Verwendung
des karbonisierten Papierbandes ist 'eine Zusatz-
einrichtung an der Schreibmaschine angebracht wor-
den. Diese Zusatzeinrichtung ist in einem form-
schénen, sich der balligen Form der Schreibmaschine
anpassenden Gehduse untergebracht, das hinter
dem Papiertisch des 32.cm-Wagens montiert ist
(Bild 2).

Die Karbonspule ist im rechten Teil und die Auf-
nahmespule des abgeschriebenen Bandes im linken
Teil des Gehduses untergebracht (Bild 3). Der Trans-
port des Karbonbandes selbst erfolgt beim Schreiben
zusammen mit dem Wagenschritt. Das beschriebene
Bandstiick wird beim Aufziehen des Wagens weiter-
gezogen und auf eine zweiteilige Spule aufgewickelt,
wobei fiir den kontiniuierlichen Transport des Bandes
eine Rutschkupplung verwendet wird, so daB am
Zeilenanfang wieder unbeschriebenes Band benutzt
werden kann. Rollen an den Umlenkpunkten und
solide Bandfiithrungen ermdglichen den  flussigen
Transport des Karbonbandes. Der Antrieb des Band-
transportes erfolgt durch ein gelochtes Stahlband,
das lber eine Zahnradrolle und eine Fithrungsrolle
lauft (Bild 4). Am Gehdusedeckel befinden sich zwei
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Bild 2,
Bild 3, Hektoschreiber; die
) gewechselt werden

Bild 4.

Bild 5,

NEUE TECHNIK M BURO

Karbonbandspulen

Endloslaufendes Stahlband
Optima M 12 mit Kohlebandeinrichtung
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kénnen

Standardschreibmaschine Optima M 12 mit Hektographenband

leicht aus-

Schlitze, durch die man erkennen kann, wenn die
Bandspulen verbraucht und die Aufnahmespule voll-
gelaufen ist. Beim Einfiihren eines neuen Bandes
brauchen nur der Gehdusedeckel und die seitlichen
Bandverkleidungen abgenommen zu werden (Bild 3).
Das Entleeren der Aufnahmespule geschieht derart
daB man das Band hinter der Transportrolle cbreiBt’
die Aufnahmespule abnimmt, die beiden Spulenh'dlf—'
ten auseinander zieht und das verbrauchte Band in
den Papierkorb schiittet. Ein Abspulen des Bandes
ist also nicht erforderlich. Das hinter der Transport-
rolle héngende Bandende wird dann zwischen die
beiden Spulenhdlften geklemmt und diese wieder
a.ufgesetzt. Durch Driicken der linken Wagenaus-
I6sung, wodurch die Transportraste ausgehoben
wird, kann der Wagen auch ohne Bandtransport be-
wegt werden.

Da der geschriebene Text in Spiegelschrift auf der
Riickseite des Orignials steht, kann zum besseren
Nachlesen des Schriftstiickes das Gewebefarbband
mit benutzt werden. Wichtig ist noch der Umstand,
daB sich die ganze Hektographeneinrichtung aus-
schlieBlich auf dem Wagen befindet und dieser auf
jede Optima M 12 aufgesetzt werden kann, ohne
daB an der Maschine selbst Verdnderungen vor-
genommen werden miissen. Alle Bedienungshebel
und Knépfe der Schreibmaschine kénnen ohne Be-
hinderung durch den Hektographenschreiber benutzt
werden.

Der Einsatz der OPTIMA M 12 mit 32 cm breiten
Sonderwagen fiir Hektographenschreiber ist auf vie-
len Gebieten lohnend. In kaufmdnnischen Verwal-
tungen kann er zur Erstellung von Planungsunter-
lagen, Kalkulationsunterlagen, Preislisten, Berichten,
Verzeichnissen, FEinladungen usw., in &ffentlichen
Verwaltungen zur Anfertigung von Formularvor-
drucken, Haushalts-, Kassen- und Priifberichten,
internen Rundschreiben und Anordnungen eingesetzt
werden. Aber besonders ist der Einsatz in Betriebs-
verwaltungen der Fertigungsbetriebe, wo es gilt eine
Vielzahl von Auftrdgen und Materiallisten anzufer-
tigen, zu empfehlen. Soll die OPTIMA M 12 mit
Hektoschreiber auch zum Korrespondieren verwendet
werden, ist das Auswechseln des Wagens zu empfeh-
len. Zu diesem Zweck kann jeder normale M 12-
Wagen in den Breiten 24, 32, 47 oder 67 cm benutzt
werden.

OPTIMA M 12 mit Kohlebandeinrichtung
Die OPTIMA Standard-Schreibmaschine M 12 kann

neben der normalen Farbbandeinrichtung zusdétzlich
auch mit einer Kohlepapierband-Einrichtung aus-
gestattet werden. Diese Zusatzeinrichtung bietet den
Vorteil gleichmé&Biger, gestochen, scharfer und tief-
schwarzer Schriftbilder. Schriftsticke mit Kohleband
geschrieben wirken représentativ. und sympathisch.
Besonders eindrucksvoll wirkt dabei ein Brief mit
Imperialschrift, der in Verbindung mit einem schénen
Briefbogen geschrieben wurde. Die Kohleband-
einrichtung eignet sich auch sehr gut zur Anfertigung
von Reproduktionen und anderen Vervielfdltigungen.
Die Unterbringung der Kohlebandeinrichtung fand
bei der OPTIMA M 12 eine gute Lésung. Die ganze
Einrichtung wurde innerhalb der Maschinenverklei-
dung eingebaut und das Aussehen der Maschine




VFER SCHREIBMASCHINENWERK DRESDEN

tiberhaupt nicht veréndert. Zur Aufnahme der Kohle-
bandspulen dienen zwei Kassettenschieber, die in die
an den Gestellseitenwéinden befestigten Fithrungen
von oben eingefiihrt werden (Bild 5). Der linke
Kassettenschieber dient zur Aufnahme der neuen
Kohlebandspule und der rechte zur Aufnahme des
Bandtransportes und der Aufwickelspule fiir das ver-
brauchte Band (Bild 6). Beim Schreiben lduft das

Bild 6. Kassettenschieber fiir das Kohleband, herausgenommen

Kohleband von der linken in die rechte Kassette. Die
restlose Ausnutzung des Kohlebandes wird dadurch
erreicht, daB der Antrieb des Bandtransportes von
der Universalschiene aus gesteuert wird. Das Band
wird also nur beim Anschlag eines Tastenhebels um
einen Schritt weiter beférdert. Bei Betdtigung der
Leertaste, beim Tabulieren oder beim Wagenfreilauf
bleibt es stehen. Die Schrittweite kann entsprechend
der Schriftteilung 2,25; 2,6 oder 3 mm durch eine
Einstellschraube am Winkelhebel oberhalb der Uni-
versalschiene reguliert werden. Der Antrieb des
Bandtransportes von der Universalschiene aus wird
tber ein Klinkenrad und einige Zahnréader fort-

gesetzt, die einmal ein Réndelrad fiir den Band-
transport und zum anderen die Aufnahmespule des
abgeschriebenen Bandes antreiben. Fiir den konti-
nuierlichen Transport wird eine Rutschkupplung ver-
wendet. Das Kohleband wird durch eine linke und
rechte Bandfiihrung und die Farbbandgabel gefiihrt.
Die Farbbandgabel ist so gestaltet, daB sie sowohl
das Kohlepapierband als auch das normale Farb-
band aufnehmen kann.

Uber dem Tastenfeld ist rechts oben in der Verklei-
dung ein Fenster angebracht in welchem eine rote
Marke zu erkennen gibt, wann die Aufnahmespule
vollgelaufen ist. Zum Auswechseln des Farbbandes
und Entleeren der Aufnahmespule braucht nur der
Wagen ganz zur Seite geschoben und der Verklei-
dungsdeckel abgenommen zu werden, um ungehindert
die Kassettenschieber herausziehen zu kénnen. Das
Entleeren der Aufnahmespule geschieht derart, daB
man das Band hinter dem Réndelrad abreiBt, die
Aufnahmespule abnimmt, die beiden Spulenhdlften
auseinander zieht und das verbrauchte Band in den
Papierkorb schiittet. Ein Abspulen des Bandes ist
also nicht erforderlich. Das hinter dem Ré&ndelrad
hédngende Bandende wird dann zwischen die beiden
Spulenhdlften geklemmt und diese wieder auf den
Kassettenschieber gesetzt. Beim Schreiben mit Kohle-
band ist zu beachten, daB die Farbseite des Bandes

zur Walze zu liegt und der Farbbandschalter auf .

sblau" gestellt ist. Fir die OPTIMA-Kohlebandein-
richtung kénnen Bandspulen bis max. 120 mm &uB.
Durchmesser verwendet werden, welche eine Band-
ldnge bis 220 m haben. Mit einem Kohleband von
etwa 200 m Ldnge kdnnen etwa 80 000 Schriftzeichen
geschrieben werden, d. h. daB die Beschriftung von
etwa 50 DIN A 4 Formaten méglich ist. Die Kohle-
bandspulen lassen sich leicht und sauber aus-
wechseln. ‘Will man mit einem Gewebefarbband
schreiben, so reiBt man das Kohleband méglichst an
der linken Seite ab und setzt das Gewebefarbband
auf. Da sich die ganze Kohlebandeinrichtung aus-
schlieBlich nur im Gestell befindet, kann diese Ein-
richtung mit jedem M-12-Wagen in den Breiten 24,
32, 47 oder 67 cm benutzt werden. Der Papiereinwer-
fer und weitere Sondereinrichtungen werden in einer
spdteren Folge behandelt. NTB 470

Das internationale Angebot zur Leipziger Friihjahrsmesse 1960
B. STEINIGER, VEB Biirotechnik, Schulungszentrum Leipzig

Das Angebot der ausldndischen, westdeutschen und
Westberliner Aussteller im Messehaus BUGRA stand
eindeutig im Zeichen der Lochkartenmaschinen und
der Elektronik. Von den vier in Leipzig ausstellenden
Biiromaschinenwerken dieses Zweiges entschied sich
ARITMA, Prag, fiir den Verbleib in der tschechoslowa-
kischen Kollektivausstellung und brachte leider auch
nicht die angekiindigten alphanumerischen Maschi-
nen zur Messe. Wir hoffen indessen, noch vor der
néchsten Leipziger Messe dariiber berichten zu
kénnen.

Lochkartenmaschinen und Elektronenrechner

I. C. T. London beschréankte sich darauf, aus seinem
duBerst vielseitigen Gesamtprogramm wieder das
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Sperzialgebiet der wirtschaftlichen Kleinanlagen fiir
21stellige und 40stellige Lochkarten zu zeigen, die
bereits in Heft 5/58 und 4/59 der NTB eingehend
gewtirdigt wurden. Diese in ihrem Leistungsbereich
vorzliglich bewdhrten Maschinen wurden um eine
praktische Neuentwicklung bereichert, einen Motor-
wiederholungs- und Priiflocher, der auch als (bisher
fehlender) Summenstanzer an die 2ler Tabellier-
maschine mittels einfacher Kabelverbindung ange-
schlossen werden kann (Bild 1).

BULL, Paris, bewies am praktischen Beispiel die kon-
sequente Auswertung des Lochbandes, die als
Nebenprodukt von Fakturiermaschinen oder elek-
trischen Schreibmaschinen erzeugt werden, iiber den
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Bild 1. Kombinierter Motorwiederholungslocher, Priif-
locher und Summenstanzer fiir 21er Tabellier-
maschine (ICT)

Bild 2. Elektronenrechner EM 22 mit angeschlossenem
Kartendoppler und Fotolecteur (BULL) A 4

bandgesteuerten Locher bis zur Tabelliermaschine.
Das Bestreben, fiir die jeweiligen Erfordernisse die
wirtschaftlichste Maschinenausstattung  anzubieten,
bewog BULL, eine neue elektronische Recheneinheit
EM 22 zu entwickeln (Bild 2). Sie kann besonders in
kommerziellen Anwendungsgebieten den mehr als
doppelt so teueren Elektronenrechner Gamma 3 vor-
teilhaft ersetzen. Der EM 22 fiihrt die vier Grund-
rechenarten Addition, Subtraktion, Multiplikation,
Division durch. Die 3 saldierenden Rechenwerke ent-
halten bis zu 11 Eingédnge je 8 Stellen und 3 Eingdnge
je 15 Stellen. Die Ausgabe von Ergebnissen an die
AnschluBmaschine kann bis zu 31 Stellen betragen.
Die logischen Organe des EM 22 wurden bewuBt auf
ein MindestmaB beschrankt. Die Arbeitsprogram-
mierung und Auswahlfunktionen gehen jeweils von
der AnschluBmaschine aus. Das Gerét ist z. B. in der
Lage, in einem Gang der AnschluBmaschine nach
folgender Formel zu rechnen:

(+A+B+C)- (+D+E+F+G+H+ 1+ J+K)

+ M+ N+ O=P,
wobei die Faktoren von A bis K 8stellig und die Fak-

’(c_)ren und Ergebnisse von M bis P 15stellig sein
kénnen. Der EM 22 kann an eine Tabelliermaschine,
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Bild 3. Magnetkernrechner IBM 628 mit Tabellier-
maschine IBM 421 und Kartenstanzer IBM 565

einen Kartendoppler, einen Schnellstanzer, einen
Kartenmischer oder eine Sortiermaschine angeschlos-
sen werden. Der EM 22 ist eine schnelle Maschine,
die im Parallelbetrieb arbeitet. Die Rechengeschwin-
digkeit ist so groB, daB der gesamte Rechenablauf
die Geschwindigkeit der AnschluBmaschine nicht be-
eintrdchtigt, die z. B. fiir die elektronische Sortier-
maschine D 3 42 000 Karten je Stunde betrdgt. BULL
zeigte nur einen begrenzten Ausschnitt seines um-
fangreichen Erzeugungsprogramms, das bekanntlich
bis zur elektronischen GroBrechenanlage reicht.

Erstmals stellte in diesem Jahr die IBM Deutschland,
Stuttgart-Sindelfingen, auf der Leipziger Messe aus
und vermittelte an ihrem Stand einen aufschluB-
reichen Querschnitt durch ihre Produktionsgebiete.
Da die eingehende Besprechung aller Exponate in
diesem Rahmen technisch nicht méglich ist, muB sich
der Bericht auf die Auswahl einiger charakteristischer
Erzeugnisse beschrénken.

Der Magnetkernrechner IBM 628 (Bild 3) ist ein
schneller elektronischer Rechner mit groBer Speicher-
fahigkeit fiir kommerzielle und technisch-wissenschaft-
liche Aufgaben. In der héchsten Ausstattung enthdlt
das Gerdt 40 Magnetkernspeicher von je 8 Stellen
und einem Vorzeichen; davon dienen 28 als Auf-
nahmespeicher fiir die eingegebenen Faktoren, 10 fiir
die Ausgabe der Ergebnisse, 2 als interne Arbeits-
speicher. Eine Speicherstellenauswahl innerhalb des
Programmes erlaubt, jedes 8stellige Wort in ein 3-
und ein 5stelliges Wort mit eigenem Vorzeichen zu
unterteilen.

Alle Rechenvorgénge werden in einem 16stelligen
Magnetkernakkumulator ausgefiihrt. Multiplikationen
erfordern im Durchschnitt weniger als 9 Millisekun-
den, Additionen und Subtraktionen 180 Mikrosekun-
den. Der Zugriff zu einem gespeicherten Wert be-
ansprucht nur 10 Mikrosekunden. Die AnschluB-
maschinen, der Kartenstanzer IBM 565 oder die
Tabelliermaschine IBM 421, kénnen daher sténdig
mit der héchsten Geschwindigkeit von 100 bzw. 150
Karten in der Minute arbeiten.

Zur Steuerung der Rechenoperationen dienen bis
160 Programmgénge. Es ist moéglich, den Rechen-
ablauf in Abhé&ngigkeit von Kennlochungen oder
innerhalb des Programmes in Abhdngigkeit von
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Rechenergebnissen abzuwandeln. Elektronische Selek-
toren sowie die Maglichkeit direkter Programm-
sprilnge und Programmwiederholungen vereinfachen
das Programmieren auch bei komplizierten Rechen-
abldufen. Der Programmablauf kann schrittweise in
einem Glimmlampenfeld an der Stirnseite des Ge-
rates abgelesen und auf Richtigkeit gepriift werden.
Alle Rechen- und Ubertragungsvorgénge innerhalb
der Anlage unterliegen einer zwangsldufigen Kon-
trolle.

Das besondere Merkmal des Schreiblochers IBM 26
ist die gleichzeitig mit der Lochung erfolgende Be-
schriftung der voll sichtbaren Karte. Die Schrift wird
in neuartiger Weise durch die Kombination von
Punkten gebildet. Die Angaben gelochter Karten
kdnnen ganz oder teilweise auf Folgekarten in Loch-
schrift und Klarschrift mit einer Geschwindigkeit von
17 Spalten je Sekunde tibertragen werden. Eine Pro-
grammkarte steuert die Arbeitsweise: Springen,
Duplizieren, Schreiben, Umschaltung auf numerisches
und alphabetisches Lochen. Die Anwendung ist vor
allem da gegeben, wo bisher der Lochschriftiiber-
setzer in einem zweiten Arbeitsgang eingesetzt wer-
den muBte.

Die elektronische Fakturiermaschine IBM 632 (Bild 4)
besteht aus der elektronischen Schreibmaschine, die
manuell bedient und automatisch gesteuert wird, der
Zehnertastatur zur Eingabe der Werte und dem elek-
tronischen Rechenwerk mit 8 Magnetkernspeichern zu
je 10 Ziffernstellen plus Zeichen, das alle Rechen-
funktionen  (Addition, Subtraktion, Multiplikation,
Kommastellung, Aufrundung) und die Steuerung der

{ Bild 5

Bild 6
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Bild 4.

Elektronische Fakturier-
maschine IBM 632

mit Kartenlocher

ADWEL-Addiermaschine
mit 10er Tastatur
(J. S. Lien, Bergen)

ANKER-Hotelbuchungs-
automat (Anker-Werke
¥ AG., Bielefeld)

automatischen Schreibfunktionen gemé&B dem ,Pro-
gramm® durchfiihrt. Die Programmbefehle sind in ein
Plastikband gelocht, das mit wenigen Handgriffen in
die Programm-Lese-Einheit an der Riickseite der
Schreibmaschine eingelegt wird und entsprechend der
Wagenbewegung abléuft. Der Vorteil der Maschine
liegt nicht so sehr im schnellen Rechnen als vielmehr
in den Programmierungsméglichkeiten und in der
Verwendung der Zehnertastatur fiir die Eingabe der
Werte, die schnelle und sichere Bedienung sowie
bequeme Korrektur zulaBt.

Die automatische Schreibgeschwindigkeit der IBM 632
betrdgt 600 Anschldge/min. Der elektronische Rech-
ner fithrt Additionen und Subtraktionen in weniger
als '/i0 Sekunde aus; Multiplikationen bis zu 10stelli-
gen Produkten etwa 2mal so schnell wie herkomm-
liche Tischrechenmaschinen.

Zusatzlich kann die Maschine mit einem auf das Ge-
héuse des Rechenwerkes fest aufgebauten Karten-
locher IBM 24 oder Schreiblocher IBM 26 ausgestattet
werden, der ausgewdhlte Daten automatisch in Loch-
karten tibernimmt. Gleichbleibende Angaben kénnen
von der vorhergehenden Karte in Folgekarten auto-
matisch dupliziert werden. Alle Locherfunktionen wer-
den durch Programmkarte im Locher, vom Programm-
band und manuell von der Zehnertastatur aus ge-
steuert. Die formschéne und technisch vollendete
elektrische Schreibmaschine IBM 1&Bt nur in Einzel-
fallen den Dezimaltabulator vermissen. Ein weiteres
Produktionsgebiet der IBM umfaBt schlieBlich elek-
trische Zeitregistriergeréte fiir die verschiedensten
betrieblichen Zwecke.

In das Gebiet der elektronischen Rechner, wenn auch
nicht zur eigentlichen Biirotechnik, gehért der Analog-
rechner F 020, den der Betrieb GAMMA in der un-
garischen Kollektivschau vorfithrte. Das Gerat dient
zur Lésung linearer, bestimmter Inhomogen-Gleichun-
gen mit 8 oder weniger Unbekannten. Es kann z. B.
im Anfangsstadium der Planung bei der Auswahl
der einzelnen Varianten erfolgreich und rationell
eingesetzt werden. Die angegebene Rechengenauig-
keit von 0,5 Prozent ist bemerkenswert.
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Bild 7. Automatischer BANDA-Streifenanleger (Block & Anderson Ltd,
London)

Mechanische Rechen- und Buchungsmaschinen

Im Bereich der kleinen und mittleren mechanischen
Rechenmaschinen zeigte die norwegische Firma Jér-
gen S. Lien, Bergen, neben ihren bekannten REGNA
Registrierkassen flacher Bauart eine neue ADWEL-
Addiermaschine mit Zehnertastatur (Bild 5). Die Ma-
schine subtrahiert auch; sie arbeitet mit Doppel-
funktionstasten und wird fiir Hand- oder elektrischen
Antrieb geliefert.

Die Buchungs- und Statistikmaschinen der Firma
LOGABAX, Paris, hat die NTB nicht nur in ihren
Messeberichten, sondern auch in mehreren Spezial-
aufsétzen ausfiihrlich behandelt. Entscheidende Ver-
dnderungen gegeniiber den Modellen des Vorjahres
sind nicht eingetreten. Zu erwdhnen ist die verbes-
serte Form der Verkleidung.

Ein gedrdngter Uberblick (iber das Erzeugnis-
programm der ANKER-Werke AG., Bielefeld, wurde
bereits im Heft 5/58 und 4/59 gegeben. Die inter-
essanteste Maschine auf dem Leipziger Messestand
war der Hotelbuchungsautomat (mit einer endlosen
Modellbezeichnung), der infolge seiner vielseitigen
Leistungen und Sicherungen nicht nur eine Buchungs-
maschine darstellt, sondern eine vollkommene Buch-
haltungsorganisation beinhaltet (Bild 6). Er bietet
damit gréBeren Hotels nicht nur eine liickenlose und
genaue Abrechnung, sondern durch die Zahl der
Addierwerke und Postenzéhler auch héchst aufschluB-
reiche statistische Ergebnisse und nicht zuletzt die

erleichterte und wirtschaftlichere Ausfihrung dieser
Arbeiten.

Adressier- und Vervielfiiltigungstechnik

Di'e ADREMA-WERKE G. m.b. H., Berlin, erschienen
mit den gleichen Maschinen fiir Adressiertechnik und
Organisation wie im Vorjahr (s. NTB Heft 4/59). Das
Fehlen wesentlicher Neuentwicklungen ist auch hier
als Beweis der Zuverlassigkeit und Leistungsfahigkeit
der vorhandenen Typen anzuerkennen.

Die Vervielfiltigungs- und Zeilenumdruckmaschinen
— BANDA Organisationsmaschinen — der Firma
Block & Anderson Ltd. London, gefallen ausnehmend
durch das vorbildliche AuBere. Die elektrischen Zei-
lendrucker sind zugleich als Flachendrucker verwend-
bar. Sie besitzen eine automatisch geregelte Walzen-
feuchtung, gleichzeitigen Kopf- und Positionsdruck,
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Ein- und Mehrfachzeilensprung, feststehende Formu-
laranlage. Die Bedienungselemente sind einfach,
zweckmd@Big und fiir ein flexibles Arbeiten einge-
richtet. Die héher entwickelten Typen sind mit vari-
ablem, automatischen Zeilensprung ausgestattet; am
Modell BANDAMATIC gestattet eine Selektions-
einrichtung die Auswahl und den automatischen, zu-
sammengerafften Druck beliebiger Positionen auf
einem Formular. Einige Typen sind jetzt mit dem bis-
her nicht vorhandenen Zeilensprung von 6,3 mm
lieferbar, wodurch sich eine wesentliche Papier-
ersparnis und handlichere Formulare erzielen lassen.
Verschiedene Modelle der Zeilendrucker kénnen mit
einer automatischen Zufiihrung der Lohnscheine ver-
sehen werden. Eine weitere praktische Neuerung ist
die automatische Zufiihrvorrichtung fiir besonders
schmale Streifen, Etiketts usw. von 25 bis 110 mm
Breite und Léngen von 110 bis 200 mm (Bild 7).

Sonstige Biiromaschinen und Biiromébel

Unter den sonstigen Biiromaschinen waren wieder
die Frankiermaschinen POSTALIA und FRANCOTYP
vertreten. Ein reichhaltiges Sortiment moderner Stahl-
mobel, Biiroeinrichtungen und Organisationsmittel
der Firma Y. A. Chauvin, Paris, in der franzésischen
Kollektivausstellung wies auf die Organisationsmég-
lichkeiten in diesem Gebiet hin.

NTB 460

Die kleine

mit der groBen

-Registrier-Kassen
C. M. Schwarz KG

Leipzig
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Aufrechnungsmaschine Ascota Klasse 116

J. SIEBER, Berlin

Unter dieser Bezeichnung hat der VEB Buchungs-
maschinenwerk Karl-Marx-Stadt eine Addiermaschine
mit 2 Zahlwerkén entwickelt und hergestellt, die erst-
malig auf der Leipziger Friihjahrsmesse 1960 der
Offentlichkeit vorgestellt wurde.

Die unzureichende Lieferméglichkeit der Secura-
Werke mit einer den Bedarf entsprechenden Anzahl
von Aufrechnungskassen fiir den Einsatz in den Ver-
kaufsstellen der sozialistischen Handelsbetriebe war
fir den konsumgenossenschaftlichen Handel Veran-
lassung, Mdglichkeiten zur Uberbriickung der auf-
getretenen Liicken in der Ausstattung der Verkaufs-
stellen mit Aufrechnungskassen zu suchen. Die Viel-
sahl der im 1l. Halbjahr 1959 erdffneten und bis 1965
vom sozialistischen Handel planmaBig zu eréffnenden
Selbstbedienungs-Verkaufsstellen zwingen geradezu
die Herstellung geeigneter Maschinen fiir die Ab-
rechnung der Tageserldse zu beschleunigen.

4 Bild 1. ASCOTA-Aufrechnungs-
Z  gerkontrolle~ maschine Klasse 116
180382 #
Datum
2,30
SREE
817
a 98
F ki (8)
B 153
Vorkauf T Zg %
/.{;fe//e//-\l l .
ummer 8 . )
Bild 2. Additionsstreifen mit
194 : 12860+ v Aufrechnung als Kas-
[FUUIPUPRIOOUUS..... NUDUIOVOVIVEVIPRNIee. senbeleg

Die in vielen Selbstbedienungs-Verkaufsstellen ein-
gesetzten Addiermaschinen als Ersatz fur eine Auf-
rechnungskasse kann nur als Improvisation ange-
sehen werden, zumal derartige Maschinen aller an
cine Kasse zu stellenden Sicherheitsfaktoren ent-
behren. AuBerdem ist es beim Einsatz von Addier-
maschinen notwendig, daB anhand des Additions-
streifens durch nochmalige Addition der einzelnen
Kundenbetrége jeweils nach LadenschluB der Ge-
samterlds ermittelt wird. Allein dieser Arbeitsvorgang
beansprucht die Verkaufsstellenleiter bzw. Bedie-
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nungskréfte zusdtzlich und beinhaltet auBerdem eine
Fiille von Fehlerquellen.
Alle diese Umstande fithrten nach einem umfassen-
den Erfahrungsaustausch zwischen den Mitarbeitern
des konsumgenossenschaftlichen Handels und den
Vertretern des VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-
Marx-Stadt sowie der VVB Biiromaschinen zur Ent-
wicklung der Aufrechnungsmaschine  Klasse 116
(Bild 1), die auf Grund ihrer technischen Eigenschaf-
ten durchaus geeignet ist, in den Selbstbedienungs-
Verkaufsstellen die bisher tiblichen Aufrechnungs-
kassen zu ersetzen. Die Ascota besitzt neben dem
tiblichen Aufrechnungswerk einer Addiermaschine ein
sweites verschlieBbares Speicherwerk, in dem die ein-
selnen vom Kunden zu zahlenden Betrdge zu einer
Gesamtsumme addiert werden. Dieses Speicherwerk
kann nur unter Benutzung eines Sicherheitsschliissels
wieder in 0-Stellung gebracht werden.
Eine entsprechende Einstellung gestattet es, die
jeweils im zweiten Z&éhlwerk gespeicherten Summen
auf dem Additionsstreifen niederzuschreiben, was
gegeniiber den herkémmlichen Aufrechnungskassen,
bei denen diese Betrdge nur abgelesen werden kén-
nen, als ein wesentlicher Vorteil angesehen werden
kann. Diese Maglichkeit des Herausschreibens der
gespeicherten Gesamtsumme diirfte sich bei der Ab-
I6sung der Bedienungskrdfte im Schichtbetrieb und
bei der téglichen Abrechnung der vereinnahmten Be-
trédge glinstig auswirken.
Es ist aber auch vorgesehen, die Niederschrift der
gespeicherten Betrége durch eine Umdrehung des
Sicherheitsschlosses zu sperren, so daB die Fest-
stellung des jeweiligen Gesamtbetrages ebenfalls
nur unter Benutzung des Sicherheitsschliissels moglich
ist. .
Die Einstellfdhigkeit der Maschine ist 5stellig, also
bis DM 999,99, Es ist jedoch auch méglich, auf Wunsch
diese Stellenzahl zu erweitern. Im Ergebnis betragt
die Kapazitat 8 Stellen, also bis DM 999 999,99. Wenn
auch die Bargeldbewegungen, d. h. also die Ent-
gegennahme und Riickgabe der Geldscheine und
Miinzen vorwiegend die zeitliche Inanspruchnahme
fir die Abfertigung eines Kunden an der Kasse be-
stimmen, so wird die gegeniiber den Aufrechnungs-
kassen wesentlich schnellere Umlaufgeschwindigkeit
der Ascota zweifellos dazu beitragen, den oft in den
Selbstbedienungs-Verkaufsstellen an den Kassen auf-
tretenden Kundenstau schneller abzufertigen.
Im Vergleich zu der Secura Aufrechnungskasse
Modell A 58101 S ergeben sich folgende Unterschiede
in der Umlaufgeschwindigkeit:
Ascota KI. 116 rd. 160 Positionen pro Minute

= 0,37 Sekunden Umlaufgeschwindigkeit

Secura Aufrechnungskasse rd. 86 Positionen

pro Minute o
= 0,7 Sekunden Umlaufgeschwindigkeit.

Der in die Maschine wie bei jeder Addiermaschine

einzusetzende Additionsstreifen dient als Kassenzettel

gegeniiber dem Kunden (Bild 2). Die Betrdge fier

einzelnen Artikel werden niedergeschrieben, addiert
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und die Gesamtsumme durch Betdtigung der End-
summentaste ebenfalls auf dem Additionsstreifen ge-
schrieben. Links neben der vom Kunden zu zahlen-
den Gesamtsumme, die durch einen Stern gekenn-
zeichnet wird, erfolgt gleichzeitig automatisch der
Abdruck der Verkaufsstellen-Nr. Diese Nummer kann
bis zu 4 Stellen umfassen. Der Streifen wird bei die-
sem Arbeitsvorgang durch eine dreifache Zeilen-
schaltung soweit transportiert, daB er von der Kas-
siererin ohne weitere Handgriffe abgerissen und dem
Kunden als Kassenzettel ausgehéndigt werden kann.
Gleichzeitig mit dem Transport des Additionsstreifens
erfolgt am oberen Rand des néchsten Kassenzettels
ein automatischer Datumdruck und ebenso erscheint
der Klarstern. Das Datum ist unterhalb der Maschine
durch Zahnrdader einstellbar.

Ein tiber ein kleines Farbkissen laufendes Klischee
l&Bt gleichzeitig die Kennzeichnung des als Kassen-
zettel dienenden Additionsstreifens mit dem Namen
des betreffenden Handelsbetriebes zu (Bild 2). Alle
diese Kennzeichen, wie beispielsweise das Wort ,,Kon-
sum, das Datum, der Klarstern und die Verkaufs-
stellen-Nr.” lassen den an den Kunden auszuhdndi-
genden AbriB des Additionsstreifens zu einem beweis-
kraftigen Kassenbon werden, der insbesondere bei
etwaigen Reklamationen von Bedeutung ist.

Zu Kontrollzwecken kann ohne Schwierigkeiten auch
noch ein zweiter Streifen in Form der karbonierten
Additionsrolle mitlaufen. Die Wiederholung einmal
eingetasteter Betrdge beim Einkauf mehrerer Artikel
zu gleichen Betrdgen wird durch Betdtigung der
Repetiertaste ermoglicht, ohne ein nochmaliges Ein-
tasten vornehmen zu missen.

Ein weiterer Vorteil liegt auch darin, daB durch die
an der Maschine angebrachte Sichtscheibe die Be-
dienungskraft die eingetastete Stellenzahl ohne eine
Verdnderung der Kérperhaltung ablesen  kann.
AuBerdem ist es der Bedienungskraft méglich, durch
Ablesen vom Additionsstreifen den jeweils zuletzt
eingetasteten Betrag festzustellen. Eine solche Kon-
trolle macht sich oft notwendig, wenn die Bedienungs-
kréfte beim Aufrechnen durch andere &uBere Ereig-
nisse von der zusammenhdngenden Abfertigung eines
Kunden abgelenkt werden. Bei der Secura Registrier-
kasse ist dies nur durch Ablesen der letzten Position
im Kontrollstreifenfenster méglich.

Auf den bei der Registrierkasse vorhandenen Null-
stellkontrollzéihler kann verzichtet werden, wenn sich
der Sicherheitsschliissel fiir die Aufrechnungsmaschine
nicht in der Verkaufsstelle, sondern beispielsweise
beim Verkaufsstellenpriifer befindet und nur dieser
in periodischen Zeitabstdnden die Entleerung des
Speicherwerkes vornehmen kann.

Auch der bei den herkémmlichen Registrierkassen
tbliche Indikator ist keine zwingende Notwendigkeit,
zumal, wie die Praxis oft beweist, allein schon der
Standort der Kasse ein Ablesen der eingetasteten
Betrdge durch den Kunden gar nicht zuléBt und im
tibrigen der Kunde auch den Vergleich zwischen der
zu zahlenden und eingetasteten Summe anhand des
ihm auszuhéndigenden Kassenbons vornehmen kann.
Ein entsprechender an der Kasse anzubringender
Hinweis, wie der Kassenzettel aussehen muB und was
dabei vom Kunden besonders zu beachten ist, bei-
spielsweise, daB immer der zu zahlende Betrag mit
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der abgedruckten Endsumme {ibereinstimmen und
neben diesem ein * erscheinen muB, fiithrt zu der

gleichen wie durch den Indikator angestrebten
Sicherheit.

Die mit den Registrierkassen gekoppelte Geldschub-
lade, die auch bei der Ascota Aufrechnungsmaschine
Verwendung finden kann, wird aber bei deren Ein-
satz in Selbstbedienungs-Verkaufsstellen in Fortfall
kommen kénnen, da hier die Kasse ihren Standort
meist in  einem Typenmdbel einer sogenannten
Kassengondel mit eingebautem Geldschub findet.
Anstelle der bei den Registrierkassen (iblichen Voll-
tastatur gestattet die Ascota Aufrechnungsmaschine
durch ihre internationale Zehnertastatur eine ein-
fache Bedienungsweise und ein schnelles Erlernen
des Blindtastens, was zu einer weiteren Beschleuni-
gung in der Abfertigung der Kunden beitragt. Um
die Maschine auch bei etwaigen Unterbrechungen in
der Stromzufuhr oder sonstigen Motorstérungen
funktionsféhig zu erhalten, wird diese zusdtzlich mit
einer Handkurbel ausgestattet.

Umstritten ist gegenwdrtig noch, ob es richtig ist, die
Maschine auch noch mit einer Minustaste auszu-
statten, um bei evtl. Umsatzschmélerungen, wie bei-
spielsweise bei der Riickgabe von Pfandflaschen durch
den Kunden die hierfiir zu erstattenden Betrdge von
der Einkaufssumme abzuziehen. Auch bei vorkom-
menden falschen Eintastungen durch die Bedienungs-
kraft kdnnte durch die Benutzung der Minusfunktion
sofort eine entsprechende Berichtigung vorgenom-
men werden. Um jedoch jeder betriigerischen Mani-
pulation bei der Abrechnung der vereinnahmten Bar-
gelder in Verbindung mit der Minustaste vorzu-
beugen, miiBte eine Sperre eingebaut werden, die
eine Funktion der Subtraktion bei Betdtigung der
Zwischensummentaste ausschlieBt. AuBerdem miiBte
auch die Ubernahme von Minusbetrdgen in das
zweite Zdhlwerk unméglich gemacht werden. In
jedem Fall darf das zweite Zdhlwerk nur Plusbetrage
aufnehmen. Unter Beriicksichtigung dieser Sicher-
heitsmaBnahmen wiirde sich die Minusfunktion in den
Verkaufsstellen des Einzelhandels nutzbringend und
zeitsparend auswirken und einen Vorteil gegentiber
den bisher iiblichen Aufrechnungskassen darstellen.

Die flache Form der Ascota 116 sowie der fiir die
Einstellung der Betrége erforderliche leichte Tasten-
druck tragen wesentlich dazu bei, die physische Be-
lastung der Bedienungskrafte auf ‘ein Minimum zu
beschrénken.

Wenn auch diese neue Aufrechnungsmaschine nicht
in vollem Umfang den bisher an eine Kasse gestell-
ten Anforderungen entspricht, so stellt sie jedoch ein
Arbeitsmittel dar, das die infolge einer unzureichen-
den Bedarfsdeckung eingetretene Liicke in der Aus-
stattung mit Registrierkassen schlieBlich hilft. Alle
hierfiir zustdndigen Stellen sollten bemiiht sein, die
dankenswerte schnelle Reaktion auf die diesbeziig-
lichen Bedarfswiinsche des Handels seitens der tech-
nischen Leitung des VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt durch die Schaffung von Méoglich-
keiten zur Herstellung der in groBer Anzahl benétig-
ten Maschinen zu ergdénzen, um gleichzeitig auch den
damit verbundenen  volkswirtschaftlichen  Nutzen
schnell und im vollen Umfange wirksam werden zu
lassen.
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Allein die nachstehende Gegeniiberstellung der MaBe
und Gewichte einer Secura Aufrechnungskasse vom
Typ A 58101 S zu einer Ascota Aufrechnungsmaschine
Klasse 116 laBt die méglichen Einsparungen an ver-
gegenstdndlichter und lebendiger Arbeit erkennen.

Die MaBe und Gewichte betragen:

a) bei der Secura b) bei der Ascota

Aufrechnungs- Aufrechnungs-
kasse maschine
Lange 35 cm 45 cm
Breite ) 34 cm 24 cm
Hohe 36 cm 20 cm
Gewicht 42 kg 15,8 kg

AnlaBlich der Vorstellung eines Funktionsmusters der
Aufrechnungsmaschine Ascota vor einem Kreis er-
fahrener Mitarbeiter des Handels und der Biiro-
maschinen-Industrie wurde diese neue Entwicklung
von allen Beteiligten auBerordentlich begriit. Ein
swischenzeitlich durchgefiihrter Test in einer- Selbst-
bedienungs-Verkaufsstelle hat die Erwartungen voll-
auf bestatigt und die leichte Handhabung und hohe
Umlaufgeschwindigkeit bewiesen. Es wurden 15 Ein-
kaufskérbe mit den verschiedensten Artikeln gefiillt.
Bei zweimaligen Versuchen an der Ascota 116 und
an der Secura Registrierkasse Modell A 58101 S er-
gaben sich bei der Aufrechnung folgende Zeiten:
1. Versuch Ascota 4,12 Minuten
Secura 6,25 Minuten
(hervorgerufen
durch Versagen des Papier-
rollentransports)
2. Versuch Ascota 4,08 Minuten
Secura 5,15 Minuten
Nunmehr soll die Maschine bei einer Dauer-
beanspruchung als Kasse in Selbstbedienungs-Ver-
kaufsstellen weiteren Erprobungen unterzogen wer-

den. Uber die hieraus resultierenden Ergebnisse wird
zu gegebener Zeit noch zu berichten sein.

Wenn auch heute noch immer das Sprichwort WVer-
trauen ist gut — Kontrolle ist besser” Giiltigkeit hat,
so miissen sich aber die erforderlichen KontrollmaB-
nahmen auch den durch die verdnderten politischen
und 8konomischen Verhdltnisse in unserer DDR ge-
schaffenen neuen Bedingungen anpassen. In den
nunmehr tiber 10 Jahren des Bestehens unserer Re-
publik hat sich auch das BewuBtsein unserer Werk-
tatigen véllig verdndert. Auch die Einstellung aller
Mitarbeiter im Einzelhandel gegeniiber der Verwal-
tung des ihnen anvertrauten sozialistischen Eigen-
tums ist positiv und dient den Interessen der gesam-
ten Volkswirtschaft. Dieses gegeniiber dem kapita-
listischen FEigentum vdllig anders geartete BewuBt-
sein muB auch bei dem Einsatz der fiir die Durch-
fihrung der gestellten Aufgaben erforderlichen Ar-
beitsmittel beriicksichtigt und beachtet werden.

Was der Handel braucht, ist eine die neuen Handels-
formen fordernde technische Ausstattung, wozu auch
eine schnell arbeitende, leicht zu bedienende Auf-
rechnungskasse gehért, die geeignet ist, bei hoher
Sicherheit den Arbeitsablauf, insbesondere in den
Selbstbedienungs-Verkaufsstellen zu erleichtern und
die Kundenabfertigung zu beschleunigen.

Mit der Ascota 116 ist bereits der erste Schritt auf
diesem Wege getan. Deren Herstellung wird den
aufgezeigten Forderungen weitgehend gerecht und
fithrt auBerdem durch wesentliche Materialeinsparun-
gen zu einer umfassenden Senkung der Herstellungs-
kosten gegeniiber den bisher Ublichen Registrier-
kassen.

Schon heute gebiihrt den Konstrukteuren des VEB
Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt der Dank
dafiir, daB sie in so kurzer Zeit den Wiinschen des
Handels entsprochen haben. NTB 464

Zur Mechanisierung und Rationalisierung der Zinsrechnung im Kontokorrent der Geldinstitute
Dipl.-Wirtschaftler S. PISCHKE, Karl-Marx-Stadt

Ein Schwerpunkt der buchhalterischen Arbeit der
Geldinstitute besteht zweifellos in der schnellen und
sicheren Fiihrung der Kontokorrentkonten. Bei der
Mechanisierung der Kontokorrentfiihrung haben sich
Addierbuchungsmaschinen, wie ASCOTA und Opti-
matic, seit Jahren bestens bewdhrt, und es sind ge-
niigend Beispiele fiir eine rationelle Organisation
dieser Arbeiten bekannt. Die Verzinsung der Konto-
korrentkonten stellt jedoch fir eine umfassende
Mechanisierung der Kontokorrentfiilhrung noch ein
ernstes Problem dar, das bisher keine befriedigende
Lésung erfahren hat.

Seit Jahrzehnten wurde von Bank- und Sparkassen-
organisatoren nach rationellen und relativ einfachen
Methoden fiir maschinelle Zinsrechnungen im Konto-
korrent der Geldinstitute gesucht. Der Einsatz von
Lochkartenanlagen oder modernsten Elektronenrech-
nern fiir diese Arbeiten zeigte meist eine Unwirt-
schaftlichkeit der angewendeten Verfahren durch den
geringen Ausnutzungsgrad der Informationstrager
und Verarbeitungssysteme. Viele Institute haben diese

134

Erfahrungen teuer erkauft. Nahezu alle weiteren
Versuche durch Einsatz von tastaturgesteuerten Bu-
chungsmaschinen zu wirtschaftlichen Zinsberechnun-
gen im Kontokorrent der Geldinstitute zu gelangen,
scheiterten am Fehlen geeigneter Dreispeziesrechner,
die bei einmaliger Dateneingabe nicht nur schlecht-
hin eine Registrierung des Buchungsstoffes mit hori-
sontaler und vertikaler Saldierung durchfiihren, son-
dern eingegebene Daten fiir Folgerechnungen, z. B.
Verzinsung, withrend oder unmittelbar nach AbschluB
des normalen Buchungsganges weiter verarbeiten. So
findet man heute in Geldinstituten nicht selten eine
als Paradoxon erscheinende Realitat; fir die Regi-
strierung der Buchungsbelege im Kontokorrent wer-
den Addierbuchungsautomaten eingesetzt, die den
modernsten technischen Gesichtspunkten entsprechen
_ die Frrechnung der Zinsen erfolgt jedoch manuell
(Bilder 2 und 5).

Mit der Entwicklung des Elektronenmultiplizierers ,Ro-
botron R 12“ als Zusatzgerat fiir ASCOTA- und Opti-
matic-Buchungsautomaten wurde eine Gerdatekombi-
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nation geschaffen, die bei Ausnutzung aller Vorteile
der Addierbuchungsmaschinen und der elektro-
nischen Multiplikation den Erfordernissen der Zins-
rechnung gewachsen ist. Die weitreichenden und
wirtschaftlichen Einsatzmdglichkeiten dieser Gerdte-
kombination fiir Spar- und Darlehensgeschéfte, zur
automatischen Aufstellung von Tilgungsplénen usw.,
wurden schon mehrfach demonstriert. |hr Einsatz fir
Zinsrechnungen im Kontokorrent der Geldinstitute
fithrte jedoch nicht zu der erwarteten umfassenden
Rationalisierung. Die Ursache liegt heute nicht mehr
am Fehlen geeigneter Dreispeziesrechner oder gar
an Unzuldnglichkeiten der Buchungsmaschinen bzw.
der elektronischen Zusatzgerdte, sondern einzig und
allein an der Kompliziertheit der Aufgabenstellung
fiir eine Zinsrechnung im Kontokorrent.

Mit diesem Beitrag sollen deshalb Anregungen ge-
geben werden fiir eine Diskussion um erhéhte Ratio-
nalisierung der Zinsrechnung im Kontokorrent der
Geldinstitute. Das Vorhandensein neuer technischer
Hilfsmittel verpflichtet geradezu, neue Wege fiir ihre
wirksamste Anwendung zu erschlieBen.

1. Zur Problematik einer rationellen maschinellen
Zinsrechnung im Kontokorrent der Geldinstitute
Alle Problematik einer rationellen maschinellen Zins-
rechnung entspringt aus der Eigenart des Geschdaftes
der Geldinstitute. Diese Problematik wird offensicht-
lich und zeigt all ihre Kompliziertheit im Konto-

korrent.

Das Kontokorrent stellt seiner Bezeichnung nach eine
Jaufende Rechnung” (Fortrechnung) von Guthaben
und Schuldwerten dar. Daraus resultiert, daB in die-
sem Zweig der Geldinstitute die Konten oft keine rein
debitorische oder kreditorische Entwicklung aufweisen.
Entsprechend den Méglichkeiten eines Kontos, ent-
weder ein Guthaben oder eine Schuld zu représen-
tieren, kénnen Soll-Umsdtze die Minderung eines
Guthabens oder die Aufnahme bzw. Erhéhung eines
Kredites und Haben-Umséatze die Schaffung bzw.
Erhéhung eines Guthabens oder die Minderung eines
Kredites darstellen. Die Problematik einer rationellen
maschinellen Zinsrechnung besteht deshalb zundchst
darin, Zinsberechnungsmethoden anzuwenden, die
unterschiedliche Zinssdatze fiir Guthaben und Schuld-
werte zu berechnen gestatten und eine vom Charak-
ter der Umsdtze oder Salden abhdngige Zinsgut-
schrift oder Zinsbelastung ermdglichen.

Ein weitaus groBeres Problem fiir eine rationelle
maschinelle Zinsrechnung im Kontokorrent resultiert
jedoch aus der Stérung des Zusammenhanges zwi-
schen Umsatzbuchung und Ausweis des Konten-
standes fiir einen bestimmten Zeitpunkt durch die
Valutierungsgrundsdtze der Geldinstitute. Das mehr
oder weniger starke Abweichen der Wertstellungen
vom Buchungstag fiihrt bei oft bewegten Konten zu
einer Verringerung der Aussagekraft der Salden.
Nicht selten stellt in diesen Fallen der Saldo nur
noch eine fiktive GréBe dar, da in die Saldenerrech-
nung Umsdtze einbezogen wurden, deren finanzielle
Wirkung erst zu einem spdteren Zeitpunkt eintreten
diirfte oder bereits frither das Zinsergebnis beein-
flussen miiBte. Die Zinsrechnung kann entsprechend
ihrem Grundsatz — Guthaben oder Schuld nur wéh-
rend der Zeit ihrer tatsdchlichen Existenz zu ver-
zinsen — nicht mit diesen fiktiven Salden arbeiten.
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Die Zinsrechnung fordert also eine Eliminierung der
StérgréBen, was einer Abschrift und Neuordnung des
Konteninhaltes gleichkommt. Keine Zinsberechnungs-
methode ist in der Lage dem EinfluB der Valutierung
auszuweichen. Die Valutierungsgrundsdtze zu be-
riicksichtigen bedeutet jedoch fiir jede Zinsberech-
nung im Kontokorrent, die Registrierung der Umsdatze,
also die Kontenfithrung, von der Zinsberechnung zu
trennen und eine Neuordnung der Umsdtze nach
aufsteigenden Wertstellungen herbeizufiithren. Ratio-
nalisierungsmaBnahmen  beschrénken  sich  damit
zwangsldufig auf diese Teilprozesse.

Wie bereits eingangs erwdhnt, wurden mit den
ASCOTA- und Optimatic-R12 — Kombinationen
elektronisch multiplizierende Addierbuchungsmaschi-
nen geschaffen, die den mathematischen Anforderun-
gen durchaus gewachsen sind, die eine Zinsrechnung
an sie stellt. Liicken in der Logik eines Arbeits-
ablaufes kénnen jedoch auch von dieser Gerdte-
kombination nicht (berbriickt werden. Obwohl ihr
Einsatz im Kontokorrent der Geldinstitute bereits
wesentlich zur Rationalisierung der Teilprozesse bei-
tragt, kann diese Gerdtekombination ihr volles Lei-
stungsvermdgen erst bei einer umfassenden Ratio-
naliserung durch Koppelung der Umsatzbuchung mit
der Verzinsung, nach Vereinfachung der Valutierung,
unter Beweis stellen, wie noch folgende Beispiele
zeigen.

2. Zur ‘Organisation der maschinellen Zinsrechnung
im Kontokorrent der Geldinstitute

20Grundlagen

Die Grundlage aller Zinsberechnungen ist die

direkte Zinsmethode, die Zinsbetrdge nach der

Formel

K.p.t

100 . 360

errechnet. Da sich der Zinsbetrag fiir ein Konto meist

aus einer Vielzahl von Einzelposten durch Anderung

der Salden zusammensetzt, wurde eine Vereinfachung

der Zinsrechnung durch Anwendung der indirek-

te n Zinsmethode erreicht. Die indirekte Zinsmethode,

auch als Zinszahlmethode bezeichnet, beinhaltet eine

getrennte Summierung der Teilprodukte aus den ver-

dnderlichen GréBen Kapital und Tage, bei Abstrei-

chung von zwei Wertstellen, nach der Formel

K.t p
£ (Z 100) 360
Die Anwendung der Zinszahlmethode 1&Bt neben der
Einsparung einer Vielzahl von Multiplikationen mit
dem Faktor ,p : 360" eine weitgehende Arbeits-
teilung zu und fithrt damit bereits zu einer erheb-
lichen Rationalisierung der Zinsberechnungsarbeiten.
In der 1. Phase der Zinsberechnungen, der Phase der
Zinszahlbildung, werden alle Konten gleich behan-
delt, und es erfolgt lediglich eine Summierung der
Zinszahlen fiir die gesamte Abrechnungsperiode. Die
Umrechnung der Zinszahlsummen in effektive Zinsen
erfolgt in der 2. Phase am Ende der Abrechnungs-
periode unter Beriicksichtigung der unterschiedlichen
Zinssatze fiir Soll und Haben bzw. Kontengruppen.

Welcher der beiden Zinsberechnungsmethoden, der
direkten oder der indirekten Zinsmethode, fiir eine
maschinelle Zinsrechnung der Vorzug zu geben ist,
1&Bt sich nicht generell entscheiden. Die Verwendung
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von Addierbuchungsautomaten, die mit elektronischen

Zinsstaffel nach der indirekten Zinsmethode

Multiplikationszusétzen ausgeriistet sind, bringt den Zinszahlen
Vorteil, daB nur Bruchteile von Sekunden fiir die Valuta Umsétzo und | Tage
Multiplikation bendtigt werden. Einer direkten Zins- Sl Haben
rechnung steht also nichts im Wege. Eine Entschei- 30. 7. H. 5.000,— 5 o
dung muB jedoch in Abhé&ngigkeit von dem jeweili- 4.8. H. 9.000,—
gen Arbeitsablauf getroffen werden, da die Anzahl H. 14.000,—
" . o . 1.8. S. 12.000,— s 420
der benétigten Zinskoeffizienten und die Art und kb
Weise der Eingabe von nicht im normalen Buchungs- 8.8. g 5'888': 1 20
stoff enthaltenen Faktoren wesentlich den Arbeits- e
. 2 L) 3
rhythmus beeinflussen. 11.8. S. 8.000— 60
Unabhdngig von der Anwendung der direkten oder
St ] ; : . 15.8 S-10:000,~ 4 400
indirekten Zinsmethode gewinnt mit dem Einsatz von o S. 6.000,—
elektronisch multiplizierenden Addierbuchungsauto- i, S. 16.000,— o 320
maten die Frage nach der Bezugsbasis fiir die zu H. 80000, —
verzinsenden Betrdge an Aktualitét. Soll eine mo- H. 14.000,— 7
22.8. 5 00
. 5 : , - H. 5.000,—
derne, rationelle Zinserrechnung weiterhin als eine
Staffelung der Zinszahlen oder Zinsen auf Basis der 25.8. ';'13‘88%: 3 570
Salden und ihrer Verédnderung oder als eine Staffe-

5 ; x 27.8 H. 14.000,— 2 280
lung progressiv verzinster Umsdtze bzw. Salden er- . 8. H. 2.000,—
folgen? Oder, ist es mdglich, durch vereinfachte Wert- 20.160
stellungen tberhaupt zu einer direkten mit der Bu- eSO 146 780 92.400
chung gekoppelten automatischen progressiven Zins- Bild 2
rechnung im Kontokorrent der Geldinstitute zu ge- Bild 3
langen? Die Entscheidung dieser Fragen diirfte nun 3 ity

. 4 x i Zinszahierrechaupg mil Addierbuchungsoulomalten
Gegenstand der Diskussionen zwischen Okonomen
und Organisatoren der Geldinstitute werden, da = it TR
technische Mittel zur Lésung der Aufgaben einer S M HoscR sm ety
Zinsrechnung im Kontokorrent gegeben sind. ]
. . . (304887, 5,0()0.()‘04> 5000000
21 Zur Organisation der maschinel- 2o0000s
len Zins-Staffelung mit Zinsbe- 259606¢
4 B 9.000,00+ 44000000
rechnung auf Salden und deren 18000008
Verdnderung § 5 50000 G adic sy
3 230000- 2000008
~ 2000002
Ausgangspunkt der Betrachtungen bildet ein Konto- 118 | shonoos ;;:833;3?

s : < 6000008
korrentkonto mit wechselndem Saldo (Bild 1). Durch )
Abweichen der Wertstellungen vom Buchungstag g TR 1860858s -

> i 3 . 17 8 . 3000000+ 14000000
tragen die Salden zum Teil nur noch fiktiven Charak- : ilnooeds
ter. Eine Zinsberechnung 1aBt sich nicht mit der Bu- e 14855060

. . o . 228 0,00+ 19000000
chung koppeln, da die Salden weder direkt fir die 1900000¢
Zinserrechnung herangezogen werden noch den ol 1500600
. . X Erg 200000+ 16000000
Charakter des Umsatzes bestimmen kdnnen. Dieses e DaDi00s
Konto fordert geradezu eine Neuordnung und Staffe- 1€08000s
0000

lung der Salden. o)

s . : ; . g 460000000+
Die Normalform einer in Geldinstituten heute noch 55050009 i ’ -
gebrduchlichen Zinsstaffel zeigt ein Schema der hand- e e SO0 1)
schriftlichen Staffelung der Salden und Zinszahlen o el
nach aufsteigenden Wertstellungen (Bild 2). Aus die- iz el rorase soiteristanal & :
ser Normalform der Zinsstaffel, fiir die aus den .%fﬁfﬂ%ﬂ“ﬁ,ﬁ?ﬁ;ﬁﬁfﬁﬁ”“

e . . . . . . TR s Soti-Zinsz
frither erwéhnten Griinden die indirekte Zinsmethode : & Hnbens g seschien
Bild 1

zweckméBig ist, hat sich als erste Stufe
R O der Rationalisierung die maschinelle
- T as Zins-Staffelung mit Addierbuchungsauto-
Buchus il Yatut Tage bis 3112, | . . . .
FOTE el iy Rl ¥ volt Hobea solt fabely maten entwickelt (Bild 3). Bei dieser ma-
schinellen Staffelung wirkt nach Eingabe
g g
bty SR AuSihes PRI des Umsatzes die Saldenwahleinrichtun
3H5'5) 4 8 149 .00000+ 1400000% g
e itEa) 5000004 der Addierbuchungsautomaten und bringt
sas 8 o 445 den Buchungswagen, je nach dem ge-
; 22 134 500000% . :
; s e s bildeten Saldo, in der folgenden Soll-
! WS ZE0L000 8 (90 0000% oder Haben-Spalte zum Anhalten. Die
2 7 8 1 [ p
27 8 26 200000+ 24000005 . .
2 25,8 | 125 5000.00- 1600000 Zinszahlen werden dabei auf dem Wege
der fortgesetzten Addition gebildet, also

L ATCR R 8

. Bild 1
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durch Wiederholung der Sa

Idenzwischen-

summe entsprechend der Anzahl Tage vom
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Wertstellungstag bis zur néchsten Saldenénderung.
Dieses Verfahren bringt den Vorteil automatischer
Querrechnung und Summierung von Zinszahlen und
Kontrollbetragen. Wenn auch die Anzahl der be-
nétigten Arbeitsgéinge betréchtlich ist, hat diese
Methode gegeniiber der manuellen ihre Vorziige.
Der Einsatz von Addierbuchungsautomaten mit elek-
tronischen Multiplikationszusatzgerdten

hilft diese Form der Zinsstaffelung wei-

ter zu rationalisieren, indem die wieder-

plikation als Vorteil fur
verkiirzung auswirken.

eine Multiplikationszeit-

Ein Verfahren zur maschinellen progressiven Zins-
berechnung auf Salden wurde bereits von Schauer')
vorgeschlagen. Schauer berechnet auf einen ge-
gebenen Saldo die Zinsen progressiv, also bis zum
Ende der Abrechnungsperiode. Findet eine Anderung

Bild 4

Progressive Zinsberechnung ouf Umsaize

holte maschinelle Addition der Salden- Tose Umsatze Salden Zinszahten Korrektur

zwischensummen durch eine elektronische Liblina Bl Haben =l faben Soll Haben saldo :|Toge

Multiplikation der Salden mit der Anzahl I L

Tage bis zu ihrer Verénderung abgelost L SN :

wird. pale i sl las

Ein Nachteil der dieser Methode der Zins- e d Il he:

berechnung auf Salden generell anhaftet, il 054 1%

bleibt jedoch weiterhin bestehen; die o leat e o

Errechnung der Existenztage der Salden : ]

ist nicht in die Mechanisierung einzu- _ dooncs

beziehen und gibt zu hd&ufigen Fehlern ey -

AnlaB. -

22 Zur Organisation der maschinel- des Kontenstandes statt, so erfolgt nach seinem Ver-
len Zinsstaffelung mit progres- fahren eine Korrektur durch Riickrechnung des auf

siver Zinsberechnung auf Salden

Die Prinzipien der progressiven Zinsmethode stellen
fir Geldinstitute keine Neuheit dar: Bereits seit den
20er Jahren wurden deséfteren heiBe Diskussionen
um das Fiir und Wider der progressiven Zinsrechnung
gefiihrt, mit dem Erfolg, daB sich im Sparverkehr fast
tiberall die progressive Zinsmethode durchgesetzt
hat. Das Kontokorrent blieb jedoch bisher der pro-
gressiven Zinsmethode verschlossen, da die techni-
schen Méglichkeiten fiir ihre Anwendung nicht ge-
geben waren.

Das Prinzip der progressiven Zinsrechnung besteht
darin, daB die Zinsen fiir Kapitalien vom Tage der
Wertstellung bis zum Ende der Abrechnungsperiode
vorausberechnet werden. Diese Zinsberechnungs-
methode hat zweifellos ihre Vorteile, denn sie er-
ibrigt die Ermittlung der Existenztage von Salden
durch Differenzierung der Wertstellungstage und
schaltet damit eine Fehlerquelle aus. Fir die pro-
gressive Zinsberechnung kann die Anzahl der Tage
vom Wertstellungstag bis zum Ende der Abrechnungs-
periode bereits vom Schalterpersonal auf den Be-
legen nach dem Kalender vorgegeben werden. Die
progressive Zinsrechnung ist damit voll mechanisie-
rungsfdhig im Gegensatz zur iblichen Zinsstaffelung,
deren Wertstellungsdifferenzierung nicht mit her-
kémmlichen Mitteln maschinell 16sbar ist.

Die Problematik der progressiven Zinsberechnungs-
methode ergibt sich jedoch aus der Vorausberech-
nung der Zinsen, denn jede Anderung des Konten-
standes zieht zwangsldufig eine Korrektur des im
voraus berechneten Zinsbetrages nach sich und for-
dert so relativ komplizierte maschinelle Zinsberech-
nungsverfahren. Ein weiterer Nachteil dieser Methode
besteht darin, daB der fiir die Zinsrechnung be-
nétigte Faktor ,Tage" sich als eine 3stellige oder
2stellige Zahl zeigt, im Gegensatz zur Wertstellungs-
differenzierung, bei der in der Regel nur eine Ziffer
auftritt. Dieser Nachteil diirfte sich aber durch die
nun gegebene Méglichkeit der automatischen Multi-
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den vorgetragenen Saldo fiir den neuen Wert-
stellungstag entfallenden Zinsbetrages. In einem
Z&hlwerk des Buchungsautomaten wird also durch
diese Korrektur der bis zum Wertstellungstag ent-
standene Zinsbetrag gebildet, zu dem der fir den
neuen Saldo progressiv  errechnete Zinsbetrag
addiert wird. Abgesehen davon, daB Schauer bei
seiner Arbeit eine vereinfachte Valutierung zur so-
fortigen automatischen Zinsrechnung voraussetzt, die
zur Zeit noch nicht gegeben ist, scheint diese Methode
eine brauchbare Lésung fiir maschinelle progressive
Zinsrechnungen zu bringen.

Eine kritische Betrachtung der bisher erwdhnten
Zinsberechnungsmethoden und -verfahren zeigt, daB
die Zinsen nur auf Salden berechnet wurden, da die
Salden Auskunft gaben tiber den Charakter des Kon-
teninhaltes und somit entschieden, ob Zinsen gut:
geschrieben oder belastet wurden. Die Wahl der
Salden als Bezugsbasis fiir die Zinsrechnung erfolgte
zwangsldufig, da in der konventionellen Zinsstaffe-
lung Guthaben oder Schuldwerte wdhrend der Zeit-
dauer ihrer Existenz auf Grund einer Differenzierung
der Wertstellungstage verzinst wurden. Auch die An-
wendung der progressiven Zinsrechnung auf Salden
nach dem Verfahren von Schauer bedeutet letztlich
eine Riickfiihrung dieser Saldenverzinsung auf die
Zeitdauer der Existenz der Salden.

23Zur Organisation der maschinel-
len Zinsstaffelung mit progres-
siver Zinsberechnung auf Um-
sdtze

Durch eine progressive Zinsberechnung auf Umsdtze
werden die aus den Methoden und Verfahren zur
Zinsberechnung auf Salden resultierenden Nachteile,
wie Differenzierung der Wertstellungstage oder lau-
fende Korrektur der Zinsvorausberechnung weitest-

1) Schauer, G.: Neue Méglichkeiten der rationellen Mechanisierung
in Geldinstituten durch die Kombination Buchungsautomaten und
Elektronenrechner. Neue Technik im Biiro, 3. Jg. (1959), H. 3, S. 69
bis 72.
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gehend ausgeschaltet. Nach diesem Verfahren er-
folgt eine direkte oder indirekte Zinsberechnung auf
den Umsatz auf der Grundlage der mathematischen
GesetzmdBigkeiten der Umsatzbuchung, die den
Charakter des Umsatzes bestimmen und damit die
Entscheidung fiir eine Verrechnung der Zinsgutschrift
oder Zinsbelastung fallen.

Wie das Beispiel (Bild 4) zeigt, erfolgt nach diesem
Verfahren die Ermittlung eines Zinszahlbetrages aus
der Multiplikation ,Tage vom Wertstellungstag  bis
zum Ende der Abrechnungsperiode X Umsatz unter
Beriicksichtigung des Vorzeichens : 100“. Das Ergeb-
nis dieser Multiplikation ist zundchst noch ein fiktiver
positiver oder negativer Betrag, der entsprechend
dem Charakter des Umsatzes als Zinsgutschrift oder
Zinsbelastung bzw. deren Minderungen zu verrech-
nen ist. Der Charakter eines Umsatzes, z. B. Er-
héhung eines Guthabens, Minderung eines Kredites
usw., offenbart sich aber erst nach der ndchsten
Saldenbildung. Der Saldo gibt also Auskunft iiber
den Charakter des Umsatzes. Auf Grund dieser Aus-
sage des Saldos 14Bt sich rein maschinell die Ver-
rechnung des Zinszahlbetrages als Zinsgutschrift oder
deren Minderung bzw. als Zinsbelastung oder deren
Minderung ableiten. Diese von der Maschine selb-
stndig getroffene logische Entscheidung 1aBt sich
schematisch wie folgt darstellen: (Bild 5)

Bild 5

Umsatz | Saldo | Charakter des Umsatzes | Verrechnung des
Zinsbetrages

Haben | Haben Schaffun.gé)étv;.aflrhohung Haben, positiv

Soll Haben Minderung des Guthabens Haben, negativ
Schaffung bzw. Erhéhung i
Soll Soll des Kredits Soll, positiv
Haben Soll Minderung des Kredites Soll, negativ

Zu beachten ist dabei, daB der Ausweis der Zinszah-
len in der Soll-Spalte nicht vorzeichengerecht er-
scheint. Mit den herkémmlichen Maschinen 1&Bt sich
eine nochmalige Vorzeichenumkehrung entsprechend
dem Vorzeichen der Soll-Spalte nicht erreichen. Da
jedoch die Soll-Spalte generell Minusposten sammelt,
lassen sich alle Minusposten als positive Betréige und
Minderungen der Minusposten als negative Betréige
verrechnen, so daB letztlich die Zinszahlsumme von
780 + in der Sollspalte von jedem Praktiker richtig
gewertet wird.

Wenn auch dieses Verfahren zundchst relativ einfach
erscheint, ergibt sich jedoch ein Problem aus der
Zinsvorausberechnung beim Saldenumschlag von Soll
nach Haben oder umgekehrt. Schlégt der Saldo in
eine neue Qualitat um, folgt zwangsléufig eine
falsche Verrechnung des errechneten Zinszahlbetra-
ges, da der Charakter des Umsatzes falsch gedeutet
wurde. Der Umsatz miiBte zur Vermeidung dieses
Fehlers geteilt werden und sich darstellen als ein Be-
trag in Hohe des vorgetragenen Saldos zu dessen
Reduzierung bis Null und als ein Betrag, der den
Ausweis des neuen Saldos in der neuen Qualitat
herbeifithrt. Da dies zur Zeit mit den gegebenen
maschinellen Mitteln nicht erreichbar ist, wird zu-
ndachst beiden Zinszahlenspalten, Soll und Haben,
der gleiche Zinszahlbetrag zuviel angeschrieben. Die
eine Spalte enthdlt diesen erhéhten Zinszahlbetrag
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durch die bereits erfolgte Vorausberechnung der Zin-

sen vom Wertstellungstage des Saldenumschlages

bis zum Ende der Abrechnungsperiode. Die andere
Spalte erhdlt den gleichen Betrag nochmals an-
geschrieben im AnschluB an den Saldenausweis in
der neuen Qualitdt, da der Umsatz um den Teil des
vorgetragenen Saldos nicht bereinigt wurde und nun
wiederum progressiv und damit bis zum Ende des
Abrechnungszeitraumes verzinst wird. Im genannten
Beispiel (Bild 4) ist fiir die ersten 3 Posten mit einem
Haben-Saldo von DM 2000,— fiir die Zeit vom 8. 8.
bereits eine Zinszahl von 2900 voraus berechnet wor-
den, obwohl am 8. 8. der Restsaldo von DM 2000,—
(Haben) durch den neuen Soll-Umsatz von
DM 4000,— aufgebraucht wurde. Fiir die Zeit vom
8. 8. bis Jahresende durften deshalb keine Haben-
Zinszahlen angeschrieben werden.

Weiterhin wurde am 8. 8. fiir DM 4000,— Soll-Umsatz
bei einem Soll-Saldo von DM 2000,— eine Soll-Zins-
zahl von 5800 angeschrieben, obwohl nur der Umsatz
in Héhe des neuen Saldo fiir die Zinszahlberechnung
die Grundlage bilden durfte. Es wurde wiederum
eine um 2900 erhdhte Zinszahl errechnet. Der
gleiche Vorgang des iiberhdhten Zinszahlausweises
wiederholt sich beim Saldenumschlag am 17. 8. Eine
Korrektur ist also nicht zu vermeiden. Da sich der
Fehler in Soll- und Habenspalten immer als gleiche
positive Abweichung darstellt, ist die Korrektur
maschinell sehr leicht zu erreichen. Es ist lediglich die
Zahl der Tage vom Wertstellungstag des Salden-
umschlages bis zum Ende der Abrechnungsperiode
mit dem letzten Saldo vor dem Saldenumschlag zu
multiplizieren und das Produkt bei Abstreichung von
2 Wertstellen in den Soll- und Habenspalten der
Zinszahlen negativ zu verrechnen. Der Vorteil dieses
Verfahrens gegeniiber der progressiven Zinsberech-
nung auf Salden liegt darin, daB Korrekturen nur bei
Saldenwechsel, also nicht fiir jeden Saldenausweis
durchzufiihren sind. Ein Beispiel nach dieser Methode
wurde bereits im VEB Elektronische Rechenmaschinen
Karl-Marx-Stadt, mit einem Optimatic-Buchungs-
automat, Modell 913 und angeschlossenem Elektro-
nenmultiplizierer ,Robotron R 12" praktisch erprobit.
Dieses Verfahren 1aBt theoretisch auch die direkte
Zinsberechnung zu, indem abhéngig von der Aus-
sage der Salden noch eine Multiplikation mit dem
Zinskoeffizienten ,p : 360" fiir Soll oder Haben durch-
gefiihrt wird. Die Korrektur bei Saldenumschlag wird

‘jedoch in solchen Fallen durch die unterschiedliche

Verzinsung von Soll und Haben kompliziert. Es ist
deshalb die indirekte Zinsmethode zu empfehlen.

3. SchluBbetrachtungen

Ein Vergleich der verschiedenen Zinsberechnungs-
methoden und -verfahren 1&Bt die Problematik einer
rationellen maschinellen Zinsrechnung im Konto-
korrent der Geldinstitute voll erkennen. Das Kern-
problem einer Rationalisierung der Zinsrechnung im
Kontokorrent ist und bleibt zundchst die Beseitigung
der Abschrift und Neuordnung der Konten. Dieses
Problem ist nur durch eine Anderung der Valutie-
rungsgrundsétze zu lésen. Erst wenn die Salden fiir
den Tag ihres Ausweises einen entsprechenden Wert
reprasentieren und damit Aussagekraft fiir eine Zins-
berechnung besitzen, eriibrigt sich eine Abschrift und
Neuordnung der Konten.
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Aus den gezeigten Beispielen geht hervor, daB eine
Vereinfachung der Valutierung nur dann eine Koppe-
lung der Buchungen mit der Zinsrechnung ermoglicht,
wenn Kontendnderungen sofort am Buchungstag
zinsergebniswirksam werden, denn cu;h die Wert'-'
stellungen ,folgender Werktag” und ,Wert-Vortag
fihren unweigerlich zu Zinsdifferenzen durch die
Méglichkeit der Errechnung fiktiver Salden.

Eine Vereinfachung der Valutierungsgrundsdtze wird
fir die Zinsrechnung zwangslaufig die Anwendung
der progressiven Zinsrechnung zur sofortigen mit der
Buchung gekoppelten Zinsermittlung nach sich zie-
hen, denn der fiir die Zinsrechnung benétigte Faktor
,Tage" ist Bestandteil der Buchungsdaten und muf
nicht gesondert ermittelt werden.

Eine progressive Zinsrechnung auf Umsétze wird bei
Koppelung der Zinsrechnung mit der Buchung nur
die Anwendung der indirekten Zinsmethode gestat-
ten, da fiir eine direkte Zinsrechnung auf Umsétze
die Korrektur bei Saldenwechsel durch unterschied-
liche Zinssétze fiir Soll und Haben zu kompliziert ist.

Das Verfahren der direkten progressiven Zinsrech-
nung auf Salden nach Vorschlag von Schauer, ist
ebenfalls erst dann anwendbar, wenn Anderungen
des Kontenstandes sofort am Buchungstag zinsergeb-
niswirksam werden. ’

Gegenwdrtig haben jedoch die komplizierten Valu-
tierungsgrundsétze fiir das Kontokorrent der Geld-
institute noch ihre Giiltigkeit, hauptséchlich in West-
deutschland und im Ausland. Es kann also zur Zeit
nur an einer Rationalisierung der Zinsstaffelung ge-
arbeitet werden. Die Vorziige des Einsatzes von elek-
tronisch multiplizierenden Addier-Buchungsautoma-
ten fiir die maschinelle Zinsstaffelung wurden bereits

im Abschnitt 2.1 kurz aufgezeigt. Die Anwendung der
progressiven Zinsberechnung auf Salden erscheint
fir eine Zinsstaffelung unzweckmdBig. Bei direkter
Verzinsung laBt sich die fiir dieses Verfahren be-
ndtigte Vielzahl an Zinskoeffizienten nicht in der
Buchungsmaschine speichern. Die Anwendung der
Zinszahlmethode wdre jedoch fiir dieses Verfahren
moglich.

Nach den bisherigen Untersuchungen scheint die
progressive Zinsrechnung auf Umsdtze eine der giin-
stigsten Lésungen, auch fir maschinelle Zinsstaffe-
lungen, zu bringen, da sie alle fiir die Zinsrechnung
bendtigten Daten und Entscheidungen aus dem
Registriervorgang ableitet. Dieses Verfahren bietet
den Vorteil der vollen Mechanisierungsméglichkeit
und weist neben der konventionellen Zinsstaffelung
die geringste Anzahl von Eingaben und erforder-
lichen Maschinengéngen auf. Diese Vorteile dirften
den zeitlichen Nachteil der Korrektur bei Salden-
wechsel aufwiegen.

Welches Verfahren die beste organisatorische Lsung
und damit die héchste Wirtschaftlichkeit bringt, wird
sich zeigen, wenn die hier geschilderten Verfahren
unter den tatséchlichen Bedingungen eines prak-
tischen Einsatzes iiber lédngere Zeit erprobt wurden.
Technische Mittel zur Lésung des Zinsrechnungspro-
blems in Geldinstituten sind durch die Entwicklung
von elektronischen Multiplikationszusatzgerdten fiir
Addier-Buchungsmaschinen gegeben. Nun wdre es
eine Aufgabe der Okonomen und Organisatoren der
Geldinstitute, diese hier aufgezeigten Verfahren in
ihrer praktischen Nutzanwendung kritisch  zu unter-
suchen, mit dem Ziel, die Zinsrechnung im Konto-

korrent zu vereinfachen und zu rationalisieren.
NTB 423

Probleme der Gerduschminderung an Biiromaschinen
Dipl.-Ing. G. BOGELSACK, Technische Hochschule Dresden

Mitteilung aus dem Institut fiir elektrischen und mechanischen Feingerdtebau

(Direktor: Prof. Dr.-Ing. S. Hildebrand)

Der werktdtige Mensch von heute lebt in einer ge-
rduschvollen Umgebung. Die zunehmende Technisie-
rung seiner wesentlichsten Wirkungsbereiche, in
denen er sich taglich bewegt, in der Wohnung, im
Verkehr, im Betrieb und im Biiro fiihrt oft zu einer
steigenden akustischen Belastung. Die Notwendigkeit
einer Larmbekdmpfung ist deshalb in den letzten
Jahren immer mehr in den Vordergrund geriickt und
zu einem allgemein interessierenden Problem gewor-
den. In vielen Zweigen der Technik ist man ernsthaft
bemiiht, nach Méglichkeiten zu forschen, um unlieb-
same Gerdusche zu beseitigen oder wenigstens doch
zu mindern. Das gilt in besonderem MaBe auch fir
die Biiromaschinenindustrie, in der die Gerdusch-
eigenschaften eines Frzeugnisses zu einem wichtigen
Kriterium in der Bewertung der Gebrauchstiichtigkeit
tiberhaupt geworden sind.

Larmbekédmpfung und Larmbewertung setzen aller-
dings voraus, daB objektive und einheitliche Metho-
den vorhanden sind, Gerdusche reproduzierbar mes-
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sen und beliebig vergleichen zu kénnen. Es soll des-
halb Aufgabe der folgenden Ausfiihrungen sein, zu-
néchst in zusammengefaBter Form die Probleme der
Gerduschmessung an Biiromaschinen darzustellen
und anhand von Untersuchungsergebnissen die Mog-
lichkeiten einer Ldrmminderung zu erdrtern.

Lautstdrke Gerduschursache
(Phon)
0 Reizschwelle des menschlichen Ohres
10 4w 20 Ruhige Waldgegend
20... 30 Fliistersprache
30... 40 StraBe in Wohngegenden
40 ... 50 geddmpfte Unterhaltung
normale Biirogerdusche, Unterhaltungs-
50... 60 sprache
60 . 70 Schreibmaschine, Addiermaschine
70i5: « 80 Buchungsmaschinen, mechan. Rechen-
automaten
80... 90 Lochkartenanlagen
90...100 PreBlufthdmmer, Niethdmmer
100...110 Kesselschmiede
110. .. 120 Flugzeugmotoren in geringer Entfernung
130 Schmerzschwelle des menschlichen Ohres
Bild 1. Lautstdrke-Ubersicht einiger bekannter Gerduschquellen
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MeBtechnische Grundlagen

Unter dem Begriff ,Gerdusch” versteht man in der
Akustik ein Gemisch aus Schallwellen verschiedener
Frequenzen, die von unserem Ohr nicht getrennt,
sondern gleichzeitig wahrgenommen werden miissen.
Das normale menschliche Ohr empfindet bekannt-
lich Frequenzen von 16 ... 16 000 Hertz (Hz). In die-
sem Bereich liegen also auch die interessierenden
Einzelfrequenzen der Gerdusche, die wir zu mesen
und zu bek&dmpfen haben. Wesentlich ist dabei die
Tatsache, daB Schallausstrahlungen mit hohen Fre-
quenzen weit ldastiger empfunden werden als mit
tiefen.

Die Lautstdarke eines Gerdusches wird in ,Phon” an-
gegeben. Entsprechend der Empfindungscharak-
teristik des menschlichen Ohres ist diese Phon-Skale
logarithmisch gestaffelt. Einen groben Uberblick tiber
die Phon-Bewertung einiger Schallquellen bietet
Bild 1. Auf Grund der logarithmischen Staffelung er-
gibt sich die Erscheinung, daB die Erhéhung einer
Lautstérke um etwa 8 ... 10 Phon vom Ohr schon als
doppelt so laut empfunden wird, eine Tatsache, die
bei der Beurteilung von Phon-Angaben durch Laien
vielfach unbeachtet bleibt.

Zweifellos hat eine dauernde Ldrmbelastung ober-
halb gewisser Schwellenwerte eine physiologische Be-
einflussung des Menschen zur Folge. Es ist deshalb
sehr aufschluBreich, die einzelnen Angaben aus Bild 1
in ihrem Schédlichkeitsgrad zu charakterisieren und
damit die Dringlichkeit einer wirksamen L&arm-
bekédmpfung auch im Biiro unter Beweis zu stellen.
Als MaBstab soll das Diagramm in Bild 2 heran-

120, :
Phon : b

00—

RS Bild 2

80 8 i:hriiliﬁ'i?fzndgr a
i S . i ga-
S %%%%g nismus bei
L0 i dauernder
3 , : é&p Larmbeeinflussung [2]

requenz

e

gezogen werden [2]. In Form von Grenzkurven ist
dort die Schddigung des Menschen dargestellt, die
unter dem EinfluB eines dauernden Larms diag-
nostisch festgestellt werden kann. Dabei ist diese
Schéadigung sowohl von der Lautstdrke, als auch von
der Frequenz des ausgestrahlten Schalles abhdngig.
Oberhalb der Kurve a wird der menschliche Orga-
nismus bereits veranlaBt, unbewuBt den Energieauf-
wand zu steigern, bzw. in der Arbeitsleistung nach-
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zulassen. Es ist in diesem Zusammenhang interessant,
daB man bei Stenotypistinnen eine Verringerung der
Leistungsféhigkeit um 5 Prozent infolge dauernder
Larmbeeinflussung festgestellt hat [4]. Die Schadi-
gungen oder Stérungen bleiben auch dann meist er-
halten, wenn das Ohr sich scheinbar an die Ge-
rédusche gewdhnt hat. Beim Erreichen der Kurve b
zeigt sich eine Beeintrdchtigung der Herz- und
Atmungstatigkeit, des Blutkreislaufes und der Ver-
dauung. Die Kurve c gibt schlieBlich das Auftreten
von nachweisbaren Gehdrschéddigungen, Gleich-
gewichtsstérungen, Ohrensausen, Schlaflosigkeit und
Ubelkeit an. Diese letzte Schwelle wird erfreulicher-
weise von den im Biiro vorkommenden Dauer-
gerduschen nicht tiberschritten. Die anderen Bereiche
jedoch sind fiir unsere Betrachtungen durchaus
diskutabel, besonders im Hinblick auf Lochkarten-
anlagen, die Lautstdrken von etwa 85 Phon in 1m
Abstand erreichen.

Fir die Messung der Lautstérke stehen heute MeB-
gerate zur Verfligung, die die speziellen Eigenschaf-
ten des menschlichen Ohres weitestgehend in ihrem
Aufbau berticksichtigen. Sie gestatten einmal, eine zu
bewertende Lautstérke in ihrer Gesamtheit, d. h. tiber
den ganzen Frequenzbereich zu messen, zum ande-
ren erlauben sie auch, mit Hilfe von vorgeschalteten
Filtern bestimmte Frequenzgruppen (meist Oktaven
oder Terzen) auszusieben. Derartige Frequenz-
analysen geben uns die Méglichkeit, im Gerdusch-
spektrum einer Maschine die lautstérksten Frequen-
zen zu ermitteln und erleichtern dadurch eine Ortung
und Bekdmpfung der dominierenden Lérmquellen in
der Maschine.

N )Y
0 <
7250 500 1/@00 2000 4000 Hz 8000 \ //?efle.x/ons—zuffsma//

Sekundarer L/ uftschall

Bild 4 . ( _
MeB-r-ichtungen nach ﬁ
DIN-Entwurf 9756 on
e primarer Luftschall
Korperschall
(

Bild 3. Die Komponenten der Schallausbreitung

Neben dem groBen Ziel der Larmbekédmpfung ist es
aber auch ein Hauptanliegen der Ger&duschmessung,
einheitliche Grundlagen zu schaffen, auf denen sich
alle an Biiromaschinen Interessierten, also Hersteller
und Verbraucher, verstdndigen kénnen. Es bedarf
daher gewisser festgelegter MeBbedingungen, die
einen Vergleich von MeBwerten zulassen.

Bekanntlich setzt sich der mit dem Ohr oder dem
Mikrofon empfangene Schall aus mehreren Kompo-
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normaler Biiroraum | schallfoter Raum

CSOANISIIANN

O\ 84 [Phon]

7 Absfand
45m53%
BIQEARKK,

Bild 5. Schallfeld einer Addiermaschine im schalltoten Raum und im
normalen Biiroraum

nenten zusammen, wie in Bild 3 schematisch dar-
gestellt ist. Der Schallsender, in unserem Falle eine
Biiromaschine auf einem Arbeitstisch, strahlt einmal
direkt in die ihn umgebende Luft (Luftschall), zum
anderen {ibertrdgt er seine Schwingungen mehr oder
weniger auf die Unterlage, wo sie als Kérperschall
weitergeleitet werden. An einer besonders gut geeig-
neten Stelle (z. B. die groBe schwingungsfdhige
Flache einer Schreibtischplatte) kann der Kérperschall
als sekundéarer Luftschall abgestrahlt werden. Der
Luftschall wiederum breitet sich zunéchst gleichmaBig
nach allen Seiten aus, bricht sich dann an den Waén-
den und erfiillt schlieBlich zum gréBten Teil den
Raum als Reflexionsschall. Vom Empfédnger werden
also 3 verschiedene Komponenten aufgenommen:
primérer Luftschall, sekunddrer Luftschall, Reflexions-
Luftschall. Daraus ergibt sich, daB die GréBe und
Beschaffenheit eines Raumes, die Aufstellung der
Maschinen und des Mikrofons durchaus nicht gleich-
giiltig sind fiir die Auswertung von MeBergebnissen.

Um hier einheitliche Grundlagen zu schaffen, ist vom
FachnormenausschuB Maschinenbau der DIN-Ent-
wurf 9756 iiber Ger&uschmessungen an Rechen-
maschinen herausgegeben worden. Darin werden
Richtlinien fiir die Durchfithrung und die Auswertung
derartiger Untersuchungen vorgeschlagen. Da sich
die vorliegenden Untersuchungen in wesentlichen
Punkten an die Forderung von DIN 9756 anlehnen,
sollen einige grundsatzliche Erlduterungen dazu ge-
bracht werden.

Nach diesem DIN-Vorschlag ist die zu untersuchende
Rechenmaschine auf einer gummigelagerten eichenen
MeBplatte 80 cm iiber den FuBboden aufzustellen. Es
sind 5 MeBrichtungen vorgeschrieben (Bild 4), in
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denen das Mikrofon jeweils 50 cm von der Gehduse-
wand entfernt angebracht sein soll. Der Maximal-
wert in allen Richtungen ist bestimmend fiir die Laut-
stiarke der Maschine. Die Beschaffenheit des Raumes
kann beliebig sein, sofern das MeBobjekt allseitig
mindestens 2 m von der ndchsten raumbegrenzenden
Wand entfernt ist. Dadurch erreicht man, daB in
50 cm Abstand nur der direkt abgestrahlte Schall er-
faBt wird, wahrend der Reflexionsschall fast ohne Ein-
fluB bleibt. Als MeBunsicherheit ist ein Toleranz-
bereich von 4 2 Phon fiir die Lautstdrkenmessung
zugelassen.

Im folgenden sind neben diesen vorgeschlagenen
Richtlinien auch andere MeBbedingungen heran-
gezogen worden; denn dieser Beitrag hat nicht zum
Ziel, verschiedene Maschinen zu beurteilen und ihre
Giite zu bewerten, sondern er soll vielmehr die Még-
lichkeiten einer wirksamen Ldarmbekdampfung er-
drtern. Deshalb sind auBer dem Gummischwingtisch
auch Schreibmaschinentische mit und ohne Unterlage
verwendet worden. Auch der EinfluB der Raum-
beschaffenheit wurde untersucht.

Die Lautstéirke moderner Biiromaschinen

Damit man sich ein Bild von der augenblicklichen
,Gerduschsituation” bei den Biiromaschinen machen
kann, werden zundchst einige Maschinen unter ihren
normalen Betriebsbedingungen charakterisiert. Bild 5
zeigt das typische Schallfeld einer Addiermaschine,
die mit einer Filzunterlage auf einem gebrd&uchlichen
Schreibmaschinentisch einmal im Biroraum, zum an-
deren in einem schalltoten Raum untersucht wurde.
In beiden Fdllen, das bezieht sich auch auf alle an-
deren angefithrten Rechenmaschinen, gelten die
Phon-Angaben fiir die lautstérksten Rechenoperatio-
nen bei voll ausgelasteter Kapazitat. Es wird z. B. in
sémtlichen Dezimalstellen die ,9" eingestellt und bei
wiederholter Addition gemessen. Man sieht, wie in

90 T ‘ T il . 70,
J | n
e | Buchungsmaschine, | | 0 R
80 | | 2 ‘ \* 60 / \
Addermaschine,_ | /" [ A N -7 \
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1 : ‘ ‘ Bild 7. Gegeniiberstellung
20 l | einer modernen
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Bild 6. Lautstdrke-Spektren
einiger Biiromaschinen

Schwinghebel-Schreib-
maschine mit einer
Kniehebelmaschine
(Baujahr 1938)

dem Biiroraum die Lautstérke in unmittelbarer Ndhe
der Maschine ziemlich schnell abnimmt und sich dann,
infolge der Uberlagerung mit dem Reflexionsschall,
eine gleichmdaBige ,Schalldichte” herausbildet. Im
schalltoten Raum dagegen nimmt die Lautstarke mit
zunehmender Entfernung von der Maschine immer
weiter ab, da kein Reflexionsschall auftreten kann. In
einem kleinen Bereich rings um die Maschine (in
etwa 60 cm Entfernung) unterscheiden sich die Er-
gebnisse kaum, so daB der Vorschlag des Normen-
ausschusses, das Mikrofon in 50 cm Abstand in be-
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liebigem Raum aufzustellen, im Hinblick auf die zu-
lassigen MeBfehler gerechtfertigt ist.

Untersucht man die gleiche Maschine in den einzel-
nen Frequenzbereichen, dann ergibt sich ein Dia-
gramm nach Bild 6. In dem abgestrahlten Gerdusch
liegen die lautstarksten Frequenzen etwa bei 2000
bis 4000 Hz. Die gleiche Tendenz zeigt sich bei den
Schreibmaschinen, wenn man unter normalen MefB-
bedingungen das {ibliche Schreibgerdusch aufnimmt
und analysiert. Bei Buchungsmaschinen verschiebt
sich die Kurve in ihrem Maximum etwas nach oben,
da wesentlich gréBere Massen bewegt werden mis-
sen, die mit der gréBeren Abstrahlungsfléche auch
mehr Larm verursachen. Bei allen Maschinen befand
sich das Mikrofon 50 cm von der Maschinenwand ent-
fernt, und zwar in der Richtung, in der die maximale
Lautstarke auftrat (das ist meist senkrecht nach
oben). Man kommt also schon in einen Bereich hin-
ein, der nach Bild 2 eine gewisse physiologische Be-
eintrachtigung des menschlichen Organismus  zur
Folge haben kann, sofern die Gerdusche dauernd
einwirken kdnnen.

Méglichkeiten der Gerduschminderung

Grundsdatzlich gibt es zwei Wege, die zu einer Ge-
réuschminderung fithren kdnnen: Entweder man sucht
die Entstehung der Gerdusche oder ihre Ausbreitung
zu verhindern. Dazu missen Ursachen und Ort der
Gerduschbildung und die GesetzméBigkeiten der
Schallausbreitung und Ubertragung bekannt sein.
Eine Biiromaschine mit ihrer Vielzahl von zusammen-
héngenden, ineinandergreifenden Getrieben, die die
unterschiedlichsten Bewegungen ausfithren und oft
stoB- und schlagartigen Beanspruchungen unterwor-
fen sind, kann man in dieser Beziehung sehr schwer
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Bild 8. Der EinfluB der Gehduseabdeckung auf das Gerduschverhal-
ten von Addiermaschinen

tibersehen. Alle diese Getriebe stellen schwingungs-
fihige Gebilde dar. Sie geben ihre Eigenschwingun-
gen zum Teil direkt als primaren Luftschall weiter
oder leiten sie durch angeschlossene feste Gebilde
(Gestell u.d.) als Kérperschall zu anderen geeigne-
ten Stellen (z. B. Gehdusewédnde, Tischplatten), von
wo sie dann als sekunddrer Luftschall abgestrahlt
werden. Betrachten wir eine Schreibmaschine: Ab-
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Bild 9. Das Gerduschverhalten einiger handangetriebener Schreib-
maschinen mit und ohne Gehduse

gesehen von kleineren Geréuschen innerhalb des
Getriebes, ist beim Schreibvorgang der Anschlag des
Typenhebels an Prellring und Schreibwalze die
wesentlichste Gerduschquelle. Der Hebel gerat dabei
in Schwingungen und teilt diese seiner Umwelt mit,
d. h. sowohl der Luft, als auch dem im Gestell ge-
lagerten Segment. Die direkt an die Luft abgegebe-
nen Schwingungen sind dabei verhdltnismaBig be-
deutungslos; man weiB von dem Beispiel der Musik-
instrumente, daB erst ein guter ,Resonanzboden”
eine schwingende Saite oder eine schwingende Luft-
séule zum vollen Ténen beféhigt. Das Segment und
die Schreibwalze nehmen aber die Schwingungen
auf, leiten sie weiter, bis sie an einer glinstigen
Stelle (z. B. Gehduse oder der zu beschreibenden
Papierbogen) abgestrahlt werden. Viele Versuche
sind unternommen worden, um den harten Anschlag
des Typenhebels weniger gerduschbildend zu gestal-
ten. Der Ersatz des Schwinghebelgetriebes mit Prell-
anschlag durch ein Kniehebelgetriebe fiihrte zu den
Maschinentypen, die noch heute als Continental-
Silenta, Remington-Nouseless und Underwood-Nouse-
less bekannt und zuweilen sehr beliebt sind. Sie ver-
zichten auf die ausgesprochene schlagartige Bewe-
gung des Typenhebels und arbeiten mit stark herab-
gesetzten Typengeschwindigkeiten, die fast dem
Druck gleichkommen. Was hat man damit erreicht?
Bild 7 zeigt eine Gegeniiberstellung einer modernen
Maschine mit der Continental-Silenta. Beide sind glei-
chen MeBbedingungen unterworfen worden (Schreib-
maschinentisch mit Filzunterlage). Auch wenn man
bedenkt, daB eine Erhéhung um 8 Phon etwa einer
Verdoppelung der Lautheitsempfindung entspricht, ist
der Unterschied doch nicht mehr erheblich. Dazu
muB noch beriicksichtigt werden, daB die Kniehebel-
getriebe meist nicht das an Geschwindigkeit und
Durchschlagskraft hergeben, was wir von einer
Schwinghebelmaschine gewshnt sind und von einer
modernen Schreibmaschine verlangen. Man behalt
heute die schlagartige Bewegung bei und beschreitet
den zweiten Weg, die Verhinderung der Schalltiber-
tragung und Schallausbreitung.

Das erste Mittel, eine Kérperschalliibertragung zu be-
kampfen, liegt darin, die Eigenschwingungszahlen
der sich beriihrenden Kérper mdglichst weit aus-
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einanderzulegen, damit ein Mitschwingen bzw. eine
Erregung des angestoBenen Teiles vermieden wird.
Ein relativ weicher Typenhebel kann ein schweres
guBeisernes Gestell schon auf Grund der Material-
eigenschaften (Elastizitatsmodul) kaum zum Mit-
schwingen veranlassen. Doch solchen glinstigen
Méglichkeiten laufen andere Bestrebungen ent-
gegen: Typenhebelbriiche zwingen zur Versteifung,
also zur Erhéhung der Eigenschwingungszahl, und die
Forderung nach Leichtbau bedingt die Verwendung
von Gestellen aus gestanzten Blechteilen, womit
meist niedrige Eigenschwingungszahlen verbunden
sind. Die Folge ist eine begiinstigte Schwingungs-
ibertragung, die dann zu unangenehmen Ger&u-
schen fihrt.

Fine zweite MaBnahme ist die Verwendung von
federnden Elementen oder Werkstoffen niedrigen
Elastizitdtsmoduls, die in die Verbindung vom schwin-
genden Teil zur abstrahlenden Fléche eingebaut wer-
den. Zu diesem Zweck héngt man ganze Maschinen-
gruppen federnd im Gestell auf, Motoren und Ge-
hduse werden nur iiber Bauelemente aus Gummi
mit dem Gestell in Verbindung gebracht und die
Maschine wird durch GummifiiBe von der Tischplatte
isoliert. Die Ergebnisse sind recht beachtlich.

Um die Ausbreitung des Luftschalles zu beeinflussen,
zieht man in erster Linie Gehduse oder Abdeck-
hauben heran, die gerduschbildende, schwingende
Maschinenteile bzw. die gesamte Maschine umgeben
und abkapseln. Bei der Wahl und der Anbringung
des Gehduses sind jedoch auch bestimmte Gesichts-
punkte zu beachten. Wie bereits erwdhnt, muf3 das
Gehéduse méglichst vollkommen schallisoliert, ohne
starre Teile mit dem Maschinengestell verbunden
werden. Ferner muB beriicksichtigt werden, daB groB-
flachige Gehéuseteile vom Luftschall leicht zum Mit-
schwingen angeregt werden kénnen und deshalb
weitestgehend zu vermeiden sind bzw. entsprechend
hohe Eigenschwingungszahlen —aufweisen sollten.
Wéhrend man friher bei derartigen Fléchen durch
Anbringung schwerer Teile (Bleischienen usw.) die
Resonanzfdhigkeit zu verschlechtern suchte, verwen-
det man heute Schallschluckstoffe, die, an die Innen-
flache geklebt, den Luftschall absorbieren und das
Gerduschverhalten verbessern. Besonders geeignet
dafiir sind bekanntlich Schaumgummi, Filz, Antidréhn-
mittel usw. Trotzdem stellt man fest, wenn Frequenz-
analysen mit und ohne Gehd&use durchgefiithrt wer-
den, daB mitunter in einem gewissen Bereich des
Frequenzspektrums ein Gehduse die Lautstarke er-
héht, dafiir bei anderen Frequenzen die Phon-Zahl
verringert. Man erkennt das an Bild 8, in dem die
Lautstarkespektren  einiger Addiermaschinen  an-
gegeben sind. Bei diesen Messungen standen die
Maschinen in einem Geflecht von gespannten
Gummischniiren, wodurch die Ubertragung von Kor-
perschall auf eine mitschwingende Fldche auBerhalb
der Maschine praktisch ausgeschaltet war. Das
Mikrofon hing in 50 ecm Abstand (iber der Maschine.
Fir alle Messungen zeigen die Diagramme im
wesentlichen den gleichen Verlauf. Ganz typisch ist
die Erscheinung, daB sich bei der Abdeckung durch
Gehduse die Abstrahlbedingungen fiir tiefe Frequen-
zen verbessern, wihrend die lastigeren hochfrequen-
ten Gerdusche zuriickgehalten werden. Dabei ist es
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belanglos, aus welchem Werkstoff die Gehduse be-
stehen. Kunststoff, Leichtmetall, Stahlblech zeigen
nahezu die gleichen Ergebnisse in der Lautstérke-
differenz.

Untersucht man dagegen Schreibmaschinen unter
den gleichen Bedingungen, so ergibt sich, daB ein
Gehduse, wenn tiberhaupt, die Lautstdarke fast tiber
den gesamten Frequenzbereich nur nach der nega-
tiven Seite beeinfluBt (Bild 9). Diese Tatsache mag
bei Schreibmaschinen darauf zuriickzufithren sein,
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daB einmal die eigentlichen Ger&uschquellen, nédm-
lich der Prellring und die Schreibstelle mit dem
schwingenden Papier, von der Abdeckung kaum er-
faBt werden und zum anderen die federnde, gummi-
gelagerte Aufhéngung des gesamten Maschinen-
kérpers aus schreibtechnischen Griinden nicht so weit
getrieben werden kann wie bei Rechenmaschinen. Es
wiirde hier wahrscheinlich auch nicht mehr viel niit-
zen, wenn als Gehdusematerial direkt ein schall-
ddmmender Stoff verwendet werden kénnte.

Aus den Diagrammen in Bild 9 geht iibrigens auch
hervor, daB die bereits im Bild 7 zum Vergleich her-
angezogene Torpedo-Maschine ihre relativ niedrige
Lautstdrke durchaus nicht dem Gehéuse zu verdan-
ken hat. Ahnliche Analysen bei den Continental-
Silenta zeigten, daB zwischen den Messungen mit
und ohne Gehéduse keine Unterschiede auftraten,
oder zumindest innerhalb der MeBunsicherheit lagen.

Fassen wir die bisherigen Betrachtungen zusammen:
In mechanischen Biiromaschinen wird man immer mit
stoBenden, schlagenden oder schwingenden Bewe-
gungen (meist verbunden mit Unwuchten) rechnen
missen.

Eine Beseitigung der Gerduschquellen wird deshalb
kaum erreichbar sein. Die Hauptanstrengungen sind
auf die Verminderung der Schalliibertragung und
Abstrahlung zu konzentrieren. Gute Ergebnisse er-
reicht man durch Einbau elastischer Glieder und
démpfende Lagerung der Maschinenkorper. Abdeck-
hauben kénnen infolge der VergréBerung der Ab-
strahlungsflache bei ungiinstiger Dimensionierung
die Lautstdrke erhdhen. Deshalb ist es immer zu
empfehlen, an der Gehduseinnenwand Schallschluck-
stoffe anzubringen.

Die bis jetzt angefithrten Untersuchungsergebnisse
beziehen sich auf einen Mikrofonabstand von 50 cm,
also eine Entfernung, in der sich etwa das Ohr der
Bedienungsperson befindet. In vielen Fallen wiinscht
der Benutzer einer Schreib- oder Rechenmaschine gar
nicht, daB die Maschine wesentlich leiser arbeitet;
denn ein Arbeitsgerdusch bietet immerhin eine akusti-
sche Kontrolle, ob die Funktion von der Maschine auch
tatséichlich durchgefiihrt ist. AuBerdem ist Ldrm stets
das, ,was der Andere macht”. Fiir Personen, die sich
nicht in unmittelbarer Néhe der Maschinen befinden,
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kann durch eine entsprechende Raumaufteilung
und Raumauskleidung L&rmminderung erreicht wer-
den. Das Bild 5 zeigt, wie schnell die Lautstédrke mit
der Entfernung in einem schalltoten Raum abnimmt.
Wenn also der sonst so kahle Biiroraum durch
schallschluckende Wandverkleidungen oder isolie-
rende Trennwénde ,hallédrmer” gestaltet wird, kann
der Gerduschpegel wesentlich gesenkt werden.

Man findet oft die irrige Auffassung, daB sich die
Gerdusche in einem Raum verdoppeln, sobald die
doppelte Anzahl Maschinen aufgestellt werden. Das
trifft nicht zu, da diesen Verhdltnissen logarithmische
GesetzmdBigkeiten zugrunde liegen. Sind zwei gleich-
starke Gerdauschquellen vorhanden, erhéht sich die
Lautstérke (im Frequenzbereich von etwa 1000 Hz)
lediglich um 3 Phon, 10 gleichstarke Gerduschquellen
ergeben eine Erhéhung um 10 Phon (Bild 10). Sind
die Gerduschquellen nicht gleich stark, dann wird
der Lautstérkezuwachs geringer und richtet sich in der
GréBe nach der starksten Quelle. Als Nutzanwen-
dung fiir den Einsatz von Biiromaschinen zieht man
daraus die Folgerung, in groBen Betrieben Rechen-,
Schreib- und Buchungsmaschinen méglichst in be-
sonders dazu eingerichteten R&dumen zu konzentrie-
ren.

Das Betriebsgeschehen in 80 Spalten

Wie wird nun die Entwicklung weitergehen? Mehr
und mehr findet die Elektronik Eingang in die Biiro-
maschinentechnik, und unter den vielen Vorteilen,
die damit verbunden sind, wird auch oft das lautlose
Arbeiten elektronischer Schaltvorgidnge gegeniiber
den mechanischen genannt. Dabei ist jedoch zu be-
achten, daB auch die beste elektronische Anlage nicht
ohne mechanische Vorgédnge, wie Ein- und Ausgabe
von Werten, Speicherbewegungen, Schreibvorgdnge
u. d. auszukommen vermag. Die Gerduschbildung
der mechanischen Aggregate von heute wird sich
auch auf die elektronischen Anlagen von morgen aus-
wirken, und darum miissen die Bemiithungen mit noch
starkerer Intensitét fortgefiihrt werden, die Gerdusche
in Biromaschinen wirksam zu bekémpfen.
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Teil II: Wie sind die fiir die Lochkartentechnik notwendigen Schliisselsysteme aufzustellen 2

G. PUTTRICH und Ing. W. RINN, Dresden

1. Grundsdtze fiir den Aufbau von Schliisselsystemen

Wie bereits im 1, Teil dieser Artikelreihe ausgefiihrt, miissen
die von den Lochkartenmaschinen zu verarbeitenden An-
gaben in eine von den Maschinen lesbare Schrift, ,die
Lochschrift”, tbersetzt und so systematisiert werden, daf
eine maschinelle Verarbeitung méglich wird, Das heiBt,
daB gleiche Begriffe und Gruppen eindeutig durch gleiche
Schliisselnummern (oder bei alpha-numerisch schreibenden
Maschinen auch durch Buchstabenschliissel) ausgedriickt wer-
den miissen. Die Bevorzugung von Zahlenschliisseln ist fiir
den Menschen unseres Zeitalters nichts Ungewohntes. Konten-
rahmen, Warennummern, Planpositionen, Fernsprechnummern
sind einige Beispiele von Zahlenschliisseln, mit denen er tég-
lich in Berlihrung kommt.

Ein logisch durchdachter Aufbau der Schliisselnummernsysteme
fir die zur maschinellen Auswertung vorgesehenen Komplexe
ist die Grundlage jeder sinnvollen und systematischen Aus-
wertung der Lochkarten. Hierbei sind folgende Grundsdtze
zu beachten: i

Der Stellenumfang des jeweiligen Schliisselsystems sollte so
klein als méglich gehalten werden. ,In der Beschréinkung
zeigt sich der Meister" gilt hier als Devise. Die Kapazitét
der Lochkarte mit ihren 80 Lochspalten zwingt zu einer ratio-
nellen Ausnutzung der Speichermdglichkeiten, um alle wich-
tigen Auswertungselemente klar und erschépfend zu erfassen
und spdter darstellen zu kénnen. In diesem Zusammenhang
sei darauf hingewiesen, daB damit auch manuell zu leistende
Vorarbeiten fiir die Ablochung der Belege, wie das Auf-
tragen der festgelegten Schliisselzahlen auf die Abloch-
belege, glinstig beeinfluBt werden. Je kleiner die Stellenzahl,
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um so geringer die Schreibfehlermdglichkeit und um so
gréBer die mégliche Arbeitsleistung.

Der Stellenumfang eines Schliissels und der festgelegten
Gruppen muB stets eingehalten werden. So darf z. B. die
Schliisselnummer fiir eine Baugruppe, ist sie in der Systematik
mit 3 Stellen vorgesehen, nicht von Fall zu Fall auf 1 oder 2
oder 4 Stellen usw. abgedndert werden, weil eine solche
Verdnderung keine maschinelle Gruppenbildung zuléBt und
deshalb zu falschen Ergebnissen bei der maschinellen Aus-
wertung fiihren wiirde.

Flir einen bestimmten Begriff muB stets die gleiche Schliis-
selzahl Verwendung finden. Das gilt auch fiir zu bildende
Gruppen von Begriffen. Werden z. B. fiir die Kennzeich-
nung der Maschinenarbeitsplatze ,Leit- und Zugspindeldreh-
maschinen  bis 250 mm  Umlaufdurchmesser* mit der
Schliissel-Nr. 1002 verschliisselt, miissen diese Maschinen-
arbeitspldtze in allen Féllen mit dieser Schitisselnummer ver-
sehen werden. Wiirde diese Schiisselnummer willkiirlich ab-
gedndert, dann fiihrt die maschinelle Aufbereitung ebenfalls
zu falschen Ergebnissen.

Werden in mehreren Arbeitsgebieten gleiche Begriffe ver-
schlisselt, muB erreicht werden, daB in allen Arbeitsgebieten
die gleiche Schliisselnummer verwendet wird. So sollte die
Bezeichnung der oben erwdhnten Maschine sowohl in der
Technologie als auch im Grundmittelbereich die gleiche sein,
d. h. die Grundmittelschliissel-/Inventarnummer sollte mit der
Maschinenschliissel-Nummer abgestimmt sein. Das gilt sinn-
gemdB z. B. auch fiir die Bezeichnung eines Erzeugnisses
in der Technologie (Zeichnungs-/Auftrags-Nummer) und im
Rechnungswesen (Kostentréiger-Nummer). Auf diese Fragen
wird bei der Beschreibung der einzelnen Beispiele noch
ndher eingegangen.
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2. Arten der Schliisselsysteme und ihre Anwendungsgebiete
21 Fortlaufender Zahlenschlissel

Die fortlaufende Numerierung stellt die einfachste Form
eines Zahlenschliissels dar. Sie besteht darin, daB von 1 an
in aufsteigender Zahlenreihe eine Liste nach einem bestimm-
ten Gesichtspunkt aufgebaut wird. Das kann z. B. bei der
laufenden Kontroll-Nummer der Beschdftigten in einem Be-
triebe der Fall sein. Nach dem Zeitpunkt des Eintritts in den
Betrieb erhdlt der Mitarbeiter die ndchstfolgende laufende
Nummer, die er bis zum Ausscheiden aus dem Betriebe bei-
behdlt, ohne Riicksicht darauf, in welcher Betriebsabteilung
er beschaftigt ist.

Beispiel: Kontroll-Nummer Name

1 Schmidt, Werner
2. Reinhardt, Max

Miiller, Rudi

Seifert, Oskar

Mit dem fortlaufenden Zahlenschlissel ist eine Bildung von
Zahlengruppen nicht moglich. Er sollte nur dort verwendet
werden, wo es sich darum handelt, entweder nur wenige
Angaben zu verschliisseln oder solche Angaben, bei denen
eine Gruppenbildung nicht erforderlich ist. Es muB3 aber von
vornherein berechnet werden, bis zu welcher Zahl der Schitis-
sel moglicherweise bendtigt wird, um die Stellenzahl zu
ermitteln. Liegt z. B. die Beschdftigtenzahl eines Betriebes
tiber 1000 und wird, auch in der Entwicklung gesehen, 10 000
nicht erreichen, so reicht eine 4stellige Kontroll-Nummer aus.
Es ist hierbei von vornherein zweckmdBig, innerhalb der
4stelligen Zahl die freien Stellen vor der laufenden Nummer
auszunullen, z. B.

Kontroll-Nummer Name
0001 Schmidt, Werner
0002 Reinhardt, Max

0010 Miiller, Rudi
usw.

22 Dekadischer Gruppenschlissel

Der dekadische Gruppenschliissel wird in der Lochkarten-
technik bevorzugt verwendet, weil durch die dekadischen
Gruppen eine schnelle Ordnung der Lochkarten auf der
Sortiermaschine als auch eine automatische Gruppenbildung
nach den Gruppenbegriffen (Unter-, Haupt-, Ubergruppen)
auf der Tabelliermaschine erméglicht wird.

Der Entwurf eines dekadischen Gruppenschliissels erfordert
einen strengen systematischen und logischen Aufbau. Grund-
lage hierfiir ist die Einteilung unseres Zahlensystems in
Dekaden, d. h. in die Zahlenfolge von 0 bis 9.

Unter einem dekadischen Nummernkreis versteht man eine
Zahlenfolge, die aus 1, 10, 160 usw. Dekaden aufgebaut ist,
In jeder Dekade wird dabei eine bestimmte Gruppierung
ausgedriickt, Das ist z. B. beim Kontenplan der Fall:

Dekade | 1. 1 2.1 3. \‘ 4.[ Beispiel:
|

Konten- ‘ | 1. Dekade 3... = Kostenarten

klasse | 2. Dekade 31.. = Grundmaterial

Konten-

gruppe

3. Dekade 319. = Grundmaterial
fiir AusschuB

4. Dekade 3196 = AusschuB
durch Fehler
der Maschine

Konten- |
unter- |
gruppe |

Konto |

Die Problematik dieses Schliissels liegt darin, daB in jeder
Dekade nur 10 Gruppierungsmoglichkeiten zur Verfligung
stehen. Sind diese voll ausgelastet und macht sich eine
nachtrégliche Erweiterung einer Gruppe notwendig, kann
dadurch der gesamte Schliissel in Frage gestellt werden.
Deshalb ist die genaueste Ermittlung der moglichen Grup-
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pen und ihrer Systematisierung bei dieser Schliisselart be-
sonders wichtig.

Der dekadische Schliissel wird oft mit dem fortlaufenden
Schliissel kombiniert.

Hierfiir ein Beispiel aus der Benummerung eines Erzeug-
nisses:

fortlaufender
Zahlenschliissel

Dekadischer
Gruppenschliissel | |

\
2 3

= Beispiel:
. = Navigations-
gerate
= Kompasse
= Das 1. Erzeugnis
innerhalb der
Erzeugnisart
,Kompasse"

Erzeugnis-
gruppe |
Erzeugnis- ‘
art —
laufende

Nummer des
Erzeugnisses
innerhalb der
Erzeugnisart

23 Nichtdekadischer Gruppenschlissel
Zur Gruppenbildung benutzt dieser Schliissel eine Anzahl
fortlaufender Zahlen, ohne Riicksicht auf das dekadische
System. lhr Umfang richtet sich jeweils nach der bendtigten
Anzahl der Erfassungeinheiten.

So kann z. B. die Materialform mit einem solchen Schlisse!
wie folgt ausgedriickt werden:

Bleche nach DIN-Norm

Bleche nach NormmaBen
Bleche nach fixen MaBen
Blechreste

T

Bleche nach L

z
o

Bleche nach NormmaBen
Bleche nach fixen MaBen
Blechreste

CENO S Gawh =

I

Dieser Schliissel bietet die Médglichkeit, durch Freilassen
einiger Zahlen in jeder Gruppe eine gewisse Erweiterung
vornehmen zu kdénnen. Er hat den Nachteil, daB eine auto-
matische Gruppenbildung bei der Tabellierung nicht ohne
weiteres gegeben ist. Sie ist jedoch durch Einsortieren von
Vorsatzkarten oder durch Steuerlécher in den Lochkarten
moéglich. Die folgenden Arten der Schliisselsysteme besitzen
fir die Lochkartentechnik nicht die Bedeutung der erstge-
nannten. Sie sollen jedoch kurz erwdhnt werden, weil sie
flir bestimmte Fdlle durchaus brauchbar sein kénnen,

24 Sprechender Zahlenschlissel

Bei diesem Schliissel werden alle oder einige Stellen durch
unverschliisselte Daten ausgedriickt (Abmessungen, Leistungs-
daten usw.), z. B.

Artikel-Nr. Starke in

005
006
010
100

25 Endstellenschlissel

Diese Art wird in Verbindung mit einem anderen Schiiissel
angewendet, um in der Endstelle eine von dem Haupt-
schliissel unabhdngige Gruppierung auszudriicken.

Beispiel:
Grundmittelschliissel-
Nummer fiir Gebdude-
arten (Fabrikgebdude,
Lagerhallen usw.)

Endstelle = Verschliisselung

der Bauweise

1 = Massivbauten

2 Stahl u. Stahlbetonskelettbauten
3 Holzfachwerkbauten mit Massiv-
ausmauerung

Holzbauten

Baracken u. Schuppen in Holz
oder Leichtbauweise
Wellblechbauten

Bauten in Naturbauweisen

frei fir Erweiterungen
Sonderkonstruktionen

I

I

[ T
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26 Dezimalschliissel

Diese Art der Zahlenschliissel wird vor allem fiir die Regi-
strierung in Bibliotheken (Dezimalklassifikation), die Glie-

derung von Schriftstiicken und dije Ordnung des Schriftver-
kehrs (Aktenplan) benutzt, z, B,

2.0  Arten der Schliisselsysteme
2.7 Numerischer Alphabetschliissel
2.71 unechte Alphabetfolge.

27 Numerischer Alphabetschlissel

Bei Verwendung von z, B. alphabetgelochten Arbeitskrafte-,
Kunden- oder Lieferantenkarteien empfiehlt es sich, alle
Namensbezeichnungen derart in ein Schliisseisystem ein-
zureihen, daB nach Sortierung in aufsteigender Zahlenfolge
die Lochkarten in alphabetischer Reihenfolge liegen. Die
Listen werden nicht in allen Féllen eine streng alphabetische
Reihenfolge aufweisen, zumeist geniigt sie aber den ge-
stellten Anforderungen.

2.71 Unechte Alphabetfolge

Hier werden fiir die einzelnen Anfangsbuchstaben Gruppen
aufgestellt, z. B.:

Aa—Ac 1-19

Ad 20 — 39
Ae 40 — 59
Af

Die Namen werden in der Reihenfolge des Anfalles der
néchstoffenen Schliisselzahl der in Frage kommenden Gruppe
zugeordnet, Eine strenge alphabetische Reihenfolge inner-
halb der einzelnen Gruppen wird mit dieser Handhabung
nicht gewdhrleistet; deshalb spricht man von einer unechten
alphabetischen Folge.

Beim Entwerfen eines Schliissels nach dieser Systematik muB
zuerst der Umfang der zu verschliisselnden Namen unter
Beriicksichtigung der - Erweiterungsméglichkeiten festgelegt
werden, Hiervon ist es abhdngig, inwieweit ein 3-, 4- oder
5stelliger Schliissel erforderlich ist.

2.72 Echte alphabetische Folge

Dieser Schliissel kann {iberall da verwendet werden, wo es
darauf ankommt, die Namen in eine absolute alphabetische
Reihenfolge zu ordnen. Bei dieser Systematik muB man
zuerst die Zahl der zu verschliisselnden Namen feststellen
und dann die Zahl der noch evtl. hinzukommenden Namen
abschdtzen. Das Ergebnis der Feststellung ist die Gesamt-
kapazitdt, die Stellenzahl des Schliissels und dessen Fas-
sungskraft,

Teilt man dann die Fassungskraft durch die Zahl der be-
kannten Namen, erhdlt man den Erweiterungsfaktor, den
man auf eine ganze Zahl abrundet.

Um die absolute alphabetische Reihenfolge nicht zu durch-
brechen, werden alle neu anfallenden Namen den mittleren
Zahlen der freien R&aume zugeordnet, so daB auf beiden
Seiten weitere Einschliisselungsméglichkeiten offen sind.

Es ist zweckmdBig, von Zeit zu Zeit ausfallende Namen zu

streichen, um neue Einschliisselungsméglichkeiten zu schaf-
fen. Z. B.:

01 Abel 05 Adameck
02 06
03 Ackermann 07
04 08 Ahlerich

28 Buchstabenschlissel

Solche Schliissel sind nur auf alpha-numerischen Lochkarten-
maschinen anwendbar, Da solche Maschinen in der DDR
grundsdtzlich noch nicht eingesetzt sind, soll hier auf die
Darstellung solcher Schliisselarten verzichtet werden.
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29 Kopplung verschiedener Schliissel-
systeme

Wo es erforderlich oder zweckméBig ist, kénnen verschiedene
Schliisselsysteme gekoppelt werden, d. h., die einzelnen

Lochkartenfelder kénnen Schliissel aus verschiedenen Syste-
men enthalten.

Z. B. ein Bibliothekskatalog auf Lochkarten:
Dezimalschliissel:

Sach-Nr, nach DK-Zahl

Numerischer Alphabetschliissel:
Verfasser

Dekadischer Gruppenschliissel:

Standort, Format, Verlag, Erscheinungsjahr,
Anschaffungsjahr usw,

3. Beispiele fiir den Aufbau von Schliisselsystemen

31 Schlisselsysteme fiir das Rechnungs-
wesen

3.11 Kontenplan

Der Zweck des Kontenplanes besteht darin, in der Form
eines einheitlichen Organisationmittels der Buchfiihrung den
Kreislauf der Fonds im ProduktionsprozeB und das finanzielle
Ergebnis des Betriebes abzurechnen, In Verbindung mit der
Kostenrechnung und der Statistik dient die Abrechnung nach
dem Kontenplan als Grundlage fiir die Planung und Plan-
kontrolle. Der sachliche Inhalt des Kontenplanes ist durch
den ,Kontenrahmen der zentralgeleiteten und &rtlichen Be-
triebe der volkseigenen Wirtschaft" (Wirtschaftspraxis Heft 7,
Verlag Die Wirtschaft) und Ergénzungen des Ministeriums
der Finanzen festgelegt.

Der Kontenplan ist nach dem dekadischen System aufge-
baut. Seine Systematik wurde bereits im Abschnitt 2.2 be-
handelt. Im Zuge der Vereinfachung des Rechnungswesens
scllte von einer weiteren Gliederung iiber die 4 Stellen hin-
aus nach Unterkonten usw. abgegangen werden. Fiir das
Rechnungswesen geniigt die Gliederung bis zum Konto.
Werden weitere Analysen benétigt, soll die Aufgliederung
statistisch nach solchen Merkmalen erfolgen, die ohnehin
in den Lochkarten enthalten sind.

So erfolgt z. B. die statistische Aufgliederung des Kontos
3705 ,Lohn fiir Stillstands- und Wartezeiten” mit Hilfe der
Schlisselnummer ,Ursachen fiir AusschuB, Nacharbeit und
Wartezeiten”.

3.12 Kostenstellenplan

Der Kostenstellenplan dient in erster Linie der Erfassung der
Kosten nach dem Ort ihrer Entstehung.

Er muB durch seinen Aufbau die Forderungen erfiillen, die
an eine exakte Kostenrechnung gestellt werden. Andererseits
soll durch die Kostenstellennummer gleichzeitig die betref-
fende Abteilung im Betrieb so eindeutig gekennzeichnet
werden, daB keine zusétzliche Verschliisselung der Abtei-
lungsbezeichnung, des Abschnittes usw, erforderlich ist.

Das ist beim Aufbau des Kostenstellenplanes nach folgen-
dem System moglich:

]
w
'S

‘ ; Stelle

Kostenbereich
Kostenstellen- o T
hauptgruppe
Kostenstellen-
gruppe
Kostenstellen-
untergruppe

In der 1. Stelle werden die Verantwortungsbereiche unterschieden:

1 Hauptabteilungen 6 Absatzabteilungen

2 Hauptabteilungen 7 Wirtschaftsbereich

3 Nebenabteilungen (Dienstleistungen)

4 Hilfsabteilungen 8 Bereich Arbeitskraft

5 Lenkungsabteilungen 9 gesellschaftlicher Bereich
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In der 2. Stelle wird innerhalb der Verantwortungsbereiche
1 bis 4 der Produktionsbereich und

in der 3, Stelle der Abschnitt im Schliissel aufgenommen.
Der Verantwortungsbereich 5 z. B. wurde in der 2, Stelle wie
folgt aufgegliedert:

Werkleiterbereich

Techn. Bereich
Werkanlagenbereich

Bereich Kader und Sicherheit
Kaufm. Bereich

Bereich Arbeitskraft
Sonstiges

In der 3, Stelle wird die Abteilung innerhalb des betreffen-
den Bereiches verschliisselt, z. B.:
50 100 Betriebsorganisation

50700 = Hauptbuchhaltung
50 800 = Lochkartenstelle.

Die 4, und 5, Stelle dient in den Produktionsbereichen der
Untergliederung nach technologischen Gesichtspunkten.

0 |

0
1
4
5
6
8
9

Il

So wird z. B. unterschieden:
4, Stelle 5. Stelle

Aligemein 0 0 Leitung
1 Bereitstellung
‘ 2 Techn. Priifung

usw,
Urformung 1 ; 0 GieBerei
2 0 Schmiede u. Presse
! 1 Zuschneiderei
‘ usw.
spaner;d? 3 ‘ 0 Dreherei
Formung | 1 Fréserei
2 Bohrerei
usw
Bauteile- 4 . ssweres
Fertigung .
Gruppen- 5 [ Ay
Zusammenbau | 6 | =
Montage 7 \ .......
Warme- u. 8 I
Oberflachen-
behandlung ‘
Erprobung u. 9 [l By s Cantnaile
Ubergabe |

Durch diese Gliederung ist die maschinelle Gruppierung
nach technologischen Gesichtspunkten mdglich, ohne Riick-
sicht darauf, ob z. B. Drehereien zu verschiedenen Produk-
tionsbersichen und Abschnitten gehdren.

So sagt z. B. die Kostenstellennummer ,,12430" aus:
1 2 4 30

Prod.-Abtlg.
zum Bereich ,2" |
gehéfig —o— - -

Abschnitts-Nr. ,4" ‘
Dreherei

Die Vereinfachungsbestrebungen im Rechnungswesen sollten
nicht dazu fiihren, auf die Bezeichnung der Bereiche und
Abschnitte bzw. Abteilungen zu verzichten, vor allem dann
nicht, wenn Lochkartenmaschinen zur Verfligung stehen.
Selbstverstandlich kann es genligen, fiir die Belange des
Rechnungswesens z. B. im Bereich der Lenkungsabteilungen
nur nach der 1. oder 1. und 2. Stelle abzurechnen. Trotzdem
sollte die 5stellige Kostenstellennummer beibehalten werden,
weil sonst Auswertungen auf dem Gebiete der Produktion,
des Materialbedarfes, des Arbeitskrdfteeinsatzes usw. aus
den Lochkarten nicht méglich sind bzw. die Bereiche und

Abteilungen fiir diesen Zweck doch wieder abgelocht werden
miiBten.

3.13 Kostentrégerplan

Die z. T, tibliche Praxis, die Erzeugnisse (Kostentrdger) fiir
die Zwecke des Rechnungswesens mit einer gesonderten
Schliisselnummer zu versehen, die in keiner Beziehung zur
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technischen Bezeichnung (Zeichnungs-/Sach-Nr.) steht, holte.n
wir nicht fiir richtig, weil dies dazu fiihrt, daB z. B. in die
Lochkarte zwei verschiedene Schliissel, einmal fiir das Rech-
nungswesen und einmal fiir die Technologie, aufgenommen
werden miissen. Wir vertreten die Auffassung, daB der
Kostentrager mit der Auftragsnummer zu koppeln und im
wesentlichen durch die Hauptbestandteile der Zeichnungs-
nummer auszudriicken ist. Hierauf wird im Abschnitt 3.3, Auf-
tragsnummern-System" eingegangen,

32 Schliisselsysteme fiir die Material-
wirtschaft

Eine ausgiebige maschinelle Darstellung der Material-
besténde und der Materialbewegungen erfordert eine Viel-
zahl von Schliissel- und Kennzahlen, deren Aufbau ent-
sprechend der Aussagekraft, die sie besitzen sollen, recht
unterschiedlich ist. In der Folge wird ein AbriB der wesent-
lichen Schlissel- und Kennzahlen gegeben.

3.21 Material-Schliisselnummer

Sie ist die wichtigste von allen Schliissel- und Kennzahlen
fiir die Materialwirtschaft, lhr Inhalt 1&Bt sich etwa wie folgt
umreiBen:

Die Material-Schliisselnummer ist die in Zahlensymbolen
ausgedriickte textliche Bezeichnung fiir ein ganz bestimmtes
Material. Das heiBt, jedes Material muB eindeutig nach
Form, Giite und Abmessung durch eine Material-Schliissel-
nummer bestimmt werden. Diese Schliisselnummer muB sich
maschinell nach verschiedenen Gesichtspunkten gruppieren
lassen und darf méglichst keinen Verdnderungen unter-
worfen sein, weil das die Planung und Kontrolle sowie die
Bearbeitung z. B. in der Disposition, im Lager usw. er-
schwert, Deshalb wurde darauf verzichtet, die Planpositions-
Mummer bzw. eine riickverschliisselte Planpositions-Nummer
zum Bestandteil der Material-Nummer zu machen. Ein sol-
ches Vorgehen hdtte auch die Stellenzahl eines solchen
Schliissels insbesondere, wenn es fiir einen ganzen Industrie-
zweig Geltung haben soll, unnétig vergréBert. Wir gehen
vielmehr davon aus, daB die Planpositions-Nummer unab-
hdngig von der Materialschliissel-Nummer verwendet und
bei der Materialbewertung automatisch mit dem Verrech-
nungspreis aus der Bewertungskarte in die Umsatzkarten
eingestanzt wird, so daB jedes manuelle Auftragen der
Planpositions-Nummer entfallt.

Der Material-Schliissel ist 9stellig aufgebaut und gliedert
sich wie folgt auf:

8 9 Stelle

\
Material-Hauptgruppe | ‘
Material-Obergruppe ‘
Material-Gruppe ‘
Material-Untergruppe - |
Abmessung/Ifd. Einordnung

Die erste Stelle — Material-Hauptgruppe — wird unterteit in
0 = Metallische Halbzeuge 6 = Elektrotechnik, Feinmechanik,

1 = Normteile Optik

2 = 7 =

3 = Nichtmetallische Erzeugnisse 8 = Erzeugnisse der Luftfahrt-
4 = industrie

5 = Ubrige Erzeugnisse der metall- 9 = Werkzeuge

verarbeitenden Industrie

In der zweiten Stelle — Material-Obergruppe — wird die

jeweilige Materialart verschliisselt, z. B. in:

Hauptgruppe 0 = Unlegierte Stéhle, legierte Stdhle, Bunt-
metall, Leichtmetall usw,

Hauptgruppe 1 = Schrauben, Schraubenzubehér, Spann-
elemente usw.

Hauptgruppe 3 = Textil, Asbest, Holz, Gummi usw.

In der dritten und vierten Stelle — Material-Gruppe — wird

die Materialform verschliisselt, z. B, in:

Hauptgruppe 0 = Bleche, Bander, Stangen, Rohre usw.

In der fiinften und sechsten Stelle — Material-Untergruppe —

wird die Werkstoffglite verschlisselt, z. B. in:

Hauptgruppe 0 = DIN-Werkstoff (Ms63hh), LW-Werkstoff
(2535,99).
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Hierzu ein Schliisselbeispiel:

Stabstahl Werkstoff 1145.14, 15 Z rund
(1) Schliisselzahl fiir LW-Werkstoffe

— Stahl — LW' 1145.14 01} 32
(2) Schliissel fiir Materialform

Stabstahl, rund, LW-Werkstoffe 40
(3) Schliissel fiir Abmessung

— Stabstahl — 15 Z rund 384

01-40 32-384

Die Schliisselnummer sagt demnach aus:

0 = metallisches Halbzeug 40 = Stabstahl, Stange rund
1 = unlegierter Stahl 384 = Durchmesser 1527
2 = LW-Werkstoff 1145.14

3.22 Material-Planpositionsschliissel

Der Material-Planpositionsschliissel wird fiir die Gruppie-
rung des Materials nach den Erfordernissen der Staatlichen
Plankommission bendtigt. In den von uns verwendeten Bei-
spielen werden die 7stelligen Material-Planpositionsschliissel-
Nrn. der Staatlichen Plankommission auf 4 Stellen zuriick-
verschliisselt, damit in den Umsatzkarten Lochfelder gespart
werden, In der Bewertungskérte (Kartenart 00) ist jedoch so-
wohl die 7stellige als auch die 4stellige Schliisselnummer
enthalten, so daB durch Vorsortieren der Bewertungskarten
die Schlisselnummer It. amtlicher Schliisselliste ausgeschrie-
ben werden kann.

3.23 Mengeneinheitsschliissel

Die Mengeneinheit, in der ein Material am Lager gefiihrt
wird, ist einstellig verschliisselt, z, B.

Stiick = 1 Kubikmeter = 4
Meter = 2 Gramm = 5
Quadratmeter = 3 usw.

3.24 Lagerstellenschliissel

Kann die durch den Material-Schliissel gegebene Material-
grundordnung aus

lagertechnischen,
rechnungstechnischen oder
aus beiden Gesichtspunkten
heraus nicht mehr zusammenhdngend aufrechterhalten

werden, dann ist eine Trennung nach dem zweistelligen
Lagerstellenschliissel vorzunehmen.

Z. B. ein und dasselbe Material ist an verschiedenen Lager-
orten untergebracht, oder ein Material wird sowohl als
Grundmaterial als auch als Stérreserve gefiihrt.

3.25 Lieferantenschliissel

Die Schliisselnummer ist die in Zahlensymbolen aus-
gedriickte Bezeichnung eines ganz bestimmten Lieferanten.

| 1. [2.3.]4. 5. 6.]7. 8.[stelle

Hauptgruppe — der Lieferanten |

—
Eigentumsformen ‘ ‘ ‘ ‘
Gruppe = ‘ ‘
1. Buchstabe des Lieferanten |

Untergruppe =
2. u, 3. Buchstabe des Lieferanten

Ifd. Einordnung —

Eigentumsformen der Lieferanten (Liefersektoren):

1 = Volkseigene und gleichgestellte Betriebe

2 = Sozialistische Genossenschaften

3 = Halbsozialistische Betriebe (Betriebe mit staatlicher Beteiligung)
4 = Private Betriebe

5 = Handwerker
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Buchstabenschliissel fiir die Verschliisselung der 2. bis 6. Stelle des
Lieferantenschliissels

’1.Bud15tabe‘ 01 02 03 04 05 06 07 08

usw.
‘ 3. Buchstabe “ a a b c d e f g —) usw.
‘ 2. Buchstabe '
a 001 002 003 004 005 006 007 008 ———) usw.
a 032 033 034 035 036 037 038 039 ——) usw.
b 063 064 065 066 067 068 069 070 ——) usw.
c 094 095 069 097 098 099 100 101 ——) usw.

33SchlisselsystemefirKonstruktion,Tech-
nologieund Produktion

3.31 Zeichnungsnummernsystem

Die Zeichnungs-(Sach-)Nummer hat die Aufgabe, alle Kon-
struktions-Elemente (Erzeugnis, Type, Baugruppe, Bauunter-
gruppe, Einzelteil) eiendeutig zu kennzeichnen. Die hierbei
verwendeten Systeme sind auBerordentlich vielgestaltig und
oft selbst in einem Betrieb nicht einheitlich. Sie stellen durch
unterschiedliche Gruppenbildung, durch Verwendung von
Buchstaben und anderen Kennzeichen der Auswertung mit
Hilfe von Lochkartenmaschinen teilweise kaum {iberwind-
bare Schwierigkeiten entgegen.

Ein einheitliches Zeichnungsnummernsystem, das gleich-
zeitig die Grundlage fiir das Auftragsnummernsystem bilden
kann, ist fiir die Einfiihrung der Lochkartentechnik eine
Notwendigkeit. Das folgende Schliisselschaubild soll den
Aufbau eines fiir die Lochkartentechnik verwendbaren Zeich-
nungsnummernsystems zeigen:

Anderungs-
e — zustand
[1]2[314[5[6]7[8[9[1011[i213]14]1516]
Erzeugnis- T T R [ T N i
gruppe .

o
\

Erzeugnisart ’ ‘

(Type) —MM8 | |
Variante |

Erzeugnis-Nr. ‘ J

Baugruppe

Bauuntergruppe =

Einzelteil _

3.32 Auftragsnummernsystem

Mit Hilfe der Auftragsnummer erfolgt die Steuerung der
Auftrdge im ProduktionsprozeB, die Erfassung der Aufwen-
dungen und Kosten nach den Gesichtspunkten der Techno-
logie und des Rechnungswesens.

Ein System, das diese Forderungen erfiillt und maschinell

zu keinen Schwierigkeiten fiihrt, soll im folgenden Schau-
bild dargestellt werden.

“Auftrogsnummerﬁ‘

‘ | Neben- |

*kontierung |
1123 (4[5 6[[7 s [o w0zl

Kostentrager

Leistungsart - i e B Bl
(Haupt-, Hilfs- oder ‘ ;]Zelt:hsnin Ss’t.er\lllre d.

Nebenleistung) | g :

1 \

Erzeugnisgruppe

. Ifd. Nr. des
Erzeugnis-Art Auftrages
Erzeugnis-Nr. Baugruppe

(Type) —
Los-Nr.

(nur 1. u. 3. Stelle,
auf die mittlere

— ——— Stelle ,Anderungs-
zustand" wird hier
verzichtet)

Die Nebenkontierung bleibt fiir alle gleichen Auftrage,
unabhdngig vom Los, in dem sie gefertigt werden, kon-
stant. Dadurch kénnen die entsprechenden Auftragskarten
aus einer Auftragsmatrizenkartei fiir jedes Los gedoppelt
und die Kosten der gleichen Auftrdge in den verschiedenen
Losen maschinell gegeniibergestellt werden. In dieser Weise
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1&Bt sich auch die Einzelteilkalkulation tiber die Auftrags-
nummer durchfiihren, ohne daB weitere Bestandteile der
Zeichnungs-Nr, abgelocht werden miissen.

Fiir AusschuB, Mehr- und Nacharbeit sollte keine besondere
Auftragsnummer, sondern die Nummer des Ursprungsauf-
trages verwendet werden. Dadurch kann maschinell nach-
gewiesen werden, bei welchen Auftrdgen AusschuB, Mehr-
arbeit usw. entstanden ist. Die Abrechnung lber einen
besonderen Kostentrdger wird ermdglicht, wenn fiir Aus-
schuB, Mehr- und Nacharbeit besondere Belege und Loch-
kartenarten verwendet werden.

3.33 Arbeitsplatzschliissel

Dieser Schliissel muB die Art des Arbeitsplatzes nach Hand-
und Maschinenarbeitspldtzen und nach den technischen
Merkmalen der Maschinen zum Ausdruck bringen.

Das kann wie folgt geschehen:

123 /4]5]

0 Handarb. Pliitzer ‘
1-9 = Masch. Arb. Pl. |

Maschinen-
gruppe

| frei fir weitere Unter-
} gruppierung innerhalb

Maschinen- L der Maschinenart

art

So kann z. B. folgende Gruppierung in der 1. und 2. Stelle vor-
genommen werden:

10 = Drehmaschinen
11 = Abstechmaschinen
12 = Bohrmaschinen

13 = Sdgemaschinen
14 = Frasmaschinen
15 = Gewindeherstellmaschinen
usw.
Die Verschliisselung der 3. und 4. Stelle kann z. B. in der Gruppe 10
wie folgt vorgenommen werden:

10 00 = Tischdrehmaschinen u. Drehstiihle
1001 = Mechanikerdrehmaschinen
1002 = Leit- u. Zugspindeldrehmaschinen
- bis 250 mm Umlaufdurchmesser
10 03 = dto. tiber 250-400 mm Umlaufdurchmesser
1004 = dto. tiber 400-630 mm Umlaufdurchmesser

3.34 Schliisselliste fiir Mehrarbeit, AusschuB und Warte-
zeiten

Dieser Schliissel muB die Ursachen fiir Mehrarbeit, Aus-
schuB und Wartezeiten verschliisseln, Hierfiir werden im
allgemeinen 2 bis 3 Stellen geniigen. Fir die Auswertung
der AusschuBmeldungen kann dieser Schlissel gegebenen-
falls noch um einige Stellen fiir technische Angaben zur
Kennzeichnung des Fehlers erweitert werden. Die Einarbei-
tung der verursachenden Stelle in den Schlissel halten wir
fur tberfliissig, weil diese durch den Kostenstellenschliissel
eindeutig gekennzeichnet ist.

4. Schliisselsysteme fiir Erfassung der Grundmittel

41 Grundmittelschlissel
Dieser Schliissel stellt die in Ziffern ausgedriickte Kenn-
zeichnung der Grundmittel dar.

Die Gliederung nach Grundmittelhauptgruppen, Grund-
mittelobergruppen, Grundmittelgruppen und -arten ermdg-
licht eine weitgehende maschinelle Gruppierung der
Grundmittel. Die letzten 3 Stellen dienen der laufenden
Einordnung (Inventarnummer).

Dadurch ist die numerische Bezeichnung der Grundmittel

a) fir die Zwecke der Abrechnung,

b) fiir die technologische Gruppierung und
c) fur die Inventarisierung

gegeben.
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Alle gleichartigen Grundmittel erhalten die gleiche Grund-
mittel-Schliisselnummer, ohne Riicksicht darauf, wo und zu
welchem Zweck sie eingesetzt werden (das wird durch die
Kostenstelle, den Standort und das Konto ausgedriickt). Da-
durch kénnen alle Grundmittel gleicher Art maschinell grup-
piert und hierbei deren Standort festgestellt werden, was
7. B. fiir die Kapazitatsplanung und fiir die Grundmittel-
verwaltung und Grundmittelerhaltung von Wichtigkeit ist.

Schltisselschaubild:
l1l2]3/4]5]6]7]8

Grundmittel- | : | |

hauptgruppe | | |

Ifd. Einordnung
Grundmittel-
obergruppe
Grundmittel- |
gruppe

Grundmittelart ! ‘

Maschinenarbeits-
platz-Schliissel-Nr.
eingearbeitet

Der Schliissel unterteilt die Grundmittel in folgende Haupt-
gruppen:

= Gebdude und Gebd&udeeinrichtungen

= Kraftmaschinen und Kraftanlagen

= Fernleitungseinrichtungen

= Arbeits- und Werkzeugmaschinen

> w N = o
|

= Fertigungsmittel (GroBwerkzeuge,
Vorrichtungen, Modelle)

5 = Transportanlagen, Transportgerdte,
Fahrzeuge

6 = Betriebs- und Biiroausstattungen
7 = Grundstiickseinrichtungen
9 = Grundstiicke, Patente, Lizenzen

In der Hauptgruppe 3 wird in der 2. bis 5. Stelle die
Schliissel-Nummer It. Arbeitsplatzschliissel verwendet. Da-
durch kénnen die Grundmittelstammkarten zur maschinellen
Kapazitdtsermittlung mit herangezogen werden.

Den Aufbau des Schliissels zeigt das folgende Beispiel
aus der Hauptgruppe O:

01 . . Gebéude fiir Produktion, Absatz und Lenkung
010 .. Fabrikgebdude und Werkhallen

0101x Fabrikgebdude

0102x Werkhallen

(x Die letzte Stelle wird hier fiir die Verschlisselung des
Bauzustandes verwendet, wie bereits im Absatz 2.5 be-
schrieben)

011.. Lagergebdude u. -hallen
012 . . Gebédude fiir Verwaltung und Sicherheit
013, . Gebdude fiir Energieversorgung

usw.

42 Standortschlissel

Dieser Schliissel dient der Kennzeichnung des Einsatz- bzw.
Logerortes des Grundmittels. Hierfiir wird zweckmdBiger-
weise die Nummer des Gebdudes, des Gebdudeteiles, ge-
gebenenfalls des Raumes verwendet.

43 Bewegungs-und Buchungsschlissel
Dieser Schliissel wird fiir die Kennzeichnung der Art der
Zu- und Abgdnge sowie sonstiger Verdnderungen von
Grundmitteln bendtigt. Aus ihm sind gleichzeitig die Buchun-
gen ersichtlich, die sich entsprechend der Art der Verénde-
rung auf den Aktiv- und Passivkonten ergeben, ohne daB
bis zu 4 Kontonummern in die Llochkarte aufgenommen
werden brauchen.

Er dient in Verbindung mit der Kontonummer der Klasse 0
dem Aufstellen des Grundbuches nach Grundmittel-, Ver-
schleiB- und Fondskonten.
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Beispiel:
01 Zugdnge durch Erweiterung Buchungen

der Grundmittel per an per an

aus planmaBigen Mitteln — Vorjahr 0... 1900 9750 9010
02 dto. —Planjahr 0... 1900 9751 9010
04 aus anderen zweckgebundenen

Mitteln — '

Kultur- und Sozialfonds 0. 1900 9818 9040
15 aus Mitteln zur Erhaltung

der Grundmittel

(Ersatzinvestitionen) (o PP 1910 9760 9020
50 Abgdnge von Grundmitteln

durch Verkauf 9060 (1 = —

90 Ubernahme der Grundmittel
in das Lochkartenverfahren —_ — o S

Technisch-wissenschaftlicher Hochststand durch

Dipl. oec. W. HANF, KdT

Arbeiter, Ingenieure, Techniker und Okonomen der volks-
eigenen Biiromaschinen-Industrie” haben in einer wahrhaft
sozialistischen Gemeinschaftsarbeit ihre Industriezweigéko-
nomik geschrieben. Sie haben damit umfassend bewiesen,
daB man im Industriezweig Biiromaschinen der Deutschen
Demokratischen Republik nicht nur versteht, Biiromaschinen
zu entwickeln und zu produzieren, sondern auch in der
Lage ist, an Hand einer wissenschaftlichen Analyse die wirt-
schaftliche und technische Entwicklung richtig einzuschétzen
und die richtigen SchluBfolgerungen zu ziehen.

Nachdem im Jahre 1959 der Rekonstruktionsplan des Indu-
striezweiges Bliromaschinen erarbeitet und in der 3. 8kono-
mischen Konferenz des Industriezweiges beraten und be-
schlossen wurde, war die 4. Skonomische Konferenz am
22. Mérz 1960 der Beratung der Industriezweigékonomik vor-
behalten. Die 4. &konomische Konferenz zeigte eindeutig,
daB die Lésung der wirtschaftlichen und technischen Auf-
gaben der Biiromaschinen-Industrie im Rahmen der &ko-
nomischen Hauptaufgabe nur in kollektiver Arbeit zu
bewdltigen ist. Da diese Industriezweigékonomik zugleich
ein wichtiges Instrument zur Verbesserung der Planung, Lei-
tung und Organisation der Wirtschaft des Industriezweiges
und der gesamten Volkswirtschaft darstellt, ist der Stand
und die Entwicklung der sozialistischen Leitung, ausgehend
von der Verwirklichung der allgemeinen Prinzipien der kom-
plexen Planung und der Einbeziehung der Werktitigen bei
der Verwirklichung der sozialstischen Leitungsprinzipien so-
wie letztlich die Durchsetzung der persénlichen Verantwor-
tung, die sich in den Formen und Methoden der Leitung in
der Vereinigung Volkseigener Betriebe widerspiegeln muB,
ein Hauptteil der Okonomik.

Die Analyse wdre unvollstdndig, wenn nicht in einem sol-
chen umfassenden wissenschaftlichen Werk iiber einen Indu-
striezweig die notwendigen SchluBfolgerungen fiir die Ent-
wicklung der Betriebe und des Industriezweiges ausgehend
von der Gesamteinschdtzung des gegenwdrtigen Entwick-
lungsstandes gezogen werden. In der Industriezweigékono-
mik Biiromaschinen wurde deshalb die Perspektive der wirt-
schaftlichen und technischen Entwicklung fiir die Biiro-
maschinen-Industrie erarbeitet. Die Aufgabe der 4. 8kono-
mischen Konferenz des Industriezweiges bestand darin, die
gemeinschaftliche groBe und umfassende Erarbeitung abzu-
schlieBen, zu bestdtigen und die weiteren MaBnahmen fiir
die Entwicklung der Biiromaschinen-Industrie zu beschlieBen.

In einem umfassenden Referat erlduterte der Hauptdirektor
der VVB Biliromaschinen dem Plenum, daB sich aus Akti-
visten, Staatspreistrdgern, bewdhrten Produktionsarbeitern
und Funktiondren der Betriebe, des Staatsapparates, der
Partei der Arbeiterklasse sowie Angehérigen der technischen
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5. SchluBbemerkungen

Die vorliegenden Beispiele erheben keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit. Sie sollen jedoch vor allem Anregungen
fir die Aufstellung solcher, fiir die Einfiihrung der Loch-
kartentechnik notwendiger Zahlenschliissel geben, die erfah-
rungsgemdB fiir die Ausarbeitung und Einfiihrung einen
ldngeren Zeitraum bendtigen.

Der folgende Artikel soll sich mit der Vorbereitung von Auf-
tragen flir Lochkartenarbeiten befassen. NTB 462

sozialistische Gemeinschaftsarbeit

Intelligenz zusammensetzte, den Inhalt der Industriezweig-
Skonomik. Am Anfang der Ausfiihrungen stand die Erldute-
rung der volkswirtschaftlichen Bedeutung der volkseigenen
Biiromaschinen-Industrie der Deutschen Demokratischen
Republik. Die Mechanisierung und Automatisierung der Ver-
waltungsarbeit ist ein wichtiger Hebel zur Verbesserung der
planmdBigen Wirtschaftsfiihrung, Die Entwicklung und Pro-
duktion von Biiromaschinen gewinnt dementsprechend zu-
nehmende Bedeutung. Die Biiromaschinen-Industrie der
DDR, als Hauptentwicklungstréiger und hauptsdchlichster
Produzent der wichtigsten Biiromaschinen im sozialistischen
Wirtschaftsgebiet sowie als starker Exporteur fiir das kapi-
talistische Ausland, gewinnt dariiber hinaus an Bedeutung.

Dieser zunehmenden Bedeutung Rechnung zu tragen, muBte
sich die Entwicklung der sozialistischen Leitungsprinzipien
maBgeblich im Referat widerspiegeln. Deshalb widmete der
Hauptdirektor der VVB den Fragen der komplexen Planung
groBe Aufmerksamkeit. Die wachsende Bedeutung des Indu-
striezweiges verlangt von den Biiromaschinenbetrieben ein
solches hohes Tempo, das der Lésung ihrer Aufgaben ent-
spricht. Das bereits erreichte Tempo wurde nur durch eine
sozialistische Gemeinschaftsarbeit der Brigade der sozia-
listischen Arbeit und der sozialistischen Arbeits- und For-
schungsgemeinschaften erzielt. So hatte der Industriezweig
im Jahre 1959, besonders in der zweiten Hdlfte, gute Erfolge
aufzuweisen, Wéhrend im Juni des vergangenen Jahres nur
33 Brigaden mit 357 Mitgliedern bestanden, waren es Ende
Dezember 201 Brigaden mit 2402 Mitgliedern. Man kann
daher sagen, daB in der VVB Biiromaschinen gute Voraus-
setzungen bestehen, die sozialistische Gemeinschaftsarbeit
zu einer Massenbewegung zu entwickeln, und dadurch das
Tempo von Entwicklung und Produktion entscheidend zu
verbessern. Die dabei vom Hauptdirektor angefiihrten Bei-
spiele, wie

die Anwendung der Christoph-Wehner-Methode,

Verpflichtungen zur Senkung des Ausschusses und der
Nacharbeit,

die Sicherung der Qualitdt und verstdrkten Anwendung
der Selbstpriiferbewegung,

die Teilnahme der Brigade an der Betriebsakademie zur
Qualifizierung,

die Bildung des Siebenjahrplanfonds,

bieten eine gute Grundlage fiir die Verallgemeinerung in
der zukiinftigen Arbeit, die sich in erster Linie auf die Er-
héhung der Qualitdt konzentrieren, was fiir unseren Indu-
striezweig mit seiner exportintensiven Produktion von vor-
rangiger Wichtigkeit ist. Die Leitungstatigkeit der Biiro-
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maschinen-Industrie wird sich dementsprechend zur Errei-
chung des technisch-wissenschaftlichen Hochststandes bei
den Biiromaschinenerzeugnissen und der Produktion ent-
scheidend auf die Aktivierung der sozialistischen Gemein-
schaftsarbeit ausrichten miissen, Solche wichtigen Formen,
aktiv an der Leitung der Entwicklung und Produktion mitzu-
arbeiten, sind die

Produktions- und Arbeitsberatungen,
6konomischen Konferenzen,
Wettbewerbsbewegungen,

das Erfindungs- und Vorschlagswesen,
die Neuererbewegung,

der Siebenjahrplanfonds,

die Konten junger Sozialisten,

der Betriebskollektivvertrag,

der betriebliche und {iberbetriebliche Erfahrungsaus-
tausch.

Im zweiten Teil des Referates bildete die Analyse des tech-
nischen Standes der Entwicklung der Erzeugnisse, der Pro-
duktion und der Technologie einen Schwerpunkt der Erldute-
rungen. Obwohl ein hohes technisches Niveau der seit
Jahren gefertigten Biiromaschinen vorhanden ist, kann dies
7zu  keiner Selbstzufriedenheit fiihren, vielmehr sind zur
Erfiillung der Forderungen nach noch héheren Arbeits-
geschwindigkeiten, komplexen Einsatz der Maschinen
und Aggregate, nach héheren Bedienungskomfort, moder-
nerer  Formgebung, Gewichtsverminderung, groBerer
Gerduscharmut und giinstigerer Preisgestaltung weit groBere
Anstrengungen in Entwicklung und Herstellung erforderlich.

Diese groBe Aufgabenstellung verlangt deshalb MaBnah-
men, um die Spezialisierung und Konzentration der Betriebe
noch schneller in die Tat umzusetzen. Die Durchsetzung der
Standardisierung, d. h. die Anwendung standardisierter Teile
und Baugruppen, Vereinheitlichung und Typung von Er-
zeugnissen und Verfahren durch Ausarbeitung und Fest-
legung technisch-dkonomisch optimaler Lésung sich wieder-
holender Fdlle, erfordert ihre rasche Einfiihrung in die
Praxis. Unsere derzeitigen Erzeugnisse beinhalten eine ganze
Reihe gleicher Funktionen, die durch einheitliche Baugrup-
pen ersetzt und in groBen Serien hergestellt werden miissen.
Die Standardisierung stellt einen der wichtigsten Faktoren
in der Erreichung der Steigerung der Arbeitsproduktivitat
in der Perspektive dar. Die Verwendung standardisierter
Einzelteile und Baugruppen verlangt wiederum eine gréBere
Zusammenarbeit der Betriebe des Industriezweiges und dar-
tiber hinaus der gesamten Industrie. Die Ausnutzung der
Kooperationsméglichkeiten im™ sozialistischen Wirtschafts-
gebiete im Rahmen der internationalen Arbeitsteilung wer-
den wesentlich zu einer Steigerung des Produktionsvolumens
beitragen.

Mit dieser Zielsetzung ist eine noch zweckmdBigere wirt-
schaftliche Fertigung notwendig. Die Hauptentwicklungs-
richtung der Technologie besteht in dem raschen Ubergang
von der Werkstattfertigung auf eine erzeugnisgebundene
Vorfertigung und auf eine Takt- und FlieBmontage. Wenn
auch zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit die Kleinmecha-
nisierung ein wesentliches Mittel darstellt, daB sich auf die
Initiative der Werktdatigen der Betriebe stiitzt und ohne
wesentlichen Einsatz von Investitionsmitteln eine Rationali-
sierung der Produktionsprozesse mit sich bringt, so besteht
doch die Aufgabe, die vorhandenen Arbeitsmittel zu moder-
nisieren und die veralteten durch moderne zu ersetzen, und
zwar durch solche, die auch gleichzeitig eine Mechanisie-
rung und Automatisierung und damit eine héhere Qualitdt
der Organisation der Produktion beinhalten.

Die entscheidende Produktivkraft im ProduktionsprozeB ist
der werktdtige Mensch. Der Kampf um den technisch-wis-
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senschaftlichen Héchststand, die Anwendung der neuesten
naturwissenschaftlichen Erkenntnisse verlangt eine verstdrkte
Qualifizierung sowie Umschichtung der verschiedenen Be-
schdftigtengruppen, sowohl bei den Produktionsarbeitern als
auch bei den sonstigen Beschdftigten. Die Steigerung, ja
sogar Verdopplung der Produktion muB bei gleichbleibender
Arbeitskraftezahl durchgefiihrt werden. Schwerpunkte bilden
die Erhéhung der Anzahl der Beschdftigten in der Entwick-
lung, Konstruktion und Technologie.

Die sich auf der Grundlage der sozialistischen Rekonstruktion
verdndernde Organisation der Produktion —

Ubergang zur erzeugnisgebundenen Reihen-, FlieB- und
Nestfertigung,

Spezialisierung auf das Baukastensystem,
verstdrkte Einflihrung der spanlosen Formgebung,
verstdrkte Verwendung von Plasten usw. —

erfordert konkrete MaBnahmen bei der innerbetrieblichen
Qualifizierung, wie z. B.,

Qualifizierung fiir den Arbeitsplatz, fiir ein bestimmtes
Erzeugnis bzw, flir eine bestimmte Tatigkeit,

Ausbildung flir einen zweiten Beruf.

Besonders analysierte der Hauptdirektor die bei der Durch-
setzung der sozialistischen Leitungsprinzipien erforderlichen
leitenden technischen und 6konomischen Kader. In den
SchluBausfiihrungen wurde der Hauptinhalt der Industrie-
zweigdkonomik zusammengefaBt, wobei entsprechend seiner
volkswirtschaftlichen Bedeutung der Industriezweig Biiro-
maschinen in solchem MaBe weiterentwickelt wird, daB ent-
sprechend der internationalen Marktsituation und des eige-
nen Bedarfs dieser Industriezweig als Schwerpunkt zu be-
trachten ist und in den volkswirtschaftlichen Pldnen eine
vorrangige Stellung einnehmen muB.

Die Kraft des Industriezweiges wird maBgeblich gestarkt,
wenn die sozialistischen Leitungsprinzipien noch besser
durchgesetzt und die groBen Erfahrungen der sozialistischen
Gemeinschaftsarbeit Allgemeingut werden und diese ent-
scheidend zur Stérkung des Industriezweiges und damit der
Deutschen Demokratischen Republik beitragen. Dadurch
wird umfangreich bewiesen, daB der Sieg des Sozialismus
fur die Welt den Frieden bedeutet.

Die sich dem Referat anschlieBende Diskussion, in der
hauptsdchlich Produktionsarbeiter und Brigadiere sprachen,
zeichnete sich durch eine allseitige Zustimmung zu den
gemachten Ausfiihrungen und gegebenen Erlduterungen zur
Industriezweigékonomik aus. Aus der Diskussion ragten die
abgegebenen Verpflichtungen des VEB Secura-Werke, Berlin
und des VEB Schreibmaschinenwerk, Dresden heraus, in
denen zum Ausdruck kam, alle Kraft in die Planerfiillung
zu legen.

Die in der Diskussion gegebenen wertvollen Hinweise des
Vertreters der Bezirksleitung der Sozialistischen Einheits-
partei Deutschlands und das SchluBwort des Vertreters der
Staatlichen Plankommisson fanden ihren Ausdruck in der
Anerkennung der groBen Leistungen der Werktdtigen des
Industriezweiges und der Leitungstdtigkeit, die sich in der
tiberaus hohen Qualitét der 6konomischen Konferenz zeigte.
Die Annahme der Industriezweigdkonomik durch das Plenum
der 4. 8konomischen Konferenz des Industriezweiges Biiro-
maschinen bedeutet, daB allseitig erkannt worden ist, wie
die gestellten Aufgaben mit groBer Kraftanstrengung durch

die erlduterten MaBnahmen geldst werden miissen.
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Fiir jede (Settielsart . soos
gréBe haben sich seit Jahrzehnten OPTIMATIC-Hoch-
leistungsbuchungsautomaten Klasse 900 und 9000

bewdhrt. Rationell in ihrer Leistung bieten sie |hnen
fiir die Losung lhrer Organisationsprobleme ein Héchst-
maB an Funktionen, weitgehende Automatik, program-
mierten Arbeitsablauf und groBte Sicherheit durch
wirksame Kontrollen. Die groBe Anpassungsfahigkeit
an jede Organisationsform wird noch durch eine Anzahl
Sondereinrichtungen erhoht.

Bitte fordern Sie Prospekte und lassen
Sie sich durch uns unverbindlich beraten.

VEB SCHREIBMASCHINENWERK DRESDEN

VEB OPTIMA BUROMASCHINENWERK ERFURT
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Fernruf: 533578 und 444826

fir ein altbekanntes Erzeugnis

Gleichgeblieben sind Leistung und Qualitét
unserer Saldier- und Buchungsmaschinen,

die seit Jahrzehnten zu den Spitzenerzeugnissen
der Branche gehdren. Verbessert wurden weiterhin
Form und Farbe, so daB unter dem Markennamen
ASCOTA auch kiinftig hochwertige Tréger der

Mechanisierung im Biiro zurVerfligung stehen
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| KURZNOTIZEN i

Westdeutscher Biiromaschinen-lImporthandel gegen Hallstein-Plan . : l ‘
Der sogenannte Hallstein-Plan zur Abkiirzung der Ubergangsfrist fiir |

die Anderung der Zollsétze der in der EWG zusammengeschlossenen
Lander stoBt jetzt auch bei den westdeutschen Biiromaschinen-Impor-.
teuren auf Widerstand. Eine in diesem Zusammenhang durchgefiihrte
Untersuchung ergab bei einer Abkiirzung der Ubergangsfrist fiir die
Importe aus den EWG-Léndern eine Zollersparnis von 0,2 Prozent des
Importwertes. Die Zollbelastung fiir Importe aus den nicht der EWG \
angehdrenden Ldndern ergab eine Erhéhung auf 3,4 Prozent des
Importwertes. Da diese letzteren Importe die Importe aus EWG-Lan-

dern iibertreffen, rechnet der westdeutsche Biiomaschinen-Importhandel

mit erheblichen Riickgdngen in den Einfuhren aus diesen Léndern. Zu

den Lieferldndern, die nicht der EWG angehdren, zdhlen vor allem
Schweden,’ die Schweiz und GroBbritannien, die zum Block der EFTA-
Lander gehoren. Damit erweist sich einmal mehr, welche diskriminie-
rende Handelspolitik in der EWG verfolgt wird. Das westdeutsche
Bundeswirtschaftsministerium wurde zwar von der Auffassung der
Biiromaschinen-Importeure unterrichtet, allerdings ohne sichtbaren
Erfolg. .

Addo mit Aut-O-Feed-System |
Das schwedische Biiromaschinen-Unternehmen Addo in Malmé hat jetzt |
bei den neuen Buchfiihrungsmaschinen der 7000er Klasse das so- |
genannte elektrische Aut-O-Feed eingefiihrt. Die Kontokarte wird in |
ein Vorsteckfach eingesteckt und durch einen Tastendruck dann auto- |
matisch an die richtige Schreibzelle herangefiihrt. Damit will man

das bisherige komplizierte Einfilhren der Karten ausschalten und die
Zeitdauer des Arbeitsvorganges verkiirzen.

Addo liefert neuerdings die kombinierten Addier- und Multiplizier-
maschinen der Klasse 2000 und 3000 mit einer besonderen ,Gedéchtnis-
taste" fiir Multiplikation mit konstantem Faktor.

"

Situation zwischen Olivetti und Underwood gekldrt

{ gré[?)l Obwohl die italienische Olivetti nur 35 Prozent des Aktienkapitals ‘der
| ¢ amerikanischen Underwood-Gesellschaft erworben hat (siehe Heft 12/59), |
leistu kontrolliert Olivetti jetzt das amerikanische Unternehmen. Ermdglicht [
i wurde das durch die breite Streuung des restlichen Aktienkapitals auf |
| bew¢ dem amerikanischen Markt, die eine Zusammenballung als Gegen- |
| gewicht zu dem Olivetti-Aktienpaket véllig ausschlieBt. Zudem kommt
fur d hinzu, daB das italienische Unternehmen weitere Underwood-Aktien in
M Amerika aufkauft und seinen EinfluB damit immer mehr verstarkt.
! mOB An Stelle des zuriickgetretenen bisherigen Underwood-Prasidenten |
. Beane wurde der kaufménnische Generaldirektor der Olivetti in |
it miert Italien, Galassi, zum neuen Prasidenten der Underwood-Werke ein- |
3 gesetzt. |
wirks
an je Italienische Biir hinen-Industrie befiirchtet ,,Gleichgewichtsstérun-
gen” durch EWG
Sond Die italienische Biiromaschinen-Industrie, die auBerordentlich export-

intensiv aufgebaut ist, befiirchtet durch die Einreihung in den Gemein-
samen Markt (EWG) gewisse Probleme der ,wirtschaftlichen und
sozialen Harmonisierung auf Grund der verschiedenen Gesetzgebun-
gen" in den EWG-Landern. Hier fiihrt die italienische Biiromaschinen-
Industrie die hohen Kosten des Kapitals und den niedrigen Speziali-
sierungsgrad der Arbeitskrafte ins Feld und erwartet von der italieni-
schen Regierung entsprechende MaBnahmen. DaB die Sorgen der
ltaliener nicht unbegriindet sind, geht aus der Gegeniiberstellung des
Exports und Imports von Biiromaschinen des Jahres 1958 hervor.

*

Internationale Biiro-Fachausstellung in Montreal

In der Zeit vom 23. bis 26. Mai 1960 wird in Montreal (Kanada) eine
Biiro-Fachausstellung unter der Bezeichnung ,International Office
Exposition” abgehalten.

&in neaey J3egri

fir ein altbekanntes Erzeugnis
Gleichgeblieben sind Leistung und Qualitét

Kanada produziert in Jamaika

Eine kanadische' Firma hat in Jamaika ein Werk fiir die Produktion

> von Schreibmaschinen aufgebaut, daB die USA, die Gebiete des ‘

o, Commonwealth und Lateinamerika beliefern will. Damit diirfte sich |

i die Preissituation auf diesen Mdarkten erneut verschdrfen, da das neue |
Unternehmen in Jamaika auf Grund eines Gesetzes iiber die Entwick- (

lung von Exportindustrien verschiedene Verglinstigungen genieBt.

{ NTB 473 ‘

unserer Saldier- und Buchungsmaschinen,

die seit Jahrzehnten zu den Spitzenerzeugnissen
der Branche gehdren. Verbessert wurden weiterhin
Form und Farbe, so daB unter dem Markennamen
ASCOTA auch kiinftig hochwertige Trager der

Mechanisierung im Biro zurVerfligung stehen

TrR CAUDETREMACCIITAITATIZNED D M DT O T Ar

VEB OPTIMA Bl S
| B BUCHUNGSMASCHINENWER

|




A

TIXI TV O A YT TN v e me m e e o

D
£\

VEB Groma Biiromaschinen Markersdorf (Chemnitztal) — Deutsche Demokratische Republik




