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ZEIT SPAREN — GELD SPAREN

Zeit ist im Geschéftsleben Geld. Jeder erfolgreiche Geschéftsmann
weiB es zu schétzen, wenn er durch den Finsatz von modernen,
leistungsféhigen Biiromaschinen rationeller und zeitsparender
arbeiten kann.

Die Biiromaschinenindustiie der Deutschen Demokratischen Re-
publik wird durch unsere Exportgesellschaft vertreten. Namen von
Weltgeltung, wie Archimedes, Astra, Mercedes und Optima, geben
die Garantie fiir hervorragende Qualitét und durchdachte Kon-
struktion der von uns exportierten Biiromaschinen.

Wenden Sie sich vertrauensvoll an uns, wir ibermitteln lhnen gern
ausfiihrliche Angebote.

t-m.e BUROMASCHINEN-EXPORT GMBH BERLIN

BERLIN WS, FRIEDRICHSTRASSE 61

FERNSPRECHER 20 0311 DRAHTWORT BUROTYPE BERLIN
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der DDR mit hervorragenden
ripziger Herbstmesse 1960

syahmen der Biiromaschinenindustrie der Deutschen
~letzten Frithjahrsmesse auch im &uBeren Bild der Kol-
Ausdruck kamen, haben u. a. die konsequente Stan-
ng und Konzentration der Produktion, die folgerichtige
and dem realen, vorhandenen und zukiinftig zu er-
am der Biiromaschinenindustrie der DDR fiir die Herbst-
lge dieser planvollen, erst in ihrem Anfang stehenden

Jleute der Biirotechnik ohne Zweifel das Erscheinen der
s VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda werten, erfaBt
y der DDR nunmehr auch das Gebiet der hoéheren
Die SUPERMETALL-Lochkartenmaschinen verarbeiten
| tblichen MaBe und sind zunéchst in folgenden Grund-
413, Magnetpriifer Typ 423, Sortiermaschine Typ 432,
ier, der zum AnschluB an die Tabelliermaschine und an
en ist, Elektronensaldierer ES 24, bestehend aus der
aschine 432, dem elektronischen Rechengerét und dem

jiet der Buchungsmaschinen weist ebenfalls zahlreiche
srderungen moderner Arbeitsmethoden entsprechen.

itomaten erhielten zwei weitere zweckvolle Zusatzgerdte,
inzgerdt fiir 80spaltige Lochkarten und den mechani-
ing von Multiplikationen im Buchungsgang. Beide Ge-
ht, die Steuerung erfolgt elektrisch von der Buchungs-

jsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt waren seit der Frith-
"A-Duplex-Buchungsmaschine Klasse 117, die eine Wei-
schlieBt als Tisch-Duplexmaschine mit 2 Z&hlwerken eine
TA-Baureihe Klasse 110 bis 170 und ersetzt den frithe-

vom VEB Archimedes Glashiitte ein Anziehungspunkt,
360 ausgestellte Analog-Rechner EAR 6 ist um eine
yei handelt es sich um einen universell einsetzbaren
ler Arbeitsweise, vornehmlich zur Aufldsung nichtline-

ienwerk Sommerda

80spaltige Lochkarten verwendet. Die Lochung der Kar-
liederdriicken einer Taste erfolgt sofort die Lochung

sperrt, ebenfalls ist die Kombinationslochung Buch-

ertaste, Auslésetaste zum Zuriickfiihren des Wagens
rungeinrichtung um mehrere Spalten, die nicht gelocht
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werden sollen, zu iiberspringen, verstellbarer Wagen-
anschlag, um den Beginn der Lochung auf den Karten
selbst festzulegen, Spaltenanzeiger fiir die jeweils zu
lochende Spalte, sind einige besondere Merkmale
des Magnetlochers Typ 413.

Magnetprifer Typ 423

Mit Hilfe des Magnetpriifers (Bild 2) kénnen 80spal-
tige Lochkarten gepriift werden. Die Abfiihlung erfolgt
mittels Abfihlbiirsten. Einige besondere Einrichtungs-
merkmale des Magnetpriifers:

1. Leer- und Auslésetaste

. Ubersprungeinrichtung

. Verstellbarer Wagenanschlag

. Spaltenanzeiger

. Beschriftungseinrichtung fiir die gepriifte Karte.

Sortiermaschine Typ 432

Die Sortiermaschine (Bild 3) sortiert 80spaltige Loch-
karten;ihre Sortiergeschwindigkeit betrégt 42 000 Kar-
tendurchldufe in der Stunde. In der Maschine selbst
sind 13 Ablegefdcher vorgesehen.

Die Reihenfolge von links aus ist:
Restfach, 9, 8, 7, 6, 5, 4, 3, 2, 1, 0, 11, 12.

Der Stapelkasten faBt etwa 900 Karten, wéhrend jedes
Ablegefach etwa 550 aufnehmen kann. Zur Sicherheit
besitzt die Maschine eine verzégerte Abschaltung,
damit wird bewirkt, daB auch die letzte Karte mit

Bild 1: Magnetlocher Typ 413 (VEB Biiromaschinenwerk
Sémmerda)

Sicherheit in das entsprechende Ablege-
fach gelangt. Die Maschine kann ausge-
stattet werden mit Kartendurchlaufzéhler,
auf Wunsch auch Kontensucher, der die
bewegten von den unbewegten Konten
trennt.

Tabelliermaschine Typ 401

Die Tabelliermaschine (Bild 4) dient zur
Auswertung der 80spaltigen Lochkarten
fur statistische und kommerzielle Abrech-
nungsarten. Die Lochkarten entsprechen
den bekannten Abmessungen und Auf-
teilungen, wie sie international verwen-
det werden.

Durch einen fiir die Tabelliermaschine bisher nicht

tblichen Aufbau ist es gelungen, die Maschine fiir
Transport und Aufstellung verhdltnisméBig unempfind-
lich zu gestalten, und vor allen Dingen die Lauf-

Bild 3. Sortiermaschine Typ 432 (VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda)

gerdusche der Maschine auf ein MindestmaB einzu-
schrénken.

Abfiihlung:

Die Abfiihlung erfolgt wéhrend des Kar-
tendurchlaufes mittels zweier 80facher
Biirstensdtze.

Stundenleistung maximal 9000 Karten,
Fassungsvermégen Zufuhrmagazin:
750 Karten
Ablegefach: 1000 Karten.
Zéhlwerke:

Die Tabelliermaschine ist mit 17 Z&hlwer-
ken a 12 Stellen ausgeriistet. Mit allen
Werken kann senkrecht und quer addiert,
subtrahiert und saldiert, d. h., es kénnen
positive und negative Werte auch unter
Null direkt verarbeitet werden.

Bild 2. Magnetpriifer Typ 423 (VEB Biliromaschinenwerk
Sommerda)
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Vor Beginn einer neuen Rechnung fiihren alle am
Programm beteiligten Werke eine automatische Null-
kontrolle aus. Die Zdhlwerke sind untereinander
auswechselbar, weiterhin kénnen sie fiir besondere
Arbeiten gesplittet werden. Mit Hilfe der Programm-
tafeln kénnen sémtliche Zdhlwerke wahlweise elek-
trisch miteinander verbunden werden.

Druckwerk:

Das Druckwerk ist mit 100 Schreibstellen ausgeriistet,
die Teilung betréagt 2,6 mm, gréBte Formularbreite
460 mm, Farbband 13 mm. Die Wahl der einzelnen
Schreibstellen wird je nach Programm und Formular-
aufbau ohne Einschrénkung vorgenommen. Der
Wagen kann seitlich und an jeder Stelle verriegelt
werden. AuBer den Zahlen von 0 bis 9 sind die Sym-
bole Zwischensumme, Zwischensumme-Minus, Minus,
Endsumme, Endsumme-Minus vorhanden.

Gruppensteuerung:

Die Maschine ist mit einer 24stelligen Gruppen-
steuerung ausgeriistet, die nach Untergruppen, Uber-
gruppen, Hauptgruppen und 2 Reservegruppen ar-
beitet. '

Steuerpult:

Vom Steuerpult aus kann praktisch der gesamte Vor-
gang der Maschine geschaltet werden. AuBerdem
sind dort die notwendigen Kontrolleinrichtungen fiir
die Strombereitschaft und Zdhlwerkskopplungen ent-
halten. Zu jeder Maschine 'gehéren 5 leicht auswech-
selbare Programmtafeln.

Motorblocksummen.lodcher

Der Motorblocksummenlocher.(Bild 5) ist fiir die Uber-
nahme von Summen aus der. Supermetall-Tabellier-
maschine Typ 401 mit dieser.durch Kabelverbindung
elektrisch kuppelbar. Er dhnelt im Grundaufbau dem
lochbandsteuerbaren Motorblocklocher, besitzt jedoch
direkte Kartenzufuhr und A[:illqge, tiber eine Zwischen-
station. Dér Betrieb  erfolgt” nach dem Start-Stop-
Prinzip, so daB eine Anzahl Summen gleichzeitig in
eine Lochkarte tibernommen werden kann. Die Uber-
tragungseinrichtung ist fir Parallel-Eingabe der
Daten fiir 80spaltige Lochkarten eingerichtet. Die
Steuerung der Maschine erfolgt von der Tabellier-
maschine her. Gegenseitig gekoppelte Uberwachungs-
einrichtungen gewdhrleisten betriebssicheres Arbei-
ten.

Technische Daten:

Maschinenleistung bei Serienstanzung 6000 Karten je
Stunde. Eingabegeschwindigkeit entsprechend der
Tabelliermaschinenleistung 25 ms je Zeichen.

Elektronenrechner ASM 18

Der Elektronenrechner ASM 18 wurde als Zusatzgeiat
fiir elektromechanische Lochkartenanlagen entwickelt.
Durch Kopplung des Elektronenrechners ASM 18 mit
Lochkartenmaschinen, z. B. Tabelliermaschinen, Kar-
tendopplern u. 4., ist die Moglichkeit fiir einfache
Queraddition und Subtraktionen sowie Multiplikatio-
nen gegeben. Stanzende Maschinen werden durch
diese Kopplung zu Rechenlochern mit einfachem Pro-
gramm. Addition und Subtraktion erfolgen wdhrend
der Abfiihlung der Werte aus den Lochkarten. Die
Multiplikation geschieht durch fortgesetzte Addition
mit Stellenverschiebung und wird in der Zeit zwischen
zwei Maschinengdngen durchgefiihrt. Die volle Lei-
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Bild 4. Tabelliermaschine Typ 401 (VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda)

i
7

Bild 5. Motorblocksummenlocher

Bild 6. Schnellsortiermaschine




Bild 7. Elektronensaldierer ES 24

stung der Lochkartenmaschinen bleibt dabei erhal-
ten. Laufsynchronisierung sowie Ein- und Ausgabe
werden durch Nockenscheiben in der Lochkarten-
maschine gesteuert.

Technische Daten:

Réhren 313 Stiick, 20 Glithkathoden und 45 Kaltkatho-
den-Thyratrons, Stromaufnahme: 12 A bei 220 V, Span-
nungsschwankungen zwischen + 10 und — 15 Prozent
werden ausgeglichen.

Elektronensaldierer ES 24

Der Elektronensaldierer besteht aus der Schnellsor-
tiermaschine Typ 432 (Bild 6), erweitert auf 2 X 80 Ab-
fihlbiirsten, dem elektronischen Rechengerdt (Bild 7)
und dem Ergebnisdrucker (Bild 8). Im wesentlichen
kénnen folgende Arbeiten ausgefiihrt werden.

In zwei 12stelligen Speicherwerken, die unabhdngig
voneinander arbeiten, kdnnen Werte aus 80spaltigen
Lochkarten saldiert werden. Es kénnen Lochkarten
nach einem steckbaren mit 8 Stellen groBem Kenn-
wert aussortiert werden, und zwar in das Fach 11.
Es besteht Schaltméglichkeit, daB nur die Lochkarten
mit Kennwert saldiert werden. AuBerdem ist es még-
lich, alle Sortierarbeiten, wie bei der Type 432, durch-
zufiihren. Fir Kontroll- und Priifzwecke kénnen 2 Spei-
cherwerke parallel geschaltet werden.

Die Sortiermaschine arbeitet mit einer Kartengeschwin-
digkeit von 42000 in der Stunde.

VEB Optima Biiromaschinenwerk Erfurt

Optimatic-Buchungsautomat mit Lochkarten-Stanz-
gerdt und mechanischer Multiplikation.

Zu dem bereits bekannten Optimatic-Buchungsauto-
maten sind 2 weitere wertvolle Zusatzgerdte gekom-
men. Das Lochkartenstanzgerdt, mit dessen Hilfe 80-
spaltige Lochkarten hergestellt werden kénnen, die
mit den auf dem Markt befindlichen Sortier- und Ta-
belliergerdten weiter verarbeitet werden.

Das mechanische Multiplikationsgerdt, mit dessen
Hilfe wahrend der Buchung multipliziert werden kann,
und das Produkt der Multiplikation zum Abdruck ge-
langt. Alle Ergebnisse werden im Nebenprodukt in der
Lochkarte ausgewiesen.

Diese Zusatzgeréte sind ohne mehr Platzaufwand im
Schreibtisch links und rechts untergebracht. Die
Steuerung erfolgt elektrisch von der Buchungsma-
schine aus.

284

VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-Stadt

Ascota-Duplex-Buchungsmaschine Klasse 117.

Die Ascota-Duplex-Buchungsmaschine Klasse 117, die
eine Weiterentwicklung aus der Klasse 116 darstellt,
soll als Tisch-Duplex-Maschine eine Liicke im Ferti-
gungsprogramm der Ascota-Baureihe Klasse 110 bis
170 schlieBen und den fritheren Duplex-Standard-
automaten Serie 30 ersetzen.

Die Klasse 117 hat 2 Z&hlwerke und ist mit einem 32
cm breiten Wagen und auswechselbarer Steuerbriicke
mit einigen voreinstellbaren Funktionen und zusdtz-
lichen Funktionstasten bzw. -hebeln ausgestattet.

Bild 8. ASCOTA-Schnellsaldiermaschine als Summendrucker

Die Maschine kann fiir alle tblichen Arbeitsbeispiele
einer Duplexmaschine verwendet werden einschl. Zin-
senberechnung in Form einer Zinsstaffel, bei der die
einzelnen Belegwerte geordnet nach Wertstellungen
und Tagen saldiert werden und der Soll-Saldo dabei
durch Taste Zwischensumme | nach dem Duplexwerk
gestaffelt wird.

VEB Groma Biiromaschinenwerk Markersdorf/Chem-
nitztal

Neben der bereits bekannten Reiseschreibmaschine
Kolibri wird nunmehr eine neue Reiseschreibma-
schine Kolibri-Luxus gefertigt.

Die Vorteile gegentiber der Kolibri sind:

1. eine normale Schreibwalze von 32,3 mm <, wie
jede normale Kleinschreibmaschine,
Korrigierende Zwischenraumtaste,
Automatische Bogenstiitze,

Anschlagregler mit 8 verschiedenen Regulier-

mdglichkeiten,
(Fortsetzung auf Seite 285)
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Erika 20, die neue Kleinschreibmaschine des VEB Schreibmaschinen-Werk, Dresden

Ing. F. KRAEMER, Dresden

Der Siebenjahrplan stellt dem VEB Schreibma-
schinen-Werk Dresden im Zuge der Rekonstruktion
die Aufgabe, sich auf die Herstellung von Kleinschreib-
maschinen zu konzentrieren. Dabei muB3 beachtet wer-
den, daB auch méglichst alle Kundenwiinsche des
Weltmarktes im Lieferprogramm berticksichtigt wer-
den. Dazu soll neben den jetzt gefertigten Modellen
E 10 und E 12 mit ihren Sonderausfithrungen die nun
in die Fertigung gegebene E 20 mit beitragen.

Diese neue Erika-Maschine unterscheidet sich im
wesentlichen von den bisher gefertigten Erika-Mo-
dellen durch ihre Ausriistung mit Segmentumschaltung
und auswechselbaren 24- und 32-cm-Wagen. Die Ma-
schine besitzt auBerdem alle Neuerungen, die die auf
dem Weltmarkt angebotenen Schreibmaschinen dieser
GroéBenordnung aufweisen und ist dazu mit allen bei
der Erika 10 bewdhrten und vom Kunden geschétzten
Annehmlichkeiten und Verkaufsargumenten ausge-
ristet.

Eine nach neuesten Gesichtspunkten in bezug auf in-
dustrielle Form- und Farbgebung gestaltete allseitige
Verkleidung der Maschine und des Wagens und eine
dekorative Glanzverchromung aller Bauteile zeichnen
diese Maschine auch &uBerlich aus (Bild 1 und 2).
Der konstruktive Aufbau der Maschine ist nach dem
Baukastenprinzip durchgefiihrt worden.

Die Maschine wird im wesentlichen aus folgenden
gréBeren Baugruppen montiert:
Grundmaschine: Chassis,  Tastwerklager,
Umschaltrahmen,  SchaltschloB, Farbbandtransport,
Farbbandhebung, Tabulatoreinrichtung und Verklei-
dung.

Wagen: Unterwagen, Oberwagen, Schreibwalze,
Randsteller und Tabulator, Randsperre, Papierhalte-
schiene, Zeilenhéheanzeiger, Papiertransport und
Verkleidung.

Die Einbauaggregate werden weitgehenst nach
Lehren zusammengebaut und der Montage zugefiihrt,
die dieselben wiederum nach Aufbaulehren und Ein-
bauvorrichtungen montiert. Alle Aufbaulehren fiir die

(SchluB von Seite 284)

5. 2-Farbenbandschaltung,

6. Vierfach-Zeilenschaltung, Walzenfreilauf,

7. Papieranlegemarke,

8. Typenhebelentwirrer, Tastenhebelsperre,

9. Plexiglas-Héhenanzeiger,

10. Papierschnelleinzug.
AuBerdem zeichnet sich die Maschine durch form-
schéne Verkleidung, neuen Zeilenschalthebel sowie

eleganten PreBstoffkoffer oder Kunstlederetui und
gerduscharmen Gang aus.

Die volkseigene Biiromaschinenindustrie der DDR
hat mit den Neuentwicklungen zur diesjdhrigen Leip-
ziger Herbstmesse gezeigt, daB sie durch stetige Ver-
besserung der Technik an den Erzeugnissen ihren Bei-
trag - zur Mechanisierung und Automatisierung der
Verwaltungsarbeit leistet.
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Grundmaschine werden in den links und rechts am
Chassis verschraubten und verstifteten Wagenarre-
tierungen und den vier planbearbeiteten Wagenauf-
lagefléchen an der hinteren Verbindung aufgenom-
men, wéhrend alle Aufbaulehren fiir den Wagen von
den am Unterwagen verschraubten zwei Arretierbolzen
und planbearbeiteten vier Auflagefléchen aus aufge-
baut werden und somit die Gewéhr gegeben ist, daB
die Wagen hundertprozentig austauschbar sind und
alle Maschinen in gleichbleibend guter Qualitét das
Werk verlassen. In Zusammenarbeit mit der Giitekon-
trolle wurden Kontrollgewichte fiir die verschiedensten
Funktionen festgelegt, z. B. fiir Tastenantrieb, Um-
schaltung, Wagenaufzug mit und ohne Federzug usw.,
und damit gleichzeitig fiir eine sténdige Funktions-
sicherheit gesorgt.

Aufbau der Maschine (Grundmaschine)
Chassis (Bild 3)

Das Chassis besteht aus einer rechten und linken
Seitenwand aus 2 mm Bandstahl gefertigt, die mit

Bild 1.

Bild 2
Seitenansicht
der E 20

einer breiten aus Alu-SpritzguB hergestellten hinteren
Verbindung verschraubt und verstiftet werden. An
der hinteren Verbindung befinden sich die bearbeite-
ten Anschraubfléchen zur Befestigung des Schali-
schlosses kpl., der Farbbandhebung, der Tabulaior-
einrichtung und Wagenarretierung und die Auflage-
flachen fiir den Wagen. An den Seitenwédnden sind
die Arretierplatten zur Aufnahme der Wagenhaltie-
bolzen nach Lehre verschraubt und verstiftet.

Umschaltrahmen (Bild 4)

Ein Lagersteg mit aufgeschraubtem Typenhebellager
wird mit einem linken und rechten Winkel und dem
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Eild 3. Chassis mit eingebauten Baugruppen: Farbbandhebung, Farb-
bandtransport, Tabulatoreinrichtung, Sperrschrifteinstellung und

Funktionssperre

2, % R
D, |
1)) 1ln|'|'l'|‘II|"“‘“' i S

i

Bild 4. Baugruppe Umschaltrahmen

: AN
*([/mma//ﬂ/c/)/ung by //Q;cf;a//;vgg

7 | |

Bild 5. Schema der Umschaltkinematik

Bild 6. Baugruppe Tastwerklager
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Zwischenhebellager zu einem stabilen Rahmen ver-
schraubt und verstiftet, in dem dann die Typenhebel
samt aufgeldteter Type, Zugstangen und Zwischenhe-
bel sowie Antriebsbligel eingebaut werden. Um die
Baugruppe zu vervollstandigen, werden das Ruhelager
mit Kissen, die hintere Umschaltwelle, die Streckge-
lenkachse und die vorderen Gegenlenker mittels der
dazugehdrenden Lagerschrauben angebracht. Diese
Baugruppe wird bei der Montage zwischen Lager-
schrauben schwingend im Chassis gelagert. Die Lager-
schrauben sind in an den Chassis-Seitenwdnden be-
festigten Lagerplatten eingeschraubt, die zwecks Leh-
reneinstellung verstellbar angeordnet sind. Die Be-
grenzung des Umschalthubes nach oben geschieht
durch ein linkes und rechtes Streckgelenk, wéhrend
die Begrenzung nach unten durch Einstellschrauben
erfolgt, die wegen Gerduschdémpfung auf im Chassis
angeordneten Stahlscheiben mit Gummizwischenlage
aufschlagen und damit der Umschaltweg genau ein-
gestellt werden kann. Das Schema der Umschaltkine-
matik zeigt Bild 5.

Tastwerklager

Das aus Alu-Profil hergestellte Tastwerklager (Bild 6)
bildet mit einem linken und rechten Lagerwinkel,
dem Tastenfiihrungskamm und einer mittleren Ab-
stlitzung ebenfalls einen geschlossenen Rahmen, in
dem die 44 Typenhebelaggregate und alle Bedie-
nungstasten leicht fallend eingebaut werden. Dieses
Aggregat wird zwischen den Chassiswénden ver-
schraubt und gibt dem Chassis mit der hinteren Ver-
bindung eine gute Verwindungssteifigkeit. 44 gleich
lange Zugdrédhte aus gehdrtetem Federstahldraht
stellen nach dem Einhdngen die Antriebsverbindung
zwischen den Tastenhebeln im Tastwerklager und den
Zwischenhebeln im Umschaltrahmen her. Die Bedie-
nungstasten werden mit den entsprechenden Hebel-
gesténgen gelenkig verbunden.

Die somit gebildeten 44 Typenhebelantriebe be-
stehen aus je einem achtgliedrigen Getriebe, das
zum Patent angemeldet ist (Bild 7). Jedes Getriebe
besteht aus dem Gestell, unterem und oberem Ge-
genlenker, vorderer Zugstange, Zwischenhebel, hin-
terer Zugstange und Typenhebel.

Durch die im Tastwerklager auf zwei geraden Achsen
drehbar gelagerten Gegenlenker bekommen die mit
zwei Nieten angelenkten Tasthebel eine fast senk-
rechte Bewegung beim Anschlagen mit dem Finger,
was vom Bedienenden als angenehm empfunden wird
und im Prinzip an allen Erika-Modellen angewandt
wurde. Dadurch wird ein langer Tasthebel mit ver-
héaltnismaBig groBer bewegter Masse vermieden, was
beim Schreiben von Vorteil ist.

Ein weiterer Vorteil dieser Ausfiihrung besteht dar-
in, daB der hintere Teil der Maschine fiir die Montage
und Reparatur von unten frei zugdnglich ist, wdh-
rend bei langen Tasthebeln sich dieselben unter der
Maschine bis nach hinten erstrecken. Die am oberen
Lenker der Tasthebel angelenkten vorderen Zug-
stangen {bertragen die Bewegung der Tasten fast
linear, d. h. ohne Geschwindigkeitszunahme auf die
Zwischenhebel, die im Umschaltrahmen auf einer ge-
meinsamen geraden Achse drehbar gelagert sind,
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aber in bezug auf die im Chassis feststehenden oberen
Gegenlenker um den Umschaltweg in  Umschalt-
richtung verschwenkt werden. Die vorderen Zugstan-
gen sind nun so angeordnet, daB sie beim Ver-
schwenken des Umschaltrahmens um den Einhdnge-
punkt am oberen Lenker im Einhdngepunkt am
Zwischenhebel {iber Mitte schwingen, wodurch
die Tastenhebel durch die Umschaltbewegung
nicht beeinfluBt werden und ruhig stehen. Bei der
Umschaltstellung sind durch die gegebene Anordnung

Bild 7. Schema des Typenhebelantriebes

der Zugstangen auch die kinematischen Verhditnisse
der Antriebe fast dieselben wie in Grundstellung.

Am oberen Ende der Zwischenhebel sind dann die
hinteren Zugstangen angelenkt, die die Zwischen-
hebelbewegung auf die Typenhebel tibertragen. Die-
se Zugstangen sind aus Federbandstahl gestanzt, und
an ihren Enden gehdrtete Ansatzzapfen angenietet,
die in die Angriffspunkte eingehéngt werden und
durch die an den Zugstangen befindlichen Lappen in
angedriicktem Zustande gegen Herausspringen ge-
sichert werden. Diese leichten und doch stabilen Zug-
stangen haben sich bei den bisherigen Erika-Modellen
immer bewdéhrt.

Die fiir eine gute Durchschlagskraft der Typen bens-
tigte Beschleunigung der Typenhebel, bei angenom-
men gleichférmiger Bewegung der Tasten, wird durch
die entsprechende konstruktive Anordnung der hin-
teren Zugstange zum Zwischenhebel und Typenhebe!
erreicht (siehe Geschwindigkeitskurven Bild 8).

Ein weiterer Vorteil liegt in der Anordnung der fiir
eine schnelle Bewegungsumkehr nach Anschlagen der
Typen an der Schreibwalze notwendigen Riickzugs-
federn fiir den Antrieb zwischen Zugstangen und Ty-
penhebeln. Die Zugfedern sind einmal an einem mit
an die Zugstangen angestanztem Federhaken und
das andere Mal an einem mit an den Typenhebeln
angestanztem Federhaken so aufgehdngt, daB auf
etwa dem halben Typenhebelweg die Federn fast gar
nicht ausgezogen und erst in der zweiten Hélfte des
Typenhebelweges sehr schnell vorgespannt werden,
wodurch der notwendige Anfangsdruck des Fingers
auf die Tasten verhdltnismdaBig klein ist und erst in
der letzten Phase des Typenhebelweges stark ansteigt,
was aber vom Bedienenden nicht empfunden wird, da
die Beschleunigung der Typenhebel und damit der
Masse derselben in dieser Bewegungsphase schon
sehr groB ist. Die Typenhebel werden aber nach dem
Anschlag an der Schreibwalze durch die stark ge-
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spannten Federn schnell wieder von derselben weg-
gezogen. An den oberen Lenkern ist noch eine zweite
Rickzugsfeder fiir jeden Antrieb angeordnet. Diese
haben aber nur die Aufgabe, die Masse der Tasten-
hebel und der Gegenlenker an den aus gerdusch-
ddampfendem Material, z. B. Gummi, bestehenden im
Tastwerklager eingebetteten Anschlag zu ziehen bzw.
am Anschlag zu halten, damit die Tasten bei einer
Umschaltbewegung der vorderen Zugstangen nicht
mitbewegt werden. Die kinematischen Verhdltnisse der
Typenhebelantriebe entsprechen denen
der bisherigen Erika-Maschinen und sind
bei den AuBenhebeln sogar besser.

Fir  die  Segmentumschaltung  sind
wegen eines exakt arbeitenden Typen-
hebelantriebes zwei Glieder, nd&mlich
Zwischenhebel und vordere Zugstange je
Antrieb mehr nétig, als bei der Wagen-
umschaltung. Trotzdem sind die Antriebe
in ihren Funktionen nicht schlechter, da
bei vorliegender konstruktiver Anordnung
die Zwischenhebel, vor allem bei den
AuBentrieben verhdltnismaBig kurz gehalten sind
und damit das seitliche Ausfedern derselben beim
Arbeiten nur sehr gering ist.

Farbbandtransport

Der Farbbandtransport wird als geschlossene Bau-
gruppe in das Chassis eingebracht und verschraubt
(Bild 3). Unter weitgehendster Verwendung der Bau-
teile des Farbbandtransportes der E 10 wurde der-
selbe im Prinzip (ibernommen. Er bekommt seinen An-

trieb durch eine, zwi-

schen gekonterten

1200 4 Spitzschrauben gela-
e |- | gerte Antriebsschiene,
sl die bei jedem Tasten-
B anschlag eine pen-
| delnde Bewegung
o Typenhebel Mille I durch einen mit ihr in
‘l [ Grund-und [/m.)‘C’/]ﬂ/fJf.\ // Antriebsverbindung
Vﬁgg——f‘y/ﬂgnﬁebg//a”ﬁm !\/ i stehenden  Schaltbii-
™ Grund-und Umschalfst ) ; gel, der wiederum sei-
400 = ne Bewegung durch
V-Type //"‘ g g
é/ ziehbare Anschlagna-
200 5”’{’/{',,‘ : 71”/6’/7'—-1 sen an den 44 Zwi-
= "\ gRas { | i schenhebeln erhalt
1 P N und mit auf der Zwi-
Z * ¢ 2Ry schenhebelachse ge-
Tastenwey

lagert ist. Die Bewe-
gung der Antriebsach-
se wird durch ent-
sprechende  Zwischenglieder auf die Transport-
klinken bertragen, die in Zusammenwirken mit
je einem feingezahnten Transportrad auf der linken
bzw. rechten Spulenachse den Transport des Farb-
bandes bei jedem Tastenanschlag um einen bestimm-
ten Betrag tGbernehmen. Die Umschaltung des Farb-
bandtransportes wird bei abgelaufener Farbband-
spule durch das gestraffte Farbband eingeleitet, in-
dem ein Antriebshebel verschwenkt wird. Am unteren
Schenkel des als U-Teil ausgebildeten Antriebshebels
befindet sich je eine Nase, die beim Verschwenken
durch das gestraffte Farbband in den Schwenkbereich
der Antriebsachse gelangen und durch Anschlége an

Bild 8. Geschwindigkeitsdiagramm
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Mit dem Namen ,Adam Riese’
verbindet sich seit jeher die
Vorstellung von untriiglich
richtigen Rechenergebnissen

Die moderne Technik schuf die rationell
arbeitende, leichte Triumphator-Kleinaddier-
maschine fiir Addition, Subtraktion und
Subtraktion unter Null mit der erstaunlich
hohen Kapazitat von 999.999,99.

Mehr als 50-jGhrige Erfahrungen im Bau
von Handrechenmaschinen stecken in
dem Modell CRN 2 fiir alle 4 Rechenarten
und mathematische Spezialaufgaben.
Absolute Einhandbedienung

und lange Lebensdauer,

Jriumphaiue
O\

VEB TRIUMPHATOR-WERK MOLKAU BEI LEIPZIG
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derselben der linke bzw. rechte Antriebshebel noch
ein Stiick weiter verdreht wird. Diese Weiterdrehung
wird tiber den entsprechenden Antriebshebel auf ei-
nen zugeordneten Ausriickhebel {ibertragen, der
durch eine Nase die Transportklinke aus dem einen
Zahnrad heraushebt und mittels einer Verbindungs-
stange auf der anderen Seite des Farbbandtrans-
portes hineinfallen 1aBt, womit durch einen Tasten-
anschlag derselbe im Moment umgeschaltet ist.

Farbbandhebung (s. Bild 3)

Alle bewegten Teile fiir die Farbbandhebung sind
in einem Lagerwinkel angeordnet, der an der hinte-
ren Verbindung verschraubt wird. Die Farbbandgabel
ist unten an einem drehbar gelagerten Hebel ange-
lenkt und wird oben durch ‘die Typenhebelfiihrung
mittels zweier Greifer gefiithrt. Der Hebel, an dem die
Farbbandgabel angelenkt ist, bekommt seine Hubbe-
grenzung durch ein, an einem bestimmten Gelenk-
punkt des Hebels angreifendes Streckgelenk, indem
durch die bei jedem Tastenanschlag ein Mal pendeln-
de Antriebsachse tiber entsprechende Antriebsele-
mente die Bewegung derselben so auf das Streckge-
lenk tbertragt, daB dieses aus einer konstruktiv fest-
gelegten Knicklage bis zur Strecklage gebracht wird
und somit die Farbbandgabel um einen bestimmten
Betrag anhebt. Durch Verdrehung des unteren Lager-
punktes des Streckgelenkes, mittels einer Kurbel, wird
der jeweils gewiinschte Hub der Farbbandgabel vor-
eingestellt.

An einer im Lagerwinkel und in der linken Chassis-
seitenwand gelagerten Achse sitzt innen die Kurbel,

Bild 9. Teilansicht: Farbband-
einstellung, Tabulator-
Setzer und Léscher und
Druckhebel zum Lésen
der Haubenverriegelung

wéhrend am anderen Ende der Achse, auBerhalb der
linken Chassiswand, ein Rasthebel befestigt ist, der
im Zusammenwirken mit einem Rollenhebel die Kurbel
in der jeweils gewdhlten Stellung fixiert und durch
einen Einstellhebel, im Tastenfeld links, durch ein
Ubertragungsgestéinge auf die gewiinschte Hebung
eingestellt wird. Der Einstellhebel muB so weit verstellt
werden, bis im Sichtfenster (Bild 9) der Verkleidung
die entsprechende Farbe erscheint, also rot, blau
oder Wachs. AuBerdem gibt es eine Mittelstellung
zwischen rot und blau, um beim Schreiben mit ein-
farbigem Band auch die Mittelzone ausniitzen zu
kénnen.

SchaltschloB (Bild 10)
Bei der Erika 20 hat man das allgemein bekannte
Prinzip der Schaltung mit Zahnstange und Ritzel, das
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in fester Antriebsverbindung mit dem Schaltrad steht
und dieses wiederum mit ausschwenkbarer fester und
loser Schaltklinke auf einer sog. Schaltwippe zusam-
menarbeitet, angewandt. Die Betdtigung der Schalt-
wippe wird durch den im Zwischenhebellager drehbar
gelagerten und beim Farbbandtransport und der
Farbbandhebung schon erwéhnten Antriebsbiigel, im
Zusammenwirken  mit den Anschlagnasen der
Zwischenhebel eingeleitet und tiber die Antriebsachse,
eine in ihrer Lénge einstellbaren Druckstange und
einem Winkelhebel, auf die Schaltwippe tibertragen.

Damit die Maschine in ihrer Bauhdhe so niedrig als
moglich gehalten werden konnte, wurde das Schaltrad
mit Ritzel senkrecht stehend angeordnet. Auf der
Achse des Schaltrades sitzt auBerdem ein Bremskdrper
aus Plast, der in Zusammenwirken mit einem in der
Lédnge einstellbaren und federndem Bremsband bei
Betdtigung der Tabulatortaste das Schaltrad ohne
Gerdusch abbremst und je nach Wagenldnge in der
Bremswirkung durch eine Ré&ndelmutter eingestellt
werden kann.

An der Lagerplatte des Schaltschlosses sind ent-
sprechende Ubertragungselemente mit angeordnet,
die beim Driicken der Tabulatortaste die lose Schalt-
klinke auBer Eingriff mit dem Schaltrad bringt und
somit den Wagen zum Durchlauf freigibt, der unter
der Federkraft der Wagenzugfeder steht. Ohne Brem-
se wiirde der Wagen zu schnell durchlaufen und die
gesetzten Reiter evtl. verbiegen.

Ebenfalls mit zur Baugruppe gehért die Riickschalt-
stange, die beim Betdtigen der Riicktaste {iber ent-
sprechende Ubertragungselemente in das Schaltrad
eingreift und dasselbe so weit zurlickdreht, daB der
Wagen um eine Teilung zuriickgeschoben wird. Ein in
zwei Stellungen zu fixierender Hebel tragt einen An-
schlagstift fiir die lose Schaltklinke und gibt je nach
Einstellung die Schaltung fiir Einfach- oder Zweifach-
schaltung frei. Die Betdtigung dieser Einstellung ge-
schieht mittels Druck auf je einen mit | oder Il be-
zeichneten, rechts neben der Tastatur aus der Ver-
kleidung herausragenden Knopf und wird iiber einen
Doppelhebel und Verbindungsgestdnge nach hinten
auf das SchaltschloB {ibertragen (Bild 11).

Funktionssperre

Durch Betdtigung eines rechts im Tastenfeld liegen-
den Bedienungshebels (sieche Bild 3 und 11) werden
gleichzeitig Tastatur und Umschaltung gesperrt und
der Wagen in seiner Mittelstellung verriegelt. Die-
ser wurde als Sicherung fiir Transport und unbefugtes
Bedienen der Maschine vorgesehen.

Maschinenverkleidung

Die Maschinenverkleidung, einschlieBlich abnehmba-
rer Abdeckhaube, besteht aus gezogenem Stahlblech
und ist in verschiedenen Farben und Farbkombina-
tionen lieferbar. Dieselbe wird komplett itiber die
Grundmaschine gestiilpt und mittels vier Schrauben
am Chassis befestigt. Die Haube &ffnet sich durch
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Auf allen Gebieten des Rechnungswesens, in der
Industrie, im Handel, in Versorgungsbetrieben, in
Geld- und Kreditinstituten sind OPTIMATIC-
Buchungsautomaten der Klasse 900 und 9000 zu
einem unentbehrlichen Helfer geworden.

OPTIMATIC bietet ein Programm ausgereifter
Organisationsmaschinen, das fiir die unterschied-
lichen Buchungsaufgaben in Betrieben jeder Art
wirtschaftliche und rationelle Ldsungen ermdglicht.

Bitte fordern Sie Prospekte. Wir beraten Sie bei
der Auswahl der Modelle gern und unverbindlich.




Druck auf einen links vorn an der Verkleidung be-
findlichen Hebel selbsttdtig und schwenkt unter Fe-
derdruck in die senkrechte Stellung (siehe Bild 9). In

Bild 11. Teilansicht: Einstel-
lung der Ein- und
Zweifachschaltung,
Einstellhebel fiir
Funktionssperre

dieser Stellung kann sie wiederum durch Fingerdruck
auf je einen Hebel rechts und links von der Verklei-
dung getrennt und abgenommen werden.

Bild 10. Baugruppe SchaltschloB (in Maschine mon-
tiert)

Wagen 24 cm und 32 cm (Bild 12)
Unterwagen

Der Unterwagen (Bild 13) besteht aus
einer Wagenfiithrung in Alu-SpritzguB3, auf
der zwei profilgezogene Stahlschienen mit
Prismen aufgeschraubt sind, zwischen de-
nen auf je vier Kugeln von 5 mm < in
Kugelfiihrungen der Oberwagen lguft. Am
Unterwagen sind noch das Federgehé&use
kpl., die Randsperre kpl. und der Zeilen-
héheanzeiger befestigt. Die Wagenfiih-
rung besitzt seitlich vier plangefréste Auf-
lagefléchen, die mit den beiden seitlich an-
geordneten Arretierbolzen im Zusammen-
wirken mit der Wagenarretierung links
und rechts am Chassis die leicht |&sbare
Wagenverriegelung mit der Grundma-
schine ergeben.

Randsperre

Die am Unterwagen befestigte Randsperre hat die
Aufgabe, den Oberwagen mit den entsprechend ein-
gestellten Randstellern in seiner Seitenbewegung zu
begrenzen, so daB einmal der linke Rand, also der
Zeilenanfang exakt begrenzt und auf der rechten Sei-
te das Zeilenende gesperrt wird, wobei sechs Zeichen
vor Zeilenende ein Glockenzeichen ertént. Soll der
Wagen einmalig tiber die gesetzten Randsteller nach
links oder rechts gefahren werden, so wird die mit im
Tastenfeld links angeordnete Randauslésetaste ge-
driickt (siehe Bild 9), wodurch tiber ein entsprechendes
Gestinge der Sperrschieber gesenkt und damit
die Begrenzung des Randstellers aufgehoben wird.
Der Wagen kann somit tiber die Randsteller bis zu
seiner Endbegrenzung nach rechts oder links gefahren
werden.

Typenhebelentwirrer

Die Randausléstaste ist als Doppelfunktionstaste
ausgebildet, indem sich beim Schreiben verklemmte
Typenhebel durch Druck auf diese Taste wieder ent-
wirren lassen.

Oberwagen

Der Oberwagen (Bild 14) besteht aus
einer profilgezogenen Stahlschiene mit zwei
Prismen als Wagengrundplatte mit nach
Lehre aufgeschraubten und verstifteten
Wagenseitenteilen als Walzenlagerung
und zur Aufnahme aller Bedienungsele-
mente des Wagens. Auf der Wagengrund-
platte sind hinten und vorn die Zahnstan-
gen aufgeschraubt, in die je ein Ritzel fiir
die Kugelzwangsfiihrung eingreifen und
in Zusammenarbeit mit am Unterwagen
angeschraubten Zahnstangen die Kugel-
halter beim Bewegen des Wagens zwangs-
ldufig mitnehmen. Weiterhin ist auf der
Wagengrundplatte der Papiertransport
mit vorderen und hinteren Transport-

Bild 12. Gesamtansicht des Wagens (24 und 32 cm)
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gummirollen aufgeschraubt, wdhrend unter der
Grundplatte die Wagenzahnstange, die in das Ritzel
des Schaltschlosses greift, fest angeordnet ist.

Schreibwalze

Zwischen den Wagenseitenteilen ist in verstellbaren
Flanschen die " Schreibwalze gelagert. Mittels der
verstellbaren Flansche wird die Schreibwalze in
einer Lehre auf Hoéhe, Auflage und Parallelitat ein-
gestellt. Innerhalb der Schreibwalze ist eine durch
Druckknopf zu betdtigende Stechwalze untergebracht.

Zeilenhoheanzeigers kann die genaue Schreibgrund-
linie eingestellt werden.

Wagenverkleidung

Am SchluB der Wagenmontage wird das Papierauf-
lageblech mit linkem Papieranschlag und durch Fin-
gerdruck aufklappbarer Bogenstiitze, die linke, rechte
und hintere Wagenverkleidung und die Wagenaus-
[6sknépfe links und rechts, angeschraubt. Nach Ein-
drehen der linken und rechten Walzendrehknopfe ist
der Wagen fertig zum Aufsetzen auf die Maschine.

¢ Bild 13. Unterwagen mit angebauten

Baugruppen:

Randsperre,

Wagenzugfeder kpl. und Zei-
lenhéhenanzeiger kpl.

Bild 14. Oberwagen
Baugruppen:

mit eingebauten 3

Papiertransport,

Zeilenschaltung, Wagen-
auslésung und Papierhalte-

schiene

Tabulatorstange

Eine geschlitzte Vierkantschiene tragt auf jeder Tei-
lung einen in zwei Raststellungen verdrehbaren Rei-
ter, die je nach Wunsch durch hinten am Chassis
drehbar angeordneten Setz- und Ldschhebel gesetzt
und geléscht werden kénnen. Die Betdtigung ge-
schieht mittels Druck auf je einen mit Plus oder Minus
bezeichneten, links neben der Tastatur aus der Ver-
kleidung herausstehenden Knopf (siehe Bild 9) und
wird liber einen Doppelhebel und entsprechendes
Verbindungsgestédnge nach hinten, auf den Setz- und
Léschhebel iibertragen. Zur Gesamtléschung ergreift
eine, sich liber die ganze Lange erstreckende Profil-
schiene durch Verdrehung mittels eines aus der Wa-
genverkleidung herausragenden Knopfes, alle gesetz-
ten Reiter und driickt sie in die Grundstellung.

Randsteller

Der Randsteller besteht aus zwei Schiebern mit je
einer Anschlagnase, die auf der gezahnten Randstel-
lerschiene schiebbar aufgesetzt sind und mit je einem
drehbaren Sperrzahn unter Federdruck in die Zdhne
der Randstellerschiene eingreifen. Die Schieber selbst
stehen unter der Zugkraft einer langen Zugfeder in
Richtung Wagenmitte. Durch Driicken auf aus den
seitlichen Wagenverkleidungen, rechts und links
herausragenden Knépfen (siehe Bild 2) werden je
nach Stellung des Wagens durch je eine glatte Aus-
|6sschiene mit schrdgen Langldéchern als Fiihrung, die
Sperrzéhne nach vorn aus der Verzahnung der Rand-
stellerschiene herausgedriickt und die Schieber durch
die Federkraft der langen Zugfedern nach der Mitte
zu gezogen, bis die jeweilige Anschlagnase am
Sperrschieber anstéBt; damit stehen die Schieber an
der vorher gewiinschten Stelle. Tabulator und Rand-
steller werden auf zwei Lagerwinkel aufgeschraubt
und ergeben so eine geschlossene Baugruppe (Bild
15).

Papierhalteschiene und Zeilenhohe-
anzeiger

Diese beiden Bauelemente ergeben im Zusammen-
wirken mit dem Papiertransport die automatische
Papiereinfithrung. Die Skale an der Papierhalte-
schiene wird zum Einstellen des linken und rechten
Schreibrandes benétigt (siehe Bild 14). Mittels des
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Bild 15. Baugruppe Tabulator; Reiterstange und Randsteller kpl.

Technische Daten und Ausstattung der Maschine
Abmessungen

Breite 315 mm
Tiefe 350 mm
Héhe 120 mm, iber Zeilenschalthebel 150 mm

Gewicht

Grundmaschine 5,3 kg
Maschine mit 32-cm-Wagen 8,6 kg
Maschine mit 24-cm-Wagen 8,0 kg

Grundmaschine

Chassis mit Seitenwdnden aus Bandstahl und hinterer Verbindung aus
Alu-SpritzguB

44 Zeichentasten mit 17 mm Tiefgang

Segmentumschaltung durch Parallelogramm mit Sperrung durch Streck-
gelenk

2 Umschalttasten mit Feststeller links

SchaltschloB mit Ritzel und Sperr-Rad

Einstellbare Tabulatorbremse, gerduschlos
Sperrschriftschaltung — Bedienung rechts neben der Tastatur
Korrigierende Leertaste

Farbbandtransport mit automatischer Umkehr
Farbbandhebung: Wachs, blau, rot und Mittelzone
Einstellung vom Tastenfeld links aus

Einfachtabulator: Tastenknopf rechts im Tastenfeld
Riicktaste: Tastenknopf rechts im Tastenfeld

Typenhebelentwirrer: Tastenknopf links im Tastenfeld kombiniert mit
Randausléstaste

Tastanschlagregler: Bedienungshebel rechts unter der Abdeckhaube

Maschinenverriegelung mit dem Bodenbrett: Bedienungshebel rechts
und links unter der Haube

Stahlblechverkleidung mit automatischer aufklappbarer und abnehm-
barer Abdeckhaube

Tabulator Einzel-Setzer und Léscher: Bedienungskndpfe links neben der
Tastatur in Verkleidung

Funktionssperre: Bedienungshebel rechts im Tastenfeld, sperrt Tastatur,
Umschaltung und Wagen in Mittelstellung gleichzeitig

Oberflachenschutz: Alle Bauteile vernickelt und glanzverchromt, alle
Bedienteile hochglanz verchromt

Tastatur: Herzformblocktasten
Vorgesechene Teilungen: 2,6, 2,25, 3,0 und 1,5 mm

Wagen
24- und 32-cm-Wagen mit 25 bzw. 33 cm PapierdurchlaB, leicht ab-
nehmbar

Zeilenschaltung vierfach: Einstellung links hinten durch Einstellrad
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Randsteller, automatisch: Einstellung durch Druck auf Knépfe links und
rechts seitlich am Wagen

Schreibwalze, auswechselbar 32,3 mm Durchmesser
Stechwalzenbetdtigung durch Druckknopf am linken Walzendrehknopf
Sperrollenausldsung links hinten durch Hebel
Tabulator-Gesamtléschung Bedienungshebel rechts hinten
Papiertransport mit vorderen und hinteren Andruckrollen und Papier-
fithrungsblech

Papierauslésung: Bedienungshebel rechts vorn

Papierhalteschiene nach vorn ziehbar und nach oben schwenkbar mit
zwei Gummirollen

Zeilenhéheanzeiger aus durchsichtigem Plexiglas mit Schreibgrundlinie
und entsprechenden Teilstrichen

Papierauflageblech mit linker Papieranlage und durch Fingerdruck
aufklappbarer und nach gewiinschter Bogenlénge ausziehbarer Papiear-
stiize

Papierabgleitblech  hinter der Papierhalteschiene gleichzeitig als
Radierunterlage vorgesehen. Leicht abnehmbar

Wagenausléser: Bedienungsknépfe rechts und links seitlich

Alle Bedienungshebel besitzen griffige und der Maschinenform und
-farbe angepaBte Knépfe aus Plast.

SchluBbetrachtung

Die in ihren Hauptfunktionen geschilderte Maschine
ist eine strapazierfdhige Kleinschreibmaschine mit
allen technischen Einrichtungen ausgestattet, die das
Schreiben erleichtern sollen. Auf Grund ihres stabilen
Aufbaues und der Méglichkeit, einen 32 cm langen
Wagen aufzusetzen kann dieselbe auch im Biiro als
Korrespondenzmaschine Verwendung finden, womit
die Einsatzméglichkeit dieser Maschine erweitert
wird. NTB 508

»Ascota, Klasse 116 hat sich als Aufrechnungskasse in Selbstbedienungs-Verkaufsstellen bewdhrt

Organisator J. SIEBER, Berlin

Bereits im Heft 5/1960 der NTB wurden die Anwen-
dungsméglichkeiten der vom VEB Buchungsmaschinen-
werk Karl-Marx-Stadt hergestellten Aufrechnungs-
maschine Ascota Klasse 116, die zur Leipziger Friih-
jahrsmesse 1960 erstmalig ausgestellt wurde, beschrie-
ben. In der Zwischenzeit konnten weitere Erprobun-
gen durchgefiihrt werden ther die in diesem Artikel
berichtet wird.

Seit Anfang Juni d. J. sind

3 Ascota-Aufrechnungsmaschinen in der Verkaufs-
stelle 117 der Konsumgenossenschaft Berlin-Trep-
tow,

2 Ascota-Aufrechnungsmaschinen in der Verkaufs-
stelle 060 der Konsumgenossenschaft Karl-Marx-
Stadt und

4 Ascota-Aufrechnungsmaschinen im HO-Waren-
haus Karl-Marx-Stadt

als Kassen im Einsatz.

Die in der Praxis gewonnenen Erfahrungen bestdtigen,
daB in den Selbstbedienungs-Verkauisstellen diese
Aufrechnungsmaschine bei der Abrechnung der Ein-
nahmen in vollem Umfange die Funktionen einer
Aufrechnungskasse erfiillt. Diese Feststellung wurde
auch im Rahmen einer Uberpriifung durch Vertreter
des Instituts fiir Handelstechnik, des Versorgungskon-
tors fiir Handelsausriistungen und des VDK getroffen.
Alle Einzelheiten, die sich auf die Sicherheit in der
Abrechnung beim Einsatz der Aufrechnungsmaschinen
als Kassen in Selbstbedienungs-Verkaufsstellen be-
ziehen, wurden in einer Mitte Juli durchgeiiihrten Be-
ratung zwischen den Konstrukteuren und Organisa-
toren des VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt, des VEB Secura, des VEB Biirotechnik, Vertre-
tern des Instituts fiir Handelstechnik, des Versor-
gungskontors fiir Handelsausriistungen, des VDK,
Verkaufsstellenleitein und Kassiererinnen aus den
Versuchs-Verkaufsstellen im Rahmen einer sozialisti-
schen Arbeitsgemeinschaft eingehend erértert.

Diese im Vergleich zu den herkémmlichen Registrier-
kassen durchgefiihrten Untersuchungen bzw. Beratun-
gen erstreckten sich insbesondere auf die Unter-
schiede in der technischen Ausriistung zwischen der
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Secura-Aufrechnungskasse Modell A 58101 S und der
Ascota-Aufrechnungsmaschine Klasse 116.

Im einzelnen handelt es sich um folgende Fragen:

1. Ist der mit den herkdmmlichen Registrierkassen
gekoppelter Geldschub noch erforderlich?

2. Ist ein unter VerschluB laufender Kontrollstrei-
fen notwendig?

3. Ist das Vorhandensein eines Indikators (Sicht-
fenster) auch fiir die Abfertigung der Kunden in
Selbstbedienungs-Verkaufsstellen noch notwen-
dig?

4. Erfordert die Sicherheit der Abrechnung den bei
Secura-Kassen vorhandenen Nullstellkontroll-
zdhler?

5. Fiithrt die Zehnertastatur gegeniiber der Voll-
tastatur zu erhéhten Fehleintastungen durch die
Bedienungskréfte 2

Zu 1:

Von den Vertretern des Handels wurde erneut tiber-
einstimmend festgestellt, daB ein mit der Kasse ge-
koppelter Geldschub fiir den Einsatz in Selbsibedie-
nungs-Verkaufsstellen nicht erforderlich ist, zumal
hier die Kassen fast ausschlieBlich in einem eigens
hierfiir entwickelten Typenmébel, einer sogenannien
Kassengondel mit eingebautem Geldschub, Aufstel-
lung finden.

Trotz der von den anwesenden Vertretern des. VEB
Secura vorgebrachten Bedenken soll dieser Betrieb
aufgefordert werden, kiinftig den Wiinschen der Be-
darfstrédger entsprechend Aufrechnungskassen ‘mit
oder ohne Geldschub zu liefern. Es ist nicht einzu-
sehen, daB der Handel gezwungen sein soll, Kassen
abzunehmen, die eine zusdtzliche Ausstatiung besit-
zen, fir die beim Einsatz im bestimmten Umfange
keine Notwendigkeit mehr besteht. Der Fortfall des
Geldschubs fiihrt neben einer Einsparung an Material
im Rahmen der Produktion atch zu einer entsprechen-
den Verminderung des Anschaffungspreises fiir den
Handel. Soweit jedoch Secura-Kassen mit Geldschub
bestellt und geliefert werden, miiBten die auf Grund
eines Verbesserungsvorschlages vorliegenden Hin-
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weise beachtet werden, wonach dieser Geldschub ent-
sprechend der in der DDR geltenden Stiickelung der
Geldsorten nicht nur 4 sondern 6 Miinzféicher und
mindestens ebensoviel Fécher fiir Geldscheine besit-
zen mubB.

Zu 2:

Wie von den Verkaufsstellenleitern und Bedienungs-
kréften der Kassen in Ubereinstimmung mit der
Meinung der verantwortlichen Mitarbeiter in den
Verwaltungen der Handelsbetriebe zum Ausdruck ge-
bracht wird, hat der bei den herkdmmlichen Registrier-
kassen unter VerschluB laufende Kontrollstreifen nur
eine beschrénkte Bedeutung.

In Anbetracht der Tatsache, daB bei gewissenhafter
Bedienung der Kassen und Aufrechnungsmaschinen,
wie auch aus den Feststellungen in den Verkaufs-
stellen hervorgeht, Abweichungen bei der Abrechnung
der Tageserlése meist nur in Héhe von Pfennigbetrd-
gen auftreten und auBerdem vielfach nur Plusdiffe-
renzen festgestellt werden, die darauf zuriickzufiihren

—— < . leer-
{ %} kontrolle
e
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ersichtlich werden, kénnen sie auf dieser Basis von
den Bedienungskréften ebenso wie von den Kunden
erkannt und entsprechend berichtigt werden.

Der Kontrollstreifen hat vorwiegend nur noch einen
psychologischen Wert und kann dazu benutzt werden,
bei etwa auftretenden Differenzen durch nochmalige
Addition der einzelnen Kundenbetrdge den Bedie-
nungskraften gegeniiber die Richtigkeit der Funktion
des Speicherwerks der Maschine zu beweisen. Beim
Einsatz der Ascota-Aufrechnungsmaschinen in Selbst-
bedienungs-Verkaufsstellen des konsumgenossen-
schaftlichen Handels wird aus den angefiihrten Griin-
den das mégliche Mitfiihren eines zweiten Additons-
streifens zu Kontrollzwecken nicht verbindlich ange-
wiesen. Es blelbt den Konsumgenossenschaften und
Verkaufsstellenleitern tiberlassen, fiir ihren Bereich
tiber die Fithrung derartiger Kontrollstreifen selbst
zu entscheiden, wobei zu empfehlen ist, in der ersten
Zeit des Einsatzes der Ascota-Maschinen und auch bei
Besetzung mit neuen Bedienungskrédften das Mitfiih-
ren eines zweiten Additionsstreifens so lange vorzu-

ACHTEN SIE BITTE DARAUF , DASS JEDER KASSENZETTEL MIT DEM
. DATUM UND EINEM % BEGINNT UND NEBEN DEM VOM IHNEN
ZU ZAHLENDEN BETRAG EBENFALLS FIN % ERSCHEINT

1523 STIMMT DIE ABGEDRUCKTE ENDSUMME NICHT MITDEM VOR THNEN
; ZU ZAHLENDEN BETRAG UBEREIN ODER ERSCHEINT NEBEN DER

ENDSUMME EIN ANDERES ZEICHEN ALS DER 9¢ BITIEN WIR

DEN VERKAUFSSTELLENLEITER ZU VERSTANDIGEN

Bild 1. Dieser Hinweis an den mit Ascota-Aufrechnungsmaschinen ausgestatteten Kassen soll dazu beitragen, die Richtigkeit jedes

Registriervorganges sofort zu kontrollieren und dient somit weitgehend dem gleichen Zweck wie der Indikator

sind, daB sogenannte Schnellverkéufe von Tabakwa-
waren insbesondere bei starkem Ké&uferandrang nicht
immer Uber die Registrierkasse vereinnahmt werden,
hat der Kontrollstreifen auch unter Beachtung der
sich mehr und mehr positiv ausdriickenden Einstellung
aller Mitarbeiter des sozialistischen Handels zum ge-
meinsamen Eigentum seine urspriingliche, ihm vom
kapitalistischen Einzelhandel beigelegte Bedeutung
eingebiift.

Dem Einwand der Vertreter des VEB Secura, daB der
Kontrollstreifen in jedem Falle ein unerldBliches Kon-
trollmittel fiir den Verkaufsstellenleiter und auch den
Handelsbetrieb darstellt, kann von den Mitarbeitern
des Handels nicht beigepflichtet werden. Bei auftre-
tenden Abweichungen zwischen dem Stand der Re-
gistrierkasse und den vereinnahmten Zahlungsmitteln
lassen sich an Hand der Kontrollstreifen Differenzen
nur feststellen, wenn es sich um falsche Eintastungen
handelt, die sich in Komma-Verschiebungen um 2
oder 3 Dezimalstellen ausdriicken. Da derartige
Fehleintastungen, die den 100-1000-fachen Wert der
gekauften Ware anzeigen, auch auf dem Kassenbon
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sehen, bis neben einer ausreichenden S:cherheit in
der Bedienung auch ein entsprechendes Vertrauen
zur Maschine hinsichtlich ihrer Funktionssicherheit ge-
geben ist.

Zu 3:

AuBer der Tatsache, daB die Stellung der Kasse zum
Kunden in den Selbstbedienungs-Verkaufsstellen in
den meisten Féllen ein Ablesen der eingetasteien
Betréige durch den Kunden gar nicht zul&Bt und auBer-
dem ein Vergleich zwischen dem eingetasteten und zu
zahlenden Betrag an Hand des Kassenzettels vorge-
nommen wird, vertreten die Mitarbeiter des Handels
die Ansicht, daB der bei den herkdmmlichen Secura-
Kassen vorhandene Indikator auch fiir eine Sichtkon-
trolle durch umstehende Personen nur bedingten
Wert hat und deshalb auf die Ausstattung der Kassen
mit Indikator verzichtet werden kann.

Trotz der von den Vertretern des VEB Secura zum
Ausdruck gebrachten Bedenken wird festgelegt, den
Herstellerbetrieb von dem méglichen Verzicht auf den
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Indikator zu unterrichten, um diese Vereinfachung
in der Ausstattung der Secura-Kassen im Inter-
esse einer Material- und Kostensenkung bei der
Entwicklung der Kassen kiinftig zu beriicksichtigen.
In diesem Zusammenhang wurde von der Leiterin der
Versuchsverkaufsstelle in Karl-Marx-Stadt darauf hin-
gewiesen, daB in ihrer Verkaufsstelle der vom Kunden
zu zahlende Betrag durch die Kassiererin von dem
AbriB des Additionsstreifens (Kassenzettel) abgelesen
und dem Kdufer angesagt wird. Erst nach Entgegen-
nahme und evtl. Riickgabe des Geldes erhdlt der
Kgufer den Kassenzettel ausgehdndigt. Dieser Ab-
rechnungsvorgang ist in organisatorischer und juristi-
scher Hinsicht richtig und sollte in einer entsprechen-
den Bedienungsanweisung bzw. Abrechnungs-Richt-
linie als allgemein giiltige Form des Arbeitsablaufs
beim Kassierungsvorgang festgelegt werden. AuBer-
dem wird beim Einsatz der Ascota-Aufrechnungsma-
schinen in allen Verkaufsstellen ein gut sichtbarer
Hinweis zum Aushang gebracht (Bild 1), der weit-
gehend die gleiche wie durch den Indikator erwartete
Sicherheit gewdhrleistet.

Zu 4:

Auf den bei den Secura-Kassen vorhandenen Null-
stellkontrollzéhler kann verzichtet werden, wenn ge-
wdhrleistet wird, daB die Nullstellung des Sammel-
werkes mit Hilfe eines besonderen in der Form ab-
weichenden Schliissels in festgelegten periodischen
Zeitabstdnden nur von einer hierfiir beauftragten
Kontrollperson des jeweiligen Handelsbetriebes vor-
genommen werden kann.

Die Méglichkeit der besonderen VerschiieBbarkeit des
Sammelwerkes muB fiir die Ascota noch gelést werden,
da die gegenwdrtige Konstruktion eine voneinander
getrennte Sicherung der fiir die Feststellung der Ta-
geserlose erforderlichen Zwischensummentaste und
der Endsummentaste nicht zuldBt.

Zu 5:

Von den Kassiererinnen wird die Zehner-Tastatur
bei Addiermaschinen ebenso wie bei der Ascota-Auf-
rechnungsmaschine gegeniiber der Voll-Tastatur bei
Secura-Kassen als wesentlich vorteilhafter herausge-
stellt, zumal durch den geringen Umfang der Tasta-
tur, den geringen Tastendruck und Tastentiefgang
der Registriervorgang mit wesentlich geringerer kor-
perlicher Belastung vonstatten geht. Nach den Anga-
ben der Verkaufsstellenleiter und Kassiererinnen
kommen Fehleintastungen durch die Bedienungskrafte
nur selten vor. Lediglich bei neuen Bedienungskréften
treten solche Fehler zeitweilig voriibergehend in er-
héhtem Umfange auf. So berichtete die Leiterin der
Versuchs-Verkaufsstelle in Marl-Marx- Stadt, daB3 beim
Einsatz der zwei Ascota-Aufrechnungsmaschinen in
den ersten zwei Wochen insgesamt 11 Fehleintastun-
gen und in der Folge innerhalb von 3 Wochen nur
noch 7 Fehleintastungen aufgetreten sind.

Auch die Bedienungskrdfte der Verkaufsstelle 117 der
Konsumgenossenschaft Berlin-Treptow bringen zum
Ausdruck, daB die Typenanordnung bei der Ascota
gegeniiber den Secura-Kassen eine wesentlich bes-
sere und schnellere Handhabung gewdhrleistet. Fehl-
eintastungen sind duBerst selten. Vorkommende ver-
druckte und bei der Abrechnung der Tageserlése zu
berticksichtigende Bons resultieren meist daraus, daB
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sich eine Neuaufrechnung bei einzelnen Kunden er-
forderlich macht, weil diese in Verbindung mit der
Selbstbedienung mehr eingekauft haben, als sie Geld
bei sich fiihren.

Fehleintastungen, die vor Betdtigung der Summen-
taste erkannt werden, lassen sich durch den vorhan-
denen Léschhebel sofort korrigieren.

In diesem Zusammenhang muB darauf hingewiesen
werden, daB neben den Vorteilen der Zehner-Tasta-
tur auch die flache Form der Ascota ein wesentlich
leichteres Bedienen der Maschine gestattet und auBer-
dem den Bedienungskrdften eine bessere Sicht tiber
die Verkaufsrdume ermdoglicht, was in den Selbstbe-
dienungs-Verkaufsstellen von besonderer Wichtigkeit
ist.

Zusammenfassung

In Verbindung mit den vielseitigen Méglichkeiten bei
Durchfiihrung des Einzelhandels in den Verkaufsstel-
len des sozialistischen Handels und unter Beachtung
der unterschiedlichen Handelsformen hat es sich ge-
zeigt, daB die konventionellen Registrierkassen ins-
besondere hinsichtlich ihrer vorstehend besprochenen
Ausriistung keine absolut hohere Sicherheit bei der
Abrechnung der Einnahmen gegeniiber den Verkaufs-
stellenleitern und den Handelsbetrieben bieten, als
die mit etwa 50 Prozent geringerem Aufwand an ver-
gegenstdndlichter und lebendiger Arbeit hergestellten
Ascota-Aufrechnungsmaschinen.

Diese Feststellung ist keine Unterschatzung der her-
kémmlichen Registrier- bzw. Aufrechnungskassen fiir
die Sicherheit bei der Abrechnung der Einnahmen in
den Verkaufsstellen. Sie laBt aber erkennen, daB
eine Uberschdtzung der mit solchen Kassen verbunde-
nen Kontrolleinrichtungen sehr leicht dazu fiihren
kann, die Entwicklung bei der Konstruktion von Auf-
rechnungskassen zu hemmen.

Die bisher gewonnenen Erkenntnisse beim Einsatz der
Ascota-Aufrechnungsmaschinen als Kassen in Selbst-
bedienungs-Verkaufsstellen sollten Veranlassung sein,
bei der weiteren Entwicklung von Registrier- bzw.
Aufrechnungskassen konstruktiv Beriicksichtigung zu
finden.

Theoretisch gesehen kdnnte mit dem fiir den Bau
von Secura-Aufrechnungskassen erforderlichen Mate-
rial die doppelte Anzahl von Ascota-Aufrechnungs-
maschinen hergestellt werden und der Handel kénnte
mit den gleichen Investmitteln ebenfalls die doppelte
Anzahl solcher Maschinen erwerben und schneller
seine Verkaufsstellen mit den dringend notwendigen
Kassen ausstatten. Im Interesse des damit verbunde-
nen umfassenden volkswirtschaftlichen Nutzens und
der. sich ergebenden sonstigen Vorteile im Handel,
die sich in einer Beschleunigung der Kundenabferti-
gung in den Selbstbedienungs-Verkaufsstellen und
gleichzeitig in der Ausschépfung des durch die Selbst-
bedienung méglichen 8konomischen Nutzens ausdriik-
ken, sollten alle hierfiir maBgebenden Stellen MaB-
nahmen einleiten, die den Vorschlégen der gebilde-
ten sozialistischen Arbeitsgemeinschaft Handel/Auf-
rechnungskassen fiir Selbstbedienung entsprechend
zu einer erhohten Produktion der Ascota-Aufrech-

nungsmaschinen fiihren. NTB 512
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Biiromaschinen aus der DDR — in ltalien bewd&hrt und begehrt

Das Interesse fiir Biiromaschinen aus der Deutschen
Demokratischen Republik war bei der diesjdhrigen
Mailénder Messe besonders groB. Damit wurde der
gute Ruf bestdtigt, den vor allem die Buchungsmaschi-
nen und Fakturiermaschinen aus der DDR in aller
Welt besitzen. Besonders bewéhrt haben sich diese
Maschinen in ltalien. Der steigende Bedarf ist hierfiir
eindeutiger Beweis.

Sehr begehrt sind die Buchungsmaschinen ASCOTA
aus dem VEB Buchungsmaschinenwerk Karl-Marx-
Stadt (Bild 2).

Diese Maschinen haben durch Verbesserungen und
Zusatzgerdte einen hohen technischen Stand erreicht.
Nachdem bereits durch den im vergangenen Jahr
gezeigten AnschluB des Elektronenrechners Robotron
R 12 an die Buchungsmaschinen Klasse 170 die An-
wendungsmdglichkeiten auf verschiedenen Gebieten
wesentlich erweitert wurden (z. B. Handel, Versiche-
rungsunternehmen, Versorgungsbetriebe, Geldinsti-
tute, Lohn- und Materialrechnung), ergibt der AnschluB3
des mechanischen Multipliziergerétes eine recht preis-
giinstige Losung. Bei dieser Kombination werden be-
wdhrte Bauteile verwendet, die ein HéchstmaB an
Sicherheit gewdhrleisten. Das Zusammenwirken von
Buchen und Multiplizieren wird durch die Steuerbriicke
des Buchungsautomaten eingestellt. Das mechanische
Multipliziergerat ist im linken Schrankteil unter-
gebracht.

Folgende Multiplikationen lassen sich durchfiihren:
a-b=c
ab=c-d=f
a 10Cstelliger Faktor
b, d 7stelliger Faktor

Die Weiterentwicklung der automatischen Einzugs-
vorrichtung fiir zwei Kontokarten erweitert den Einsatz
der ASCOTA-Buchungsmaschinen zum Beispiel bei der
Bruttolohnbuchung, wo neben der Erfassung der
Lohnbelege auf dem Bruttolohnblatt des Arbeiters die
Durchschrift auf eine zweite Karte (z. B. Auftrags- oder
Kostentréigerkarte) erfolgen kann. Neben der auto-
matischen Einzugsvorrichtung fir eine Karte kann
durch die Buchungsmaschine auch noch
die automatische Zufiihrung eines Konto-
auszuges vom Stapel erfolgen.

Von der Firma Lagomarsino, Mailand,
wird die ASCOTA-Buchungsmaschine mit
eingebautem Lochbandlocher angeboten.
Bei der Lochereinrichtung handelt es sich
um eine verhdltnismdaBig einfache mecha-
nische Ldsung, die fiir die Arbeits-
geschwindigkeit der Buchungsmaschine
vdllig ausreichend ist. Da diese Buchungs-
maschinen nun auch auf dem italienischen
Markt mit der Méglichkeit zur Lochung von
Lochbéndern versehen sind, ist die An-
wendungsmoglichkeit in der integrieren-
den Datenverarbeitung gegeben. Das
automatisch bei den tiiblichen Buchungs-
arbeiten entstehende Lochband kann zur

Bild 1. Lochbandlocher der Firma Lagomarsino an der
ASCOTA-Buchungsmaschine
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weiteren automatischen Steuerung der folgenden Ar-
beitsgédnge dienen. Das Lochband kann auch zur
Steuerung des Kartenlochers dienen, so daB auto-
matisch die gewliinschten Lochkarten abgelocht wer-
den kdénnen.

In Bild 1 ist das von der Firma Lagomarsino ent-
wickelte Lochbandgerdt zu sehen. Es zeigt den Loch-
bandlocher fiir 5spuriges Lochband in gedffnetem
Zustand. Der Locher ist an der Riickseite der Bu-
chungsmaschine angebrdcht und fiigt sich gut in
das Gesamtbild der Maschine ein.

Ein Beweis fiir die Zuverléssigkeit der ASCOTA-
Maschinen ist die Tatsache, daB immer mehr be-
kannte italienische Firmen ihre Buchungsarbeiten
mit den Buchungsautomaten aus Karl-Marx-Stadt
durchfiihren. So hat u. a. die bekannte Eisenwaren-
handlung Sidereomit, Milano, ihre Buchungsarbeiten
fast ausschlieBlich zur Bearbeitung mit Buchungs-
maschinen der Kl. 170 umgestellt, wobei bereits
25 Stiick im Einsatz sind und fiir die Zukunft der Ein-
satz weiterer Maschinen vorgesehen ist.

Zu den besten Fakturiermaschinen zdhlen auf dem
Weltmarkt die Fakturiermaschinen-Modelle des VEB
Biiromaschinenwerk Sémmerda.  Jahrzehntelange
Erfahrungen in Entwicklung und Fertigung von Biiro-
maschinen schafften die Voraussetzungen fiir diese
Spitzenerzeugnisse. Auf dem italienischen Markt hat
sich vor allem die Fakturiermaschine Modell FM im
Einsatz auf den verschiedensten Anwendungsgebieten
bestens bewdhrt. Durch den AnschluB der Fakturier-
maschine an bekannte auf dem Markt befindliche
Lochkartenlocher ist die Einbeziehung in die Loch-
kartentechnik gegeben. Die AnschluBméglichkeit ist
sowohl fiir die Hollerith-Lochkarte als auch fiir die
Powers-Karte geschaffen worden. Im Bild 3 ist die
Fakturiermaschine in Verbindung mit einem Reming-
ton-Rand-Kartenlocher zu sehen. Die Verbindung
wurde durch den Vertreter der Rheinmetall-Erzeug-
nisse in ltalien, durch die Firma Hugno, Milano, aus-
gefiihrt.

Die neue Fakturiermaschine Modell FME (Bild 4)
wird in ltalien mit der AnschluBméglichkeit fiir Karten-
locher und Lochbandgerdte angeboten. Durch die




Bild 2. ASCOTA-Buchungsmaschine des VEB Buchungsmaschinenwerk
Karl-Marx-Stadt

Bild 3. Fakturiermaschine FME mit angeschlossenem Kartenlocher von Remington-Rand

vielseitigen Rinsatzméglichkeiten des Modells FME
fur Fakturierarbeiten ist das Interesse an diesen
Maschinen in letzter Zeit auf dem italienischen
Markt laufend gestiegen. Die Werktdtigen des
VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda miissen ver-
starkte Anstrengungen unternehmen, damit der lau-
fende Bedarf an Fakturiermaschinen gedeckt werden
kann. Besonders vorteilhaft wirkt sich in der Praxis
das zusatzliche Konstantenwerk der Fakturiermaschine
aus. Hierdurch ist es méglich, zwei Faktoren und
das Datum durch einfachen Druck auf die zugehsrige
Bedienungstaste im Tastenfeld automatisch zur Wei-
terverarbeitung oder zum Schreiben zu tibernehmen.
Die Ubernahme oder das Schreiben erfoigt hierbei
mit einer Arbeitsgeschwindigkeit von 10 Anschlégen
je Sekunde. Fiir die Wartung der Maschine ist es
von besonderem Vorteil, daB die einzelnen Baugrup-
pen, wie Schreibmaschine sowie Rechen-, Speicher-
und Konstantenwerk, mittels Kabel verbunden und
als solche leicht zugénglich untergebracht sind. Um
eine einfache Wartung zu erméglichen, ist es z. B.
mdglich, die elektrische Schreibmaschine einschlieB-
lich ihrem Antrieb mit wenigen Handgriffen hochzu-
klappen und senkrechtzustellen. Das Rechen- und
Speicherwerk 1&Bt sich ebenfalls sehr leicht aus dem
Seitenteil des Schreibtisches herausziehen, so daB
eine gute Wartung ohne Schwierigkeiten durch-
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Bild 4. Die neue Fakturiermaschine Modell FME

gefiihrt werden kann.

Das neue Modell FME, das auch als Bu-
chungsmaschine mit 6 Speicherwerken und
doppelter Vorsteckeinrichtung geliefert
werden kann, wird bei gréBeren Firmen
mit einem hohen Anfall an Fakturierarbei-
ten besonderes Interesse finden. So fiihrt
zum Beispiel eine bekannte Firma fir
Tischgetrénke in Mailand ihre umfang-
reichen Fakturen im wesentlichen nur noch
mit Fakturiermaschinen vom VEB Biiro-
maschinenwerk Soémmerda aus, wobei
diese Maschinen im mehrschichtigen Ein-
satz sind.

Die bewdhrten Buchungs- und Fakturier-
maschinen aus der DDR werden auch in
Zukunft mit den Zusatzeinrichtungen aus-
geriistet werden, die einen vielseitigen
wirtschaftlichen Einsatz garantieren. Die
Einsatzgebiete werden sich hierdurch stdn-
dig erweitern, so daB besonders auf dem italienischen
Markt ein stdndig steigender Bedarf zu erwarten
ist, wie auch die Tendenzen der letzten Zeit erkennen
lassen. NTB 505 Dr. Biirger

Schnelles Disponieren

mitunserem neuzeitlichen Arbeitsmittel

W= 0 Magnet = Dispo

Der Einsatz von Mensch und Maschine, Disposition
und Belegung, Bereitschaft und Bereitstellung kann
mit dem geschiitzlen W-0O Magnet -Hafter, farbigen
Beschriftungsstreifen und Signal-Magneten in einfacher
Weise und optischer Ubersicht gelenkt werden.

3
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Anwendung der Mercedes-Rechenautomaten bei der Matrizenrechnung

Dipl.-Ing. D. LILL, Hochschule fiir Elektrotechnik llmenau, Mitteilung aus dem Institut fiir elektrische
Energietechnik (Direktor: Prof. Dr.-Ing. W. Furkert)

In der neueren Zeit hat sich die Matrizenrechnung
sowohl in der wissenschaftlichen Arbeit als auch im
besonderen MaBe in der Praxis immer mehr durch-
gesetzt. Der Grund fiir die rasche Entwicklung lag in
der fortschreitenden Automctisierung der Rechen-
hilfsmittel. Nur dadurch war es méglich, den Vorteil
dieser Rechenart voll auszunutzen. Nachstehend soll
ein kurzer Einblick fiir die Anwendung der Mercedes-
Rechenautomaten bei der Matrizenrechnung ge-
geben werden.

1. Allgemeines iiber den Begriff Matrizenrechnung

Bei der Auswertung mathematischer Probleme in der
Praxis trifft man oft auf lineare Gleichungssysteme
von der Form:

yi = ai1 X1 | a1z X2 + a3 X3 . . . 4 atn Xn
Y2 = @i X1 |- age X2 -+ a3 X3 - . .. Fazn Xn

M

Yn = ant X1 - an2 X2 -~ @ng X3 -+ . . . - @nn Xn,

die auf Grund ihrer sehr umfangreichen Zahlenrech-
nung wirtschaftlich nur mit Hilfe moderner Rechen-
automaten geldst werden kénnen. So treten diese
linearen Gleichungssysteme z. B. in der Energietech-
nik bei der Berechnung elektrischer Netze oder auch
in der Baustatik bei der Berechnung von Stabkréften
auf. In dem linearen Gleichungssystem (1) bedeuten x
die unbekannten GroéBen, wdhrend die Glieder a
und y bekannte Zahlen sind.

Um die unbekannten x zu errechnen, muB das Glei-
chungssystem (1) in die folgende Form ubergefiihrt
werden:

X1 = di1y1 4 digye + dizys + ... dinyn
Xo = do1 y1 - doo yo - degz y3 -+ . . . 4 dan yn "
. )

Xn = dn1 y1 -+ dn2 y2 -+ dng y3 4 .« - 4 dan yn,

d. h. also, daB aus den Koeffizienten a die Koeffizien-
ten d berechnet werden missen. Die Berechnung
linearer Gleichungssysteme kann elementar durch
schrittweises Zusammenfassen der Gleichungen und
eliminieren der Unbekannten x gefunden werden.
Dabei ist der Aufwand an Schreibarbeit sehr groB,
der Rechengang uniibersichtlich und eine Kontrolle
tiber die Richtigkeit der Rechnung ist schlecht durch-
zufiithren. Der Mathematiker GauB hat einen Auf-
I6sungsprozeB linearer Gleichungssysteme angegeben
(er ist unter dem Namen ,GauBscher Algorithmus"
bekannt), der es ermdglicht, die vollautomatischen
Rechenmaschinen bestméglich auszunutzen und den
Rechengang sténdig zu kontrollieren. Man faBt dabei
die Koeffizienten zu einem Schema

ait a1z a3 . . . ain

az1 adgp ag3 . . . A2n

ant @n2 @n3 « . . @nn
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zusammen und nennt dieses eine Matrix, was soviel
wie ,,Ordnung”, ,Anordnung"” bedeuten soll. Aus die-
sem Koeffizientenschema (hier als a-Matrix bezeich-
net) wird tiber eine Hilfsmatrix (b/c Matrix) das neue
Koeffizientenschema (d-Matrix oder Kehrmatrix) nach
dem GauBschen Algorithmus berechnet. Im weiteren
soll der genaue mathematische Gang der Rechnung
nicht erldutert werden, da es tiber den Rahmen dieser
Ausfiihrungen gehen wiirde. Eine umfassende mathe-
matische Darstellung des GauBschen Algorithmus ist
unter [1] zu finden.

2. Berechnung eines linearen Gleichungssystems am
Zahlenbeispiel

Nachfolgend soll an Hand eines kleinen Zahlenbei-
spiels die Anwendbarkeit der vollautomatischen Re-
chenmaschinen, wie sie die Mercedes-Rechenautoma-
ten R 43, R 44 SM und KRS 444 (Multiscript) darstellen,
fir die Matrizenrechnung gezeigt werden. Sie sind
insofern besonders geeignet, als eine 2X10stellige
Tastatur eine ibersichtliche Einstellung ermdglicht
und die durchgehende Zehneriibertragung die Rich-
tigkeit der Ergebnisse gewdhrleistet. Das Resultatwerk
ist 20stellig. Ein Komplementwerk von gleicher Kapa-
zitGt gestattet das Ablesen negativer Werte. Uber die
besonderen Eigenschaften und Anwendungsmoglich-
keiten ist bereits frither berichtet worden [2], [3]

Das Gleichungssystem hat die Form von (1).

58 = — 0,2197917 x; + 0,0637671 x, -+ 0,0115824 x5 + 0,0507947 x;
—17 = 0,0637671 x; — 0,1963417 x, -+ 0,0139291 x5 + 0,0674943 x, (4)
36 = 0,0115842 x; + 0,0139291 x, — 0,0736821 x3 + 0,0277774 x,

21 = 0,0507947 x; + 0,0674943 x, + 0,0277774 x3 — 0,1656647 x;

Nach Schema (3) werden die Koeffizienten zur a-Matrix
zusammengefaBt (Bild 1). Am Ende jeder Zeile steht
ein Kontrollglied, welches zur Kontrolle fiir die Rich-
tigkeit der anschlieBenden Rechnung benétigt wird.
Diese Kontrollglieder ergeben sich aus der Summe
der jeweiligen Zeile mit umgekehrtem Vorzeichen.

Aus der a-Matrix erhdlt man als Zwischenergebnis

die b/c Matrix (Bild 2). In dieser Matrix soll als Bei-
spiel das umrandete Glied berechnet werden. Wie

Mercedes-Vollautomat R 44 SM

e ©
~24p Pry) ©
= VTS




1 2 3 4 Kontroll Gl. Speicher I6schen
2 « [ (16) |~ Division — Resultatwerk <

1| -0,2197917  0,0637671 0,0115824  0,0507947  0,0936457 o x - ’ — 42945300 <— Umdrehungszahlwer _02197917 ‘ i
2 0,0637671 -0,1963417 0,0139291 0,0674943 0,0511512 g ; 4 ’ ‘ A), (15) |— Komb. Multipl. — > Resultatwerk ———— Schreibmaschine Spelcher
3| 0,0115842  0,0139201 -0,0736821  0,0277774  0,0203914 —75 e Sl = \ .

(1) (12) \ (13) ‘ ; : ; |
4 0,0507947 0,0674943 0,0277774 - 0,1656647 0,0195983 — 5,6575570 ! - —| —0,0115842 |— Komb. Multipl. — Resultatwerk ———— Schreibmaschine Speuilher ! ‘
Bild 1. a-Matrix (10) ‘ (11) — ‘

;10-50467ﬁd | —0,0507947 !‘ Komb. Multipl. —- Resultatwerk ———- Schreibmaschine

dabei die einzelnen Arbeitsgdnge an der KRS 444
(Multiscript) einzuteilen sind, zeigt das Bild 3.

Bild 5: Einteilung der Arbeitsgange zur Berechnung der d-Matrix an der KRS 444

Die Kontrolle wird in dhnlicher Form durchgefiihrt.

Dadurch werden Fehler, die eventuell durch falsches X = “=6,6705118:258—3,9522016: (—1/) — 31463486 +.36=! 4,2946300 - 21 Rechenmaschinen anwenden. Fiir Gleichungssysteme 1
Zahleneintasten entstehen kénnen, sofort erkannt. X, = —3,9522016 - 58 — 8,5387426 - (—17) — 4,2740296 - 36 — 5,4072380 - 21 mit mehr als 5 Unbekannten werden die Rechenauto-
Bereits an dieser Stelle kénnten die x-Werte errechnet Xy = —3,4463486 - 58 — 4,2740296 - (—17) — 17,0544736 - 36 — 5,6575570 - 21 maten unbedingt erforderlich, wdhrend f‘”. 50 U[‘d
. . ; . mehr Unbekannte elektronische Rechenmaschinen ein-
werden, wenn man die y-Werte mit der a-Matrix zu- xi = —4,2946300 - 58 — 5,4072380 - (—17) — 5,6575570 - 36 — 10,5046761 - 21 .
gesetzt werden miissen. NTB 501 |
X1 = —545,5597768 x) = — 351,4861322 x5 = — 859,9994622 x; = — 581,4357441 i
Mercedes Multiscript KRS 434 Literatur: i 1
3. Zusammenfassung {1
[11 R. Zurmiihl: ,,Praktische Mathematik'’, | ‘
sammengefaBt und fiir beide die b/c-Matrix bestimmt In den obenstehenden Betrachtungen wurde an Hand Springer-Verlag, Berlin/Gottingen/Heidelberg 1953 Al
5 . ' i ispi ie Berech ines line [2] B. Szamer: Eine Spitzenleistung des Rechenmaschinenbaues. 1
Diese Methode der Berechnung ist nur dann von Vor- (e}l;ﬁelshZohlenbtelsplils dlel"utrert nFli]r:gsoelche Re'::hgilen .,Neue Technik im Biiro'*, H. 10/1957, S. 223 his 226 1[It
. £ . . : ; erla ; n- i
teil, wenn die y-Werte nicht variabel sind. Sollen die e|clungssys ?T]s ur: hatfe die vollutematisehe [3] A. Wolf: Neuentwicklungen der Mercedes Biiromaschinen-Werke.
y-Glieder mehrere Zahlenwerte annehmen, so errech- gen: ldssen. sien vorieling o L nNeue Technik im Biro™, H. 2/1959, S. 39/40 i
net man zweckmdBig die d-Matrix. I
Die Berechnung der d-Matrix fiir unser Zahlenbei- 'E
spiel, d. h. die Koeffizienten fiir das Gleichungs- . 1184
system (2) ist in Bild 4 erfolgt. Das Betriebsgeschehen in 80 Spalten i
1 1 2 3 4 Teil 11l Wie konnen die Auftrige fiir Lochkartenarbeiten vorbereitet werden ? |
1 - 6,8705418 - 3,9522016 - 3,4463486 - 4,2946300 W. RINN. Dresd I :
. PUTTRICH und Ing. W. resden
2 - 3,9522016 - 8,5387426 - 4,2740296 - 5,4072380 By £ g ' 4
3 - 3,4463486 - 4,2740296 - 17,0544736 - 5,65675570 I
L I 14) (12) (10) 1. Die Notwendigkeit der Arbeitsvorbereitung auch bei Auf- Hierbei muB auch die Reihenfolge der Arbeiten auf den il
42946300 _54072380 ~ BipTesT0 =10,5046761 trdgen fiir Lochkartenarbeiten betreffenden Maschinen beachtet werden. Das wird am 1[I
zweckmdBigsten dadurch erreicht, daB auch die Auftrage {
Probe - 0,99999 - 0,9999997 - 1,0000006 - 0,9999996 . 5 . . : . i R : 5 §
o robe .g % Die fiir die Lochkartentechnik eingesetzten Maschinen schaf- fiir Lochkartenarbeiten analog den Produktionsauftrdgen in {18
lid 4 0-Mazrx fen auch fiir die Verwaltungsarbeit Bedingurgen, wie sie Arbeitsgénge aufgeteilt werden. Damit ergibt sich aber ‘ i
o ) o . . ' . bei Produktionsarbeiten bekannt sind. Die durch die Loch- iberhaupt erst die Moglichkeit, die fiir die Arbeitsvorberei- 1 E
: ' Auch hierfiir sei als Beispiel ein Glied dlesef Matrix kartenstation durchzufiihrenden Arbeiten missen auf die tung in der Produktion eingefiihrten Methoden und Organi- i
Mercedes Multiscript KRS 444, eine Maschinenkombination von Rechen- berechnet. Die einzelnen Arbeltsgcmge zeigt das speziellen Maschinen aufgeteilt werden: sationsmittel auch fiur die Lochkartentechnik anzuwenden. i il
automat R 44 SM mit elektrisch angetriebener Schreibmaschine SE 4 Bild 5. = 0 . . .
Die auch hier eingefiigten Proben geben Auf- Ablocharbeiten — Lochmaschinen Als Auftrage fiir Lochkartenarbeiten (z. B. Anfertigung einer :
— . e . ) N " Materialbestandsliste nach Kostenstellen) werden von uns i
1 2 3 4 Kontrolle Fehler schluB iiber die Richtigkeit der Rechnung. Priifarbeiten — Priifmaschinen die fir die Produktion Ublichen Arbeitsplanstammkarten i
(16) (15) (13)  (11) (3) Nachdem die Koeffizienten der d-Matrix errech- Sortierarbeiten — Sortiermaschinen (Bild 1) verwendet. 2
1 -0,2197917 0,0637671 0,0115842 0,0507 0,0936457 0,0936457 i i i . !
507947 0 ne\,tv wordler.] h,:,m(;:l, I:ss;:n“.sul:.hk f.le udnbeko&/ntetn Rechenarbeiten — Rechenaggregat Mit der Verwendung des Vordruckes ,Arbeitsplanstamm- “ ilp
(5) x-Werte leic urcl ultiplikation der y-Werte " . a . )
2 | 0,2001252 -0,1778413 0,0172900 0,0822311 0,0783202 0,0783202 0 ) L o : Doppeln von Lochkarten — — Kartendoppler karte” der Produktion auch fiir die Festlegung und Dar |
mit den jeweiligen Koeffizienten finden. " stellung verwaltungsmé&Biger Arbeitsabldufe wird eine so- | l
3 0,0527054  0,0972215 - 0,0713906 0,03844(3% 0,0329414  0,0329414 0 Das Gleichungssystem entspricht dem Gleichungs- Ltstenonfe.rtlgung und ) ) wohl fir den Wirtschaftler und Industriekaufmann als auch |
system (2). Summenbilden — Tabelliermaschinen fiir den Techniker und Produktionsarbeiter einheitliche, ge-
(2) “ 6 9 . . . . : . . dun
4 | 02311098 0462381 05385°0) -0,09519(5%| 0,0051958  0,0051957 1-10-7 Mit dem Bestimmen der x-Werte ist das Glei- Anfertigen von Summen- mek')"s‘]}:“ verstdndliche = Arbeitsunterlage zur Anwendung
] 15 karten — Summenlocher gebracht.
Bild 2. b/c-Matrix chungssystem geldst. I
usw, In den Arbeitsplanstammkarten werden die Arbeitsgédnge
- entsprechend dem technologischen Ablauf festgelegt, wie 111
‘ —o0,1656647 | Addition s Resultatweik —— Schreibmaschine ein Beispiel in Bild 2 zeigt. Fiir die Errechnung der not- ‘
0 ‘ | > Speicher ) wendigen Bearbeitungszeiten werden entsprechend den i |
»‘ Komb. Multipl. ’ Hinwei Produktionsauftrdgen Zeitnormative angewendet, die auf it
00507947 "' . Resultatwerk — > Schreibmaschine Inweis ; e A1t
v der Grundlage der im folgenden Abschnitt beschriebenen {111
g ®) | Kok, Multisl L - Speicher Den Beitrag ,Das Betriebsgeschehen in 80 Spalten” Teil Ill: MeBwerte er?echnet werden? I
| 0,0822311 | FWHPE L Resultatwerk _-» Schreibmaschine 1 +Die Arbeitsvorbereitung fiir Lochkartenarbeiten dargestellt f fp
F—— | i an einem Beispiel aus dem Gebiet der Materialwirtschaft” Fiir die Bezeichnung der Arbeitspldtze werden folgende A1t
. - Speicher 9 P 9 111t
‘*‘7—" 00384492 ‘ Komb. Multipl. Resultatwerk . Schreibmaschine ‘ konnten wir leider nicht vollstandig verdfferitlichen, so Maschinenschliisselnummern verwendet, die zugleich den | l‘-
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Bfais =] Bild 1. Arbeitsplanstammkarte
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firbelisplansiammsarte
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ausgaschr, vep'ez | Gessmusit lax st | Ersay firecen darh
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Falle ist gréBer als die meisten
ahnen. Sie miissen aber konkret

Ht3a Is Ereeagaly | ===

Beaennusg Werkstof

Abmesssog

DAtk G Nro | Artder Arbent
i

Kostenstelts |

Ab.G.Nr | Art der Asbelt

)

|
|

Kostenstelly |
|

Lochkartenanlagen
Lochmaschinen
Magnetlocher
Motormagnetlocher
Blocksummenstanzer

Kartendoppler

Prifmaschinen
Magnetlochpriifer
Sortiermaschinen
Sortiermaschinen mit einer Leistung
bis 30 000 Karten pro Stunde
Sortiermaschinen mit einer Leistung
iber 30 000 Karten pro Stunde
Elektronische Sortiermaschinen
Kartenmischer
Auswertungsmaschinen
Rechenlocher

Elektronisches Rechengerat ASM 18

Tabelliermaschine

(VEB Biiromaschinenwerk Sémmerda)
Tabelliermaschine (andere Fabrikate)
Lochschriftiibersetzer

Sonstige Zusatzmaschinen und -gerate
Gleichrichter (Quecksilberdampfgleichrichter)
Rotationsgleichrichter

Sonstige Gleichrichter

Faltmaschine

Sonstiges Zubehér fiir Lochkartenanlagen
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Die Angaben der Maschinenzeiten je Arbeitsplatz dienen
der Aufsteliung von exakien Maschinenbelegungsplénen
und bilden damit eine wichtige Grundlage fiir die gleich-
mdaBige Auslastung der Maschinen der Lochkartenstation,
die Planung des Einsatzes der Mitarbeiter und die Einhal-
tung der Termine. Die Ausarbeitung von Arbeitsplanstamm-
karten fiir Lochkartenarbeiten ist fiir den Leiter der Loch-
kartenstation eine wichtige Voraussetzung fiir eine gute
Leitungstatigkeit.

Die Ermittlung des Zeitaufwandes je Auftrag gibt weiterhin
die Moglichkeit, den maschinellen Zeitaufwand dem Zeit-
aufwand gegeniiberzustellen, der rotwendig wére, wenn
der betreffende Auftrag in dieser Form manuell bearbeitet
wiirde. (Unter manueller Verwaltungsarbeit wird auch der
Einsatz von elektrischen Biiromaschinen, wie Additions-,
Buchungs- und Rechenmaschinen, die der manuellen Ein-
gabe der Daten bediirfen, verstanden.) Zu diesem Zweck
wird eine Arbeitsplanstammkarte mit den Arbeitsgédngen bei
manueller Bearbeitung aufgestellt und an Hand von MeB-
werten (siehe Abschnitt 2.2) der Zeitaufwand bei manueller
Bearbeitung errechnet.

Hierdurch 1GBt sich der okonomische Nutzeffekt hinsichtlich
des Arbeitsaufwandes der Lochkartentechnik gegeniiber der
herkémmlichen manuellen Verwaltungsarbeit ermitteln. Das
gilt vor allem fiir den Nachweis des 6konomischen Nutz-
effektes fir alle die Félle, in denen mit Hilfe der Loch-
kartentechnik Arbeiten ausgefiihrt werden, fiir deren ma-
nuelle Bearbeitung und Ermittlung bisher keine Arbeits-
kréfte eingesetzt werden konnten, so daB gewohnlich auch
keine effektiven Einsparungen an Arbeitskréften und Lohn-
kosten ausgewiesen werden kénnen. Der Umfang solcher

300
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erfaBt werden, wenn man Auf-
wand und Ergebnis bei An-
wendung der Lochkartentechnik
richtig einschdtzen will.

' Avitr. Menge TouM

= VE; ManVerPol

e T ARG

| Die komplizierten Lochkarten-

. g maschinen (insbesondere die

‘ 1 { Tabelliermaschinen) machen die

T Aufstellung von exakten Arbeits-

unterweisungen notwendig, da-

mit die Auswertungen auch tat-

sdchlich in der vorgesehenen

Form aufgestellt werden und

keine sachlichen Fehler ent-

stehen. Fiir die Bedienung der Sortiermaschinen ist es not-

wendig, die Sortierfolge festzulegen. Dazu bedienen wir uns
einer ,Sortieranweisung”.

[ Aebermoniind G

Fir die Bedienung der Tabelliermaschinen werden die Ein-
teilung der Z&hlwerke und die Gruppenbildung in der ,,Zéhl-
werkeinteilung” und das Listenbild in der ,Druckwerk-

Maferial-
Entnahme -
schein

64311 9260
Mat.- Entn.-
karte

ZN
e
)<

Arbeitsgang Masch-Nr.  ty

003 Lochen

Stanzen

Sortieren nach
Mafterial-Nr

Bewertungs-
harfe

Mischen

Doppeln

. Sortieren @
Bewertungs -
karle

Vor - und
Nachrechnen

Sortieren nach
HKostenstellen

Tabellieren . 203

78219 mir
AuswerF-Ar. 18219 min_
o078

Lo peee

Bild 2. Schematische Darstellung des Arbeitsablaufs

einteilung” festgelegt. Diese Unterlagen dienen dem Tabel-
lierer als Grundlage fiir den Aufbau der Schaltung, die in
den Vordrucken ,Gangschema® und ,,Schaltbild” festgehalten
werden sollte, damit bei einer spdteren Wiederholung der
Schaltung Zeit gespart und Fehler vermieden werden.

Die Aufstellung der Arbeitsplanstammkarten und der Arbeits-
unterweisung sollte bereits von dem Lochkartenorganisator
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vorgenommen werden, der den Arbeitsauftrag vorbereitet.
Das setzt selbstverstdndlich bestimmte technische Kenntnisse
der Lochkartenmaschinen voraus, gibt aber die Gewdhr, daB
die aufzustellenden Auswertungen den Vorstellungen und
Anforderungen des Organisators entsprechen.

2. Die Anwendung von MeBwerten fiir maschinelle und
manuelle Verwaltungsarbeiten

In Anlehnung an die von der IBM Deutschland veroffent-
lichten Formeln fiir die Maschinenbelastung ®) wurden fiir
die z. Z. in der DDR zur Verfligung stehenden 80spaltigen
Lochkartenmaschinen folgende MeBwerte fiir die Bearbei-
tung mit Lochkartenmaschinen erarbeitet, die den in diesem
Artikel aufgefiihrten Beispielen zugrunde gelegt wurden.

Die variablen Faktoren der MeBwerte richten sich nach dem
verwendeten Maschinentyp und der Qualifikation der Be-
dienungskrdfte. Sie sind zu veréndern, wenn andere, als die
von uns angegebenen Maschinen verwendet werden, oder
wenn sich die Bedienungskiéfte der Loch-, Priif- und Sortier-
maschinen noch in der Einarbeitung befinden,

21 MeBwerte fiirlochkartentechnische
Bearbeitung

Bearbei-
tungs- MeBwert-Formel
gang

Erlauterungen zur
Formel

/
{500 £4100 = Stiickzeit fiir
1 100 zu
= (n-tf + tg) lochende
Karten
in Min.
= (0,4 n +2,0) -
= Anzahl der
zu lochenden
Spalten
je Karte

= Zeitfiir einen
Anschlag
(Spalte) in
Sekunden

t4 = Zeit fiir Kar-
ten- und Be-
legwechsel
in Sekunden

= Vorberei-
tungs- und
‘ AbschluBzeit
-‘ (geschatzte
‘ Minuten)

Beispiel: Ablochen von Materialentnahmekarten
mit 51 zu lochenden Spalten

(0,4 -51 + 2,0 o té 100

(20,4 42,0 = tg 100

22,4 +— = 37 Min. fiir 100 Lochkarten
fiir 25 000 Lochkarten werden demnach benétigt

37 - 25 000 = 9250 Min.
100 + 10 Min. tA

9260 Min. ty

?) wMaschinenbelastungs- und Arbeitspléne in der IBM-Abrechnung”,
IBM-Nachrichten, Heft 105, Dez. 1951.
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Bearbei-
tungs- MeBwert-Formel Erlauterungen zur
gang Formel

Vari-
able
Fak-

toren

Priifen  tg 100

t4100 = Stiickzeit fiir
g | > 100
:(0,4n+2,0)<§'P

zu
priifende
Karten

= (0,41 2,0 - % in Min.
\

= Anzahlderzu
prifenden
Spalten
je Karte

= Leistungs-
erhohung
gegeniiber
dem Lochen

= Vorberei-
tungs- und
AbschluBzeit
(geschatzte

Minuten)

Beispiel: Prifen der im Beispiel 1 gelochten Karten

35

(0,4 - 51 + 2,0) 30 té 100

22,4 ; % — 96 Min. fir 100 Lochkarten

fiir 25 000 Lochkarten werden demnach benétigt

26 - 25 000 = 6500 Min.

100 + 10 Min. t5

6510 Min. ty

Bearbei-
tungs- MeBwert-Formel
gang

Erlauterungen zur
Formel

Sortieren : té 100 = Stiickzeit fir
100 zu

sortierende

Karten

in Minuten

= Anzahl der
zu sortieren-
den Spalten
je Karte

= Anzahl der
zu sortieren-
den Karten

= Karten-
durchlauf
pro Minute

= Leistungs-
faktor fiir
Verlustzeit

= Vorberei-
tungs- und
AbschluBzeit
(geschatzte
Minuten)

Beispiel: Sortieren von 25 000 Materialentnahmekarten
nach 9 Spalten (Materialschliissel-Nr.)

595 — 2,8 Min. fir 100 Lochkarten

fiir 25 000 Lochkarten werden demnach

25 000 - 2,8 = 700 Min. bendtigt
+ 10 Min. t

710 Mlin. tN




Bearbei-
tungs-

gang MeBwert-Formel

Erlauterungen zur
Formel

100 ‘ a) Normaler Durchlauf
a)tg 100 = 5= (Abfiihlen der
Hauptkarten auf
tfs 100 = 100 = 0,8 der Abfiihlbahn,
190 Stanzen der Ein-
zelkarten auf der
(BULL) Stanzbahn)

Doppeln

b) té 100 b) Stanzen mit durch-
setzten Hauptkarten
_2-HK+ EK (Die Leistung sinkt
-~ D entsprechend dem
Mischverhaltnis)
. 100
HK -+ EK

t4 100 = Stiickzeit fur
100 zu
doppelnde
Karten

= Einzelkarte
= Hauptkarte

= Karten-
durchlauf
pro Minute
(IBM)
(BULL)

= Vorberei-
tungs- und
AbschluBzeit|
(geschatzte
Minuten)

Beispiel: a) Einstanzen von Konstanten (Kartenart, Werk, Jahr,
Monat) in 25000 Materialentnahmekarten mit dem
BULL-Kartendoppler

% = tg 100
= 0,8 Min. fiir 100 Lochkarten
fiir 25 000 Lochkarten werden demnach benétigt
25 000 - 0,8 = 200 Min.
100 + 15 Min. tA

215 Min. tN

b) Eindoppeln verschiedener Daten aus 2500 Bewer-
tungskarten in 25 000 Materialentnahmekarten

22500 +- 25000 100
2500 -+ 25 000
30 000 ) 100
120 27 500

25
2759 = 0,9 Min. fir
100 Karten

= té 100

= ts/100

- fir 25 000 Materialentnahmekarten

-+ 2500 Bewertungskarten
27 500 Lochkarten werden demnach benétigt

27 500 - 0,9 = 248 Min,
+715 MilLtA

363 Min. tg

MeBwert-Formel |  Erlauterungen zur

Bearbeitungs-

gang ‘ Formel

Rechnen

t4 100 = wie 4 | t4 100 —
(und Ein- S S

(Doppeln) Stiickzeit fiir 100 zu
Etrzr(]ezben?sgg)r errechnende Karten
(Addition in Minuten
Subtraktion . Die Rechenzeit hidngt
Multiplikation) von der Durchlauf-
Elektronisches | geschwindigkeit der
Multiplizier- Karten im.Doppler ab.

gerat ASM 18 tA =
mit Vorbereit d
BULL-Doppler orbereitungs- un

AbschluBzeit
gekoppelt (geschatzte Minuten) .

Mischen 4 té 100 = .

Stiickzeit fiir Mischen

von 100 Karten in

| einen 2. Kartenstapel.

Die Leisfung hangt

vom Verhaltnis der

miteinander zu

mischenden Karten

ab. Die Leistung liegt

deshalb zwischen

15 000 und 30 000

| Karten pro Stunde
(BULL)

EK = =
Anzahl der Erstkarten

ZK =

Anzahlder Zweitkarten
UG =
ibereinstimmende
Kartengruppen oder
Kartenpaare
(schatzen)

| Kartendurchlauf pro
Minute auf einer Bahn
| (BULL)

Y =
tA =
Vorbereitungs- und 15
AbschluBzeit
(geschatzte Minuten)

Beispiel: Mischen von 25000 Materialentnahmekarten (EK) zu
2500 Bewertungskarten (ZK) nach Materialnummern
(tibereinstimmende Gruppen 2500)

- 5000 + 2500 — 2500 100 _ .,
& Tﬁo a 25000 den
10
25

= 0,4 Min. fiir 100 zu

mischende Karten

fiir 25 000 einzumischende Lochkarten werden demnach
bendtigt:
25 000 - 0.4 _ 190 Min.

100 e
+ 15 Mml A
115 Min. t

N

Bearbeitungs- Erlauterungen zur
gang MeBwert-Formel Formal

Lochschrift / _ s _
tbersetzen t5 100 = 1.7 t§ 1001
Stiickzeit fiir 100  zu
beschriftende Karten
(Durchlauf-
geschwindigkeit der
Karten nach IBM und
BULL je Stunde)

rr o= ! i

A
Vorbereitungs- und
AbschluBzeit
(geschatzte Minuten)

a) Tabellier- ; _
maschine tS 100 =
Schreiben Stiickzeit fur

100 Karten Listen

oder tabellieren

K =
Anzahl der Karten

= 0,7 D =
(Sommerda) Kartendurchlauf
pro Minute

a) Listgang
(Sémmerda)

b) Tabgang
(Sommerda)

b) Tabellier- 2 “Z t .
maschine | M1 = p M1 —
Maschinen-| Maschinenzeit
zeit fir 3.7z | (in Minuten)
Zwischen- = —_— fiir Zwischengéange
gange 150 (Summenschreiben,

Vorschub usw.)

wie t A( - Zeit zu
behandeln

An_zahl der
Zwisc;heng'ange

n =
Faktor fur Zwischen-
gange (S6mmerda)

MeBwerte fiir manuelle Bearbeitung

Lfd. | Bearbei- Organi- Zeit- . Er-
tungsgang | Stellenumfang | sations- wert mittlungs-
(manuell) ' hilfsmittel |in Min. | verfahren

|

Sortieren nach einer ohne | 6,0
Stelle - fur Ifd.
Multi- & 4X3 Voll- Nr. 1 bis 5
plizieren Stellen tastatur- gestoppte

maschine Zeit an
(elektr.) Hand von
Addieren @ 5 Stellen dto. 100
Beschriften |- mit einer ohne Belegen
Ziffer ein-
| Mischen nach einer | ohne schlieBlich
| Stelle | t,-Zeit
25 Karten in A
einen Stapel |
von 75 Karten |

Beispiel: Sortieren von 25 000 Materialentnahmescheinen
nach Materialschliisselnummern (9 Stellen)

t _ 60925000

N 100
fiir 25 000 Lochkarten werden demnach benétigt

5425000 _ 43500 Min. t
100 N
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Tabellier- e t
maschine M 2
Summen- Maschinenzeit
stanzen (in Minuten)

fir Stanzen von
Summenkarten.
Die Maschinenzeit

ist wie tA - Zeit
zu behandeln.

An;ahl der Gange, bei
denen Summenkarten
gestanzt werden.

V =
Verlustzeit

(in Minuten)

fur Stanzen einer
Summenkarte

(1 fiir Stanzen=I1BM)
Bei Formularbeschrif-
tungen, bei denen ein
Stop der Maschine
eingeschaltet werden
muB, ist sinngeméaB
zu verfahren.

d) Tabellier- 1 =
maschine A
Vorb - und Vorbereitungs- und
AbschluB3- AbschluBzeit |
zeit (geschatzte Minuten) | 20

22 MeBwertefliirdiemanuelleBearbeitung

Diese durch Zeitstudien ermittelten MeBwerte dienen der
Errechnung des Zeitaufwandes bei manueller Bearbeitung
dervorgesehenen Verwaltungsarbeiten zur Gegeniiberstellung
zu dem maschinell benétigten Zeitaufwand (s. S. 302 unten).
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3. Die zur Arbeitsvorbereitung fiir' Lochkartenarbeiteri ver-
wendeten Vordrucke

Fir die Arbeitsvorbereitung fiir Lochkartenarbeiten werden
folgende Vordrucke verwendet:

(1) Arbeitsplanstammkarte,
(2) Sortieranweisung,

(3) Zahlwerkeinteilung,

(4) Druckwerkeinteilung.

Die Darstellung der Vordrucke erfolgt im Rahmen des Bei-
spieles im Abschnitt 4.

31 Die Arbeitsplanstammkarte

Die Arbeitsplanstammkarte ist die Unterlage tiir die Pla-
nung des Arbeitsablaufes, der Maschinenbelegung und des
Arbeitszeitaufwandes je Auftrag fiir die Lochkartenabteilung.
In der Arbeitsplanstammkarte wird die Art der Arbeit, die
fir den jeweiligen Auftrag durchzufiihren ist, aufgezeigt
und die Reihenfolge festgelegt, in der die einzelnen Arbeits-
gdnge abzulaufen haben. Die Arbeitsgéinge werden im
Dreiersprung numeriert, um gegebenenfalls 1 och Arbeits-
gdnge einfligen zu kénnen. Entsprechend den Produktions-
auftrdgen werden die Vorbereitungs- und AbschluBzeit (ta)
und die Stiickzeit (ts) fiir 100 zu bearbeitende Lochkarten
auf der Grundlage der im Abschnitt 2 beschriebenen MeB-
werte errechnet und eingetragen.

Aus diesen Angaben laBt sich in der tiblichen Weise (ts
zu bearbeitende Anzahl der Lochkarten : 100 + ty) die
Gesamtzeit (ty) fiir den Arbeitsgang und den gesamten
Auftrag ermitteln. Neben der Beschreibung der Art der
Arbeit wird die Nummer der ausfiihrenden Kostenstelle lIt.
Kostenstellenplan ®) und die Nummer des Arbeitsplatzes
bzw. der Maschinengruppe *) eingetragen. Zur Gegeniiber-
stellung des Zeitaufwandes fiir den Auftrag bei manueller
Bearbeitung wird eine weitere Arbeitsplanstammkarte fiir
die manuelle Bearbeitung aufgestellt.

Bei einer entsprechend groBen Anzahl von Arbeitsauftrédgen
flir die Lochkartenstation kénnen die Arbeitsplanstamm-
karten abgelocht und Auswertungen nach Maschinenarbeits-
platzen, Zeitaufwand und Lohnkosten fiir maschinelle und
manuelle Bearbeitung mit Hilfe der Lochkartenmaschinen
gewonnen werden.

3.2 Die Sortieranweisung

In der Sortieranweisung miissen zundchst die Kartenarten
angegeben werden, die zur Aufbereitung des jeweiligen
Auftrages notwendig sind. Weiterhin muB eindeutig fest-
gelegt sein, welche Sortiergdnge durchgefiihrt werden sollen
und in welcher Folge das zu geschehen hat. Um Zweifels-
falle von vornherein auszuschalten, sind die zu sortierenden
Lochspalten je Sortiergang und die textliche Bezeichnung
des Lochfeldes anzugeben. Bei der Angabe der zu sortieren-
den Lochspalten ist zu beachten, daB die Sortierung eines
Lochfeldes von rechts nach links erfolgt und demzufolge
die hochste Lochspaltennummer zuerst genannt werden
muB.

Beispiel:

Es soll nach Materialschliissel-Nummern (01-4032-384 und
folgende) so sortiert werden, daB alle Materialkarten in
aufsteigender Folge hintereinander liegen, Die Material-
schliissel-Nummer ist 9stellig und liegt im Lochfeld 38
(Lochspalten 38—46) der Lochkarte. Der erste Durchlauf des
Sortierganges beginnt mit der Lochspalte 46, der zweite
Durchlauf erfaBt die Spalte 45 usw. Die Angabe auf der
Sortieranweisung muB also heiBen:

sSortiergang 1, Lochspalte 46-38, Materialschliissel-Nr.”

9) NTB, Heft 5, 1960, Seite 146
4) siehe Abschnitt 1




3.3 Die Zdhlwerkeinteilung

Auf dem Vordruck Zahlwerkeinteilung wird festgelegt: Wie-
viel und welche Z&hlwerke fiir die Abwicklung des jeweiligen
Auftrages bendtigt werden, welche Summen zu bilden sind,
welche Art der Summenbildung vorgesehen ist (Untergruppe,
Hauptgruppe, Ubergruppe, Endsumme) und in welchen
Druckwerkstellen die gebildeten Summen anzuschreiben
sind. Nach dieser Anweisung ist in Verbindung mit der
Druckwerkeinteilung die Programmierung der Tabellier-
maschinen vorzunehmen.

3.4 Die Druckwerkeinteilung

In der Druckwerkeinteilung miissen Form und Inhalt der
maschinellen Auswertung, wie sie fiir den Auftrag gefordert
werden, so dargestellt sein, daB an Hand dieser Beschrei-
bung in Verbindung mit der Z&hlwerkeinteilung die Pro-
grammierung der Rechen- und Schreibwerke der Tabellier-
maschine fehlerlos vorgenommen werden kann.

So sind zundchst Angaben dariiber erforderlich,
in welcher Anzahl die Ausfertigungen zu schreiben sind,
ob die Darstellung im Listgang (d. h. das Anschreiben
jeder einzelnen Position)
oder im Tabgang (d h. Zusammenfassung und Nieder-
schrift nach Gruppenbegriffen) gewiinscht wird,

ob die Niederschrift einzeilig, zweizeilig oder dreizeilig
erfolgen soll

und an welcher Stelle durch Zwischenschaltung eines Vor-
schubes eine besondere Heraushebung von Gruppen
zweckmaBig ist.

Entgegen der horizontalen Anordnung des Schreibwerkes
der Tabelliermaschine und den bei IBM tiblichen , Auftrégen
zu Listenanfertigung” ist zur leichteren schreibmaschinellen
Ausfertigung des Vordruckes die Anordnung vertikal von
oben nach unten mit Druckwerkstelle 100 beginnend, ent-
sprechend der Anzahl der Druckwerke der Tabelliermaschine
Sémmerda, Type 401, gewdhlt worden.

In der ersten Spalte sind die Druckwerkstellen von 100
bis 1 aufgefiihrt;

die zweite Spalte dient der Aufnahme von Druckhinweisen,
wie Splitten, Vorschub, Summenschreiben aus Zghler, Art
der Summenbildung, Summenzeichen;

in der dritten Spalte wird die Zugehdrigkeit der Lochspalten
zu den Druckwerkstellen bestimmt;

die vierte Spalte dient der Aufnahme fiir die Bezeichnung
der Lochspalten und fiir notwendige ErlGuterungen.

(Fortsetzung folgt)

rgantzacja

Die Zeitschrift
,Organizacja Matody
Technika", Warschau,
verdffentlichte in ihrem
Heft 7-8/1960 (Juli/August)
u. a. folgende Beitrége:

etody
echnika

S. Kowalewski: Notwendigkeit der Qualifizierung von An-
gestellten in der &ffentlichen Verwaltung

Es werden die Mdglichkeiten und die Notwendigkeit der
Qualifizierung von Angestellten der Verwaltungsdienste er-
Srtert, sowie der Anteil und Aufgaben der Wissenschaft auf
diesem Gebiet besprochen.

H. Artym/). Zapasiewicz: Das Programm der Mechanisierung
der Rechenarbeiten im Industriezentrum Slask

Die Autoren besprechen das von der Anstalt fiir Organi-
sation und Biirotechnik in Zusammenarbeit mit den inter-
essierten Ressorten aufgestellte Programm der Mechanisie-
rung der Verwaltungsarbeit in der Wojewodschaft Kattowice.
Das Programm stellt den ersten Versuch einer komplexen
Lésung solcher Mechanisierung auf einem begrenzten Terri-
torium, mittels aller mdglichen technischen Mittel, dar.

W. Balasinski: Elektronik, Automatisierung und elektroni-
sche Datenmaschinen

In dem Beitrag werden die Moglichkeiten und Bedingungen
der Einfihrung von automatisierten Arbeitsabldufen in der
Verwaltung mittels des Ensatzes von elektronischen Daten-
maschinen behandelt.

J. Mistrik: Werden die Stenografen iiberfliissig?

Auf die gestellte Frage antwortet der Autor negativ und
begriindet, warum die Stenografie eine Schrift der Zukunft
darstellt.
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S. Domagalski: Technische Zeitkontrollmittel

Es werden alle wichtigeren technischen Mittel, die zur Kon-
trolle der Arbeitszeit dienen, ausfiihrlich beschrieben.

Heft 9/60 (September)

Michon, F.: Das Problem der Monotonie der Arbeit in den
Lochkartenmaschinen-Anlagen (Versuch einer soziologischen
Analyse)

Auf Grund eigener Untersuchungen gibt der Autor eine
Beschreibung der in einer groBen Lochkarten-Anlage ge-
machten Beobachtungen und unterwirft die festgestellten
Tatsachen einer soziotechnischen Analyse.

Capla, W.: Mathematische Rechenmaschinen in der Sowjet-
union

Es werden die Errungenschaften der Sowjetunion auf dem
Gebiet des mechanisierten Rechnungswesens besprochen,
sowie eine Ubersicht der aktuellen Produktion von Loch-
kartenmachinen und elektronischen Datenmaschinen,

Bohdanowicz, J.: Lochkarten- und Lochband-Technik

Der Gegenstand des Beitrages sind allgemeine Grundsdtze
der Anwendung von Lochkarten- und Lochband-Technik,

Anrzejewski, A.: Arbeitsuntersuchungen im Biiro

Es wird eine Methode des Verfahrens bei Durchfiihrung von
Arbeitsuntersuchungen im Biliro empfohlen, Mit Mustern von
den dabei angewendeten Formularen wird der Beitrag ver-
vollstandigt.

Jastrzebski, A.: Vom Einsatz der Adrema-Maschinen in der
Verwaltung

Es werden verschiedene Anwendungsmdglichkeiten von
Adressiermaschinen der Adrema-Art beschrieben,

Jarmulski, S.: Zum Aktenausweis in der lokalen Staatsver-
waltung

Der Autor schldgt die Einfiihrung eines einheitlichen Akten-
ausweises in allen lokalen Staatsverwaltungen vor. Der
Aktenausweis soll zur Grundlage die universelle dezimale
Dewey-Klassifikation haben, Das System wird genau er-
ortert.

NTB 514

NEUE TECHNIK IM BURO - Heft 9 « 1960

B

‘parende
Rintechnie  rationalisiert

die Arbeit iiberall

%- UNI-HANGE-REGISTRATUR
Lose - Blatt - Registratur oder
Schriftgutablage mit Heftung

;@- STATISTIK - GERATE

fir Schreibtisch und Aktentasche
fiir Planung - Arbeitslauf - Kontrolle

YB-SICHT-KARTE /)3 HANGE-KARTEI

keine Terminsorgen, stets inventurbereit,
zeitgerechte Disposition

AY/}}- ORG-EINRICHTUNGEN

und Durchschreibe-Buchhaltungen
fiir jeden Platz, fiir alle Zwecke.
fir Hand und Maschine.

Unser Beratungsdienst steht lhnen gern zur Verfiigung
Bitte rufen Sie uns 36746

_%—ommsmoymal{on

DRESDEN-WEISSER HIRSCH:

M Bugra-Haus, 3. Stock, Gutenbergplaty

fiir Briefordner,
Schnellhefter usw.

- Mechaniken

Lebrecht Brandt

Metallwarenfabrik - Brotterode / Thiiringen

POWERTZ 1
JP 2 @0 FPaw T K
AL EEEEEE

Ein guter Ruf verpflichtet

ler Welt erleichterten Erika-Schreibmaschinen
zlanger Praxis bewéhrt, da sie sauber, schnell
5il konstruiert sind. Auch wer sich heute eine
in die engere Wahl, denn er vertraut ihr als
1. — Jede neue Erika erweist sich dieses Ver-
indigen Entwicklungsarbeit, die stets darauf

ifachen und immer angenehmer zu gestalten.

Die Erika 20 vertiigt tiber
Segmentumschaltung, auswechselbare
Wagen in 24 und 32 cm Breite,
Sperrschrifteinrichtung, automatischen

Randsteller, korrigierende Leertaste
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3.3 Die Zdhlwerkeinteilung

Auf dem Vordruck Zdhlwerkeinteilung wird festgelegt: Wie-
viel und welche Zdahlwerke fiir die Abwicklung des jeweiligen
Auftrages benétigt werden, welche Summen zu bilden sind,
welche Art der Summenbildung vorgesehen ist (Untergruppe,
Hauptgruppe, Ubergruppe, Endsumme) und in welchen
Druckwerkstellen die gebildeten Summen anzuschreiben
sind. Nach dieser Anweisung ist in Verbindung mit der
Druckwerkeinteilung die Programmierung der Tabellier-
maschinen vorzunehmen.

3.4 Die Druckwerkeinteilung

In der Druckwerkeinteilung miissen Form und Inhalt der
maschinellen Auswertung, wie sie fiir den Auftrag gefordert
werden, so dargestellt sein, daB an Hand dieser Beschrei-
bung in Verbindung mit der Zd&hlwerkeinteilung die Pro-
grammierung der Rechen- und Schreibwerke der Tabellier-
maschine fehlerlos vorgenommen werden kann.

So sind zundchst Angaben dariiber erforderlich,

in welcher Anzahl die Ausfertigungen zu schreiben sind,

ob die Darstellung im Listgang (d. h., das Anschreiben
jeder einzelnen Position)

oder im Tabgang (d h. Zusammenfassung und Nieder-
schrift nach Gruppenbegriffen) gewiinscht wird,

reanizacja

Die Zeitschrift

u. a. folgende Beitroge:

echnika

,Organizacja Matody
e t" dy Technika", Warschau,
verdffentlichte in ihrem
T Heft 7-8/1960 (Juli/August)

S. Kowalewski: Notwendigkeit der Qualifizierung von An-
gestellten in der offentlichen Verwaltung

Es werden die Méglichkeiten und die Notwendigkeit der
Qualifizierung von Angestellten der Verwaltungsdienste er-
ortert, sowie der Anteil und Aufgaben der Wissenschaft auf
diesem Gebiet besprochen.

H. Artym/). Zapasiewicz: Das Programm der Mechanisierung
der Rechenarbeiten im Industriezentrum Slask

Die Autoren besprechen das von der Anstalt fiir Organi-
sation und Blirotechnik in Zusammenarbeit mit den inter-
essierten Ressorten aufgestellte Programm der Mechanisie-
rung der Verwaltungsarbeit in der Wojewodschaft Kattowice.
Das Programm stellt den ersten Versuch einer komplexen
Lésung solcher Mechanisierung auf einem begrenzten Terri-
torium, mittels aller mdglichen technischen Mittel, dar.

W. Balasinski: Elektronik, Automatisierung und elektroni-
sche Datenmaschinen

In dem Beitrag werden die Méglichkeiten und Bedingungen

der Einfiihrung von automatisierten Arbeitsabldufen in der

Verwaltung mittels des Ensatzes von elektronischen Daten-
maschinen behandelt.
J. Mistrik: Werden die Stenografen iiberfliissig?

Auf die gestellte Frage antwortet der Autor negativ und
begriindet, warum die Stenografie eine Schrift der Zukunft
darstellt.
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ist, dafs der Kunde von einem grofen
Warensortiment angesprochen wird und
das Tempo seines Einkaufs selbst be-
stimmt. Darf es dann am Kassenstand
zu Wartezeiten kommen oder der Zeitge-
winn der Selbstbedienung an der Kasse
aufgehoben werden? Es wird im [nter-
esse jedes Einzelhandlers liegen, solche
Zustande zu vermeiden. lhr zuverlédssi-
ger und treuer Helfer wird eine Secura-
Aufrechnungskasse sein. Schnell und
sicher arbeitet das Modell A 58 101 S.
Spielend leicht sind die wenigen Hand-
griffe zur Bedienung dieser Maschine.
Viele automatische Arbeitsgange tragen
zur schnelleren Bedienung und zur
Sicherheit bei. Im [n- und Ausland hat
sich diese Maschine schon bestens be-

Der neueste Secura-Katalog gibt [hnen
auch tiber dieses Modell Aushunft.
Schreiben Sie noch heute eine Posthkarte
mit [hrer Anforderung.

VEB SECURA-WERKE BERLIN N 4

.

¥ 5 3
POoOwERYTZONO P
R e IR D8
EEEEX R R

Ein guter Ruf verpflichtet

Schon drei Generationen von Schreibenden in aller Welt erleichterten Erika-Schreibmaschinen
die tagliche Arbeit. Sie haben sich in jahrzehntelanger Praxis bewéhrt, da sie sauber, schnell
und zuverldssig arbeiten und handlich, aber stabil konstruiert sind. Auch wer sich heute eine
Schreibmaschine kaufen will, zieht eine Erika in die engere Wahl, denn er vertraut ihr als
einem Markenfabrikat mit einer guten Tradition. — Jede neue Erika erweist sich dieses Ver-
trauens wiirdig: Sie ist das Ergebnis einer stindigen Entwicklungsarbeit, die stets darauf

gerichtet ist, das Schreiben noch mehr zu vereinfachen und immer angenehmer zu gestalten.

Die Erika 20 vertfiigt iiber
Segmentumschaltung, auswechselbare
Wagen in 24 und 32 cm Breite,
Sperrschrifteinrichtung, automatischen

Randsteller, korrigierende Leertaste
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: Vollelekirische Biiromaschinen
aus Sommerda

Vollelekirische Fakturiermaschine, Modell FME

mit elektrischer Schreibmaschine.
Vollautomatische Addition,
Subtraktion und Multiplikation.
Lieferbar mit 3 bzw. 6 Zahlwerken.

Vollautomatische Rechenmaschine, Modell SAR 1l ¢
Selbsttatige Multiplikation, Division,

Léschung und Riickiibertragung im Stellen-
bereich 9 X 8 X 17,
automatische oder wahlweise Léschung

der Rechenwerke und Tastatur.

Elekirische GroBschreibmaschine, Modell GsE
Spielend leichter Gang,
geringster Energieverbrauch des Schreibers.

Lieferbar mit 32 oder 45 cm breitem Wagen.




