Numerische

Bahnsteuerung in 2 Achsen
fiir Drehmaschinen

NC 431







Die NC 431 ist ein Steuerungstyp
aus dem System NC 400, der nume-
(" hen Steuerungen mit integrierten
Scnaltkreisen zur Realisierung der
legischen Funktionen. Der Einsatz
von Schaltkreisen in der Transistor-
Transistor-Logik (TTL) gibt einmal
die Garantie fir hohe Zuverldssig-
keit und zum anderen fir schnelle
Signalverarbeitung. Die integrier-
ten Schaltkreise werden in unseren
modernen Fertigungsstatten mittels
modernster Technologien auf steck-
bare, austauschbare Kartenbau-
gruppen aufgebaut. Diese Karten-
baugruppen wurden bereits in den
anderen Steuerungen des Systems
NC 400 in groBer Stiickzahl einge-
setzt, die dann im harten Fertigungs-
prozeB unserer Kunden ihre Zuver-
lassigkeit unter Beweis stellen
kennten.

™ Verdrahtung innerhalb der
Logik erfolgt I6tfrei in Wirewrap-
Technik auf modernsten numerisch
gesteuerten  Verdrahtungs- und
Verdrahtungsprifeinrichtungen, so
daB Verdrahtungsfehler véllig aus-
geschlossen sind.

Die NC 431 ist eine Bahnsteuerung,
die speziell fir den Einsatz an Dreh-
maschinen entwickelt wurde.

Die Steuerung ist mit einem in-
krementalen LagemeBkreis mit IGR
ausgeriistet. Der Antrieb erfolgt
mit elektrischen Regelantrieben.
Durch eine ACC-Zusatzbaugruppe
ist es moglich, eine von der Schnitt-
kraft und vom Motorstrom ab-
héngige Vorschubregelung zu rea-
lisieren.

Lochstreifenleser

300 Zeichen je Sekunde, fotoe'ektrisch, mit
Wickeleinrichtung, Bandlange max. 120 m,
Ricklauf von Hand.

50 Zeichen je Sekunde, elektromechanisch,
wahlweise mit Bandkassette — Bandlange
max. 10 m — bzw. mit Wickeleinrichtung.

Lochstreifencode

Wahlweise nach EIA (Rs 244) bzw. ISO
(TGL 200-0862), 8spurig, Steuerungsintern
einstellbar.

Programmaufiau

nach TGL 200-0853 in Adressenschreib-
weise, variable Wort- und Satzlangen,
Fiihrungsnullen kénnen entfallen.

Lochstreifenpriifung

beim Einlesen Vollkontrolle auf
fehler (paritv-check).

Einfach-

Lochstreifenbetriebsarten
Einzelsatz und Satzfolge (Automatik).

Achsen
2 Achsen, bahngesteuert.

Weginformation

KettenmaBeingabe,
weg 10 m.

maximaler  Verfahr-

Eingabefeinheit

z-Achse 0.01 mm, x-Achse 0.005 mm fiir
Durchmesserprogrammierung und 0.01 mm
fir Radiusprogrammierung.

Interpolation

Inneninterpolator, linear und zyklisch, in
einem Satz nur Kreisbogen bzw. Kurven
innerhalb eines Quadranten méglich.

Gewindeschneiden

mittels spielfrei gekuppeltem Pulsgeber auf
Hauptspindel, Langs- oder Kegelgewinde
mit konstantem Anstieg in Einheiten von
0.01 mm/U bis maximal 20 mm/U pro-
grammierbar.

Referenzpunkt

beliebig in beiden Achsen durch Endtaster
festlegbar.

Nullpunktverschiebung

in beiden Achsen maglich, + 5 Dekaden,
Anwahl iber Programm.
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BAHNSTEUERUNG
IN 2 ACHSEN FUR
DREHMASCHINEN

Werkzeugkorrektur
2x10 Korrekturschalter
+ 2 Dekaden.
Verschub

direkt programmiercar von
biss 3 m/min.

achsbezogen bis

0.01 mm/min
Vorschubkorrektur

tber Stufenschalter an der Bedientafel der
Maschine von 40 bis 1209/, des program-
mierten Vorschubes rege'bar.

Eilgang

direkt programmierbar bis maximal 9 m/min.

Eilgangreduzierung

Uber Taster an der Bedientafel der Ma-
schine auf eingestellten Festwert.
Spindeldrehzahl

2 Dekaden BCD-codiert oder 3 Dekaden
analog maximal 4+ 10 V.,
Werkzeugnummer

2 Dekaden BCD-codiert fir
Werkzeuge.

maximal 19

Zusatzfunktionen

Ausgabe 2 Dekaden BCD-codiert an An-
passung.

Zusatzfunktion fur Programmablauf

M 00 programmiertes Halt
M 02 Programmende.

Handeingabe

tiber Vorwahlschalter + 6 Dekaden,
Adressenwah!schalter und Einschreibtaster
kénnen komplette Satze von Hand ein-
gegeben werden.

Wegeanzeige

Ziffernanzeige fir Sollwert bzw. Soll-Ist-
Differenzen 4+ 6 Dekaden automatisch um-
schaltbar.

Satzanzeige

Ziffernanzeige mit 3 Dekaden.

Cn-line-Eingabe

eine konstruktive Nachriistung ist bei ent-
sprechendem Bedarf maoglich und durch
Nachtragsentwicklung sowie Projektierungs-
leistung realisierbar.

Durch den technischen Fortschritt bedingte
Anderungen behalten wir uns vor.
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